SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-09 TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

1 CZESC OGOLNA.

1.1 Nazwa zamoéwienia.
ZADANIE: TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU ODDZIALU TERENOWEGO REGIONALNEGO
CENTRUM KRWIODAWSTWA | KRWIOLECZNICTWA W TOMASZOWIE LUB.

INWESTOR: REGIONALNE CENTRUM KRWIODAWSTWA | KRWIOLECZNICTWA
SPZOZ W LUBLINIE
UL. | ARMIl WOJSKA POLSKIEGO
22-078 LUBLIN

ADRES BUDOWY: UL.LWOWSKA 8’2
22-600 TOMASZOW LUBELSKI
Dziatka nr 85/2 ark. 30.

1.2 Przedmiot i zakres robé6t budowlanych.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru roboét tynkarskich wewnetrznych i zewnetrznych.

Zakres robét okreslony w opracowaniem obejmuje:

wykonanie tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych,

wykonanie gtadzi gipsowych,

wykonanie oktadzin z ptytek $ciennych,

wykonanie oktadzin z wyktadzin PVC,

wykonanie oktadzin z tynku mozaikowego.

agrwdE

1.3 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWiORB.

1.4 Informacje o terenie budowy.
Informacje przedstawiono w STWIiORB.

15 Nazwy i kody.
45410000-4  Tynkowanie

1.6 Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczes$niej
niezdefiniowanych.
Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWIORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCI.

2.1 Wymagania dotyczace materiatéw i wyrobéw budowlanych.

a. cement hutniczy i portlandzki CEM 32,5 — PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-1:2002/A1:2005, PN-EN
197-4:2005

b. wapno hydratyzowane — PN-EN 459-1:2002(5), PN-EN 459-2:2002

c. piasek — PN-EN 12620:2004, PN-EN 12620:2004/AC:2005,
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,



- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
d. woda do betonéw - PN-EN 10008:2004.
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.
e. deski iglaste obrzynane grub. 19-25 mm, grub. 25-38 mm, grub. 28-45 mm — wg PN-EN 1611-
1:2002, PN-84/D-04152, PN-EN 113:2000 wymagania zawarte w SST B-05
ptyty gipsowo — kartonowe gr. 12,5mm GKB, GKBI, GKF z krawedziami KS — PN-B-79405:1997,
PN-B-79405:1997/Ap1:1999

—h

g. tynk gipsowy lekki —wg PN-B-30042:1997

h. tynk dekoracyjny cienkowarstwowy do stosowania wew. i na zew. — PN-EN 15824:20009.

i. gips szpachlowy — wg PN-B-30042:1997

j- gips budowlany —wg PN-B-30041:1997, PN-B-30042:1997

k. roztwory gruntujgce wskazane przez producentéw wypraw tynkarskich — wg aprobaty technicznej

I.  plytki ceramiczne szkliwione (glazura) — PN-EN 87:1994 (9), PN-EN 101:1994 (10), PN-EN ISO
10545-2:1999

m. elastyczne wielowarstwowe okfadziny $cienne PVC — PN-EN 15102:2007+A1:20011

n. kleje i zaprawy klejowe do ptytek —PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003

0. zaprawa spoinujgca — aprobata techniczna

p. Listwy wykanczajgce z PVC naroznikowe wkleste i wypukte kolorowe — wg atestu PZH

Wyroby wykohczeniowe muszg posiadac atest higieniczny PZH.

2.2 Skladowanie materiatéw i transport.
Przechowywanie i sktadowanie

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem.

Transport
Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAI’_OZONA JAKOSCIA.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkow

0goinych okreslonych w STWIORB.

Do wykonania tynkéw maszynowych wymagany jest agregat tynkarski zgodny z zaleceniami

producenta mas tynkarskich.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

Do transportu mozna stosowac¢ dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogélnych
okreslonych w STWiIORB.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i trans-
portowaé w odrebnych opakowaniach.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

5.1 Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych.

5.1.1 Prace przygotowawcze.

a. stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

b. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

d. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

e. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.



.
j.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynows.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Sprawdzi¢ gtebokosci osadzenia konstrukcji kratek wentylacyjnych i wentylatorow.

5.1.2 Wykonanie tynkéw wewnetrznych.
Roboty tynkarskie prowadzi¢ zgodnie z PN-EN 998-1:2004

a.
b.

C.

Tynki wewnetrzne wykonac jako tynki dwuwarstwowe kat.Ill.

Warstwe wierzchnig nanosi¢ na obrzutce gr. 3-4 mm z zaprawy cementowej 1:2 o konsystenciji
odpowiadajgcej 9 - 10 cm zagtebienia stozka pomiarowego.

Zaprawa cementowo—wapienna na narzut winna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 mm
zagtebienia stozka pomiarowego, grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm a jej powierzchnia
zatarta na gtadko packg drewniang.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

5.1.3 Wykonywanie tynkow.

Natrysk zaprawg tynkarskg wykonywaé¢ od goéry do dotu na $cianie, przy rzadkiej konsystencji -
mozliwie wysokim ustawieniu doptywu wody do maszyny tynkarskiej.

Przerwy w wykonywaniu natrysku nie powinny przekracza¢ 10 minut; w przeciwnym wypadku
mieszarke, pompe i weze nalezy oproznic.

Zaprawe rozprowadza¢ za pomocg dtugiej taty typu h, a po uptywie ok. 80 - 100 minut (zaleznie od
rodzaju podtoza) - $ciggng¢ (powierzchnia nieco szorstka), wyprowadzi¢ narozniki.

Po zwilzeniu powierzchni za pomocg pacy gabkowej wytworzy¢ dostateczng ilos¢ mleczka
gipsowego i wyrownac niewielkie nierbwnosci.

Po wyschnieciu powierzchni tynk wygtadzi¢ za pomocg stalowej pacy, czynno$¢ ewent. powtorzyc.
Dla prawidtowego procesu wysychania tynku zadbaé o sprawne wietrzenie.

Sufity zaleca sie tynkowaé wytgcznie jednowarstwowo.

Podtoze pod klejenie ptytek nalezy sprawdzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta kleju.

Wykonanie gtadzi gipsowych na tynku i ptytach gipsowo-kartonowych.
Na tynki cementowo-wapienne i ptyty gipsowo-kartonowe nalezy wykonac cienkowarstwowe gtadzie
gipsowe o gr. do 3 mm.
Podtoze pod gtadzie musi by¢é mocne i nosne — pozbawione brudu, kurzu, olejow i ttuszczow.
Wszystkie osypliwe lub luzne czesci powierzchni usungé przy pomocy szczotki druciane;.
Zaleca sie by na Swieze tynki cementowo-wapienne nalezy zagruntowa¢ $rodkami typu Atlas Uni-
Grunt w celu redukcji chtonnosci i likwidacji pylenia.
Mase szpachlowg nakfada¢ przy uzyciu agregatu tynkarskiego lub recznie w kierunku od podtogi do
sufitu wykonujgc ruchy pacg od dotu ku goérze.
Na suficie pace nalezy ciggng¢ do siebie, w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia.
Po wyschnieciu drobne nieréwno$ci nalezy usung¢ papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania.
Wszelkie prace oktadzinowe i malarskie mozna prowadzi¢ gdy wilgotno$é gtadzi bedzie mniejsza
niz 1 %.

Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych.
Plytki uktadaé zgodnie z PN-75/B-10121
Podtoze pod ptytki ceramiczne gruntowac preparatami gruntujgcymi wg zalecenh producenta srodka
gruntujgcego.
Zaleca sie by $rodek gruntujgcy i zaprawa klejowa byta tego samego producenta.
Podtoze do gruntowania winno by¢ suche i odkurzone
Srodek gruntujgcy nanosi¢ w ilosci i przy uzyciu narzedzi wymaganych przez producenta



f. Podczas wykonywania oktadzin z ptytek szkliwionych nalezy wyréwnaé ewentualne nieréwnosci
podtoza, przy klejeniu podtoze powinno by¢ réwne i wolne od zanieczyszczenh.

g. Pierwszy rzad ptytek powinien by¢ dokfadnie wypoziomowany.

h. Plytki uktada¢ szpachlg zgbkowang od pasa dolnego na klej lub zaprawe klejowg. Kazdg ptytke
dociskac i miekkg szmatkg oczysci¢ pozostatosci resztek zaprawy i zabrudzeh. Prace prowadzi¢ w
temperaturze co najmniej 15°Ca

i. Przy uktadaniu ptytek na klej ptytki przykleja¢ w ciggu 15-20 minut od chwili naniesienia kleju. Po
osadzeniu ptytek pozostawic¢ oktadzine na 24 godziny z otwartymi spoinami.

j- Spoiny powinny by¢ grubosci 2 lub 3 mm. Po wyschnieciu spoiny wypetni¢ specjalng masg do
fugowania, spoiny wypetni¢ za pomocg pedzla lub szpachli gumowe;.

k. Po wstepnym stwardnieniu zaczynu w spoinie oktadzine zmy¢ wodg a po wyschnieciu, przetrze¢
suchymi szmatami.

5.4 Wykonanie oktadzin z tynku cienkowarstwowego mozaikowego.

a. Przygotowanie podioza:

Tynk stosowac na réwne, nosne, jednolite kolorystycznie, suche i wolne od substancji zmniejszajgcych
przyczepnos¢ (takich jak: ttuszcze, bitumy, pyly) podtoza:

— tynki cementowe i cementowo-wapienne (wiek powyzej 28 dni),

— beton (wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotnos¢ < 4%) — zagruntowane preparatem gruntujgcym,

— warstwy zbrojone siatkg z widkna szklanego, wykonane z zaprawy (wiek powyzej 3 dni) lub
zaprawy (wiek powyzej 2 dni) — zagruntowane preparatem gruntujgcym CT 16,

— podioza gipsowe (tylko wewnagtrz budynkéw) o wilgotnosci ponizej 1% — zagruntowane najpierw
preparatem gruntujgcym,

—  plyty widrowe (grubos¢ > 19 mm), gipsowo-kartonowe i widknisto-gipsowe: tylko wewnatrz
budynkoéw, mocowane wedtug zalecen producentéw ptyt — zagruntowane najpierw preparatem
preparatem gruntujgcym CT 16,

— powtoki malarskie (tylko wewnatrz budynkéw) — mocne, o dobre przyczepnosci, zagruntowane
preparatem gruntujgcym.

— podtoze musi by¢ nosne, suche czyste oraz pozbawione srodkéw pogarszajgcych przyczepnoscé
kolejnych warstw. Nieréwnosci i ubytki w podtozach mineralnych nalezy wyréwnac lub uzupetnié
np. przy pomocy szpachléwki. Stare powtoki malarskie o niskiej wytrzymatosci, tapety lub
wszelkie zabrudzenia nalezy usunggé.

— podioza nasigkliwe nalezy zagruntowaé preparatem gruntujgcym. Zaleca sie stosowanie w
kolorze zblizonym do koloru tynku mozaikowego. Tynki mozna naktada¢ po catkowitym
wyschnieciu preparatu gruntujgcego.

— napor wilgoci od strony podtoza moze spowodowaé uszkodzenie

— wyprawy, dlatego nalezy upewnic sie czy w pomieszczeniach (miejscach) narazonych na trwate
zawilgocenie wykona¢ odpowiednie warstwy uszczelniajgce.

b. Wykonanie:

Bezposrednio przed uzyciem przemiesza¢ zawarto$¢ pojemnika wiertarkg wolnoobrotowg z
mieszadtem koszykowym do momentu uzyskania jednorodnej konsystencji. Zbyt dtugie i intensywne
mieszanie moze spowodowaé odbarwienie kruszywa i napowietrzenie masy. Jesli potrzeba, mozna
dodac niewielkg ilos¢ czystej wody (nie przekraczajgc 250 ml na 25 kg tynku) i ponownie wymieszac.
Zbyt duzy dodatek wody uniemozliwia stosowanie materiatu. Mase tynkarskg naktada¢ pacg ze stali
nierdzewnej rownomiernie warstwg o grubosci min. 1,5 razy grubszg niz grubos¢ ziarna. Kolejne
warstwy naktada¢ metodg ,mokre na mokre” i wygtadzi¢. Nie skrapia¢ tynku wodg! Nie zaciera¢! Na
jednej ptaszczyznie pracowaé bez przerw technologicznych, zachowujgc jednakowg konsystencje
materiatu. W przypadku konieczno$ci przerwania pracy, nalezy wzdtuz wyznaczonej linii przykleié
samoprzylepng tasme, natozy¢ mase, wygtadzi¢, a nastepnie zerwaé tasme z resztkami Swiezego
materiatu. Po przerwie nalezy kontynuowaé prace od wyznaczonego miejsca. Krawedz natozonego
wczesniej tynku mozna zabezpieczyé tasmag samoprzylepng. Narzedzia i $wieze zabrudzenia nalezy
my¢ woda, a stwardniate resztki tynku usuwa¢ mechanicznie.

5.5 Osadzenie listew wykanczajacych.

a. Listwy wykanczajgce scienne osadzi¢ w naroznikach scian na zaprawie klejowej przed uktadaniem
ptytek.

b. Grubos¢ listwy powinna odpowiadac grubosci ptytki cokotowe;j.

c. W naroznikach listwy schodzgce sie przycina¢ skoénie, w sposdb zachowujgce wartosci estetyczne
listwy. (w naroznikach 90° listwy przycina¢ pod kgtem 450).



5.6

6
6.1

Wykonanie oktadzin sciennych z wyktadzin PVC.
Okfadzine nalezy przed rozpoczeciem instalacji oraz w trakcie instalacji sprawdzi¢ pod katem wady
materiatowe] (uszkodzenia powierzchni, wady wzoru, wady podktadu, réznice w odcieniach
poszczegolnych rolek, itp.).
Powierzchnia, na ktérej ma by¢ utozona oktadzina, musi byé: rowna — bez peknie¢( Sciana oraz
wszystkie narozniki badane fatg o dtugosci 2m nie moze wykazywaé odchytek wiekszych niz 2mm),
nie pylaca, gtadka, sucha (maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu cementowego nie moze
przekracza¢ 2,5%CM), czysta (podioze powinno by¢é wolne od zanieczyscien a struktura Sciany
powinna by¢ jednolita) wytrzymata (Sciana powinna by¢ mocna bez spekan, odpryskow tynku itp.).
Klejenie: Przed przystgpieniem do przycinania, oktadzine nalezy rozwing¢ i pozostawi¢ ptasko
roztozong na okres 1-2 godzin w temperaturze pokojowej — gdy temperatura w pomieszczeniu jest
zblizona do 15°C - "lezakowanie" moze potrwa¢ nawet dobe. Gdy okitadzina uzyska wilasciwg
temperature bedzie bardziej elastyczna i tatwiej jg bedzie utozyé.
Warunki klimatyczne do instalacji oktadziny sciennej: temperatura sciany 15 — 22 °C, temperatura
powietrza 17- 25 °C, wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75 % ( warunki idealne to 55% ),
Aby zachowa¢ wysokg jako$¢ oktadziny oraz jej dtugotrwatg zywotnosé, nalezy przyklei€ jg na catej
powierzchni. Do klejenia uzywamy klejéw dyspersyjnych identycznych jak do klejenia wyktadzin a w
przypadku cokotéw i naroznikbw wewnetrznych i zewnetrznych uzywamy kleju kontaktowego.
Zaréwno podczas uzywania mas wyréwnujgcych, impregnatéw jak rowniez podczas klejenia nalezy
stosowac srodki specjalnie przeznaczone pod elastyczne wyktadziny oraz bezwzglednie stosowac
sie do zalecen i uwag dotgczonych do produktu przez ich producenta. Tylko takie zachowanie moze
doprowadzi¢ do uzyskania odpowiedniego podtoza pod montaz okfadziny.
Okfadzina scienna moze by¢ ukfadana w pozycji pionowej lub poziomej. Montaz polega na
przyklejeniu arkuszy catg powierzchnig do wczesniej przygotowanej sciany.
Na s$ciane nanosimy odpowiedni klej za pomocg zabkowanej szpachelki (zgodnie z instrukcjg
producenta kleju). Warstwa kleju powinna by¢ réwna bez zgrubien, naniesiona na catg
powierzchnie. W zaleznosci od temperatury i rodzaju kleju odczekujemy 10-20 minut, po czym
nalezy dopasowac¢ i rownomiernie docisngé oktadzine do $ciany - w kierunku od $rodka do
zewnatrz, a nastepnie wzdtuz linii tgczenia arkuszy i przy brzegach. Przy klejeniu nalezy kierowaé
sie instrukcja podang na opakowaniu kleju przez producenta. Pomieszczenia zamknigte po
wytozeniu wykfadziny nalezy wietrzy¢ do zaniku specyficznego zapachu i dopiero po tym okresie
nadajg sie do uzytku.
Wykonczenia: Naroznik wewnetrzny — naroznik powinien by¢ wykonany z jednego arkusza, nalezy
unika¢ potgczen w samym narozniku ze wzgledu na mozliwosé gromadzenia sie tam
zanieczyszczen trudnych do usuniecia. Laczenie arkuszy nalezy wykona¢ w odlegtosci ok 10 cm od
naroznika. Wyktadzine dodatkowo nalezy podgrzaé¢ aby dokfadnie dopasowata sie do naroznika.
Naroznik zewnetrzny — naroznik wykonujemy w podobny sposéb jak naroznik wewnetrzny jednak w
tym przypadku zaleca sie przefrezowanie warstwy spodniej oktadziny (uwazajgc aby nie uszkodzi¢
powierzchni licowej doktadnie na linii zagiecia. Takie dziatanie zdecydowanie utatwi uzyskanie
wilasciwego kata zagiecia i doktadne przyleganie oktadziny do Sciany. Potgczenie
oktadzina/oktadzina — potgczenie tego typu moze przebiega¢ poziomo lub pionowo w zaleznosci od
sposobu montazu i projektu kolorystycznego. Pofgczenia te nalezy wykona¢ wprowadzajgc w
szczeline powstalg miedzy arkuszami dostepne, dopasowane kolorystycznie masy akrylowe.
Spawanie na gorgco z uzyciem sznura spawalniczego jest rowniez mozliwe, jednak wykonanie
takiego potgczenia powinno by¢ wykonane przez doswiadczonego montazyste. Podczas spawania
na gorgco a nastepnie podczas Scinania nadmiaru sznura istnieje niebezpieczenstwo
przypalenia/uszkodzenia stykéw oktadziny co wptywa negatywnie na estetyke pomieszczenia.
Potgczenie oktadzina/wyktadzina — wykonanie potgczenia tego mozliwe jest w wykorzystaniem mas
akrylowych jak do pofgczenia oktadzina/oktadzina. W pomieszczeniach mokrych gdzie strumien
wody moze bezposrednio oddziatywa¢ nana $ciane zaleca sie wykonanie zaktadu oktadziny
Sciennej na wczesniej utozony cokét z wyktadziny min 3cm. Umozliwi do ,dachéwkowe
odprowadzenie wody bez niebezpieczenstwa zamakania Sciany.

KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH.
Program zapewnienia jakosci.

Program zapewnienia jakosci wykonac zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiORB.
Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy



6.2 Kontrola jakosci materiatéw.

Wymagana jakos¢ materiatdw powinna byé potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta
ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej lub
aprobaty technicznej. Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatdw, ktérych witasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub aprobatom technicznym Ilub materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)g

Wyniki kontroli materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3 Kontrola jakosci wykonania robét.

a. Kontrola przygotowania podtoza poprzez badania czystosci i stanu podtoza nalezy przeprowadzac
w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci
dachowych,

b. Kontrola robét tynkarskich (gtadzi) obejmuije:

- przygotowanie podtoza pod tynki

- przyczepno$c¢ tynku do podioza

- grubosé tynku

- krawedzie przecigcia ptaszczyzn tynku

- odchylenia od pionu powierzchni ptaskich i krawedzi zewnetrznych tynku

- zabezpieczenie stykdw z powierzchniami inaczej wykohczonymi,

- trwatosc i rownos¢ osadzenia kratek wentylacyjnych i kgtownikéw ochronnych,

- przyczepnosé¢ do podtoza powtok malarskich i odpornos¢ na wycieranie, zmywanie i zarysowanie

- kontrola jednolitosci barwy tynku zewnetrznego

c. Kontrola robot oktadzinowych z ptytek:

- przygotowanie podioza

- doktadnosci wykonania gruntowania,

- odchylenia od pionu powierzchni ptaskich

- prawidtowosc¢ przebiegu i wypetnienie spoin

- grubos¢ warstwy kompozyciji klejowej pod ptytkg

- jednolitos¢ barwy i wzoru oktadziny na catej powierzchni

dopasowanie okfadziny w narozach i miejscach styku z innymi elementami

prawidtowo$¢ osadzenia listew naroznych.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT.

Przedmiar i obmiar robét nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWiIORB.

Jednostkg obmiarowg robot objetych niniejszg Specyfikacja jest:

- m? - dlarobot tynkarskich i oktadzinowych

lloS¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT.
Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogéinymi okreslonymi w STWiORB i umowie.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1 Normy.

1. PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku
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11.
12.

13.

14.

10.2

PN-EN 197-2:2002 Cement - Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2002(U) Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i badania

PN-EN 459-2:2002(U) Wapno budowlane — Cze$¢2: Metody badan

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe - Tynki zwykte - Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane - Masa tynkarska do wypraw pocienionych

PN-B-10106:1997/Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masa tynkarska do wypraw pocienionych
(Zmiana Azl)

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane — Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci
powierzchni

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych — wymagania i
badania przy odbiorze

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek

Inne dokumenty.

Inne dokumenty odniesienia okresla STWIiORB.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, qrupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
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