SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-08 POSADZKI
1 CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zamoéwienia
ZADANIE: TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU ODDZIALU TERENOWEGO REGIONALNEGO
CENTRUM KRWIODAWSTWA | KRWIOLECZNICTWA W TOMASZOWIE LUB.

INWESTOR: REGIONALNE CENTRUM KRWIODAWSTWA | KRWIOLECZNICTWA
SPZOZ W LUBLINIE
UL. | ARMIl WOJSKA POLSKIEGO
22-078 LUBLIN

ADRES BUDOWY: UL. LWOWSKA 8’2
22-600 TOMASZOW LUBELSKI
Dziatka nr 85/2 ark. 30.

1.2 Przedmiot i zakres robé6t budowlanych.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru posadzek.

Zakres robét okreslony w opracowaniem obejmuje:

wykonanie warstw wyréwnawczych pod posadzki,

wykonanie posadzek z ptytek na zaprawie klejowej,

wykonanie cokolikdw na zaprawie klejowej,

wykonanie posadzek rulonowych,

wykonanie posadzek betonowych,

wykonanie nawierzchni schodéw z desek drewnianych,

obsadzenie listew wykanczajgcych.
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1.3 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWiORB.

1.4 Informacje o terenie budowy.
Informacje przedstawiono w STWiIORB.

15 Nazwy i kody.
45262320-0  Wyréwnywanie
45431000-7  Kfadzenie ptytek
45432110-8  Ktadzenie podidg

1.6 Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje pojeé i okreslen nigdzie wczesniej
niezdefiniowanych.
Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWiORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM,
WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA JAKOSCI.

2.1 Wymagania dotyczace materiatéw i wyrobéw budowlanych.

a. woda do betonéw - PN-EN 10008:2004.
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

b. piasek, cement — zgodnie z SST B-03

c. roztwory gruntujgce — wg aprobaty technicznej,



d. zaprawa klejowa, elastyczna, mrozoodporna do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw — PN-
EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003,
e. ptytki ceramiczne prasowane na sucho , gresowe, gat.| do stosowania wewngtrz pomieszczeh — wg
PN-ISO 13006 : 2001, PN-EN ISO 10545-2

f. ptytki ceramiczne prasowane na sucho 30x30cm, gres, gat.l, skutecznos¢ antyposlizgowa co
najmniej R11, nasigkliwo$¢ <0,5%, w kolorze czarno-bezowym — wg PN-ISO 13006 : 2001, PN-EN
ISO 10545-2
ptytki ceramiczne prasowane na sucho cokotowe, gres, odpowiadajgce ptytkom podtogowym,
deski podtogowe panelowe — wg odpowiedniej aprobaty technicznej,
maty wygtuszajgce pod panele gr.3mm — wg odpowiedniej aprobaty technicznej,
folia PE gr.0,3mm — wg odpowiedniej aprobaty technicznej,
deski podtogowe debowe gr. 40 mm — wg aprobaty technicznej,
podstopnice z ptyt MDF gr. 18 mm, w kolorze biatym — wg aprobaty technicznej,

. listwy przypodtogowe z tworzywa - wg odpowiedniej aprobaty technicznej,
zaprawa spoinujgca do spoin gr. 3i 4 mm - aprobata techniczna, PN-EN 13888:2004,
listwy wykanczajgce z tworzywa sztucznego w kolorze odpowiadajgcym ptytkom podiogowym — wg
dopuszczenia PZH,
nawierzchnia winylowa rulonowa: trudnozapalnos¢ - klasa Bfl-S1; antyposlizgowosé -
EN13845-Esf, RRL Pendulum Test = 36 (wettest-4S) AS/NZS 4586 R10; klasa $cieralnosci -
EN1384 550,000 cykli EN649 grupa T; odpornos¢ chemiczna - odpornosé na rozcienczone kwasy i
zasady,
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2.2 Skladowanie materiatéw i transport.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem.

Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkow

ogolnych okreslonych w STWIORB.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu mozna stosowaé¢ dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogdlnych
okreslonych w STWiIORB.

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢é wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac
w odrebnych opakowaniach.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Wykonanie warstw wyréwnawczych, posadzki cementowe na ostro

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej M10, utozeniem zaprawy, z zatarciem

powierzchni na ostro oraz wykonaniem i wypetieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

a. Podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéry okre$la wymagang
wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

b. Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢é mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

c. Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczeh oraz nasycone woda.

d. Podktad cementowy powinien byé oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy.

e. W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

f. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

g. Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

h. llos¢ spoiwa w podkladach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.



i. Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokos$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

j- Podkiad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

k. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wigkszych przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na cafej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

I. W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.

5.2 Wpykonanie posadzek z ptytek

Posadzka powinna spetnia¢ wymagania normy PN-63/B-10145.

Podtoze pod ptytki ceramiczne gruntowac preparatami gruntujgcymi wg zalecen producenta srodka
gruntujacego,

Zaleca sie by srodek gruntujgcy i zaprawa klejowa byta tego samego producenta,

Podtoze do gruntowania winno by¢ suche i odkurzone

Srodek gruntujgcy nanosi¢ w ilosci i przy uzyciu narzedzi wymaganych przez producenta

Ptytki uktadaé na warstwie kleju o grubosci 5 — 7mm.

Po kilku dniach od utozenia ptytek wykona¢ spoiny. Spoiny winne by¢ jednakowej szerokosci tj. 3 lub
4 mm. Spoiny zaimpregnowaé srodkami ograniczajgcymi ich odbarwianie.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzki nie powinny byé wieksze niz 2mm.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub zatozonego spadku nie
powinno by¢ wieksze niz +5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki
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5.3 Wykonanie cokolikow z ptytek

a. Plytki cokotowe na Scianie uktadac jak ptytki podtogowe w pkt 5.2.

b. Ptytki nalezy uktada¢ na scianie otynkowane;.

c. Ptytki na cokole wykona¢ zaraz po utozeniu ptytek podtogowych.

d. Uktadanie ptytek rozpocza¢ od przyklejenia ptytek brzegowych.

e. Spoinowanie ptytek cokotowych wykona¢ jednoczesnie ze spoinowaniem ptytek podtogowych.

5.4 Wykonanie podiég z paneli podiogowych.

Przygotowanie podiozy

Podstawowe wymagania o ile projekt nie stanowi inaczej sg nastepujace:

- szczeliny dylatacyjne powinny byé wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu, wzdtuz osi stupow

konstrukcyjnych oraz liniach odgraniczajgcych posadzki o wyraznie rdznigcych sie obcigzeniach;

szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 4 do12 mm,

- na podfozach nalezy utozy¢ w formie wanny folie polietylenowg o grubosci 0,2mm. Przesunigcie

krawedzi spoin musi wynosi¢ co najmniej 20cm. Tasmy folii nalezy podciggngaé¢ na sciany w formie

wanny.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

Wykonanie robét

Posadzke z desek podtogowych panelowych mozna wykonywac¢ jedynie na podktadzie, ktérego

prawidtowo$¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru

dotgczonym do dziennika budowy,

— powierzchnia podiogi powinna by¢é réwna i pozioma, dopuszczalne odchylenie posadzki od
ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty,

— nierozpakowane paczki z deskami podtogowymi nalezy przechowywa¢ 2-3 dni w temperaturze
pokojowej, w pomieszczeniu, w ktérym podtoga bedzie uktadana, wilgotnos¢ pomieszczenia nie
powinna przekracza¢ 70 %,

— pod panel nalezy utozy¢ warstwe izolacji dzwiekowej z pianki XPS gr.3mm,

— ukfadanie pierwszych desek nalezy rozpoczg¢ wpustami do sciany, nalezy pamieta¢ o pozostawieniu
szczeliny miedzy ptytg a $sciang i innymi elementami (ok. 15 mm), poprzez zastosowanie klindw
dystansowych,

— utozy¢ pierwsze trzy rzedy paneli przez catg szeroko$¢ pomieszczenia w podziale potéwkowym (kazdy
nastepny rzad przesuniety o potowe dtugosci deski),



— kolejne deski nalezy dociskac szczelnie do desek juz utozonych przy pomocy mtotka i klocka dobijaka
(gdy dopuszcza to instrukcja producenta),

— jezeli powierzchnia podtogi jest szersza i dtuzsza niz 8 m nalezy wykonac¢ szczeline dylatacyjng, ktorg
nalezy przykryé¢ profilem przejsciowym, podtogi w progach i w miejscach zmiany nawierzchni podtogi
wzmacniac listwami i naroznikami mosieznymi,

— po utozeniu desek pod $cianami zatozyé listwy przypodiogowe systemowe PCV lub z drewna
naturalnego. Listwy montowaé zgodnie z instrukcjg producenta, za pomocg uchwytéw do Scian.

5.5 Osadzenie listew wykanczajacych

a. Listwy wykanczajgce przypodtogowe osadzi¢ w naroznikach podtég na zaprawie klejowej przed
ukfadaniem cokotu.

b. Listwy wykanczajgce scienne (naroznikow scian i gornej krawedzi cokotu) osadzi¢ na zaprawie
klejowej w trakcie ukfadania ptytek cokotowych.

c. Grubosc¢ listwy powinna odpowiadac grubosci ptytki cokotowej.

d. W naroznikach listwy schodzace sie przycina¢ skosnie, w sposéb zachowujgce wartosci estetyczne
listwy. (w naroznikach 90° listwy przycinaé pod kagtem 45°,

5.6 Wykonywanie posadzek rulonowych (PCV i antyelektrostatycznych)

Do wykonania posadzek mozna przystgpi¢ po catkowitym zakohczeniu robdét stanu surowego i

wykonczeniowego oraz robét instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob ciSnieniowych.

Przygotowanie podtozy:

- wyréwnanie i naprawienie uszkodzonych warstw podktadowych,

- powierzchnie podktadéw powinny by¢ oczyszczone i zagruntowane preparatami, ktére charakteryzujg
sie krétkim czasem wsigkania i schniecia,

- powinna by¢ wykonana warstwa samopoziomujgca,

- temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 15 °C

- wyktadziny i kleje powinny by¢ dostarczone do pomieszczen, w ktérych bedag uktadane co najmniej
na 24 godziny przed uktadaniem,

- wyktadziny nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny
oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych,

- wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocieta
na arkusze odpowiednie do wymiardw pomieszczenia i luzno utozona na podkfadzie tak, aby arkusze
tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm

- arkusze z PCW nalezy przyklejaé przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych,

- arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza z wytozeniem na Sciany na wysoko$c¢
12 cm,

- nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd,
pecherzy, odstajgcych brzegdw ptytek lub arkuszy PCW,

- arkusze nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna byé wigksza niz 0,5 mm
miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami,

- spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prostg, w pasach ptytek dopuszcza
sie mijankowy uktad spoin,

- odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci
spoiny w pomieszczeniu.

- posadzki nalezy przy Scianach wykonczy¢ listwami z PCV lub drewnianymi (zgodnie z projektem),
ktére powinny byé przyklejone na catej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach
wklestych i wypuktych.

5.7 Wykonanie nawierzchni schodéw z desek drewnianych:

Przygotowanie podiozy

Sprawdzenie stanu istniejgcej konstrukcji drewnianej schodéw z ewentualng wymiang uszkodzonych
elementow. Elementy drewniane nalezy zaimpregnowac do granicy niepalnosci NRO.

Wykonanie robét

Na plac budowy powinny by¢ dostarczone schody drewniane w elementach, w stanie nieztozonym. Do
czasu ich montazu powinny by¢ sktadowane w miejscach suchych, nie narazonych na dziatanie
czynnikow atmosferycznych. Maksymalna wilgotnos¢ drewna wykorzystanego do wykonania
poszczegdlnych elementéw nie powinna przekracza¢ 15 %. Wszystkie elementy schodéw powinny mieé
wymiary i ksztatty dopasowane do wymiardw istniejgcych schodéw. Przed montazem wszystkie elementy
powinny by¢ przynajmniej 1 raz pomalowane lakierem podkladowym w celu zapobiezenia przed



ewentualnymi zabrudzeniami podczas ich wmontowywania. Schody nalezy zaczgé¢é montowaé od
podstopnic z ptyty MDF gr. 18 mm do istniejgcej konstrukcji nosnej. Nastepnie nalezy montowac trepy
drewniane debowe gr. 40mm. Wszystkie elementy tgczyé na gwozdzie, sworznie, wkrety i sruby stalowe.
Po catkowitym zakonczeniu montazu schody nalezy oczys$ci¢ usuwajgc z nich wszelkie zabrudzenia i pyt,
a nastepnie je zabezpieczy¢é malujgc minimum 2- krotnie lakierem uratanowo — alkidowymi. Po kazdym
malowaniu nalezy wszystkie elementy doktadnie przeszlifowa¢ drobnoziarnistym papierem $ciernym.

6 KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Program zapewnienia jakosci

Program zapewnienia jakosci wykona¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiORB.
Ocena poszczegdlnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy

6.2 Kontrola jakosci materiatéw

Wymagana jakos¢ materiatdow powinna by¢é potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem
0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢é on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej lub aprobaty
technicznej. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktdérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm lub aprobatom technicznym lub materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3 Kontrola jakosci wykonania robot

a. Kontrola przygotowania podtoza poprzez badania czystosci i stanu podioza nalezy przeprowadzac
w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci
dachowych,

b. Kontrola posadzek:

- przygotowanie podioza

- grubosc¢ posadzki

- krawedzie przecigcia ptaszczyzn tynku

- odchylenia od poziomu powierzchni ptaskich i krawedzi zewnetrznych tynku

- zabezpieczenie stykow z powierzchniami inaczej wykonczonymi,

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm,
a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- prawidtowos¢ przebiegu, grubosci i wypetnienie spoin

- grubosé¢ warstwy kompozyciji klejowej pod ptytkg

- jednolitos¢ barwy i wzoru oktadziny na catej powierzchni

- dopasowanie oktadziny w narozach i miejscach styku z innymi elementami

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow i osadzenia listew wykanczajgcych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokows.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT

Przedmiar i obmiar robét nalezy prowadzié¢ zgodnie z STWiIORB.

Jednostkg obmiarowg robét objetych niniejszg Specyfikacja jest:

- m®-da posadzek

- m - cokotu

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT
Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogoinymi okreslonymi w STWiIORB i umowie.
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OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

1. PN-63/B-10145
2. PN-88/B-32250
3. PN-74/B-30175
4. PN-EN 87:1994
5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

10.2 Inne dokumenty

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych -
Wymagania i badania przy odbiorze

Materiaty budowlane — Woda do betonéw i zapraw

Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie

PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne Definicje klasyfikacje , wkasciwosci i znakowanie
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa
PN-EN I1SO 10545-2:1999 Piytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jako$ci

powierzchni

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek
PN-EN 12004:2002/A1:2003 Kleje do ptytek (zamian A1)
PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne (PS-E)

(Zmiana Az1)

PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --

Wiasciwosci i wymagania

Inne dokumenty odniesienia okresla STWIORB.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podqrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
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