W PRZYPADKU POZzYCJI: 1., 2,, 6., 7., 8., 10. ZAMAWIAJACY DOPUSZCZA
TOLERANCJE WYMIAROW +/- 5% Zafgcznik nr 5 do SIWZ

MEBLE DODATKOWE

1. Tablica informacyjna zamykana (rys.8)
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1.1 Warunki wykonania:

Tablica wykonana z ptyty wiérowej laminowanej o grubosci 18 mm. Waskie
ptaszczyzny korpuséw okleinowane obrzezem PCV o gr. 0,8 mm. Catos¢ wykonac na
potaczenia kotkowe nieroztaczne (nie dopuszcza sie ztacz typu konfirmant oraz ztacz
mimosrodowych). Na wszystkich ptaszczyznach niedopuszczalne rysy, ubytki
laminatu. Zaprawki wykonane z nalezytg starannoscig. Catos¢ mocowac do sciany za
pomocy katownikow i kotkéw rozporowych.

Tablica wykona¢ z materiatdw wg ponizszego zestawienia:

1. listwa dolna ptyta widrowa lam.18
2. listwa pozioma dolna z listwg suwankowg ptyta wiérowa lam.18
3. ptyta tylna ptyta wiérowa lam.18
4. ptyta pozioma gérna z listwg suwankowa ptyta wiérowa lam.18
5. ptyta pozioma gdérna ptyta widrowa lam.18
6. ptyta czotowa ptyta wiérowa lam.18
7. szyba pt. szklana przezroczysta ,4”
8. ptyta pionowa ptyta pilSniowa miekka ,12”
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Tablice mocowac do Sciany za pomocg kotkdw rozporowych poprzez ptyte tylng (3).
Catosc¢ (oprocz elementu nr 8) wykonana na potgczenia kotkowe nieroztgczne. Plyte
pilSniowa miekka (8) tapicerowang tkaning typu mikrofaz w kolorze oliwkowym po
zamocowaniu tablicy przyklei¢ do ptyty tylnej (3). W szybach zastosowac¢ zamek
patentowy do drzwi suwankowych . Dopuszcza sie usztywnienie listwy dolnej (1) za
pomocg tréjkatdw meblowych. Listwe suwankowg dobrac kolorystycznie do ptyty
widrowej laminowane] uzytej do wykonania tablicy. Catos¢ (oprécz elementu nr 8)
wykonana na pofaczenia kotkowe nieroztgczne. Ptyte pilsniowa miekka (8)
tapicerowang tkaning typu mikrofaz w kolorze oliwkowym po zamocowaniu tablicy
przyklei¢ do ptyty tylnej (3). W szybach zastosowac zamek patentowy do drzwi
suwankowych . Dopuszcza sie usztywnienie listwy dolnej (1) za pomocg tréjkatéw
meblowych. Listwe suwankowg dobraé kolorystycznie do ptyty wiérowej laminowane

2. Tablica informacyjna (rys.9)
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Warunki wykonania jak w pkt 1.1. Rama wykonana z ptyty wiérowej laminowanej.
Mocowanie do $ciany za pomocg zawieszek wpuszczanych w ptyte i niewidocznych z
zewnatrz.

3. Stot warsztatowy
Stét wykonany na stelazu metalowym. Stelaz malowany farbg proszkowg w kolorze RAL
9006. Nogi wykonane z profilu kwadrat 40 x 40 mm. Ptyta robocza i pétka wykonana
z sklejki lisciastej o gr.40 mm i obitej blachg. Niedopuszczalnym jest brak prostopadtosci
nogi wzgledem obwiedni podblatowej, zacieki lakieru, przeswity stali, ubytki (wzery)
na powierzchni. W nogach stofu zastosowac¢ regulatory poziomu w zakresie min.15 mm
o wysokiej odpornosci na obcigzenia. Wysokosc¢ stotu 900 mm. Pétka na wysokosci 200
mm. Wymiary stotu 2000 x 800 mm. W korpusie stotu zamocowane trzy szuflady o
szerokosci 500 mm. Szuflady w catosci (dna réwniez) wykonane z ptyty gr. 16 lub 18



2000

W PRZYPADKU POZzYCJI: 1., 2., 6., 7., 8., 10. ZAMAWIAJACY DOPUSZCZA
TOLERANCJE WYMIAROW +/- 5% Zatqcznik nr 5 do SIWZ

mm. Szuflady osadzone na prowadnicach samodomykajgcych, kulkowych z petnym
wysuwem o obcigzeniu min. 50 kg. Prowadnice montowane pod dnem szuflady.

Szafa gospodarcza (rys.10)
Warunki wykonania: zestaw segmentowy wykonany z ptyt wiérowej laminowanej o
gr.18 mm. waskie ptaszczyzny korpusow okleinowane obrzezem PCV o gr. 0,8 mm,
natomiast waskie ptaszczyzny drzwi okleinowane obrzezem PVC o gr.2 mm. Listwa
przymykowa wykonana z PVC typu zatrzask zakrywajgca wkrety mocujace z
amortyzatorem silikonowym na catej dtugosci. Cato$¢ wykonac na potaczenia kotkowe
nieroztgczne (nie dopuszcza sie ztacz typu konfirmant oraz ztgcz mimosrodowych). Na
wszystkich ptaszczyznach niedopuszczalne rysy, ubytki laminatu. Zaprawki wykonane z
nalezytg starannoscig. Catos¢ mocowac do Sciany za pomocg katownikéw i kotkow
rozporowych. Wieniec gérny naktadany. Wysokos¢ listwy cokotowej 100 mm. Uchwyty
meblowe metalowe o rozstawie 128 mm w kolorze srebrny mat (nie dopuszcza sie
uchwytéow wykonanych z tworzyw sztucznych). Zastosowad regulatory poziomu
(rys.11), otwory po regulatorach zamaskowaé ostonami z tworzywa w klorystyce ptyty.
Drzwi mocowaé na zawiasy puszkowe z gwarancjg dozywotniego dziatania. llos¢
zawiasow dla poszczegdlnych drzwi dobrac zgodnie z zaleceniami producenta
(wysokos¢ i szeroko$¢ drzwi). Sciane tylng wykona¢ z ptyty HDF foliowanej o grubosci 3
mm, kolor foli i rysunek zblizony do zastowanej ptyty. W ptytach bocznych wykonad
wreg na sciane tylng segmentu rys.12. W drzwiach Zastosowac listwe przymykowa
wykonang z PVC typu zatrzask zakrywajgca wkrety mocujgce z amortyzatorem
silikonowym na catej dtugosci.
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5. Stolik okolicznosciowy
Ogdlne warunki wykonania pkt..1.1. Stét wykonany na stelazu metalowym. Nogi stelaza
wykonane z profilu metalowego zamknietego o wymiarach 40 x 40 mm i malowane
proszkowo w kolorze srebrny mat. W nogach zastosowad regulatory poziomu.
Oskrzynie poziome wykonac z profilu zamknietego o wymiarach 40 x 20 mm. ptyta
robocza o grubosci 38 mm. Wymiary ptyty roboczej 1600 x 800 mm, wysokos¢ stolika
600 mm.

6. Fotel (rys.13)
Warunki wykonania: Konstrukcja oparta na metalowej ramie (profil zamkniety o
wymiarach 25x25 mm.) w kolorze srebrny mat. W nogach fotela zastosowac regulatory
poziomu. W siedzisku zastosowac sprezyny faliste. Poduchy wypetnione mieszanka
pianki poliuretanowe;j i pierza. Wymiary fotela (szer. x gt.) 900 x 900 mm, wysokos¢
fotela 900 mm, wysokos¢ siedziska 460 mm. Do pokrycia fotela zastosowa¢ materiat
skdéropodobny posiadajacy atest niepalnosci. Kolorystyke i kolor materiatu
pokryciowego ustali¢ z odbiorca.

J rys.13

7. Sofa (rys.14)
Ogdlne warunki wykonania pkt 6. Wymiary sofy 1520 x 900 mm, wysoko$¢ 900 mm,
wysokos¢ siedziska 460 mm.
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8. Kanapo-tapczan (rys.15)
Wymiary lezyska i oparcia 2000 x 1200 mm po roztozeniu kanapo-tapczanu. (rys.17).

1.poducha lezyska
2.poducha oparcie
3.skrzynia na posciel
4.bok

8.1 Lezysko i oparcie

Rama lezyska wykonana z tarcicy sosnowej kl. | i wilgotnosci wzglednej 10% (stoje
rownolegte , niedopuszczalne seki). Ramiaki wzdtuzne, poprzeczne i srodkowe o
przekroju 50 x 50 mm tgczy¢ za pomocga czopdw (niedopuszczalne taczenie za pomoca
wkretéw i gwozdzi). Krawedzie w miejscach styku z wtdkning, wigofilem jak i tkaning
meblowa zatamane. Ptyta pilSniowa twarda o grubosci 5 mm przymocowana do ramy
za pomocag kleju i gwozdzi pierscieniowych powinna posiada¢ otwory wentylacyjne.

Na rame naklei¢ pianke poliuretanowg o grubosci 100 mm i ciezarze wtasciwym 30
kg/m3 o podwyzszonej odbojnosci. Catos¢ tapicerowac tkanina meblowg przeszyta
wtdkning meblowg o gramaturze min. 100 g/m2. Zastosowac¢ tkanine meblowg
spetniajgcej warunki testu ,,odpornosci na zar papierosa” i gramaturze co najmniej 320
g/m?oraz odporno$¢ na $cieralnosé od 35 000 do 100 000 cykli.

Dolng ptaszczyzne tapicerowad tkaning bawetniang o gramaturze min. 120 g/m?2.
Zastosowac podnosniki, ktore przy podnoszeniu lezyska nie bedg wypychaty ptyty
bocznej. Montaz podnosnikdw do ramy za pomoca $Sruby maszynowej M6 i nakretki
ktowej. Przy mocowaniu podnosnikow do ramy zastosowad sruby zamkowe M6 z
nakretka oraz podktadki sprezynujgce. W czesci tylnej zastosowac fartuch wychodzacy z
potowy poduchy oparcia i zamocowany do tylnej ptyty skrzyni.

8.2 Skrzynia na posciel

Wykonana w catosci z ptyty widrowej laminowanej o gr.18 mm (kolorystyke i rysunek
ptyty ustali¢ z upowaznionym pracownikiem Zamawiajgcego), widoczne powierzchnie
waskich ptaszczyzn korpuséw okleinowane tasmg PVC o gr. 2 mm, (nie dopuszcza sie
ptyty widrowej pokrytej folig). TaSma ABS powinna by¢ o kolorystyce i rysunku
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zblizonym do ptyty laminowanej uzytej do wykonania mebla. Wszystkie okleinowane
krawedzie zatamane i wypolerowane bez widocznych fal po obrébce skrawaniem. Na
wszystkich ptaszczyznach niedopuszczalne rysy, ubytki laminatu. Zaprawki wykonane z
nalezyta starannoscia. Ptyta dolna wykonana z ptyty HDF foliowanej lub lakierowanej na
biato o grubosci 3 mm. Potgczenia kotkowe nieroztgczne. Odlegtosé przegrdd
wewnetrznych od oskrzyn poprzecznych powinna zapewni¢ swobodne zamontowanie
podnosnikéw , ptyty przedniej i tylnej. W miejscu styku skrzyni z podtogg zastosowac
cztery Slizgacze z tworzywa o grubosci 5mm.

8.3 Bok

Konstrukcja szkieletowa wykonana z drewna i sklejki tapicerowana pianka
poliuretanowg o gramaturze min. 18 kg/m3, widkning oraz tkaning meblowg .W
przypadku zastosowania podnosnikéw typu ,,RAK” zastosowac w miejscu kontaktu
Sruby z ptyta tulejki dystansowe. Szerokos¢ boku ~60 mm.

9. Stot (rys.16)
Ogdlne warunki wykonania pkt. 1.1. Wymiar ptyty roboczej: 700 mm x 1250 mm.
Grubos¢ ptyty roboczej: min. 25 mm. Stét wykonany na stelazu metalowym. Stelaz stotu
malowany proszkowo w kolorze RAL 9006 o stopniu potyskowosci 30%. Nogi stotu ( @40
mm) z regulatorem poziomu w granicach 40 mm, regulator ostoniety ostong wykonang
w tej samej kolorystyce co nogi stotu (odlegtos¢ pomiedzy nogami stotu przu dtuzszym
boku min. 1110 mm). Wysokos¢ stolika 750 mm. Nogi ze stelazem metalowym powinny
by¢ potaczone ze sobg za pomocg spawu i zapewniac stabilnos¢ stotu, spaw powinien
by¢ gtadki i ptynny. Niedopuszczalnym jest brak prostopadtosci nogi wzgledem
obwiedni podblatowej, zacieki lakieru, przeswity stali.
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10. Wieszak ubraniowy
Ogdlne warunki wykonania pkt. 1.1. Wieszak ubraniowy o wymiarach 1000 mm x 500
mm. Cztery podwdjne haczyki zamocowane za pomocg wkretdw w dwdch rzedach po
dwa. Na wysokosci 800 mm zamontowana pétka o gtebokosci 200 mm.



