Opis przedmiotu zamoéwienia: Fotel — 160 sztuk
Oferuje:
MOAEIYP v

Producent/Kraj..........coeeevviieeeiiiiieeiiiieeee

Zatacznik nr 1 do SWzZ

Lp.

Wymagania

Parametry i warunki zaoferowane przez Wykonawce (nalezy
uzupelni¢ wszystkie wymagane pola podajac parametry
oferowanego produktu, opis lub wpisa¢ tak)

Mebel fabrycznie nowy

Krzesto trwale montowane na ramie metalowej, siedzisko i oparcie ergonomiczne ze

sklejki bukowej przettaczanej 3D, z pulpitem ,anty-panic”.

Wymiary krzesta:

- Wysokos¢ catkowita min 960 mm.

- Gtebokos¢ ztozonego krzesta z pulpitem max 370 mm.

- Szerokos¢ krzesta pojedynczego w osiach 545 mm.

- Glebokos¢ siedziska min 430 mm.

Wymiary zgodne z projektem sali wyktadowej oraz rozmieszczeniem floorboxéw —

zaprojektownych na etapie montazu instalacji

Konstrukcja krzesta

Konstrukcja metalowa spawana wykonana z rur i blach stalowych, malowana technikg
proszkowg w kolorze z palety ral. Zakohczenie dolne konstrukcji powinno zapewniaé
bezpieczny i stabilny montaz krzesta do podtoza, zaréwno przy jednym siedzisku jak i
dla catego szeregu siedzisk. Nie dopuszcza sie konstrukcji opartej na jednej,
srodkowej nodze przeszkadzajgcej ustawieniu pod siedziskiem nég siedzgcego z tytu.
- Nogi wykonane z rury stalowej pétowalnej 50x25x2mm.




- Stopa spawana nogi wykonana z rury stalowej g25x2 mm zakonczona dwoma
blachami o grubosci min. 4mm z otworami montazowymi.

- Rama oparcia pozwalajgca na stabilny montaz sklejkowej czesci oparcia, spawana
do nogi wykonana z rur owalnych stalowych 40x20x2 mm ustawionych réwnolegle do
nogi oraz ustawionych poprzecznie, owalnych rur stalowych 30x15x1,5 mm.

- Uchwyt siedziska pozwalajgcy na montaz siedziska i jego stata prace pod duzym
obcigzeniem, spawany do nogi, wykonany rury stalowej prostokatnej 40x20x2mm oraz
blach stalowych min 3 oraz 4mm.

Zespot siedziska

Siedzisko profilowane, z przetloczeniem 3D, ergonomiczne, uchylne, wyposazone w
system skitadania sprezynowy oparty na sprezynie skretnej. Siedzisko wykonane ze
sklejki bukowej wielowarstwowej o grubosci min 12 +/- 1mm, malowane lakierem
bezbarwnym w sposéb zapewniajgcy estetyczny wyglad i odpornos¢ na Scieranie.
Siedzisko zamontowana na ramie wykonanej z rur stalowych @22x2,5; 920x2; g16x2,
oraz blach stalowych min 4mm. Na siedzisku naktadka tapicerowana, wykonana ze
szkieletu sklejkowego grubosci 4,5mm +/- 0,3mm, uniepalnionej gabki cietej oraz

materiatu tapicerskiego przymocowanego zszywkami.

Zespot oparcia

Oparcie profilowane, z przettoczeniem 3D, zamocowane do ramy metalowej za pomocg
min. 4 $rub, ostonietych specjalnymi zatyczkami plastikowymi. Wykonane ze sklejki
bukowej wielowarstwowej o grubosci 12 +/- 1mm, malowane lakierem bezbarwnym w
sposob zapewniajgcy estetyczny wyglad i odpornos¢ na scieranie. Na oparciu naktadka
tapicerowana, wykonana ze szkieletu sklejkowego grubosci 4,5mm +/- 0,3mm,

uniepalnionej ggbki cietej oraz materiatu tapicerskiego przymocowanego zszywkami.




Tapicerka

Naktadki siedziska i oparcia tapicerowane tkaning tapicerskg wykonang w 100% z
uniepalnionego poliestru o gramaturze 310g/m2 i wytrzymatosci 100 000 cykli w skali
Martindale oraz klasyfikacji ogniowej: EN 1021-1, EN 1021-2.

Pulpit do pisania

Blat pulpitu przeznaczony do pisania, wyposazony w mechanizm ,anty-panic”. Potka
sktadana anti-panic, wykonana ze sklejki bukowej 10 warstwowej o grubosci min. 14
mm. Pulpit jest zamocowany do ramy za pomocg uchwytu pétki na dwoch prowadnicach
oraz zabezpieczony specjalng ostong prowadnicy pétki z tworzywa w celu zapewnienia
bezpieczenstwa uzytkowania. Nie dopuszcza sie stosowania nozycowego mechanizmu

skfadania pulpitu

Panel frontowy z zamontowanym pulpitem do pisania

Panel frontowy sktadajagcy sie z maskownicy wykonanej ze sklejki bukowej
wielowarstwowej o grubosci min 10 mm, malowanej lakierem bezbarwnym w sposob
zapewniajgcy estetyczny wyglad i odpornosé na $cieranie. Maskownica zamocowana
do metalowej, ramy, za pomocg $rub montazowych, ostonietych specjalnymi zatyczkami
plastikowymi. Rama panelu, spawana malowana proszkowo na kolor z palety ral,
zblizona ksztattem do konstrukcji metalowej krzeset. Rama panelu frontowego ztozona
z:

- Nogi wykonane z rury stalowej pétowalnej 50x25x2mm.

- Stopa spawana nogi wykonana z rury stalowej @25x2 mm zakohczona dwoma
blachami o grubosci min 4mm z otworami montazowymi.

- Rama maskownicy pozwalajgca na stabilny montaz sklejkowej czesci, spawana do
nogi wykonana z rur owalnych stalowych 40x20x2 mm ustawionych réwnolegle do nogi

oraz ustawionych poprzecznie, owalnych rur stalowych 30x15x1,5 mm.




Wymagania dodatkowe

10.

W celu zabezpieczenia przed przypadkowym przycieciem palcéw na obydwu koncach
rzedu, siedziska muszg by¢ wyposazone w dodatkowe ostony zewnetrzne. Natomiast
kazde siedzisko wyposazone jest w ostone wewnetrzng. Wszystkie ostony wykonane z
tworzywa sztucznego, w kolorze szarym. Wszelkie zakorczenia profili powinny by¢
zabezpieczone zaslepkami z tworzywa sztucznego zapewniajgc bezpieczenstwo,
estetyke i witasciwg funkcjonalnosé. Czynnosci konserwacji fotela ograniczone do

minimum, czynnosci regulacji i smarowania wyeliminowane.

Dostosowanie montazu do rozmieszczonej juz sieci elektrycznej w podtodze Sali

wyktadowej w celu unikniecia kolizji

Wymagana dostawa, wniesienie i montaz

Wymagane dokumenty

Karte katalogowa (format minimum A4), na ktérej jest przedstawiony proponowany fotel.
Karta katalogowa musi zawiera¢ nazwe fotela, szczegdtowg charakterystyke i
parametry, rysunek lub zdjecie proponowanego fotela (rozmiar zdjecia pozwalajgcy
dostrzec szczegdty — optymalnie rozmiar zdjecia A4) wraz z opisem technicznym, nazwg
producenta i modelu, z dokumentéw musi wynikaé, w sposob bezposredni i nie budzacy

watpliwosci, ze dotyczg one oferowanego modelu krzesta — nalezy dotgczy¢ do oferty




Przyktadowe rozwigzanie
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Formularz nalezy podpisac

kwalifikowanym podpisem elektronicznym

podpisy 0s6b/-y uprawnionych/-ej




