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1.CZESC OGOLNA

Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji drewnianych dla zadnia pn.. ROZBUDOWA ZESPOtU SZKOt IM. KAZIMIERZA
KALUZEWSKIEGO | JULIUSZA SYLLI W ZDUNSKIEJ WOLI W RAMACH REALIZACJI PROJEKTU PN.
"NOWOCZESNY ZAWOD W NOWOCZESNEJ SZKOLE-MODERNIZACJA ZESPOtU SZKOt W ZDUNSKIEJ WOLI
KARSZNICACH".

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w przedmiocie SST.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Zakres robét objetych STT.
Roboty objete Specyfikacjg dotyczg wykonania konstrukcji drewnianych zgodnie z dokumentacjg projektowg i
obejmuja:

- wykonanie elementdéw z drewna litego w specjalistycznym zaktadzie produkcyjnym,

- wykonanie prefabrykowanej konstrukcji wiezby dachowej,

- wykonanie dzwigaréw dachowych w technologii drewna klejonego warstwowo,

- transport elementéw na teren budowy,

- impregnacja.

Wszystkie elementy z drewna litego bedg wykonane w specjalistycznym zaktadzie produkcyjnym. Elementy
bedg impregnowane przeciw korozji biologicznej Srodkiem chemicznym stosowanym przez Wytworce
konstrukcji. Srodek impregnacyjny musi zabezpiecza¢ drewno konstrukcyjne réwniez przed ogniem do NRO.

Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe wyszczegdlnione sg w ogdlnej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robdét budowlanych.

Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych OST.

Drewno klejone - element konstrukcyjny uformowany przez zestawienie warstw tarcicy rownolegle do
przebiegu widkien. Z drewna klejonego wykonuje sie: dzwigary, belki, konstrukcje przekry¢, stupy, konstrukcje
schodéw.

. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA
ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKEADOWANIEM |
KONTROLA JAKOSCI - POSZCZEGOLNE WYMAGANIA ODNOSI SIE DO POSTANOWIEN NORM

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub

odizolowanym od elementéw warstwa folii. Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na
podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych
elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm. taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy
sktadowaé w oryginalnych opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych
przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

MATERIAtAMI POTRZEBNYMI DO WYKONANIA KONSTRUKCJI W TECHNOLOGI!I NP. MITEK INDUSTRIES POLSKA
SP.Z0.0. LUB ROWNOWAZNEJ SA:
- drewno lite iglaste klasy C24 czterostronnie strugane z zaokraglonymi obrzezami, suszone do
wilgotnosci 18% (konstrukcja wiezby dachowej),
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indywidualne atestowane tgczniki stalowe,
ptytki kolczaste.

MATERIAtAMI POTRZEBNYMI DO WYKONANIA KONSTRUKCJI W TECHNOLOGII DREWNA KLEJONEGO LUB
ROWNOWAZNEJ SA:

Dzwigary wykonane w technologii drewna klejonego warstwowo zaprojektowane sg w klasie GL24h.
Do konstrukcji drewnianych klejonych nalezy stosowa¢ drewno iglaste zabezpieczone przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem. Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé zgodnie z
instrukcja ITB - Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna
budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac¢ zgodnie z instrukcjg ITB - Instrukcja techniczna w
sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Elementy stalowe prefabrykowane nalezy wykonaé ze stali St3SX

taczniki:

Gwozdzie

Nalezy stosowacé: gwozdzie okragte karbowane wg PN-70/5028-12

Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN — 1SO 4014:2002

Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002

Podktadki pod sruby

Nalezy stosowac: Podktadki okragte oraz okragte powiekszane wg PN-82005 oraz PN-82019

Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szesciokgtnym wg PN-85/M-82501

Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503

Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

Srodki ochrony drewna.

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem  ognia
powinny by¢ stosowane wytgcznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z
05.08.1989 r.

Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem

Srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA

Do montazu elementéw drewnianych potrzebne beda:

wiertarki do drewna,

klucze do srub,

mtotki do wbijania gwozdzi,

prasy hydrauliczne,

stoty montazowe,

zuraw lub dzwig do podnoszenia elementéw do miejsca utozenia.
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IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Transport elementow z wytwoérni na teren budowy moze by¢ prowadzony kolejg lub samochodami. Drewno na
czas transportu musi by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby nie nastgpito jego uszkodzenie. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢
wykonywanych robot.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z PODANIEM SPOSOBU
WYKONCZENIA POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW, TOLERANCII WYMIAROWYCH, SZCZEGOtOW
TECHNOLOGICZNYCH ORAZ NIEZBEDNE INFORMACJE DOTYCZACE ODCINKOW ROBOT BUDOWLANYCH,
PRZERW | OGRANICZEN, A TAKZE WYMAGANIA SPECJALNE

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw, ktére zapewnia osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Przekroje i rozmieszczenie
elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Ztacza powinny zosta¢ tak wykonane, aby
zapewnialy wtasciwe przenoszenie sit na nie dziatajgcych, a wiec zgodnie sztuky ciesielskg. Przed
przystgpieniem do wyznaczenia i wykonania poszczegdlnych elementéw robdt nalezy doktadnie sprawdzié
tasma stalowg poprzeczne i podtuzne wymiary elementéw. Prace montazowe nalezy wykonywa¢ pod
nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia budowlane oraz zgodnie z przepisami bhp dotyczacymi
montazu elementéw wielkowymiarowych i prac na wysokosci.

WYKONANIE KONSTRUKCJI W TECHNOLOGII NP. MITEK INDUSTRIES POLSKA SP. Z 0.0. LUB ROWNOWAZNEI:
Wigzary wiezby dachowej wykona¢ zgodnie z dokumentacjg rysunkowa branzy konstrukcyjnej. Wigzary
wykona¢ wg technologii firmy np. Mitek Industries POLSKA sp. z 0.0. lub rGwnowaznej, przez autoryzowany
zaktad prefabrykaciji:

1. Woyciecie elementéw konstrukcji przy uzyciu pit poprzecznych

Tarcza pity jest ustawiana pod wtasciwym katem w sposéb automatyczny. Niektére modele posiadajg réwniez
mozliwosc¢ jej pochylania. W najnowoczesniejszych modelach pit, lista cie¢ moze by¢ przesytana modemem z
biura konstrukcyjnego bezposrednio do komputera maszyny. Transmitowany plik zawiera liczbe poszczegdlnych
elementéw i komendy sterujgce dla tarczy (pod jakim katem winna sie obrdcic¢ i pochyli¢) oraz dla zderzakow
oporowych (jak dtugi ma by¢ element). Linia pity moga by¢ rozbudowywana o gtowice frezujgce, prasy do
taczenia elementéw na dtugos¢, automatyczne sztaplarki itp. Pity obrotowe wycinajg elementy zgodnie z
dokumentacjg produkcyjna (tzw. "listg cie¢" generowang przez program komputerowy).

2. Potaczenie elementéw ptytkami kolczastymi za pomocq pras
Potaczenia elementéw wigzarow wykonaé z ptytek kolczastych. Ptytki kolczaste wciskaé w drewno za pomocg
specjalistycznych urzadzen - pras hydraulicznych, na stolikach lub stotach montazowych w zaktadzie
prefabrykacji.
Stanowisko technologiczne prasowania sktada sie z:
a) gtowicy prasujacej, o nacisku 18-50 ton, zawieszonej na suwnicy lub ramieniu (mocowanym do $ciany hali lub
wolnostojacej kolumny),
b) zestawu stolikdw stojgcych na podtodze stalowej (wtasciwa pozycja stolikdw jest utrzymywana dzieki
magnesom lub elektromagnesom, w jakie sg wyposazone).
W miejsca doktadnie okreslone dokumentacjg produkcyjng sg ustawiane wyspecyfikowane ptytki (kolcami do
wewnatrz) i tak przygotowane wezlty sg zaciskane glowicg prasujgcg. Szablony dociskowe na stolikach
zapewniajg doktadnos¢ i powtarzalnos¢ wymiardw wytwarzanych wigzaréw.

3. Plytki kolczaste
1. GNA 20 — wykonane ze stali ocynkowanej o grubosci 1mm i z kolcem o wysokosci 8 mm
2. T150 — wykonane ze stali ocynkowanej o grubosci 1,5mm i z kolcem o wysokosci 15mm
3. M14 — wykonane ze stali ocynkowanej o grubosci 2mm i wysokosci kolca 20mm
4. M16S — wykonane ze stali nierdzewnej o grubosci 1,5mm i wysokosci kolca 15mm
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T150 blacha gr.
1,5mm, wysokos¢
kolca 15mm

~ M14 blacha gr. 2mm,
wysoko$ ¢ kolca 20mm

UWAGA: Zastosowanie innych ptytek kolczastych niz przewidziane w projekcie jest dopuszczalne jedynie pod
warunkiem przeprowadzenia ponownych obliczen statycznych tj. po wykonaniu nowego projektu.

Typ ptytki kolczastej GNA20|T150 M14
Grubosc blachy [mm] 1,00 1,50 2,00
Zdolnos¢ zakotwienia plytki fa00 [N/mmz] 2,83 2,61 2,43
foo0so [N/mm’] | 1,63| 1,94 1,78
ky -0,013| 0,0058| -0,017
g i
g Kk, 0,0004| -0,039| 0,0025
% % [°] 290| 856| 300
£ | Wytrzymatosc ptytki na
[4+] . .
5 |rozcigganie fio [N/mm] 152 251 406
<=
© froo [N/mm] 83 132 160
[
'8 | Wytrzymatos¢ plytki na sciskanie | f_o [N/mm] 89 164 258
£
g feoo [N/mm] 70 100 210
Wytrzymatosc plytki na scinanie f.0 [N/mm] 61 80 139
fu90 [N/mm] 42 72 106
VO [0] _0;3 515 _1J4
k, 0,87 0,59 0,54
Wspéiczynnik poslizgu phytki k... [N/mm?] 13,1 9,5 4,5
o ] S
i (=)] -
P 9 E
8 8 &
Powyisze dane przedstawiono na g. r‘cF -+
podstawie deklaracji zgodnej z EN 14545: e g N
Q Q -
a 8
(=] (=]
— L]

4. Systemowe profilowane taczniki ciesielskie (wszystkie potgczenia wykonac jako gwozdziowanie petne
tj. gwozdzie mocowac/wbié we wszystkie otwory zastosowanego ztgcza — jezeli dokumentacja
projektowa nie mowi inaczej)

Wieszaki belek — typu standard lub materiat rbwnowazny o parametrach nie gorszych niz:
ZASTOSOWANIE:
Standardowy wieszak belki do potaczenia drewnianych elementéw o szerokosciach A od 40 do 150mm z
elementem gtéwnym wykonanym z drewna lub materiatéw drewnopochodnych.
MATERIAL:
Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira S250GD + Z 275 g/m2 (20 um)
Grubos$é blachy 2,0mm.
MOCOWANIE:
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Gwozdzie pierscieniowe fi 4.0 lub alternatywnie wkrety fi 5.0

L

£ 8 8 &0 6

9600%06

Aby zabezpieczy¢ belke przed obrotem na podporze, wysokos$¢ wieszaka belki powinna stanowié co najmniej
2/3 wysokosci belki drugorzednej.

Wieszaki belek — typu | lub materiat rwnowazny o parametrach nie gorszych niz:
ZASTOSOWANIE:
Wieszaki belki typ | (z ramionami zagietymi do wewnatrz) stosuje sie przy potaczeniach belek drewnianych o
szerokosciach A od 40 do 140mm z elementem gtéwnym wykonanym z drewna lub materiatow
drewnopochodnych. Wieszaki | stosuje sie w sytuacji kiedy dwie belki drugorzedne tgczone z elementem
gtébwnym s3 tak blisko siebie, ze zastosowanie standardowych wieszakéw jest niemozliwe (ze wzgledu na kolizje
obu ztaczy). Innym popularnym zastosowaniem tego ztacza jest potaczenie belka-stup.
MATERIAL:
Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira S250GD + Z 275 g/m2 (20 um)
Grubos¢ blachy 2,0mm.
MOCOWANIE:
Gwozdzie pierécieniowe fi 4.0 lub alternatywnie wkrety fi 5.0

Aby zabezpieczy¢ belke przed obrotem na podporze, wysokos$¢ wieszaka belki powinna stanowi¢ co najmniej
2/3 wysokosci belki drugorzednej.

Wieszaki belek z dodatkowym przetfoczeniem bocznym lub materiat rGwnowazny o parametrach nie

gorszych niz:

Wieszak belki do potaczenia drewnianych elementéw o szerokosciach A od 60 do 160mm z elementem
gtéwnym wykonanym z drewna przeznaczone do potgczen w ktérych kombinacja obcigzen zawiera duig
sktadowg pozioma. Z reguty sg to potgczenia w ktdérych wieszak belki obrécony jest wzgledem osi pionowe;j.
Wieksza szerokos¢ skrzydetek bocznych i dodatkowe przettoczenie umozliwia zastosowanie nawet przy duzych
nachyleniach.
MATERIAL.:
Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira S250GD + Z 275 g/m2 (20 um)
Grubos¢ blachy 2,0mm.
MOCOWANIE:
Gwozdzie pierscieniowe fi 4.0 lub alternatywnie wkrety fi 5.0
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Aby zabezpieczy¢ belke przed obrotem na podporze, wysokos$¢ wieszaka belki powinna stanowi¢ co najmniej
2/3 wysokosci belki drugorzednej.
Wieszaki belek dzielony lub materiat rwnowazny o parametrach nie gorszych niz:
ZASTOSOWANIE:
Wieszak belki dzielony jest stosowany do potgczen belek o nietypowych szerokosciach przekroju.
MATERIAL.:
Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira S250GD + Z 275 g/m2 (20 um)
Grubos¢ blachy 2,0mm.
MOCOWANIE:
Gwozdzie pierscieniowe fi 4.0 lub alternatywnie wkrety fi 5.0

Ztacze katowe wzmocnione - standard lub materiat rownowazny o parametrach nie gorszych niz:
ZASTOSOWANIE (stosowac¢ min. 2 sztuki na potaczenie):

Ztacza katowe ze wzmocnieniem osiggajg duzg sztywnosc¢ i wytrzymatosc dzieki wyttoczonym zebrom. Nadajg
sie szczegdlnie do potaczen, ktore muszg przenosic duze sity np. przy potgczeniach krokwi do murtaty.
MATERIAL.:

Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira S250GD + Z 275 g/m2 (20 um)

Grubos¢ blachy 2,0; 2,5; 3,5mm.

MOCOWANIE:

Gwozdzie pierscieniowe fi 4.0 lub alternatywnie wkrety fi 5.0

49



Ztacze katowe wzmocnione — o podwyzszonych parametrach wytrzymatosciowych lub materiat
réwnowazny o parametrach nie gorszych niz:
ZASTOSOWANIE (stosowa¢ min. 2 sztuki na potgczenie):
Ztacza katowe ze wzmocnieniem osiggajg duzg sztywnosc¢ i wytrzymatosc dzieki wyttoczonym zebrom. Nadajg
sie szczegdlnie do potaczen, ktdre muszg przenosic¢ duze sity np. przy potgczeniach krokwi do murtaty.
MATERIAL:
Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira S250GD i S350GD + Z 275 g/m2 (20 um)
MOCOWANIE:
Gwozdzie pierscieniowe fi 4.0 lub alternatywnie wkrety fi 5.0

Wymiary [mm]

A B C t

105 | 103 | 90 2.5

Ztacze katowe wzmocnione przesuwne lub materiat rownowazny o parametrach nie gorszych niz:
ZASTOSOWANIE (stosowac¢ min. 2 sztuki na potgczenie):
Stuzg do stworzenia podpory przegubowo-przesuwnej. Sruba w otworze podtuinym umozliwia poziomy
przesuw. Produkt dedykowany jest dla prefabrykowanych wigzaréw dachowych o schemacie statycznym belki
swobodnie podpartej. Mozliwo$é montazu do drewnianej murtaty lub betonowego wierica (otwory @11)
MATERIAL.:
Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira S250GD + Z 275 g/m2 (20 um)
Grubos¢ blachy 2,0mm.
MOCOWANIE:
Gwozdzie pierscieniowe fi 4.0 lub alternatywnie wkrety fi 5.0

103 | 103 &0 2,0
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Ztacze katowe lub materiat rwnowazny o parametrach nie gorszych niz:
ZASTOSOWANIE (stosowac¢ min. 2 sztuki na potgczenie):
Stosuje sie je w miejscach gdzie niemozliwe jest uzycie ztgczy ze wzmocnieniem, ktére mogg kolidowac¢ z innymi
elementami budynku (np. warstwy wykonczeniowe lub stolarka). Pomimo braku zebra wzmacniajgcego ztacza
zachowujg bardzo duze nosnosci dzieki uzyciu grubej blachy i przede wszystkim zoptymalizowanej perforacji
zaréwno na gwozdzie jaki i na kotwy.

MATERIAL:

Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira S250GD + Z 275 g/m2 (20 um)
Grubos¢ blachy 2,0; 2,5; 3,0; 4,0mm.

MOCOWANIE:

Gwozdzie pierscieniowe fi 4.0 lub alternatywnie wkrety fi 5.0

Wymiary [mm]
A B c t
105 | 105 | 90 | 30
88 | 88 | 65 | 25
70 | 70 | 55 | 20
-— Wymiary [mm] Wymiary [mm]
i
Al bl B c t A B - ;
J ——C—
19 | o1 | 40 | 30 p i
i . ‘ 90 | 48 | 48 | 30
- 141 | o1 | 40 | 30 \
(] J_,
s 120 | 92 | 40 | 40 . l 90 | 48 | 76 | 30
Ty 102 | 92 | 40 | a0 £ e o | s | 116 | 30
a o )
Wymiary [mm]
A B C t
60 | 100 | B0 1 25 409 | 100 | 100 | 25
80 | 80 | 100 | 25
100 | 100 60 25
50 80 %0 z5 100 | 100 80 25
-~
\:
« B
2 80 | 80 | 80 | 25 100 | 200 | 100 | 25
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Ptytki perforowane lub materiat rownowazny o parametrach nie gorszych niz:
Ptytki perforowane sg wytwarzane z blachy ocynkowanej metoda o grubosciach 1,5mm; 2,0mm; 2,5mm oraz
3,0mm. Srednica otwordw wynosi 5mm. Z uwagi na unikanie mimosrodéw zaleca sie stosowanie ptytek parami,
taczonymi obustronnie do elementow drewnianych.
MATERIAL:
Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira S250GD + Z 275 g/m2 (20 pum)
Grubosé blachy 1,5; 2,0; 2,5; 3,0mm.
MOCOWANIE:
Gwozdzie pierscieniowe fi 4.0 lub alternatywnie wkrety fi 5.0

5. Gwoidzie karbowane/ Wkrety Torx lub réwnowazne o parametrach nie gorszych niz:

Gwozdzie pierscieniowe sg systemowymi tgcznikami przeznaczonymi do mocowania ztgczy do drewna.
Karbowanie, czyli uformowane pierscienie na trzpieniu gwozdzia sprawia, ze no$no$¢ gwozdzi na wyrywanie
jest zdecydowanie wieksza niz popularnych gwozdzi gtadkich. GwozZdzie pierscieniowe s3 wykonane z drutu
stalowego ciggnionego na zimno z uformowanymi karbami i na catej dtugosci majg okragty przekro;j.

Stozkowe poszerzenie trzpienia bezposrednio pod tbem pozwala gwozdziowi doktadnie dopasowad sie do
otworu w ztgczu. Powierzchnia gwozdzi jest ocynkowana elektrolitycznie. Grubosé warstwy cynku wynosi min.
12 pm.

Do taczenia drewnianych elementéw (ztacze stal — drewno) nalezy stosowac gwozdzie karbowane
o parametrach nie gorszych niz:

Wymlary [mm] Nosnosci charakterystyczne [kIN]

Gwoidzie CNA ocynkowane

CNA 3 1x40 3N 40 057 141
CNA 3, 1x60 3N 60 0485 164
CNA 3.4x60 34 60 082 147
CMNA 3. 7x50 37 50 081 198
CMNA4.0x35 4 35 0e1 1,68
CHNA 4 0xd0 4 40 074 1,83
CNA 4,0x50 4 50 0,98 222
CHNA 4.0x60 4 60 1.23 2,36
CMNA 4.0x75 4 75 145 25
CHA 40100 4 100 143 248

Wkrety 5, 0 x 35/ 40/ 50 o srednicy znamionowej 5, 0 mm mogg by¢ stosowane alternatywnie do gwozdzi
pierscieniowych o Srednicy znamionowej 4,0 mm. W odniesieniu do odstepéw minimalnych obowigzujg takie
same zasady jak dla gwozdzi pierscieniowych o grubosci 4,0 mm. Krétsze wkrety posiadajg taka samg nosnos¢
dla sity scinajacej jak dtuzsze gwozdzie pierscieniowe zgodnie z ponizsza tabelg :

40x35lub40x40 50x35
4,0%50 lub4,0x &0 50x40
4,0x 75 lub 4,0x100 50x50
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Do taczenia drewnianych elementéw (ztacze stal — drewno) nalezy stosowaé Wkrety Torx
o parametrach nie gorszych niz:

Wymiary [mm] Nosnesci charakterystyczne [kN]
A L T

Wkrety CSA ocynkowane
C5A 4,0:30 4 30 133* 0,.95*
CSA 5,025 5 25 1,20% 1.21*
CSA 5,035 = 35 1,66 1,84
C5A 5,0xd = 40 218 231
C5A 5,050 5 =] 3,06 2,51

6. Gwozdzie krokwiowe lub réwnowazne o parametrach nie gorszych niz:

Pierscieniowe gwozdzie krokwiowe, uzywane sg, jako samodzielne tgczniki do nosnych konstrukcji
drewnianych, np.: do mocowania krokwi, ptatwi, wigzaréw dachowych oraz konstrukcjach szkieletowych, w
tradycyjnych wiezbach dachowych i w innych potaczeniach elementéw drewnianych. Aby unikngc
rozwarstwienia tgczonych elementéw drewnianych zaleca sie wstepne nawiercenie otworu.

Pierscieniowe gwozdzie krokwiowe sg wykonane z drutu stalowego ciggnionego na zimno z uformowanymi
karbami i na catej dtugosci majg okragty przekréj. Powierzchnia jest ocynkowana elektrolitycznie, grubosc
warstwy cynku wynosi min. 7 um

Do taczenia drewnianych elementéw (ztacze drewno — drewno) nalezy stosowac gwozdzie krokwiowe
o parametrach nie gorszych niz:

SM 6,0x80 271
SN 6,0x110 110 2,07 277
SN 6,0x150 150 2,07 277
SN 6,0x180 180 2,07 277
SN 6,0x210 210 2,07 277
SM 6,0x230 ° 230 2,07 277
SN 6,0x260 260 2,07 277
SN 6,0x280 280 2,07 277
SN 6,0x300 300 2,07 277
SN 6,0x330 330 2,07 277

7. Wkrety talerzykowe lub rownowazne o parametrach nie gorszych niz:
Wkrety talerzykowe to stalowe wkrety ocynkowane elektrolitycznie (5 um) o czeSciowym gwincie i thie
talerzykowym (podktadkowym). Czesciowy gwint pozwala na doktadne dociggniecie mocowanych elementéw.
MATERIAL:
Hartowana stal weglowa
Ocynkowane elektrolitycznie, pasywacja chromowana z6tta polepsza ochrone antykorozyjng produktéw.
Grubos¢ powtoki cynku = 5 um



Do taczenia drewnianych elementow (ztgcze drewno — drewno) nalezy stosowac Wkrety talerzykowe
o parametrach nie gorszych niz:

Wymiary [mm] Drewno klasy C24
Stinca | DUOUKC | Dhgoi | SR | gy | posew [ Morodenn | Mot
a L b a4, Torx # | opakowaniu [kN] [kN]
&0 M 20 T-40 a0 48 47
1 100 M 20 T-40 30 46 47
1 120 M 20 T-40 30 46 47
1 140 B4 20 T-40 30 7 53
1 160 B4 20 T-40 50 71 53
1 180 100 20 T-40 a0 8.9 5.3
1 200 100 20 T-40 50 8.5 53
1 220 100 20 T-40 50 8.5 53
R 50
240 100 20 T-40 50 8.5 53
1 260 100 20 T-40 50 8,5 53
1 280 100 20 T-40 50 8,5 53
1 300 100 20 T-40 50 8.5 53
1 320 100 20 T-40 30 8.5 33
1 340 100 20 T-40 30 8.5 33
1 360 100 20 T-40 30 8.5 33
1 400 100 20 T-40 a0 8.5 33
120 &0 23 T-50 25 3.7 &,
1 140 &0 23 T-50 25 3.7 6,1
1 160 100 23 T-50 25 8.3 A
1 180 100 23 T-50 25 9.3 (A
1 200 100 23 T-50 25 9.3 (A
1 220 100 23 T-30 25 9.3 [A
1 240 100 25 T-50 25 9.5 7,1
1 100
260 100 25 T-50 25 9.5 7,1
1 280 100 25 T-50 25 9.5 7,1
1 300 100 25 T-50 25 9.5 71
1 320 100 ] T-50 25 9.5 LA
1 340 100 ] T-50 25 9.5 LA
1 360 100 23 T-30 25 9.3 [A
1 400 100 23 T-30 25 9.3 3.3

8. Rozstaw tacznikéw (gwozdzi, wkretow)
Do uzyskania petnej nosnosci potgczenia niezbedne jest zachowanie podanych w Eurokodzie 5 (pkt.8.3.1.4
ztacza stal-drewno) minimalnych rozstawdw miedzy tgcznikami i minimalnych odlegtosci od konca i boku
elementu drewnianego
Minimalne odlegtosci gwozdzi od konca i boku elementu drewnianego:
a3,c — odlegtosé gwozdza od nieobcigzonego kornca elementu
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a3,t — odlegtos¢ gwozdza od obcigzonego konca elementu
ad,c — odlegtos¢ gwozdza od nieobcigzonego boku elementu
ad,t — odlegtos¢ gwozdza od obcigzonego boku elementu
Minimalne rozstawy gwozdzi:

al —rozstaw gwozdzi w szeregu wzdtuz wtdkien

a2 - rozstaw gwozdzi w szeregu w poprzek wtokien
al=0,7x10d=0,7x10x4 =28mm
a2=0,7x5d=0,7x5x4=14mm

a3,c=10d=10x4 =40mm

a3,t=15d=15x4=60mm

ad,c=5d=5x4=20mm

ad,t=7d=7x4=28mm
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Rozstaw wkretow talerzykowych:

Wkrety obcigzone poprzecznie i / lub osiowo

Minimalne rozstawy wkretdw i odlegtosci od krawedzi i korica drewna dla wkretéw ze wstepnym

wierceniem i bez wstepnego wiercenia sg podane w EN 1995-1-1 (Eurokod 5)

Dla wkretow bez wstepnego wiercenia, minimalne odlegtosci od korica obcigzonego i nieobcigzonego d 2 8mm i
grubosci drewna t < 5d

Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadle to wtdkien moze zostac zredukowana do 3d takze
gdy t < 5d, gdy rozstaw rownolegle do witdkien i odlegtos¢ od konca wynosi co najmniej 25d

Wkrety obcigZzone tylko osiowo

Dla wkretéow d < 8mm obcigzonych jedynie osiowo, nastepujgce minimalne rozstawy i odlegtosci od krawedzi i
konca obowigzujg alternatywnie dla minimalnej grubosci drewna t = 12d dla wkretéw bez wstepnego
wiercenia:

rozstaw réwnolegle do wtdkien: al=5d

rozstaw prostopadle do wtdkien: a2 =5d

a2=2,5d jesli alxa2=25d?dlakazdego wkretu

Odlegtos¢ od konca: a3 =5d

Odlegtos¢ od krawedzi: a4 = 4d

WYKONANIE KONSTRUKCJI W TECHNOLOGII DREWNA KLEJONEGO LUB ROWNOWAZNE]:
Roztadunek

do wykonania dostawy elementéw konstrukcji przewidziane jest zastosowanie specjalistycznego sprzetu

samochodowego kotowego — ciggnikdw siodtowych oraz dtuzyc przystosowanych do transportu

elementéw o dtugosci przewidzianej projektem wykonawczym — zaleca sie korzystanie ze

specjalistycznych firm transportowych

roztadunek elementéw konstrukcji moze by¢ wykonany tylko w miejscu wskazanym przez

Zamawiajacego, w bezposredniej bliskosci miejsca wykonywania montazu konstrukcji

do roztadunku nalezy uzy¢ dzwigu kotowego o udzwigu i wysiegu dostosowanym do masy i wymiarow

elementdéw oraz do warunkéw panujgcych na placu budowy

podnoszenie diwigarow nalezy przeprowadzi¢é za pomocg zawiesi diwigu i pasoéw
dostosowanych do masy i wymiaréw elementéw

dzwigar w trakcie podnoszenia powinien znajdowac sie w pozycji poziomej lub pionowe;j
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montaz pasow nalezy wykona¢ w odlegtosci 1/4 do 1/3 dtugosci elementu liczac od jego konca
roztadunek ptatwi nalezy wykonac¢ pojedynczo lub jako elementy w paczkach nie przekraczajgc
dopuszczalnej nosnosci paséw i zawiesi dzwigu

przy montazu pasow i zawiesi dla ptatwi obowigzujg te same zasady jak dla dZzwigarow

elementy nalezy sktadowa¢ w pozycji poziomej, utozone kolejno na sobie z przektadkami z drewna
rozmieszczonymi maksymalnie co 6m, elementy powinny zostaé rozfoliowane i przekryte folig do
momentu wykonywania na nich prac z koniecznoscig zachowania swobodnej cyrkulacji powietrza,
wysokos¢ sktadowania nie powinna by¢ wieksza niz 1,5m.

dopuszcza sie pozostawienie zafoliowanych elementéw drugorzednych do momentu wykonywania na
nich prac przygotowawczych. Wysokos¢ sktadowania nie powinna by¢ wieksza niz 1,5m.

pokrycie dachowe nalezy wykona¢ w przeciggu 21 dni po zmontowaniu konstrukgcji

Montaz oku¢

trasowanie punktdw podparcia diwigarow (wyznaczenie osi konstrukcyjnych obiektu) musi by¢
wykonane w oparciu o operat geodezyjny

montaz oku¢ podporowych dzwigarow za pomoca kotew wklejanych

montaz oku¢ drugorzednych nalezy wykonac na elementach jeszcze w miejscu ich sktadowania przed
podnoszeniem ich w celu zamontowania

Przygotowanie elementéw konstrukgcji

przygotowanie diwigardw oraz pfatwi do montazu polegajace na wykonaniu zacie¢, nawiercaniu,
impregnacji i innych tego typu pracach nalezy wykona¢ w miejscu ich sktadowania przed przystgpieniem
do montazu

Montaz elementéw konstrukcji

prace nalezy rozpocza¢ od montazu dzwigara gtéwnego z drewna klejonego,

montaz pasow i zawiesi wykonaé w taki sposéb aby umozliwi¢ podnoszenie dzwigara w pionie,
podnoszenie elementdw nalezy wykona¢ z zachowaniem wszelkich $rodkéw ostroznosci z
uwzglednieniem panujgcych warunkéw pogodowych, zwtaszcza wiatru,

po obsadzeniu elementu nalezy go wypionowac i zabezpieczy¢é przed przemieszczeniem odciggami
linowymi — na tym etapie nie montowac dzwigaréw za pomocg $rub,

montaz drugiego dzwigara odbywa sie w taki sam sposéb jak dZzwigara pierwszego,

dla usztywnienia dwdch pierwszych dzwigaréw nalezy zamontowac w pierwszym polu wszystkie ptatwie
oraz stezenia (tworzac sztywny uktad),

montaz kolejnych elementédw odbywa sie w taki sam sposdb jak w przypadku pierwszych dzwigaréw,

dla usztywnienia kolejnych dZzwigaréw nalezy montazowo zatozy¢ co najmniej 3 ptatwie - dwie w poblizu
podpdr dzwigara i jedng w srodku jego rozpietosci, w razie potrzeby srodkowg ptatew zamocowac na
state,

po montazu wszystkich dzwigarow nalezy wypetni¢ pola wszystkimi ptatwiami i stezeniami i ostatecznie
wypoziomowac oraz usztywnic¢ konstrukcje dachu,

w celu zakoriczenia montazu nalezy wykona¢ docelowe potaczen poprzez zatozenie $rub oraz wykonanie
gwozdziowan,

powyzsze czynnosci nalezy powtarzac¢ analogicznie dla konstrukcji zadaszen wszystkich czesci budynku,
przed obiorem konstrukcji nalezy wykona¢ tzw. kosmetyke konstrukcji polegajaca na czyszczeniu
zabrudzen i usunieciu uszkodzen po montazu na elementach konstrukgji,

Prace na wysokosci nalezy prowadzi¢ z podnosnika koszowego o nosnosci minimum 200kg lub rusztowan
wiezowych CLIMALLOY i FARAONE z zachowaniem przepiséw dotyczgcych uzytkowania w/w sprzetu oraz
wszelkich zasad bezpieczenistwa obowigzujgcych przy pracy na wysokosciach oraz montazach konstrukcji
wielkowymiarowych.

Kazdy punkt powyzszej instrukcji montazu moze zosta¢ zmieniony w zaleznosci od aktualnie panujacych
warunkow na placu budowy po uprzedniej konsultacji z kierownictwem budowy.

VI.

OPIS DZIAtAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT

BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA

Nalezy przeprowadzac¢ kontrole zgodnosci wykonanych elementéw z dokumentacjg projektowa pod wzgledem
wymiardw, uzytych materiatow, zabezpieczen impregnujacych i ognioochronnych.
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Kontrola jakosci wykonania robét

» badania czystosci i stanu podtoza wykonanego pod pokrycie dachowe nalezy przeprowadzac w trakcie
odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,

» sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza wykonanego pod pokrycie dachowe nalezy przeprowadzaé
za pomocy taty kontrolne o dtugosci 2 m lub za pomocga szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit
miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

VIl. WYMAGANIA DOTYCZACZE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne oraz spetnione zostaty

wymagania projektu technicznego.

Drewno powinno mie¢ atest jakosci.

VIll. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Podstawa do odbioru wykonania robét jest stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowa |

STT.

Podczas odbioru robdt nalezy sprawdzié:

o zgodnos$¢ wykonanych robdt z dokumentacjg projektowsa,

o rodzaj i klase uzytego drewna,

. wymiary elementéw,

. prawidtowos¢ wykonania ztaczy,

. sposob zabezpieczenia drewna przed wilgocig, zagrzybieniem, dziataniem ognia,
. jakos$¢ wykonanych robét.

Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni nalezy uzna¢ wykonanie robét za wtasciwe.

IX. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

Zgodnie z OST pkt IX.

X. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentami odniesienia s3:

- dokumentacja projektowa,

- normy techniczne,
- aprobaty techniczne.

Normy:
PN—B-03150:2000
PN-EN 408:1998
PN-EN 1193:1999
PN-D-96002:1972
PN-EN 844-1:2001
PN-EN 844-10:2001
PN-EN 844-11:2001
PN-EN 844-12:2002
PN-EN 975-1:2002
PN-EN 1309-1:2002

PN-EN 1309-2:2006

PN-EN 1310:2000

Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo.
Oznaczenia niektérych cech fizycznych i mechanicznych.

Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne i drewno klejone
warstwowo. Oznaczenie wytrzymatosci na S$cinanie i wtfasciwosci
mechanicznych w poprzek wtékien.

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy ogdlne wspdlne dla
drewna okragtego i tarcicy

Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy dotyczgce przebarwien i
uszkodzen grzybowych

Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy dotyczgce uszkodzen
powodowanych przez owady

Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Cze$¢ 12: Terminy

uzupetniajgce i indeks ogdlny

Tarcica - Klasyfikacja drewna liciastego na podstawie wygladu - Czes¢ 1:
Dab i buk

Drewno okragte i tarcica - Metoda oznaczania wymiaréw -Czes¢ 1: Tarcica
Drewno okragte i tarcica - Metoda oznaczania wymiaréw -Czes¢ 2: Drewno
okragte - Wymagania dotyczgce pomiaréw i zasad obliczania migzszosci
(oryg.)

Drewno okragte i tarcica - Metody pomiaru cech
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PN-EN 1311:2000

PN-EN 1312:2002
PN-EN 1313-1:2002

PN-EN 1313-2:2002

PN-EN 14298:2005
PN-D-04300:1978

PN-D-04301:1983
PN-D-96000:1975
PN-D-96002:1972
PN-EN 10230-1:2003
PN-EN ISO 7094:2004
PN-EN ISO 4016:2004
PN-EN 1SO 4034:2004

Drewno okragte i tarcica - Metody pomiaru biologicznej
degradacji

Drewno okragte i tarcica - Oznaczanie objetosci partii tarcicy

Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i wymiary zalecane - Czes¢
1: Tarcica iglasta

Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i zalecane wymiary - Cze$¢
2: Tarcica liciasta

Tarcica - Ocena jakosci suszenia

Tarcica - Metody oznaczania stanu  zabezpieczenia  przed
dziataniem czynnikéw biotycznych

Tarcica - Kgpiele antyseptyczne

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

Gwozdzie z drutu stalowego - Czgs$¢ 1: Gwozdzie ogdlnego przeznaczenia
Podktadki okragte - Szereg bardzo duzy - Klasa doktadnosci C

Sruby z tbem szeéciokatnym - Klasa doktadnosci C

Nakretki szesciokagtne - Klasa doktadnosci C
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