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1 Rysunek modelowy

Rysunek 1



2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-technologiczne dla nastepujgcych munduréw
i spédnic wyjsciowych i letnich:
- mundur wyjsciowy damski ( ze spddnicg ) wojsk lgdowych i sit powietrznych, Wzér 136/MON,
wykonany z gabardyny mundurowej w kolorze khaki i stalowym;
- spoédnica wyjsciowa wojsk Ilgdowych i sit powietrznych, Wzér 136/MON, wykonana
z gabardyny mundurowej w kolorze khaki i stalowym
- mundur wyjsciowy letni damski ( ze spddnicag ) wojsk Igdowych i sit powietrznych, Wzo6r 136/MON,
wykonany z tropiku mundurowego w kolorze khaki i stalowym;
- spobdnica wyjsciowa letnia wojsk lgdowych i sit powietrznych, Wzér 136/MON, wykonana
z tropiku mundurowego w kolorze khaki i stalowym.

3 Opis ogoéiny wyrobu

3.1 Opis ogdlny kurtki

Kurtka damska wojsk lagdowych wykonana jest z tkaniny w kolorze khaki, natomiast kurtka damska sit
powietrznych  z  tkaniny w  kolorze  stalowym. Kurtka z  zapieciem  jednorzedowym,
z wyktadanym kotnierzem i wylogami, zapinana jest z przodu na cztery guziki mundurowe poliestrowe
na damskg strone. Na szwach barkowych kurtki umieszczone sg naramienniki zapinane na dziurke i maty
guzik mundurowy. Naramienniki sg przesuniete lekko do przodu i wszyte w szew kuli rekawa. Przody kurtki

z zaszewkgq piersiowg biegngcg od szwu bocznego.

Na piersiach i po bokach kurtki ponizej linii pasa naszyte sg kieszenie z fatdkami i patkami. Patki kieszeni
zapinane sg na mate guziki mundurowe. Tyt kurtki ze szwem posrodku. Szwy boczne zakonczone sg u dotu
otwartymi rozporkami. Rekawy gtadkie, ze szwem tokciowym, u dotu zakoriczone rozporkami. W dole rekawa
przy rozporku przyszyty jest guzik mundurowy. Mankiet w rekawie imituje stebnéwka umieszczona 10 cm od
dolnej krawedzi rekawa. Krawedzie przodéw, kotnierza, kieszeni z patkami wykonczone
sg podwdjng stebndéwka. D6t kurtki, rozporki i naramienniki nie sg stebnowane. Kurtka od wewnatrz
wykonczona jest jedwabng podszewka w kolorze dopasowanym do koloru tkaniny zasadniczej. Przody kurtki,
kotnierz wierzchni, obtozenia przodéw gérg oraz naramienniki podklejone sg wktadem odziezowym
z klejem, a patki kieszeni gérnych i bocznych ptétnem z klejem. Przody kurtki uformowane sg na wkiadzie
nosnym wykonanym z wkitadéw odziezowych. Kotnierz spodni wykonany jest z filcu. Na prawym szwie
barkowym przyszyty guzik do przypiecia sznura galowego.

3.2 Opis ogodlny spédnicy

Spddnica siegajaca do linii kolan, wszyta w pasek, zapinana na zamek btyskawiczny, oraz guzik
i dziurke. Od wewnatrz wykorniczona podszewkag wszytg w pasek. W tyle zatozona kontrafatda dotem luzna,
gorg zamocowana przeszyciem w ksztalcie tréjkata u podstawy zaryglowana. W szwie Srodka tytu wszyty
zamek btyskawiczny. Pasek spddnicy z podtrzymywaczami. Na bokach spddnicy od strony wewnetrznej przy
szwach bocznych wszyte cztery wieszaki wykonane z tasmy wieszakowej. D6t spddnicy podwiniety
do wewnatrz i podszyty kryto. Spddnica munduru damskiego wykonana jest z tej samej tkaniny co kurtka.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzuje:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna wyrobu,
- zatwierdzony wzor,
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.



Tablica 1

Oznaczenia

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
1 Tkanina zasadnicza
PWT 02-00:1998
artykut W-0119/E55/226 w kolorze khaki PWT 02-01:1998
11 Do : )
mundur wyjsciowy dla wojsk lgdowych Zatgcznik C
Gabardyna WPZM 02-01/C:1998
mundurowa PWT 02-00:1998
artykut W-0119/E55/226 w kolorze stalowym PWT 02-01:1998
1.2 o S . X
mundur wyjsciowy dla wojsk sit powietrznych Zatgcznik D
WPZM 02-01/D:1998
PWT 02-00:1998
13 artykut W-0119/E55/10 w kolorze khaki PWT 02-01:1998
' mundur letni dla wojsk Igdowych Zatgcznik A
Tropik munduro WPZM 02-01/A:1998
P wy PWT 02-00:1998
14 artykut W-0119/E55/10 w kolorze stalowym PWT 02-01:1998
' mundur letni dla wojsk sit powietrznych Zatgcznik B
WPZM 02-01/B:1998
> tkanina podszewkowa w kolorze tkaniny Warunkow Technicznych
Tkaniny zasadniczej artykutu J 2365
podszewkowe . . . . _ .| Warunkéw Technicznych
3 tkanina wiskozowa w kolorze tkaniny zasadniczej artykutu J 8324
A~ . Zatgcznik A
4 o widknina z klejem tablica A1
Widkniny Zatgcznik A
5 widknina perforowana z klejem 10-35-10 tablica A 2
6 Watolina artykut 411 w kolorze szarym wzoru
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe,
7 0 masie liniowej 455 tex i minimalne;j sile
. o Zrywajace; 17 N, w l.<olorze tkanlny'zasadnlczej PN-EN-12590:2002
Nici odziezowe nici z wtokien poliestrowych odcinkowych :
Con ) S o PN-ISO-1139:1998
o masie liniowej 30£3 tex i minimalnej sile
8 o : L
zrywajgcej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej,
do przeszy¢ overlockiem
9 tasma w splocie ptdciennym / nieciggliwa /
o szerokosci 13 mm w kolorze tkaniny zasadniczej
10 | Tasmy konfekcyjne tasma lica o s;erokosm 6. mm specyfikacji technicznej
w kolorze tkaniny zasadniczej producenta
tasma wieszakowa o szerokosci 6 mm
11 . DT
w kolorze tkaniny zasadniczej
12 Wkiady barkowe trojwarstwowe wkfady przeszywane wzoru
. ) . Zatgcznik A
13 Filc filc podkotnierzowy tablica A 3
14 | Wkiad odziezowy tkanina bez Kleju, artykut 44125/90/YL Zalgcznik A
tablica A.4
15 | Wkftad odziezowy tkanina bez kleju, artykut 44169/11/90/Y Zatacznik A
tablica A.5
16 | Wkiad odziezowy tkanina z klejem artykut 45045G/90/XL12 Zalgcznik A
tablica A.6
17 | Wkftad odziezowy tkanina z klejem artykut 45706/1//90/EL16 Zatacznik A

tablica A.7




Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczema
i wymagania wg
18 | Wkiad odziezowy tkanina z klejem artykut 44125/90/XL12 Ztaag?fczni‘é*
Zamek Sredniospiralny zamek btyskawiczny o dtugosci specyfikacji technicznej
19 . ; S
btyskawiczny 19 cm w kolorze tkaniny zasadniczej producenta
guziki o $rednicy 22 mm, tworzywowe w kolorze
20 khaki z ortem wojsk lgdowych,
Guziki mundurowe guziki o $rednicy 16 mm, tworzywowe w kolorze NO-83-A202
21 khaki z ortem wojsk lgdowych, L . .
specyfikacji technicznej
guziki o srednicy 22 mm, tworzywowe z ortem i E;?dg;riﬂga1
22 lotnictwa wojskowego w kolorze stalowym, Tat?lica A1l ’

Guziki mundurowe guziki o srednicy 16 mm, tworzywowe z ortem

23 lotnictwa wojskowego w kolorze stalowym
specyfikacji technicznej
o Guziki odziezowe poliestrowe guziki czterootworowe w kolorze producenta
tkaniny zasadniczej o srednicy 15 mm i Zatgcznika 1,
Tablica A.2

wieszak odziezowy profilowany z poprzeczkg
25 Wieszak i z metalowym uchwytem z elementami -
do wieszania spddnicy

26 wszywki firmowe

Wszywki

27 . .
informacyjne

wszywki z oznaczeniem wielkosci wyrobu

podrozdziatu 7.1

28 wszywki z oznaczeniem sposobu konserwacji niniejszej dokumentaciji
29 etykiety jednostkowe
Etykiety
30 etykieta na worek foliowy
31 Worek worek foliowy o wymiarach 60 cm x 90 cm -
32 Plomba sztyft plastikowy do etykiety -

4.2 Rodzaje szwow i Sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow wg PN-P-84501:1983 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia oraz $ciegdw
wg PN-P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Ozna_c’ze_nie Szwu Lp. Oznafc’ze_nie szwu Lp. Ozna_c’ze_nie szwu
i Sciegu i Sciegu i Sciegu
1 1.01.k 23 2.19.01/301.301 45 7.02.01/301.301
2 1.01.01/209 24 2.41.02/301.301 46 7.02.02/301
3 1.01.01/301 25 3.05.01/301 47 7.02.03/301




Tablica 2 (cigg dalszy)

Lp. Ozna_c’ze_nie Szwu Lp. Ozna_c’ze.nie Szwu Lp. Ozna.c’ze.nie szwu
i Sciegu i Sciegu i Sciegu

4 1.01.01/506 26 4.03.04/301 48 7.02.03/304
5 1.01.01/301.301 27 4.03.04/301.301 49 7.03.01/301
6 1.01.03/304.304 28 4.05.01/301 50 7.03.02/301
7 1.04.02/301 (.301.301) 29 5.01.01/301 51 7.09.02/301
8 1.06.01/301 30 5.04.01/301 52 7.12.02/301
9 1.06.02/301 31 5.04.03/301 53 8.02.01/406
10 1.06.02/301.301 32 5.04.09/301 54 8.19.01/301
11 1.06.03/301.101 33 5.05.01/301 55 101

12 1.06.03/301 (.301.301) 34 5.30.01/301 56 .103

13 1.06.05/301 35 5.31.02/301 57 .209

14 1.09.01/301.301 36 5.31.02/301.301 58 .301

15 1.11.01/301 37 5.42.04/301 59 .304

16 1.12.01/301 38 6.01.01/504 60 .323

17 1.23.01/301 39 6.02.01/301 61 406

18 2.01.01/103 40 6.02.02/103 62 409

19 2.01.01/301 41 6.02.03/101 63 502

20 2.01.01/304 42 6.02.03/301 64 .504

21 2.02.02/301 43 6.05.01/301 65 .505

22 2.02.03/301 44 7.02.01/301 66 .506

Wymagane szerokosci szwéw: 0,5 cm; 1,0 cm; 3,0 cm, 0,8+1,3 cm;
- krawedzie przodéw, patki kieszeni gérnych i dolnych, sztukowanie obtozen przodu szyc¢
szwem o szerokosci 0,5 cm.
- zaszewki w przodzie zeszy¢ do dotu od talii szwem szerokosci 1,0 cm, od talii do géry szwem do
stracenia.
- boczki przyszy¢ od gory do dotu szwem szerokosci ,0 cm.
- szwy boczne i barkowe oraz szew srodkowy w tytach obliczono na szerokos¢ 1,0 cm.

Wymagane gestosci sciegow:
- stebnowych; 40 + 50 sciegéw / 1dm,



- dziurek odziezowych; 120 + 140 Sciegéw / 1dm,

- overlockowych 3-nitkowych; 30 + 40 Sciegéw / 1dm,
- podszywarki; 25 + 30 $ciegéw / 1dm,

- overlockowych 5-nitkowych; 40 + 50 $sciegéw / 1dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.

Odlegtosci stebnéwki od krawedzi:
- krawedzie przodow, kotnierz, krawedzie patek kieszeniowych oraz kieszenie goérne i dolne nalezy
stebnowac jeden raz w odlegtosci od 0,1 - 0,15 cm i drugi raz w odlegtosci 0,6 - 0,7 cm od krawedzi

Dopuszcza sie wykonanie maszyng szyjacg $ciegiem tancuszkowym dwunitkowym nizej podanych szwoéw:
- boczkéw z przodami,
- szwu przedniego i tokciowego rekawa,
- szwu srodka tytu kurtki,

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Dopuszcza sie sztukowanie nastepujgcych elementéw:
- obtozenia przodu kurtki - jeden raz w linii prostej na odcinku ponizej dolnej dziurki i 5 cm od dotu,
- podszewki przodu - w formie trzyczesciowej; gora, dét i boczek,
- pasek w spodnicy - sztukowany raz pod podtrzymywaczem na wysokosci szwu bocznego,

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od wzrostu, obwodu klatki piersiowej i obwodu bioder wyrdznia sie wielkosci podane
w tablicy 3.

Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Wzrost
Obwoéd
klatki 158 164 170 176
piersiowej
Obwéd bioder
84 92 - - - 92 - - - 92 - - - - - - -
88 92 | 96 |100| - 92 | 96 | 100 | - 92 | 96 | 100 | - - - - -
92 96 | 100|104 | 108 | 96 | 100 | 104 [ 108 | 96 | 100|104 | - 96 | 100 | 104 | -
96 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | -
100 104 1108 | 112 | 116 | 104 | 108 | 112 | 116 | 104 | 108 | 112 | 116 108 | - -
104 108 | 112 ({116 | 120 | 108 | 112 | 116 | 120 | 108 | 112 | 116 | 120 112 | - -
108 112 (116 | 120 [ 124 | 112 | 116 | 120 | 124 | 112 | 116 | - - - - -
112 116 | 120 | 124 [ 128 | 116 | 120 | 124 | 128 | - - - - - - - -
116 - 1241128 |132| - |124|128(132| - - - - - - - -

Razem 91 wielkosci.

UWAGA Zasadniczy sposob wykonania wyrobu — szycie miarowe.
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5 Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementow sktadowych kurtki przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4

Rodzaj materiatu

,_
©

Wyszczegdlnienie elementéw

llos¢
elementow

Tkanina
zasadnicza

Tyt

2

Przéd

Boczek przodu

Obtozenie przodu

Wierzchnia czesé rekawa

Spodnia cze$¢ rekawa

Naktadka kieszeni gorne;j

Naktadka kieszeni bocznej

© |0 | N[O |~ W|N|PF

Patka kieszeni gornej

=Y
o

Patka kieszeni bocznej

=
=

Wierzchnia czes¢ kotnierza

[EnN
N

Stojka kotnierza wierzchniego

=Y
w

Naramiennik

NP FRP[ININININININIDNIDNIDN

Razem

N
S

Podszewka jedwabna
artykut J 8324

Tyt

Przéd — goéra przodu

Dét przodu z boczkiem

Wierzchnia czes¢ rekawa

Spodnia czes¢ rekawa

Lamodwka kieszeni gornej

Lamoéwka kieszeni bocznej

Whktadka do dotu rekawa

© |0 | N[O |W|IDN]|PF

Patka kieszeni gornej

=
o

Patka kieszeni bocznej

=
=

Naramiennik

NINININININIDNIDNININDN

Razem

N
N

Wkiad odziezowy
artykut 44125/80/YL12

Wktad naramiennika

Razem

Wkiad odziezowy
artykut 45045G/90/XL12

Whktad przodu

Wktad obtozenia przodu

Wytozenie wytogu

Wzmocnienie kuli rekawa

(o2 T I @ 2 I R~ (O \O R B

Umocowanie wktadu no$nego

AININININININ
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementéw llosé .
elementéw
Wktad kotnierza wierzchniego 1
Wkiad odziezowy
artykut 45045G/90/XL12 |8 | Wkiad dotu boczku 2
Razem 15
1 | Wylozenie przodu /wkfad nosny-lewa strona/ 1
2 | Wylozenie przodu /wktad nosny-prawa strona/ 1
Wktad odziezowy . . s
artykut 44125/90/YL 3 | Wytozenie przodu /wktad nosny-czes¢ krétsza/ 2
4 | Wytozenie przodu /wktad nosny-czes¢ dtuzsza/ 2
Razem 6
Wktad odziezowy 1 | Wktad naramiennika 2
1 |Umocowanie obtozenia 2
2 | Wzmocnienie krawedzi przodu 2
3 | Wkiad dotu tytu 2
Wkiad odziezowy 4 | Wktad rozporka boczka 2
artykut 45706/1/90/EL16 5 | Umocowanie linii tgczacej szew obtozenia z kotnierzem 2
6 | Wktad patki kieszeni gornej 2
7 | Wkiad patki kieszeni bocznej 2
Razem 14
1 | Wzmocnienie barkow 2
Wktad rozporkéw w dole tytu 2
Widknina z klejem
3 | Wzmocnienie gérnej czesci wytogu 2
Razem 6
. ] 1 |Kotnierz spodni 1
Filc podkotnierzowy
Razem 1

Dopuszcza sie wykonanie przodu podszewki w formie trzyczesciowej: géra przodu, dot przodu i boczek

przodu.

Zestawienie elementdw sktadowych spédnicy przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
. . - . llos¢
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegéblnienie elementéw .
elementéw

1 |Przdd 2

2 | Tyt 2

Tkanina 3 | Pasek - czes¢ srodkowa przednia 1
zasadnicza 4 |Pasek - czes$é tylna lewa 1

5 | Pasek - czes¢ tylna prawa 7

6 | Odszycie kontrafatdy 2
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie elementéw llos¢ .
elementéw
Podtrzymywacz paska 2
Tkan|_na 8 | Listewka pod zamek btyskawiczny 2
zasadnicza
Razem 24
Przéd 1
Podszewka jedwabna 2 | Tyt 2
artykut J 2365 3 | Odszycie gory dolnego rozporka podszewki 1
Razem 4
1 | Wkiad czesci tylnej, lewej paska 1
Widknina perforowana 2 | Wktad czesci tylnej prawej paska 1
z klejem 3 | Wkiad czesci srodkowej, przedniej paska 1
Razem 3
1 | Wkiad odszycia czesci lewej zamka btyskawicznego 1
Widknina z klejem 2 | Wkiad odszycia czesci prawej zamka btyskawicznego 1
Razem 2
1 |Wieszak 4
Tasma wieszakowa

Razem 4

6 Opis wykonania

6.1 Krojenie

Dopuszczalne odchylenie od osnowy na uktadzie kroju wyrazone w procentach.
Wszystkie elementy nalezy kroi¢ po prostej nitce w stosunku do osnowy i watku z wyjgtkiem nizej podanych
elementow:

- rekaw spodni -3%
- obtozenie przodu - 3,5%
- boczek - 0,5%

Parametry klejenia przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Parametry klejenia Prasa ptytowa Prasa ciggla
1 | Temperatura ptyty gérnej 165°C 160°C
2 | Temperatura ptyty dolnej 80°C 150°C
3 | Docisk 300 - 350 cN/cm? 5—-10 N/cm?
4 |Czas 16 s 16s
UWAGA Ze wzgledu na réznorodnosc¢ uzytych tkanin nalezy kazdorazowo przed podjeciem produkcji
wykona¢ testy na uzywanych w firmie prasach do klejenia.




6.2 Opis wykonania kurtki
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Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 7.

wierzchniej.

Tablica 7
: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
1 Odszycie zaslze.wek we wktadzie nosnym 1.01.01/301 i
z wktadu odziezowego.
odst miedzy Sciegami
2 | Wykonanie wkiadu nognego 1.01.03/(304.304) epy micdzy scieg
zyg-zak co 2 cm
Naszycie paska ptétna z klejem na linii
3 zatamania wytogu wkfadu no$nego oraz 7 02.03/304 )
dwéch paskoéw z wktadu odziezowego o
Z klejem
4 |Zaprasowanie naktadek kieszeni gornych i ) wg. znakéw na wykrojach
bocznych na potowe.
5 Odszycie fatdek w naktadkach kieszeni 6.05.01/301 i
goérnych i bocznych. T
6 Rozprasowanie faldek w naktadkach i i
kieszeni goérnych i bocznych.
7 | Lamowanie kieszeni gérnych i bocznych. 3.05.01/301 -
8 _Zaprasowanle kieszeni gérnych i wg szablonu pomocniczego
i bocznych.
9 t())odcszzg/;éi.patek do kieszeni gornych | 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Stebnowanie patek kieszeni na maszynie
10 |dwu igtowej lub stebnéwce jednoigtowej 1.06.03/301(301.301) -
X2
Naszycie sztywnika na podszewke
11 | haramiennika. 5.04.09/301 -
12 | Odszycie naramiennikéw. 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Wyprasowanie naramiennikdw oraz patek
13 kieszeni gérnych i bocznych. )
: . . . naznaczenie miejsca
14 | Wyszycie dziurek w patkach kieszeni. oraz 502 wykonania dziurek ngszablonu
w naramiennikach. ' :
pomocniczego
Zaryglowanie dziurek w patkach kieszeni,
15 —— .323 -
oraz w naramiennikach.
Zeszycie zaszewek w przodach .
16 podszewki. 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
17 Naszycie \.NSZka' firmowej na tyle 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego
podszewki
18 Zeszyqe za§zewek_srodka przodu 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tkaninie wierzchniej
19 Wykona_me zaszewki piersiowej przodu 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego ]
lewego i prawego gotowg zaszewke rozprasowac
20 Przyszycie boczkéw do przodow tkaniny 1.01.01/301 i
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Tablica 7 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
21 Rozprasowanie zaszewek w przodach i )
i szwéw boczkow.
22 Naszyqe .tasmy Ifonfekcyjnej w pache 7.02.03/301 i
boczkéw i przodow.
23 Zaprasowanie i uformowanie przodéw i i
z wktadem no$nym.
24 Zamocowan_|e wktadu nosnego 1.01.01/301 i
przy podkroju pachy.
25 _Znaczenle na przodach kieszeni gornych i wg szablonu pomocniczego
i bocznych.
Naszycie kieszeni gornych i bocznych
26 | na przody na maszynie dwu igtowej 5.31.02/(301.301) -
lub na stebnéwce jedno igtowej x 2
27 _NaszyC|e patek kieszeni gérnych 5 30.01/301 i
i bocznych na przody.
28 | Nafastrygowanie obtozen na przody. 1.01.01/209 -
29 Odszycie k’rawe,d2| przodow z podtozeniem 1.23.01/301 i
paska z ptétna z klejem.
30 | Rozprasowanie krawedzi przoddw. - -
Przyszycie podszewki do obtozen
31 |z pozostawieniem niedoszycia u gory 1.01.01/301 -
na dtugoséci 10 cm.
32 Przysz_yC|e podszewki do dotu przodéw 1.06.05/301 i
na odcinku 15 cm.
33 | Formowanie tytu kurtki. - -
Zeszycie srodka tytu w tkaninie
34 |ZJednoczesnym podtozeniem ukosnej 1.23.01/301 )
tasmy z podszewki na odcinku 3-4cm o
od gory do okoto 3 cm powyzej pasa
Naszycie tasmy konfekcyjnej w pachy tytu
35 | w tkaninie i okoto 10 cm ponizej pachy 7.02.03/301 -
do boku.
Rozprasowanie szwu zeszycia tytu
36 | w tkaninie i podszewce, sprasowanie - -
tasmy konfekcyjnej w pachach.
37 | Zeszycie srodka tylu w podszewce. 1.01.01/301 -
Odszycie zaszewek w szwach barkowych .
38 i pachach tylu podszewki, 6.05.01/301 wg szablonu pomochiczego
39 Doszycie pods',zewk| (:10 rf)zgow z tkaniny 1.01.01/301 )
w tyle, odszycie dotu i rozkow.
40 Sprasowanie rozkéw przy rozporkach i i
w tyle.
41 | Zafastrygowanie dotu tytu. 6.02.03/301 -
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Tablica 7 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operaciji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
42 Z_eszyC|e.s.zwow bocznych w tkaninie 1.01.01/301 i
wierzchniej.
43 Z(laszyme.s.zwow barkowych w tkaninie 1.01.01/301 i
wierzchniej.
a4 Rozprasowanie szwow bocznych i i
i barkowych w tkaninie.
45 | Zeszycie szwow barkowych w podszewce. 1.01.01/301 -
Doszycie pozostatej czesci podszewki
46 do dotu przodéw z jednoczesnym 7.02.02/301 i
podtozeniem paskow wktadu odziezowego T
Z klejem, odszycie rozporka.
Zeszycie szwOw bocznych podszewki
47 | (wszycie wszywki konserwacyjnej w lewy 1.01.01/301 )
szew boczny podszewki 15 cm o
od podkroju pachy).
48 ls\l;;dzr)]/ime tasmy konfekcyjnej na kotnierz 5.04.09/301 i
49 | Formowanie kotnierza spodniego. - -
Zeszycie kotnierza wierzchniego UWAGA - Dopuszcza sie
50 : 2.01.01/304 wykonanie ,kozerki” kotnierza
ze spodnim. ) .
odszytej brzegiem.
51 Eocizizeyrczlz stojki do wierzchniej czesci 1.01.01/301 i
52 Rozprasowanie szwu doszycia stéjki i i
do wierzchniej czesci kotnierza.
53 Przestebnowanie jednej czesSci szwu 4.03.04/301.301 i
doszycia stojki do kotnierza. T '
54 | Zeszycie kotnierza z obtozeniem. 1.01.01/301 -
55 Rozprasowanie szwu tgczgcego kotnierz i i
z obtozeniem.
56 Przyszycie kotnierza spodniego 2.01.01/304 i
do podkroju szyi. T
Przyszycie podszewki do koncowek
57 ob}ozen_| dplnych czesci ko%n!erza _ 1.11.01/301 )
z podtozeniem wszywki rozmiarowej
i wieszaczka.
a) Zafastrygowanie krawedzi przodow
58 i krawedzi wylogow. 1.06.03/301.101
b) Zafastrygowanie dotu w przodach )
kurtki. 6.02.03/101
59 Przyfastrygowanie obtozen 1.01.01/101 )
przy podszewce. T
60 | Przyszycie obfozen do wktadu nosnego. .103 -
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Tablica 7 (cigg dalszy)

. y Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
a) Stebnowanie krawedzi przodéw 1.06.03/301.(301.301)
61 i wytlogdw. ;
b) Stebnowanie kotnierza 1.04.02/301.(301.301)
Sprasowanie krawedzi przodéw i dotu
62 ; - -
kurtki.
63 |Zafastrygowanie szwéw barkowych. 1.01.01/301 -
64 Przymocowanlle szwow barkowych 1.01.01/301 i
do wktadu nos$nego.
Przyfastrygowanie naramiennikéw )
65 do szwow barkowych kurtki. 7.03.01/301
66 Zeszygle przednich sZWOW W podszewce 1.01.01/301
rekawdw z pozostawieniem otworu.
67 Zeszyple przednich szwow rekawow 1.01.01/301 i
Z tkaniny.
Rozprasowanie przednich szwéw
68 oo . - -
w tkaninie i podszewce rekawdw.
69 |Odszycie rozkow w dole rekawow. 1.01.01/301 -
70 |Rozprasowanie rozkéw w rekawach. - -
Zafastrygowanie dotu rekawdw
71 |z jednoczesnym podtozeniem wkiadki 1.01.01/101 -
Z podszewki.
72 |Doszycie podszewki do dotu rekawow. 1.01.01/301 -
73 Przestebnowanie rekawéw na wysokosci 5 30.01/301 i
10 cm od dotu.
74 |Zeszycie rekawdw po tokciu w tkaninie. 1.01.01/301 -
75 |Zeszycie rekawdw po tokciu w podszewce. 1.01.01/301 -
76 Rozprasowanie szwow fokciowych i i
w rekawach.
77 |Wyprasowanie rekawow na gotowo. - -
78 |Wszycie rekawow do podkroju pach. 1.01.01/301
79 |Wszycie watoliny w kule rekawa. 7.03.02/301 -
80 |Przyszycie wktaddéw barkowych 1.23.01/301 -
81 Wszycie (r_ygowanle) podszewki 1.23.01/301 i
do podkroju pach
82 Wszycie rekawow z podszewki 1.93.01/301 i

do podkroju pach
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operaciji s(z)virtljaics'zsir;igeu Wymagania i uwagi
83 | Zeszycie otworow w rekawach podszewki. 1.06.01/301 -
84 | Wyszycie dziurek w przodzie kurtki. .502 -
85 iliazrg?(lcc));/r;/iaerr]izi .dziurek i wieszaka 323 i
86 | Oczyszczenie kurtki. - -
87 | Prasowanie koncowe. - -
88 | Przyszycie guzikéw. - -
89 | Kontrola jakosci. - -
90 | Kompletowanie. - -

6.3 Opis wykonania spédnicy

Podstawowe operacje wykonania spodnicy przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
1 | Rozkrdj elementow. - wg uktadéw kroju
2 | Podklejenie elementow. - parametry klejenia wg tablicy 6
Obrzucenie odpowiednich krawedzi
3 | wykrojéw z tkaniny zasadniczej 6.01.01/504 -
i podszewki na owerloku.
4 Wk . at K 8.02.01/406 szerokos¢ stebnowki 0,2 cm
ykonanie podtrzymywaczy paska. .02. od krawedzi
5 | Wykonanie zaszewek w przodzie i tyle. 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
6 | Wykonanie szwu $rodka tytu. 4.03.04/301 wg szablonu pomochiczego
7.09.02/301 + wg szablonu pomocniczego,
- | Wszycie zamka btyskawicznego w szew na koncu stebnowania wykonaé
srodka tytu. 7.12.02/301 rygiel mocujgcy .323 szer.
stebnéwki zamka 1,2 cm
8 | Doszycie podktadu pod kontrafatde. 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 0,7 cm
Y ; . wg szablonu pomocniczego
9 Wykon:a’me trojkata mocujacego gorma 5.01.01/301 na podstawie trojkata posrodku
krawedz kontrafatdy. o .
wykonad rygiel mocujgcy .323
10 | Wykonanie podszewki. 4.03.04/301 szerokos¢ szwu 1,5 cm
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Tablica 8 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
szerokos¢ podwiniecia dotu
11 | Podwiniecie dotu podszewki. 6.02.01/301 podszewki 1,0 cm, szerokosé
szwu 0,7 cm
12 | Wykonanie szwow bocznych spodnicy. 4.03.04/301 szerokos¢ szwu 1,5 cm
13 | Naszycie tasmy na wewnetrznej czesci 5.04.03/301 szerokos$¢ szwu 0,2 cm
paska.
14 | Odszycie koncéw paska. 1.06.05/301 w9 szablor’u,J pomocniczego
szerokos¢ szwu 1,0 cm
15 Zamocowa_me podtrzymywaczy paska 7.02.01/301 wg szablonu pomochiczego
i podszewki.
wg. szablonu pomocniczego
: (po dwa podtrzymywacze
16 ngocowa,me na bokach paska czterech 1.01.01/301 na kazdym boku od strony
wieszaczkow. . o
wewnetrznej w odlegtosci 5,0 cm
od szwu bocznego)
1.06.05/301 + szerokos¢ szwu 1,0 cm
i 0,2 cm, na dolnych koncach
podtrzymywaczy paska wykonaé
rygiel mocujgcy .323,
17 | Wszycie spodnicy w pasek. podczas wszywania paska
jednoczesnie zamocowac
w szwie wszywki: firmowa,
rozmiarowg, ze sposobem
2.41.02/301.301 konserwacji Wyrobu
oraz wszywke brakarskag
szerokos¢ podwiniecia dotu
18 | Podwiniecie dotu spadnicy. 6.02.02/103 3,0 cm, szeroko$é szwu 2,0 cm
od krawedzi dolnej podwiniecia
19 Wyk(_)name dziurki odziezowej w czesci 409 wg szablonu pomocniczego
lewej paska.
20 | Przyszycie guzika w czesci prawej paska. - wg szablonu pomochiczego
spddnice oczysci¢ ze Sladéw
21 | Operacje wykonczeniowe. - po kredzie, koncéwek nici,
wyprasowac i przedstawi¢ do KJ
skompletowac kurtke
22 | Kompletowanie. - ze spddnicg, zamocowac etykiety

jednostkowe

7 Cechowanie, skladanie i pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak wykonawcy umieszczona: w kurtce na podszewce
3 cm pod stéjkg kotnierza posrodku tytu. W spddnicy doszyta do wewnetrznej czesci paska na lewym boku;

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu umieszczona: w kurtce - w szwie tgczenia kotnierza
z podszewkg, posrodku tytu, w spddnicy - obok wszywki firmowej;
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Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu oraz miesigc i rok produkcji umieszczona:
- w kurtce - w lewym szwie bocznym podszewki, 15 cm od podkroju pachy;
- w spoédnicy - pod wszywka firmowa.
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012 obejmujgce nastepujacy ukiad znakdw:

Y A Il 2 @

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte
na wszywkach: firmowej i informacyjnej o sposobie konserwacji wyrobu. Wszywka taka powinna byc¢
umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowej a sposoéb oznaczenia zamieszczonych cech powinien
spetnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN 1SO 3758:2012.

Wszywki brakarskie zamocowane: po wewnetrznej stronie wyrobow, w lewym boku podszewki kurtki,
20 cm od wszycia rekawa oraz w spddnicy na lewym boku podszewki 20 cm od krawedzi paska stuzgce
do oznaczenia numeru wzoru, wielkosci wyrobu, stempla ,,MON”, miesigca i roku produkcji, jakosci wyrobu,
numeru partii produkcyjnej, znaku kontroli technicznej Wykonawcy oraz znaku odbiorcy wojskowego.
Na wszywce brakarskiej zamocowane sg dwa guziki zapasowe w kurtce i jeden guzik zapasowy w spédnicy.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum:

- 5lat dla munduru wyjsciowego i lethiego damskiego sit powietrznych, Wzér 136/MON,

- 4 lata dla munduru wyjsciowego i letniego damskiego sit powietrznych, Wzé6r 136/MON, spodnic

wyjsciowych i letnich wojsk Igdowych i sit powietrznych Wz6r 136/MON,

- 2 lata dla spodnic wyjsciowych i letnich wojsk ladowych i sit powietrznych Wzér 136/MON.
Etykieta jednostkowa zamocowana w wieszaku kurtki dla kompletu munduru, dla spédnicy wykonywanej
indywidualnie w lewym szwie bocznym pod paskiem, zawiera nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesigc, rok produkcji wyrobu - numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci:

- 5 lat dla munduru wyjsciowego i letniego damskiego sit  powietrznych,
Wzér 136/MON,
- 4 lata dla munduru wyjSciowego i letniego damskiego wojsk Igdowych,

Wzér 136/MON, spddnic wyjSciowych i letnich wojsk Igdowych i sit powietrznych,
Wzér 136/MON
- 2 lata dla spdédnic wyjsciowych i letnich wojsk lgdowych i sit powietrznych, Wzér 136/MON.
gwarancja wpisa¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielkos$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobu podang stownie;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- numer pakujgcego;

- miesigc, rok produkcji wyrobu i numer partii produkcyjnej;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowag zakupu.
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7.2 Skiadanie

Sposoéb skfadania i pakowania odziezy powinien umozliwia¢ transport wyroboéw ,na wiszgco”.

Kurtke munduru, oraz spddnice zawiesi¢ na wieszaku odziezowym, profilowanym, z metalowym uchwytem.
Wielkos¢ wieszaka dostosowana do rozmiaru odziezy. Wieszak przystosowany do jednoczesnego
zawieszenia kurtki i spodnicy. Spddnice zapig¢ na guzik i zamek btyskawiczny, zawiesi¢ na wieszaku. Kurtke
zawiesi¢ na wieszaku, nie zapina¢ na guziki.

7.3 Pakowanie

Zawieszone na wieszaku wyroby zapakowa¢ w worek foliowy. Worek dotem zamkna¢ - zgrzac¢ lub zeszy¢. Na
prawym gornym rogu worka naklei¢ etykiete na opakowanie.

8 Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentaciji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzic wedlug =zasad okreslonych w ustawie 2z dnia
17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa paristwa (t.j. Dz.U. z 2018 r. poz. 114, z pdzn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobéw podlegajgcych
ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na
potrzeby obronnosci panstwa (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz.1385, z p6zn. zm.).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami  zwigzanymi z  wyrobem  wprowadzanym do uzytku w komoérkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowe;j (t.j. Dz. U.
z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzoér nad funkcjonowaniem systemu oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa, w tym czynnosciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW)
wskazany przez dyrektora jednostki organizacyjnej, ktorej jest podlegte RPW - Wojskowe Centrum
Normalizacji, Jako$ci i Kodyfikacji (WCNJIK).

Mundur wyjsciowy damski (ze spédnicg) wojsk ladowych, mundur wyjsciowy letni damski
(ze spdédnica) wojsk ladowych, mundur wyjsciowy damski (ze spédnica) sit powietrznych, mundur
wyjsciowy letni damski (ze spédnica) sit powietrznych oraz spédnica wyjSciowa i wyjsciowa letnia
wojsk ladowych i sit powietrznych - podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.

Tkanina stosowana na mundury wyjsciowe podlega ocenie zgodnosci w trybie IlI

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

8.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sg:

— niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

—  normy wskazane w niniejszej dokumentac;ji.
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Wyroby przedstawione do badah zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢é odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
— przed wprowadzeniem materiatdéw do produkcji, zgodnie z normg PN-82/P-06706 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub
— z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw o licznosci nie wiekszej niz 1200 szt., o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym,
tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badanh pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania wykonuija:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i sSrodkami Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 9, Ip. 1, 2 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 9, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$é z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badah jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowa, badania laboratoryjne nalezy wykonac¢
w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie
badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca jest
zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatdw, przedstawi¢ wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg Swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatéw
sktadowych organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej
wyroby i Zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM,
w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM przekazuje przedmioty
do laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy
zaliczy¢ do badan zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobow
z wymaganiami okreslonymi w niniejszych WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub
zwiekszeniem licznosci préby wg uzgodnien miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces
nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium
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z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden
egzemplarz wynikdéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwo$ci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcych WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje
Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
(nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co pigtej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 9. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT
oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogag mie¢ wptyw
na charakterystyki techniczne, jakosé¢ lub witasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274,
z pézn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badah kontrolnych
przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wykonywaé
- , podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania :Nrgemdy badan | "o dan
Z-0 @)
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania ( informac;ji
51 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT tablica 3 + +
' i etykietach jednostkowych ), skfadania WDTT rozdz. 7
i pakowania
3 Badania szczegétowe wyrobow
31 Sprawdlzeme 'dokumgntaql zakupu materiatow WDTT rozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
39 Sprawdlzeme ' zgodngsm uzytych  materiatow WDTT rozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw




23

Tablica 9 (cigg dalszy)

Wykonywaé
- i podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania |Wr3etody badan badan
Z-0 (@)
Sprawdzenie wygladu 0golnego wyrobu,
wilasciwego ukfadania sie na  manekinie Ocena zgodnosci
3.3 -~ S . . + +
oraz zgodnosci z obowigzujgcym wzorem (badanie Z wzorem wyrobu PUIW
organoleptyczne)
34 Spravydzeme lzg'odnosm wymiaréw  wyrobu WDTT rozdz.: 9, 10 11 + +
z tablicami wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 | Tkanina artykut W-0119/E55/226 w kolorze khaki lub stalowym
PWT 02-00:1998 p.12
. I . . PWT 02-01:1998 Zatacznik C i .
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych D, tablica C.2 i D.2, -%) +
Ip.2i3
PWT 02-01:1998 Zatgcznik C i
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych D, tablica C.21iD.2, + +
Ip. 4 +16
4.2 | Tkanina artykut W-0119/E55/10 w kolorze khaki lub stalowym
PWT 02-00:1998 p.12
. - . . PWT 02-01:1998 Zatacznik *
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych AiB, tablica A.2 i B.2, -%) +
Ip.2i3
PWT 02-01:1998 Zatgcznik
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych AiB, tablica A.2iB.2, + +
Ip. 4 +16
4.3 | Tkanina podszewkowa artykut J 8324 w kolorze khaki lub stalowym
. - . . Warunkéw Technicznych x
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych dla artykutu J 8324, p.3 1 8 ) +
. - A Warunkéw Technicznych
4.3.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych dla artykutu J 8324, Ip. 2 + 7 + +
4.4 | Tkanina podszewkowa artykut J 2365 w kolorze khaki lub stalowym
. - . . Warunkéw Technicznych *
4.4.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych dla artykutu J 2365, Ip. 3 1 7 - %) +
. . - Warunkéw Technicznych
4.4.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych dla artykutu J 2365, Ip. 2 + 6 + +
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyroboéw dostarczanych w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1.

Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcego

proces nadzorowania jako$ci.

2. Wprowadzone w tablicy 9 oznaczenia badan:

- 2O - zdawczo - odbiorcze,
-0 - okresowe,
-V - badania wykonuije sie,

CR— - badania nie wykonuje sie.
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8.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wojskowy wzér wyrobu (dostepny w WOBWSM ), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia
przy ocenie zgodnosci (poréwnania wyrobu, takze w ramach badanh laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
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9 Rysunki techniczne
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Rysunek 5 - Przéd
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Rysunek 7 - Naramiennik ( strona wewnetrzna )
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Rysunek 8 - Naramiennik ( strona zewnetrzna)
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Rysunek 9 - Kotnierz
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Rysunek 10 - Wieszaczek
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Rysunek 11 - Kieszen gorna Rysunek 12 - Kieszen dolna
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Rysunek 13 - Mankiet rekawa

Rysunek 14 - Guziki na mankietach

Rysunek 15 - Podwiniecie dotu kurtki ( strona wewnetrzna )



30

3 ¥
! o] SRR
—T———
i
1 2] ¥ !
(_ 3c
a8
— !
34

Rysunek 16 - Przéd spédnicy
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Rysunek 17 - Tyt spédnicy
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10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tabele wymiaréw na kurtke munduru wyjSciowego i letniego damskiego wojsk Igdowych
i sit powietrznych przedstawiono w tablicy 10. Tabele wymiaréw na spdodnice wyjsciowg i letnig wojsk
ladowych i sit powietrznych przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 10
Zatozenia wymiarowe wyrobu gotowego dla kurtki w rozmiarze 170/92/100 przedstawiono w tablicy 10.

Wymiary w centymetrach

- Wyszczegdlnienie wymiardéw figury Wzrost 170
o 3
cC X
85 Obwad klatki piersiowej 92
5 2 Wyszczegdlnienie wymiaréw kurtki Obwéd bioder 100
1 |Tyt
la |dlugos¢ od wszycia kotnierza do linii pasa 42,0
1b |dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 72,5
1c |szerokosc tytu na wysokosci naramiennikow 44,0
2 |Przod
2a | dtugosc od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do dolnej krawedzi 75,0
2b | dtugos¢ szwdw barkowych mierzona po przodzie w odlegtosci 1,0 cm od szwu 13,7
2¢ szerokos’_é p_rzodu rnigrzopa od krawedzi przodu do wszycia rekawa nad gorng 230
krawedzig kieszeni gornej '
2h | dlugos¢ zaszewki piersiowe;j 10,0
2i | odlegtos¢ poczatku zaszewki piersiowej od podkroju pachy 6,5
odlegtos¢ konca zaszewki piersiowej — mierzona od styku szwu barkowego z
2] |kotnierzem 29,0
(w linii prostej )
3 | Obwody
3a |pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 57,0
3b | w pasie mierzony od krawedzi lewego przodu do krawedzi przodu prawego 105,0
3c | u dotu mierzony od krawedzi lewego przodu do krawedzi przodu prawego 130,0
4 | Rekawy
4a |dlugosc¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona srodkiem. 60,0
4b |szerokos¢ pod pachg mierzona w ztozeniu, 20,0
4c |[szerokosc¢ rekawa u dotu mierzona w ztozeniu 14,0
5 | Naramiennik
5a |dtugos¢ mierzona srodkiem 13,5
6 |Kieszen goérna
6a |[szerokos¢ mierzona po gérnej krawedzi patki 12,5
6b |szeroko$¢ mierzona 2cm powyzej dolnej krawedzi naktadki kieszeniowej 13,5
6¢c |dlugo$¢ kieszeni mierzona posrodku wraz z patkg 15,5
6d |[szerokos$¢ patki mierzona posrodku 6,0
6e |odlegtos¢ mierzona od szwu barkowego przy kotnierzu do gérnej krawedzi patki 20,0
6f |odlegtos¢ od lewej krawedzi przodu do dolnej krawedzi kieszeni 8,7
7 |Kieszen boczna
7a |szeroko$¢ mierzona 2cm powyzej dolnej krawedzi naktadki kieszeniowej 215
7b [szeroko$¢ mierzona po goérnej krawedzi patki 17,0
7c |dlugos¢ kieszeni z patkg mierzona z przodu 2 cm od krawedzi kieszeni 22,0
7d |dlugos¢ kieszeni z patkg mierzona z tytu 2 cm od krawedzi kieszeni 20,5
7e |szeroko$¢ patki mierzona posrodku 7,0
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Tablica 11
Zatozenia wymiarowe wyrobu gotowego dla spddnicy w rozmiarze 92/170/100 przedstawiono w tablicy 11.

Wymiary w centymetrach

Wyszczegdblnienie wymiaréw fi
- yszezegolnienie wymiarow figury Wzrost 170
o3
cC X
Qs Obwad klatki piersiowej 92
S T
o & Wyszczegolnienie wymiaréw spodnicy Obwod bioder 100
1 Tyt
la |dtugos¢ szwu bocznego (mierzona od wszycia paska do dotu) 60,0
dtugos¢ szwu srodkowego tytu (mierzona od dolnej krawedzi paska do goérnej
1b . 34,0
krawedzi kontrafatdy)
1c |dtugosé kontrafatdy (mierzona od gérnego punktu zamocowania do krawedzi dotu) 26,0
1d |dtugosc¢ spddnicy (mierzona od wszycia paska do dotu w potowie szerokosci tytu) 59,0
2 | Przéd
2a dtugosé spodnicy (mierzona od wszycia paska do dotu w potowie szerokosSci 59.0
przodu) '
3 | Obwody
3c | szerokosé spodnicy mierzona na wysokosci bioder 51,5
3d |szerokos¢ spddnicy mierzona u dotu 51,5
3e |szerokos$¢ w pasie 37,0
5 |Zaszewki przodu
5a | dtlugosc zaszewki przodu 10,5
6 |Zaszewki tytu
6a | dlugosc zaszewki tytu 15,0

11 Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze na kurtki munduréw wyjsciowych i letnich damskich przedstawiono

w tablicy 12. Wymiary state i pomocnicze na spoddnice wyjsciowe i letnie przedstawiono
w tablicy 13.
Tablica 12
Wymiary w centymetrach
©G
S S
N S s . Wartos¢
Nazwa elementu o > Wyszczegdlnienie wymiaréw N
= wymiarow
S s
e
dtugosé rozporka mierzona z wierzchu na linii szwu
1d . 10,0
od dotu do zamocowania
Tyt 1e dtugosé rozporl_<a mierzona od strony podszewki do dotu 6.5
do zamocowania
szerokosc¢ zatozenia mierzona od krawedzi rozporka
1f . 4,0
do podszewki
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Tablica 12 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

©g
5 < g
N S rni s . Wartosé
Nazwa elementu Q2 Wyszczegoblnienie wymiaréw L
T 9 wymiaréw
0w
<
2d szerokosc¢ obtozenia u goéry mierzona od przyszycia 13.0 = 15.0
podszewki do krawedzi przodu ' '
2e | szeroko$¢ obtozenia u dotu 6,0
2f | odlegtos¢ od wszycia kotnierza do krawedzi przodu 4,0
Przéd szerokos$¢ wytogu mierzona prostopadle od ostrego
konca do zaprasowania wytogu dla obwodow klatki
piersiowej:
29 84 +92 8,0
96 + 100 8,5
104 + 108 9,0
112 =116 9,5
D6t kurtki 3d | odlegtosc od dolnej krawedzi podszewki do dotu 2,0
4d | odlegtos¢ od dolnej krawedzi rekawa do stebnéwki 10,0
Dot rekawa
4e | odlegtosé od dolnej krawedzi podszewki do dotu rekawa 2,5
5b | szerokos¢ naramiennikdw przy wszyciu w kule rekawa 50
5¢c | szeroko$¢ naramiennikdw w ostrym koncu 3,5
Naramienniki 54 odlegtosé -od krawedzi r)aramlennlka do szwu barkowego 4.0
na przodzie przy wszyciu rekawa
5e odlegtos¢ od krawedzi naramiennika do szwu barkowego 10
w tyle przy wszyciu rekawa '
5f | odlegto$¢ podszewki od krawedzi wierzchu 0,5
6 odlegtos¢ od gornej krawedzi patki do gérnej krawedzi 20
9 | kieszeni '
Kieszen gorna 6h | szeroko$¢ lamowki 0,7
6i | szerokosc fatdki 3,0
7f | odlegtos¢ kieszeni od zaszewki dotem 2,7
79 |odlegtos¢ kieszeni od zaszewki gorg 2,0
7h odlegtos¢ od gornej krawedzi patki do gérnej krawedzi 20
Kieszen boczna kieszeni ,
7 odlegtos¢ od dolnej krawedzi kurtki do dolnej krawedzi 25
kieszeni '
7j | szerokosé¢ lamowki 0,7
7k | szerokos¢ fatdki 3,5
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Tablica 12 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

05
5 & )
N S e i Wartosé
Nazwa elementu S Wyszczegélnienie wymiaréw i
C 0 wymiarow
5z
ey
dtugos¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzy
krawedzi styku z wytogiem do krawedzi styku
Zz wytogiem z podziatem na obwody klatki piersiowej
84 37,5
88 39,0
8a 92 40,5
96 42,0
100 43,5
104 45,0
108 46,5
112 48,0
Kotnierz 116 49,5
szerokos¢ stojki wraz z nie wyktadang czescig kotierza
mierzona przez srodek w zaleznosci od obwodéw klatki
8b piersiowej:
84 +100 3,0
104 + 116 3,2
szerokos¢ wyktadanej cze$ci kotnierza z tylu
8c w zaleznosci od obwodéw klatki piersiowe;j:
84 +100 4,0
104 + 116 4,2
8d szerokos¢ kotnierza przy styku z wytogiem 4,0
10a |odlegtosé gornej dziurki od krawedzi przodu 2,2
10b | odlegtosé pozostatych dziurek od krawedzi przodu 2,0
10c | diugos¢ dziurki 3,0
R . .
dziﬂfglﬁi)criggfie odlegtos¢ pierwszej dziurki u gory od gornej krawedzi
10d | przodu (0,2 cm + 0,3 cm ponizej dolnej krawedzi dziurki -
w patce kieszeni gérnej)
10e odlegtos¢ pierwszej dziurki u dotu od dolnej krawedzi )
przodu (2,0 cm ponizej linii talii)
10f pozostate dziurki rozmiesci¢ w réwnych odlegtosciach )
odlegtos¢ od krawedzi dziurki do ostrego konca
lla o 15
naramiennika
Dziurki w 11b | diugosé dziurki 2,0
naramiennikach
11c dziurka  umieszczona po  $rodku  szerokosci )
naramiennika przy ostrym koncu
12a | odlegtosc¢ pierwszego guzika od krawedzi przodu 2,5
Rozmieszczenie
guzikow 12b | odlegtos¢ ostatniego guzika od krawedzi przodu 3,5
w przodzie
12c | pozostate dwa guziki rozmiesci¢ wedtug dziurek -
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Tablica 12 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

05
5 < .
N S e I Wartosé
Nazwa elementu S Wyszczegélnienie wymiaréw i
C 0 wymiaréw
O w
ey
13a | odlegtos¢ od dziurki do dolnej krawedzi patki 15
Dziurki w patkach 13b | dlugosé¢ dziurki 2,0
13c dziurka umieszczona posrodku dtugosci patki -
Guziki 14a | odlegtos$¢ guzika od krawedzi rozporka rekawa 2,5
na rekawach 14b | odlegtosé od dolnej krawedzi rekawa 5,0
15a dtugos¢ wieszaka 7,0
Wieszak
15b szerokos¢ wieszaka 0,6

Tablica 13

Wymiary w centymetrach

g
§ < .
N S rn s I Wartosé
Nazwa elementu g 32 Wyszczegdblnienie wymiaréw i,
< 9 wymiarow
o
c
Podtrzymywacze 3a dtugos¢ podtrzymywacza (wartos¢ robocza) 50
paska 3b szerokos¢ podtrzymywacza 1,0
4a szerokosc¢ paska 3,0
Pasek
4b dtugosé przedtuzenia lewej czesci 2,5
5b dtugosé otworu pod zamek btyskawiczny 18,0
Zamek 5c szerokosc listewki pod zamek btyskawiczny 20
btyskawiczny (od stebnéwki do krawedzi) '
5d szerokosc¢ stebnéwki rozporka zamka btyskawicznego 1,2
Dziurka w pasku 6b odlegtos¢ dziurki w lewej czesci paska od krawedzi 15
paska
Wieszaczek 7a dtugos¢ wieszaczka - (cig¢ 21,0 cm) 9,5
8 dtugosé rozporka w dole podszewki - réwna diugosci
a -
kontrafatdy
8b dtugos¢ rozporka w gorze podszewki pod zamek 19,0
Podszewka L :
spodnicy 8c podwiniecie dotu podszewki 1,5
8d szerokosc¢ stebnowki dotu podszewki 1,0
8e odlegtos¢ dotu podszewki od dotu spddnicy 1,5
Wierzch spédnicy 9a podwiniecie dotu 3,0
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12 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej

Wyszczegolnienie Imie i nazwisko Data Podpis

Tekst jednolity sporzadzit | Zbigniew PRZYBYLSKI 24.11.2008 r.

Sprawdzit Lidia GALECKA
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Zatacznik A
(normatywny)

Zestawienie podstawowych wskaznikéw technologiczno-uzytkowych dla dodatkéw

Tablica A.1 - Wtéknina z klejem

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

widknina z naniesionym klejem

Szeroko$¢ tkaniny

90 cm

Kolorystyka wktadu

barwiony na kolor szary

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.2 - Wiéknina perforowana z klejem 10-35-10

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartosc¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

widknina z naniesionym klejem

Kolorystyka wktadu

barwiony na kolor szary

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.3 - Filc podkotnierzowy

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

filc

Sktad surowcowy

poliester 80%; wiskoza 20%

Masa powierzchniowa

200 g/m2 £ 16 g/m?

Kolorystyka wktadu

w kolorze tkaniny zasadniczej

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.4 - Wkiad odziezowy artykut 44125/90/YL

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

tkanina bez kleju

Sktad surowcowy tkaniny

bawetna 40%; poliester 33%; wiskoza 27%

Masa powierzchniowa

193 g/m?+ 15 g/m?

Szerokos¢ tkaniny

90 cm

Rodzaj wykonczenia

przeciwkurczliwe i apretura usztywniajgca

Kolorystyka wktadu

w kolorze naturalnym

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990
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Tablica A.5 - Wkiad odziezowy artykut 44169/11/90/Y

WyszczegOdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

tkanina bez kleju

Skfad surowcowy tkaniny

len 100%

Masa powierzchniowa

202 g/m2+ 16 g/m?

Szerokosé tkaniny

90 cm

Rodzaj wykonczenia

apretura usztywniajgca

Kolorystyka wktadu

w kolorze naturalnym

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.6 - Wktad odziezowy artykut 45045G/90/XL12

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

tkanina z naniesionym klejem

Sktad surowcowy tkaniny

bawetna 57%; wiskoza 43%

Masa powierzchniowa

100 g/m?+ 8 g/m?

Szerokos¢ tkaniny

90 cm

Rodzaj wykonczenia

przeciwkurczliwe

Rodzaj kleju

klej poliamidowy

Naniesienie kleju

11 mesh

Kolorystyka wktadu

barwiony na kolor szary

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990

Tablica A.7 - Wklad odziezowy artykut 45706/I/90/EL16

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

tkanina z naniesionym klejem

Sktad surowcowy tkaniny

bawetna 100%

Masa powierzchniowa

126 g/m?+ 10 g/m?

Szerokos¢ tkaniny

90 cm

Rodzaj kleju

klej poliamidowy

Naniesienie kleju

17 mesh

Rodzaj wykonczenia

przeciwkurczliwe

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990
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Tablica A.8 - Wkiad odziezowy artykut 44125/90/XL12

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

tkanina z naniesionym klejem

Sktad surowcowy tkaniny

bawetna 57%; wiskoza 43%

Masa powierzchniowa

100 g/m? £ 8 g/m?

Szerokosé tkaniny

90 cm

Rodzaj wykonczenia

przeciwkurczliwe i apretura usztywniajgca

Naniesienie kleju

11 mesh

specyfikacji technicznej
dostawcy;
PN-P-01727:1990
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Zalacznik 1

Tablica A.1 - Guziki mundurowe

tworzywowe guziki z ortem
wojsk lgdowych w kolorze
khaki o srednicy 22 mm

wg NO-83-A202

tworzywowe guziki z ortem
wojsk ladowych w kolorze
khaki o srednicy 16 mm

tworzywowe guziki z ortem
lotnictwa wojskowego
w kolorze stalowym
o $rednicy 22 mm

wg NO-83-A202

tworzywowe guziki z ortem
lotnictwa wojskowego
w kolorze stalowym
o $rednicy 16 mm

Guziki odziezowe Tablica A.2

poliestrowe guziki w kolorze | wymagania wg
khaki (barwione w masie) | specyfikaciji technicznej
o $rednicy 20 mm producenta
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poliestrowe guziki w kolorze
khaki (barwione w masie)
o Srednicy 18 mm

wymagania wg
specyfikacji
producenta

technicznej

poliestrowe guziki w kolorze
stalowym (barwione w masie)
o Srednicy 20 mm

wymagania wg
specyfikaciji
producenta

technicznej

poliestrowe guziki w kolorze
stalowym (barwione w masie)
o $rednicy 18 mm

wymagania wg
specyfikacji
producenta

technicznej




