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ST 01.01 - ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE
(CPV 45110000-1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
rozbiorkowych i demontazowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania robot opisanych w punkcie 1.1,
ktdére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont tazienek w budynku
Urzedu Miejskiego w Lomzy" nr sprawy WOU.271.1.2021”.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
robét rozbiérkowych i demontazowych zwigzanych z remontem obiektu. Zakres robét
obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg
Techniczng.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rozbiérka demontazowa - prace polegajgce na oddzieleniu catych, dajgcych
sie odrebnie utylizowaé, elementdéw rozbieranego obiektu.

1.4.2. Rozbiérka wyburzeniowa - prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu
elementdéw obiektu przeznaczonych do rozbiérki bez wyodrebnienia jego sktadnikdéw
nadajgcych sie do utylizacji.

1.4.3. Oplata skitadowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu
zdeponowania urobku powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbiérkowych
na sktadowisku odpadow.

1.4.4. Wywéz odpadow - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja. Pozostate
okredlenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru.



2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow
Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania materiatéw.

2.2. Wymagania szczego6towe dla materiatow

Odzysk materiatéw jest mozliwy o ile Dokumentacja Techniczna go przewiduje i tylko
przy rozbiérce recznej i uzyciu jedynie lekkich narzedzi mechanicznych. Gdy nie
wystepuje odzysk materiatow, rozbiorke przeprowadza sie przy uzyciu urzgdzen i
maszyn budowlanych.

2.3. Sktadowanie materiatéw
Urobek z prac rozbiorkowych nalezy sktadowa¢ na placu budowy w kontenerach
przeznaczonych do tego celu.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
3.

3.2. Sprzet do wykonania robét rozbiorkowych
Nie stawia sie szczegdolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza
wymagania podane w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Transport materiatdw z rozbiorek i gruzu powinien odbywac sie specjalistycznym
taborem samochodowym umozliwiajgcym szybki roztadunek. Przewozony urobek
musi by¢ w sposdb catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Urobek nie moze w czasie
transportu wydziela¢ pytu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.



5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét
Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych i demontazowych nalezy dokonac oceny

stanu

technicznego rozbieranych i demontowanych elementow, by ustali¢ metode i

wiasciwy sposéb rozbidrki. Zakres i wymagania prac przygotowawczych wg ustalenia
z Inspektorem Nadzoru.

5.3. Przebieg roboét rozbiérkowych

5.3.1. Dziennik robét rozbiérkowych

W zaleznosci od ustalen z Inspektorem Nadzoru przebieg robot rozbidrkowych
powinien by¢ odnotowany w dzienniku rozbiorki, ktory oprocz danych porzgdkowych
powinien podawac:

5.3.2.

kolejnos¢ i sposob wykonywania robot,

protokolarne stwierdzenie, czy ustawione rusztowania i drabiny, majag
dostateczng wytrzymatosc,

opis srodkow zabezpieczajgcych, ktore zostaty uzyte przy rozbiorce,

opis okolicznosci towarzyszgcych rozbiorce i majgcych wptyw na przebieg robot
i bezpieczenstwo ludzi prowadzgcych rozbiorke.

Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych

Przy wykonywaniu robot stosowac nastepujgce przepisy BHP:

przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych, pracownicy powinni byc
zapoznani z programem oraz harmonogramem rozbidrki i poinstruowani o
bezpiecznym sposobie jej wykonania,

teren robot rozbiorkowych winien by¢ ogrodzony i oznakowany tablicami
ostrzegawczymi,

usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywaé nieprzewidzianego
spadania lub zawalania innego,

roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem oséb
posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje i doswiadczenie przy tego rodzaju
robotach. Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiadac¢ przeszkolenie w
zakresie BHP i posiadac aktualne, wazne okresowe badania lekarskie,
pracownicy wykonujgcy roboty rozbiérkowe winni posiadaé odziez roboczg i
sprzet ochrony osobistej: hetmy, okulary ochronne, rekawice, maski
przeciwpytowe, buty z noskami stalowymi,

wykonanie robdét rozbidorkowych musi byé zgodne 2z obowigzujgcym
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych i rozbiérkowych,

stosowane rusztowania i drabiny powinny posiada¢ niezbedne atesty i
dopuszczenia. Rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez
uprawnione osoby nadzoru technicznego. Rusztowania powinny posiadac
certyfikaty,

Wykonawca przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych zlokalizuje i
zabezpieczy instalacje niepodlegajgce rozbidrce, znajdujgce sie w miejscu
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robét. Instalacje dziatajgce i majgce pozostaC czynne nalezy utrzymacé w
sprawnosci,

roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznosc
rozbieranego elementu,

przez caty czas trwania robdt nalezy pilnowac¢, aby na plac rozbidrki nie
wchodzity osoby postronne,

po zakonczeniu dnia pracy Wykonawca podejmie dziatania w celu zapewnienia
bezpieczenstwa,

nalezy chroni¢ wszystkie urzgdzenia i materiaty przeznaczone do ponownego
wykorzystania lub przekazania Wiascicielowi,

odpady transportowac tak, aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu
wywiezienia, odpady sktadowa¢ w kontenerach w miejscu wskazanym przez
Inspektora Nadzoru,

odpady w kontenerach powinny by¢ gromadzone selektywnie, tak, aby mozliwy
byt ich wywo6z w jednorodnych partiach (w rozumieniu obowigzujgcej klasyfikaciji
odpaddw),

przewoznik powinien posiadac uprawnienia wymagane dla transportu odpadow,
odpady nalezy utylizowa¢ w sposéb i w miejscu, zgodnymi z wymogami prawa,
Wykonawca bedzie prowadzit prace rozbiorkowe Scisle wedtug przepiséw BHP
i ochrony przeciwpozarowe;,

Wykonawca przejmie petng odpowiedzialnos¢ w dopilnowaniu przestrzegania
powyzszych przepiséw przez pracownikow i podwykonawcow.

5.3.3. Program prac rozbiérkowych.
Rozbidrke nalezy prowadzi¢ recznie, przy pomocy elektronarzedzi. Roboty
rozbidrkowe:

Nalezy prowadzi¢ z zachowaniem petnego bezpieczenstwa,

wszelkie materiaty z rozbiérek nalezy posegregowaé i przygotowa¢ do
transportu,

znajdujgce sie w poblizu rozbieranych elementéw urzgdzenia nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami,

rozbiérke prowadzi¢ pod nadzorem uprawnionej osoby, z zachowaniem
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz sztuki budowlane;j,

pracownicy wykonujgcy prace rozbiérkowe muszg by¢ zaznajomieni z zakresem
prac, kolejnoscig i zasadami bezpieczenstwa prowadzenia robdt i ochrony
przeciwpozarowej,

materiaty pochodzgce z rozbiorki winny by¢ wywiezione na legalne sktadowisko
materiatéw odpadowych i do utylizacji.

5.3.4. Segregacja odpadéw, transport i utylizacja

W czasie prowadzenia prac rozbiorkowych materiaty nalezy segregowac i oddzielac¢
te, ktére moga by¢ wykorzystane jako surowce wtérne. Transport gruzu prowadzi¢ na
biezgco w miare postepu prac rozbiorkowych. Wywdz samochodami ciezarowymi
samowytadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem w czasie jazdy.
Wykonawca na wiasny koszt usunie materiaty z rozbiérki z Terenu Budowy, wywiezie
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na legalne wysypisko oraz podda zagospodarowaniu zgodnie z wymaganiami Ustawy
0 odpadach i prawie o ochronie srodowiska.

Wykonawca moze zosta¢ zobowigzany przez Zamawiajgcego do wysegregowania z
materiatow rozbiorkowych ztomu metalowego oraz demontowanych urzadzen i
instalacji. Materiaty te nalezy ztozy¢ wowczas w miejscu wskazanym przez Inspektora
Nadzoru i pozostawi¢ do dyspozycji Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 8.
Wykonanie robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robot zanikajgcych
wg zasad okreslonych w pkt. 8.1.1. ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogodlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01
,YWymagania ogolne" pkt. 10.
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ST 01.02 - ROBOTY TYNKARSKIE
(CPV 45410000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
tynkarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania robot opisanych w punkcie 1.1,
ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont tazienek w budynku
Urzedu Miejskiego" nr sprawy WOU.2510.9.2020".

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach
tynkarskich. Zakres robo6t obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty,
zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podloze tynkarskie - jest to powierzchnia budynku przeznaczona do
otynkowania, zapewniajgca pewne i trwate potgczenie.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

13



2. MATERIALY
Zaprawy tynkarskie i szpachlowe oraz srodki gruntujgce nalezy dobra¢ w
porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku stosowaé piasek gruboziarnisty, na wierzch -
Srednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Gips tynkarski lub budowlany
Gips naturalny z domieszkg srodkéw modyfikujgcych.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej,

- przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢é wykonywane
mechanicznie,

- zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin,

- do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany,

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C,

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego,
ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczeh obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.5. Narozniki tynkarskie
Nalezy stosowac narozniki tynkarskie aluminiowe.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
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3.
W trakcie prac przygotowawczych:
- szpachelka,
- szczotka druciana,
- miotek murarski,
- tasma malarska,
- folia malarska,
- walek,
- pedzel malarski.
Do przygotowania masy:
- elastyczne wiadro,
- wiertarka z mieszadtem.
Do wykonania i obrobki gtadzi:
- diuga i krotka paca stalowa,
- szpachelka katowa,
- przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem Sciernym,
- okulary i maska przeciwpytowa.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty
muszg by¢ w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;.

Przewozone materiaty nie mogg w czasie transportu wydzielac pytu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegaé przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne zasady wykonania roboét

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

c) W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

d) Szpachléwke gipsowg nalezy kfas¢ na suchym, czystym i zagruntowanym podtozu
(tynku cem.-wap.). Mase nalezy potozy¢ na powierzchni na gr. 2 — 3 mm i zatrze¢
packg metalowg. Po 40 min. mozna potozy¢ drugg warstwe gipsu gr. 1 —

2 mm i zatrze€ packg. W trakcie wigzania masy nalezy powierzchnie zatrze¢ 2 — 4
krotnie.

15



e) Pierwsze zacieranie wykonac bez skrapiania, nastepne lekko skropi¢ pedzlem.
5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungc¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow

Tynk powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych
nalezy wykonac¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych
na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w
tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2. — ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na
dtugosci taty dwumetrowe;.

Ztacza ptyt gipsowych nalezy okleiCc tasmg papierowg perforowang lub z widkna
szklanego i zaszpachlowac¢ zaprawg gipsow3.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow
materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”
pkt. 8.

8.1. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
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8.2. Odbiér tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz kgty dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni  miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw
soli przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czesc¢ 1:
Zaprawa tynkarska.

2) PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczgce tynkow zewnetrznych i
wewnetrznych na spoiwach organicznych.

3) PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego. Cze$¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne.

4) PN-EN 13658:1-2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje,
wymagania i metody badan. Czesc 1: Tynki wewnetrzne.

5) PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i
wymagania.

6) PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 2: Metody
badan.

7) PN-B-19403:1999 Spoiwa gipsowe. Pobieranie probek.

8) PN-EN 1015-12:2016-08 Metody badah zapraw do muréw. Czes¢ 12:
Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw do tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego.

9) PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do murdéw. OkreS$lenie
wspofczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na
obrzutke i do tynkowania.

10) PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady
wykonywania i wymagania techniczne.
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11) PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

ST 01.03 - ROBOTY MALARSKIE
(CPV 45442100-8)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania robot opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w zadan — ,,Remont lazienek w budynku Urzedu
Miejskiego" nr sprawy WOU.2510.9.2020”.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach
malarskich. Zakres robét obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty,
zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robodt oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Farby malarskie oraz srodki gruntujgce nalezy dobra¢ w porozumieniu z Inspektorem
Nadzoru.

2.1. Woda
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

2.2. Farby silikonowe
Nalezy stosowac farby silikonowe do pomieszczen wilgotnych.

2.3. Farby olejne
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania. Farby
olejne nawierzchniowe ogolnego stosowania.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakos$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5. Preparaty gruntujace
Nalezy stosowac systemowe preparaty gruntujgce poprawiajgce wtasciwosci podtoza
oraz zwigkszajgce przyczepnosc.

2.6. Masy wygtadzajace

Do naprawy i wygtadzania podtoza mogg by¢ stosowane plastyczne masy tynkarskie,
odpowiednio przygotowane zaprawy cementowe, szpachlowki gipsowoklejowe lub
zaprawy gipsowe, dobrane odpowiednio do rodzaju podtoza. Materiaty te powinny
odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm panstwowym lub swiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
3.
Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- pedzle i watki,
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- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb, - agregaty malarskie ze sprezarkami, - drabiny i
rusztowania.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone
materiaty muszg by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Przy
zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetniaC wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni
pomieszczenia powinny byC¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania
niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych. Gruntowanie i malowanie Scian i
sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych,

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkdw szpachlowkg gipsowg z uwzglednieniem siatki elastyczne;j.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie =z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:2008, dla danego typu farby podktadowej.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé specjalne $rodki
gruntujgce lub farbe emulsyjng tego samego rodzaju jak ta z powtoki lecz rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5.

Przy malowaniu farbami olejnymi powierzchnie gruntowac¢ farbg gruntujacg tego
samego rodzaju.
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5.3. Wykonywania powtok malarskich
Powtoki z farb emulsyjnych powinny:
a) rownomiernie pokrywa¢ podioza, bez zaciekéw, smug, przeswitow, plam,
pecherzy, odpryskow i sladéw pedzla,
b) byC trudnoscieralne, niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjgcych i
dezynfekujgcych,
c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wymaganiami Zamawiajgcego,
d) nie mie¢ przykrego zapachu.
Powltoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na
poszczegoblne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

5.3.1. Malowanie pedzlem

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowac sie dtugim
czasem schniecia oraz nie powinny zawierac rozpuszczalnikdw agresywnych. Dobre
do nanoszenia tg technikg sg farby alkidowe, olejne, epoksydowe i poliuretanowe.
Duzy wptyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wtasciwe przygotowanie nowego
pedzla, tzn. usuniecie z niego kurzu i luznych wiosow. W tym celu pedzel nalezy
doktadnie wymy¢ w wodzie z mydtem, bardzo starannie wyptuka¢ i wysuszy¢, a
nastepnie kilkakrotnie zanurzy¢ w farbie (lub lakierze) i ocierajac o brzeg innego
naczynia (aby nie wprowadzi¢ zanieczyszczen do farby), usungé nadmiar farby. Po
kilkakrotnym powtorzeniu tych czynnosci mozna rozpoczg¢ malowanie.

Duze znaczenie ma rowniez wybor odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podtoza
oraz malowania farbami alkidowymi, epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze
sg pedzle o twardym, krétkim wiosiu. Do nanoszenia farb winylowych i
chlorokauczukowych mozna stosowac pedzle ptaskie. Farby nawierzchniowe, emalie
i lakiery nalezy nanosi¢ pedzlami ptaskimi o miekkim wiosiu. polega na nanoszeniu
farby rownolegtymi pasami minimalnie zachodzgcymi na siebie. Farby i emalie
nawierzchniowe naktada sie w dwdch kierunkach prostopadtych do siebie (krzyzowo),
nieznacznie dociskajgc pedzel do malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i
alkidowe naktada sie réwniez w dwdéch kierunkach cienkimi warstwami, silnie wcierajgc
w podtoze.

Aby unikngé powstawania zaciekéw, podczas malowania powierzchni pionowych
nalezy na ograniczonej powierzchni najpierw natozy¢ farbe w kierunku pionowym
pasami lekko zachodzgcymi na siebie, mocno dociskajgc pedzel do powierzchni, a
nastepnie w kierunku poziomym. Kolejng warstwe nakfada sie od géry do dotu, lekko
dociskajgc pedzel i odrywajgc go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas
malowania pedzlem zminimalizowa¢ powstawanie sladdéw przejs¢ pedzla, mozna
stosowac wyréwnywanie powierzchni ptaskim pedzlem.

Szybko schngce i zawierajgce agresywne rozpuszczalniki wyroby winylowe,
chlorokauczukowe oraz poliuretanowe wymagajg innej techniki naktadania. Na pedzel
nalezy nabiera¢ wiekszg ilos¢ farby (lub lakieru) i naktada¢ jg réwnomiernie na
podtoze, bez wcierania, starajgc sie nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz mozna
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doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio warstwy. W trakcie
malowania farbami szybko schngcymi pedzel nalezy co pewien czas (podany przez
producenta wyrobu) doktadnie umy¢é w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym
przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie wodg z mydtem.

5.3.2. Malowanie watkiem

Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajna - watkiem nanosi sie farby alkidowe,
olejne, uretanowe i poliuretanowe. Do powierzchni chropowatych zaleca sie watki o
dtugim witosiu, ktérych uzycie zapewni pomalowanie zagtebien podtoza.

Farby rozpuszczalnikowe nanosi sie watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne
watkiem z ggbki. Przy malowaniu watkiem jest niezbedna tacka do watka podzielona
zwykle na dwie czesci: wanienke, do ktorej wlewa sie farbe, oraz zebrowang pochytg
ptaszczyzne, na ktorej mozna odcisng¢ nadmiar farby (niektore tacki zamiast
ptaszczyzny zebrowanej majg specjalng siatke).

Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Watek zanurza sie w farbie, a nastepnie
przetacza sie go po powierzchni zebrowanej lub siatce w celu rownomiernego
nasgczenia go farbg oraz odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygotowany watek prowadzi
sie po malowanej powierzchni rownolegtymi pasami, ktére powinny minimalnie na
siebie zachodzi¢. Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtarza sie te
czynnosc¢ w kierunku prostopadtym do pasow pierwszej warstwy. Watkiem dosc trudno
rozprowadza sie wyroby schngce fizycznie i zawierajgce agresywne rozpuszczalniki
(winylowe, akrylowe i chlorokauczukowe). Na watek nalezy nabiera¢ wiekszg ilos¢
farby i nakfadac¢ jg rbwnomiernie na podtoze, bez wcierania, starajgc sie nie wracac¢ na
pomalowane miejsca, gdyz moze to doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz
poprzednio warstwy. W trakcie malowania farbami szybko schngcymi watek co pewien
czas (okreslony przez producenta wyrobu) nalezy doktadnie umy¢ w rozpuszczalniku
(zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie wodg z mydtem.
Nie jest zalecane gruntowanie podtoza przy uzyciu watka. Trudnos$ci pojawiajg sie
takze przy rozprowadzaniu watkiem malarskich wyrobdw szybko schngcych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.1. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:
- sprawdzenie wygladu
powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci, -
sprawdzenie wyschnigecia
podtoza, -  sprawdzenie
czystosci.
Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie
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powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, - dla  pozostatych  nie
wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- réwnomiernosci roztozenia farby,

- jednolitosci natezenia i zgodnosci barwy ze wzorcem,

- braku przeswitéw,

- braku odpryskéw, spekan, pecherzy, tuszczgcych sie odstajgcych ptatkdéw
powtoki, wgtebien, plam, smug, zaciekéw, widocznych Sladéw pedzla i innych
niedopuszczalnych usterek.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktoérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 8.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce
drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw
odpowiednig szpachléwkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczys$cic.

8.2. Odbiér robét malarskich
- Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powilok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu réownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk
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lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem sladow
pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkag
kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powitoki do podioza polegajgce na probie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotka
lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatdw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogodlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1)
2)

3)
4)

5)
6)
7

8)
9)

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy
powitokowe na wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje.

PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i
wymagania.

PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 2: Metody
badan.

PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady
wykonywania i wymagania techniczne.

PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

10)PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

11)PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

12)PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe. 13)PN-C-81932:1997
Emalie epoksydowe chemoodporne.

14)PN-C-81923:2004 Lakiery epoksydowe.

15)PN-C-89911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki

chemiczne.
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16)PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowane.

17)PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane.

18)PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

19)PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

20)PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

21)PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

22)PN-EN 1SO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesé 1: Ogdlne
wprowadzenie.

23)PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

24)PN-EN 1SO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 3: Zasady
projektowania.

25)PN-EN 1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocag ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

26)PN-EN I1SO 12944-5:2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne
systemy malarskie.

27)PN-EN 1SO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 6:
Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.

28)PN-EN 1SO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemédw malarskich. Czes¢ 7:
Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

29)PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1:
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

30)PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci.

31)PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1:
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

32)PN-1SO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 2:
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok.
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33)PN-ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 3:
Stopnie przygotowania spoin, krawedzi i innych obszarow z wadami
powierzchni.

34)PN-ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 4.
Stany wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej
zwigzane z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim cisnieniem.

35)PN-ISO 8503-1:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrobce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 1: Wyszczegdlnienie i
definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrdbce
strumieniowo-$cierne;.

36)PN-ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 2: Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrobce strumieniowo-sciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca.

37)PN-1SO 8503-3:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 3: Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposoéb
postepowania z uzyciem mikroskopu.

38)PN-ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 4: Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposoéb
postepowania z uzyciem przyrzgdu stykowego.

39)PN-ISO 8503-5:2006 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrdbce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 5. Metoda oznaczania
profilu powierzchni tasma replikacyjna.

40)PN-EN ISO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie
zawartosci substancji nielotnych.

41)PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie przydatnosci do stosowania
wielosktadnikowych systeméw powiokowych. Przygotowanie [
kondycjonowanie prébek oraz wytyczne do badan.

42)PN-EN 1SO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1:
Metoda piknometryczna.

43)PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 2: Metoda
zanurzenia sondy.

44)PN-EN ISO 2811-3:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 3: Metoda
oscylacyjna.

45)PN-EN ISO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 4: Metoda
kubka cisnieniowego.
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46)PN-EN I1SO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do
badan.

47)PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢
(kondensacja nieciggta).

48)PN-EN ISO 6860:2006 Farby i lakiery. Proba zginania (sworzen stozkowy).

49)PN-EN I1SO 7784-1:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie. Czes¢ 1: Metoda z krgzkami pokrytymi papierem sciernym i
obracajgcy sie probka do badan.

50)PN-EN ISO 7784-2:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie. Czes¢ 2: Metoda z gumowymi krgzkami Sciernymi i obracajgca sie
prébkg do badan.

51)PN-EN ISO 7784-3:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie. Czes$¢ 3: Metoda z krgzkiem pokrytym papierem Sciernym i
przesuwajgcg sie liniowo probkg do badan.

52)PN-EN 1SO 9117-1:2009 Farby i lakiery. Badania schnigecia. Cze$¢ 1:
Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia.

53)PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc¢ na uderzenie). Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni.

54)PN-EN 1SO 6272-2:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc¢ na uderzenie). Czes¢ 2: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o matej powierzchni.

55)PN-EN I1SO 6270-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoc.
Czesc¢ 1: Kondensacja ciggta.

56)PN-EN I1SO 6270-2:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢.
Czes¢ 2: Metoda eksponowania probek do badan w atmosferach z wodag
kondensacyjna.

57)PN-EN 1SO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci.

58)PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

59)PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery. Powtoki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

60)PN-EN I1SO 15184:2013-04 Farby i lakiery. Oznaczanie twardosci powitoki
metodg otdbwkowa.

61)PN-EN I1SO 29601:2011 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich. Ocena porowatosci suchych powtok.

62)PN-EN ISO 1518-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
zarysowanie. Czesc 1: Metoda statego obcigzenia.

63)PN-EN SO 1518-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
zarysowanie. Czes¢ 2: Metoda zmiennego obcigzenia.

64)PN-EN ISO 13076:2012 Farby i lakiery. Oswietlenie i sposdb przeprowadzenia
ocen wizualnych.

65)PN-EN ISO 16623:2015-03 Farby i lakiery. Powtoki reaktywne do ochrony
podiozy metalowych przed ogniem. Definicje, wymagania, wtasciwosci i
znakowanie.
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66)PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe porownywanie barw farb.

ST 01.05 - OKLADZINY SCIENNE | POSADZKI Z PLYTEK
(CPV 45431000-7, 45431200-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
polegajgcych na wykonaniu oktadzin sciennych i posadzek z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdédw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania robot opisanych w punkcie 1.1,
ktdére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont tazienek w budynku
Urzedu Miejskiego" nr sprawy WOU.2510.9.2020”.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
oktadzin sciennych i posadzek z ptytek ceramicznych. Zakres robdét obejmuje
wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg
Techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Posadzka - posadzka jest uzytkowg, powierzchniowg warstwg podtogi i
jednoczesnie jej wykonczeniem zewnetrznym. Posadzki mogg by¢ jedno- lub
wielowarstwowe.

1.4.2. Gres - ceramiczne pitytki podiogowe do zastosowan zewnetrznych i
wewnetrznych, o jednolitym przekroju.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatébw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine”
pkt. 2.

2.1. Plytki ceramiczne $cienne
Ptytki ceramiczne scienne — dostawa Zamawiajgcego.

2.2. Posadzki gresowe podtogowe
Ptytki gresowe podtogowe — dostawa Zamawiajgcego.

2.3. Zaprawa klejowa i spoinowa

Do montazu ptytek stosowac nalezy zaprawe klejowg wodoodporng o zwiekszonej
elastycznosci i przyczepnosci. Do spoinowania stosowaé zaprawy spoinujgce
wodoodporne i elastyczne.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
3.
Do przygotowania zaprawy:
- elastyczne wiadro,
- wiertarka z mieszadtem.
Do montazu ptytek ceramicznych:
- dtuga i krétka paca stalowa,
- szpachelka katowa,
- przyrzad do ciecia ptytek gresowych,
- diamentowa pita wodna,
- poziomica,
- obceqi,
- okragty pilnik,
- miotek gumowy.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty
muszg by¢ w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnigciem ze skrzyni tadunkowe;j.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzega¢ przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Wykonywanie posadzek i oktadzin sciennych z ptytek gresowych i
ceramicznych

5.2.1. Warunki przystapienia do robot oktadzinowych gresowych (posadzki)
Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:
- zakonczeniu robaot tynkarskich,
- 0sadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale
przed zatozeniem opasek,
- catkowitym zakonczeniu robot instalacyjnych, ale przed zatozeniem urzgdzen
oraz armatury o$wietleniowe;j.
Roboty oktadzinowe powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej
niz +5°C.

5.2.2. Przygotowanie podtoza i wykonanie warstw podkiadowych

Przed utozeniem nowej posadzki nalezy odpowiednio przygotowac istniejgce podtoze.
Podtoze powinno by¢ réwne, niepylagce, pozbawione powiok malarskich, bez
zattuszczen i sladéw bitumow.

UsungC nienosne warstwy podtoza — usuniecie ziuszczen i luznych lub stabo
trzymajgcych kawatkow.

Posadzki wykonuje sie na podtozu:

O warstwa wyréwnawcza - celem uzyskania pozgdanych spadkow oraz niwelacii
wad podkiadu,

O warstwa gtadzi - czesto przez szpachlowanie materiatem samopoziomujgcym,

0 warstwa styczna - preparatem gruntujgcym dla utatwienia mocowania klejowego
materiatu posadzki,

O warstwa klejgca - do mocowania materiatu posadzki.
Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wiasciwej niezawodnosci i
trwatosci posadzki. Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig
wytrzymato$¢ mechaniczng oraz réwng i gltadkg powierzchnie. Przed wykonaniem
podktadu nalezy ustali¢ potozenie gornej powierzchni posadzki.
Podktady monolityczne (wylewane) mogg by¢ wykonywane:

O na podtozu, tworzgc z nim podktad zwigzany - na przektadce z papy lub folii lub
na warstwie izolacji przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu,
O na warstwie izolacji przeciwdzwiekowej lub cieptochronnej utozonej na stropie
(podktad ptywajacy).
Podktady z betonow i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i
drobnego zwiru lub piasku o danej proporcji sktadnikdw. Mieszanke uktada sie
bezposrednio na warstwie ochronnej, miedzy listwami metalowymi lub drewnianymi
wyznaczajgcymi grubos¢ podktadu. W okresie kilku pierwszych dni podktad nalezy
zwilzaC wodg w celu nalezytego zwigzania i stwardnienia. Wzdtuz $cian w
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pomieszczeniach dtugich lub duzych nalezy wykonywacC szczeliny dylatacyjne.
Podktad monolityczny po uptywie 6 tygodni od utozenia jest na tyle suchy, ze umozliwia
wykonanie posadzki.

Podktady samopoziomujgce wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu
odpowiedniej ilosci wody; w sktad mieszanki wchodzi m.in. mgczka anhydrytowa
(CaS04); moze by¢ stosowany jako: podktad podtogowy zespolony, na warstwie
oddzielajgcej, jako sktadowa podtdg ptywajacych. Zaletg jego jest szybki czas
wigzania. Po wykonaniu podktadu moze odbywac sie na nim ruch pieszy juz po 6
godzinach. Uzyskuje sie réwng, poziomg i gtadkg powierzchnie podktadu bez
stosowania dodatkowych zabiegdéw wyréwnujgcych powierzchnie.

5.2.3. Posadzki z ptytek gresowych

Posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podkfadzie, ktdrego prawidtowosc
wykonania zostata potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy lub protokotem
odbioru dotgczonym do Dziennika Budowy.

Wykonanie posadzki powinno by¢ zgodne 2z wymaganiami Zamawiajgcego,
okreslajgcymi zaprawe klejowg stosowang do uktadania ptytek, grubos¢ warstwy
zaprawy stosowanej pod ptytki, szerokos¢ spoin, dylataciji itp.

Na stwardniatym podkfadzie lub rownych podtozach nalezy rozprowadzi¢ za pomocag
pacy zgbkowanej o wysokosci zgbkdéw (zaleznie od wielkosci elementu gresowego)
zaprawe klejgca i nastepnie przytozyc¢ i docisngé mocowany element. Przy mocowaniu
elementéw za pomocg zapraw klejgcych nie wolno moczy¢ ptytek, a przygotowujgc
zaprawe klejgcg, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji podanej przez
producenta zaprawy.

Piytek nie nalezy uktadaé bezspoinowo, czyli bez zadnych odstepéw pomiedzy
kafelkami. Pod wptywem mikroruchéw ptytki moga sie minimalnie przemieszczac - jesli
nie ma zostawionych spoin - ocierac sie o siebie, co grozi utratg szczelnosci oktadziny.
Szerokos¢ spoiny powinna by¢ uzgodniona z Zamawiajgcym, a dla jej uzyskania
stosuje sie odpowiednie wktadki dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych,
usuwane po stwardnieniu zaprawy. Po zwigzaniu zaprawy klejgcej nalezy szczeliny
(spoiny) pomiedzy ptytkami oczysci¢ i wypetni¢ zaprawg do spoinowania, tzw. fuga.
Zaprawe nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta. Przy doborze zaprawy
do spoinowania (fugi) nalezy uwzgledni¢ szerokosc¢ spoin. Spoinujgc, nalezy pamietaé
o tym, ze materiat powinien w 100% wypetnia¢ szczeline. Dlatego w przypadku ptytek
na posadzce, zaleca sie wylewanie spoiny i rozprowadzanie. Zeby spoina wygladata
estetycznie, powinno sie jg przetrze¢ wilgotng ggbka (kiedy zacznie przesychad).
Uzyskamy w ten sposoéb jednolitg fakture fugi oraz rownomierny odcieh koloru. W
naroznikach, tam gdzie koncentrujg sie najwieksze naprezenia, koniecznie trzeba uzy¢
elastycznego silikonu sanitarnego.

Wszystkie posadzki gresowe, muszg posiada¢ (tj. nalezy je wykonac) cokoliki
przyscienne — wysokos¢ i kolor cokolikbw wg wymagan Zamawiajgcego. Spoiny
cokolikéw powinny wynikaé z podziatu spoin posadzki.

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonania posadzek z ptytek sg nastepujgce:
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- temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych posadzka z ptytek jest
uktadana na zaprawach klejowych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie
robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki,

- W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce
powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem
szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodo rozdziatu,

- posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg klejowg
nalezy usuwac niezwtocznie w trakcie wykonywana posadzki,

- powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem;
dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej,
mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie
powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc¢ i szerokos¢ pomieszczenia powinny
tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno
wynosic wiecej niz:

2 mmna 1 mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- grubos¢ spoin miedzy ptytkami nie powinna by¢ wieksza niz 2 mm,

- ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy klejowej na catej
swej powierzchni,

- w miejscach przylegania do scian posadzka powinna by¢ wykonczona
cokotami; cokoty powinny byc¢ trwale zwigzane z posadzka,

- w miejscu styku dwoch odmiennych posadzek — posadzki te powinny byc¢
odgraniczone materiatem uzgodnionym z Zamawiajgcym. Wykonanie
wymienionych czynnosci powinno by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy.

5.2.4. Oktadziny scienne z ptytek ceramicznych

5.2.4.1. Podtoza pod oktadziny

- Podtoze mogg stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

- Podtoze powinno by¢ rowne, niepylgce, pozbawione powtok malarskich, bez
zattuszczen i sladéw bitumow.

- Przy mocowaniu za pomocg zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
spoiny w murach ceglanych powinny mie¢ gtebokos¢ ok. 10-15 mm, a
powierzchnia betonowa powinna zosta¢ nakfuta na ok. 50% powierzchni.

Uszkodzone podtoza nalezy naprawi¢ mocng zaprawg cementowg marki min. M4 lub
specjalnymi masami naprawczymi.

5.2.4.2. Wykonanie okladzin sciennych przy uzyciu zapraw klejacych

Podtoze powinno by¢ rowne i mocne. Na scianach murowych nalezy wykona¢ mocny
podktad tak jak dla oktadzin mocowanych przy uzyciu zapraw zwykitych. Na
stwardniatym podktadzie lub rownych podtozach betonowych nalezy rozprowadzi¢ za
pomocg pacy zgbkowanej o wysokosci zgbkéow 6-8 mm (zaleznie od wielkosci
elementu oktadzinowego) zaprawe klejgca elastyczng i nastepnie przytozy¢ i docisngé
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mocowany element. Przy mocowaniu elementéw za pomocg zapraw klejgcych nie
wolno moczy¢ ptytek, a przygotowujgc zaprawe Kklejgcg, nalezy bezwzglednie
przestrzegac instrukcji podanej przez producenta zaprawy.

Szerokos¢ spoiny powinna by¢ uzgodniona z Zamawiajgcym, a dla jej uzyskania
stosuje sie odpowiednie wktadki dystansowe, np. krzyzyki z tworzyw sztucznych,
usuwane po stwardnieniu zaprawy.

Po zwigzaniu zaprawy klejgcej nalezy szczeliny (spoiny) pomiedzy ptytkami oczyscic i
wypetni¢ zaprawg do spoinowania, tzw. fugg. Zaprawe nalezy przygotowac zgodnie z
instrukcjg producenta. Przy doborze zaprawy do spoinowania (fugi) nalezy uwzglednic
szerokos¢ spoin. Spoinujgc, nalezy pamieta¢ o tym, ze materiat powinien w 100%
wypetnia¢ szczeline. Zeby spoina wyglgdata estetycznie, powinno sie jg przetrze¢
wilgotng gabka (kiedy zacznie przesychac). Uzyskamy w ten sposob jednolitg fakture
fugi oraz rownomierny odcien koloru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.
Prawidtowos¢ wykonania robdt oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng
sprawdza sie podczas ostatecznego odbioru. Podstawg odbioru rob6t sg dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza,
- Dziennik Budowy,
- certyfikaty lub swiadectwa zgodnosci materiatéw, atesty,
- Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania
techniczne przy odbiorze poszczegdinych rodzajow oktadzin.
W Dzienniku Budowy dokonuje sie zapiséw dotyczgcych odbioréw poszczegdlnych
robot zanikajgcych, jak np. przygotowania podtozy, od ktorych jakosci zalezy
ostateczna wartosc¢ techniczna oktadzin.
Badania wykonanych okftadzin skfadajg sie z badan posrednich, ktére obejmujg
badania materiatbw, podioza itp. oraz badan bezposrednich obejmujgcych
sprawdzenie prawidtowosci wykonania oktadzin.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robdt muszg odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Technicznej i Specyfikacji Technicznej oraz posiada¢ swiadectwa
jakosci producenta, odpowiednie certyfikaty i atesty, i uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.

6.3. Kontrola i badania podktadéw pod oktadziny

Odbiér podtoza powinien byé wykonany bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robét oktadzinowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
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sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wymagane;j
szorstkosci, wystepowania ubytkow, rys i spekan oraz porowatosci, czystosci i
zawilgocenia,

sprawdzenie réwnosci podfoza, ktoére przeprowadza sie przyktadajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,

sprawdzenie spadkéw podtoza posadzkowego za pomocg 2-metrowej faty i
poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1
mm,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegotdw w podiozu: szczelin
dylatacyjnych, przeciwskurczowych, cokotow itp. wizualnie i dokonujgc
pomiarow szerokosci i prostoliniowosci szczelin oraz wysokosci cokotow,
sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej lub innych
materiatow, z ktorych podtoze zostato wykonane, metodami nieniszczgcymi.

6.4. Kontrola wykonania oktadzin
Kontrola wykonanych oktadzin powinna obejmowac:

zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacjg Techniczng lub umowg, poréwnujac
zgodnos¢ z dokumentacjg przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢ i kierunek
spadkow itp.), sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek,
stan podtozy na podstawie protokotdéw badan miedzyoperacyjnych,

jakos¢ materiatbw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodno$ci, atestow przedtozonych przez dostawcéow.

Prawidtowos¢ wykonania oktadzin przez sprawdzenie:

przyczepnosci okfadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego odgtosu,

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (odchylenie to nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),

prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm,
grubosci warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczaé
grubosci okreslonej przez producenta,

sprawdzenie odchylenia powierzchni oktadziny od ptaszczyzny za pomocg faty
kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w dwdch roznych kierunkach, w dowolnym
miejscu oktadziny; przeswit miedzy fatg i powierzchnig oktadziny nalezy
zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego
wzdtuz spoin na catej ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig
do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania okfadziny z podtozem przez lekkie opukanie oktadziny
miotkiem drewnianym; charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania oktadziny z podtozem,

sprawdzenie grubos$ci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych
i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni oktadziny wielkosci 1 m2 nalezy
zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm. Wyniki kontroli oktadzin
powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w ST i opisane w Dzienniku
Budowy lub protokole zatgczonym do Dziennika Budowy. Jezeli cho¢ jedna z
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kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania, odbieranych prac
budowlanych nie mozna uznac za wykonane prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST 00 01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdélne dotyczace odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 8.

Wykonanie robot okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robot zanikajgcych
wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Ustalenia szczegétowe dotyczace odbioru robét

Odbioru jakosciowego materiatdbw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe.
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wtasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich
norm lub innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie
ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakonczonych robot nalezy dokonacC sprawdzenia materiatow na
podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i zatgczonych zaswiadczen (certyfikaty,
Swiadectwa zgodnosci, atesty) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos$¢é uzytych
materiatow z wymaganiami Dokumentacji Technicznej oraz z powotanymi normami i
aprobatami technicznymi. Materiaty uzyte do wykonania oktadzin, nie majgce
dokumentow stwierdzajgcych ich jakos¢ i nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci,
powinny by¢ poddane badaniom. Odbiér poszczegodlnych etapéw robot

Odbior podtoza powinien obejmowaé: sprawdzenie materiatdbw, sprawdzenie
wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu.

W ramach odbioru powinno sie wykona¢ sprawdzenie:

- materiatow,

- rownosci podkfadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej taty kontrolnej, odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i
podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za
pomocg dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z
dokfadnoscig do 1 mm,

- prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych, badanie
nalezy wykonywac przez ogledziny,

- prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych,
izolacyjnych i przeciwskurczowych.

Odbidr koncowy robét oktadzinowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej
okfadziny z Dokumentacjg Techniczng i wymaganiami Zamawiajgcego.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary okfadziny, a catej konstrukcji
oktadziny na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i protokotéw odbioréw.
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W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzi¢: jakos¢ uzytych materiatow, warunki
wykonania robét (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie zapisow w
Dzienniku Budowy, prawidtowos¢ przygotowania podtoza, tj. podktadu, na podstawie
zapisow w Dzienniku Budowy lub protokotow odbioréw.
Ocene prawidtowosci wykonania oktadziny przeprowadza sie, gdy oktadzina osiggnie
petne wiasciwosci techniczne.
Odbior oktadziny powinien obejmowac sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,
- réwnosci za pomocg taty kontrolnej,
- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocg taty
kontrolnej i poziomnicy,
- pofgczenia oktadziny z podktadem na podstawie ogledzin,
- prawidtowosci (przez ogledziny) osadzenia w oktadzinie dylatacji, listew,
wpustow,, itp.,
- prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykow materiatdw oktadzinowych, tj.
pomiar odchylen od prostoliniowos$ci, pomiar szerokosci spoin,
- wykonhczenia oktadziny (przez ogledziny), zamocowania cokotow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdéw zwigzanych podanow ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-EN 13892-1:2004 Metody badania materiatbw na podktady podtogowe.
Czes¢ 1: Pobieranie, wykonywanie i przechowywanie probek do badan.
2) PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatdbw na podktady podtogowe.
Czes¢ 2: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.
3) PN-EN 13892-3:2015-02 Metody badania materiatdw na podktady podtogowe.
Czesc¢ 3: Oznaczanie odpornosci na Scieranie wedtug Bohmego.
4) PN-EN 13454-1:2006 Spoiwa, spoiwa wielosktadnikowe oraz otrzymywane
fabrycznie mieszanki na podktady podtogowe na bazie siarczanu wapnia. Czesc¢
1: Definicje i wymagania.
5) PN-EN 13454-2+A1:2008 Spoiwa, spoiwa wielosktadnikowe oraz otrzymywane
fabrycznie mieszanki na podktady podtogowe na bazie siarczanu wapnia. Czesc¢
2: Metody badan.
6) PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Materiaty. Wtasciwosci i wymagania.
7) PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Terminologia.
8) PN-EN 12706:2001 Kleje. Metody badan hydraulicznie wigzgcych podtogowych
zapraw szpachlowych i/lub wyréwnujgcych. Oznaczanie rozlewnosci.
9) PN-EN 1469:2015-04 Wyroby z kamienia naturalnego. Piyty oktadzinowe.
Wymagania.
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10)PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 7: Oznaczanie
odpornosci na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

11)PN-EN ISO 10545-6:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 6: Oznaczanie
odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

12)PN-EN I1SO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Cze$¢ 5: Oznaczanie
odpornosci na uderzenie metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

13)PN-EN ISO 10545-4:2014-09 Ptytki i ptyty ceramiczne. Czesc¢ 4: Oznaczanie
wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;j.

14)PN-EN 1SO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Cze$¢ 3: Oznaczanie
nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowite;.

15)PN-EN I1SO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Czes¢ 2: Oznaczanie
wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

16)PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne. Czesc¢ 1: Pobieranie
prébek i warunki odbioru.

17)PN-EN ISO 10545-16:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne. Cze$¢ 16: Oznaczanie
matych réznic barwy.

18)PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena
zgodnos$ci, klasyfikacja i oznaczenie.

19)PN-EN 12808-5:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes¢ 5: Oznaczanie
absorpcji wody.

20)PN-EN 12808-4:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes$¢ 4: Oznaczanie
skurczu.

21)PN-EN 12808-3:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cze$¢ 3: Oznaczanie
wytrzymatosci na zginanie i sciskanie.

22)PN-EN 12808-2:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes$¢ 2: Oznaczanie
odpornosci na Scieranie.

23)PN-EN 12002:2010 Kleje do ptytek. Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego
cementowych klejéw i zapraw do spoinowania.

24)PN-EN 1348:2008 Kleje do pltytek. Oznaczanie przyczepnosci dla klejow
cementowych.

25)PN-EN 1346:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie czasu otwartego.

26)PN-EN 1324:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie wytrzymatosci na scinanie dla
klejéw dyspersyjnych.

27)PN-EN 1323:2008 Kleje do ptytek. Ptyty betonowe do badan.

28)PN-EN 1308:2008 Kleje do ptytek. Oznaczanie sptywu.

29)PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie.
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ST 01.06 - ROBOTY IZOLACYJNE
(CPV 45320000-6)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
izolacyjnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1,
ktore zostang zrealizowane w ramach zadan — ,,Remont tazienek w budynku Urzedu
Miejskiego" nr sprawy WOU.2510.9.2020”.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
robét izolacyjnych. Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w
roboty, zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine”
pkt. 2.

2.1. 1zolacje wodochronne

Do uszczelniania podtozy pod ptytkami stosuje sie przede wszystkim masy
uszczelniajgce, popularnie nazywane foliami w ptynie. Przeznaczone sg one do
uszczelniania tatwo nasigkliwych podtozy. Folie w ptynie dostepne sg zwykle w postaci
jednosktadnikowej, gotowej do uzycia pasty, sprzedawanej w plastikowym wiadrze.
Nie wolno dodawacé do nich Zzadnych substancji, nie mozna tez ich niczym rozcienczac.
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Oprocz folii w ptynie lub zapraw wodoszczelnych do dobrego wykonania warstwy
izolacyjnej potrzebne bedg jeszcze elementy uzupetniajgce - tasmy oraz kotnierze
uszczelniajgce. TaSmami ochrania sie naroza scian oraz styki $cian i podtég, kotnierze
zas umieszcza sie przy kratkach sciekowych i przejsciach rur. Elementy te sg
wodoszczelne, odporne na rozrywanie i majg dobrg przyczepnos¢ do folii i zapraw.
Umieszcza sie je miedzy warstwami izolacji, wtapiajgc w jeszcze mokrg pierwszg
warstwe i przykrywajgc druga.

Wszystkie elementy izolacji (masy i dodatki) powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.

3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robat.
Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST. Stan
techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowa¢ wykonanie zamowienia zgodnie ze
sztukg budowlang i zasadami BHP.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w
jednej warstwie, w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i
uszkodzeniem.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposob wskazany w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.1. Izolacje wodochronne scian i podtég

5.1.1. Przygotowanie podtoza

Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowej to ostatni przed przyklejaniem ptytek etap
prac oktadzinowych. Wszelkie prace zwigzane z doktadnym oczyszczeniem czy
wyrownaniem podtoza powinny by¢ zrobione wczes$niej. Podtoze, na ktore bedzie
nanoszona izolacja, powinno by¢é mocne oraz stabilne. Trzeba je oczysci¢ z kurzu,
pytu i brudu, a takze usung¢ z niego ewentualne wykwity solne, pozostatosci starych
farb i innych substancji, ktére mogtyby ostabié przyczepnos¢ izolacji. Nastepnie nalezy
je wyréwnaé, zagruntowaé preparatem zmniejszajgcym chtonnosé. Uwaga! Swieze
tynki i wylewki podtogowe mozna uszczelnia¢ dopiero po dwoch tygodniach od
momentu ich wykonania.
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5.1.2. Nanoszenie izolacji

Po doktadnym przygotowaniu podtoza folie w ptynie lub zaprawe wodoszczelng nanosi
sie w dwdch warstwach - obie warstwy naktada sie pedzlem albo pierwszg pedzlem,
a drugg - pacg stalowg lub szpachlg. Folie w ptynie mozna nanosi¢ rowniez watkiem
malarskim; dwukrotne przemalowanie powierzchni da wymagane 0,5 mm grubosci.
Ptytki mozna przykleja¢ juz po 3-5 godzinach. Gotowg izolacje trzeba chronié¢ przed
uszkodzeniami - mozliwie szybko zabezpieczyc¢ jg oktadzing.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i korncowego
robét (odbidér czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych robét, do ktorych
dostep pozniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas
suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy
wpisa¢ do Dziennika Budowy.

Do oceny i przyjecia wykonanych robét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej
nastepujgce dokumenty:

1) zatwierdzong Dokumentacje Techniczng i Dziennik Budowy,

2) protokoty odbiorébw miedzyoperacyjnych  stwierdzajgcych prawidiowe
przygotowanie podtoza, prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych
oraz innych robot zanikajgcych,

3) protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatéw uzytych do
wykonanej izolacji.

Przed przystgpieniem do badan nalezy poréwna¢ na podstawie protokotéw lub
zapisow w Dzienniku Budowy czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia izolaciji.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W trakcie prowadzenia robaét izolacyjnych nalezy kontrolowac:
- Zgodnosc¢ z Dokumentacjg Techniczna.
- Sprawdzi¢ podtoze, zwtaszcza jego rownosci i spadkow.
- Sprawdzi¢ materiaty (jakoS¢).
- Badac prawidtowos$¢ i doktadnos¢ wykonania (szczelnosci izolaciji).

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogodlne dotyczace odbioru roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.
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Wykonanie Robot okreslonych w niniejszej ST podlega w czesci odbiorowi robot
zanikajgcych wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogéine”.

8.2. Wymagania szczegotowe dotyczace odbioru roboét

8.2.1. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét

- Zatwierdzong dokumentacje techniczng.

- Protokoty odbiorow czesciowych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych oraz innych robot
zanikajgcych.

- Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow.

8.2.2. Ocena konncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z
dokumentacjg techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uznac za prawidtowe.
Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych roboét uznaje sie za
niezgodne z wymogami dokumentaciji technicznej i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od
zakresu niezgodnosci z dokumentacjg techniczng wykonane roboty mogg byc¢
zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W
obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

8.2.3. Odbiér robot izolacyjnych
Przy odbiorze robot izolacyjnych sprawdza sie:
- zgodnos¢ wykonania robét z Dokumentacjg Techniczng i ST,
- materiaty,
- wyglad zewnetrzny izolacji i podfoza,
- bada sie prawidtowos¢ i doktadnos$¢ wykonania (szczelnosc) izolacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 10.
1) PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wilasciwosci
mechanicznych przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i ptyt.
2) PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci
metodg skaningu mechanicznego.
3) PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do
poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i wtasciwosci.
4) PN-EN 14909:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i
wiasciwosci.
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5)

6)

7)

8)

9)

PN-EN 13984:2013-06 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i
wiasciwosci.

PN-EN 13970:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby
asfaltowe do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i wiasciwosci.

PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby
asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami asfaltowymi do
izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych. Definicje i wlasciwosci.

PN-EN 13967:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych.
Definicje i wiasciwosci.

PN-EN 15820:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie wodoszczelnosci.

10)PN-EN 15817:2011 Grubowarstwowe powitoki asfaltowe modyfikowane

polimerami. Okreslanie odpornosci na wode.

11)PN-EN 15815:2011 Grubowarstwowe powitoki asfaltowe modyfikowane

polimerami. Okres$lanie odpornosci na $ciskanie.

12)PN-EN 15818:2011 Grubowarstwowe powitoki asfaltowe modyfikowane

polimerami. Okreslanie stabilno$ci wymiaréw w podwyzszonej temperaturze.

13)PN-EN 15814+A2:2015-02 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane

polimerami do izolacji wodochronnej. Definicje i wymagania.

14)PN-EN 15813:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane

polimerami. Okreslanie gietkosci w niskiej temperaturze.
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ST 01.07 - STOLARKA BUDOWLANA
(CPV 45421000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w
zakresie montazu stolarki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania roboét opisanych w punkcie 1.1,
ktdére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont tazienek w budynku
Urzedu Miejskiego" nr sprawy WOU.2510.9.2020”.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach w
zakresie montazu stolarki budowlanej. Zakres robot obejmuje wszystkie elementy,
gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oscieznica — obejma zabudowy otworu w Scianie, stanowigca jej zewnetrzny
element.

1.4.2. Skrzydto — ruchomy element zabudowy otworu w $cianie.

1.4.3. Oscieza - krawedzie otworu w S$cianie przeznaczonego do zabudowy.
Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
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ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 2.
Stolarka budowlana powinna posiadac:

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Atest Higieniczny dopuszczajgcy do zastosowania w budynkach uzytecznosci

publicznej,

- Inne certyfikaty i atesty.
Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie. W szczegolnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom
zawartych w katalogach i instrukcjach producentow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci,
wymiarow, itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
Dokumentacji Technicznej. Kazda partia przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw i wykonania, - zgodnosci z Dokumentacjg

Techniczng, - zgodnosci z certyfikatami i atestami.

Odbior materiatu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producentow. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie
petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatdw
przeznaczonych do zakresu robot. Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w
magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone,
poziome i rowne. Wyroby nalezy uktadac w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie
mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem. Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i
skrzydet sg prawidtowo wykonane i majg proste katy. Stosowac tylko materiaty
sprawdzone, posiadajgce stosowne certyfikaty i atesty stanowigce kompleksowe
rozwigzania systemowe.
Kazdy wyrdb stolarki powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom okreslonym w
Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktoére nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe
powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Klamki
umieszczone na odpowiedniej wysokosci umozliwiajgce wiasciwe funkcjonowanie.
Parametry techniczne stolarki budowlanej tj.: rodzaj, wymiary, kolor, kierunek
otwierania, ilo$¢, klasa odpornosci ogniowej, rodzaj okucia, typ klamki, itp. - zgodnie
z wymaganiami Zamawiajgcego. Wymiary montowanej stolarki budowlanej nalezy
sprawdzi¢ w naturze. Mocowanie zgodnie z atestem ITB.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
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3. Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg
przyjazne dla sSrodowiska.
Sprzet do zastosowania podczas wykonywania robaot:

- poziomica,

- pion,

- metr,

- Srubokrety,

- dtuta,

- miotki reczne,

- kielnie,

- noze,

- pace murarskie, - wiertarki,

- wkretaki.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Materiaty nalezy przewozic¢ krytymi srodkami transportowymi. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na
catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie lub utratg statecznosci podczas transportu. Jezeli dilugosé
przewozonych elementow jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkoS¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegaé przepisOw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ i wkasciwosc przewozonych materiatow i sprzetow. Przy ruchu
po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 5.

5.1. Przygotowanie osciezy

Przed osadzeniem stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania
oscieza, do ktérego ma przylegac¢ oscieznica. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna
odpowiada¢ wymogom dla rob6ot murowych. W przypadku wystepujgcych wad w
wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i
oczyscic.
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Skrzydta, oscieznice winny by¢ wolne od wad powierzchniowych, np. peknie¢, rys,
odpryskow.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki budowlanej

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng i
instrukcjg akceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢c wymogom dla robot
murowych.

Elementy powinny byC trwale zakotwione w Scianach budynku. Oscieznice
mocowa¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Zamiast
kotwienia dopuszcza sie kotki rozporowe lub kotki wstrzeliwane.

Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg
lub Sciang. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajgce;.
Szczeliny miedzy os$cieznica a murem wypetni¢é materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie
i poziomie.

Po zmontowaniu, elementy doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Badanie uzytych materiatdw nalezy przeprowadzi¢é na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosc¢ z
wymaganiami Dokumentacji Technicznej i normami panstwowymi. Badanie jakosci
gotowych elementéw powinno obejmowac:

sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

sprawdzenie jakos$ci materiatow i wykonczenia powierzchni,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotdw
konstrukcyjnych,

sprawdzenie dziatania elementoéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia, - sprawdzenie
zabezpieczenia antykorozyjnego,

z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru. Badanie jakoSci
wbudowania powinno obejmowac:

sprawdzenie stanu i wyglagdu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosci i
spoziomowania,

sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Techniczng i wymaganiami Zamawiajgcego,

roboty podlegajg odbiorowi.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST 00 01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 8.

Podstawg odbioru wykonania roboét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i ST.

Przedmiotem odbioru powinny by¢é poszczegdlne fazy robdt. Odbior robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robot oraz ilosci tych robot, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego
postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogodlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podanow ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi. Terminologia.
2) PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.
3) PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i
klasyfikacja.
4) PN-EN 1906:2012 Okucia budowlane Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan.
5) PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.
6) PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na obcigzenie
pionowe.
7) PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na skrecanie
statyczne.
8) PN-EN 949:2000 Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim.
9) PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet
drzwiowych przez wielokrotne wichrowanie.
10)PN-EN 12219:2002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.
11)PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja.
12)PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja.
13)PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metoda badania. Czes¢ 2: Drzwi.
14)PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.
15)PN-EN 1121:2001 Drzwi. Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami.
Metoda badania.
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16)PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i
zamykanie. Metoda badania.

17)PN-EN ISO 1101:2013-07 Specyfikacje geometrii wyrobow. Tolerancje
geometryczne. Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia.

18)PN-EN 12217:2015-06 Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja.

19)PN-EN 16580:2015-09 Okna i drzwi. Skrzydta drzwiowe odporne na wilgoc€ i
bryzgi wodne. Badania i klasyfikacja.

20)PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda
badania.

21)PN-EN 1027:2016-04 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Metoda badania.
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ST 02.01 - INSTALACJE SANITARNE WEWNETRZNE
(CPV 45332000-3, 45331100-7)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét w zakresie wykonania instalacji sanitarnych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont
lazienek w budynku Urzedu Miejskiego" nr sprawy WOU.2510.9.2020”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robdt instalacji sanitarnych wewnetrznych: wody,
kanalizacji sanitarnej i ogrzewania. Zakres rob6t obejmuje wszystkie elementy, gdzie
wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

1.4. Ogdélne wymagania.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.

Wszystkie materiaty uzywane podczas robét muszg by¢ najwyzszej jakosci, by¢ zgodne
z wymaganiami Zamawiajgcego oraz muszg posiada¢ atesty stosownych wiadz
polskich, dopuszczajgce ich stosowanie jako materiatéw budowlanych w Polsce.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosS¢ wykonywanych robét, zaréwno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.

Sprzet montazowy i srodki transportu majg by¢ w petni sprawne i dostosowane do
technologii i warunkéw wykonywanych robét. Sposéb wykonania robét oraz sprzet
zaakceptuje Inspektor Nadzoru.
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4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
4.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich sSrodkow transportu, ktore pozwolg
unikng¢ uszkodzen i odksztatcen przewozonych materiatow. Materiaty na budowe
powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP. Rodzaj
oraz liczba srodkow transportu, powinna gwarantowac¢ prowadzenie robot zgodnie z
zasadami zawartymi w Dokumentacji Technicznej.

5. Wykonywanie robét.

Instalacje nalezy wykonac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami oraz
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych cz. I
- “Roboty instalacji sanitarnych i przemystowych” - wyd. 1974r. W trakcie prowadzenia
robét nalezy przestrzegac przepisy BHP.

Wszystkie prace nalezy wykonac¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot instalacji i sieci sanitarnych” — zeszyty 1 O 12 opracowanie COBRTI
INSTAL oraz ,Wytycznymi montazu” opracowanymi przez producentéw systemow
zastosowanych przewodoéw. Roboty wykonane powinny przez monteréw
przeszkolonych w zakresie montazu rurociggéw w wybranych systemach.

Wszystkie zastosowane urzgdzenia i materiaty muszg posiada¢ stosowne
dopuszczenia i atesty do obrotu i stosowania w budownictwie; montaz i rozruch
urzgdzen wg wytycznych dostawcy urzgdzen.

Wszystkie prace muszg by¢ prowadzone i zakonczone przy zachowaniu nalezytej
starannosci oraz zgodnie ze sztukg budowlana.

Wszelkie uzasadnione zmiany i odstepstwa proponowane przez Wykonawce muszg
by¢ obustronnie uzgodnione z Inwestorem. Decyzje o zmianach, wprowadzonych w
czasie wykonawstwa powinny by¢ potwierdzone wpisem inspektora nadzoru do
dziennika budowy.

Wszelkie zmiany i odstepstwa nie mogg powodowaé obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg materiatdw, nie mogg
powodowac zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

Wszystkie prace zwigzane z montazem instalacji muszg by¢ koordynowane w trakcie
realizacji z Wykonawcami innych branz. Nalezy zachowa¢ wtasciwg kolejnos¢ robot, a
montaz instalacji prowadzi¢ w $cistej koordynacji w wykonawcami pozostatych
instalacji.

Montaz rurociggéw, rozstaw podpor, punkéw statych, mocowa¢ wg wytycznych
producenta rur.

5.1. Instalacja centralnego ogrzewania.

Wszystkie prace zwigzane z montazem instalacji muszg by¢ koordynowane w trakcie
realizacji z wykonawcami innych branz. Nalezy zachowac¢ wtasciwg kolejnos¢ robot, a
montaz rurociggow instalacji prowadzi¢ w $cistej koordynacji w wykonawcami
pozostatych branz.
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Urzgdzenia instalacji nalezy montowaC zgodnie 2z instrukcja producenta w
ptaszczyznach rownolegtych do scian, z zachowaniem dostepu eksploatacyjnego dla
serwisu, napraw i konserwaciji.

Instalacje nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg ,Warunki techniczne wykonania i
odbioru instalacji ogrzewczych” wyd. COBRTI Instal, Zeszyt 6 — maj 2003 r. oraz
odpowiednimi normami i instrukcjami montazowymi urzgdzen.

5.1.1. Montaz rurociagow instalacji centralnego ogrzewania.
Rurociggi tgczone bedg zgodnie z Wymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL
zeszyt 2: ,Wytyczne projektowania centralnego ogrzewania".
Przed ukfadaniem przewoddw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ przeszkody
(mozliwe do wyeliminowania), moggce powodowacC uszkodzenie przewodow (np.
prety, wystajgce elementy zaprawy betonowej i muru).
Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do
zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie
ma zanieczyszczenh (ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w inny
sposob uszkodzonych nie wolno uzywac.
Kolejnos¢ wykonywania robot:

O wyznaczenie miejsca utozenia rur,

O wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,

O przecinanie rur,

O zatozenie tulei ochronnych,

O utozenie rur z zamocowaniem wstepnym, O wykonanie potgczen.
Rurociggi poziome nalezy prowadzi¢ ze spadkiem wynoszgcym co najmniej 0,3% w
kierunku zrédta ciepta. Poziome odcinki muszg by¢ wykonane ze spadkami
zabezpieczajgcymi odpowiednie odpowietrzenie i odwodnienie catego pionu. W
miejscach przejs¢ przewoddw przez sciany i stropy nie wolno wykonywac¢ zadnych
pofgczen.
Przejscia przez przegrody budowlane wykonac¢ w tulejach ochronnych.
Wolng przestrzen miedzy zewnetrzng sciang rury i wewnetrzng tulei nalezy wypetni¢
odpowiednim materiatem termoplastycznym. Wypetnienie powinno zapewniac¢ jedynie
mozliwos$¢ osiowego ruchu przewodu. Dtugos¢ tulei powinna by¢ wieksza o 6-8 mm
od grubosci sciany lub stropu. Przejscia przez przegrody okreslone jako granice
oddzielenia pozarowego nalezy wykonywaC za pomocg odpowiednich tulei
zabezpieczajgcych.

5.1.1.1. Laczenie rur wielowarstwowych.

Technika tgczenia rur wielowarstwowych opiera sie na aksjalnym systemie
zaciskowym. Mamy tu tuleje zaciskowg nasuwang na koncowke rury i ztgczki. Petno
powierzchniowe uszczelnienie ztgcza osigga sie poprzez wprasowanie koncowki rury
z tworzywa w karby ztgczki. System zaprasowywanych ztgczy nie wymaga zadnych
dodatkowych uszczelek zaktadanych na koncéwke zigczki. Dzieki temu
wyeliminowana jest mozliwos¢ popetnienia btedu przy pracy z uszczelkami. Nie
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wystepuja tez zadne szczeliny czy luzy montazowe w ktorych moze stac przez dtuzszy
czas woda.

Potgczenie wykonywane przy pomocy narzedzi recznych.

W zakresie Srednic 14 do 32 mm do wykonywania potgczen uzywa sie narzedzi
recznych.

Do wykonywania potgczen w systemie zaciskowym uzywa sie:

0 nozyc do obcinania rur z tworzywa sztucznego,

O kalibrownicy z gtowicami 14; 16; 20; 25 i 32 mm,

O narzedzie zaciskowe z gtowicami (widelcami) 14 (16); 20; 25 i 32 mm.
Kolejnos¢ wykonywania potgczenia:
Rury nalezy obcinac tylko przy pomocy nozyc do rur z tworzyw sztucznych. Po
przycieciu rury nalezy na fgczony koniec rury wsungc tuleje zaciskowg kotnierzem w
strone rury. Nastepnie przy pomocy urzgdzenia kalibrujgcego nalezy rozszerzy¢
(rozkielichowac) tgczong koncéwke rury. Nalezy pamieta¢ o natozeniu odpowiedniej
gtowicy kalibrujgcej dla danej srednicy rury. Kielichowanie zaleca sie wykonac w trzech
fazach, tak aby za pierwszym razem dokonac tylko czesciowego rozkielichowania rury.
Nastepnie kalibrownice przekrecic o kat 90 i zwiekszy¢é zakres kielichowania i
powtorzy¢ to 3-ci raz rowniez przekrecajgc kalibrownice o 90 i tym razem rozszerzy¢
koncowke rury do konca. Koncéwke karbowang ztgczki wsuwamy do rozkielichowanej
koncdwki rury tylko do ostatniego karbu. Jesli ztgczka wsunie sie tak ze kotnierz ztgczki
dotknie konca rury to ten odcinek nalezy odcigc i powtorzy¢ kalibrowanie. Wsuniecie
ztgczki do samego kotnierza ztgczki i nasuniecie tulei spowoduje wypchniecie czesci
materiatu Scianki rury i moze by¢ przyczyng nieszczelnosci. Kolejng operacjg jest
nasuniecie tulei zaciskowej na ztgcze przy pomocy fancuszkowego narzedzia
zaciskowego. Widelce zaktadamy tak aby jeden opierat sie o kotnierz ztgczki a drugi o
kotnierz pierscienia. Nalezy pamieta¢ aby w narzedziu byly zatozone odpowiednie do
Srednicy koncowki zaciskajgce tzw.
“‘widelce” oraz aby tgczone elementy opieraty sie rowno o widelce.

5.1.2. Montaz grzejnikow.

Zamocowacé szyny Scienne wieszakow do szybkiego montazu wedtug rozstawu
zawieszek grzejnika i zawiesic¢ grzejnik wg instrukcji montazu wieszakow.

Rozcigc¢ folie w obszarze perforacji kartonowego naroznika ochronnego i obszarze na
tylnej Sciance grzejnika. Perforacje oderwaé i nozem do tapet nacigé ostroznie
kartonowe zabezpieczenie powierzchni grzejnika. Zamocowaé wieszaki Scienne
proste lub wieszak z kotkiem rozporowym wedtug rozstawu zawieszek grzejnika.
ZawiesiC grzejnik na wieszaki i zamocowac na dolnej krawedzi grzejnika w obszarze
Sruby dystansowe nastawcze. Nastepnie wypoziomowac grzejnik i w razie potrzeby za
pomocg srub dystansowych skorygowac ustawienie w pionie.

Grzejnik jest fabrycznie ustawiony do eksploatacji w instalacjach dwururowych z
maksymalng wartoscig kv.

Przytgcza grzejnika (od dotu) znajdujg sie standardowo z prawej strony. Punktem
odniesienia jest przednia strona grzejnika, czyli powierzchnia bez przyspawanych
zawieszek.

Grzejnik z zaworem zamontowanym z lewej strony posiada specjalng naklejke.
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Zdjgc¢ opakowanie w obszarze kro¢cow przytgczeniowych grzejnika.

Zdemontowac zaslepki z kro¢cow przytgczeniowych.

Zdemontowac kaptur ochronny zaworu grzejnika.

Przekrecic pierscien nastawczy zaworu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara do wybranego ustawienia wstepnego - zgdana wartos¢ nastawy musi znalez¢
sie naprzeciw znacznika.

Gtowice termostatyczne montowac zgodnie z instrukcjg producenta.

5.1.3. Montaz armatury i osprzetu.
Rurociggi tgczone bedg z armaturg i osprzetem za pomocg potagczen gwintowanych, z
zastosowaniem ksztattek przejsciowych. Uszczelnienie tych potgczen wykonaé za
pomocg np. konopi oraz pasty miniowe;j.
Kolejnos¢ wykonywania robot:

O sprawdzenie dziatania zaworu,

O nagwintowanie koncowek, O wkrecenie potsrubunkéw w zawér i na rure, z

uszczelnieniem gwintow materiatem uszczelniajgcym, O skrecenie potgczenia.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim
potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do gory i lezato w ptaszczyznie pionowe;j
przechodzacej przez o$ przewodu.
Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegrod lub konstrukcji
wsporczych przy uzyciu odpowiednich wspornikow, uchwytow lub innych trwatych
podpard.

5.1.4. Préby i odbiér instalacji grzewczych.

Po wykonaniu instalacji nalezy jg poddac¢ prébie na zimno i na gorgco. Proby nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z opracowaniem COBRTI Instal - "Warunki techniczne
wykonania i odbioru instalacji ogrzewczych” Zeszyt 6 — maj 2003r.

Swiadectwo préby instalacji powinien podpisaé Inwestor i Wykonawca.

Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzic przed zakryciem bruzd i przewodow, przed
oraz wykonaniem izolacji cieplne;j.

Badanie powinno by¢ przeprowadzone przy napetnieniu instalacji wodg. W
przypadkach uzasadnionych mozliwoscig zamarzniecia instalacji lub spowodowania
nadmiernej jej korozji, dopuszcza sie wykonanie badania szczelnosci sprezonym
powietrzem.

Podczas badania szczelnosci zabrania sie nawet krotkotrwatego podnoszenia
ci$nienia ponad wartosc¢ cisnienia prébnego.

Instalacja powinna by¢ odtgczona od zrédta ciepta lub zrédio ciepta powinno byc¢
skutecznie zabezpieczone przed uruchomieniem.

Wykonanie ptukania i préb nalezy zakohczy¢é wpisem w dzienniku budowy
potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.
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5.1.5. Wykonanie izolacji cieptochronnej.

Roboty izolacyjne nalezy rozpoczgé po zakohczeniu montazu rurociggow,
przeprowadzeniu proby szczelnosci oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania
powyzszych robot protokotem odbioru.

Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natozone na styk i powinny scisle przylegac¢ do
powierzchni izolowanej. W przypadku wykonania izolacji wielowarstwowej, styki
poprzeczne i wzdiuzne elementow nastepnej warstwy nie powinny pokrywac
odpowiednich stykéw elementéw warstwy dolne;.

Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogg by¢ prowadzone przy uzyciu
konwencjonalnych narzedzi.

5.2. Instalacje wewnetrzne wodno-kanalizacyjne.

Obowigzkiem Wykonawcy w trakcie realizacji jest biezgca koordynacja prac z
pozostatymi branzami — uczestnikami procesu realizacyjnego, aby wykonanie
instalacji spetniato wymagania bezpieczenstwa, norm technicznych i zasad sztuki
budowlanej.

Wszystkie roboty budowlane nalezy wykonaé zgodnie z ,Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych cz. 11"

Wszystkie instalacje montowane z rur plastikowych nalezy wykona¢ zgodnie z
,Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rurociggéw z Tworzyw Sztucznych -
Warszawa 2002 r.”.

Instalacje wodociggowg nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Instalacji Wodociggowych - Wymagania T. COBRTI Instal lipiec
2003 r.” - zeszyt nr 7.

Instalacje kanalizacyjng nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Instalacji Kanalizacyjnych - Wymagania T. COBRTI Instal
sierpien 2003 r.” - zeszyt nr 9.

Cata instalacja powinna by¢ czysta, wolna od korozji i zanieczyszczen wewnatrz.
Przed zakryciem wykonaé niezbedne testy instalacji w celu sprawdzenia, czy
przewody sg odpowiednio i stabilnie utozone, wolne od gruzu i zanieczyszczen i ze
wszystkie prace wykonane sg bezbtednie.

Instalacje z tworzyw sztucznych nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi firm
reprezentujgcych zastosowane technologie montazu.

Rury mocowac w sposob zapewniajgcy odpowiednie oparcie bez naprezen lub luzow.

5.2.1. Montaz przewodéw technika zaciskowa.
Rury nalezy fgczy¢ technikg zaciskowg za pomocg ksztattek systemowych
kielichowych z pierScieniem uszczelniajgcym umieszczonym fabrycznie wewnatrz
kielicha.
Zacisniecia rury i ksztattki wykonuje sie przy pomocy specjalnego przeznaczonego do
tego celu narzedziem. W zaleznosci od wymiarow rur, potgczenie zaciskowe nalezy
wykonaé przy uzyciu szczek zaciskowych lub opasek zaciskowych.
O Ciecia rur mozna dokona¢ za pomocg pitg reczng o drobnych zebach, reczng
obcinarkg do rur lub pilarkg elektryczng. Niedozwolone jest ciecie pitami lub
tarczami tngcymi oraz ciecie palnikami.
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5.2.2.

Rury

Po zakonczeniu przecinania nalezy z zakonczen rur doktadnie usung¢ rabki,
aby przy wsuwaniu rury nie doszto do uszkodzenia pierscienia
uszczelniajgcego. Gradowania dokona¢ za pomocg recznego gradownika lub
elektryczna okrawarkg do rur.

Przed montazem ksztattki zaciskowej nalezy zaznaczy¢ na rurze gtebokosc¢
wsuniecia. Zaznaczenia nalezy dokonac szablonem dla gtebokosci wsuniecia i
markerem lub przy uzyciu urzadzenia zaznaczajgcego (znacznika).
Zaznaczenie gtebokosci wsuniecia musi by¢ widoczne po wsunieciu rury w
ksztattke zaciskowg i po zacisnieciu ztgcza rurowego.

Ksztattki zaciskowe z koncowkami bosymi mogg byC¢ skracane tylko do
dopuszczalnej dtugosci ramienia.

Przed montazem ksztattki zaciskowej nalezy sprawdzi¢, czy w ksztaltce tej
znajduje sie pierscien uszczelniajgcy. Ewentualne ciata obce na pierscieniu
nalezy usungc.

Przed wsunieciem rury do ksztattki zaciskowej nalezy usungC zatyczki
umieszczone fabrycznie w rurze systemowej. Wsuwajac rure w ksztattke nalezy
ja lekko obraca¢ i rownoczesnie wciskaé w kierunku osi do oznaczonej
gtebokosci wsuniecia. Ustawianie rur, czy tez wczesniej przygotowanych czesci
instalacji musi mie¢ miejsce przed zacisnieciem ksztattek zaciskowych.
Poruszanie rur dokonywane przy podnoszeniu przewodow rurowych po
zacisnieciu jest dopuszczalne. W przypadku koniecznosci ustawienia juz
zacisnietych rur, zacisniete potgczenia muszg by¢ obcigzone. Przy
potgczeniach gwintowanych uszczelnienie powinno by¢é wykonywane przed
zaciskaniem.

Zaciskanie przy uzyciu elektromechanicznych narzedzi zaciskajgcych z
wykorzystaniem szczek zaciskowych dla srednic od 12 do 35 mm, opasek
zaciskowych ze szczekami posrednimi dla srednic od 42 do 54 mm, opasek
zaciskowych ze szczekami posrednimi dla srednic od 76,1 do 108 mm.

Giecia rur systemowych mozna dokonywac tylko na zimno za pomocg gietarek
recznych, hydraulicznych lub elektrycznych. Promien zginania wiekszy niz 3,5 x
d.

Ksztattki przejsciowe gwintowane nalezy mocowac tak, aby na potgczenia
zaciskowe nie byly przenoszone sity skrecania, ani zginania. Do uszczelniania
gwintéw ze stali nierdzewnej nalezy stosowaé konopie oraz bezchlorkowe
srodki uszczelniajgce lub tasmy uszczelniajgce z tworzywa sztucznego. Tasmy
uszczelniajgce z teflonu nie nadajg sie do uszczelniania potgczen gwintowanych
ze stali nierdzewne,;.

Montaz rurociggéw warstwowych.
warstwowe nalezy tgczyc¢ technikg zaciskania rur na
ksztattkach potgczeniowych.

Rury przycina¢ na wymiar za pomocg obcinaka.

Przycieta na dtugos$¢ rure nalezy kalibrowac i usung¢ zadziory. Wzrokowo
stwierdzi¢, czy rura w obrebie potgczenia jest gtadka, nieuszkodzona i czysta.
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O Rure nasungC na ztgczke az do oporu. Przygotowang wczesniej wygietg i
przycietg rure zamocowac obejmami rurowymi i wykonac potgczenie.

O Potagczenie wykonywac za pomocg zaciskarki.

O Proces zaciskania przebiega automatycznie po witgczeniu zaciskarki. W
poczatkowej fazie moze on by¢ przerwany przez puszczenie wigcznika
sterujgcego. W przypadku przerwania procesu zaciskania nalezy go ponownie
przeprowadzic.

O Na rurach w zakresie srednic do d54 (DN 50) mogg by¢ wykonywane tuki. Po
wykonaniu tuku zaréwno jego wewnetrzna jak i zewnetrzna strona musi
pozostaC gtadka, bez Zzadnych specznien lub uszkodzen. Promien giecia
wiekszy niz 3,5 x d.

O Przewody prowadzone po scianach mocowac¢ za pomocg obejm metalowych z
wktadkg z tworzywa sztucznego. Rozstaw obejm wynosi maksymalnie:1,5 m dla
d=20,26 mm, 2,0 mdlad=32,40 mm.

O Przewody w bruzdach i w posadzce prowadzi¢ w rurze ostonowej z tworzywa
sztucznego lub w izolaciji.

O Przejscia przez stropy i sciany w tulejach ochronnych. Tuleje przechodzgce
przez strop powinny wystawaé okoto 2 cm powyzej posadzki.

O Woydtuzenia cieplne przejmowane bedg za pomocg samokompensaciji. Punkty
state wykona¢ wykorzystujgc uchwyt rurowy z wktadkg systemows.

O Podejscia wody zimnej i cieptej dodatkowo mocowaé przy punktach poboru
wody. Przewody tgczy¢ z armaturg i rurami stalowymi za pomocg ksztattek
przejsciowych.

5.2.3. Montaz przewodéw technika zgrzewania.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ stan tgczonych elementéw. Rury
nalezy tgczy¢ za pomocg ksztattek kielichowych zgrzewanych. Potgczenie polega na
podgrzewaniu dwdch tgczonych elementéw do temperatury, w ktérej materiat bedzie
dostatecznie uplastyczniony. Nastepnie usuwa sie zgrzewarke i dociska je do siebie
pozostawiajgc docisniete do czasu schiodzenia. Potgczenie ma by¢ wykonane w
sposob trwaty. Rury mozna przycinaé na placu budowy do zgdanej dtugosci.

5.2.4. Montaz rurociggéw kanalizacji sanitarnej.

Rury kanalizacji muszg by¢ uktadane tak zeby podparcie ich byto jednolite, rury muszg
by¢ uktadane i pozostawione w takim potozeniu zeby trzymaty sie linii i spadkow.
Rure ktéra jest przycinana na placu budowy nalezy doktadnie oczysci¢, nastepnie
wyznaczy¢ miejsce przeciecia. Podczas ciecia nalezy korzysta¢ z pity o drobnych
zebach i pamietaé o zachowaniu prostopadtego do rury kierunku ciecia, przed
wykonaniem potgczenia cietej rury nalezy koniec oczys$ci¢ z zadziorow i zukosowaé
pod katem 15-30°, aby wykonac potgczenie nalezy posmarowac bosy koniec srodkiem
poslizgowym na bazie sylikonu a nastepnie wprowadzi¢ go do kielicha az do oporu.
Przewody nalezy mocowac do konstrukcji za pomocg obejm lub uchwytéw z wktadkag
gumowa.

Uchwyty powinny mocowaé przewody pod kielichami.
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5.2.5. Montaz armatury i osprzetu.
Rurociggi tgczone bedg z armaturg i osprzetem za pomocg potgczen gwintowanych, z
zastosowaniem ksztattek przejsciowych. Uszczelnienie tych potgczen wykonac za
pomocg np. konopi oraz pasty miniowej. Wszystkie te materiaty powinny posiadac
atest higieniczny wydany przez Panstwowy Instytut Higieny.
Kolejnos¢ wykonywania robot:

O sprawdzenie dziatania zaworu,

O nagwintowanie koncowek, O wkrecenie potsrubunkéw w zawor i na rure, z

uszczelnieniem gwintow materiatem uszczelniajgcym, O skrecenie potaczenia.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim
potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do goéry i lezato w ptaszczyznie pionowej
przechodzacej przez o$ przewodu.

5.2.6. Préby szczelnosci instalacji wodociggowych.

Po wykonaniu instalacji zimnej, cieptej i cyrkulacji wody nalezy przeprowadzi¢ prébe
szczelnosci, wytrzymatosci na cisnienie.

Instalacje uwaza sie za szczelng, jezeli manometr w ciggu 30 minut nie wykazuje
spadku cisnienia. Po wykonaniu préb nalezy sporzadzi¢ protokét. Wszystkie préby
muszg by¢ przeprowadzone przed zakryciem instalacji.

5.2.7. Préby szczelnosci instalacji kanalizacyjnych.

Instalacje kanalizacji sanitarnej podda¢ prébom droznosci i szczelnosci wg PN-
92/B10735. Piony i podejscia kanalizacyjne sprawdzi¢ na szczelnos¢ w czasie
swobodnego przeptywu przez nie wody, poziomy sprawdzi¢ napetniajgc je wodag
powyzej kolana tgczgcego poziom z pionem.

5.2.8. Wykonanie izolacji cieptochronnej.

Roboty izolacyjne nalezy rozpoczgé po zakohczeniu montazu rurociggow,
przeprowadzeniu proby szczelnosci oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania
powyzszych robot protokotem odbioru.

Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natozone na styk i powinny Scisle przylega¢ do
powierzchni izolowanej. W przypadku wykonania izolacji wielowarstwowej, styki
poprzeczne i wzdtuzne elementow nastepnej warstwy nie powinny pokrywac
odpowiednich stykéw elementéw warstwy dolne;.

Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogg by¢ prowadzone przy uzyciu
konwencjonalnych narzedzi.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robdt i stosowanych
materiatdow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzagdzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materiatéw oraz robot. Kontrola jakosci robot zwigzanych z
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wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robat,
zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru rob6t budowlano-montazowych”. Kazda dostarczona partia materiatow
powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jako$ci producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robét zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie
zostato spetnione, nalezy dang faze robot uznac za niezgodng z wymaganiami normy
i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 7.

8. Odbior robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne”
pkt. 8.

8.1. Rodzaje odbioru robét.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu (odbiorowi koncowemu).

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosSci
wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego
postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem
Inspektora Nadzoru.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia.

8.3. Odbidr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach
umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje
Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny.

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakonhczenie robot oraz
gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce pisemnie.
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Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc
od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robot.

Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich
oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg
techniczng i ST.

W toku odbioru komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robdt
uzupetniajgcych w poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosC¢ wykonywanych robdt w
poszczegdblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
techniczng lub ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Po przeprowadzeniu préb przewidzianych dla danego rodzaju robét nalezy dokonac
koncowego odbioru technicznego.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

a) Dokumentacja z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie
wykonywania robot.

b) Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatbw i urzgdzen
(Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow).

c) Protokoty wszystkich odbiorow technicznych czesciowych.

d) Protokotdw przeprowadzenia préby szczelnosci instalacji.

e) Oswiadczenie o zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Techniczna.

f) DTR urzadzen i instrukcje obstugi dla urzadzen i instalacji wraz z instrukcjg
eksploatacji i konserwacji.

g) Dopuszczenia do stosowania w Polsce wszelkich materiatow uzytych przy
wykonaniu instalacji (deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, dopuszczenia,
certyfikaty i dodatkowo zwigzane dokumenty).

h) Gwarancje i warunki gwarancji.

Przy odbiorze korhcowym nalezy sprawdzic:

a) zgodnosc¢ wykonania z Dokumentacjg Techniczng oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku budowy dotyczgcymi zmian i odstepstw,

b) protokoty z odbiorow czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usuniecia
usterek,

c) aktualno$¢ Dokumentacji Technicznej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i
uzupetnienia),

d) protokoty badan szczelnos$ci instalaciji.
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8.5. Dokumentacja powykonawcza.

Po zakonczeniu prac montazowych i odbiorze instalacji nalezy skompletowac
dokumentacje techniczng ruchowg dostarczonych urzgdzen, zaktualizowac
dokumentacje techniczng na dokumentacje powykonawczg, skompletowac protokoty
odbiorow czesciowych i koncowego. Zebrane dokumenty nalezy dotgczy¢ do ksigzki
eksploatacji urzadzen. Ksigzka ta powinna zosta¢ przekazana wraz z protokétem
odbioru koncowego przysztym uzytkownikom instalaciji.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 10.

1) PN-EN 806-1:2004 Wymagania dotyczgce wewnetrznych instalacji
wodociggowych do przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.
Czesc 1: Postanowienia ogolne.

2) PN-EN 806-4:2010 Wpymagania dotyczace wewnetrznych instalacji
wodociggowych do przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.
Czesc 4: Instalacja.

3) PN-EN 1452-1:2010 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania
wody. Wymagania ogdlne.

4) PN-EN 1452-2:2010 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania
wody. Rury.

5) PN-EN 1452-3:2011 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania
wody. Ksztattki.

6) PN-EN 1452-4:2011 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania
wody. Armatura.

7) PN-EN 1452-5:2011 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesyfania
wody. Przydatnosc¢ do stosowania w systemie.

8) PN-ENISO 15874-5:2013-06 Systemy przewodow rurowych do instalacji cieptej
i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

9) PN-EN ISO 15874-2:2013-06 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes¢ 2: Rury.

10)PN-EN 1SO 15874-3:2013-06 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes¢ 3:
Ksztattki.
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11)PN-EN 1SO 15874-5:2013-06 Systemy przewodow rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes¢ 5:
Przydatnos¢ do stosowania w systemie.

12)PN-EN I1SO 15875-1:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych
do instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X).
Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

13)PN-EN I1SO 15875-2:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych
do instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cze$¢ 2: Rury.

14)PN-EN 1SO 15875-3:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych
do instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cze$¢ 3:
Ksztattki.

15)PN-EN I1SO 15875-5:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych
do instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cze$¢ 5:
Przydatno$¢ do stosowania w systemie.

16)PN-B-02873:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania
stopnia rozprzestrzeniania ognia po instalacjach rurowych i przewodach
wentylacyjnych.

17)PN-EN 10305:2016 Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy.

18)PN-EN 12056-1:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkdw.
Czes¢ 1: Postanowienia ogdélne i wymagania.

19)PN-EN 12056-5:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkéw.
Czes¢ 5: Montaz i badania, instrukcje dziatania, uzytkowania i eksploataciji.

20)PN-EN 1366-3:2010 Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych. Czesc¢
3: Uszczelnienia przejs¢ instalacji.

21)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji Kanalizacyjnych -
Wymagania T. COBRTI Instal - zeszyt nr 12.

22)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji Wodociggowych -
Wymagania T. COBRTI Instal - zeszyt nr 7.

23)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji Ogrzewczych - Wymagania
T. COBRTI Instal - zeszyt nr 6.

24)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych cz.
Il.

25)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rurociggéw z Tworzyw Sztucznych,
Polska Korporacja Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji —
Warszawa 1996.

26)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rurociggéw z Tworzyw Sztucznych
- Warszawa 2002 r.

27)Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Techniki instalacyjnej INSTAL, Warszawa 2001.

28)Wytyczne projektowania instalacji wodociggowych z polipropylenu, COBRTI
Instal marzec 1996.

61



ST 03.01 - INSTALACJE ELEKTRYCZNE
(CPV 45310000-3)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonywaniem instalacji elektrycznych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Remont
lazienek w budynku Urzedu Miejskiego™ nr sprawy WOU.2510.9.2020”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach
zwigzanych z wykonywaniem instalacji elektrycznych. Zakres robodt obejmuje
wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg
Techniczng.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.

Wszystkie materiaty i urzgdzenia stosowane przy budowie instalacji elektrycznych i
teletechnicznych muszg posiadac znak CE, o ile wymaga tego Dyrektywa Budowlana,
oraz muszg posiada¢ wymagane przez aktualne przepisy deklaracje lub certyfikaty
zgodnos$ci z normami albo z aprobatami technicznymi. Nalezy stosowa¢ materiaty
zgodne z wymaganiami Zamawiajgcego.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
3.

Do wykonania instalacji elektroenergetycznych przewiduje sie uzycie nastepujgcego
sprzetu:

62



samochod dostawczy do 0,9 t,
spawarka transformatorowa do 500 A.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.

4.

Materiaty na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu,
zabezpieczone w sposbéb zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP
i ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

a0

Catos¢ robdt nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego,
obowigzujgcymi przepisami, w tym techniczno-budowlanymi, obowigzujgcymi
normami, zasadami wiedzy technicznej oraz fabrycznymi instrukcjami urzgdzen
[ SVarunkami technicznymi wykonania [ odbioru robot
budowlanomontazowych”.

Instalacje powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami wiedzy technicznej w
0sOb umozliwiajgcy zapewnienie ich prawidtowego uzytkowania, zgodnego z
przeznaczeniem obiektu i zatozeniami Zamawiajgcego (przy uwzglednieniu
przewidywanego okresu uzytkowania, oraz we wtasciwym zakresie zgodnego z
wymaganiami przepiséw techniczno-budowlanych dotyczgcych warunkéw
technicznych uzytkowania obiektéw budowlanych.

Wszystkie zastosowane urzgdzenia, materiaty oraz wyroby budowlane muszg
posiada¢ wazne atesty, certyfikaty, Swiadectwa oraz aprobaty techniczne
dopuszczajgce do stosowania na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

PrzejScia instalacji elektrycznych przez strefy pozarowe oraz elementy
konstrukcyjne (Sciany, stropy) o wymaganych poziomach odporno$ci ogniowe;j
REI nalezy uszczelni¢ odpowiednio dobranymi masami ognioochronnymi
zapewniajgcymi wymagang odporno$¢ ogniowg danego przejscia.

Prace nalezy powierzy¢ podmiotowi posiadajgcemu odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia do wykonania robo6t budowlanych i montazowych wskazanych w
opracowaniu.

Podczas wykonywania robot nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ przepisy BHP.
Roboty budowlano-instalacyjne muszg by¢ prowadzone z réwnolegtg
koordynacjg miedzybranzowg. Przed przystgpieniem do robdét wykonawca
powinien zapoznac sie z cato$cig dokumentacji techniczne;j.

Wykonane roboty podlegajg koncowemu odbiorowi technicznemu przed
przekazaniem do eksploataciji.

Wykonawca opracowuje dokumentacje powykonawczg.
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O Instalacje elektryczne bedzie spetniaC wymogi obowigzujgcych polskich norm,
w szczegolnosci PN-HD 60364 i PN-IEC 60364. W przypadku braku polskich
uregulowan dotyczacych konkretnych rozwigzan stosowane bedg normy IEC.

5.1. Trasowanie.

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegac bezkolizyjnie z innymi instalacjami
i urzgdzeniami, powinna byC przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidiowej
konserwacji oraz remontow. Wskazane jest aby przebiegata w liniach poziomych i
pionowych.

5.2. Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytéow.

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji
elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podtoza
w sposob trwaty, uwzgledniajgcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana
instalacja bedzie pracowac, oraz sam rodzaj instalacji.

5.3. Przejscia przez sciany i stropy.
Przejscia przez sciany i stropy powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp.
muszg by¢ chronione przed uszkodzeniami,

- przejscia te nalezy wykonywac¢ w przepustach rurowych,

- przejscia pomiedzy pomieszczeniami o roznych atmosferach powinny by¢
wykonywane w sposob szczelny, zapewniajgcy nieprzedostawanie sie
wyziewow,

- obwody instalacji elektrycznych przechodzgc przez podtogi muszg byc
chronione do wysokosci bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami.
Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowac rury
stalowe, rury z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

Przejscie kabli i przewodow pomiedzy strefami pozarowymi zabezpieczy¢
ogniochronng elastyczng masg uszczelniajgcg o klasie odpornosci ogniowej EIS
wymagang dla elementu wydzielanego.

5.4. Montaz sprzetu i osprzetu instalacyjnego oraz opraw oswietleniowych.
Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podtoza w sposob trwaty
zapewniajgcy mocne i bezpieczne jego osadzenie. Do mocowania sprzetu i osprzetu
moga stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone na podtozu, przyspawane
do stalowych elementéw konstrukcji budowlanych lub przykrecone do podtoza za
pomocg kotkdw i srub rozporowych oraz kotkow wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla
opraw zwieszakowych montowane w stropach nalezy mocowac przez wkrecanie w
metalowy kotek rozporowy lub wbetonowanie. Nie dopuszcza sie mocowania hakéw
za pomocg kotkéw rozporowych z tworzywa sztucznego.

Przewody opraw oswietleniowych nalezy tgczy¢ z przewodami wypustéw za pomocg
ztgczy swiecznikowych.
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5.5. Podejscie do odbiornikéw.

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikow nalezy wykonywa¢ w miejscach
bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz w sposob estetyczny. Podejscia do przewodow
utozonych w podtodze nalezy wykonywac¢ w rurach stalowych zamocowanych pod
powierzchnig podtogi, albo w specjalnie do tego celu przewidzianych kanatach. Rury i
kanaty muszg spetnia¢ odpowiednie warunki wytrzymatosciowe i by¢ wyprowadzone
ponad podtoge do wysokosci koniecznej dla danego odbiornika. Do odbiornikéw
zamocowanych na scianach, stropach lub konstrukcjach podejscia nalezy wykonywac
przewodami utozonymi na tych $cianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych, a
takze na innego rodzaju podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.

5.6. Uktadanie przewodow.
5.6.1. Przewody izolowane w rurkach.

5.6.1.1. Ukiadanie rur.

Rury nalezy uktada¢ na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytach
osadzonych w podtozu.

Konce rur przed potgczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi. Zaleznie od
przyjetej technologii montazu i rodzaju tworzywa tgczenie rur ze sobg oraz sprzetem i
osprzetem nalezy wykonywac przez:

O wsuwanie w otwory lub kielichy z rbwnoczesnym uszczelnianiem potgczen, O
wkrecanie nagwintowanych koncow rur,

O wkrecanie nagrzanych koncow rur.
tuki na rurach nalezy wykonywac tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato
15% wewnetrznej Srednicy. Promien giecia powinien zapewnia¢ swobodne wcigganie
przewodow.
Cata instalacja rurowa powinna by¢ wykonana ze spadkiem 0.1% aby umozliwi¢
odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej kondensacji. Zabrania sie uktadania rur
z wciggnietymi w nie przewodami.

5.6.1.2. Wcigganie przewodow.

Przed przystgpieniem do wciggania przewodow nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc
wykonanego rurowania, zamocowania sprzetu i osprzetu, jego potgczen z rurami oraz
przelotowosc.

Wecigganie przewodow nalezy wykona¢ za pomocg specjalnego osprzetu
montazowego. Nie wolno do tego celu stosowac przewoddw, ktére pdzniej zostang
uzyte w instalacji. tgczenie przewoddw wykona¢ wg wczesniej opisanych zasad.

5.6.2. Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach.
W zaleznosci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykonac:

O w wykonaniu zwyktym,

O w wykonaniu szczelnym.
Stosuje sie nastepujgce rodzaje instalac;ji:
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O bezposrednio na podtozu za pomocg uchwytoéw pojedynczych lub zbiorczych,
na uchwytach odlegtosciowych (dystansowych) pojedynczych lub zbiorczych,
O pod tynkiem z osprzetem zwyklym lub bryzgoszczelnym, O na korytkach
prefabrykowanych metalowych, O w listwach PCW.
Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelniaC w
sprzecie i osprzecie oraz aparatach za pomocg dtawikéw. Srednica dtawicy i otworu
uszczelniajgcego pierscienia powinna by¢ dostosowana do srednicy zewnetrznej
przewodu lub kabla. Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnianie ich za
pomocg odpowiednich uszczelniaczy.

|

5.6.2.1. Ukladanie przewodéw na uchwytach.

Na przygotowanej trasie nalezy zamontowa¢ uchwyty wg wcze$niejszego opisu.
Odlegtosci od uchwytéw nie powinny by¢ wieksze od 0,5 m dla przewodow
kabelkowych i 1.0 m. dla kabli.

Rozstawienie uchwytéw powinno by¢ takie, aby odlegtosci miedzy nimi ze wzgledow
estetycznych byly jednakowe, uchwyty miedzy innymi znajdowaty sie w poblizu
sprzetu i osprzetu do ktorego dany przewodd jest wprowadzony oraz aby zwisy
przewodow pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.

5.6.2.2. Wykonanie instalacji w korytkach prefabrykowanych.

Zamontowania konstrukcji wsporczych dla korytek do istniejgcego podtoza, utozenie
korytek na konstrukcjach wsporczych, utozenie przewodéw w korytku wraz z
zatozeniem pokryw.

5.6.2.3. Wykonanie instalacji w listwach PCW.

Zamontowania listwy PCW na $cianie lub stropie za pomocg kotkéw rozporowych
przykrecanych do podtoza, utozenie przewodow w listwie, zamocowanie pokrywy z
zatozeniem pokrywy.

5.6.3. Przewody izolowane uktadanie pod tynkiem.

Wykonanie instalacji p/t wymagac¢ bedzie utozenia przewoddéw i zainstalowania
osprzetu przed wykonaniem tynkowania. W przypadku wykonywania instalacji na
istniejgcych scianach niezbedne bedzie wykucie odpowiednich bruzd pod przewody i
Slepych wnek, pod osprzet oraz ich zatynkowanie.

Przed wykonaniem instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelnia¢ w
osprzecie oraz aparatach za pomocg dtawnikéw. Srednica gtowicy i otworu
uszczelniajgcego pierscienia powinna by¢ dostosowana do srednicy zewnetrznej
przewodu lub kabla. Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnienie ich za
pomocg odpowiednich uszczelnien.

5.7. Laczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych tgczenia przewoddéw nalezy dokonywac w
sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowaé potgczen
skrecanych.
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Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i
dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytgczy¢ przewody o rodzaju
wykonania, przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten jest przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktorych przewody sg przytgczone za pomocg
oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkg oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie
podkftadki metalowe zabezpieczone przed korozjg w sposdb umozliwiajgcy przeptyw
prgdu. Diugos¢ odizolowanej zyly przewodu powinna zapewniaC prawidiowe
przytgczenie.

Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowac uszkodzen
mechanicznych.

W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien
uszkadzac warstwy cyny.

Konce przewodow miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca sie zastosowanie
tulejek zamiast cynowania).

5.8. Przytaczanie odbiornikow.
Miejsca potaczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie
oczyszczone. Samo potgczenie musi by¢ wykonane w sposéb pewny, pod wzgledem
elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku,
korozjg itp.
Potgczenia mogg by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od
konstrukcji odbiornika i warunkoéw technologicznych. Przytgczenia sztywne nalezy
wykonywac¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do odbiornikéw oraz
przewodami kabelkowymi i kablami.
Potgczenia elastyczne stosuje sie, gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej
amplitudzie lub przystosowane sg do przesuniec¢ lub przemieszczen. Potgczenia te
nalezy wykonac:

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi,

- przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach elastycznych,

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach

elastycznych.

5.9. Instalacja wyréwnawcza.
Instalacje uziemiajgcg wykonac¢ zgodnie z normami PN-HD 60364-5-54, PN-HD
60364-7, PN-EN 62305.

5.10. Préby montazowe.
Po zakonczeniu robdt nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujgce badania i
pomiary. Zakres préb montazowych nalezy uzgodni¢ z Inwestorem. Zakres
podstawowych préb obejmuje:
- pomiar rezystancji izolacji instalacji, -
pomiar rezystancji izolacji
odbiornikéw, - pomiary
impedanciji petli zwarciowych,
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- pomiary rezystancji uziemien.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Sprawdzenie i odbidr robdt powinno by¢ wykonane zgodnie z normami i przepisami.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakohczeniu powinno
podlegac:

O zgodnos¢ wykonania robdt z Dokumentacjg Techniczng i wymaganiami
Zamawiajgcego,

O wiasciwe podtgczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd,

zatgczanie punktow swietlnych zgodnie z zatozonym programem,

O wykonanie pomiarow rezystancji uziemienia, izolacji, pomiarow skutecznosci
ochrony przeciwporazeniowej z przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru,
pomiarow wytgcznikow réznicowo-prgdowych, pomiarow natezenia oswietlenia,
pomiar ciggtosci potgczen wyrdwnawczych.

Nalezy dostarczy¢ wszystkie  dokumenty jakosciowe i karty
katalogowe wbudowanych materiatow.

|

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 7.

8. Odbior robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdolne”
pkt. 8.

8.1. Warunki odbioru robét budowlanych niezbednych do wykonania instalacji
elektrycznej w budynku.

Wykonawca robdét budowlanych, niezbednych do wykonania instalacji elektrycznej,
powinien zapoznac¢ sie z budynkiem, w ktérym bedg one wykonywane.

Odbioru robdét budowlanych, niezbednych do wykonania instalacji elektrycznej,
dokonuje sie przed przystgpieniem do robot elektrycznych.

Odbioru rob6ét dokonuje Wykonawca robot elektrycznych  od  Inwestora
(Zleceniodawcy).

Szczegdbtowy zakres odbioru robét zalezy od charakteru i rodzaju roboét przewidzianych
do wykonania.

Zakres i termin odbioru robdt budowlanych, niezbednych do wykonania instalacji
elektrycznej, oraz stan budynku (lub jego czesci) przekazywanego do wykonania
instalacji powinien by¢é zgodny z ustaleniami zawartymi w umowie o realizacje
inwestyciji.

Odbiér robét powinien by¢ udokumentowany protokotem.

8.2. Warunki odbioru wykonanej instalacji elektryczne,.
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8.2.1. Badania odbiorcze instalacji elektrycznych.

Kazda instalacja elektryczna w budynku powinna by¢ poddana szczegdétowym
ogledzinom i probom, obejmujgcym niezbedny zakres pomiarow, w celu sprawdzenia,
czy spetnia wymagania dotyczgce ochrony ludzi, zwierzat i mienia przed
zagrozeniami.

Badania odbiorcze powinna przeprowadza¢ komisja sktadajgca sie z co najmniej
dwoch osob, dobrze znajgcych wymagania stawiane instalacjom elektrycznym.
Badania odbiorcze instalacji elektrycznych mogg wykonywaé wytgcznie osoby
posiadajgce zaswiadczenia kwalifikacyjne. Osoba wykonujgca pomiary moze
korzysta¢ z pomocy osoby nie posiadajgcej zaswiadczenia kwalifikacyjnego, pod
warunkiem, ze odbyta przeszkolenie BHP pod wzgledem prac przy urzgadzeniach
elektrycznych.

Zakres badan odbiorczych obejmuje:

- ogledziny instalacji elektrycznych,

- badania (pomiary i proby) instalacji elektrycznych, - proby rozruchowe.
Ogledziny, pomiary i préby powinny by¢ wykonywane przez oddzielne zespoty, a
komisja ustala jedynie stan faktyczny na podstawie dostarczonych protokétow.
Protokoty z badan (pomiaréw i préb), sprawdzen i odbiorow czesciowych nalezy
przedtozy¢ komisji w trakcie odbioru.

Komisja moze by¢ jednoczesnie wykonawcg ogledzin, badan i préb, z tym, ze z badan
i prob powinny by¢ sporzgdzone oddzielne protokoty.

Po zakonhczeniu badan odbiorczych komisja powinna sporzgdzi¢ protokét koncowy z
badan odbiorczych. Protokét ten nalezy przedtozy¢ do odbioru koncowego instalacii
elektrycznych w budynku. Protokdt ten powinien zawieraé co najmniej nastepujgce
dane:

- numer protokotu, miejscowosc i date sporzgdzenia,

- nazwe i adres obiektu,

- imiona i nazwiska cztonkow komisji oraz stanowiska stuzbowe,

- date wykonania badan odbiorczych,

- ocene wynikow badan odbiorczych,

- decyzje komisji odbioru o przekazaniu (lub nieprzekazaniu) obiektu do

eksploataciji,

- ewentualne uwagi i zalecenia komisiji,

- date kolejnych badan/pomiardéw i zatgczniki w postaci rysunkéw/schematow,

- podpisy cztonkéw komisji, stwierdzajgce zgodnos¢ ustalen zawartych w

protokole. Odbiory powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcg normg PN-
HD 60364-6. Nalezy dostarczy¢ wszystkie dokumenty jakosciowe i karty
katalogowe wbudowanych materiatow.
Ponizej podano wykaz dokumentow koniecznych do dokonania odbioru technicznego
instalacji elektrycznych i teletechnicznych:

O dokumentacja powykonawcza,

O oswiadczenie kierownika budowy o zakonczeniu prac,

O oswiadczenie wykonawcy(éw) o zakonczeniu prac,

0 dziennik budowy,
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O protokdt sprawdzenia opornosci izolacji przewodéw elektrycznych,

protokot pomiaru uziemien,

O protokdt ze sprawdzenia dziatania Srodkow zapewniajgcych ochrone
przeciwporazeniowa,

O protokdt z badania instalacji i urzgdzen oswietlenia elektrycznego,

protokot z badania instalacji i urzgdzen technologicznych,

O sSwiadectwa zgodno$ci, certyfikaty i atesty dla materiatbw wbudowanych.
Dokumentacja powinna by¢ przedtozona Komisji najpézniej w dniu odbioru na
obiekcie

|
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8.2.2. Ogledziny instalacji elektrycznych.
Ogledziny nalezy wykona¢ przed przystgpieniem do préb i po odigczeniu zasilania
instalacji.
Ogledziny majg na celu stwierdzenie, czy wykonana instalacja lub urzadzenie:
- spetniajg wymagania bezpieczenstwa,
- zostaty prawidtowo zainstalowane i dobrane oraz oznaczone,
- nie posiadajg widocznych uszkodzen mechanicznych, mogacych mie¢ wptyw
na pogorszenie bezpieczenstwa uzytkowania
Zakres ogledzin obejmuje sprawdzenie prawidtowosci:
- wykonania instalacji pod wzgledem estetycznym (jako$¢ wykonanej instalaciji),
- ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym,
- doboru urzadzen i Srodkéw ochrony,
- ochrony przed pozarem i skutkami cieplnymi,
- doboru przewoddéw do obcigzalnosci prgdowej i spadku napiecia, -
wykonania potgczen obwodow,
- doboru i nastawienia urzgdzenh zabezpieczajgcych i sygnalizacyjnych,
- umieszczenia odpowiednich urzgdzen odtgczajgcych i tagczacych,
- rozmieszczenia oraz umocowania aparatow, sprzetu i osprzetu,
- oznaczenia przewodéw fazowych, neutralnych, ochronnych oraz
ochronnoneutralnych,
- umieszczenia schematow, tablic ostrzegawczych lub innych informacji na
oznaczenie obwoddw, bezpiecznikow, tgcznikdw, zaciskow itp.,
- wykonania dostepu do instalacji i urzgdzen elektrycznych w celu ich wygodnej
obstugi i konserwacji.

8.2.3. Estetyka i jakos¢ wykonanej instalacji.
O jakosci i estetyce wykonanej instalacji decydujg nastepujgce czynniki:
- zastosowanie jednego gatunku i zachowanie jednakowej kolorystyki sprzetu
elektroinstalacyjnego,
- trwatos¢ zamocowania sprzetu do podtoza oraz innych elementdéw mocujgcych
i uchwytow,
- zamocowanie sprzetu na jednakowej wysokosci w danym pomieszczeniu z
zachowaniem zasad prostoliniowosci mocowania,

70



- zachowanie we wszystkich pomieszczeniach jednolitej pozycji fgcznikéw oraz
jednolite usytuowanie styku ochronnego w gniazdach wtyczkowych,
- wilasciwe zabezpieczenie przed korozjg elementdw urzadzen i instalaciji.

8.2.4. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym.

Nalezy ustali¢, jakie srodki ochrony przed dotykiem bezposrednim i posrednim zostaty
zastosowane.

Nalezy stwierdzi¢ prawidtowos¢ dobrania sSrodkow ochrony przed porazeniem prgdem
elektrycznych oraz ich zgodnos$¢ z normami.

Sprawdza sie zgodnos¢ instalacji z wymaganiami normy PN-HD 60364-4-41:2009.

8.2.5. Ochrona przed pozarami i skutkami cieplnymi.
Nalezy sprawdzi¢, czy:

- instalacje i urzadzenia elektryczne nie stwarzajg zagrozenia pozarowego dla
materiatéw lub podtozy, na ktérych (w poblizu ktérych) sg zainstalowane,

- urzadzenia moggce powodowaé powstawanie f{uku elektrycznego sag
odpowiednio zabezpieczone przed jego negatywnym oddziatywaniem na
otoczenie,

- urzadzenia zawierajgce ciecze palne sg odpowiednio zabezpieczone przed
rozprzestrzenianiem sie tych cieczy,

- dostepne czesci urzadzen i aparatow nie zagrazajg poparzeniem,

- urzadzenia do wytwarzania pary, gorgcej wody lub powietrza majg wymagane
zabezpieczenie przed przegrzaniem,

- urzadzenia wytwarzajgce promieniowanie cieplne nie zagrazajg, wystgpieniem
niebezpiecznych temperatur.

Sprawdza sie zgodnos¢ instalaciji z wymaganiami normy PN-HD 60364-4-42:2011.

8.2.6. Polaczenia przewodow.
Nalezy sprawdzi¢, czy:
- potgczenia przewodow sg wykonane przy uzyciu odpowiednich metod i
osprzetu,
- nie jest wywierany przez izolacje nacisk na potgczenia,
- zaciski nie sg narazone na naprezenia spowodowane przez podtgczone
przewody.
Sprawdza sie zgodnos¢ instalaciji z wymaganiami normy PN-EN 60998-2-2:2006 i PN-
EN 60998-2-1:2006.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.

Ogodlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podanow ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 10.
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1) PN-HD 60364 - norma wieloarkuszowa. Instalacje elektryczne w
obiektach budowlanych.

2) PN-E-04700:1998/Az1:2000 Wytyczne przeprowadzania pomontazowych
badan odbiorczych.

3) PN-HD-60364-4-443:2016-03 Ochrona dla zapewnienia bezpieczenhstwa.
Ochrona  przed przepieciami. Ochrona przed przepieciami
atmosferycznymi lub tgczeniowymi.

4) PN-EN ISO 7010:2012 Symbole graficzne. Barwy bezpieczenstwa i znaki
bezpieczenstwa.

5) PN/IEC 60364-5-51:2011 Instalacje  elektryczne w obiektach
budowlanych.

6) PN/IEC 60364-1:2010 Instalacje elektryczne niskiego napiecia

7 PN/IEC 60364-4-41:2009 Instalacje elektryczne niskiego napiecia.
Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.

8) PN/IEC 60364-4-54:2011 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Uktady
uziemiajgce i przewody ochronne.

9) PN-EN 60664-1:2011 Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w

uktadach niskiego napiecia. Zasady, wymagania i badania.
10)Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych - Tom
V. Instalacje elektryczne.
11)Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czesé D:
Roboty instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje elektryczne i piorunochronne w
budynkach uzytecznosci publicznej.
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