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ST-00. WYMAGANIA OGOLNE

2 WSTEP

2.1 NAZWA ZADANIA

“TERMOMODERNIZACJA | REMONT BUDYNKU MIESZKALNEGO
WIELORODZINNEGO PRZY UL. SYGIETYNSKIEGO 13 W SEUPSKU (dziatka numer
606/2, obreb ewidencyjny 13, jednostka ewidencyjna Miasto Stupsk).”

2.2 ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot “TERMOMODERNIZACJI | REMONTU
BUDYNKU MIESZKALNEGO WIELORODZINNEGO PRZY UL. SYGIETYNSKIEGO
13 W SLUPSKU (dziatka numer 606/2, obreb ewidencyjny 13, jednostka ewidencyjna
Miasto Stupsk).”

2.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Zakres przewidywanych robdt termomodernizacji budynku przy ul. Sygietynskiego 11
obejmuje wykonanie:
e Termomodernizacja $cian: od strony ulicy i szczytowej,
e Remont dachu,
e Remont klatki schodowej.

Prace towarzyszace
e Wymiana obrébek blacharskich,
e Wymiana rynien i rur spustowych
e Wymiana okien klatki schodowej,

Prace tymczasowe

e Zabezpieczenie terenu 1 przygotowanie go do prowadzenie w/w robot,
Oznaczenie i zabezpieczenie miejsc niebezpiecznych,
Ustawienie rusztowan, wykonanie pomostow roboczych i barierek ochronnych,
Rozebranie rusztowan,
Uporzadkowanie terenu po pracach budowlanych.

2.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy
rozumie¢ nastepujaco:

Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig wlasciwego organu Nadzoru Budowlanego zeszyt, z
ponumerowanymi stronami stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie
wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbiorow Robot,
przekazywania polecen i innej technicznej korespondencji pomigdzy Inspektorem nadzoru,
Wykonawca i1 Projektantem.

Inspektor nadzoru — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Inwestora,
upowazniona do nadzorowania robot i wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
inwestyciji.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Kosztorys ofertowy - wyceniony przedmiar robot

Stronanr 5



Przedmiar robét - wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Ksiega Obmiarow - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z ponumerowanymi
stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonywanych Robot w formie
wyliczen, szkicow i1 ewentualnych dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w Ksiedze Obmiarow
podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratoria badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezb¢dne do przeprowadzenia wszelkich badan 1 prob zwigzanych z oceng
jakosci materiatow oraz Robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbgedne do wykonania Roboét zgodnie z Dokumentacja
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonanych Robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostal okreslony z przeci¢tnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Polecenie _Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowej.

Rysunki - czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i
wymiary Obiektu bedacego przedmiotem Robot.

Zadanie budowlane - cze$¢ przedsigwziecia budowlanego, stanowigce odrgbng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych
funkcji techniczno - uzytkowych.

2.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami
Inspektora nadzoru.

251 PRZEKAZANIE PLACU BUDOWY

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Dokumentach Kontraktowych przekaze
Wykonawcy plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, Dziennik Budowy i Ksigge Obmiaréw oraz Dokumentacje Projektowa i
komplet Specyfikacji Technicznych.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanego mu placu
budowy do chwili odbioru koncowego robot.

252 DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Dokumentacja Projektowa zawiera opisy oraz rysunki, zgodne z wykazem podanym w
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia, stanowigcej dokument przetargowy.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zapoznanie si¢ z dokumentacjg i podanie na jej
podstawie ceny ryczattowej niezbgdnej do prawidtowego wykonania calosci przedmiotu
umowy zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami. Bledy lub braki w dokumentacji nie
moga by¢ podstawa do ewentualnych roszczen lub niewykonania catosci zadania.

253 ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA I
SPECYFIKACJAMI TECHNICZNYMI.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora nadzoru Wykonawcy stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania
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wyszczegdlnione w cho¢by jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby
zawarte byly w catej Dokumentac;ji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
nastepujaca kolejnos¢ ich waznosci:

- Specyfikacje Techniczne,
- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w Dokumentach
Kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory
dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa 1 Specyfikacjami Technicznymi.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej beda
uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji.

Jezeli zostala okreslona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo
obie te wartosci, to roboty powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych
materiatow lub elementow budowli nie znajdowaty si¢ w przewazajacej mierze w poblizu
wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja
Projektowa lub Specyfikacjami Technicznymi, ale osiagnigta zostanie mozliwa do
zaakceptowania jako$¢ elementu budowli, to Inspektor nadzoru moze zaakceptowacl takie
roboty i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potracenia od ceny
kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegdtowymi kontraktu lub Specyfikacji Technicznej.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w peini zgodne z Dokumentacja
Projektowa lub Specyfikacja Techniczng, 1 wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu
budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

254 ZABEZPIECZENIE PLACU BUDOWY

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy w okresie trwania
realizacji Kontraktu az do zakoficzenia 1 odbioru ostatecznego robot.

Tablice informacyjne bgda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez
caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wlaczony w cene¢ kontraktowa

255 OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA
ROBOT

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania realizacji Kontraktu,
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot, Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie
uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na placu i wokot placu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci
dla osob lub wilasnosci spotecznej a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony §rodowiska, obcigzaja Wykonawce.

256 OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywaé sprawny sprze¢t przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
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przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

257 MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu
robot ich szkodliwo$¢ zanika (np. materialty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy Zamawiajacy powinien otrzymacé zgode na uzycie tych materialdéw od witasciwych
organéw administracji panstwowej.

258 OCHRONA WEASNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNEJ

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wlasnosci publicznej 1 prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym
prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastapi
uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swoj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnos¢. Stan naprawionej wiasnosci powinien by¢
nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

259 OGRANICZENIA OBCIAZEN OSI POJAZDOW

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do obowigzujacych ograniczen osi pojazdéw podczas
transportu materialow i sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy.

Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od odpowiednich wtadz na uzycie
pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi i w sposob ciaggly bedzie powiadamiat
Inspektora nadzoru o fakcie uzycia takich pojazdow. Uzyskania zezwolenia nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drog, ktore moga by¢ spowodowane
ruchem tych pojazdow.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane
ruchem budowlanym 1 bedzie zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementow na wlasny
koszt, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

2.5.10 BEZPIECZENSTWO I HIGIENA PRACY

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny prac.

W szczegolnosci Wykonawea ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i1 bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie 1 sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

2511 OCHRONA | UTRZYMANIE BUDOWY

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i1 za wszelkie materiaty 1
urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczgcia do zakonczenia i odbioru ostatecznego
robot.
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Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby realizowane obiekty i budowle lub ich elementy
byty w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inspektora nadzoru powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie poézniej niz 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

3 MATERIALY
3.1 ZRODLA UZYSKANIA MATERIALOW

Zrédta uzyskania wszystkich materiatéow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z
wyprzedzeniem, przed rozpoczgciem robot.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru szczegotowe informacje dotyczace
proponowanego zrddla wytwarzania lub wydobywania materialdow, wymagane $wiadectwa
badan laboratoryjnych i reprezentatywne probki materiatow do zatwierdzenia. W przypadku
niezaakceptowania przez Inspektora nadzoru materialu ze wskazanego zrodta, Wykonawca
przedstawi do akceptacji Inspektorowi nadzoru materiat z innego zrodta.

Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrédta nie oznacza, ze wszystkie materiaty z
tego zrodta bedg przez Inspektora nadzoru dopuszczone do wbudowania.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ na biezaco badania w celu
udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrédlta w sposob ciagly beda
spetnialy wymagania Specyfikacji Technicznych.

3.2 MATERIALY NIE ODPOWIADAJACE WYMAGANIOM

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
placu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor
nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialdéw do innych robét, niz te do ktérych
zostaly zakupione, to koszt tych materialow zostanie przewartosciowany przez Inspektora
nadzoru.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktorym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

3.3 PRZECHOWYWANIE I SKEADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty zachowaty swoja jakos¢ i
przydatnos¢ do robot oraz zgodno$¢ z wymaganiami Specyfikacji Technicznych 1 byly
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatow
beda po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

3.4 WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje mozliwos$¢ zastosowania roéznych
rodzajow materialbw do wykonania poszczegdlnych elementow robdt Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatlu nie moze by¢ p6zniej zamieniony bez zgody
Inspektora nadzoru.

3.5 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Sprzgt uzywany do robot powinien by¢é zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typoéw 1 ilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacjach
Technicznych, PZJ lub Projekcie: Organizacji Robdt, zaakceptowanym przez Inspektora
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nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i
wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wilasnosciag Wykonawcey lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ stale
utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotowos$ci do pracy.

Bedzie on odpowiadal wymaganiom ochrony $rodowiska i przepisom dotyczacym
jego uzytkowania. Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia Inspektorowi nadzoru kopii
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, w przypadkach gdy
wymagajg tego przepisy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narze¢dzia nie gwarantujace zachowania
warunkow kontraktu, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robot.

4 TRANSPORT

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdéw transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych
materialow.

Liczba §rodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach
Inspektora, w terminie przewidzianym Kontraktem.

5 WYKONANIE ROBOT
51 OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Przed rozpoczeciem robdt wykonawca opracuje:
1. projekt zagospodarowania placu budowy, ktoéry powinien sklada¢ si¢ z cze$ci
opisowej i graficznej,
2. plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan BIOZ),
3. projekt organizacji budowy,

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Kontraktem, oraz za
jakos¢ zastosowanych materialow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektows, wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

Wykonawca winien dostosowaé zejScia i zjazdy do wymagan przepisow o
udogodnieniach dla os6b niepetnosprawnych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za dokladne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami 1 rzednymi
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora
nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robot zostana, jesli wymagac bedzie tego Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadno$¢.

Inspektor nadzoru bedzie podejmowac decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z
jako$cig robot, oceng jako$ci materialdw 1 postepem robot, a ponadto we wszystkich
sprawach, zwigzanych z interpretacja Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznych
oraz dotyczacych akceptacji wypehiania warunkow kontraktu przez Wykonawcg.

Inspektor nadzoru bedzie podejmowac decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny.
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Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i
elementow robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacjach Technicznych, a takze w normach i wytycznych.

Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatlow i
robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i badaniach materiatlow, do§wiadczenia
z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwestie.

Inspektor nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich materiatdéw dostarczonych
na budowe lub na niej produkowanych, wtaczajac przygotowanie i produkcje materiatow.
Inspektor nadzoru powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te
materiaty 1 roboty, ktore nie speiniajg wymagan jakosciowych okreslonych w Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacjach Technicznych.

Z odrzuconymi materiatami nalezy postepowaé jak okreslono w punkcie 3.2.
Polecenia Inspektora nadzoru powinny by¢ wykonane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

5.2 WADY ROB(:)T SPOWODOWANE PRZEZ POPRZEDNICH
WYKONAWCOW

Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej
I Specyfikacji Technicznych, a zaistniata wadliwo$¢ tych robot spowodowana zostata
robotami wykonanymi przez innych Wykonawcow, to Inspektor nadzoru zleci taki sposob
postgpowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby wyeliminowa¢ ich wady, a
Wykonawca wykona dodatkowe roboty zlecone przez Inspektora nadzoru na koszt
Zamawiajacego.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli rob6t powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i
wykonaniem aby osiagna¢ zatozona jakos$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robot i jakosci materialow.
Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek i
badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze =zazada¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania
jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i1 badania materiatow oraz robot z
czestotliwos$cig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i1 Specyfikacjach Technicznych. Minimalne
wymagania co do zakresu badan 1 ich czestotliwosci powinny zostaly okreslone w
Specyfikacjach Technicznych.

W przypadku gdy nie zostaty okreslone, to Inspektor nadzoru wustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru §wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia 1 sprzgt badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaly prawidtowo
wykalibrowane 1 odpowiadaja wymaganiom norm okreslajagcym procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
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6.1 POBIERANIE PROBEK

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie ze wszystkie jednakowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.

6.2 BADANIA | POMIARY

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacjach
Technicznych, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.3 RAPORTY Z BADAN

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami
badan jak najszybciej. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na
formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.4 BADANIA PROWADZONE PRZEZ INSPEKTORA NADZORU

Dla celow kontroli jakosci zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrodla ich wytwarzania, i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materialow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego
przez Wykonawcg, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdow i robot z wymaganiami Specyfikacji
Technicznych na podstawie wynikoéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatlow i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtoérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materialow 1 robot z Dokumentacja Projektowa 1
Specyfikacjami Technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.5 POTWIERDZENIE JAKOSCI MATERIALOW I URZADZEN

Przed wykonaniem badan jakoSci materiatlow przez Wykonawce, Inspektor nadzoru
moze dopusci¢ do uzycia materialty posiadajace certyfikat zgodno$ci, (atest) deklaracje
zgodnos$ci lub inny dokument producenta stwierdzajacy ich pelng zgodnos$¢ z warunkami
podanymi w Specyfikacjach Technicznych.

W przypadku materiatow, dla ktorych potwierdzenie jako$ci jest wymagane przez
Specyfikacje Techniczne, kazda partia dostarczona do robdt powinna posiada¢ dokumenty
okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe powinny posiadaé
atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego
badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczane przez Wykonawce Inspektorowi
nadzoru. Urzadzenia laboratoryjne 1 sprzgt kontrolno-pomiarowy zainstalowany w
wytworniach musza posiada¢ wazng legalizacj¢ wydang przez upowaznione instytucje.
Materiaty posiadajace potwierdzenie jakos$ci a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢
badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich wiasciwosci ze
Specyfikacjami Technicznymi to takie materiaty i urzadzenia zostang odrzucone.
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6.6 DOKUMENTY BUDOWY

e DZIENNIK BUDOWY

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajacego 1 Wykonawce w okresie od przekazania placu budowy do konca okresu
gwarancyjnego.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco 1 beda dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby
ktora dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Kierownika Budowy i Inspektora nadzoru.

e KSIEGA OBMIARU
Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow robot. Obmiary wykonanych prac przeprowadza si¢ w jednostkach
kosztorysowych 1 wpisuje si¢ do Ksiggi Obmiaréw. Podstawowe zasady obmiaru podano w
punkcie 7 niniejszej Specyfikacji.

e DOKUMENTY LABORATORYJNE
Dokumenty potwierdzajace jako$¢ materiatow, dzienniki laboratoryjne, orzeczenia o
jako$ci materiatow 1 kontrolne wyniki badan Wykonawcy 1 Zamawiajacego powinny by¢
gromadzone i przekazane Inspektorowi nadzoru. Dokumenty te stanowig zataczniki do
odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajacego.

e POZOSTALE DOKUMENTY BUDOWY
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz dziennika budowy 1 ksiggi obmiaru,

nastepujace dokumenty:

- zgloszenie rozpoczgcia robot,

- protokoly przekazania placu budowy Wykonawcy,

- umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,

- protokoty odbioru robot,

- protokoly z narad i ustalen,

- korespondencj¢ na budowie.

- Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

e PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW BUDOWY
Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w
miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiony dokument nalezy natychmiast odtworzy¢ w
formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty Budowy be¢dg zawsze dostepne dla
Inspektora nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt w jednostkach
ustalonych w Kosztorysie Ofertowym i Specyfikacjach Technicznych.
Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
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Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub Specyfikacjach Technicznych nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
ptatnos$ci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie.

7.2 ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT I MATERIALOW

O ile dla pojedynczych elementéw zadania budowlanego nie okre$lono inaczej,
wszystkie pomiary dlugosci, b¢da wykonywane w poziomie wzdtuz linii osiowej.

Wszystkie elementy robot okreslone w metrach, beda mierzone réwnolegle do
podstawy.

Jezeli Specyfikacje Techniczne wtasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej,
objetosci beda wyliczone w m? jako dtugo$é pomnozona przez $redni przekrdj.

Ilosci, ktére maja by¢é obmierzone wagowo, beda wazone w Mg (megagramach),
(tonach) lub kilogramach zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

Pojazdy uzywane do przewozenia materiatéw, ktorych obmiar nastgpuje na podstawie
masy na pojezdzie powinny by¢ wazone co najmniej raz dziennie, W czasie wskazanym przez
Inspektora nadzoru. Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny,
umozliwiajacy jego identyfikacje.

Materialy, ktérych obmiar nastepuje na podstawie objetosci na pojezdzie powinny by¢
przewozone pojazdami o ksztalcie skrzyni, ktorej pojemno$¢ mozna tatwo i doktadnie
okreslic.

Kazdy pojazd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny, umozliwiajacy jego
identyfikacje.

Objetos¢ materiatu przewozonego jednym pojazdem powinna by¢ przed rozpoczeciem
robot uzgodniona przez Wykonawce i Inspektora nadzoru na pismie, dla kazdego typu
uzywanych pojazdow.

Obmiar objetosci nastepuje na punkcie dostawy.

Inspektor nadzoru ma prawo sprawdza¢ losowo stopien zaladowania pojazdow. Jezeli
przy losowej kontroli stwierdzi on, Ze obj¢to$¢ materiatu przewozona danym pojazdem jest
mniejsza od uzgodnionej, to calo§¢ materiatéw przewiezionych przez ten pojazd od czasu
poprzedniej kontroli zostanie zredukowana w stopniu okreslonym przez stosunek objetosci
obmierzonej do uzgodnionej.

Ilo$¢ lepiszezy bitumicznych jest okreslona w megagramach. Woda bedzie mierzona
w metrach szesciennych. Wszelkie inne materialty beda mierzone w jednostkach okreslonych
w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach Technicznych.

7.3 CZAS PRZEPROWADZENIA OBMIARU

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem robot, a
takze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot.

Obmiar robo6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar
rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bgda wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci  beda uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Ksiggi Obmiaru. W razie braku miejsca
szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zalacznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego
wzOr zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.
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8 ODBIOR ROBOT

8.1 RODZAJE ODBIOROW ROBOT

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, roboty podlegaja
nastepujagcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora nadzoru przy udziale
Wykonawcy:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2 ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH 1 ULEGAJACYCH
ZAKRYCIU

Odbidr robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1
jakosci wykonywanych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru.

Odbioér powinien by¢ przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3
dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora nadzoru.

Jakos$¢ 1 ilo$¢ robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na
podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary na budowie, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi i uprzednimi ustaleniami.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i wczesniejszych ustalen,
Inspektor nadzoru ustala zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian
1 korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen. Przy ocenie
odchylen 1 podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach dodatkowych
Inspektor nadzoru uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w Specyfikacji Technicznej
dotyczacej danej czesci robot.

8.3 ODBIOR CZESCIOWY

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czg$ci robdt wraz z
ustaleniem naleznego wynagrodzenia. Odbioru czgsciowego robdt dokonuje si¢ wedtug zasad
jak przy odbiorze koncowym robot.

8.4 ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ilosci, jakosci 1 wartosci.

Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego powinna by¢
stwierdzona przez Wykonawcge wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbior ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w warunkach Kontraktu, liczac
od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robdt i kompletno$ci oraz
prawidtowosci operatu kolaudacyjnego.

Odbioru ostatecznego robot dokona Komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na postawie przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan i1 pomiaréw, ocenie
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wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi.

W toku odbioru ostatecznego robot Komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w
zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdot poprawkowych lub robodt
uzupehiajgcych, Komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w
poszczeg6lnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja
Projektowa 1 Specyfikacjami Technicznymi z uwzglgdnieniem tolerancji 1 nie ma wigkszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Komisja dokona potracen,
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Kontraktowych.

8.5 DOKUMENTY DO ODBIORU OSTATECZNEGO ROBOT

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest Protokoét
Odbioru Ostatecznego Robot sporzadzony wedlug wzoru ustalonego przez Zmawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
- Dokumentacj¢ Projektowa z naniesionymi zmianami,
- Specyfikacje Techniczne,
- uwagi, zalecenia Inspektora nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
- recepty i ustalenia technologiczne,
- Dzienniki Budowy i Ksiggi Obmiaru,
- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z
Specyfikacjami Technicznymi,
- dokumenty od dostawcow, producentéw dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,
- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan 1 pomiarow
zataczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze Specyfikacjami
Technicznymi,
- sprawozdanie techniczne,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
Sprawozdanie techniczne winno zawieraé:
- zakres 1 lokalizacje wykonywanych robot,
- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego,
- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,
- date rozpoczgcia 1 zakonczenia robot.
W przypadku, gdy wedlug Komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, Komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez Komisje¢ roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda zestawione
wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robdt poprawkowych 1 robot uzupetniajagcych wyznaczy Komisja.

8.6 ODBIOR POGWARANCYJNY

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 USTALENIA OGOLNE

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke¢ obmiarowa ustalong dla danej pozycji Slepego Kosztorysu. Cena jednostkowa
pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w Dokumentacji Projektowej i w punkcie 9 Specyfikacji
Technicznych.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

e robocizne¢ bezposrednia,

e warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,

e warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac
budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

e koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy,
koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenia energii i
wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania robot, wydatki
dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, oplaty za dzierzawg placow, pasoéw
drogowych, ekspertyzy dotyczace wykonanych robdt, ubezpieczenia oraz koszty
zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

o zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

e podatki obliczane zgodnie z obowigzujagcymi przepisami.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w Kkosztorysie
ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie
robot objetych ta pozycja kosztorysowa za wyjatkiem przypadkow omdéwionych w warunkach
Kontraktu.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy zwigzane z wykonaniem poszczegdlnych asortymentéw robot zostaly
wymienione w odpowiednich rozdziatach Specyfikacji Technicznych.
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ST 01 PRACE TERMOMODERNIZACYJNE

11 WSTEP

11.1 PRZEDMIOT S.T.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznych s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem “TERMOMODERNIZACJI I REMONTU
BUDYNKU MIESZKALNEGO WIELORODZINNEGO PRZY UL. SYGIETYNSKIEGO

13 W SEUPSKU (dzialka numer 606/2, obreb ewidencyjny 13, jednostka ewidencyjna

Miasto Stupsk).”

11.2 ZAKRES STOSOWANIA S.T.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy realizacji robot wymienionych w punkcie 11.1.

11.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH S.T.
Zakres robot objety Specyfikacja Techniczna:

Sciany piwnic i cokél -siatka wzmacniajgca z widkien szklanych; warstwa
wykonczeniowa z ptytek klinkierowych w kolorze bragzowym

Sciany oslonowe (powyzej cokolu) - demontaz anten telewizji satelitarnej, skucie
istniejacego tynku w ztym stanie technicznym; termoizolacja warstwa styropianu EPS
70 032 samogasnacego gr. 15 cm o wspodtczynniku przewodzenia ciepta nie gorszym
jak 0,032 [W/mK]; taczniki plastikowe nie mniej niz 6 szt./m? do wysokosci 2
metrow od poziomu terenu 2 x siatka wzmacniajaca z wtokien szklanych (powyzej 2m
1x siatka wzmacniajagca z wiokien szklanych), warstwa wykonczeniowa struktura
malowana na kolor 0198 wg kolornika firmy "BAUMIT";

Sciany lukarn — termoizolacja warstwa styropianu EPS 70 032 samogasnacego gr. 15
cm o wspotczynniku przewodzenia ciepta nie gorszym jak 0,032 [W/mK]; 1x siatka
wzmacniajaca z wiokien szklanych; warstwa wykonczeniowa struktura malowana na
kolor 0198 wg kolornika firmy "BAUMIT";

Oscieza drzwi i okien - termoizolacja warstwa styropianu EPS 70 032
samogasngcego gr. 2 cm o wspolczynniku przewodzenia ciepla nie gorszym jak 0,040
[W/mK]; siatka wzmacniajaca z wiokien szklanych; warstwa wykonczeniowa
struktura malowana na kolor lica $ciany (okna elewacji tylnej) lub na kolor 0186
(okna elewacji szczytowej i frontowej) wg kolornika firmy "BAUMIT",

Okna klatki schodowej - wymian okien klatki schodowej na nowe z mikrowentylacja
0 U=1,4 [W/m?K] w kolorze biatym,

Parapety — parapety zewnegtrzne okien do wymiany na nowe z blachy stalowej
powlekanej w kolorze grafitowym,

Rury spustowe — rury spustowe do wymiany na nowe z blachy stalowej powlekanej
w kolorze ciemnego brazu.

Rynny - rynny do wymiany na nowe z blachy stalowej powlekanej w kolorze
ciemnego brazu,

Obrdbki blacharskie — wszystkie obrobki blacharskie do wymiany na nowe z blachy
stalowej powlekanej w kolorze ciemnego brazu,

Wymiana pokrycia dachowego z dachéwki ceramicznej zakladkowej wraz ze
wzmocnieniem konstrukcji dachowej - demontaz pokrycia dachowego wraz z fatami
1 kontrtatami, wzmocnienie 1 wyprostowanie konstrukcji no$nej poprzez jednostronng
nadbitk¢ z desek 3,2 x 22cm, nabicie kontriat, tat, nowego pokrycia dachowego
orynnowania. Montaz faw kominiarskich i ptotkow $niegowych.

Kominy — zalozy¢ obejmy stalowe umozliwiajace zatozenie anten satelitarnych.
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11.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami i Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych.

11.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST oraz poleceniami inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w S-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”.

12 MATERIALY

Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST 00.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wedtug niniejszej specyfikacji sa
materiaty powszechnie stosowane w budownictwie, posiadajace swiadectwa o dopuszczeniu
do stosowania w budownictwie. /znak B lub CE/

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu wbudowania,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zachowaty swoja jakos¢.

12.1 MATERIALY PODSTAWOWE

styropian samogasnacy fasadowy EPS 70 040 — $ciana zewngtrzna powyzej cokotu,
styropian fundamentowy ( sturodur) — polistyren ekstrudowany XPS — cokot.
zaprawa klejowa,

siatka zbrojaca z wtokna szklanego,

podktad tynkarski,

tynk mineralny

VVVYY

12.2 MATERIALY POMOCNICZE

» zaprawa tynkarska,
» zaprawa wyrownujaca,
» emulsja do gruntowania.

12.3 ELEMENTY UZUPELNIAJACE

» listwy cokolowe,
» listwy narozne,
» koftki plastikowe.
>
Materialy stosowane do wykonania termomodernizacji zostaly opisane w projekcie
budowlanym. Powinny one odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku
braku odpowiednich norm — §wiadectwom wydanym przez Instytut Techniki Budowlane;j.

13 SPRZET

Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST 00
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu zgodnego z ofertg przetargows i
uzyskania akceptacji inspektora nadzoru. Zastosowany sprzet powinien gwarantowac
przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji projektowej i
wymaganiami specyfikacji technicznych.
Nalezy uzy¢:
a) Myjke ci$nieniows,
b) Wiertarke wolnoobrotowsa,
c) Rusztowania robocze,
d) Narzedzia reczne.
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Ilo$¢ i1 rodzaj sprzetu i maszyn powinien zapewnia¢ bezpieczne i prawidlowe pod
wzgledem technologicznym wykonanie robot.

14 TRANSPORT

Informacje ogdlne zostaty okreslone w STOO.

Wybdr srodkéw transportu oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
rodzaju materiatu, jego objetosci, technologii zatadunku i wbudowania oraz od odlegtosci
transportu. Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem
wymogow bezpieczenstwa, zarowno w obrebie pasa drogowego jak i poza nim.

15 WYKONANIE ROBOT
15.1 Wymiana rynien i rur spustowych

W budynku nalezy wymieni¢ rynny na nowe z blachy stalowej powlekanej w kolorze
RAL 7036. Istniejace orynnowanie nie jest w stanie zapewni¢ odpowiedniego odprowadzenia
wod opadowych i roztopowych. Rynny nalezy zamocowac na hakach ze spadkiem 0,5% w
kKierunku rury spustowej. Haki pod rynny nalezy mocowaé do deski okapowej w rozstawie
maksymalnym co 60cm. Laczenie odcinkéw rynien zaprojektowano na zlaczki z uszczelka.
Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wigkszych niz 2m, uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia
w spoiny muru lub osadzone zaprawie cementowej w wykutych gniazdach. Rury nalezy
zamontowac po wykonanych pracach termomodernizacyjnych. Odchylenie rur spustowych od
pionu nie powinno by¢ wigksze od 20mm przy dtugosci rur wigkszych niz 10m, odchylenie
rur spustowych od linii prostej mierzonej na dtugosci 2m nie powinno by¢ wicksze niz 3mm.
Montaz rynien 1 rur spustowych wykonywaé¢ z postawionego przy S$cianie budynku
rusztowania.

15.2 Wymiana okien piwnicznych i klatki schodowej

Nalezy zdemontowac¢ istniejace okna poprzez wymontowanie skrzydet, demontaz listwy
maskujacej, wymontowanie osciezy okien.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w oSciezach. Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonaé
kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w
pionie oraz w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm
na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypelnienie
szczeliny miedzy o$ciezem a oS$cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac¢ do tego celu materiatow
wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno o
zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢. Osadzenie parapetow wykonywacé po catkowitym
osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Etapy montazu :

Przygotowanie otworu w $cianie,

Zdjecie z okna folii i sprawdzenie funkcjonalnosci,

Zdjecie skrzydta z o$cieznicy,

Przymocowanie kotwy do odmurowanej strony oscieznicy,

Wstawienie o$cieznicy w otwor,

Wypoziomowanie, wypionowanie i unieruchomienie o$cieznicy za pomoca klindw
(kliny musza by¢ usytuowane w narozach),

Zawieszenie skrzydta w celu sprawdzenia funkcjonalnosci okna,

e Dokonanie ewentualnych korekt ustawienia o$cieznicy w murze,
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e Zdjecie skrzydta, i przymocowanie oscieznicy kotwami do muru,

e Zalozenie rozporéw pomiedzy elementami o$cieznicy W celu uniknigcia przewezen.

e Wypehienie piankg poliuretanowa szczeliny miedzy murem a oscieznicg w celu
uszczelnienia oraz odizolowania wilgoci (nie doprowadza¢ do zabrudzenia o$cieznicy
pianka),

e Zdjecie rozpor 1 klindbw oraz zatozenie skrzydet,

e \Wykonanie regulacji oku¢,

Po zastygnieciu pianki i wyjeciu klindbw, miejsca po nich uzupehic¢ pianka,

Wykonanie warstwy termoizolacyjnej wewngtrznych krawedzi osciezy,

Wykona¢ parapety zewngtrzne z blachy powlekane;,

Wykona¢ tynki o$ciezy

Oscieznice mocowacé za pomoca kotew lub hakow osadzonych w os$ciezy. OS$cieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny migdzy o$cieznica
a murem wypelni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu §wiadectwem ITB.

15.3 Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do remontu budynku nalezy przygotowac $ciany. Przygotowanie
$cian polega na:

e Skuciu odparzonych fragmentow tynku,
Doktadnym oczyszczeniu warstwy pylacej,
Doktadnym oczyszczeniu pionowych i poziomych o$ciezy okiennych i drzwiowych,
Doktadnym osuszeniu podtoza o duzym zawilgoceniu ,
Podloze powinno by¢ nie zatluszczone, ,,nie zamarznigte” i wolne od wykwitdw,
Podloze nalezy wzmocni¢ srodkiem gruntujacym.

15.4 Przygotowanie podloza

Podtoze przeznaczone do termomodernizacji musi by¢: stabilne, nosne, suche, czyste i
pozbawione elementow zmniejszajacych przyczepno$¢ materiatdow mocujacych warstwe
izolacji termicznej np. kurz, pyl, oleje szalunkowe itp.

Podloze nie moze by¢ wykonane z materiatu, ktérego wejScie w reakcje chemiczng z
dowolnym sktadnikiem zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen spowoduje utrat¢ jego
funkcji lub skutecznosci catego zestawu.

Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ prob odpornosci podioza na:

e JScieranie otwartg dlonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny, oceni¢ stopien
zakurzenia, plaszczenia lub pozostatosci wykwitéw na podtozu;

e skrobanie lub zadrapanie - stosujgc metode siatki naci¢¢ lub postugujac sie¢ twardym i
ostrym rylcem oceni¢ zawarto$¢ 1 no$nos¢ podloza oraz stopien przyczepnos$ci
istniejacych powtok.

e zwilzanie - szczotkg lub pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien
chlonnosci podioza:

e test na rownos¢ i gladkos¢ - przy pomocy laty min. 2m. pionem i poziomicg okresli¢
odchytki $ciany od ptaszczyzny sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nastepnie
poréwnaé otrzymane wyniki z wymaganiami odpowiednich norm.

Przed przystapieniem do mocowania plyt styropianowych nalezy wykonaé probe
przyczepno$ci na wytrzymalos¢ podtoza. Wytrzymatos¢ podioza nalezy sprawdzi¢ metoda
»pull off” uzywajac odpowiedniego urzadzenia badawczego (min. 0,08MPa). Przy braku
takiego urzadzenia nalezy wykonac¢ probe przyczepnosci. W tym celu do podtoza przykleja
si¢, przy pomocy kleju systemowego, probki materiatu izolacyjnego o wymiarach 10x10cm.
Po 3 dniach odrywa si¢ recznie od podtoza sitg prostopadia do $ciany. Podtoze nalezy uznac
za no$ne, gdy materiat izolacyjny zostanie rozerwany w swojej strukturze.
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Powyzsze proby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane
wyniki byly w peilni miarodajne i1 obiektywne.
Kurz i pyl - oczysci¢ za pomoca migkkiej szczotki, spr¢zonego powietrza, ewentualnie zmy¢
wodg pod cisnieniem - stosowa¢ ci$nienie max.200 baréw) i pozostawi¢ do wyschnigcia.
Luzne resztki lub wylewki zaprawy - sku¢ 1 oczyscic.
Nierownosci, defekty - (odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ z testem rownosci i gladkosci) i
ubytki sku¢, zeszlifowa¢, ewentualnie wyro6wnaé zaprawg wyréwnawcza z wymaganymi dla
uzytych zapraw materiatami podktadowymi z zachowaniem okresow kadencji.
Brud, sadza, tluszcz - zmy¢ woda pod cisnieniem (stosowaé ci$nienie max.200 barow) z
ewentualnym dodatkiem detergentow lub specjalnych §rodkéw czyszczacych, sptukaé czysta
wodg 1 pozostawi¢ do wyschnig¢cia. Mozliwos¢ wyréwnania podtoza poprzez stosowanie
lokalnych ,,podklejek" z ptyt termoizolacyjnych jest nie dopuszczalne.

15.5 Naprawa spekanych $cian budynkéw

Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych podiloza nalezy zinwentaryzowaé
uwidocznione spekania 1 wykona¢ naprawe¢ spgkan $cian budynku zgodnie z instrukcja
ponizej.

Przed przystapieniem do naprawy spgkan na $cianach budynku nalezy zbi¢ tynk w
rejonie uszkodzen. Naprawe, a tym samym wzmocnienie spgkan $cian przewiduje sie
wykona¢ za pomocg technologii elastycznych profili $srubowych (ciggna, kotwy) ze stali
nierdzewnej wklejanych w wyfrezowanych szczelinach w konstrukcjach murowych za
pomoca specjalnych, szybkowiazacych zapraw klejowych. W przypadku remontowanego
budynku do napraw spekanych $cian nalezy zastosowaé profile o $rednicy 8 mm wklejane
klejem. W celu przystapienia do naprawy spekan nalezy wyfrezowa¢ w konstrukcji otwor o
4mm wigkszy od przyjetego profilu stalowego. Szczelina nalezy wykona¢ na odpowiednia
glebokos$¢ w zalezno$ci od ilosci profili ( dla jednego profilu -35mm, dla dwoch -55mm, dla
trzech -75mm). Minimalna dtugo$¢ profilu poza przebieg rysy nie powinna by¢ mniejsza niz
50cm z obu stron. Nie nalezy stosowaé profili krotszych niz 100cm. W przypadku gdy
odlegtos¢ 50cm nie moze by¢ zachowana (okno, naroznik $ciany) nalezy wykona¢ zagiecia
profili (haki) o glebokosci zakotwienia 15-30cm. W przypadku wklejania kilku profili w
szczelinie haki kotwigce powinny by¢ mocowane osobno. Profile nalezy uktadaé z
zachowaniem rozstawu poziomego co 15-60cm w przypadku naprawy kilku spekan. W
przypadku dlugiego pionowego spekania nalezy stosowac rozstaw pionowy profili co 30-
45cm. Profile nalezy mocowac na zaktad min. 50cm.

15.6 Opis prowadzenia robét termomodernizacyjnych

15.6.1Szlifowanie plyt termoizolacyjnych

Nieréwnosci 1 uskoki powierzchni plyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowa¢ do
uzyskania jednolitej ptaszczyzny. Szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ w taki sposob, aby
unikng¢ zanieczyszczenia okolicy pylem, najlepiej poprzez zastosowanie urzadzen
z odsysaniem urobku do pojemnikow szczelnych.

15.6.2Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojona wykonuje si¢ najwczesniej po uptywie 24 godzin od montazu ptyt
termoizolacyjnych. Po tym czasie na ptyty termoizolacyjne naktada si¢ zaprawe lub mase
klejaca 1 rozprowadza si¢ ja réwnomiernie pacg ze stali nierdzewnej, tworzac warstwe
z materiatu klejacego na powierzchni nieco wigkszej od przycietego pasa z siatki zbrojace;.
Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada si¢ siatk¢ zbrojaca i1 zatapia si¢ w niej
przy uzyciu szpachli ze stali nierdzewnej, szpachlujac na gladko. Do wysokos$ci 2 m powyzej
poziomu terenu siatke zbrojeniowg uktadaé nalezy podwdjnie.
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15.6.3Warstwa wykonczeniowa z plytek klinkierowych (cokél)

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzg¢dzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiarow,
gatunku 1 odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania piytek. Polozenie ptytek nalezy
rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szerokosc spoin. Na jednej scianie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosé,
wigkszg niz potowa ptytki.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, tate aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego
rzedu ptytek. Nastgpnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje
Klejacg. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze gladkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje”  sie powierzchnie zebata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywaé cata powierzchnie
podtoza. Wielos¢ z¢bow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosé
zebow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m?
lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci poditoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cala plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnigciu i , mikroruchami”
ustawieniu na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt
,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez
usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢
je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni okladziny poca gumowsa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawegdzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.

Jezeli na powierzchni $ciany wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich
wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.
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Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne
po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja Sie
oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

15.7 Opis prowadzenia robot termomodernizacyjnych Scian powyzej cokolu

15.7.1Przygotowanie zaprawy klejowej, masy szpachlowej klejacej.

Masa klejaca powinna by¢ przygotowana na budowie, na biezaco wg receptury podanej przez
producenta, czas zuzycia w warunkach budowy zalezy od temperatury i otoczenia i wynosi
1,5 godz

15.7.2Nakladanie kleju

Metoda odwodowo - punktowa.

Metoda stosowana w przypadku nieréwnosci podtoza do 10 mm. Na plyt¢ nalezy
nanosi¢ taka ilo$¢ zaprawy, aby uwzgledni¢ nieréwnosci podloza i mozliwa do potozenia
warstwe kleju (ok. 1 lub 2 cm) zapewni¢ minimum 40% efektywnej powierzchni przyklejenia
ptyty do podioza (przy wiekszych  nieré6wnos$ciach  nalezy  stosowac zrdéznicowane
grubosci izolacji).

Po obwodzie plyty wzdhuz jej krawedzi nalezy nanie$¢ okoto 3-5 cm szerokosci pasma
zaprawy 1 dodatkowo w $rodku plyty nalezy natozy¢ 3-6 plackow zaprawy o odpowiedniej
$rednicy.

Uwaga: zaprawe klejaca nalezy jedynie nanies¢ na powierzchni¢ plyt izolacyjnych,
nigdy na podloze.

15.7.3Montaz plyt termoizolacyjnych

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z przyklejeniem ptyt termoizolacyjnych
nalezy na $cianie poprowadzi¢ linki pomocnicze w kierunkach poziomych i pionowych celem
okreslenia ewentualnych odchylen od ptaszczyzny.

Kazdg plyte termoizolacyjna z natozona zaprawa klejaca nalezy przycisna¢ do $Sciany i lekko
ja przesung¢ w celu skutecznego rozprowadzenia kleju. Zaleca si¢ ulozenia najnizszego pasa
na wypoziomowanej listwie cokolowe;.

Plyty nalezy ukltada¢ od dolu do gory rozmieszczajgc pasami poziomymi, z
przewigzaniem na narozach" na mijanke" - minigcie krawedzi pionowych min. 15 cm. Nie
dotyczy to wyklejania os$ciezy otwordéw. Plyty nalezy dociska¢ rownomiernie np. drewniang
paca o duzej powierzchni. Brzeg plyty musi by¢ catkowicie przyklejony. Krawedzie ptyt
dociska¢ szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wynikajace z
dopuszczalnych tolerancji plyt termoizolacyjnych wigksze niz 2 mm nalezy wypehni¢ klinami
z tej samej izolacji. W przypadku szczelin mniejszych niz 4mm w Systemach z
zastosowaniem plyt styropianowych - do ich wypelnienie mozna uzy¢ zalecanych przez
producenta mas uszczelniajgcych. W celu uniknigcia powstania otwartej spoiny pionowej
nalezy po przycisnieciu plyty a przed przyklejeniem nastgpnej, usunaé nadmiar kleju.

Uwaga: Klej nie moze si¢ znalez¢ na bocznych krawedziach plyt.

Kazdorazowo nalezy uzywac¢ pelnych plyt i ich polowek zachowujac ich przewigzanie.
Nie nalezy uzywac ptyt wyszczerbionych, wygniecionych czy potamanych. Nalezy zachowacé
przesunigcie stykow ptyt wzgledem krawedzi o$ciezy na szeroko$ci min. 10cm.

Nie dopuszczalne jest pokrywanie si¢ krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami
narozy otworéw w elewacjach.

15.7.4Szlifowanie plyt termoizolacyjnych

Nieréwnosci 1 uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowa¢ do
uzyskania jednolitej plaszczyzny. Szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ w taki sposob, aby
unikng¢ zanieczyszczenia okolicy pytem, najlepiej poprzez zastosowanie urzadzen z
odsysaniem urobku do pojemnikow szczelnych.
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15.7.5Mocowanie plyt termoizolacyjnych przy pomocy Ilacznikow
mechanicznych

Do mocowania plyt styropianowych mozliwe jest stosowanie tgcznikdéw z trzpieniem z
tworzywa sztucznego lub stalowym. Laczniki mechaniczne nalezy stosowaé po wyschnigciu
zaprawy klejowej.

Laczniki mechaniczne do mocowania termoizolacji z ptyt styropianowych powinny
zachowywaé wlasciwosci mechaniczne w niskich temperaturach, trzpien tacznika z tworzywa
sztucznego wzmocniony, badz stalowy ocynkowany z glowka eliminujagcg powstawanie
mostkow cieplnych. Talerzyk $rednica min. 6 cm, powierzchnia chropowata z otworami,
zapewniajaca przyczepnos¢ zaprawy klejacej. Sposdb montazu wbicie lub wkrecenie. Ilo$¢
facznikdéw nie moze by¢ mniejsza niz 6 szt./m?.

15.7.6Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojong wykonuje si¢ najwczesniej po uptywie 24 godzin od montazu ptyt
termoizolacyjnych. Po tym czasie na plyty termoizolacyjne naktada si¢ zaprawe lub masg
klejaca 1 rozprowadza si¢ ja rOwnomiernie pacg ze stali nierdzewnej, tworzac warstwe z
materialu klejacego na powierzchni nieco wiekszej od przycigtego pasa z siatki zbrojacej. Na
tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada si¢ siatke zbrojaca i1 zatapia si¢ w niej przy
uzyciu szpachli ze stali nierdzewnej, szpachlujac na gtadko. Do wysokosci 2,0 m powyzej
poziomu terenu siatke zbrojeniowg uktada¢ nalezy podwdjnie.

15.7.7Tynk cienkowarstwowy

Niewlasciwe przygotowanie podloza stanowi jeden z podstawowych btedoéw
popetnianych w czasie prowadzenia prac tynkarskich. Zacieranie tynku natozonego na
niestarannie wyréwnanym podtozu zawsze skutkuje niejednorodnym wygladem powierzchni
elewacji. Wykonywanie tynku na wilgotnym lub mokrym podktadzie doprowadza do
zaburzen wigzania spoiwa 1 w najlepszym przypadku do powstania biatych, wapiennych
wykwitow lub przebarwien. Zbyt wczesne pokrywanie tynkiem cienkowarstwowym
swiezego, niedostatecznie zwigzanego podtoza powoduje utrate przyczepnosci pomig¢dzy
warstwami i nalezy si¢ wowczas liczy¢ z odspajaniem tynku od podtoza.

Podtoze dla tynkéw cienkowarstwowych musi by¢ nos$ne (stabilne), czyste 1 suche.
Powinno by¢ takze rowne, pozbawione bruzd i zgrubien. Nalezy starannie uzupetni¢ wszelkie
ubytki, zwracajac szczegdlng uwage na poprawnos¢ krawedzi i obrobki otworow po kotwach
rusztowania. Podktad zbrojony siatka mozna pokrywac¢ tynkiem elewacyjnym nie wczesniej
niz po 3 dniach od momentu wykonania podtoza.

Powierzchnie zapylone, zakurzone lub brudne, przed wykonaniem tynku nalezy
skutecznie oczysci¢, najlepiej wysokocisnieniowym strumieniem wody. Podloza tynkarskie
nalezy zagruntowac¢. O ile producent nie zaleca inaczej, podioze dla tynku nalezy pokry¢
warstwg posrednig (czgsto mylnie okreslang jako grunt) zwigkszajaca przyczepno$¢ pomiedzy
warstwami i regulujacg chtonno$¢ podtoza. Preparat warstwy posredniej dobieramy wylacznie
na podstawie wskazan producenta tynku (powinna je zawieraé karta techniczna
tynku). Nieodpowiednie przygotowanie materialu moze by¢ przyczyng niejednorodnego
wygladu tynkowanych powierzchni. W skrajnych przypadkach (niedoktadne wymieszanie)
moze to doprowadzi¢ do nieprawidtowos$ci wigzania i utraty spdjnosci warstwy tynku.
Dodawanie do przygotowywanej zaprawy lub masy tynkarskiej jakichkolwiek,
nieprzewidzianych przez producenta dodatkéw, np. przyspieszajacych lub opdzniajacych
wigzanie albo obnizajacych temperatur¢ zamarzania wody zarobowej, powoduje zaburzenia
wigzania materialu 1 objawia si¢ najczg$ciej utrata spdjnosci warstwy tynku oraz
przebarwieniami na jego powierzchni.

Suche mieszanki tynku nalezy miesza¢ z czysta woda w iloSci zalecanej przez
producenta, przy czym do kolejno przygotowywanych partii tynku nalezy dodawac t¢ sama
ilos¢ wody. Gotowe masy tynkarskie starannie mieszamy przy uzyciu wolnoobrotowego
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mieszadla, unikajac spienienia materialu. Utrzymanie jednorodnej konsystencji
przygotowywanego materialu zapewnia stosowanie tynkarskich mieszalnikow slimakowych.
W procesie przygotowania zapraw lub mas tynkarskich istotne jest zapewnienie czystosci
stosowanej wody, pojemnikoéw i narzedzi. Warto pamigtaé, ze dostarczane przez producenta
zaprawy oraz masy tynkarskie sg produktami praktycznie gotowymi do uzycia i pod zadnym
pozorem nie nalezy do nich dodawa¢ zadnych substancji chemicznych. Dopuszcza si¢ jedynie
regulowanie konsystencji materiatu przez dodatek wody okreslony w karcie technicznej
tynku. Bt¢dy popetiane podczas naktadania i zatarcia tynku powodujg nieestetyczny wyglad
elewacji, a w pewnych warunkach moga doprowadzi¢ do powierzchniowych uszkodzen. Zbyt
grube natozenie (niedostateczne $ciagnigcie pacg) zaprawy lub masy tynkarskiej praktycznie
uniemozliwia prawidlowe zatarcie materialu, a w efekcie uzyskanie przewidzianego wygladu
tynku. Ponadto nadmierna grubos¢ tynku prowadzi nieuchronnie do powstawania spgkan
skurczowych, a w konsekwencji do obnizenia trwatosci fasady. Powaznym, cho¢ coraz
rzadziej spotykanym btgdem, jest przerywanie tynkowania w trakcie pokrywania wigkszej
powierzchni. Na gotowej elewacji beda wowczas widoczne wyrazne, nieregularne i
nieestetyczne granice pomi¢dzy poszczegdlnymi powierzchniami tynku. Do podobnych
efektow prowadzi niewlasciwa organizacja pracy ekipy tynkarskiej, bledne rozstawienie
tynkarzy na rusztowaniach i brak synchronizacji par pracownikow na poszczegdlnych
pomostach rusztowania.

Wyprawe tynkarska nalezy naktadaé i rozprowadza¢ na tynkowanej powierzchni przy
uzyciu kielni 1 pac tynkarskich ze stali kwasoodpornej. Bezposrednio po natozeniu warstwe
wyprawy nalezy zaciera¢ pacami z tworzywa sztucznego, gabki lub filcu, w zalezno$ci od
przewidzianej faktury tynku.

Nalezy zapewni¢ wystarczajaca liczbe pracownikdéw, a prace zaplanowac¢ na pelnych
powierzchniach, najlepiej na wszystkich poziomach rusztowania rownoczesnie. W przypadku
elewacji o znacznych wymiarach trzeba wyznaczy¢ linie styku poszczegdlnych pol
roboczych. Wykonywanie tynku nalezy prowadzi¢ nieprzerwanie do krawedzi tynkowanych
powierzchni lub do wyznaczonych linii zmiany kolorystyki. Dla uzyskania jednolitego efektu
WSZyscy pracownicy powinni stosowac te sama technike, narzgdzia i kierunek zacierania, a
postep tynkarzy na poszczegdlnych poziomach rusztowania nalezy zsynchronizowac.
Niestaranne wykonczenie na krawedziach i na styku elewacji z innymi elementami budynku
pozostaje wcigz istotnym czynnikiem obnizajagcym estetyke tynkow cienkowarstwowych.
Powracanie do zatartego wczesniej tynku w celu dokonania poprawek pogarsza tylko efekt
powodujac szczegodlnie niepozadane wygladzenia i1 przetarcia powierzchni.

Tynk w takich miejscach nalezy wykancza¢ sukcesywnie, w miar¢ zacierania
powierzchni, nie odkladajac tego na pdzniej. W trakcie realizacji robot elementy budynku
sasiadujace z tynkowanymi powierzchniami nalezy ostania¢, a w przypadku ich zabrudzenia
bezzwlocznie oczyszcza¢ nie dopuszczajac do stwardnienia zaprawy.

Wykonywanie tynkéw w nie- odpowiednich warunkach atmosferycznych (cieplno-
wilgotnosciowych) zdarza sie szczegélnie w koncowym okresie sezonu budowlanego, w
obliczu niskich temperatur i drastycznie podwyzszonej wilgotnosci powietrza oraz w czasie
letnich upatow. Wigzanie spoiwa tynku ulega woéwczas znacznym zaburzeniom, a skutkiem
tego sa najczeSciej biate lub jasnoszare wykwity i naloty wapienne, za§ w przypadku
zalewania przez wodg¢ deszczowg wyptukiwanie spoiwa i pigmentu z objetosci tynku.

Zaburzenia wigzania spoiwa nastgpuja juz w temperaturach ponizej +5°C. Tynk
zamarzniety w okresie wigzania nalezy uwaza¢ za catkowicie bezwartosciowy, poniewaz
proces wigzania wowczas niemal catkowicie ustaje, a zmiany objetosci wilgotnego materiatu
zwigzane z oscylowaniem temperatury wokot 0°C prowadza do jego mechanicznego
zniszczenia.

Tynki cienkowarstwowe mozna wykonywa¢ w zakresie temperatury powietrza od +5 do
+25°C. Nie dopuszcza si¢ prowadzenia robot w czasie opaddéw atmosferycznych,
intensywnego wiatru oraz w przypadku zapowiadanego w przeciggu 24 godzin spadku
temperatury ponizej 0°C. Nie wolno wykonywa¢ tynku na elewacjach silnie
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nastonecznionych, a w okresie pierwszych 24 godzin jego dojrzewania elewacj¢ nalezy
ostania¢  przed bezposrednim, intensywnym  naslonecznieniem oraz  opadami
atmosferycznymi

15.8 Remont dachu — pokrycie z dachéwki ceramicznej zakladkowej

Demontaz obrobek blacharskich nie nadajacej si¢ do uzytku,

Zdemontowanie istniejgcych masztéw, anten satelitarnych i elementéw wystajacych,
Rozebranie pokrycia z dachowki ceramicznej,

Uszkodzone elementy konstrukcyjne drewniane dachu wymieni¢ na nowe lub
ewentualnie wzmocni¢. Nalezy to rozpatrze¢ po odstonieciu konstrukcji dachowe;.
Zatozono wykonanie jednostronnej nadbitki z desek 3,2 x 22cm w celu wzmocnienia
oraz wyprostowania potaci dachowej,

e Nabi¢ kontriaty i taty,

e Wykona¢ pokrycie dachowe z dachowki ceramicznej zaktadkowe;j

Podczas remontu dachu nalezy takze:

e  Wymieni¢ wlazy dachowe,
Wymieni¢ pasy nadrynnowe wraz z nowymi obrobkami blacharskimi,
Wykona¢ rynny i rury spustowe z gornej polaci dachu z blachy powlekane;,
Odtworzy¢ instalacj¢ piorunochronna,
Wymieni¢ wszystkie obrobki blacharskie (opierzenia gzymsow, pasy nadrynnowe itd.)
na blache powlekana.

15.8.1Montaz wspornikéw plotka przeciwsniegowego.

Odlegtos¢ miedzy wspornikami powinna wynosi¢ od 40 do 80cm. Zaleca si¢ by przy
wysokich 1 stromych dachach stosowaé¢ 2 rzedy ptotkow badz rzad plotkow a powyzej
$niegotapy w celu zabezpieczenia przed zsuwaniem si¢ $niegu. Wspornikow nie wolno
montowa¢ ponizej murtaty. Jezeli zakonczenie wspornika wypada na dachéwce w miejscu
gdzie dachowka nie ma podparcia, zaleca si¢ uzycie dodatkowej taty podporowej. Do
przykrecania wspornikow nalezy uzywac srub min. @6 ocynkowanych. Montaz wspornika W
sposob inny niz zalecany grozi uszkodzeniem pokrycia dachowego.

15.8.2Wymiana wylazu kominiarskiego

Nalezy zamontowaé¢ wytaz dachowy ciepty jako okno dachowe rozwierane.

15.8.3Wykonanie stopni dachowych

W celu wykonania prawidlowej komunikacji z wylazu dachowego do tawy
kominiarskiej nalezy zamontowac systemowe schodki na dachu.

15.8.4Wykonanie nowej lawy kominiarskiej na dlugosci kalenicy dachu

Wzdtuz kalenicy catego dachu oraz do wszystkich komindw nalezacych do
przedmiotowej wspolnoty nalezy wykonaé systemowg fawe.

15.9 Remont dachu — pokrycie z blachy

Demontaz obrobek blacharskich nie nadajacej si¢ do uzytku,

Zdemontowanie istniejgcych masztéw, anten satelitarnych i elementow wystajacych,
Rozebranie pokrycia z blachy,

Sprawdzi¢ stan techniczny wi¢zby dachowej,

Uszkodzone elementy konstrukcyjne drewniane dachu wymieni¢ na nowe lub
ewentualnie wzmocni¢. Nalezy to rozpatrze¢ po odstonieciu konstrukcji dachowe;.
Zatozono wykonanie jednostronnej nadbitki z desek 3,2 x 22cm w celu wzmocnienia
oraz wyprostowania potaci dachowej,
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Impregnacja wiezby dachowe;,
Ewentualna wymiana deskowania na ptyty OSB gr. 18mm,
Ulozenie pokrycia dachowego z blachy na rabek stojacy,

Podczas remontu dachu nalezy takze:

15.10

Wymieni¢ wiazy dachowe,

Wymieni¢ pasy nadrynnowe wraz z nowymi obrobkami blacharskimi,

Wykona¢ rynny i rury spustowe z blachy stalowej powlekanej w kolorze pokrycia
dachowego,

Wymieni¢ wszystkie obrobki blacharskie (opierzenia gzymsow, wiatrownice, pasy
nadrynnowe itd.) na blache stalowg powlekang w kolorze pokrycia dachowego,

Na nowym pokryciu dachowym zamontowaé systemowe S$niegolapy oraz lawy
kominiarskie.

Remont klatki schodowej

Remont klatki schodowej obejmuje:

zeskrobanie i zmycie starej farby,

przecieranie, gruntowanie, szpachlowanie i malowanie farbg emulsyjng $cian i
sufitow,

malowanie lamperii schodow farbg olejna,

odbicie odparzonego i wykonanie nowego tynku,

wymiana stopnic, tralek i balustrad schodéw na nowe z lakierowaniem,
tugowanie farby olejnej z tynkoéw $cian,

wykucie z muru i wstawienie nowych drzwi na do piwnicy,

wymiana desek podestow schodow i pigter,

wymiana cokolow drewnianych,

wykonanie cokolikow,

malowanie farbg olejng rur,

wymiana szafek instalacyjnych,

Zabezpieczenie podtog folia,

pokrycie podestow oraz stopni wyktadzing trudnos$cieralna typu Tarket,

odpady budowlane powstate przy robotach utylizowa¢ i wywiez¢ na wysypisko

16 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

16.1 ZASADY OGOLNE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Informacje ogodlne zostaty okreslone w ST00
Przed przystapieniem do robot nalezy sprawdzi¢:

Uprawnienia wykonawcy do wykonania zaprojektowanych robot

Zgodnos$¢ dopuszczenia wyrobow do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia,

Date waznosci zastosowanych wyrobow,

Kompletno$¢ narzgdzi wykonawczych niezbgdnych do wykonania prac,
Odbidr rusztowan roboczych przez uprawnione osoby lub jednostki,
Wyposazenie ekipy w wymagane $rodki BHP

Koncowy odbior systemu ociepleniowego — po wykonaniu warstwy tynkarskiej polega na
sprawdzeniu réwnos$ci, jakos$ci nadanej struktury oraz barwy tynku. Odchyiki powinny
wynosi¢ nie wiece] jak 3mm w ilosci nie wigkszej jak 3szt na tacie o dlugosci 2m
przyktadanej we wszystkich kierunkach. Odchytki kierunku krawedzi nie wigksze niz 2mm
na 1m 1 nie wigcej niz 30mm na catej wysokos$ci budynku.
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16.2 BADANIA I POMIARY W TRAKCIE WYKONYWANIA ROBOT

Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST00

Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych w trakcie wykonywania roboét nalezy wpisywac do:
1. dziennika budowy
2. protokotu robdt zanikowych lub ulegajacych zakryciu.

16.3 BADANIA W TRAKCIE ODBIORU
16.3.1 CELIZAKRES BADAN

Badania maja na celu sprawdzenie, czy wszystkie roboty budowlane zostaly
wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng, specyfikacjami oraz wskazowkami inspektora
nadzoru. Sprawdzenia dokonuje inspektor nadzoru na podstawie dokumentow kontrolnych
prowadzonych w trakcie wykonywania robot oraz wyrywkowych badan po zakonczeniu

budowy.
16.3.2 SPRAWDZENIE DOKUMENTOW KONTROLNYCH.

Sprawdzenie dokumentow kontrolnych dotyczy:

a) dziennikéw budowy

b) protokotow odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Do odbioru wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z biezacej kontroli
jako$ci robot.

17 OBMIAR ROBOT

Informacje ogolne zostaty okreslone w ST00
Obmiaru robdt nalezy dokona¢ w oparciu o dokumentacj¢ projektowa i ewentualne
dodatkowe ustalenia, wynikte w trakcie budowy, akceptowane przez inspektora nadzoru.

18 ODBIOR ROBOT

Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST00

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, jesli wszystkie
wyniki prob 1 badan przeprowadzonych przy odbiorze okazaly si¢ zgodne z wymaganiami.

W przypadku, gdyby wykonanie jakiegokolwiek elementu robot okazato sie
niezgodne z wymaganiami, wykonanie instalacji centralnego ogrzewania uznaje si¢ za
niezgodne z dokumentacja projektowa. W tym przypadku wykonawca jest zobowigzany
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
Roboty te nie podlegaja zaptacie.

Wykonawca jest zobowigzany przedstawic¢ nastepujgce dokumenty:
¢ dokumentacj¢ budowlang powykonawcza,

e protokoty odbioréw czegsciowych,
e Swiadectwa jako$ci materiatow, atesty,
e protokoly dokonanych pomiarow.

19 PODSTAWA PELATNOSCI

Informacje ogdlne zostaly okreslone w ST0O
Zakonczone 1 przyjete przez inspektora nadzoru roboty beda optacone wedtlug cen
jednostkowych okreslonych dla poszczegolnych rodzajow robot.

20 PRZEPISY ZWIAZANE

e Aprobata techniczna ITB dla systemu docieplenia.
o Karty techniczne produktow.
« Instrukcja instalacji wydana przez producenta systemu,
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PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN
13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana
Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne
zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i
okreslenia.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze..
PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opo6r cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.
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