Szczegoblowy opis przedmiotu zaméwienia (OPZ)

Przeglad serwisowy spawarki $wiattowododw i przycinarki wroz z szkoleniem z techniki
Swiattowodowej i spawania swiattowoddw.

I. Przedmiot zaméwienia:

Przedmiotem zamdwienia jest przeglad serwisowy spawarki swiattowoddw Fitel S178A
Fusion Spliter firmy Furukawa Electic wraz z szkoleniem z techniki wiattowodowej i spawania
Swiattowodow.

Il. Przeglagd serwisowy.
Przeglgd serwisowy spawarki Swiattowodowe] Furukawa S178Av2 oraz przycinarki
Furukawa FITEL S326A musi obejmowaé nastepujgce czynnosci.

Spawarka:
1. Przeprowadzenie aktualizacji oprogramowania.
Petne czyszczenie urzgdzenia, rowniez wewnatrz.
Czyszczenie i kalibracja systemu optyki.
Regulacja elementdw ruchomych.
Czyszczenie elekirod oraz ustawienie parametréw tuku elektrycznego.
Wykonanie serii spawdw testowych z pomiarem reflektometrycznym.
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Przycinarka:
1. Czyszczenie catego urzgdzenia.
2. Sprawdzenie i regulacja elementdw ruchomych.
3. Regulacja wysokosci ostrza.
4. Testy.

Wykonanie  przeglgdu  serwisowego  Wykonawca  potwierdzi  dostarczeniem
Zamawigjgcemu w formie pisemnej Raportu Serwisowego z wyszczegdlnieniem wykonanych
w/w Czynnosci.

lll. Szkolenie z techniki swiattowodowej i spawania $wiattowoddw.

1. Po wykonaniu przeglgdu serwisowego Wykonawca przeprowadzi szkolenie z techniki
swiatlowodowe] | spawania $wiattowodéw dla 2 oséb wskazanych przez
Zamawiajgcego

2. Szkolenie odbedzie sie w siedzibie Zamawiajgcego. Komenda Stoteczna Policji
ul. Nowolipie 2b 00-150 Warszawa.

3. Szkolenie odbedrzie sie w dni robocze w godzi 8.00 — 16.00. Czas szkolenie nie powinien
by¢ krétszy niz 6 godzin.

4. Osoba prowadzgca szkolenie powinna posiada¢ Certyfikat Kompetencji z zakresu
podstaw  techniki $wiattowodowej obejmujgcy montaz | spawanie  linii
telekomunikacyjnych z uzyciem spawarki swiattowodowej Furukawa Fitel S178A v2

5. Szkolenie odbedzie z wykorzystaniem urzgdzenia Zamawigjgcego, spawarka
Swiattowodow Fitel S178A Fusion Spliter firmy Furukawa Electic. Nie wyklucza
fo uzywania réwniez urzgdzeh Wykonawcy.

6. Materiaty szkoleniowe i eksploatacyjne potrzebne do przeprowadzenia szkolenia
dostarcza Wykonawca.

7. Szkolenie bedzie potwierdzone w formie pisemnej Protokotem przeprowadzenie
szkolenia oraz imiennymi Certyfikatami dia uczestnikdw.



8.

Przeszkolone osoby otfrzymajg pisemne potwierdzenie odbycia szkolenia w formie
imiennego Ceryfikatu.

IV. Zakres szkolenia.
Szkolenie z techniki $wiattowodowe] i spawania Swiattowoddédw musi obejmowad
nastepujgce zagadnienia.
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1. Omdwienie norm.

Wstep do technologii Swiattowodowe].

Ogdline zasady pracy ze swiattowodami,

Rodzaje $wiattowoddw, zastosowanie.

Rodzaje ztgcz.

Inspekcja wizualna ztgczy.

Rodzaje kabli swiattowodowych.

Obrobka kabli swiattowodowych.

Uzbrajanie przetgcznic, muf, ODF.

Obstuga urzqdzenia, omoéwienie menu, konserwacja.
Proces wykonania spawow.

V. Warunki ogéine i gwarancja:

1.

Koszty materiatéw szkoleniowych i eksploatacyjnych niezbednych do wykonania
szkolenia oraz koszty transportu zwigzane z wykonaniem zamdwienia pokrywa
Wykonawca.

Wykonanie ustugi uwaza sie za zrealizowang po dostarczeniu przez wykonawce
Raportu Serwisowego i Protokotu Przeprowadzonego Szkolenia i na podstawie tych
dokumentéw podpisanie Protokotu Koncowego bez uwag.

Na wykonang ustuge przeglqdu serwisowego Wykonawca udzieli Gwarancii.

Okres Gwarancji na wymienione czesci nie moze byc¢ krotszy niz 3 miesigee, liczony od
daty podpisania Protokotu Korncowego.

VI. Rozliczenie ptatnosci:

Ptatnos< nastgpi po podpisaniu protokotu kohcowego - bez uwag.

VII. Termin redlizacji:

Przedmiot zaméwienia nalezy wykona¢ w maksymainym terminie do 15 dni roboczych

od daty podpisania umowy.
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