Zalacznik nr 5 do SWZ

|. Opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa wraz z montazem i uruchomieniem fabrycznie nowej
rozrywarki workéw do odpadéw ze zbiérki selektywnej, w hali nadawczej sortowni MPO-Lédz
Sp. 2 0.0, ul Zamiejska 1 w Lodzi.

Il. Opis funkcjonalny urzadzenia

Zadaniem Wykonawcy jest doposazenie istniejgcej linii sortowniczej w urzadzenie do rozrywania
workéw wraz z wigczeniem go w istniejgcy uktad technologiczny Zamawiajgcego. Urzadzenie zostanie
dostarczone, kompletne ze wszystkimi elementami/podzespotami niezbednymi do montazu w
istniejacej linii. Doprowadzenie zasilania jest po stronie Zamawiajgcego. Zamawiajgcy wymaga
montazu urzgdzenia w sposdb umozliwiajgcy prace z jego pominieciem. Prace Wykonawcy muszag
zosta¢ tak zaplanowane aby ograniczyé przestoje technologiczne w funkcjonowaniu zakfadu.
Urzadzenie musi by¢é fabrycznie nowe (rok produkcji: 2022), wolne od wad konstrukcyjnych,
materiatowych, wykonawczych oraz wad prawnych. Urzgdzenie musi pochodzi¢ z produkcji seryjnej,
nie moze by¢ prototypem.

Zamawiajgcy oczekuje zabudowy urzadzenia do rozrywania workoéw wyposazonego w wolnoobrotowy
rotor rozrywajacy, przystosowanego do przetwarzania strumienia odpadéw pochodzacych ze zbiorki
selektywnej. Urzadzenie do rozrywania workéw potgczone z zasobnikiem wykonanym jako bunkier
zasypowy z przenosnikiem tancuchowym. Zasobnik ma by¢ na state potgczony z rozrywarkg. Oba
elementy majg tworzy¢ jeden zespo6t umieszczony na stabilnej konstrukcji nosnej zakotwionej do
posadzki hali. Dostep serwisowy do elementow wewnetrznych przenosnika tancuchowego poprzez
szybko demontowalne ostony boczne na catej dtugosci bunkra zasypowego. Maszyna winna zostaé
wykonana w stabilnej ramie o konstrukcji z profili stalowych i blachy gietej oraz wyposazona z kazdej
ze stron w ostony. Urzadzenie ma charakteryzowa¢ sie duzg wytrzymatoscia na zabrudzenia,
zapchania i owijania materiatu oraz by¢ przystosowana do pracy w ciezkich warunkach. Rotor
rozrywajgcy winien sktada¢ sie z jednoczesciowego korpusu z systemem ruchomych nozy
otwierajgcych worki, ktére samoczynnie chowajg sie do wewnagtrz korpusu rotora w celu oczyszczenia
z owinietych zanieczyszczen, a worki zostajg rozerwane na ruchomym grzebieniu segmentowym lub z
dwuczesciowego korpusu z pierécieniami segmentowymi na zewnetrznym obwodzie, gdzie worki
zostang rozerwane przez ruch wzgledny pierscieni segmentowych.

Rotor ma byé wyposazony w tozyska toczne. By uzyska¢ optymalng skutecznos¢ otwierania i
wyprézniania workéw przeptyw materiatlu winien przebiegaC ptynnie. Urzgdzenie musi dawaé
mozliwos¢ dostosowania parametréw pracy do réznego stopnia wypetnienia workdéw i zmiennego
strumienia materiatu. Zasobnik wykonany w stabilnej ramie z profili stalowych. Sciany zasobnika winny
zosta¢ wykonane z blachy stalowej o grubosci min. 4 mm 2z odpowiednimi wzmocnieniami.
Wypetnienie zasobnika rozrywarki za pomocg tadowarki mozliwie az do gornej krawedzi Scian
bocznych zasobnika. Zasobnik ma by¢é wyposazony w podwyzszenia (1,2m) ograniczajgce
rozsypywanie materiatu wokét maszyny podczas jej zatadunku. PodwyzZszenia winny byé przykrecane
do gérnych krawedzi zasobnika nad $ciang tylng oraz boczna.

Zamawiajgcy oczekuje dostawy urzgdzenia do rozrywania ze sterowaniem gwarantujgcym regulacje
wydajnosci poprzez ptynng regulacje predkosci podawania. Wymaga sie, aby materiat byt
odprowadzany z rozrywarki ciggtym, ptynnym strumieniem. Nie dopuszcza sie rozwigzan, w ktérych
materiat jest odprowadzany z rozrywarki na przenosnik odbierajgcy cyklicznie - skokowo. Materiat ma
by¢ transportowany z zasobnika przez elementy rozrywajgce do otworu wyrzutowego. Mechanizm
rozrywajgcy winien zosta¢ wyposazony w noze rozrywajace worki tworzywowe. Worki winny zostac
rozerwane i mozliwie oprdznione, a nastepnie podawane w formie réwnomiernego strumienia
materiatu na linie sortowniczg. Odbiér materiatu odbywa sie za pomocg przenosnika tasmowego,
transportujgcego materiat bezposrednio do urzgdzenia do separacji workéw.

Skutecznos¢ otwierania musi wynosi¢ min. 95% przy zaktadanej przepustowosci. Worek uznaje sie za
otwarty jesli ten w sicie bebnowym zostaje oprézniony lub posiada minimum jedno ciecie lub
rozerwanie, przez ktoére powstaje otwor, ktéry odpowiada wielkoscig otworowi zatadunku worka.



Ponadto wymaga sie, aby urzadzenie bylo wyposazone w procedure zabezpieczajacg przed
uszkodzeniem elementéw roboczych przez ciata obce poprzez automatyczne cofniecie materiatu w
zasobniku i chwilowg zmiane kierunku obrotéw rotora (tzw. rewers). Narzedzia robocze (noze) majg
by¢ szybko wymienne, mocowane za pomocg potgczenh rozigcznych. Zamawiajgcy nie dopuszcza
regeneracji elementéw roboczych rotora poprzez spawanie / napawanie w obrebie nadawy odpadow.
W przedniej czesci zasobnika (w poblizu rotora) wymaga sie wyposazenia w drzwi dostepowe z
systemem umozliwiajgcym ich otwarcie dopiero po rozigczeniu zasilania szafy sterowniczej
urzadzenia.

Odpady beda podawane za pomoca tadowarki czotowe;j.

Zalecana jest wizja lokalna na terenie Dzialu Sktadowiska Balastu i Sortowni Odpadéw, przed
ztozeniem oferty, w celu zapoznania sie Wykonawcy z istniejacg infrastruktura.

lll. Przedmiot Zaméwienia musi spetniaé nastepujace wymagania techniczno-uzytkowe:
a) wydajnos¢ min.: 10 Mg/h przy gestosci nasypowej odpadéw 60 kg/m3,
b) pojemnos$¢ zasobnika: min. 20 m3,
¢) $rednica rotora min. 1000 mm,
d) ilos¢ zebdéw na rotorze: 40 — 50 szt.,
e) szerokos$¢ wewnetrzna zasobnika min. 1900 mm,
f)  dlugo$¢ czynna watu rozrywajgcego min. 1750 mm,
g) dtugos¢ wew. zasobnika: min. 6000 mm,

h) naped rotora rozrywajgcego za posrednictwem motoreduktora o mocy 15-20 kW z
hydraulicznym sprzegtem bezpieczenstwa,

i) predkos¢ obrotowa rotora stata max. 20 obr./min,

j) urzadzenie wyposazone w procedure zabezpieczajgcg przed uszkodzeniem elementéw
roboczych przez ciata obce — automatyczny rewers rotora,

k) urzadzenie wyposazone w system automatycznego oczyszczania rotora z owinietych
zanieczyszczen za posrednictwem hydraulicznie dosuwanej do rotora listwy ze zgarniakami,
zatgczany automatycznie po zatrzymaniu pracy rozrywarki,

[) narzedzia robocze (noze) szybko wymienne, mocowane za pomocg potaczen roztgcznych,

m) naped przenosnika w zasobniku za posrednictwem motoreduktora o mocy maks. 1,5 kW z
ptynng regulacjg predkosci za pomoca falownika,

n) zasobnik wyposazony w przedniej czes$ci (w poblizu rotora) w drzwi dostepowe
zabezpieczone systemem kluczowym, gdzie specjalny klucz stuzy zaréwno do zatgczenia
szafy sterowniczej oraz do otwarcia drzwi dostepowych - wymuszajgcy roztgczenie szafy
sterowniczej w celu otwarcia drzwi,

0) ciezar maszyny gotowej do pracy: od 11 Mg do 20 Mg.

IV. Inne wymagania:

1. Maszyna musi odpowiada¢ powszechnie obowigzujgcym standardom i normom przyjetym dla
tego rodzaju urzgdzeh, byé dopuszczone do obrotu i stosowania w Polsce i UE.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodno$¢ dostarczonej maszyny z parametrami
technicznymi i jakosciowymi opisanymi w SWZ i podanymi w ofercie Wykonawcy,

3. wszystkie elementy zamdwienia muszg by¢ fabrycznie nowe,

4. w ramach zamowienia uwzglednione zostang wszystkie koszty zwigzane z transportem,
roztadunkiem, montazem i uruchomieniem urzadzenia w siedzibie Zamawiajgcego,
ti. ul. Zamiejska 1 w todzi. Za szkody wyrzadzone przez Wykonawce w tym zakresie
Zamawiajgcy nie ponosi odpowiedzialno$ci wobec osbb trzecich.

5. Wykonawca wraz z dostawg maszyny zobowigzany jest dostarczy¢é Zamawiajgcemu
sporzadzone w jezyku polskim lub przettumaczone na jezyk polski dokumenty pozwalajgce
Zamawiajgcemu na Kkorzystanie z maszyny zgodnie z prawem oraz z jej technicznym i
gospodarczym przeznaczeniem takie jak:

a. certyfikat CE lub deklaracje zgodnosci ze znakiem CE wystawiong przez producenta,
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b. 2 szt. dokumentacji techniczno-ruchowa (DTR) i instrukcja obstugi maszyny w jezyku
polskim, jedna w wers;ji elektronicznej,

c. katalog czesci zamiennych, w wersji papierowej i elektronicznej,

d. dokument gwarancyjny z ksigzkg serwisowg, (karta lub ksigzka gwarancyjna),

e. harmonogram smarowania wszystkich punktéw urzadzenia wraz ze specyfikacjami
wymaganych olejow/smarow,

f. harmonogram wykonywanych przeglgdéw technicznych,

g. warunki serwisowania gwarancyjnego i pogwarancyjnego,

h. inne wymagane prawem dokumenty

Instalacja elektryczna musi by¢ zabezpieczona przed gryzoniami.

Dokumentem potwierdzajgcym prawidtowe wykonanie dostawy bedzie podpisany przez Strony

bez zastrzezen pisemny protokét zdawczo-odbiorczy dostarczonego sprzetu.

W ramach czynnosci odbioru Zamawiajgcy sprawdzi stan dostarczonej maszyny i zgodnosc¢

parametréw technicznych, jakosciowych z wymaganiami okreslonym w SWZ i podanymi

w ofercie Wykonawcy.

Zamawiajgcy ma prawo odmoéwié odbioru w przypadku, gdy dostarczona maszyna nie spetnia

parametréw technicznych, jakosciowych okreslonych w SWZ Ilub podanych w ofercie

Wykonawcy.

W razie stwierdzenia w czasie czynnosci odbioru, ze parametry techniczne, jakosciowe

dostarczonej maszyny sg niezgodne z wymaganiami okreslonym w SWZ lub podanymi

w ofercie Wykonawcy, Zamawiajacy odmowi podpisania protokotu odbioru sprzetu do czasu

dostarczenia maszyny zgodnej z wymaganiami SWZ lub ofertg Wykonawcy.

W ramach zamoéwienia Wykonawca przeprowadzi szkolenie stanowiskowe w zakresie biezgcej

obstugi, eksploatacji, konserwacji, dokonywania drobnych napraw oraz bhp urzgdzenia

wyznaczonych pracownikdw Zamawiajgcego, w dniu odbioru urzgdzenia, po uruchomieniu,

przeprowadzeniu prob i podpisaniu protokotu odbiorczego bez uwag. Z przeprowadzonego

przeszkolenia zostanie sporzgdzony protokét szkolenia podpisany przez Strony.

Na dostarczong w ramach zamodwienia maszyne jak i prace zwigzane z jej montazem

Wykonawca udzieli Zamawiajgcemu gwarancji na warunkach opisanych w SWZ, w umowie i w

ztozonej ofercie, przy czym wymagany przez Zamawiajgcego minimalny okres gwarancji w tym

zakresie wynosi min. 12 miesiecy od dnia podpisania przez Strony protokotu zdawczo-

odbiorczego dostarczonej maszyny lub 4000 MTH — w zaleznosci co nastgpi pierwsze.

Dokumenty gwarancji zostang przekazane Zamawiajgcemu w formie pisemnej, wraz z

wymaganymi warunkami do jej utrzymania.

W ramach gwarancji Wykonawca zapewni bezptatne przeglady okresowe maszyny, zgodnie z

zapisami w dokumentacji techniczno-ruchowej dostarczonej rozrywarki (DTR). W ramach tych

przegladéw Wykonawca poniesie wszystkie koszty zwigzane z ich wykonaniem, w tym: koszty

dojazdu serwisu do miejsca eksploatacji urzgdzenia, koszty robocizny, koszty materiatbw do

naprawy, koszty czesci zamiennych i podzespotdw. Koszty wymiany materiatéw

eksploatacyjnych, ktére muszg by¢é wymienione zgodnie z zaleceniami producenta ponosi

Wykonawca.

Wszystkie elementy wymieniane podczas prac przeglgdowo-serwisowych muszg by¢ oryginalne

i fabrycznie nowe.

W ramach zaméwienia Wykonawca zapewni autoryzowany serwis gwarancyjny obejmujgcy

bezptatne usuwanie wszelkich zaistniatych wad i usterek maszyny tj. bezptatng naprawe lub

wymiane : podzespotéw, elementdw wyposazenia, czesci, ktére w okresie gwarancji okazg sie

wadliwe, tj. niepetnowartoSciowe Ilub uszkodzone na skutek zastosowania wadliwych

materiatéw, biednej konstrukcji, niepetnej sprawnosci, wadliwego wykonania lub z innych

przyczyn.

Przez autoryzowany serwis rozumie sie dostep do stacji serwisowej (lub mobilnego serwisanta)

autoryzowanej przez producenta maszyny, zdolnej do dokonania napraw wszelkich mozliwych

uszkodzen maszyny.

Gwarancjg objete sg wady maszyny wynikajgce z wad materiatowych, konstrukcyjnych i/lub

wad produkcyjnych.

W odniesieniu do wymienionych lub naprawionych czesci lub podzespotéw maszyny, itp. termin

gwarancji biegnie na nowo od chwili dokonania skutecznej naprawy lub zakonczenia wymiany.

Czas reakciji, tj. czas przyjazdu serwisu Wykonawcy do siedziby Zamawiajgcego i rozpoczecia

prac dot. usuwania wad/usterek maszyny nie moze by¢ dtuzszy niz 2 dni robocze od momentu

zgtoszenia awarii przez Zamawiajgcego drogg elektroniczng na wskazany adres Wykonawcy.



20.Czas naprawy maszyny nie przekroczy 7 dni roboczych od dnia zgloszenia awarii przez
Zamawiajgcego. Jezeli Wykonawca nie usunie wad/usterek maszyny w tym terminie,
Zamawiajgcy moze dokonac¢ naprawy samodzielnie lub zleci¢ jej wykonanie osobie trzeciej - na
koszt i ryzyko Wykonawcy.

21.W okresie pogwarancyjnym Wykonawca zapewni obstuge serwisowg oraz dostepnosc¢ czesci
zamiennych i eksploatacyjnych wymagana w zakresie usuwania awarii maszyny przez okres 5
lat liczony od daty podpisania przez Strony bez zastrzezen protokotu zdawczo-odbiorczego
dostarczonej maszyny, przy czym Zamawiajgcy nie ma obowigzku korzystania z tej obstugi
serwisowej Wykonawcy w okresie pogwarancyjnym.

22.Niezaleznie od uprawnien wynikajgcych z gwarancji Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo
korzystania z uprawnien dotyczacych rekojmi za wady zgodnie z przepisami Kodeksu

cywilnego.



