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PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z

ulozeniem warstw podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie w zwiazku z ,,Przebudowa drogi gminnej nr
130528C relacji Niedzwiady — Szkétki gmina Rogowo”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie, i obejmujg wykonanie:

*  Podbudowa z kruszywa famanego stab. mech. 0/31,5 mm - warstwa o grub. po zageszczeniu 20 cm (opaska, zjazdy),

e Podbudowa z kruszywa famanego stab. mech. 0/31,5 mm - warstwa o grub. po zaggszczeniu 25 cm (jezdnia).

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu w optymalnej wilgotno$ci kru-
szywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej warstw zageszczonej mieszanki, ktéra
stanowi warstwe no$na nawierzchni drogowe;.

1.4.3. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty material, zazwyczaj o okreslonym sktadzie ziarnowym (od d=0 do D), ktdry jest stosowany
do wykonania ulepszonego podloza gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drég.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi
w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 ,,Warunki ogdlne”, pkt 1.5.

Wykonawca rob6t  jest odpowiedzialny za  jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczace materialow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zzrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.
Mieszanka kruszywa powinny by¢ tak produkowana i sktadowana, aby miata jednakowe wtasciwosci i spetniata wymagania podane
w tablicy 6. Wyprodukowane mieszanki kruszywa powinny by¢ jednorodnie wymieszane i charakteryzowa¢ si¢ rownomierng wil-
gotnoscia.

Zawarto$¢ wody w mieszance kruszywa w trakcie wbudowywania i zaggszczania, okreslona wedtug PN-EN 13286-2, powinna od-
powiada¢ wymaganiom tablicy 4.

2.3. Wiasciwosci kruszywa

Materialem do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej powinno by¢ kruszywo lamane, uzyskane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego litego lub kruszywo naturalne kruszone, uzyskane w wyniku przekruszenia kamieni narzutowych i otoczakéw (o
wielko$ci powyzej 63mm).

Do wykonania warstwy z mieszanki niezwigzanej nalezy stosowac kruszywa zgodnie z norma PN-EN 13242, spetniajace wymagania
podane w tablicy 1.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.04.04.02

Tablica 1. Wymagania dia brusyw przeznaczonych do warstwy z misszanki miszwigzanej

Rozdzial w
nornue PN-
EN 13242

Wilaieiwosic

Deklarowane kategone lub wartosel

Podbmdowa Podbudowa

pomocnicza zasadmicza

KR? | ER3 KR1

Odniesieme
do PN-EN
13242:2004

431

Uziarnienie wg PN-EN §33-1

Gc85/15, G800,
G:85, G50,
G, 83 G, 75

Tabl 2

432

Ozélne gramice 1 tolerancie
uziamienia kruszywa grubego na
sitach poiredmch wg PN-EN
533-1

GTNR GT 20115

Tabl 3

Toleranc)e typowego nziamienia
kruszywa drobnego 1 kruszywa o
ciaglym wziarmemn wg FN-EN

933-1

GTNE.
GT,NR

GT,10.
GT,20

Tabl 4

F

Esztalt kmszywa grubego wg
PN-EN 933-4

— maksymalne wartose
wskazmika plaskoser

Flun Fly

Tabl 5

lub
— maksymalne wartose
wikaznika ksztaltu

SI,\K SI:!'!

Tabl 6

Eategone procentowyeh
ZAWArtoicl ZIaren o POWISrz
przekrusz. lub lamanyeh oraz
ziaren calkowicie zackraglonych
w kruszywie grubym wg PIN-EN
933-5

Tabl 7

4.6

Zawartosé pylow wg PN-EN
933-1
—w kruszywie grubym*)

v I Destascrmane J i S—

Tabl 8§

—w kruszywie drobnym ¥)

Fiestuorunme

Tabl 8§

47

Jakosic pylow

Wartos¢ mezbadana na pojedynezych frakejach, a tylke w
mieszankach wg wymaganp 2.2-2.4 - WT-4

Odpornosé na rozdrabniznie
kruzzywa grabego wg PN-EN

1097-2, katepgoria nie wyZsza niz

LAy LAy

Tabl &

Odpornesé na sclerania wg PN-
EN 1097-1

MpgDeklarowana

Tabl 11

Gestosé wg PN-EN 1097-6
rozdzial 7 8 lub 9

Deklarowana

Nasigkhwese wg PN-EN 1097-6
rozd=ial 7.8 lub 9 (w zalefmosci
od frakeji)

W NR
WAz 2¥)

Starczany rozpuszezalne w
kwasie wg PN-EN 1744-1

ASkg

Tabl 12

6.3

Calkownta zawartosé siarki wg

PN-EN 1744-1

Skr

Tabl 13

6421

Stalosé objetosciowa 2usla
stalowmiczego wg FI-EN 1744-1
rozdzial 193

Vs

Tabl 14

6421

Rozpad krzemianowy w zuzlu
wielkopiecowym kawalkowym

wz PN-EN 1744-1 rozdzial 19.1

Brak rozpadu

6423

Fozpad falazowy w iuilu
wielkopiecowym kawalkowym
wz PN-EN 1744-1 rozd=al 192

Brak rozpadu

643

Skladmiki rozpuszezalne w
wod=ie wg PHN-EN 1744-3

Brak substancji szhedbiwych dla srodowiska
wz odrebnych przeprsow

644

ZMECZ}'SZEZ@JR

Brak eial obeyeh takich jak; drewmo, szklo1
plazik mogacyeh pogorszye wyrdh
Loncowy

Zgorzal slonecrna bazalm wz
PN-EN 1367-3; wg PN-EN 1097-
5

SBia

733

Mrezoodpormosie na kruszywne

frakeji 816 wg PN-EN 1367-1

— skaly magmowe 1 przecbrazone: F4
— skaly osadowe: F10

Tabl 18

ZalaeenikC

Sklad materialowy

Deklarowany

*) w przypadku,

zdy wyvmaganie me jest spelmone nalezy sprawdzic mrozoodpomose

2.4. Uziarnienie kruszywa

Okreslone wedtug PN-EN 933-1 uziarnienie mieszanki kruszyw, przeznaczonych do warstwy podbudowy musi spetnia¢ wymagania

przedstawione na rysunku 1.

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do gérnej krzywej

granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach.
Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy ukladanej jednorazowo.
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Rysunek 1. Mieszanka miezwiazana (/31,5 do warstwy podbudowy

Oprécz wymagan podanych na rysunku 1, wymaga sig, aby 90% uziarnien mieszanek zbadanych w ramach ZKP w okresie 6 miesig-
cy spetnialo wymagania kategorii podanych w tablicach 2 i 3, aby zapewni¢ jednorodno$¢ i ciagtos¢ uziarnienia.

Tablica 2. Wymagania wobsc jednorodnoicl uziammienia na sitach kommolmych — porewnanie = deklarowang
przez producenta wartescig {3). Wymagania dotvezq produkowangj ¥ dostarczana misszanki. Jeili misszania
sawisra nadmierng savwartese siaren stabych, wiymaganie detvesy deklarowanege proez producenta uziarnienia

mieszanki po pisciokromym zagessozeniu metodag Proctora
Misszank anv.‘na::u.e z 4.:121;.:1:3':&':11:13 pr=ez p}'ndmenttauw:u‘tusma (5
A Tolerancje preesiewn prees sito (mm}, Yeim'm)
; D, 1 2 4 5.8 3 11.2 i1
0731.5 +5 +5 +7 =8 - + 8 - e

Tablica 3 Wymagania webec ciqglosci uziarmienmia ma sitach konmtrolmych — roZmice w proesiewach pedczas
badan kontrolmych produkewamch misszanek

Mimimalna 1 maksymalna zawartose fraken w mueszankach:
Mieszanka [rofmice preesiewow w Yelm'm) przez sito (mm)]
nerwWlazana 12 24 56 4B 56112 816
Wi max | pun | max | pun | max | mun | max | men. | max | mun | max
0/31,5 4 15 7 20 - - 10 25 - - 10 25

2.5. Parametry mieszanki niezwiazanej
Mieszanka niezwigzana winna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4
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Tablica 4. Wymagania webec mieszanek nieswigzanych do warstw podbudowy

Rozdzal Wymagzania wobers mieszanks merwiazane)
W S— Podbudowa Podbudowa Odniesienie do
E';JFEEJ; asmmose POmMOCHICZa zasadnicza PN-EN 13285
13285 ER2 KR3 ER1
431 Uzmarmienie mueszanki 07315 Tabl 4
7 Maks I pylow
432 Mak }'1'!:3].113 Zawartosic pylow UF,, UF, Tabl 2
kategona UF
432 Mimmalna zawartosc pylow:
kategona UF LF 1 Tl 3
433 g?'mx nadziama: kategona OCs Tabl 4i 6
441 Wymapgama wobec uziarmenia Erzywe umiarmenia wg rys.1 Tabl. 516

442 Wymagama wobec
Jednorodnosel nmarmiema
poszezegolnyeh partn — Wgtab. 2 Tabl 7
porowname z deklarowana przez
producenta wartoscia (5)

4472 Wymagama wobec
jednorodnoscl umiarmienia na .

sitach kentrolnych — réimice w We tab. 3 Tkl 8
przesiewach

4.3 Wrazhwoit na mroz: wskafmk 40 45
piaskowy SE¥). co najmmnie) 3
(dpornose na rozdrabniame
(dotyezy fakep 10/14 odsiane) =
mieszanki) wg PN-EN 1097-1,
kategoria mie wyZsza mz:
(dpornosé na scieranie (dotyezy
fakejn 10014 odsiane) =
mieszankl) wg PN-EN 1097-1,
kategoria Mpe

Mrozoodpornese (dotyezy fakej
8/16 odsiane) = mueszankl) wg F7 F4 -
PH-EN 1367-1

Wartose CBE po zageszezenin
do wskazmka zapeszezema =80 = 60 -
Is=1.0 1 moczeniu w wodrie S6h

LAy LA, -

Deklarowana -

€O najmmie] |
4.5 Zawartosc wody W mieszance
zageszezane], Yo (m'm)
wilgotnoscl optymalne] wg
metody Proctora

*) Badame wskazmka praskowego SE nalefy wykonat na mieszance po preciokrotnym zageszezenim metods

Proctora wg PN-EN 13286-2

80-100 -

2.6. Woda
Do zwilzania kruszywa stosuje si¢ wod¢ spelniajaca wymagania PN-EN 1008.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstwy z mieszanki niezwiazanej stabilizowanej mechanicznie powinien wykazaé sig¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg.

Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalnej,

- réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

- walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zaggszczania. W miejscach trudno dostgpnych powinny by¢
stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawce sprz¢t powinien by¢ sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow
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Transport kruszywa moze odbywa¢ si¢ samochodami samowytadowczymi w sposéb zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem lub zawilgoceniem.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazd musi spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do do-
puszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza
Podtoze pod podbudowe stanowi warstwa wzmacniajaca z gruntu stabilizowanego cementem wykonanej wg ST D-04.05.01 lub
warstwa odsaczajaca z piasku wykonana wg ST D-04.02.01.

Podbudowa musi by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wedtug zalecen
Inspektora Nadzoru.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztaltowania podbudowy musza by¢ wczeséniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymy-
wane w czasie rob6t przez Wykonawcg.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnig¢cie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w odstgpach nie
wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszankg kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych
gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci materiatu nie dopuszcza
si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w sposéb przeciwdzialajacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.4. Wbudowanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu
byta réwna grubosci projektowanej. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb zapewniajacy osiagnigcie wymaganych
spadkéw i rzednych wysokosciowych. W miejscach, gdzie widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem wymieni¢
kruszywo na material o odpowiednich wlasciwosciach.

Przed zaggszczeniem rozscielane kruszywo nalezy wyprofilowa¢ do spadkéw poprzecznych i pochylen podtuznych wymaganych w
Dokumentacji Projektowej. W czasie profilowania nalezy wyréwna¢ lokalne zaglebienia za pomoca cigzkiego szablonu skrzynkowe-
go lub spycharki.

5.5. Zageszczenie i no$nosé

Podbudowe nalezy zageszcza¢ walcami ogumionymi, wibracyjnymi gladkimi. W ostatniej fazie zageszczania nalezy sprawdzi¢ profil
szablonem. Zageszczenie podbudowy nalezy wykonywac warstwami przy zachowaniu wilgotnos$ci optymalne;j.

Zaggszczenie podbudowy powinno by¢ réwnomierne na calej szerokosci.

Wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy od Is=1,0.

Zagegszczenie kontroluje si¢ ptyta VSS przez sprawdzenie modutu odksztalcenia.

a) no$no$¢ podbudowy po jej zaggszczeniu badana wg wytycznych GDDKIiA — pismo DODP-22/4100/215/98 (badanie plyta VSS o
$rednicy 30 cm) powinna odpowiada¢ warunkom podanym w tabeli 5.

Tablica 3. Wymagamia dla nosnosici

Mmimalhy meodul odksztaleenia misrzony p

Podbudowa =z kruszywa o wskazmku Iyta o rednicy 30 cm MPa

Tnos nie moies Y
Wnos nie JSEVER FE od plerwszego obeiazemia E; | od dmgeiepo obeiazenia Eo
B0
(KR2. KR3) ED 140
&0
60 120
(ERL)

Dla zaktadanego obciazenia ruchem modut odksztalcenia nalezy wyznaczy¢:
- w cyklu I — zakres obcigzen od 0,25,0,35 MPa, nacisk koncowy 0,55 MPa,
- w cyklu II — zakres obciazen od 0,25,0,45 MPa, nacisk koncowy 0,55 MPa,

i/
E:. E1=;£*D

gdzie:

p — przyrost obciazen jednostkowych w I cyklu od 0,25 do 0,35MPa; w II cyklu od 0,25 do 0,45MPa
s — przyrost odksztalcenia odpowiadajacy przyjetemu zakresowi obcigzenia

D - $rednica ptyty

b) wskaznik zageszczenia Io mierzony ptyta VSS zgodnie z zaleznoscia:
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powinien mie¢ warto$¢ nie wigksza niz 2,2.

5.6. Utrzymanie podbudowy
Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nast¢pnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Koszt napraw wyni-
ktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawcg robét.

5.7. Odcinek prébny
Jezeli Inspektor Nadzoru zazada to, co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robét, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
e stwierdzenia czy sprzg¢t budowlany do mieszania, rozktadania i zaggszczania kruszywa jest wlasciwy,
e okre$lenia grubo$ci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy po
zageszcezeniu,
«  okreslenia liczby przej$¢ sprzgtu zaggszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zaggszczenia.

Na odcinku préobnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialéw oraz sprze¢tu do mieszania, rozkladania i zaggszczania,
jakie beda stosowane do wykonywania podbudowy.

Odcinek prébny zlokalizowany bgdzie w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru lub Zamawiajacego.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic¢
wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiatéw. Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wtasciwosci
okreslone w pkt 2.3. niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Tablica 5. Coestotliwosc oraz zakres badan proy wykomywaniu podbudowy @ kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Crzestothwosc badan
Maksymalna pownerzchnia
podbudowy mzvpadajaca na
sedno badamie (m”)

Lp. Wrszezegolnieme badan Minimalna bicrba badan na
d=xienne] drialee roboczej

Uziarmenie mieszanks

1
= = — - 2 600
1 | Wilpotnoie misszanki
3 | Zageszczeme 1 nOZROIC WarTtwy 2 1000
: 5 : dia kazde) partu kruszyvwa 1 prey kagde) znmanie
4 | Badame wlascrwosel kruszywa wg tab. 1 L 25 P }

kruiszvwa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana 2 razy na kazdej dziennej dzialce roboczej za pomoca
analizy sitowej. Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.4. Prébki nalezy pobiera¢ w sposéb
losowy, z rozlozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Inspektorowi Nadzo-
ru.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki
Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedlug préby Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2
w granicach podanych w tablicy 4.

6.3.4. Zageszczenie i nosnos¢ podbudowy
Zaggszczenie 1 no$nos¢ podbudowy nalezy bada¢ wg zasad podanych w punkcie 5.5 niniejszej ST, a uzyskane parametry musza by¢
zgodne z warto$ciami podanymi w Tablicy 5.

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac¢ ocen¢ wszystkich wiasciwosci kruszywa okreslonych w pkt 2 niniejszej ST. Prébki do badan

pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci Inspektora Nadzoru.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
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6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tabl. 6.

Tablica 6. Czgseotliveds oraz zakved pomiaréw wykonang podbudswy

Lp. Wryszezegdlnienie badan 1 pomiarow Mmimalna ezestothwose pomardw

1 Szerokosc podbudowry co 100m

2 Rownoic podiuina w sposob clagly planografem albo co 20 m latg na kazdym pasie
rachu

3 Rownosc poprzeczna co 100m

4 Spadki poprzecene®’ co 100m

3 Fredne wysokosciowe co 10 m na odeinkach prostych 1 co 10 m na hukach; w o5t jezdm

f | Uksztaltowame os w plame® 1na Jej krawedmach

7 | Gmbose podbudowy Podezas budowy:
w 3 punktach na kaidej d=ialce robocze), lecz nie rzad=ie) ms
raz na 400 m’
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rradrie] nif raz na 2000 m’

#*) Dodatkowe pomuary spadkow poprzeczmyveh 1 uksztaltowama os1 w plante naleiv wyvkonac w punkiach
glownych lukow pozomych.
6.4.2. Szeroko$¢
Szerokos¢ podbudowy nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10cm, -Ocm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej o co najmniej
25cm lub o warto$¢ wskazana w Dokumentacji Projektowe;.

6.4.3. Réwnosé¢

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowaq tata lub metoda réwnowazng, zgodnie z BN-68/8931-04.
Nieréwno$ci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata zgodnie z BN-68/8931-04.

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne podbudowy nie moga przekracza¢ 10 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach, mierzone lata profilowa z poziomica, powinny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa, z tolerancja = 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe
Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rz¢dnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ -1cm, +Ocm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi warstwy
O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £5cm.

6.4.7. Grubos¢ warstwy
Grubo$¢ nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz 10 %.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4 powinny by¢ naprawione
przez spulchnienie, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest nie-
dopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ warstwy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej
lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na pelna grubos¢ do potowy
szerokos$ci pasa ruchu, dotozenie materiatu i ponowne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona napraw¢ podbudowy. Powierzchnie po-
winny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia gtgbokos¢, zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru,
uzupelnione nowym materialem o odpowiednich wtasciwos$ciach, wyréwnane i ponownie zaggszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny pomiar i ocena grubo$ci warstwy, we-
dlug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa nos$nos¢

Jezeli no$nos¢ warstwy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbgdne do zapewnienia wyma-
ganej nos$nosci, zalecone przez Inspektora Nadzoru.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci warstwy wynikto z niewtasciwego wyko-
nania robét przez Wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.04.04.02

Jednostka obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mecha-
nicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i bada-
nia z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? (metr kwadratowy) robét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie prowadzonych robdét,

- zakup 1 dostarczenie materialéw do wykonania podbudowy,

- dostarczenie sprz¢tu niezbednego do wykonania podbudowy,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

- badania materialéw i opracowanie recepty na wykonanie mieszanki z kruszywa,
- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

- zageszczenie rozlozonej mieszanki,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w niniejszej ST,
- utrzymanie podbudowy w czasie roboét,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych roboét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawarto$ci ziaren o powierzchniach powsta-
tych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie odpornosci na $cieranie.

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie ggstosci ziarn i nasigkliwosci.

PN-EN 1367-1 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Oznaczenie mrozo-
odpornosci.

PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornos$ci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Badanie bazaltowej
zgorzeli stonecznej metodg gotowania.

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwos$ci kruszyw. Analiza chemiczna.

PN-EN 1744-3 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw. Przygotowanie wyciagéw przez wymywanie kruszyw.

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwiazanych i zwigzanych hydraulicznie materialéw stosowanych w obiektach budowlanych i bu-
downictwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane. Wymagania

PN-EN 13286-2 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Metody badan laboratoryjnych gestosci na sucho i
zawarto$ci wody. Zageszczanie metoda Proctora.

PN-EN 13286-47 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Metoda badania do okreslenia kalifornijskiego
wskaznika no$nosci, natychmiastowego wskaznika no$nosci i pecznienia liniowego.

PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i tata

10.2. Inne dokumenty

WT-4 2010 Mieszanki niezwiazane dla drég krajowych. Wymagania techniczne.
,Instrukcja Badan Podtoza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych — Czg$¢ 2.
Zatacznik” GDDP, Warszawa 1998 r.



