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Przedmioty umundurowania i wyekwipowania
NARODOWEJ

DEPARTAMENT Tkaniny wetniane i welnopodobne

POLITYKI

Tkaniny na umundurowanie wyj$ciowe

ZBROJENIOWEJ dla kadry

PRZEDMOWA

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne okreslajg zakres wymagan i metod badan tkanin wetnianych i
wetnopodobnych przeznaczonych na umundurowanie wyjsciowe dla kadry WP.

Zawarte w nich postanowienia sg obowigzujace dla tkanin stosowanych na umundurowanie wyjsciowe dla kadry
WP.

Przedmiotowe Warunki Techniczne PWT 02 - 01:1998 zostaly opracowane przez Wojskowy Osrodek
Badawczo-Wdrozeniowy Stuzby Mundurowe; .

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne sg dokumentem normatywnym stanowigcym podstawe do
certyfikacji.

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne nie mogg by¢ przedrukowywane w catosci ani w czesci ani
kopiowane jakakolwiek technika bez zgody Komendanta Wojskowego Osrodka Badawczo
- Wdrozeniowego Stuzby Mundurowe;.

ORZECZENIE NR 404/ZDW/2009 Z DNIA 11.02.2009 r.

Zatwierdzone przez Szefa Oddzialu Zabezpieczenia Dziatan Wojsk Departamentu
Palityki Zbrojeniowej MON ptk mgr inz. Grzegorza Dziedzickiego.
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1 Zakres Przedmiotowych Warunkéw Technicznych

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne ustalajg kryteria dotyczace wymagan stawianych tkaninom
wetnianym i wetnopodobnym przeznaczonym na umundurowanie wyjéciowe dla kadry WP,

2 Normy i dokumenty powotane

PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia - Metody analizy struktury wyrobéw tkanych - Wyznaczanie liczby nitek na
jednostke dlugosci

PN-EN 1773:2000 Tekstylia - Ptaskie wyroby wiékiennicze - Wyznaczanie szerokoéci i diugosci

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odporno$é wybarwieri na pranie domowe
i komunalne

PN-EN ISO 105-E01:2013 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwier - Odporno$¢ wybarwien na dziatanie wody
PN-EN ISO 105-E04:2013 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odporno$é wybarwieri na dziatanie potu
PN-EN I1SO 105-X05:1999 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien Odporno$¢ wybarwien na rozpuszczalniki
organiczne

PN-EN ISO 105-X11:2000 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odpornoéé wybarwien na prasowanie
PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Cze$é X12: Odpornosé wybarwien na
tarcie

PN-EN ISO 2060:1997 Tekstylia — Nitki w nawojach — Wyznaczanie masy liniowej ( masa na jednostke diugosci
) metodg pasmowg

PN-EN SO 2062:1997 Tekstylia — Nitki w nawojach — Wyznaczanie sity zrywajacej i wydtuzenia przy zerwaniu
odcinkow nitki

PN-EN ISO 12945-1:2002 Tekstylia - Wyznaczanie sktonno$ci powierzchni ptaskiego wyrobu do mechacenia

i pillingu - Czesc 1: Skrzynkowa metoda badania pillingu

PN-EN ISO 13934-1:2013 Tekstylia - Wtasciwosci ptaskich wyrobow przy rozcigganiu - Cze$é¢ 1: Wyznaczanie
maksymalne;j sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metodg paska

PN-EN ISO 105-B02:2014 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Cze$é B02: Odpornosé wybarwien na
dziatanie swiatta sztucznego - Test ptowienia w $wietle tukowej lampy ksenonowej

PN-ISO 137:2000 Wetna - Wyznaczanie $rednicy wiokien — Metoda mikroskopu projekcyjnego

PN-ISO 1136:2000 Welna - Wyznaczanie srednicy wiokien — Metoda przeplywu powietrza

PN-1SO 1139:1998 Wyroby witdkiennicze - Nitka, przedza, jedwab - Oznaczenia

PN-ISO1973:1997 Wiékna tekstylne - Wyznaczanie masy liniowej -- Metoda grawimetryczna
i metoda wibroskopowa

PN-ISO 2061:1997 Tekstylia — Wyznaczanie liczby skretu nitek — Metoda bezposrednia

PN-ISO 2076 Tekstylia — Widkna chemiczne - Nazwy rodzajowe

PN-ISO 2647:2001 Welna - Wyznaczanie udzialu procentowego widkien rdzeniowych za pomocg mikroskopu
projekcyjnego

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia - Tkaniny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej

PN-ISO 6938:1999 Tekstylia - Widkna naturalne - Nazwy rodzajowe i definicje

PN-ISO 6989:2000 Widkna tekstyine — Wyznaczanie dlugosci i rozkladu widkien odcinkowych ( metoda pomiaru
pojedynczych widkien )

PN-ISO 7771:1994 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw wyrobéw po zamoczeniu w zimnej wodzie
PN-ISO 9867:1999 Tekstylia — Ocena odpreznosci ptaskich wyrobéw po zmigciu — Metoda oceny wygladu
PN-P-01701:1952 Tkaniny - Oznaczenia splotow tkackich

PN-P-01703:1996 Tekstylia - Wiokna tekstylne — Symbole

PN-P-04604:1972 Metody badan surowcow widkienniczych — Rozpoznawanie widkien

PN-P-04625:1988 Tkaniny — Wyznaczanie masy liniowej, skretu i sity zrywajacej nitek wyprutych z tkaniny
PN-P-04652:1997 Tekstylia — Wyznaczanie liczby skretu nitek — Metoda posrednia

PN-P-04653:1997 Tekstylia - Nitki -- Wyznaczanie masy liniowej metodg odcinkowa

PN-P-04668:1980 Metody badary wyrobow witkienniczych — Nitki — Wyznaczanie bledéw i ustalanie jakosci wediug ich
liczby

PN-73/P-04737 Metody badan wyrobéw widkienniczych - Tkaniny - Wyznaczanie odporno$ci na migcie
PN-P-04761-08:1986 Metody badan surowcéw widkienniczych — Widkna chemiczne — Wyznaczanie $rednicy
PN-P-04804:1976 Metody badan wyrobéw widkienniczych — Przedza i potprodukty przedzenia — Wyznaczanie
nierdwnomiermnosci masy liniowej metodg elektropojemnosciows,

PN-P-04847-01:1993 Tekstylia — Wyznaczanie zawartoéci wiokien w mieszankach dwusktadnikowych metodami
chemicznymi — Postanowienia ogdine
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PN-P-04847-03:1993 Tekstylia — Wyznaczanie zawartosci widkien w mieszankach dwusktadnikowych metodami
chemicznymi — Wyznaczanie zawartosci widkien proteinowych

PN-P-06741:1976 Przedz welniana czesankowa - Btedy

Wspolny Stownik Zamowien (ang. Common Procurement Vocabulary) - CPV

3 Oznaczenia, wymagania i metody badan

Tkaniny wetniane i wetnopodobne przeznaczone na umundurowanie wyjsciowe powinny spetnia¢ wymagania
zawarte w zatacznikach normatywnych od A do J.

Zatgcznik A - Tablica A.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/10 w kolorze khaki
- Tablica A.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10
w kolorze khaki
Zatgcznik B - Tablica B.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/10 w kolorze stalowym
- Tablica B.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10
w kolorze stalowym.
Zatgcznik C - Tablica C.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze khaki
- Tablica C.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze khaki.
Zatgcznik D -Tablica D.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze stalowym
- Tablica D.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze stalowym.
Zatgceznik E - Tablica E.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze granatowym
- Tablica E.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze granatowym.
Zatgcznik F- Tablica F.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/0283 w kolorze granatowym
- Tablica F.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0283
w kolorze granatowym.

Zatgcznik G- Tablica G.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze khaki
- Tablica G.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze khaki
Zatgcznik H- Tablica H.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze stalowym
- Tablica H.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze stalowym
Zatgeznik |- Tablica 1.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkeji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze granatowym
- Tablica 1.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze granatowym
Zatgcznik J - Tablica J.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze czarnym
- Tablica J.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze czarnym.

4 Pozostate postanowienia

Pozostate postanowienia dotyczace tkanin wetnianych i welnopodobnych stosowanych na umundurowanie
wysciowe dla kadry WP zawiera arkusz Przedmiotowych Warunkoéw Technicznych. Przedmioty umundurowania
i wyekwipowania. Tkaniny wetniane i wetnopodobne. Postanowienia ogdine.
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Zalgcznik A
(normatywny)

Tablica A.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/10 w kolorze khaki

L Wyszczegoinienie dsdnostka Wymagania Oznaczenle
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ wiokien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 551 2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska,
04 |Wetna owcza ) ?er;no'?:r\:\;a \";'gmg specyfikacja techniczna
) ( welniana tasma czesana ) il ap bt P dostawy,
04 QBlozZes, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
2.2 | Nominalna $rednica wickien pm 24,5 ﬁmgg ??43553338 :;
Srednia dlugo$é¢ wiokna, PN-ISO 6989:2000 *)
2t nie mniej niz P "
3 Parametry jakosciowe wiokien poliestrowych
odcinkowe widkno
o . poliestrowe pétmat, | specyfikacja techniczna
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling dostawy
(np. Trevira 340 ), PN-ISO 2076:1995
barwione w tasmie | pN.|SO 1973:1997
3.2 | Nominal lini okn 7 3,6 dt PN-ISO 137:2000 %)
minalna masa liniowa witokna t ex PN-P-04761-08:
Srednia dlugo$¢ wiokna, 1986 *)
3.3 nie mniej niz mim 85
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
" przedz osnowy i watku Ti 23 1exZ610'% 33450 PN-EN ISO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z610
6 Odchylenie standardowe skretu o il
przedzy pojedynczej £ - PN-P-04652:1997
Wspétczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
Wspotczynnik skretu przedzy
B pojedyncze;j o He3
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T, od numeru nominalnego przedzy % _;2 PN-EN 1SO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-0 4653'15'397
Wspotczynnik zmiennosci numeru T; PN-P-04625:1988 9
10 | przedzy pojedynczej, % 2,8 '
nie wiecej niz
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Tablica A.1 ( cigg dalszy )

P Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
1 liniowej CV przedzy pojedynczej o 19.4 procedury badarn
( na odcinkach 8 mm ), ° . producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) )
Wytrzymatosé wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12| nojedynczej, nie mniej niz GhER 1150 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 450
Odchylenie standardowe skretu
14 g : G" % +4 PN-P-04652:1997
DIEEE 2 UK PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspc’:lczy_nnik zmignn_os'.ci‘ skrgtu_. % 7 PN-P -04625:-1 988 *)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz
16 Wspoiczyr)nlk skretu przedzy . 118
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru -3
17 | T, od numeru nominalnego przedzy % +
. S 2 PN-EN ISO 2060:1997
Wepicayunik smionnobsi it
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, nie % 2,5 ’
wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *),
19 liniowej CV przedzy nitkowane; o 140 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej . i producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatosc¢ witasciwa przedzy o
2 nitkowanej, nie mniej niz L g
21 Wspotczynnik zmiennosci sity o 12
rozciggania , nie wiecej niz ° PN-EN SO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozciaganiu, 0 PN-P-04625:1988 )
22 ; . % 20
nie mniej niz
Wspdtczynnik zmiennoéci
23 | wydiuzenia przy rozcigganiu, % 10
nie wiecej niz
24 | Czystosc przedzy nitkowanej - dopuszczalna liczba btedow, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o
specyfikacja techniczna
‘s . ) producenta przedz
24.2 |llosé nopow na 500 m 3.00 PN-P-04668:1980 *)
PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych witokien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1M PN-P-01701:1952

*) Badania uzupeiniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sig zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondw geograficznych oraz widkien
paliestrowych o nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegolnych
producentow, po oznaczeniu tych paramefrow surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkceyjnej przedzy.
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Tablica A.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art.W - 0119/E55/10 w kolorze khaki.

ETEe Jednostka Wielkosc¢ .
L.p. Wyszczegbinienie miary EREEG Metody badan wg.
1 Szerokosc z krajkami i 1,44 +0,02 PNEN 17732000
bez krajek 142 +0.02
2 |Liczba nitek na 1 dm osnowa 170+ 7 S ———
Mgk 158 9
3 |Masa liniowa g/m 360 + 14 PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m?2 250 + 10
4 | Sita zrywajgca, nie osnowa 600 PN-EN ISO
mniej niz: N 13934-1:2013
watek 600
5 | Wydluzenie wzgledne |osnowa 50
przy maksymaln;j sile, % PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek 50 13934-1:2013
6 |Zmiana wymiarow po | osnowa 15 PN-ISO7771:1994
zamoczeniu w wodzie, % ’
nie wiecej niz: watek 10
4 Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mnigj niz: stopien 4 PN-1SO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie % 85 PN-73/P-04737
mnigj niz: watek
9 | Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-ISO 105-B02:2014
na $wiatto, nie mniej 5-6
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mnigj niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 4.5 105-E01: 2013
bawetny
zabrudzenie bieli welny 45
12 | Odpornos$¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5 PN-EN ISO
na pranie, nie mniej 105-C06:2010
niz: zabrudzenie bieli 4.5 Warunki badania A1S

bawetny

zabrudzenie bieli welny




PWT 02-01:1998

Tablica A.2 (cigg dalszy)

e Jednostka Wielkosc .
L.p. Wyszczegdlnienie miary viskasiika Metody badan wg.
13 | Odporno$é wybarwien | zmiana barwy 4-5
na pot kwasny PN-EN ISO
i alkaliczny, nie mniej | zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
niz: baweiny
zabrudzenie bieli wetny |  stopien 5
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05: 1999
/czterochloroetylen/, bawelny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornosc¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO
na prasowanie na 105-X11: 2000
wilgotno, nie mniej niz: | zabrudzenie bieli 5
baweiny
16 | Odpornosc wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
Suche 4 PN-EN ISO

mokre

105-X12: 2005
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Zatacznik B
(normatywny)

Tablica B.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/10 w kolorze stalowym

L Wyszczegdlnienie dednastka Wymagania Gznaczenie

B y 9 miary ymag i metoda badania wg

1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku

1.1 | Zawartos¢ wiokien wetnianych % 45% 2 PN-P-04604:1972

PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$é widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe weiny
australijska,
merynosowa weina | specyfikacja techniczna
21 Yvwe;]ria(:l\gctzaaé;ma czesana ) i Zywa, prana, wolna peet dositawy,
od obtozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
2.2 | Nominalna srednica widkien um 24,5 g:::gg ?%gggg :;
: i 56 wio PN-1SO 6989:2000 *
23 |Srednia dlugosé wiskna, mmH 75 )
nie mniej niz
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe widkno
o ) poliestrowe pdtmat, | gpecyfikacja techniczna
3.1 | Rodzaj wiokna chemicznego % typu Low pilling dostawy
(np. Trevira 340 ), PN-ISO 2076:1995
barwione w tasmie PN-ISO 1973:1997
; s . PN-ISO 137:2000 *)
: T 3,6 dt
3.2 | Nominalna masa liniowa wtokna t 6 dtex PN-P-04761-08:
- : T 1 i
43 |Srednia dlugosé wiskna, mm 85 986 ")
nie mniej niz
Nominalna masa liniowa PN-1ISO 1139:1998

4 | przedz osnowy i watku L 231ex 2610 x 3 S450 | b\ EN IS0 2060:1997

5 Sredni skret przedzy pojedyncze; obr/m Z610

6 Odchylenie standardowe skretu o +4
przedzy pojedynczej - = PN-P-04652:1997
Wspotezynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)

7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz

8 W§po*czynr)ik skretu przedzy o 925
pojedynczej
Qdchylenie rzeczywistego numeru .3

i 0,

9 Tg.gg ':(‘;::rfﬂr:’x‘i'la;.”ﬁg’ preguzy G +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojecync28), Me Wigce) PN-P-04653:1997
Wspoétczynnik zmiennosci numeru T; PN-P-04625:1988 *)

10 | przedzy pojedynczej, % 2,8 ‘
nie wiecej niz
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Tablica B.1 ( cigg dalszy )

A Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
Wspoltczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedyncze;j o 19.4 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), ° ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) )
Wytrzymatosé wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12| hojedynczei, nie mniej niz GIAex L PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowane;j obr/m S 450
Odchylenie standardowe skretu g _
L przedzy nitkowanej o & PN'P“04652'1997*
Weno T - PN-ISO 2061:1997 *)
15 spotczynnik zmiennosci skrgtu_. % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz
16 Wspolczyr)nlk skretu przedzy " 118
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru .3
17 | Tt, od numeru nominalnego przedzy % .
nitkowanej, nie wiecej niz e ENEN |80 2060'1997
- . : = PN-P-04653:1997
Wspétczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, nie % 2,5 ’
wiecej niz
Wspbélczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *),
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 140 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej # ’ producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) ™)
Wytrzymatos¢ wiasciwa przedzy o
wl nitkowanej, nie mnigj niz L 8
21 Wspotczynnik zmiennosci sity % 12
rozc1agan|.a , hie WIQC?] nlz‘ PN-EN ISO 2062:1997
29 W.yd&uzgrjle. przy rozciaganiu, % 20 PN-P-04625:1988 *)
nie mniegj niz
Wspélczynnik zmiennosci
23 | wydluzenia przy rozcigganiu, % 10
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej - dopuszczalna liczba btedow, nie wiecej niz
24.1 |los¢ zgrubien na 500 m - 0.6
specyfikacja techniczna
‘s . ) producenta przedz
24.2 |llos¢ nopow na 500 m 3.00 PN-P-04668:1980 *)
PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1M PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur roziemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych o nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentéw, po oznaczeniu tych parametrow surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyinej przedzy.
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Tablica - B.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10 w kolorze

10

stalowym.
A Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wekashika Metody badan wg.
1 Szerokosc z krajkami
. 1442002 | by EN 1773 2000
bez krajek 1,42 +0,02
2 | Liczba nitek na 1 dm osnowa 170+ 7 PN-EN
= 1049-2: 2000
a 158 £ 9
3 [Masa liniowa PN-ISO
B 29041 3801:1993
powierzchniowa g/ o - 250 + 10
4 ilﬁezjrx\;;@qca, nie osnowa 600 PN-EN ISO
) TR N 13934-1: 2013
aie 600
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 50
przy maksymalnej sile, PN-EN ISO
nie wigcej niz: watek % 50 13934-1: 2013
6 |Zmiana wymiaréw po |osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ; PN-ISO
nie wiecej niz: watek % 10 7771:1994
7 | Odpreznosé¢ wyrobu po zmieciu , nie mnigj niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, | osnowa
nie PN-73/P-04737
mniej niz: watek % 85
9 | Odpornos¢ na pilling, nie mniegj niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-ISO
na swiatlo, nie mniej 5-6 105-B02: 2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie bieli 4-5 1 (;:’5'\_!;5%':' Izsg 3
bawetny '
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornosc wybarwien |zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniegj PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010

baweiny

zabrudzenie bieli welny

Warunki badania
A1S
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Tablica B.2 (cigg dalszy)

i e s Jednostka Wielkos¢ ;
L.p. Wyszczegdlnienie miary webeonien Metody badan wg.
13 | Odpornosé wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
nie mniegj niz: bawetny
zabrudzenie bieli wetny |  stopien 5
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05: 1999
/czterochloroetylen/, bawetny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli welny 5
15 | Odpornosc wybarwuen Zmiana barwy 4-5 PN-EN 1SO
el e B T 105-X11: 2000
V\{llgotno, zabrudzenie bieli 5
nie mniej niz: bawetny
16 | Odporno$¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
suche PN-EN ISO
4 105-X12: 2005
mokre 4
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12

Zalacznik C
(normatywny)

Tablica C.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze khaki

s Jednostka : Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ wiokien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+ 2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe weiny
australijska,
o4 |Wetnaowcza merynosowa we!ma specyfikacja techniczna
" | ( wetniana tasma czesana ) ) Sy, prain &, Woiid dostawy,
od obiozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
2.2 {Nominalna $rednica wiokien pm 25,5 Es::gg f%gggé :g
i PN-ISO 6989:2000 *
2.3 | Srednia dlugos¢ wiékna mmH 75 )
3 | Parametry jakosciowe witdkien poliestrowych
odcinkowe wtékno
poliestrowe potmat, o .
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
(np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w ta$mie PN-ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 |Nominalna masa liniowa wtokna Ti 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia diugo$¢ wiokna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 przedz osnowy i watku T 19 tex 7630 x 2 5640 PN-EN ISO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o +4
przedzy pojedyncze;j o - PN-P-04652:1997
Wspdétczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo%czynmk skretu przedzy 2 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Tt od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej ¢ +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz




PWT 02-01:1998

Tablica C.1 ( cigg dalszy )

L Wyszczegolnienie desinostia Wymagania Ozniaczanie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennos$ci masy PN-P-04804:1976 )
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 205 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), ¢ ‘ producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Whytrzymatosc¢ wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mnigj niz chiex 1.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/im S 640
Odchylenie standardowe skretu
14 Y < % +4 PN-P-04652:1997

d itk j
przedzy nitkowanej PN-ISO 2061:1997 *)

Wspdtczynnik zmiennosci skretu % B PN-P-04625:1988 *)

15 przedzy nitkowanej, nie wigcej niz
16 V‘tfspéiczyr)nik skretu przedzy 4 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | T:, od numeru nominalnego % +?é PN-EN 1SO 20601997
ek s R
18 |numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 ’
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 147 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wigcej ° ’ producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 Wytrzyma{osp wias..cu'wela_przqdzy o 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wspétczynnik zmiennosci sity o 12.0
rozciggania , nie wigcej niz ° : PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozcigganiu, . PN'P'04553:1997*
22 | hie mniej niz 0 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspoétczynnik zmiennosci
23 | wydluzenia przy rozcigganiu, % 12

nie wiecej niz

24 | Czystosc przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wigcej niz

241 |llos¢ zgrubien na 500 m s 0.6 o
specyfikacja techniczna
s . ) producenta przedz
24.2 |llosé nopow na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9

11-nitkowy reformowany na bazie

splotu 2/2 Z PN-P-01701:1952

26 | Splot

*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentéw, po oznaczeniu tych parametrow surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica C.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze

khaki.
A Jednostka Wielko$¢ 2
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
1 | Szerokosc¢ z krajkami
- 1442002 |y EN 1773:2000
bez krajek 1,42 +0,02
2 |Liczba nitek na 1 dm osnowa
+
95622 | o EN 1049-2: 2000
e e 256 + 15
3 |Masa liniowa g/m 480 + 19
-10 PN-ISO
powierzchniowa g/m< 333 +13 3801:1993
-7
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz: PN-EN ISO
watek N 580 13934-1: 2013
5 [Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymainej sile, PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek % 40 13934-1: 2013
6 | Zmiana wymiarow po | osnowa 15
EAMOEZENIT NG, o PN-ISO7771:1994
nie wiecej niz: watek Yo 10
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopier 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie PN-73/P-04737
mniej niz: watek % 78
9 | Odpornosc na pilling, nie mniej niz: i PN-EN ISO
stopie] % 12945-1: 2002
10 S:g\c:;;gzc r\:}igbn?rrl\?g_en Zmiana barwy s PN-EN ISO
s ; ) 105-B02: 2014
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 4.5 105-E01: 2013
bawetny
zabrudzenie bieli wetny A5
12 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4-5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie biel stopien 4.5 105-C06: 2010

bawetny

zabrudzenie bieli welny

4-5

Warunki badania
A1S

14
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Tablica C.2 (cigg dalszy)

—— Jednostka Wielkosé ,
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny,nie mnigj zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
niz: bawetny
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornos$¢ wybarwier | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie biel 5 105-X05:1999
/czterochloroetylen/, baweiny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornosé wybarwien |zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
bawetny
16 | Odpornosc wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny PN-EN ISO
105-X12:2005
suche 4
mokre 4
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Zalacznik D
{normatywny)

Tablica D.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkciji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym

L Wyszczegolnienie Jadnbsiic: Wymagania Ozndizeniy
P y g miary ymagd i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ wiokien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$é widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakos$ciowe wetny
australijska,
o4 |Welnaowcza MENYNosSowa welina specyfikacja techniczna
’ ( wetniana tasma czesana ) ) 2y pranie; Yol dostawy,
od obtozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
. . . - PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 | Nominalna srednica wiokien m 23,5
' 108 WioK! a2 PN-ISO 1136:2000 *)
: _ L PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dlugosc¢ widkna mmH 75
3 | Parametry jakosciowe wiokien poliestrowych
odcinkowe wiokno
poliestrowe pétmat, o .
3.1 | Rodzaj wiékna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tasmie PN-ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa widkna T 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 %)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 |Srednia dlugo$é widkna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 przedz osnowy i watku Tt 19tex 2630 x 2 5640 | b\ 'eNISO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o £
przedzy pojedynczej ° - PN-P-04652:1997
Wspétczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wigcej niz
8 W_spo+czynmk skretu przedzy 5 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T: od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej ¥ + 2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspétczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wigcej niz
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Tablica D.1 ( cigg dalszy )

17

Lp Wyszczegolnienie wadnastios Wymagania Qzraczenis
’ miary i metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
1 liniowej CV przedzy pojedynczej o 20.5 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), ¢ g producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
121 hojedynczej, nie mniej niz eliden L PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowane; obr/m S 640
14 Odchylenile standafdowe skretu % ik PN-P-04652:1997
przedzy nitkowane; PN-ISO 2061 _;‘997 9
15 | Wspotczynnik zmiennosci skretu % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
Wspotczynnik skretu przedzy
16 nitkowanej & 169
Odchylenie rzeczywistego numeru 3
17 | Tt, od numeru nominalnego % ) ;
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz HE P%ﬁ'},{ggﬁg?ﬁ}ggg?
Wspotczynnik zmiennosci 3 e »
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 FRRFSABES N0
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 147 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej ° ! producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_.fytrzyma{osg w+as‘crlwz.:1_przedzy o 14,5
nitkowanej, nie mnigj niz
1 Wspéiczynnik zmiennosci sity o 120
rozciagania , nie wiecej niz o * PN-EN ISO 2062:1997
Wydluzenie przy rozciaganiu, PN-P-04653:1997
e nii mniej m; y roseas % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspétczynnik zmiennosci
23 | wydluZzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bledéw, nie wiecej niz
241 |llosé zgrubien na 500 m - 0.6
specyfikacja techniczna
s y ) producenta przedz
24.2 |llos¢ nopow na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
PN-P-06741:1976 *
24.3 | Naloty obcych widkien - Niedopuszczalne )
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
11-nitkowy reformowany na bazie .
26 |Splot PN-P-01701:1952

splotu 2/2 Z

*) Badania uzupelniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur roziemczych.

UWAGA Dopuszcza sig zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondéw geograficznych oraz wiokien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentow, po oznaczeniu tych parametrow surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica D.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym.

L.p. Wyszczegolnienie Jednostka Wielkos¢ Metody badan
miary wskaznika wg.
1, 2. 3. 4, 5.
1 Szerokosc z krajkami m 1.44 +0.02 PN-EN
AT 1773:2000
ez Xra) 1,42 +0,02
2 |Liczba nitek na 1 dm osnowa 556 + 22 PN-EN
=" 1049-2: 2000
q 256 + 15
3 |Masa liniowa g/m 480 + 19
-10
PN-ISO
. . Z
powierzchniowa g/m 33?z ; 13 3801:1993
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz: N PN-EN ISO
watek 580 13934-1:2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalne;j sile, % PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek 40 13934-1:2013
6 | Zmiana wymiaréw po | osnowa 15 PN-ISO
zZzamoczeniu w wodzie, % ; 7771:1994
nie wigcej niz: watek 10
7 | Odprezno$¢ wyrobu po zmigciu, nie mniej niz: stopiert 4 gg(;\l?-lfgogg
8 | Odpornos$é na miecie, |osnowa PN-73/P-04737
nie mniej niz: % 78
watek
9 | Odporno$¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy PN-EN ISO
na swiatto, nie mniej 5-6 105-B02:2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 45
na wode, nie mnigj niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 105-E01:2013
4-5
bawetny
zabrudzenie bieli wetny
4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy stopien 4-5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
bawelny Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 45 A1S
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Tablica D.2 (ciag dalszy)

G Jednostka Wielkos¢ Metody badan
L.p. Wyszczegoinienie miary wskaznika wg.
13 | Odpornosé wybarwien |zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
nie mniej niz: bawetny
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornosc¢ wybarwien |zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05:1999
/czterochloroetylen/, bawelny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien |[zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
baweiny
16 | Odporno$é¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mnigj niz: | bawetny PN-EN ISO
105-X12:2005
suche 4
mokre
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Zatacznik E
(normatywny)

Tablica E.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkciji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze granatowym

20

g i Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos$¢ wiokien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe wetny
australijska,
54 |Weina owcza mennosowa weltna specyfikacja techniczna
"' | ( wetniana tasma czesana ) ) zywaapr;na'l, Vi dostawy,
0d oblozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
2.2 | Nominalna srednica wtokien um 23,5 gm::gg ??ggggg:) :;
, L. PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dlugo$é wiokna mmH 75
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe witokno
poliestrowe potmat, o )
3.1 |Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w taémie PN—ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 |Nominalna masa liniowa widékna T 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dlugosé widkna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 przedz osnowy i watku Ti 19 tex 2630 x 2 5640 PN-EN ISO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o &
przedzy pojedynczej ° - PN-P-04652:1997
Wspotczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 | przedzy pojedyncze;j, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W“spo}czynr-nk skretu przedzy - 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T;, od numeru nominalnego Y -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej s +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Lp Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenis
’ miary i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedyncze; o 20.5 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), % : producenta ( np. aparat
nie wigcej niz Uster Tester 3) *)
Whytrzymato$¢ wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12| bojedynczej, nie mniej niz cNAex 7,8 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 Odchylem‘e standardowe skretu % +4 PN-P-046521907
PERC K OWaNE] PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspé&czy_nnik zmignn.oéci. skrgtu” % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz
16 Wspo{czynnik skretu przedzy & 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 3
17 | Tx, od numeru nominalnego % .
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz "2 PNpgﬁl_\lpl,g%gg‘?‘%;?vw
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625: 1 988 %)
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 ’
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennos$ci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 147 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej ° ’ producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wiasciwa przedzy G
- nitkowanej, nie mniej niz L 143
21 Wspotczynnik zmiennosci sity o 12.0
rozciggania , nie wiecej niz ? ’ PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozciaganiu, PN-P-04653:1997
22 nii, mniej m;-_E’ yroseag % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspolczynnik zmiennosci
23 | wydiuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedow, nie wiecej niz
24.1 | llosc zgrubien na 500 m - 0.6 _
specyfikacja techniczna
i ; ) producenta przedz
24.2 | llos¢€ nopow na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
11-nitkowy reformowany na bazie .
26 | Spiot splotu 2/2 Z PN-P-01701:1952

*) Badania uzupelniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sig zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentow, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica E.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze

granatowym
L Wyszezeaslnienie Jednostka Wielkos¢ Metody badan
P ¥ 9 miary wskaznika wg.
; Szerokos¢ Z krajkami 1,44 +0.02 PN-EN
e ey m 1773:2000
a— 1,42 +0,02
2 | Liczba nitek na 1 dm osnowa 556 + 22 PN-EN
=k 1049-2: 2000
wale 256 + 15
3 |Masa liniowa 480 + 19
g/m -10 PN-ISO
powierzchniowa g/m?2 333+13 3801:1993
-7
4 Maksymalna sita, nie osnowa 1100
mniej niz: N PN-EN ISO
watek 580 13934-1: 2013
5 | Wydluzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, % PN-EN 1SO
nie wiecej niz: watek 40 13934-1: 2013
6 | Zmiana wymiarow po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, % ! PN-1SO
nie wigcej niz: watek 10 7771:1994
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniegj niz: o PN-ISO
stopien 4 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie mniegj niz: % 78 PN-73/P-04737
watek
9 | Odporno$¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos$¢ wybarwien |zmiana barwy PN-EN ISO
na $wiatto, nie mniej 5-6 105-B02:2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz:
Eabr;dzenle bieli 4.5 PN-EN ISO
awery 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy stopien 45
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06: 2010
bawelny Warunki
zabrudzenie bieli wetny badania A1S
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Tablica E.2 (cigg dalszy)

L.p. Wyszczegotinienie Jednostka Wielkos¢ Metody badan
miary wskaznika wg.
13 | Odpornosé wybarwien zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 105-E04:2013
nie mniej niz: bawelny
zabrudzenie bieli welny 5
14 | Odpornosc wybarwienn | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X051999
[/czterochloroetylen/, bawetny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
bawelny
16 Odpornosc wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny PN-EN ISO
suche 4 105-X12:2005
mokre
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Zalacznik F
(normatywny)

Tablica F.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkciji artykutu W - 0119/E55/0283 w kolorze granatowym

24

A Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawarto$¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55 + 2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe welny
australijska,
; |Wetna owcza merynosowa we;rna specyfikacja techniczna
= ( wetniana tasma czesana ) ) zywa,dprsp Cy R dostawy,
04 oozen, PN-1SO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
2.2 | Nominalna $rednica wikien pm 23,5 e e ;
] PN-ISC 6989:2000 *
2.3 | Srednia dlugos¢ widkna mmH 75 )
3 | Parametry jakosciowe wiokien poliestrowych
odcinkowe wiokno
poliestrowe pdimat, L .
3.1 |Rodzaj widkna chemicznego . typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tagmie PN-ISO 2076:1995
PN-1SO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa witkna T: 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dlugosé¢ wiokna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 przedz osnowy i watku T 19ex 2650%2 9540 | mai gy ISO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu y +4
przedzy pojedynczej i = PN-P-04652:1997
Wspétczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wigcej niz
g | Wspdtezynnik skretu przedzy o 868
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Tt od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej ? +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Lp Wyszczegolnienie Jesinostie Wymagania anpcadrile
) miary i metoda badania wg
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 205 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), . ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatosé wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12| hojedynczej, nie mniej niz Ghitex 7,9 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
dchylenie stand kret
14 |Qdeherte stardardoweskrets | 4 PIP.04652:1907
: . - -~ PN-ISO 2061:1997 *)
15 Wspo%czynmk zmiennosci skrgtu” % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 Wspé’rczyr)nik skretu przedzy i 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru -3
17 | T, od numeru nominalnego % +
: GG L 2 PN-EN ISO 2060:1997
ey e, e e
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2.5 PR-P-04625:1865°)
nie wiecej niz
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej >y 147 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej ° : producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
g | yUEynIRinot WiakElwa: przquzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wspdtczynnik zmiennosci sity o 120
rozciagania , nie wiecej niz ° : PN-EN ISO 2062:1997
Wydiuzenie przy rozciaganiu, . PN-P-04653:1997
22 | \ie mniej niz o 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 |wydluzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wigcej niz
24 | Czystosé przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bteddw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 )
specyfikacja techniczna
‘e . ) producenta przedz
24.2 | los€ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 21z PN-P-01701:1952

*} Badania uzupelniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur roziemeczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie welen pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica F.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0283 w kolorze

granatowym
L Wvszczegdinienie Jednostka Wielkos¢ Metody badan
s Y o miary wskaznika wg.
1 | Szerokosc z krajkami m
1,54 + 0,02 PN-EN
bez krajek 1,524 0,02 1773:2000
2 | Liczba nitek na 1 dm osnowa 330+ 13 PN-EN
R 1049-2: 2000
wate 240 + 14
3 |Masa liniowa PN-ISO
i 200414 3801:1993
powierzchniowa g/m?2 234+ 9
4 | Sita zrywajgca, nie osnowa 700 PN-EN ISO
B TR N 13934-1:2013
watek 450
5 | Wydluzenie wzgledne |osnowa 45 PN-EN 1SO
przy maksymailnej sile, % 13934-1:2013
nie wiecej niz: watek 35 ’
6 | Zmiana wymiaréw po |osnhowa 15
zamoczeniu w wodzie, % ’ PN-ISO
nie wiecej niz: watek 10 7771:1994
7 | Odprezno$¢ wyrobu po zmigciu, nie mniej niz: - PN-ISO
slpisn 8 9867:1999
8 | Odpornosc na miecie, | osnowa
nie mniej niz: %
watek 86 PN-73/P-04737
9 | Odpornosc na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy PN-EN 1SO
na swiatto, nie mniej 5-6 105-B02:2014
niz: ]
11 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie bieli 4.5 PN-EN ISO
ey 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4-5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli stopien 45 105-C06:2010
bawetny Warunki
zabrudzenie bieli welny 45 badania A1S
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Tablica F.2 (cigg dalszy)

i Jednostka Wielkosé Metody badan
L.p. Wyszczegolnienie miary P — ver/g.
13 | Odpornosc wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
nie mniej niz: bawetny 105-E04:2013
zabrudzenie bieli welny 5
14 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli
/czterochloroetylen/, bawetny 4 15;{ fOI;I1S 9%9
nie mniej niz: zabrudzenie bieli weiny 5 '
15 | Odporno$¢ wybarwien | zmiana barwy
na prasowanie na R ’ gg‘ ;(E,II\,: _'280000
wilgotno zabrudzenie bieli 5 '
bawelny
16 | Odpornosc wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
sugne p PN-ENISO

mokre

105-X12:2005
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Zatacznik G
(normatywny)

Tablica G.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze khaki

28

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Clrnceanle
P: y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Skitad surowcowy przgdz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ witokien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55+2 PN-P-04847-03:1993
2 Parametry jakosciowe weiny
australijska,
Welna owcza Maynosowa we:na specyfikacja techniczna
el ( wetniana tasma czesana ) ) zywaapr;na‘a, woina dostawy,
00 ODHIDREL, PN-ISO 6938:1299
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
2.2 | Nominalna srednica wiokien um 23,5 gm':gg f%ggg; :;
. , . PN-ISO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dlugos¢ wtokna mmH 75
3 | Parametry jakosciowe witokien poliestrowych
odcinkowe witokno
poliestrowe poétmat, o )
3.1 | Rodzaj wiékna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tasmie PN-ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna T; 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dlugo$é widkna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku Ti 19tex 2630 x 2 S640 | b\ EN IS0 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o bl
przedzy pojedynczej # - PN-P-04652:1997
Wspotczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 |przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W§poiczynp|k skretu przedzy a 86,8
pojedynczej
QOdchylenie rzeczywistego numeru
9 T:, od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wiece; ? +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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L Wyszczegolnienie sednostha Wymagania Oznaczenie
P- y g miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 20.5 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), ¢ ’ producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Whytrzymatosé wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12| pojedynczej, nie mniej niz ahihex 11.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu
14 Y < % +4 PN-P-04652:1997

przedzy nitkowane;

PN-ISO 2061:1997 *)

15 Wspc')’rczypnik zmienn‘oéci. skrgtq_ % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz
16 Wspdczynnik skretu przedzy ” 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 3
17 | T, od numeru nominalnego % ]
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz e PNF;EII-\JP%SG‘;?;?OQ:)?'QT
Wspotczynnik zmiennosci ] Tt
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 RiFDabeerns )
nie wiecej niz
Wspdtczynnik zmienno$ci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowane; o 14.7 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wigcej ° : producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 Wytrzyma!osg wlaslc!wa}. przedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wspoétczynnik zmienno$ci sity o 120
rozciggania , nie wiecej niz ? ’ PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozciaganiu, PN-P-04653:1997
22 m’é mniej m;’ FEEE % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspolczynnik zmiennosci
23 | wydluzenia przy rozcigganiu, % 12

nie wigcej niz

24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bteddw, nie wigcej niz

24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
2 ; ) producenta przedz
24.2 | llo$é nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
PN-P-06741:1976 *)

24.3 | Naloty obcych widkien - Niedopuszczalne

25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9

26 |Splot 11 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupehniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonow geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametrow surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica G.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze khaki

Lip: Wyszczegdlnienie Je(r:inr}g:;ka xggggi‘; Metody badan wg.
1 Szerokosc z krajkami 1.44 40,02
m T PN-EN 1773:2000
bez krajek
1,42 £0,02
2 |Liczba nitek na 1d
iczba nitek na 1 dm osnowa 90949 SR
1049-2:2000
watek
220+ 19
3 |Masa liniowa PN-ISO
/m 260+ 10
g 3801:1993
owierzchniowa
¥ g/m?2 18147
4 | Sita zrywajaca, nie osnowa
S 550 PN-EN ISO
mniej niz;
f S N 13934-1:2013
. 550
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa
przy maksymalnej sile, 35 PN-EN ISO
nie Wiqcej niz: thek % 13934-1:2013
35
6 |Zmiana wymiarow po |osnowa 1
zamoczeniu w wodzie, 9 PSP
nie wiecej niz: watek % . sl TEFRidas
7 | Odpreznosé wyrobu po zmieciu, nie mnigj niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie
mniej niz: watek % 78 PN-73/P-04737
9 | Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz; L PN-EN ISO
stopien 4 12945-1:2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-EN ISO
na swiatto, nie mnigj 5-6 105-B02:2014
niz: )
11 | Odpornosc wybarwien |zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie bieli 4-5 PN-EN 1SO
bawet =
e e 105-E01:2013
zabrudzenie bieli welny 4-5
12 [ Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej 3 N
niz: T ;.
zabrudzenie bieli 45 105-C06:2010

baweiny

zabrudzenie bieli welny

Warunki badania
A1S8
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Tablica G.2 (cigg dalszy)

L. Wyszczegdlnienie Je?nr}gf;ka “\gggg?k(; Metody badan wg.

13 | Odpornosc¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: baweiny = PNE&?& 3105-

zabrudzenie bieli wetny stopien 5 '

14 | Odporno$¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli
/czterochloroetylen/, bawetny ; 15;{ fON5‘I189C9)9
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5 '

15 | Odpornosc¢ wybarwien |zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO
na prasowanie na 105_;(1 1:2000
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 ’
nie mniej niz: bawelny

16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mnigj niz: | baweiny

suche

mokre

PN-EN ISO
105-X12:2005
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Zalacznik H
(normatywny)

Tablica H.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkciji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze stalowym

32

e Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$é widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe weiny
australijska,
5 1 Welna owcza merynosowa We:na SpecyﬁkaCja techniczna
" | (wetniana tasma czesana ) ) zywaapr;na!, e dostawy,
0d obiozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
; : : flei PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 | Nominal ednica widkien m 23,5
Main=er H ° PN-ISO 1136:2000 *)
] PN-ISO 6989:2000 *
2.3 | Srednia dlugo$¢ widkna mmH 75 )
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wiékno
poliestrowe pétmat, o )
3.1 | Rodzaj wtékna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340 ), dostawy
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wtokna T: 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia dlugo$é widkna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
& przedz osnowy i watku fi 19 1ex 2650 £ 2.5640 PN-EN ISO 2060:1997
5 |Sredni skret przedzy pojedyncze; obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu y +4
przedzy pojedynczej ’ - PN-P-04652:1997
Wspédtczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
Wspdtczynnik skretu przedzy
8 pojedynczej 2 L
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Tt od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej ¢ +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Tablica H.1 ( cigg dalszy )

Lp Wyszczegolnienie sednostia Wymagania Oznaczenit-a
’ miary i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 20.5 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), & ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) ™)
Wytrzymatosé wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12| bojedynczej, nie mniej niz Ghifex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowane; obr/m S 640
14 Odchy!enlle standardowe skretu % b PN-P-046521997
przqdzy nitkowane] PN-ISO 2061:1997 *)
15 | Wspdiczynnik zmiennosci skretu % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 | Vspotczynnik skretu przedzy & 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | T:, od numeru nominalnego % -3
iz dzy nitkowanej, nie wiecej niz "2 FH-EN (50 dhad:1d0r
\F;)'Vs?)é}czynnik zmié’nnoéci . Piwé?oﬂgggi 19?331)
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 '
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 14.7 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej ° ' producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) )
Wytrzymatos$¢ wiasciwa przedzy 5
20 nitkowanej, nie mniej niz b 14,8
1 Wspotczynnik zmiennosci sity o 120
rozciggania , nie wigcej niz ° ! PN-EN ISO 2062:1997
Wydltuzenie przy rozcigganiu, " P N'P'0465311997*
22 | hie mniej niz L 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspétczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wigcej niz
24 | Czystoéé przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
241 |lloé¢ zgrubier na 500 m - 06
specyfikacja techniczna
i " ) producenta przedz
24.2 | llos¢ nopoéw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
PN-P-06741:1976 %)
24.3 | Naloty obcych wiokien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetiajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz wikien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametrow surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica H.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze stalowym

o Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary Wikl Metody badan wg.
1 | Szerokos¢ z krajkami
m 1,44 £ 0,02
- PN-EN 1773:2000
bez krajek
1,42 £0,02
2 | Liczba nitek na 1 dm osnowa o
B PN-EN
1049-2:2000
watek 220+ 19
3 |Ma liniowa
= g/m 260 + 10 ——
i hni 3801:1993
powierzchniowa 2 181+ 7
4 | Sita zrywajaca, nie osnowa
e 550 PN-EN ISO
mniej niz:
) watek N 13934-1:2013
550
5 | Wydluzenie wzgledne |osnowa 35
przy maksymalne;j sile, PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek % 13934-1:2013
35
6 | Zmiana wymiaréw po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie,
1,0
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmigciu, nie mniegj niz: stopie 4 PN-ISO 9867:1999
8 Odpornos¢ na miecie, | osnowa
niemniej niz:
watek % 78 PN-73/P-04737
9 | Odpornos¢ na pilling, nie mnigj niz: atsE 4 PN-EN ISO
P 12945-1:2002
10 | Odpornosc wybarwienn | zmiana barwy PN-EN 1SO
na swiatto, nie mniej 5-6 105-B02:2014
niz: )
11 | Odporno$¢ wybarwien | zmiana barwy
na wode, nie mnigj niz: 4-5
zabrudzenie bieli 4-5 PN-EN I1SO
it A 105-E01:2013
zabrudzenie bieli welny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie biel 4.5 105-C06:2010
bawelny Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 4.5 A1S




PWT 02-01:1998

Tablica H.2 (cigg dalszy)

e Jednostka Wielkosé Metody badan

L.p. Wyszczegolnienie miary wskaznika ver/g.

13 | Odporno$¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: bawetny S ’ (I;’sN_ —EEOI:ESO??’

zabrudzenie bieli wetny | stopien 5 ’

14 | Odpornos¢ wybarwien zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli
/czterochloroetylen/, bawetny 5 1 55’\! ;5)N5_%%g
nie mniej niz: zabrudzenie bieli welny 5 '

15 | Odpornos¢ wybarwien zmiana barwy 4.5 PN-EN 1SO
na prasowanie na 105-X11-2000
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 ’
nie mniej niz: bawetny

16 | Odpornosc wybarwien zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawelny

suche 4 PN-EN ISO
s 105-X12:2005
mokre

35
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Zatacznik |
(normatywny)

Tablica 1.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym

36

L Wyszczegolnienie Hednostka Wymagania Oznaszenie
p- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawartos¢ wiokien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe welny
australijska,
04 |Wetna owcza MRerynasaws welma specyfikacja techniczna
"' | ( wetniana tama czesana ) ) zywa,dpranaf, woina dostawy,
od obtozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tasmie PN-ISO 137:2000 *)
2.2 | Nominalna srednica widkien um 23,56 Em::gg f%gggé :;
. ; — PN-1SO 6989:2000 *)
2.3 | Srednia dilugos¢ wiokna mmH 75
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe widkno
poliestrowe p6tmat, o )
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tagmie PN-ISO 2076:1995
PN-ISO 1973:1997
3.2 | Nominalna masa liniowa wiékna T; 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 |Srednia dlugo$é wiokna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Ti 191ex 2630 x 2 5640 | o\ EN'1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o i i
przedzy pojedynczej ¢ = PN-P-04652:1997
Wspétczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
Wspétczynnik skretu przedzy
: pojedyncze; o 56,8
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T:, od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej ° +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Tablica 1.1 ( cigg dalszy )

37

L Wyszczegodlnienie dpiretka Wymagania Oznaczenis
P- y 9 miary g i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 )
1 liniowej CV przedzy pojedynczej o 20.5 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), ? ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) )
Wytrzymatos¢ wilasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
121 bojedynczej, nie mniej niz oiax 1,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowane; obr/m S 640
14 Odcl:jyienl'e standa'rdowe skretu % +d PN-P-04652:1997
przedzy nitkowanej .
p . : T PN-ISO 2061:1997 *)
5 | eSpolezyTRikearemOSClSKIg % 7 PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 Wspo&czyrjmk skretu przedzy a 125
nitkowane;
Odchylenie rzeczywistego numeru .3
17 | T}, od numeru nominalnego % .
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 2 PREEN 150 20§0'1997 Py
Wspétczynnik zmiennosci PNFJF_’(-Jngg;’? 3878 ”
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, % 2,5 ’
nie wiecej niz
Wspétczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 147 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wiece; ? ' producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) )
Wytrzymatosc¢ wiasciwa przedzy "
20 nitkowanej, nie mniej niz 8 b
21 Wspotczynnik zmiennosci sity o 120
rozciggania , nie wigcej niz ¢ ’ PN-EN ISO 2062:1997
WydtuZenie przy rozcigganiu, 5 PN-P-04653:1997
22 | hie mniej niz % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspétczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedow, nie wiecej niz
241 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6
specyfikacja techniczna
» ; producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdw na 500 m - 3.0 PN-P-04668:1980 *)
, PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupehiajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur roziemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentéw, po oznaczeniu tych parametrow surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.




Tablica 1.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym

PWT 02-01:1998

L.p. Wyszczegdinienie Je?nr;g_f;ka m\g:(ea:;ﬁi\c‘:((; Metoc\isfgl.)adan
1 | Szerokosé z krajkami 1 4di 002
m = PN-EN
bez krajek 1.42-£0.02 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1 dm osnowa 999 +9
B PN-EN
watek 1049-2:2000
220£19
3 |Masa liniowa i 260 + 10
. = PN-ISO
powierzchniowa 2 3801:1993
g/m 18117
4 | Sita zrywajaca, nie osnowa 550 PN-EN 1SO
mniey iz 13934-1:2013
watek N 550
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa
przy maksymalne;j sile, 35 PN-EN ISO
nie wigcej niz: watek % 13934-1:2013
35
6 |[Zmiana wymiaréw po |osnowa
zamoczeniu w wodzie, 1.5 PN-ISO
nie wiecej niz: watek % 10 7771:1994
7 | Odpreznosc¢ wyrobu po zmigciu, nie mniej niz: o PN-ISO
Rlapien 4 9867:1999
8 | Odpornosc¢ na migcie, |osnowa
nie mniej niz: PN-73/P-04737
watek % 78
9 | Odpornos$¢ na pilling, nie mniej niz: s PN-EN ISO
Siopien 3 12945-1:2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy
. . gy PN-EN I1SO
na swiatto, nie mnigj 5-6 .
Ai 105-B02:2014
11 | Odpornosc wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mnigj niz:
zabrudzenie bieli 4.5 PN-EN ISO
ey 105-E01:2013
zabrudzenie bieli welny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
bawetny Warunki
zabrudzenie bieli wetny badania A1S

4-5

38
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Tablica |.2 (cigg dalszy)

i Jednostka Wielkos¢ Metody badan
Lap Wyszczegdlnienie miary Bk wg.
13 | Odporno$¢ wybarwien zmiana barwy 4-5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 PN-EN 1SO
nie mniej niz: bawetny 105-E04:2013
zabrudzenie bieli welny |  stopien 5
14 | Odporno$¢ wybarwien zmiana barwy
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
[czterochloroetylen/, bawetny 105-X05:1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli welny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien zmiana barwy 4.5 PN-EN 1SO
el prasowanie na 105-X11:2000
wilgotno, zabrudzenie bieli 5
nie mniej niz: bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mnigj niz: | bawelny
suche 4 PN-EN ISO
——————— 105-X12:2005
mokre

39
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Zalacznik J
(normatywny)

Tablica J.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze czarnym

40

L Wyszczegdlnienie Jeduostia Wymagania Qzniikzanle
P y & miary yaag i metoda badania wg
1 Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
1.1 | Zawarto$¢ wiokien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04604:1972
PN-P-04847-01:1993
1.2 | Zawarto$¢ wiokien poliestrowych % 55 % 2 PN-P-04847-03:1993
2 | Parametry jakosciowe welny
australijska,
o4 |Wetna owcza Mafynasowa welina specyfikacja techniczna
" | ( wetniana tasma czesana ) ) =a, pra}”?* woina dostawy,
od obtozen, PN-ISO 6938:1999
barwiona w tadmie PN-ISO 137:2000 *)
; : ; o PN-ISO 2647:2001 *)
2.2 | Nominal d tok m 23,5
ominalna srednica wiokien u PN-ISO 11362000 %)
; PN-ISO 6989:2000 *
2.3 | Srednia dlugos¢ wtokna mmH 75 )
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe witdkno
poliestrowe pétmat, o _
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego . typu Low pilling specyfikacja techniczna
( np. Trevira 340 ), dostawy
barwione w tasmie PN-ISO 2076:1995
PN-1SO 1973:1997
3.2 |Nominalna masa liniowa widkna T 2,7 dtex PN-ISO 137:2000 *)
PN-P-04761-08:1986 *)
3.3 | Srednia diugosé¢ widkna mm 85
Nominalna masa liniowa PN-ISO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku & 191ex 2630 x 2 640 | by EN'ISO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenie standardowe skretu o +4
przedzy pojedynczej ° - PN-P-04652:1997
Wspotczynnik zmiennosci skretu PN-ISO 2061:1997 *)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 W_spo}czynqlk skretu przedzy & 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T, od numeru nominalnego o -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej # 2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Tablica J.1 ( cigg dalszy )

41

P Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
11 liniowej CV przedzy pojedynczej o 205 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), 2 ' producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Whytrzymatos¢ wiasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12| pojedynczej, nie mniej niz GHEx 1.0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 Odchylenie standa_rdowe skretu o, o PN-P-04652:1997
PrZSRay nilkowEne) PN-ISO 2061:1997 *)
15 W5p6+czyr1nik zmignnpéci_ skr(;tq_ % - PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 Wspo&czyr)nik skretu przedzy 4 125
nitkowane;
Odchylenie rzeczywistego numeru -3
17 | Tt, od numeru nominalnego % ,
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz *2 PN};EI-\IPE?BE?;%I%:)?'QT
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
18 | numeru T; przedzy nitkowane;j, % 2,5 ’
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
19 liniowej CV przedzy nitkowanej o 147 procedury badan
( na odcinkach 8 mm ), nie wiece; ¢ ’ producenta ( np. aparat
niz Uster Tester3) *)
20 Wytrzymafosg wtagc[wg_przqdzy % 14,5
nitkowanej, nie mnigj niz
21 Wspétczynnik zmiennosci sity o 120
rozciggania , nie wiecej niz 2 ' PN-EN ISO 2062:1997
Wydtuzenie przy rozcigganiu, PN-P-04653:1997
22 ni’é mniej nif U i 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspdtczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozciaganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6
specyfikacja techniczna
L : A producenta przedz
24.2 | llos¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych widkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952

splotu 2/2 Z

*) Badania uzupeliajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjiemczych.

UWAGA Dopuszcza sig zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica J.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze

czarnym.
Ermgoan Jednostka Wielkosé .
L.p. Wyszczegolnienie miary WEREERIKE Metody badan wg.
1 | Szerokosé z krajkami 1,44 £ 0,02
m PN-EN 1773:2000
bez krajek 1,42 £0,02
2 | Liczba nitek na 1 dm osnowa 556 + 22
PN-EN
watek 256 + 15 1049-2:2000
3 |Masa liniowa . 480 + 19
9 -10 | PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m?2 333 +_ 17 3
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz: PN-EN ISO
watek N 580 13934-1:2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, % PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek 40 13934-1:2013
6 | Zmiana wymiaréw po |osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ’ PN-1SO 7771:1994
nie wiecej niz: watek % 10
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniegj niz: stopiefi 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornosc¢ na miecie, |osnowa
nie % PN-73/P-04737
mniej niz: watek 78
9 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN I1SO
13945-1:2002
s ' 1 105-B02:2014
11 | Odpornos$é wybarwien |zmiana barwy 4-5
na wode, nie mnigj niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 4-5 105-E01:2013
bawetny
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornosc¢ wybarwien |zmiana barwy stopien 4.5
na pranie, nie mniej
——— PN-EN I1SO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010

bawetny

zabrudzenie bieli welny

Warunki badania
A1S
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Tablica J.2 (cigg dalszy)

L.p. Wyszczegadlnienie Je?nr?gf;ka xgg;g?k; Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4-5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: bawetny ° 1(;35';%"4_'3?1 3
zabrudzenie bieli welny 5 ’
14 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli :
lczterochloroetylen/, bawetny . 15& XEON5.l189(;9
nie mniej niz: zabrudzenie bieli welny 5 '
15 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4.5
na prasowanie na
wilgotno zabrudzenie bieli 5 1§5N_ fﬁ IZS:)C())O
bawelny '
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
PN-EN ISO
sliche 4 105-X12:2005
mokre




