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PRZEDMIOT WARUNKOW  TECHNICZNYCH

Przedmiotem warunkéw technicznych jest tkanina podszewkowa w kolorach khaki, stalowym

i granatowym przeznaczona do spodni.

ZAKRES WARUNKOW TECHNICZNYCH

Warunki techniczne stanowig podstaweg do kontroli i odbioru jakosciowego tkaniny.

WYMAGANIA TECHNICZNE

0
Jedwab wiskozowy blysk.
1. | Sktad surowcowy w
0
167 dtex
2. [Masa liniowa przedzy surowej, Tt W
0 450+ 9
3. | Liczba nitek na 1 dm. W 230+ 12

4. | Splot: plétno 1

5. | Charakterystyka wykoniczenia:

odgotowanie, bielenie, barwienie, apretura klasyczna
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2. art. ] 7936
WYMAGANIA UZYTKOWE

Lp. Wyszczegolnienie Jednostka Wielkosd Kontrola jako-
miary wskaznika $ci wg.
1. | Szeroko$é m 1.40 £ 0,02 PN-EN
1773:2000
2. | Masa, nie wiecej niz: liniowa 2/m 185 PN-ISO
powierzchniowa g/m2 132 SEAEED
3. | Sifa zrywajaca, nie mniej | osnowa 400
. N PN-EN ISO
watek 300 13934-1:2002
4. | Zmiana wymiarow po osnowa % -5
zamoczeniu, nie Wigcej ' PN-ISO
niz: watek -5 7771:1994
g v Pot kwasny i alkaliczny zmiana barwy 3-4
72}
%- g zabr. bieli bawelny 3-4 PN-EN ISO
g 105-E04:2011
2, & zabr, bieli wiskozy 3-4
-
=3
5_ 5 Prasowanie na wilgotno zmiana barwy 4
& 2 PN-EN ISO
g & zabr. bieli bawehy 4 105-X11:2000
N
¥ | Tarcie suche zabrudzenie bieli bawel- 3-4 PN-EN ISO
ny 105-X12:2005

6 | Bezpieczenistwo Wyrobu | Materiat powinien byé wytwarzany w statej technologii produkc;ji, okreslo-
nej w specyfikacji technicznej producenta lub w zakladowej dokumentacji
techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, §rod-
kéw pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania materiatu
bez uzyskania potwierdzenia zgodnoéci wykonania wyrobu

z wymaganiami okre§lonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewniaé zachowanie przez wyréb sktadu
zwiazkoéw chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpieczne-
go dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz procedury badawcze
zostaly okre§lone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatyw-
nym OEKO-TEX Standard 100 — II klasa.

Uznaje sig, rowniez, ze wyrdb spelnia wymagania dotyczace bezpieczen-
stwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig
znakiem OEKO - TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100
(klasa produktéw II).

Podszewka powinna by¢ wytwarzana w stalej technologii produkcji okreslonej w specyfikacji technicz-
nej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwiazan surowcowych oraz innych wariantéw technologii wykona-
nia materiatu. Dopuszcza sig stosowanie zamienne przedz o zblizonych parametrach po uzyskaniu potwierdzenia
wynikami badaf laboratoryjnych zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami uzytkowymi okreslonymi w
warunkach technicznych.
Ocena zgodnosci parametrow uzytkowych dla réwnowaznych rozwiazan powinna by¢ uzupetniona o charaktery-
styki parametréw technicznych materialu w zakresie wskaznikéw wyszczegdlnionych w wymaganiach technicz-
nych.



