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1. Fotografia przedmiotu

Fotografia 1 — Kurtka munduru galowego damskiego sit powietrznych



Fotografia 2 — Spédnica munduru galowego damskiego sit powietrznych

2. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-technologiczne dla nastepujgcych munduréw galowych:
-mundur galowy damski wojsk ladowych Wzdér 108D/MON, wykonany z tkaniny mundurowej
w kolorze khaki;
-mundur galowy damski sit powietrznych Wzér 108D/MON, wykonany z tkaniny mundurowej
w kolorze stalowym.



3. Opis ogolny przedmiotu

3.1 Opis ogodlny kurtki

Kurtka munduru galowego damskiego wojsk ladowych wykonana jest z tkaniny w kolorze khaki, kurt
ka munduru galowego damskiego sit powietrznych wykonana jest z tkaniny w kolorze stalowym. Przody kurtki
z zaszewka piersiowg biegngcg od szwu bocznego. Kurtka jednorzedowa, z wyktadanym kotnierzem
i wylogami, zapinana jest na cztery guziki mundurowe. Spadziste ramiona kurtki wyréwnane sg wkifadami
barkowymi. Na szwach ramieniowych umieszczone sg naramienniki, przesuniete lekko do przodu i wszyte

w szew fgczacy krawedzie pach z kulg rekawa, zapinane na guziki mundurowe. Na linii klatki piersiowej
naszyte sg kieszenie z fatdkami i klapkami, zapinane na guziki mundurowe. Ponizej linii pasa odszyte
sg kieszenie wpuszczane, z naszytymi na wierzch przodow kurtki klapkami, zapinane analogicznie jak
kieszenie gorne. Dolne krawedzie klapek kieszeni munduru wykonane sg w ksztatcie podwdjnych tukow.
Przody kurtki potgczone sg z boczkami, przechodzacymi na tyt kurtki. Tyt kurtki sktada sie z dwoch czesci,
potaczonych ze sobg szwem wykonanym po srodku tytu. W dole wyrobu, w szwach taczgcych elementy tytu
z boczkami kurtki wykonane sg otwarte rozporki. Rekawy dwucze$ciowe, ze szwem tokciowym, w dole
zakonczone sg rozporkami. Na rozporku rekawa, w odlegtosci 2,5 cm od jego krawedzi bocznej, w potowie
jego dtugosci, przyszyty jest guzik mundurowy. Mankiet w rekawie imituje szew stebnowy wykonany
w odlegtosci 10 cm od dolnej krawedzi rekawa. Krawedzie przoddéw, kotnierz i kieszenie z klapkami
wykonczone sg podwojnym szwem stebnowym; doét kurtki, rozporki i naramienniki bez szwu stebnowego.
Kurtka od wewnatrz wykonczona jest jedwabng podszewkga w kolorze dopasowanym do barwy tkaniny
wierzchniej. Do wypetnienia i uformowania czesci piersiowej przodu zastosowano wklad nosny wykonany
z wkfadoéw odziezowych. Kotnierz spodni wykonany jest z filcu. Na prawym przodzie w celu przypiecia sznura
galowego sg przyszyte dwa guziki odziezowe, jeden jest ponizszej szwu barkowego a drugi od wewnetrznej
strony kurtki w odlegto$ci 2cm nad pierwsza dziurkg na linii rygla dziurki.

3.2 Opis ogdlny spédnicy

Spddnica siegajaca 5 cm ponizej linii kolan, wykonczona jest paskiem, zapinana na zamek btyskawiczny oraz
guzik i dziurke. Od wewnatrz wykonczona jest podszewkg wszytg w pasek. W tyle zatozona kontrafatda,
dotem luzna, gérg zamocowana przeszyciem w ksztaicie trojkata, u podstawy zaryglowana. W szwie Srodka
tytu wszyty jest zamek btyskawiczny. Pasek spédnicy z podtrzymywaczami. Na bokach spddnicy od strony
wewnetrznej przy szwach bocznych wszyte sg dwa wieszaki wykonane z tasmy wieszakowej. D6t spddnicy
podwiniety jest do wewnatrz i podszyty kryto. Spoédnica munduru galowego damskiego wykonana jest z tej
samej tkaniny co kurtka.

4. Wymagania techniczne

Do wykonania przedmiotu obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna przedmiotu do produkcji seryjnej,
- wzor przedmiotu,
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan okreslonych
w tablicy 1.

4.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatow zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych stosowanych w wykonaniu
munduréw galowych przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczema
i wymagania wg
1 2 3 4

tkanina wetniana art. W-0119/1072

Tkanina mundurowa Warunki Techniczne

1 . . w kolorze khaki do munduru galowego
(materiat zasadniczy) damskiego wojsk ladowych Wzér 108D/MON art. W-0119/1072
. tkanina wetniana art. W-0119/1072 . .
Tkanina mundurowa Warunki Techniczne
2 w kolorze stalowym do munduru galowego

(materiat zasadniczy) art. W-0119/1072

damskiego sit powietrznych Wzér 108D/MON




Tablica 1 (cigg dalszy)

1 2 3 4
3 Dzianina dzianina poliamidowa w kolorze tkaniny Warunki Techniczne
podszewkowa zasadniczej artykutu 6275/AN/165
4 Tkanina podszewkowa tkanina art. J 8324 Warunki Techniczne
w kolorze tkaniny zasadniczej art. J 8324
poliestrowa dzianina z klejem
5 (we wzorze zastosowano wkfad odziezowy Zatacznik A, Tablica A.1
art. 45532/150/10L996)
bawetniano-poliestrowo-wiskozowa
tkanina typu camela bez kleju Zatgcznik A, Tablica A.2,
6 - :
(we wzorze zastosowano wkfad odziezowy Lp.1iLp.2
. art. 44125/90/YL i art. 44125/90/YL12)
Whktad odziezowy - - -
bawetniana tkanina z klejem
7 (we wzorze zastosowano wktad odziezowy Zafgcznik A, Tablica A.3
art. 45706/1/90/EL16)
bawetniano-wiskozowo-poliamidowa
8 tkanina typu camela bez kleju Zalgcznik A, Tablica A.4
(we wzorze zastosowano wkiad odziezowy
art. 44051/90/YL)
poliamidowa widknina z klejem
9 (we wzorze zastosowano wtoknine Zatgcznik A, Tablica A.5
art. 46123G/90/37G/51)
Widknina poliestrowo-wiskozowa widknina perforowana
10 z klejem, odlegtos¢ perforacii 1’0-35-10 Zalgcznik A, Tablica A.6
(we wzorze zastosowano wtoknine
art. P054/46014/1/10)
11 Filc poliestrowo—wiskozovyy filc podk_oinigrzowy Zatgcznik A, Tablica A.7
w kolorze tkaniny zasadniczej
trojwarstwowy wktad barkowy igtowany
12 Wktad barkowy (we wzorze zastosowano wkitad Zatacznik A, Tablica A.8
art. 198B10/341)
Bumerang poliestrowa widknina iglowana
13 (wypetnienie kuli z poliestrowg piankg Zatacznik A, Tablica A.9
rekawa) (we wzorze zastosowano art. F015)
14 lamowka z tkaniny podszewkowej art. J 8324 Warunki Techniczne
w kolorze tkaniny zasadniczej art. J 8324
poliamidowa witdknina .
15 (z nitkg podituzng) z klejem 12'::)ali((::2anjbl\( 1AO
Tasma (we wzorze zastosowano art. P020/46503G/96) '
16 tasma wieszakowa o szerokosci 6 mm Wz6r przedmiotu
w kolorze tkaniny zasadniczej " pr: !
- - Py specyfikacja techniczna
17 tasma lica o sz_erokosm 6_mm_ producenta
w kolorze tkaniny zasadniczej
tworzywowy, jednostronnie nierozdzielny,
18 Zamek btyskawiczny jednosuwakowy zamek btyskawiczny wzér przedmiotu
o diugosci 17 cm, w kolorze tkaniny zasadniczej
19 guzik o $rednicy 22 mm, Zatgcznik A,
z wizerunkiem orta wojsk lgdowych TablicaA.11, Lp. 1
20 guzik o $rednicy 16 mm, Zatgcznik A,
z wizerunkiem orta wojsk lgdowych Tablica A.11, Lp. 2
21 guzik o $rednicy 22 mm, Zatgcznik A,
Guzik mundurowy Z wizerunkiem orta lotnictwa wojskowego Tablica A.11, Lp. 3
22 guzik o $rednicy 16 mm, Zatgcznik A,
Z wizerunkiem orta lotnictwa wojskowego Tablica A.11, Lp. 4
oliestrowy guzik czterootworowy w kolorze Za+apznik A,
23 P y9 Y Tablica A.12

tkaniny zasadniczej, o srednicy 15 mm

Lp.lilp.2




Tablica 1 (cigg dalszy)

1 2 3 4
24 wszywka firmowa
25 | Wszywka informacyjna wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu podrozdziat 7.1
26 wszywka z oznaczeniem sposobu konserwacji
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe
27 0 masie liniowej (45  5) tex i minimalnej sile
zrywajgcej 17 N, w kolorze tkaniny zasadniczej
nici z wtdkien poliestrowych odcinkowych i .
28 Nici odziezowe 0 masie liniowej (31 + 3) tex i minimalnej sile Iglwlgsl\loléég%lz%%g
zrywajgcej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej '
nici z wtdkien poliestrowych ciggtych
29 0 masie liniowej (18 + 2) tex i minimalnej sile
zrywajgcej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej
30 etykieta jednostkowa
Etykieta
31 etykieta na worek foliowy podrozdziat 7.1i7.2
32 Sztyft/plomba do zamocowania etykiety jednostkowej
33 Wieszak wieszak od'2|ezowy profilowany z poprzeczka i
i metalowym uchwytem
worek foliowy o wymiarach optymalnie
34 Worek dostosowanych _do wielkosci zawieszonego i
na wieszaku wyrobu,
przyktadowe wymiary worka: (60 x 90) cm

4.2 Rodzaje szwow i Sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz sciegow
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Ozna_c’ze_nie Szwu Lp. Ozna_c’ze_nie Szwu Lp. Oznafc’ze_nie Szwu
i Sciegu i Sciegu i Sciegu

1 1.01.01/101 18 3.05.01/301 35 6.03.01/301
2 1.01.01/209 19 4.03.04/301 36 6.05.01/301
3 1.01.01/301 20 4.03.03/301 37 7.02.01/323
4 1.06.02/323 21 5.04.03/301 38 7.09.02/301
5 1.01.03/301 22 5.04.09/301 39 7.03.02/301
6 1.01.03/304...304 23 5.04.09/103 40 7.02.03/304
7 1.04.04/301.301 24 5.04.01/301 41 7.02.02/301
8 1.06.01/101 25 5.30.01/301 42 7.15.05/101
9 1.06.01/301 26 5.05.04/301.301 43 7.02.03/301
10 1.06.04/301.301 27 5.01.01/301 44 7.02.01/101
11 1.06.05/301 28 5.05.03/301.301 45 7.12.02/301
12 1.11.01/301 29 5.04.02/301 46 8.02.01/406
13 1.23.01/102 30 6.02.02/103 47 304

14 1.23.01/301 31 6.02.03/301 48 323

15 1.01.01/103 32 6.01.01/504 49 409

16 2.01.01/304 33 6.02.03/101 50 502

17 3.03.11/301 34 6.02.01/301




Wymagane gestosci sciegow:
- stebnowych; 40 + 50 sciegéw / 1dm;
- dziurek odziezowych; 120 + 140 sciegéw / 1dm;
- overlockowych 3-nitkowych; 30 + 40 sciegow / 1dm;
- podszywarki; 25 + 30 $ciegow / 1dm,;
- overlockowych 5-nitkowych; 40 + 50 sciegéw / 1dm.
Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.
llos¢ wymaganych przeszyé ryglowych w spédnicy:
- podtrzymywacze - 12;
- zamocowanie gornej krawedzi kontrafatdy - 1;
- zamocowanie wszycia zamka - 1.
llos¢ wymaganych przeszy¢ ryglowych w kurtce:
- wieszak przy kotnierzu - 2.
Dopuszcza sie wykonanie maszyng szyjaca sciegiem fancuszkowym dwunitkowym nizej podanych szwow:
- boczkoéw z przodami;
- szwu przedniego i tokciowego rekawa;
- szwu s$rodka tytu kurtki.
Dziurke w spddnicy wykona¢ na dziurkarce z ryglem zbieznym. Dziurki w kurtce muszg by¢ zakorczone
ryglem maszynowym.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w przedmiocie.

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu i obwodu pasa wyrdznia sie wielkosci munduréw galowych
damskich wyszczegdlnione w tablicy 3.

Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Wzrost
Obwéd
klatki 158 164 170 176
piersiowej
Obwod bioder
84 92 - - - 92 - - - 92 - - - - - - -
88 92 | 96 |100| - 92 | 96 |100| - 92 | 96 | 100 | - - - - -
92 96 | 100|104 |108| 96 |100 (104 (108 | 96 | 100|104 | - 96 | 100|104 | -
96 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | 112 | 100 | 104 | 108 | -
100 104 ({108 | 112 | 116 | 104 | 108 | 112 | 116 | 104 | 108 | 112 | 116 - 108 - -
104 108 | 112 (116 {120 | 108 | 112 | 116|120 | 108 | 112 (116 (120 - |112| - -
108 1121116 | 120 | 124 | 112 | 116 | 120 | 124 | 112 | 116 - - - - -
112 116 | 120 | 124 | 128 | 116 | 120 | 124 | 128 | - - - - - - - -
116 - |124 1128|132 - |124|128|132| - - - - - - - -
Razem 91 wielkosci.

UWAGA Zasadniczy sposob wykonania wyrobu — szycie miarowe.
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5. Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementéw sktadowych kurtki munduru przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4

Rodzaj materiatu

,_
©

Wyszczegolnienie elementow

llosé

elementow

Tkanina
zasadnicza
art. W-0119/1072

Przod

2

Tyt

Boczek przodu

Obtozenie

Wierzchnia czes¢ rekawa

Spodnia czes¢ rekawa

Klapka kieszeni gornej

Klapka kieszeni dolnej

© |0 N ||k | w DN

Nakfadka kieszeni gornej

-
o

Wierzchnia czes¢ kotnierza

-
=

Stojka wierzchnia

|
N

Naramiennik

=
w

Wypustka kieszeni dolnej

=
b

Podktad kieszeni dolnej

NINIDN|IPFPIEFP|IDNIDNIDNIDNIDNIDNINDN

Razem

26

Podszewka
art. J 8324

Tyt

Przod

Boczki

Wierzchnia czes¢ rekawa

Spodnia czes¢ rekawa

Laméwka kieszeni gérnej

Whktadka dotu rekawa

Klapka kieszeni gornej

S I e I A Bl I B

Klapka kieszeni dolnej

-
o

Wieszaczek

=
=

Wzmocnienie tytu

RPN IDNIDNIDNIDNIDNIDNIDNDN

Razem

20

Podszewka dzianinowa
artykut 6275/AN/165

Worek kieszeni dolnej

Razem

Wkiad odziezowy
(we wzorze zastosowany
art. 44125/90/YL12)

Wktad naramiennika

Razem
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. | Wyszczegdlnienie elementow llos¢ .
elementéw
1. Wktad przodu 2
2. Wktad obtozenia 2
3. Wzmocnienie wytogu 2
4. Mocowanie wktadu nosnego 2
) 5. Wzmocnienie kuli rekawa 2
Wktad odziezowy
(we wzorze zastosowany | 6. Wzmocnienie dotu boczku 2
art. 45532/150/10L996) .
7. Wzmocnienie gory boczku 2
8. Wktad kotnierza wierzchniego 1
9. Wktad stojki 1
10. | Wypustka kieszeni dolnej 2
Razem 18
1. Wylozenie przodu /wkfad nosny-lewa strona/ 1
) 2. Wytozenie przodu /wkfad nosny-prawa strona/ 1
Wkiad odziezowy
(we wzorze zastosowany | 3. Wytozenie przodu /wktad nosny-czesc¢ dtuzsza lewa/ 1
art. 44125/90/YL) i - —
4. Wytozenie przodu /wkfad nos$ny-czes¢ dtuzsza prawa/ 1
Razem 4
Wktad odziezowy 1. | Wylozenie przodu /wktad no$ny-czesé krotszal 2
(we wzorze zastosowany
art. 44051/90/YL) Razem 2
1. Wzmocnienie krawedzi przodu 2
2. | Wkiad dotu tytu 2
3. Wktiad rozporka tytu 2
Whktad odziezowy 4. | Wktad rozporka boczku 2
(we wzorze zastosowany
art. 45706/1/90/EL16) 5. Mocowanie linii na obtozeniu 2
6. Wktad klapki kieszeni gornej 2
7. Wktad klapki kieszeni dolnej 2
Razem 14
1. Wzmocnienie barkéw 2
2. Wzmocnienie pachy tytu 2
) 3. Wzmocnienie szyijki tytu 2
Widknina
(we wzorze zastosowany | 4. Rozporek rekawa 4
art. 46123G/90/37G/51) )
5. Wktad dotu rekawa spodniego 2
6. Wktad naramiennika 2
Razem 16
1. Kotnierz spodni 1
Filc podkotnierzowy
Razem 1
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Zestawienie elementéw skiadowych spddnicy przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
. . r s . llos¢
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegodlnienie elementow .
elementéw

1 Przéd 1

2 Tyt 2

3 Podtrzymywacze 6

. 3 Pasek - cze$¢ Srodkowa przednia 1

Tkanina
zasadnicza 4 Pasek - czes¢ tylna lewa 1
art. W-0119/1072

5 Pasek - czesc¢ tylna prawa 7

6 Odszycie kontrafatdy 1

7 Listewka pod zamek btyskawiczny 1
Razem 20

1 Przod 1

Podszewka 2 v 2

artykut J 8324 3 Odszycie goéry dolnego rozporka podszewki 1
Razem 4

1 Wktad czesci tylnej, lewej paska 1

Widknina (we wzorze . . .

zastosowano art. 2 Wktad czesci tylnej prawej paska 1

P054/46014/1/10) 3 Wktad czesci srodkowej, przedniej paska 1
Razem 3

1 Wktad odszycia czesci lewej zamka btyskawicznego 1

Widknina
(we wzorze zastosowany |2 Wktad odszycia cze$ci prawej zamka btyskawicznego 1
art. 46123G/90/37G/51)

Razem 2

1 Wieszak 2

Tasma wieszakowa

Razem 2

6. Opis wykonania

6.1 Krojenie

Wedtug uktaddw kroju i kierunku nitki osnowy wyznaczonej na szablonach.

Wszystkie elementy nalezy kroi¢ po nitce prostej w stosunku do osnowy, z wylgczeniem nastepujacych
elementow:

- wktadéw nosdnych (uktad kroju zgodnie z rysunkami);

- filcu — kroj pod katem 45° w stosunku do nitki osnowy;

- laméwek — kroj pod katem 45° w stosunku do nitki osnowy (z wytgczeniem wieszaczka);

- wypustki kieszeni dolnej bocznej — kréj po nitce prostej w stosunku do watku.



6.2 Opis wykonania kurtki

Podstawowe operacje wykonania kurtki munduru przedstawiono w tablicy 6.
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Tablica 6
. .. Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
1 Podklejanie elementéw - parametry klejenia wg z,alecen
producenta wktadow
2 Odszycie zaszewek we wkiadzie nosnym 1.01.01/301 wg znakéw
3 Zeszycie wktadu nosnego 1.01.03/301 odstep smggSqunt]ebnowego
Naszycie paska ptétna z klejem na linii
4 zatamania wytogu wktadu nosnego 7.02.03/304 -
oraz dwéch paskow z wkiadu odziezowego
5 Zaprasowanie naktadek kieszeni gérnych - -
6 Odszycie fatdek w nakfadkach kieszeni 6.05.01/301 i
gornych
7 Rozprasowanie fatdek w naktadkach i i
kieszeni goérnych
8 Lamowanie kieszeni goérnych 3.05.01/301 -
9 Zaprasowanie kieszeni gornych - wg szablonu pomocniczego
10 Odszycie Wyp’u'stek kles_zem dolnych, 1.01.01/301 wg znakéw
szerokos¢ wypustki 1,2 cm
11 Sprasowanie wypustek po odszyciu - -
12 Doszycu? .workow kl_esz_enlowych 1.01.01/301 i
i ich zamkniecie
13 Odszycie kla%%ﬁnlsgﬁzem gornych | 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
14 Stebnowanie klapek na maszynie 1.06.04/301.301 .
dwuigtowej lub stebnéwce jednoigtowej 2x
15 Odszycie zaszewgek w wykroju wktadu 1.01.01/301 wg znakéw
nosnego
16 Uszycie wkiadu nosnego 1.01.03/304...304 odstepy Sciegu zyg-zak
co2,5cm
Naszycie paska wtékniny z klejem na linii W odleglosci 0,5 cm od krawedzi
17 yelep niny ] 7.02.03/304 wktadu nosnego od strony
zatamania wytogu ;
zatamania wytogu
18 Zszycie naramiennika 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
19 Rozprasowanie szwu - -
20 Odszycie rozkéw w naramienniku 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Prasowanie naramiennikow oraz klapek
21 ; o ) - -
kieszeni goérnych i dolnych
22 Wykongme dz[urek. w klapkach 409 wg szablonu pomocniczego
i naramiennikach
23 Zaryglov_vanle d;lure_k w klapkach 323 i
i naramiennikach
28 | Zszycie zaszewek w przodach podszewki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
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Tablica 6 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operac;ji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
30 Naszycie WSZ.ka' f|_rmovye! | wszywki z 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego
oznaczeniem wielkosci wyrobu
31 Zszycie Za.sz.ewe.k w prnglach 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tkaninie wierzchniej
32 Przyszycie boczkow do'p.rzodow tkaniny 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1 cm
wierzchniej
33 Rozprasowanie zaszewek w przodach i i
i szwéw boczkow
34 Naszycie tasm)_/ HJlicy w pache boczkow 7.02.03/301 i
i przodéw
35 Zaprasowanie i uformowanie przodow i i
z wkiadem no$nym
36 Naszyc!e tasmy konfekcyjnej na wkfad 5 04.09/103 i
nos$ny przy zatamaniu wytogu
37 Zamocowanie wk_iadu nosnego 1.01.01/301 i
przy podkroju pachy
38 | Znaczenie na przodach kieszeni gornych - wg szablonu pomocniczego
Naszycie naktadek kieszeni gérnych wg szablonu pomocniczego;
39 na przody maszyng dwuigtowg 5.05.04/301.301 szerokos¢ szwu stebnowego
lub stebnoéwka jednoigtowg 2x 0,2cm i 0,7 cm od krawedzi
. . o . wg szablonu pomocniczego;
y st t?n(’)wky 'ednoyi %W 22 a + 5.05.03/301.301 szerokos¢ szwu stebnowego
¢ al glowg 0,2cm i 0,7 cm od krawedzi
41 Zafastrygowanie obtozen z przodami 1.01.01/209 -
42 Odszycie krawedzi pr;qdow z pod’ro?enlem 1.23.01/301 i
paska wktadu odziezowego z klejem
43 Rozprasowanie krawedzi przodéw - -
Przyszycie podszewki do obtozen
44 z pozostawieniem niedoszycia 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
u gory na dtugosci 10 cm
45 Przyszycie podszgwkl do dotu przoddéw 1.06.05/301 i
na odcinku 15 cm
46 Formowanie tytdw kurtki - -
Zszycie srodka tytu w tkaninie tasma konfekcyjna na odcinku
47 z jednoczesnym podtozeniem tasmy 1.23.01/301 3 +4 cm od géry do okoto
konfekcyjnej 3 cm powyzej linii pasa
48 Zszycie srodka tytu w podszewce 1.01.01/301 -
Naszycie tasmy konfekcyjnej w pachy tytu
59 w tkaninie i okoto 10 cm ponizej pachy 7.02.03/301 -
do boku
Rozprasowanie szwu zszycia tytu
50 w tkaninie i podszewce, sprasowanie - -
tasmy konfekcyjnej w pachach
51 Od:szyue zaszewek w barkgch 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
i pachach tytu podszewki
52 Doszycie podszewki do rozkow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego

z tkaniny tytu, odszycie dotu i rozkow
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
53 Sprasowanie rozkéw przy rozporkach i i
w tyle
54 Zafastrygowanie dotu tytu 6.02.03/301 wg szablonu pomocniczego
55 Zszycie Szwow boc_znygh 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tkaninie zasadniczej
56 Zeszycie Szwow ram|gn|owych 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w tkaninie zasadniczej
57 Rozprasowanie szwow bocznych i i
i ramieniowych w tkaninie zasadniczej
58 Zszycie szwow ramieniowych 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
w podszewce
Doszycie pozostatej czesci podszewki
59 d_o dp’ru przodgw z Jednoczegn_ym 7.02.02/301 i
podtozeniem paskoéw wktadu odziezowego,
odszycie rozporka
wg znakdéw; z rbwnoczesnym
podtozeniem wszywki
60 Zszycie bokow podszewki 1.01.01/301 informacyjnej o sposobie
konserwacji w lewy bok,
15 cm od podkroju pachy
61 Naszycie tasmy konfekch_neJ Jicy 5 04.09/301 wg oznaczenia i tabell_ wymiarow
na kotnierz spodni statych i pomocniczych
62 Formowanie kotnierza spodniego - -
Zszycie kotnierza wierzchniego
ze spodnim. Uwaga dopuszcza .
63 sie wykonanie ,kozerkP® kolnierza odszytej 2.01.01/304 wg szablonu pomocniczego
brzegiem
64 Doszycie stojki do_W|erzchn|eJ czesci 1.01.01/301 szerokos¢ szwu Q,7 cm
kotnierza od krawedzi
65 Rozprasowanie szwu doszycia stojki i i
do wierzchniej czesci kotnierza
66 P_rzeste’t?nowame SZWU po _koinlerzu 4.03.03/301 szerokos¢ szwu Q,2 cm
i po stéjce (rozstebnowanie szwu) od krawedzi
67 Formowanie kotnierza - -
wg szablonu pomocniczego
68 Zszycie kotnierza z obtozeniem 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1 cm
od krawedzi
69 Rozprasowanie szwu tgczgcego kotnierz ) )
z obtoZzeniem
70 Przyszycie ko+n|erza sppdnlego 2.01.01/304 wg szablonu pomocniczego
do podkroju szyi
: . - wg znakoéw; z podtozeniem
71 Przys_z ycie podszewki do kongowek 1.11.01/301 wszywki z oznaczeniem wielkosSci
obtozen i dolnych czesci kotnierza S
i wieszaka
72 Zafastrygowa_mle krayvedm przodow 1.06.01/101 i
i wytlogdw
73 Zafastrygowanie dotu w przodach kurtki 6.02.03/101 -
74 Przyfastrygowanie obtozen 1.01.01/101 i

przy podszewce
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. .. Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
75 Przyszycie obtozeh do wktadu nosnego 1.01.01/103 -
76 Stebnowan_le krawgdm przodow 1.06.04/301.301 s_zerokosc szwu 0,2 cm
i wylogow i 0,7 cm od krawedzi
77 Stebnowanie kolnierza 1.04.04/301.301 szerokos¢ szwu 0,2 ¢m
i 0,7 cm od krawedzi
78 Prasowanie krawedzi przodow - -
79 Wykonanie s;wpw fastrygowych 1.01.01/101 i
na linii barku
80 Przymocowanie sZwWow barkowych 1.01.01/301 i
do wkiadu nos$nego
81 Przyfastrygowame naramlgnnlkow 7.02.01/101 wg szablonu pomochiczego
do potfgczenia przodu i tytu
Przvszvcie quzika odziezowedo w odlegtosci 2 cm od linii wszycia
82 yszycie 9 . 9 304 kuli rekawa, guzik do przypigecia
na prawym szwie barkowym
sznura galowego
83 Znaczenie miejsca odszycia rozporkow i i
w rekawie
Zszycie wewnetrznych szwow szerokosé szwu 1 em
84 w podszewce rekawow 1.01.01/301 .
. od krawedzi
Z pozostawieniem otworu
85 Zszycie szwow_wewnetrznych_rekawow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
z tkaniny zasadniczej
86 Rozprasowanie szwéw wewnetrznych i i
rekawow w tkaninie zasadniczej
87 Odszycie rozkéw w dole rekawow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
88 Rozprasowanie rozkoéw w dole rekawéw - -
Dekatyzowanie wkfadek podszewki
89 . - -
do dotéw rekawa
Wykonanie fastrygowania dotu rekawow
90 z jednoczesnym podtozeniem wkiadki 7.15.05/101 -
tkaniny podszewkowej
Doszycie podszewki do dotu rekawdéw
91 | zréwnoczesnym zamocowaniem wkiadki 1.11.01/301 wg znakéw
z tkaniny podszewkowej
92 . \(\kapname szwu stebnowego 5.30.01/301 odlegtosé linii szwu 10 cm
(imitacja mankietu) na dole rekawa od krawedzi dotu
93 . Zszycie rekaw_oyv po *OKC'.U . 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
i rozporka w tkaninie zasadniczej
94 Zszycie rgk.awow po linil iokqa 1.01.01/301 wg znakow
w tkaninie podszewkowej
95 Rozprasowanie szwow tokciowych ) )
w rekawach
Mocowanie rekawow wierzchnich na szwie szerokosé szwu 0.5 cm
96 tokciowym z rekawami wykonanymi 1.01.01/301 .’
. ) od krawedzi
Z tkaniny podszewkowej
97 Prasowanie rekawdéw na ,,gotowo” - -




Tablic
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a 6 (cigg dalszy)

. .. Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
98 Wszycie rekawow do pokrojéw pach 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
99 Wszycie watoliny w kule rekawa 7.03.02/301 wg znakéw
100 Przyszycie wktadéw barkowych 1.23.01/102 wg znakéw
101 Wszycie / rygowanie podszewki 1.23.01/102 wg znakow
do podkroju pach
102 Wszycie rekawow z podszewki 1.23.01/301 wg znakow
do podkroju pach
103 | Zszycie otworow w rekawach podszewki 1.06.01/301 -
104 Wykonanie dziurek w przodzie kurtki 502 wg szablonu pomochiczego
105 Wykor.1ar?|e SZWOW ryglowych dziurek 323 i
i wieszaka przy kotnierzu
106 Prasowanie kurtki na ,gotowo” - -
Przyszycie guzika odziezowego po naszycie guzika w odlegfosci
107 yszycie g : : 90 po - 2cm nad pierwszg dziurkg na linii
wewnetrznej stronie kurtki w przodzie o
rygla dziurki
. o wg szablonu pomocniczego
108 Przyszycie guzikow 304 i wyszytych dziurek
109 Wykonczenie - kurtke oczysci€ z nici

6.3 Opis wykonania spédnicy

Podstawowe operacje wykonania spoédnicy munduru przedstawiono w tablicy 7.

btyskawiczny.

Tablica 7
: . Oznaczenie L .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
1 | Rozkrdj elementow. - wg uktadéw kroju
2 | Podklejenie elementow. - -
Obrzucenie odpowiednich krawedzi
3 | wykrojéw z tkaniny zasadnicze;j i 6.01.01/504 -
podszewki na owerloku.
4 | Uszycie podtrzymywaczy paska. 8.02.01/406 wg szablonu pomochiczego
5 |Zszycie za_lszewel_< W przodzie i tyle w 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
tkaninie wierzchniej.
6 |Zaprasowanie zaszewek do linii bokow. - -
Zszycie srodka tytu w tkaninie wierzchniej
7 |z pozostawienie rozcie¢ na zamek 4.03.04/301 wg szablonu pomochiczego
btyskawiczny i kontrafatde.
8 | Rozprasowanie szwu w tyle spodnicy. - -
9 Zaprasowanie listewki pod zamek i i
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi

10 Zaprasowanie brzegdw rozciecia w dole i i
spodnicy.

7.09.02/301 + i
Wszycie zamka btyskawicznego w tyle w9 s’zab!onu pomochiczego,
A . o 7.12.02/301 stebndéwki w odlegtosci 0,2cm i

11 | spddnicy z jednoczesnym podtozeniem w , ;

. o . 323 1,2cm na konhcu stebnowania
prawej czesci listewki. ) ; .
wykonac rygiel mocujgcy

12 | Doszycie podktadu pod kontrafatde. 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 0,7 cm

o : . wg szablonu pomocniczego

13 Wykona,me trojkata mocujacego gérng 5.01.01/301 na podstawie tréjkata posrodku
krawedz kontrafatdy. 323 A ;

wykonacé rygiel mocujacy

14 | Zszycie bokéw w podszewce. 4.03.04/301 szeroko$¢ szwu 1,5 cm
Zszycie tylu w podszewce pozostawiajgc

15 |fozclecia, wgorze o dtugosci zamlfa_ 4.03.04/301 szerokos¢ szwu 1,5 cm
btyskawicznego a od dotu o diugosci
kontrafatdy.

16 | Rozprasowanie szwow. - -

17 | Wystebnowanie rozcie¢ w podszewce. 6.02.01/301 odlegios¢ steg %OZV#]' od krawedzi

szerokos¢ podwiniecia dotu

18 | Podwiniecie dotu podszewki. 6.03.01/301 podszewki 1,0 cm, szeroko$é

szwu 0,7 cm

19 | Zszycie bokow spodnicy. 4.03.04/301 szerokos¢ szwu 1,5 cm

20 Naszycie ta§my v’wgszakowej na 5.04.03/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm
wewnetrznej czesci paska.

21 Zszycie czesci paska, odszycie koncow 1.06.05/301 wg szablor)llj pomocniczego
paska. szerokos¢ szwu 1,0 cm
Zamocowanie podtrzymywaczy paska wg. szablonu pomocniczego,

22 AP 7.02.01/323 : )
prawg strong do prawej spédnicy. wykonanie szwu ryglujgcego

23 Ws’zyqe pOdSZ.eWK' W gomy brzeg 1.01.01/301 wg. szablonu pomocniczego
spédnicy w utozeniu lewg do lewej strony.

24 Wszyqe paska w uiozemulpra_wq strong do 1.23.01/301 wg. szablonu pomocniczego
prawej gérnego brzegu spdodnicy.

25 Wywrdcenie paska na prawg strone, i i
ztozenie i zaprasowanie.

. : . podczas stebnowania
Przestebnowanie po prawej stronie . - i
spddnicy ponizej linii wszycia paska, z jednoczesnie zamocowac

26 | . VN 3.03.11/301 w szwie wszywki: firmowa,
jednoczesnym doszyciem drugiej czesci : . :

rozmiarowa, informacyjng ze
paska. -
sposobem konserwacji wyrobu

27 Przyszyqe podtrzymywaczy do gornej 1.06.02/323 wg. szabl_onu pomocniczego,
krawedzi paska. wykonanie szwu ryglujgcego

szerokos¢ podwinigcia dotu

28 | Podwiniecie dotu spodnicy. 6.02.02/103 3,0 cm, szerokosé szwu 2,0 cm

od krawedzi dolnej podwiniecia

29 Wykonanie dziurki odziezowej w czesci 409 wg szablonu pomocniczego

lewej paska.
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Tablica 7 (cigg dalszy)
Oznaczenie
szwu i $ciegu

Lp. Rodzaj operac;ji Wymagania i uwagi

30 | Przyszycie guzika w czesci prawej paska. 304 wg szablonu pomocniczego

spédnice oczysci¢ ze Sladéw

31 | Operacje wykonczeniowe. - po kredzie, koncdwek nici,

wyprasowac i przedstawi¢ do KJ
skompletowac kurtke

32 | Kompletowanie. - ze spodnicg, zamocowac etykiety

jednostkowe

7. Cechowanie, sktadowanie i pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak wykonawcy/dostawcy umieszczona: w kurtce — na podszewce 3
cm pod stojkg kotnierza posrodku tytu; w spodnicy - doszyta do wewnetrznej czesci paska, po lewej stronie,
nad zaszewka tylnia.

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu umieszczona: w kurtce - w szwie tgczenia kotnierza
Z podszewka, posrodku tytu; w spédnicy - nad wszywkg firmowa.

Wszywka z oznaczeniem sposobu konserwacji umieszczona:
- wkurtce - w lewym szwie bocznym podszewki, 15,0 cm od podkroju pachy;
- wspadnicy - nad wszywka z oznaczeniem wielko$ci wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodne z PN-EN I1SO 3758:2012 obejmujgce nastepujacy uktad znakdw:

Y A &2 @

Wszywka taka powinna by¢ umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowej a sposob oznaczenia
zamieszczonych cech powinien spetnia¢é wymagania wyznaczone w PN-EN ISO 3758:2012.

Stemple - znaki - znak kontroli technicznej, rok i miesigc produkcji wyrobu wykonane:
- w kurtce - po wewnetrznej stronie wyrobéw, w lewym boku podszewki kurtki, 20 cm od wszycia
rekawa;
- w spbdnicy - w spédnicy na lewym boku podszewki 20 cm od krawedzi paska. Cechy powinny by¢
czytelne i wykonane niespieralnym tuszem.
Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 5 lat.
Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia  zawarte
na wszywkach: firmowej, z oznaczeniem wielkosci wyrobu, z oznaczeniem sposobu konserwacji wyrobu oraz
stemple i znaki.
Etykieta jednostkowa dla kompletu munduru w kurtce zamocowana na lewym rekawie w spdédnicy
wykonywanej indywidualnie w lewym szwie bocznym pod paskiem, zawiera nastepujgce dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy/dostawcy;
- nazwe wyrobu i numer wzoru;
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;
- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;
- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;
- jakos¢ wyrobu podang stownie;
- znak kontroli jako$ci;
- miesigc, rok produkcji wyrobu i numer partii produkcyjnej;
- 0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;
- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 5 lat) - okres
gwarancji wedtug umowy kupna - sprzedazy;
- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
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znakowania kodem kreskowym wyrobdéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy/dostawcy;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielkos$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobu podang stownie;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- numer pakujgcego;

- miesigc, rok produkcji wyrobu i numer partii produkcyjnej;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

7.2 Sktadanie

Sposob skfadania i pakowania powinien umozliwia¢ transport wyrobu na ,wiszgco”. Kurtke niezapietg
na guziki i spodnie zawiesi¢ na wieszaku odziezowym profilowanym z poprzeczka, z metalowym uchwytem.
Spodnice zapigé na guzik i zamek blyskawiczny, zawiesi¢ na wieszaku. Wielko$¢ wieszaka nalezy
dostosowac do wielkosci zawieszonych wyrobow.

7.3 Pakowanie

Zawieszone na wieszaku wyroby zapakowa¢ w worek foliowy. Worek dotem zamknaé - zgrzaé lub zeszyé. Na
prawym gornym rogu worka naklei¢ etykiete na opakowanie.

8. Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
0 systemie oceny zgodnoSci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnoSci i bezpieczernstwa paristwa
(Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz. 1700 z p6zn. zm.) i zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegblowego wykazu wyrobdow podlegajgcych ocenie zgodno$ci
oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnoSci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronno$ci
panstwa (Dz. U. z 2013 r. poz. 136).

Mundury podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.

8.2 Nadzér nad przedmiotem

8.2.1 Postanowienia ogdlne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.
W celu kontroli jakos$ci i odbioru/zwolnienia wyrobow ustala sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze ( Z-0O);

—  okresowe (0O);

- typu(T).
Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sa:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

- normy wskazane w powyzszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ.
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W  przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobow.
Odbidr/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposdb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo — odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobdw o licznosci nie wiekszej niz 1200 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki odbioru,
spos6b  pobierania prébek do badah oraz ocene wynikbw badan realizowa¢ wediug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Probki do badan pobiera przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja:
- przedstawiciel RPW sitami i srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 8,
Ip.1,2i3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip. 4.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowag badania laboratoryjne nalezy wykonaé
w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie
badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikdw badan laboratoryjnych Dostawca/Wykonawca
przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip. 1 i 2,
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw,
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatdbw wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry - np. wyniki badan z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC
17025.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére moga $wiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatéw
sktadowych RPW moze pobrac losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium 2z akredytacjiag wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo-odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach
niezgodnosci wyrobow z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badah zdawczo-
odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci préby wg uzgodnien miedzy Dostawca/Wykonawcg a RPW. Badania
te Dostawca/Wykonawca wykonuje w laboratorium 2z akredytacjia wg PN-EN ISO/IEC 17025,
bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wediug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla tej
partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakoriczyly sie
wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 8. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dostawca/Wykonawca przekazuje
RPW jeden egzemplarz wynikow badan.
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Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.
Partie wyrobéw nalezy uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobow, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca/Dostawca przedmiotu, RPW, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w
niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw
na charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274
z pézn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresO6w wymagan i
przedstawiono w tablicy 8.

metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych

Tablica 8
o Wykonywacé
Lp. Rodzaje badan Wymat?aadnz;z lwmetody podczas badan
9 zo| o | T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informac;ji
21 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT tablica 3, + + n
' i etykietach jednostkowych), sktadania WDTT rozdz. 7
i pakowania
3 Badania szczegdtowe (organoleptyczne) wyrobdw
31 Sprawd_zenle QOkumeqtacu zakupu materiatow WDTT rozdz. 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
39 Sprawd_zenle ;godnosgl uzytych materiatéw WDTT rozdz. 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wyglgdu ogdélnego wyrobu, Ocena zgodno&ci
3.3 wiasciwego uktadania sie na manekinie z zaktadowym wzorem + + n
oraz zgodno$ci z obowigzujgcym wzorem wyrobu
34 Sprawdzemg zgo_anS(_:l wymiarow wyrobu WDTT rozdz.: 9, 10 11 + + n
z tablicami wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 Tkanina artykut W-0119/1072 w kolorze khaki lub stalowym
WT art.W-0119/1072
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych pkt. 11, pkt. IV, Tablica 2, - %) + n
Lp.1,4,5,7
WT art.W-0119/1072
4.1.2 Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych pkt. V, Tablica 3, + + n
Lp.2+7i9
4.2 Tkanina podszewkowa artykut J 8324 w kolorze khaki lub stalowym
Warunkéw Technicznych
: o . . dla artykutu J 8324, *
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Wymagania techniczne, - %) + n
Ip.1i3
Warunkéw Technicznych
. . A dla artykutu J 8324,
422 Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Wymagania uzytkowe, + + n
p.2+8
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow dostarczanych w danym roku.
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Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 8 oznaczenia badan:

,Z-0” - zdawczo - odbiorcze,
- ,0O”- okresowe,
- .1 - typu,

- »+ - badania wykonuje sie,
- .~ - badania nie wykonuje sieg,
- ,N" - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

programie badan.

8.3 Wz6ér przedmiotu

Aktualny wzor przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania®’, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja ha przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okre$la umowa.
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9. Rysunki techniczne

7
N/

Tkanina
typu camela
bez kleju
(we wzorze art. 44051/90/YL)

GRS
~
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S~

— T~~~

Tkanina
typu camela
bez kleju
(we wzorze art. 44125/90/YL)

Dzianina z klejem
(we wzorze
art..45532/150/10L996)

Rysunek 1 — Uktad czesci sktadowych wktadu nosnego przodu kurtki munduru
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Rysunek 2 — Przéd kurtki munduru
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Rysunek 3 — Lewa czes$¢ przodu kurtki munduru
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Rysunek 4 — Géra lewej czesci przodu kurtki munduru
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Rysunek 5 — Géra lewej czesci przodu kurtki munduru
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Rysunek 6 — Kiesze
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Rysunek 7 — Kieszen dolna kurtki munduru
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Rysunek 8 — Tyt kurtki munduru
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Rysunek 9 — Naramiennik

Rysunek 10 — Rozporek w tyle kurtki munduru
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Rysunek 11 — Rekaw lewy kurtki munduru
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Rysunek 12 — Rekaw lewy kurtki munduru
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Rysunek 13 — Przéd spédnicy
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Rysunek 14 — Tyt spodnicy
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10.Tabela wymiaréw przedmiotu gotowego

Tabele wymiaréw kurtki munduru galowego damskiego wojsk Igdowych i sit powietrznych przedstawiono w
tablicy 9. Tabele wymiaréw spddnicy munduru przedstawiono w tablicy 10.

Zatozenia wymiarowe wyrobu gotowego dla kurtki w rozmiarze 170/92/100 przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach
Wyszczegdlnienie wielkosci ®
o= Obwad klatki piersiowej 92 |cH
c X = .2
o < N €
N > ST
g 2 Wzrost 170 | & >
N o Obwod pasa 23
O c P o3
Wyszczegodlnienie wymiaru Obwodd bioder 100 ©

1 |Tvt

la |dlugosé¢ od wszycia kotnierza do linii pasa 42,0 0,5
1b |dtugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 71,0 15
1c |szeroko$¢ tytlu na wysokosci naramiennikow 4401| 1,0
1d |dlugosc rozporka 14,0| 0,2

- |dlugos¢ rozporka mierzona od strony podszewki od dotu do zamocowania 85| 0,2

2 |Przéd

2a |dlugosc od szwu barkowego przy kotnierzu do dolnej krawedzi 735 15
2b |szerokos¢ barkéw mierzona w przodzie w odlegtosci 1 cm od szwu 13,7 0,5
2c szerokos¢ od krawedzi przodu do wszycia rekawa nad gorng krawedzig kieszeni 230! 05

gornej ' '

2d |dtugosc zaszewki piersiowej 10,0 | 0,2

3 |Obwody

3a |obwadd pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 56,0 | 2,0

3b |obwdd w pasie mierzony od krawedzi lewego przodu do krawedzi prawego przodu [103,0{ 2,0

3c |obwdd u dotu mierzony od krawedzi lewego przodu do krawedzi prawego przodu |124,0| 2,0

4 |Rekaw

4a |dtugosc od wszycia do dolnej krawedzi mierzona srodkiem 61,0| 1,0

4b |szerokos$¢ pod pachg mierzona w ztozeniu 20,0| 0,5

4c |szerokosé u dotu mierzona w ztozeniu po dolnej krawedzi 135 0,5

5 |Naramienniki

5a |dtugos¢ mierzona Srodkiem 12,31 0,5

6 |Kieszen gorna

6a |dlugos¢ mierzona po gérnej krawedzi klapki 125 04

6b |szerokosc¢ klapki mierzona posrodku 55| 0,2

6c odleg}oéé mierzona od linii szwu barkowego przy kotnierzu do goérnej krawedzi 215| 1,0
klapki

6d |szerokos$¢ mierzona po krawedzi klapki 4,0 | 0,2

7 |Kieszen dolna

7a |dlugosc¢ mierzona po gornej krawedzi klapki dolnej 16,0 | 0,5

7b |szerokos¢ klapki dolnej mierzona po $rodku 70 | 0,2

7c |szerokos¢ klapki dolnej mierzona po krawedzi 551 0,2

7d |dlugosc wypustki kieszeni 140 0,5

7e |odlegtosc¢ kieszeni od dolnej krawedzi przodu do linii wszycia klapki 23,5| 05
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Zatozenia wymiarowe wyrobu gotowego dla spdédnicy w rozmiarze 170/92/100 przedstawiono w tablicy 10.
Tablica 10
Wymiary w centymetrach

Wyszczegdlnienie wymiaréw figury
Wzrost 170 o
o
= O
o 8 Obwéd klatki piersiowej 92 S
T X 5>
o c S £
N S o (&)
Q wn T
S > So
N o Obwaéd bioder 100
O c |Wyszczegoélnienie wymiaréw spodnicy
1 Tyt
la |dtugos¢ szwu bocznego (mierzona od wszycia paska do dotu) 64,0 | 1,0
dlugos¢ szwu srodkowego tytu (mierzona od dolnej krawedzi paska do goérnej
1b . 340 | 1,0
krawedzi kontrafatdy)
1 dlugos¢ kontrafatldy (mierzona od gérnego punktu zamocowania do krawedzi
¢ |dotu) 29,0 | 05
1d | dtugosc¢ spddnicy (mierzona od wszycia paska do dotu w potowie szerokosci tytu) | 63,0 | 1,0
2 |Przod
2a dlugos¢ spddnicy (mierzona od wszycia paska do dotu w potowie szerokosci 630 | 1.0
przodu)
3 | Obwody
3c | szerokosé spddnicy mierzona na wysokosci bioder 515 | 1.3
3d | szerokos¢ spddnicy mierzona u dotu 515 | 1,3
3e |szerokos¢ w pasie 37,0 | 1,0
5 |Zaszewki przodu
5a |dtugos¢ zaszewki przodu 10,5 | 0,2

6 |Zaszewki tylu

6a |dtugosc zaszewki tytu 15,0 | 0,2
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11.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze kurtki munduru przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11
Wymiary w centymetrach
o Qw
E 3 | g2
g Wyszczegdlnienie 0 3 §
Nazwa elementu @ wymiaréw t o >
c >
N = o _g
O 8o
szerokos$¢ zatozenia rozporka mierzona
od krawedzi do podszewki
Tyt - 4,0 0,3
odlegtos¢ od wszycia kotnierza do
krawedzi przodu
- 4,0 0,2
odlegtos¢ przyszycie guzika
odziezowego po wewnetrznej stronie
. kurtki w przodzie w stosunku do 2,0 0.2
pierwszej dziurki
szerokos¢ wytogu mierzona prostopadle
od ostrego konca do zaprasowania
wytogu dla obwodow klatki piersiowej:
. 84+92| 8,0
Przéd - 96+ 100| 85 0,3
104 =108 | 9,0
112+116| 9,5
szerokosc¢ obtozenia u goéry mierzona od
przyszycia podszewki do krawedzi
- przodu 140 | 1,0
szerokos$c¢ obtozenia u dotu
- 6,0 0,5
odlegtos¢ podszewki od krawedzi dotu do
Dot - wszycia 20 | 02
odlegtos¢ stebnéwki od dotu rekawa
- 10,0 0,5
odlegtos¢ od wszycia podszewki do dotu
- rekawa 2,5 0,3
Rekaw v - - :
odlegtos¢ guzika od bocznej krawedzi
- rozporka 2,5 0,2
odlegtos¢ guzika od dolnej krawedzi
- rozporka 50 0,2
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Tablica 11 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o Qw
8 % 5%
N WyszczegOdlnienie g 00
Nazwa elementu I wymiaréw S 0
c = 20
N o S
o 8o
szeroko$¢ naramiennikow przy wszyciu
. 50 0,2
w szew rekawa
i sze’zrokosc naramiennika przy ostrym 35 0.2
korcu
odlegtos¢ od krawedzi naramiennika do
- szwu barkowego na przodzie przy 4,0 0,2
wszyciu rekawa
. _ i odlegtos¢ tylnej krawedzi naramiennika 10 02
Naramiennik do szwu barkowego przy wszyciu rekawa ' '
odlegtos¢ od krawedzi dziurki do ostrego
- ) Co 15 0,2
konca naramiennika
dtugos¢ dziurki
. 2,0 0,2
dziurka umieszczona posrodku
- szerokosci naramiennika przy ostrym - -
koncu
szeroko$¢ lamowki
. 0,7 0,2
szerokosc fatdki
. . - 3,0 0,2
Kieszen gérna
odlegtos¢ od gornej krawedzi klapki do
gornej krawedzi kieszeni
. 2,0 0,2
szerokos¢ wypustki
7f 1,2 0,2
Kieszen dolna odlegtosé gornej krawedzi wypustki do
. gornej krawedzi klapki 20 02
odlegtos¢ od dolnej krawedzi klapki do
- dziurki 1,5 0,2
Dziurki w Klapkach dtugos¢ dziurki
ziurki w klapkac i 2.0 0.2
dziurka umieszczona posrodku dtugosci
- klapki - -
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Tablica 11 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o c
8 % 5%
N WyszczegOdlnienie g 00
Nazwa elementu ® wymiaréw & w2
N = | 296
o) o3
oo
dtugosé kotnierza mierzona w linii prostej
pomiedzy stykami z wytogiem dla
obwodéw klatki piersiowe;j:
84| 37,5
88| 39,0
92| 40,5
- 96| 42,0 0,7
100| 43,5
104 | 45,0
108 | 46,5
112 | 48,0
116 | 49,0
szerokosc stojki z niewyktadang czescig
kotnierza mierzona przez srodek dla
Kotnierz obwodoéw klatki piersiowej:
. 84+100| 30

104 +116| 3o | 02

szerokos¢ wyktadanej czesci kotnierza z
tytu w zaleznosci od wielkosci dla
obwodéw klatki piersiowej:

- 84+100| 40 | 4,
104 + 116 | 42

szerokos¢ kotnierza przy styku z
wytogiem

dtlugosé¢ wieszaka

Wieszak

szerokos$¢ wieszaka
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Tablica 11 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

o c
5 % | 58
g Wyszczegolnienie g 00
Nazwa elementu @ wymiaréw ® w2
c 5
N = o _g
o 8o
odlegtos¢ gornej dziurki od krawedzi
przodu
. 2,2 0,2
odlegtos¢ pozostatych dziurek od
krawedzi przodu
. 2,0 0,2
dtugos¢ dziurki
. 3,0 0,2
pierwsza dziurka od géry na linii
poziomej dolnej krawedzi dziurki w
klapce kieszeni gérnej nizej 0,2 + 0,3 cm
Dziurki w przodzie ) B )
ostatnia dziurka powyzej dolnej klapki
kieszeni bocznej
- dla wzrostu 157
do 169 na wysoko$ci klapki, - od wzrostu
- 170 wzwyz — 3 cm nad klapka kieszeni - 0,5
bocznej
pozostate dziurki w rownych
odlegtosciach
- - 0,2
odlegtos¢ ostatniego guzika od krawedzi
przodu
- 2,5 0,2
odlegtos¢ pierwszego guzika od krawedzi
przodu
Guziki w przodzie wg dziurek - 25 0,2
pozostate dwa guziki na linii pionowej
pierwszego i ostatniego guzika
- - 0,2
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Wymiary state i pomocnicze spédnicy munduru przedstawiono w tablicy 12.

Tablica 12
Wymiary w centymetrach
< Oy
g 3 o 3 c% 2
o X 7 ‘8 N C©
N S s s . O © [SIN)
Nazwa elementu Q2 Wyszczegdlnienie wymiaréw €= NS
c > g g >S5
O < s S
c a o
Podtrzymywacze 3a dlugosé podtrzymywacza (wartos¢ robocza) 55 0,3
paska 3b szerokos¢ podtrzymywacza 1,0 0,2
4a szerokosc¢ paska 3,0 0,2
Pasek
4b dtugos¢ przedtuzenia lewej czesci 2,5 0,2
5b dtugos¢ otworu pod zamek btyskawiczny 18,0 0,5
Zamek 5c szerokosc listewki pod zamek btyskawiczny 20 0.2
blyskawiczny (od stebnéwki do krawedzi) ' '
5d szerokosc¢ stebnowki rozporka zamka btyskawicznego 1,2 0,2
Dziurka w pasku 6b odlegtos¢ dziurki w lewej czesci paska od krawedzi 15 02
paska
Wieszaczek - dlugos¢ wieszaczka 9,5 0,2
i dtugos¢ rozporka w dole podszewki - réwna diugosci i )
kontrafatdy
- dtugosé rozporka w gérze podszewki pod zamek 19,0 0,5
Podszewka L .
spédnicy - podwiniecie dotu podszewki 1,0 0,2
- szerokosc¢ stebnowki dotu podszewki 0,7 0,1
- odlegtos¢ dotu podszewki od dotu spddnicy 15 0,2
D6t spbédnicy - podwiniecie dotu 3,0 0,2

Uwaga Stopniowanie poszczegodlnych elementéw odziezy typu klapki, rozporki, kieszenie itp. wykonywane

jest wg. zasad zastosowanych w WDTT wzoru 108/MON.
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12. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zatacznik A (normatywny)

Zestawienie podstawowych wskaznikéw technologiczno-uzytkowych dla dodatkow

Tablica A.1 — wklad odziezowy (we wzorze zastosowano art. 45532/150/10L996)

Wyszczegolrjlenle Wartosé i oznaczenie Wymagania i metody
parametrow oceny wg
Rodzaj materiatu poliestrowa dzianina z naniesionym klejem
Sktad surowcowy poliester 100%
Szerokos¢ tkaniny 150cm =3
Gestos¢ liniowa osnowy 119 n/dm +2/-3 specyfikacji technicznej
producenta;
Gestos¢ liniowa watku 93 n/dm +3/-3 PN-P-01727:1990
Naniesienie kleju Super punkt CP 46
Masa powierzchniowa wktadu 77,2 g/m? + 4 g/m?
Wykonhczenie wykurczanie, barwienie, nanoszenie kleju

Tablica A.2 — wktad odziezowy
(we wzorze zastosowano art. 44125/90/YL i art. 44125/90/YL12)

Lp. Wyszczegolrfleme Wartosé i oznaczenie Wymagania i metody
parametrow oceny wg
Skiad SUrOWCOW bawetna 41%/ poliester 32,5%/
y wiskoza 26,5%
Szerokosé tkaniny 90 cm + 2/-0
Gestos¢ liniowa osnowy 204 n/dm 2
1.
Gestos¢ liniowa watku 115 n/dm + 4
Masa powierzchniowa wktadu 193,3 g/m2+ 10
Wykonczenie apreturowanie specyfikacji technicznej
5 . 5 producenta;
Sktad surowcowy baweina 40 %l poliester 33%/ PN-P-01727:1990
wiskoza 27%
Szerokos¢ tkaniny 90 cm +2/-0
Gestosc¢ liniowa osnowy 204 n/dm + 3
2.
Gestos¢ liniowa watku 115 n/dm £ 5
Masa powierzchniowa wkfadu 212 g/m? £ 18 g/m?
Wykoriczenie usztywnlaja!ce, _przgmwkurczllwe,
klej poliamidowy
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Tablica A.3 — wkilad odziezowy (we wzorze zastosowano art. 45706/I/90/EL16)

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

bawetna 100%

Szerokos¢ tkaniny

90 cm + 2/-0

Gestos¢ liniowa osnowy

204 n/dm £ 5

Gestos¢ liniowa watku

1990 n/dm £ 6

Naniesienie kleju

klej poliamidowy — 16 g/m?

Masa powierzchniowa wktadu

114 g/m2+ 44

Wykonczenie

apretowanie przeciwkurczliwe

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:1990

Tablica A.4 — wklad odziezowy (we wzorze zastosowano art. 44051/90/YL)

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy tkaniny

bawetna 34%; PA 6%; wiskoza 60%

Masa powierzchniowa wktadu

220 g/m2+ 17

Szerokos¢

90 cm + 2/-0

Dtugosc¢ nawoju

50 mb £ 5%

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:1990

Tablica A.5 — wtéknina (we wzorze zastosowano art. 46123G/90/37G/51/Y)

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

poliamid 100%

Szerokos¢ tkaniny

90 cm + 2/-0

Naniesienie kleju

pasta poliamidowa — 9 g/m?

Masa powierzchniowa wkfadu

37,1 g/m?+ 2

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:1990

Tablica A.6 — wtéknina (we wzorze zastosowano art. P054/46014/1/10)

Wyszczegélnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

poliester 70%/ wiskoza 30%

Szerokos¢ tkaniny

54cm+0,8

Kolor

szary

Odlegtos¢ perforacii

10-35-10 mm

Naniesienie kleju

klej poliamidowy

Masa powierzchniowa (bez
perforaciji)

54 g/m2+ 6

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:1990
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Tablica A.7 —filc poliestrowo-wiskozowy

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Rodzaj materiatu

filc

Skfad surowcowy

poliester 80%; wiskoza 20%

Masa powierzchniowa

200 g/m2 + 16

Kolorystyka wktadu

w kolorze tkaniny zasadniczej

specyfikacji technicznej
producenta

Tablica A.8 — Wkitad barkowy (we wzorze zastosowano art. 198B10/341)

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

warstwa wierzchnia — witdknina
(poliester 80%, wiskoza 20%),
dolna warstwa — wiéknina
(poliester 100%),
wypetnienie — piana poliuretanowa

Dtugosé¢ 13 cm
Szerokosé 25cm
Grubo$c¢ 12 mm
Wykonanie wszystkie warstwy tgczone sg

za pomocg igtowania

specyfikacji technicznej
producenta

Tablica A.9 — wypetnienie kuli rekawa (we wzorze zastosowano art. FO15)

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

widknina (poliester 100%),
wypetnienie — pianka poliestrowa

Dtugos¢ 30 cm
Szerokosé 6 cm
Grubo$c¢ 2 mm
Wykonanie widknina fgczona z wypetnieniem

za pomocg igtowania

specyfikacji technicznej
producenta

Tablica A.10 — poliamidowa wtéknina z nitkg podtuzng
(we wzorze zastosowano art. P020/46503G/96)

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

poliamid 100%

Szerokos¢ tasmy 20mm £ 2
Kolor szary
Masa powierzchniowa 43,2g/m2+ 3

Wykonhczenie

podwajny punkt

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:1990
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Tablica A.11 — guziki mundurowe

Lp.

Fotografia dodatku

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

guzik o $rednicy 22 mm,

z wizerunkiem orta wojsk lgdowych,
wykonany technologig odlewu, ze stopu cynku,
w kolorze niklu czarnego,
"przecierany" lakierem bezbarwnym.
Wysokos$¢ guzika 9 mm, szerokos$¢ stopki
4,8 mm, otwor 2,4 mm.

guzik o $rednicy 16 mm,

z wizerunkiem orta wojsk Igdowych,
wykonany technologig odlewu, ze stopu cynku,
w kolorze niklu czarnego,
"przecierany" lakierem bezbarwnym.
Wysokos¢ guzika 8 mm, szerokos¢ stopki
4,8 mm, otwor 2,4 mm.

guzik o $rednicy 22 mm,

z wizerunkiem orta lotnictwa wojskowego,
wykonany technologig odlewu, ze stopu cynku,
w kolorze niklu czarnego,
"przecierany" lakierem bezbarwnym.
Wysokos¢ guzika 9 mm, szerokos¢ stopki
4,8 mm, otwér 2,4 mm.

guzik o $rednicy 16 mm,

z wizerunkiem orfa lotnictwa wojskowego,
wykonany technologig odlewu, ze stopu cynku,
w kolorze niklu czarnego,
"przecierany" lakierem bezbarwnym.
Wysokos¢ guzika 8 mm, szerokos¢ stopki
4,8 mm, otwor 2,4 mm.

wzér przedmiotu,
specyfikacja techniczna
producenta

Tolerancja wszystkich wymiaréw: + 0,2 mm

Tablica A.12 — guziki odziezowe

Oznaczenia
i wymagania wg

Lp. Fotografia dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1 Poliestrowy guzik o $rednicy 15 mm,
w kolorze khaki, czterootworowy
> Poliestrowy guzik o srednicy 15 mm,

w kolorze stalowym, czterootworowy

wzor przedmiotu,
specyfikacja techniczna
producenta




