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Zatacznik nr 2 do SWZ - OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

USLUGA TESTOW WYDRUKU WIELKOFORMATOWEGO
UKEADOW ELEKTRONICZNYCH

ZamoOwienie  obejmuje  ustuge  przeprowadzenia  testéw  druku
wielkoformatowego  ukltadéw  elektronicznych ~ pomiaru  naciskuy,
opracowanych ~ w  projekcie = TECHMATSTRATEG-III/0032/2019  pt.
.=funkcjonalne materiaty kompozytowe do drukowalnych sensoréw do

telerehabilitacji - EUKINES".

Ustuga obejmowaé¢ bedzie wydruk dwoch serii, w objetosci 100 ark./serie
(facznie 200 arkuszy) zgodnie z ponizsza specyfikacja. Kazda seria obejmowac

bedzie nadruki wykonane innym rodzajem materiatu.
Termin wykonania ustugi: do 21 dni od daty podpisania umowy.

Zleceniodawca dostarczy Wykonawcy materiaty drukarskie w postaci past
weglowej oraz srebrowej — odpowiednio dla kazdej z serii testowych - w iloSci
lkg/serie, a takze folie podtozowa PET. Zleceniodawca zapewni rowniez pliki

niezbedne do przygotowania masek ze wzorami do nadruku.
Wykonawca ustugi musi zapewnicé:

1. Przygotowanie z folii PET arkuszy do druku o wymiarach:
a. szerokosé: 600mm
b. wysokosé: 1000mm
c. grubos¢ 125um
2. wygrzewanie arkuszy przed procesem druku:
a. temperatura wygrzewania: 120°C

b. czas wygrzewania: 20 min.
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3. druk na sicie ptaskim:
a. zwtdknami poliestrowymi
b. zmaska przeznaczong do past rozpuszczalnikowych
c. opoluroboczym 550mm x 950mm
d. o gestosci siatki 77T (77 widkien/cal)
4. druk zuzyciem rakli piérowej:
a. twardos¢ rakli 75° w skali Shore’a
b. kat nachylenia rakli wzgledem ptaszczyzny sita: 10°
5. zastosowanie mechanizmu peel-off (odrywania sita od wydruku)
6. utwardzanie wydrukéw:
a. zuzyciem suszarki komorowej, w temp. 130°C przez 20 min.
LUB
b. z uzyciem suszarki podczerwonej (IR) 3-strefowej, temp.

maksymalna: 150°C

Koszt wszelkich materiatéw eksploatacyjnych (sit, emulsji do maskowania,
rakli, rozpuszczalnikéw itd.) lezy po stronie Wykonawcy. Prace niezbedne do
kalibracji linii technologicznej i wykonania obu serii nadrukéw (np.
pozycjonowanie podtozy, dobér sity docisku i predkos$ci rakli itd.) réwniez

powinny zostac wliczone w catkowity koszt realizacji ustugi przez Wykonawce.

Po wykonaniu ustugi zadrukowane arkusze wraz z protokotami (w formie
pisemnej) z przeprowadzonych czynno$ci Wykonawca dostarczy do siedziby
Zamawiajacego - Centrum Zaawansowanych Materiatow i Technologii

CEZAMAT przy ul. Poleczki 19 w Warszawie.



