Tres¢ Wyjasnienia zapisow tresci specyfikacji
istotnych-warunkow zamowienia

5.Jaki zakres prac wyznacza zamawiajacy w odniesieniu do ukladéw biegowych, ciegtowo-
zderzakowych i hamulcowych w wagonu pasazerskiego Ib oraz wagonow towarowych C-1X 870 203 i
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870 204 gdy wagony maja posiada¢ mozliwo$¢ ,,okazjonalnego przetaczania w obrgbie stacji badz tez

na niewielkie odlegltosci”? Prosze o doktadng list¢ prac do wykonania.

Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia nast¢pujacych napraw przy wagonach Ci 13 234, 870 203

i 870 204.

Uklad biegowy:

- wymontowa¢ zestawy kolowe z wagonu;

- zdemontowac lozyska Pa2 oraz je rozmontowac;

- zdemontowac resory, oczysci¢, uzupekic brakujace elementy, pomalowag;

- dokona¢ ogledzin stanu zachowania kol bosych, obreczy, osi pod katem peknieé, odksztalceni
innych uszkodzen;

- w przypadku wykrycia uszkodzen dokona¢ napraw po zatwierdzeniu ich zakresu i
metodyprzez Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru Inwestorskiego;

- dokona¢ koniecznych napraw w celu uzyskanie szczelnosci kadlubow tozysk

(wymiana uszczelek i uszczelnien wojlokowych);

- wymieni¢ olej, przesmarowa¢é¢ czeSci wymagajace takich czynnosci;- w przypadku wykrycia
innych uszkodzen — wszelkie uszkodzenia naprawié; - wszystkie wymagajace tego elementy
pomalowac¢ zgodnie ze specyfikacjq.

Uklad hamulcowy:

- zdemontowa¢ wszystkie elementy ukladu hamulcowego;

- zdemontowane elementy oczys$ci¢ ze rdzy, brudu, starej malatury itp.;

- przywroci¢ pelng sprawnoS$¢ i szczelno$¢ przewodu glownego 1 ¢ wraz z kurkami
odcorurozrzadczego. Zamontowa¢ nowe sprzegi hamulcowe H701. W przypadku wykrycia
wzer6w korozyjnych, nieszczelno$ci lub ubytkéw rury gléwnego przewodu — zamontowaé
nowy. - w przypadku wagonu 870 203 uzupeki¢ brakujacy fragmenty tablicy do przystawek
zaworu rozrzadczego ukladu hamulcowego;

-wszystkie pozostale czeSci ukladu hamulcowego zdemontowaé z wagondéw, oczysci¢ ze rdzy,

brudu, smaroéw itp., dokona¢ niezbednych napraw i uzupeklien brakujacych elementéow zgodnie

ze specyfikacja a nastepnie pomalowac i zamontowa¢ powrotem na wagonie.

Nie jest wymagana sprawnos¢ glownych elementow ukladu hamulcowego (zawor rozrzadczy,

zbiornik powietrza, cylinder hamulcowy itd., jednak ich stan wizualny musi by¢ dobry, natomiast

cz¢Sci mechaniczne hamulca musza pozosta¢ na tyle sprawne (ruchome), aby nie nastapilo
blokowanie kol przez klocki.

W przypadku wagonu Ci 13 234 wymagana jest sprawnos¢ hamulca recznego czyli mozliwos¢
zahamowania wagonu, oraz zwolnienia hamulca przy pomocy ukladu hamulca recznego
obslugiwanego z pomostu.

Uklad cieglowo-zderzny:

- zdemontowa¢ z wagonu zderzaki;

- zdemontowac¢ z wagonu haki oraz sprzegi;

- zdemontowa¢ pozostale elementy ukladu;

- w przypadku wykrycia pekni¢¢ wymieni¢ haki lub sprzegi;

- oczysci¢ wszystkie elementy ze rdzy, brudu, smarow itp., a nastepnie pomalowaé¢ zgodnie
zespecyfikacja i zamontowac¢ na wagonie.

6.Co oznacza, ze ,,wskazana” metoda potaczenia jest ,na czop”? Czy polaczenia takie majg byc
stosowane, czy mozna zastosowac inne? Jesli tak, to jakie?



Zamawiajacy wymaga metody polaczenia ,,na czop” przy odbudowie wagonow Ci 13234 oraz 870
203 i 870 204. Zamawiajacy dopuszcza jednak zastosowanie dodatkowych (rownowaznych) metod
polaczenia wzmacniajacych polaczenie ,,na czop”. Oznacza to ze mozna stosowac¢ wszelkie
katowniki wzmacniajace (usztywniajace) dane polaczenie. Zamawiajacy wymaga tez, aby
polaczenie na czop bylo wzmocnione odpowiednim dla danego rodzaju drewna klejem.

7.Czy zamawiajacy dopuszcza zastosowanie na dach blachy ocynkowanej o grubosci wigkszej niz
0,65mm na przyktad ocynkowanej 0,8mm lub 1,0mm ?

Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie na dach blachy ocynkowanej o grubosci wi¢kszej niz
0,65mm i nie grubszej niz 1,2mm. Zamawiajacy wymaga zastosowania blachy cynkowej.

8.Czy zamawiajacy dopuszcza zastosowanie w wagonie pasazerskim Ib innego rodzaju zamknigcia dla
otwordow rewizyjnych korytek odptywowych niz na klucz konduktorski?

Zamawiajacy dopuszcza w wagonie Ci 13234 zastosowanie innego rodzaju zamkniecia dla otworow
rewizyjnych korytek odplywowych niz na klucz konduktorski. Propozycje zastosowania innych
rodzajow zamknig¢ Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu/Inspektorowi Nadzoru
Inwestorskiego, ktory podejmie decyzje o wyborze i zastosowaniu jednego z przedstawionych.

9.Jaki gatunek ,blachy stalowej czarnej” nalezy zastosowa¢ do poszycia zewngtrznego wagonu
pasazerskiego, jego drzwi itp.?

Zamawiajacy informuje ze do poszycia zewnetrznego wagonu pasazerskiego, jego drzwi itp. nalezy
zastosowac blachy o odpowiedniej grubosci i gatunku.

10.Czy zamawiajacy dopuszcza zastosowanie szkla do okien, drzwi zewnetrznych i pozostatych o innej
(wiekszej) grubosci niz 3mm ?
Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie szkla do okien, drzwi itp. o grubosci wi¢kszej niz 3mm.

11.Czy wsporniki do stopni, wsporniki sygnalowe musza by¢ wykonane jako kute czy tez moga zostac¢
uksztattowane poprzez gigcie profilu (ksztaltownika czy preta) o takiej samej grubosci jak oryginalne?
Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie gietych profili zamiast kutych o wymiarach zgodnych z
oryginalami w przypadku stopni czy wspornikow.

12.W jaki sposob nalezy przymocowac wymienione elementy urzadzen zewngtrznych takich jak np.:
uchwyty wejsciowe, uchwyty dla spinacza?

Zamawiajacy wymaga stosowanie mocowan zgodnie z oryginalnag dokumentacja techniczng
wagonoéw. Oznacza to ze elementy, ktore oryginalnie mocowane byly ma $ruby tak wlasnie
powinny by¢ zamocowane. Nie dopuszcza si¢ stosowania spawania zamiast laczenia na Sruby.

W wyjatkowych sytuacja po uzyskaniu zgody Zamawiajgcego/Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
Wykonawca bedzie méogl zastosowac¢ inng metode montazu (polgczenia).

13.Czy zamawiajacy wymaga stosowania nitowania do montazu poszczegélnych czgsci czy tez
dopuszcza spawanie jako metode tgczenia?

Zamawiajacy nie wymaga stosowania nitowania do montazu poszczegolnych cze¢sci. Dopuszczane
jest stosowanie spawania. Wszystkie spawy musza by¢ wykonywane jako spawy ciagle.
JednoczeSnie Zamawiajacy wymaga aby w przypadku stosowania spawania elementow np.
ostojnicy wagonu w miejscu bardzo widocznym, Wykonawca szlifowal spaw (zachowujac jednak



jego wytrzymalos$¢) oraz zamontowal repliki glowek nitow. Miejsca, w ktorych taka operacja
bedzie musiala by¢ zastosowana wskaze Zamawiajacy/Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

14.Przygotowania ilu rysunkéw warsztatowych dla wagonu pasazerskiego Ib oraz dla wagonow
towarowych C-1X 870 203 1 870 204 wymaga zamawiajacy od wykonawcy? W jakiej skali majg one by¢
wykonane?

Zamawiajacy okresla, ze Wykonawca bedzie zobowigzany przygotowaé¢ 20-50 rysunkow
technicznych warsztatowych uscislajacych konkretne rozwigzania. Rysunki majg by¢ wykonane w
skali 1:1, 1:2, 1:5, 1:10 w zaleznoSci od wielkosci przedstawianego elementu (detalu).

15.Z jakiego materialtu ma by¢ odtworzona replika zbiornika gazu w wagonie pasazerskim Ib?
Zamawiajacy wymaga aby replika zbiornika gazu wykonana byla ze stali. Nalezy zastosowaé
blachy o odpowiedniej grubosci. Zamawiajacy nie wymaga, aby replika posiadala cech uzytkowe,
byla spawana zgodnie z rygorami spawania zbiornikéw ciSnieniowych itp. (jednak jego stan
wizualny musi by¢ dobry).

16. Czy obecnie zamontowane nadwozie wagonu pasazerskiego Ib ma zosta¢ zlikwidowane czy tez
zdemontowane w calo$ci i przekazane zamawiajagcemu?

Obecnie zamontowane nadwozie wagonu pasazerskiego ma zosta¢ zutylizowane we wlasnym
zakresie przez Wykonawce w uzgodnieniu z Zamawiajacym/ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

17.W dokumentacji wagonu pasazerskiego Ib projektant pisze o usunieciu dospawanych
(prawdopodobnie podczas przerdbki wagonu socjalny) czg¢sci ramy wagonu (czotownic). Czy nalezy
zatem w ramach naprawy ramy wagonu dospawac witasciwe elementy czy mozna pozostawi¢ rame¢ w
takim stanie jak jest?

Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia naprawy ramy wagonu (podluznic, czolownic,
poprzecznic itd.) w celu doprowadzenia jej do formy i wymiaréw zgodnych z oryginalnym (w
przypadku ich zlego stanu, stan wizualny musi by¢ dobry). W przypadku koniecznosci
Wykonawca jest zobowiazany do przeprowadzenia takich robot.

18.Czy zamawiajacy wymaga naprawy wspornikOw nadwozia wagonu pasazerskiego Ib, oraz wagonow
towarowych C-1X 870 203 i 870 204?

Zamawiajacy wymaga naprawy (uzupelnienia) usunietych koncowek wspornikéw nadwozia
wagonu Ci 13234. Koncowki moga zosta¢ przymocowane do istniejacych elementow metoda
spawania.

19.Czy zamawiajacy dopuszcza zastosowanie wagonach towarowych C-IX 870 203 1 870 204 $rub
klamrowych M10 zamiast M12?

Zamawiajacy nie dopuszcza zastosowania w wagonach Srub klamrowych M10 (oraz M8) zamiast
M12. Wykonawca jest zobowiazany do zastosowania Srub klamrowych z tbem wypuklym M12
odmiany B o wymiarach klamry 55Smmx20mm i dlugosci trzpienia dostosowanej do grubosci desek
poszycia $cian i drzwi wlasciwych dla danego umiejscowienia konkretnej deski.

20.Na rysunkach wagonow towarowych C-IX 870 203 i 870 204 wagony maja dach wykonany z
materiatu opisanego w dokumentacji (pt6tno). Na zdjeciach wida¢, ze wagony majg dach z blachy.
Jakie konkretnie dachy maja by¢ wykonane do jednego i drugiego wagonu — metalowe czy z
impregnowanego piotna?



Zamawiajacy wymaga w przypadku wagonu 870 203 wykonanie calkowicie nowego poszycia
dachu wagonu z nowej blachy cynkowej o grubosci 0,65mm (lub 0,8 lub 1,0mm zgodnie z trescig
odpowiedzi na pytanie numer 44). Blachy musza by¢ laczone ze sobg na podwdjny rabek lezacy.
Wymiary arkuszy blach musza by¢ takie same jak na obecnie zamontowanym wagonie. Demontaz
obecnego poszycia musi zostaé¢ przeprowadzony z najwieksza ostroznoscia majaca na celu
unikniecie uszkodzen oryginalnych, demontowanych blach poszycia ze wzgledu na planowanie ich
uzycia do naprawy wagonu 870 204. Zdemontowane z wagonu 870 203 blachy dachu nalezy
odpowiednio zmagazynowa¢ w sposob, ktory zapewni mozliwo$¢ ich ponownego uzycia w trakcie
prac renowacyjnych.

Zamawiajacy wymaga w przypadku wagonu 870 204 wykonania renowacji obecnie
zamontowanego poszycia dachu wagonu. Zamawiajacy wymaga aby Wykonawca dokonal
wszystkich niezbednych napraw obecnie zamontowanych na dachu blach stalowych
ocynkowanych, zlikwidowal wszystkie przecieki i nieszczelnoS$ci, zaslepil nieoryginalne otwory.
Jako wskazang metode naprawy Zamawiajacy okresla lutowanie badz spawanie blach. Nalezy
wykona¢é tez nowe pokrycie ocynkiem (wykorzystujac np. ocynk w sprayu). Blachy muszg by¢
laczone ze sobga na podwadjny rabek lezacy. Wymiary arkuszy blach muszg by¢ takie same jak na
obecnie zamontowanym wagonie. W przypadku gdy stan zachowania poszczegolnych arkuszy
blach nie bedzie pozwala¢ na ich naprawe, Wykonawca po uzyskaniu zgody
Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru Inwestorskiego bedzie zobowiazany do zamiany danego
arkusza (arkuszy) na oryginalne arkusze blachy ocynkowanej pochodzace z dachu wagonu 870
203. Szczegolowy zakres koniecznych do wykonania przez Wykonawce prac zostanie okreslony i
zatwierdzony przez Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru Inwestorskiego po demontazu
wewnetrznego poszycia dachu oraz szczegolowych ogledzinach stanu zachowania dachu wagonu
870 204 i mozliwosci jego dalszego uzytkowania.

21.Z jakich materialow maja by¢ wykonane repliki podciagéw i $rub rzymskich w wagonach C-1X 870
2031870 204?

Zamawiajacy wymaga aby repliki podciagow i Srub rzymskich wykonane byly ze stali (w
przypadku rur) i ze stali badz w formie odlewow z zeliwa lub staliwa (w przypadku Srub
rzymskich). Zamawiajacy nie dopuszcza wykonania replik tych elementow z innych materialow
(np. drewna, tworzyw sztucznych itp.)

22.Jakie farby nalezy uzy¢ do wykonania malatury podwozia wagonu pasazerskiego Ib 1 wagonow
towarowych C-1X 870 203 i 870 204?

Zamawiajacy wymaga uzycia farb typu epoksydowego jako podklad i farb typu poliuretanowego
jako farba nawierzchniowa. Metoda nanoszenia farby: natrysk hydrodynamiczny a w przypadku
malych detali i trudno dostepnych miejsc recznie przy pomocy pedzla lub walka.

23.7 jakiej blachy wykona¢ stopnie na $cianach czotowych wagonoéw towarowych C-1X 870 203 i 870
2047

Zamawiajacy wymaga aby stopnie na $cianach czolowych wagonow wykonane byly z nowej blachy
ryflowanej lezkowej i wlasciwie uformowane. Dopuszcza si¢ tez wykonanie z nowej blachy
ryflowanej romboidalne;j.

24 Jaki stopien wysuszenia powinna mie¢ tarcica wagonowa do poszycia §cian wagonu pasazerskiego Ib
i wagonow towarowych C-1X 870 203 i 870 204?



Zamawiajacy informuje, Ze tarcica wagonowa do poszycia Scian wagonow towarowych musi by¢
wysuszona zgodnie z wytycznymi opisanymi w normie PN-77/D-94006.

25.Jakie badania i jakie naprawy czesSci biegowych, cigglowo-zderznych i hamulcowych nalezy

konkretnie wykona¢ przy wagonie pasazerskim Ib i wagonach towarowych C-1X 870 203 i 870 204?

Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia nast¢epujacych badan i napraw.

Uklad biegowy:

- wymontowa¢ zestawy kolowe z wagonu;

- zdemontowac lozyska Pa2 oraz je rozmontowac;

- zdemontowac resory, oczysci¢, uzupehic brakujace elementy, pomalowag;

- dokona¢ ogledzin stanu zachowania kol bosych, obreczy, osi pod katem pekniec, odksztalceni
innych uszkodzen;

- w przypadku wykrycia uszkodzen dokonaé napraw po zatwierdzeniu ich zakresu i metodyprzez
Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru Inwestorskiego;

- dokona¢ koniecznych napraw w celu uzyskanie szczelnosci kadlubow lozysk (wymianauszczelek
i uszczelnien wojlokowych);

- wymieni¢ olej, przesmarowa¢ czeSci wymagajace takich czynnosci;- w przypadku wykrycia
innych uszkodzen, wszelkie uszkodzenia naprawié¢; - wszystkie wymagajace tego elementy
pomalowa¢ zgodnie ze specyfikacja.

Uklad hamulcowy:

- zdemontowa¢ wszystkie elementy ukladu hamulcowego;

- zdemontowane elementy oczysci¢ ze rdzy, brudu, starej malatury itp.;

- przywroéci¢ pelna sprawno$¢ i szczelno$¢ przewodu gléownego 1°° wraz z kurkami
odcinajacymi(koncowymi) oraz zaworem (kurkiem) zamykajacym doplyw powietrza do zaworu
rozrzadczego. Zamontowa¢ nowe sprzegi hamulcowe H701. W przypadku nieszczelnosci
zaworow — wymieni¢ na nowe badz starouzyteczne lecz w pelni funkcjonalne. W przypadku
wykrycia wzeréw Kkorozyjnych, nieszczelnosci lub ubytkow rury glownego przewodu -
zamontowa¢ nowy. - w przypadku wagonu 870 203 uzupelni¢ brakujacy fragmenty tablicy do
przystawek zaworu rozrzadczego ukladu hamulcowego;

-wszystkie pozostale czeSci ukladu hamulcowego zdemontowaé¢ z wagondéw, oczySci¢ ze rdzy,

brudu, smarow itp., dokona¢ niezbednych napraw i uzupelien brakujacych elementow zgodnie

ze specyfikacja a nastepnie pomalowac i zamontowa¢ powrotem na wagonie.

Nie jest wymagana sprawno$¢ glownych elementéw ukladu hamulcowego (zawor rozrzadczy,

zbiornik powietrza, cylinder hamulcowy itd., jednak ich stan wizualny musi by¢ dobry, natomiast

cz¢Sci mechaniczne hamulca musza pozosta¢ na tyle sprawne (ruchome), aby nie nastapilo
blokowanie kot przez klocki.

W przypadku wagonu Ci 13 234 wymagana jest pelne sprawnos¢ hamulca r¢cznego czyli mozliwos¢

zahamowania wagonu oraz zwolnienia hamulca przy pomocy ukladu hamulca re¢cznego

obslugiwanego z pomostu.

Uklad cieglowo-zderzny:

- zdemontowa¢ z wagonu zderzaki;

- zdemontowa¢ z wagonu haki oraz sprzegi;

- zdemontowac pozostale elementy ukladu;

- w przypadku wykrycia pekni¢¢ wymieni¢ haki lub sprzegi;

- oczysci¢ wszystkie elementy ze rdzy, brudu, smarow itp., a nastepnie pomalowaé¢ zgodnie
zespecyfikacja i zamontowac¢ na wagonie.



26.Czy zamawiajacy potwierdza, ze stan techniczny, wagonu pasazerskiego Ib i wagonow towarowych
C-1X 870 203 i 870 204jest na tyle dobry, ze wykonawca moze transportowac je w
sktadzie pociagu?

Zamawiajacy nie potwierdza, ze stan techniczny wagonu pasazerskiego i wagonow towarowych
jest obecnie na tyle odpowiedni, ze Wykonawca moze transportowaé je w skladzie pociagu.
Zamawiajacy informuje, Ze naprawa moze by¢ wykonana loco stacja Basznia Dolna. Transport w
skladzie pociagu Wykonawca dokona na koszt wlasny i na wlasng odpowiedzialnoSc.

27.Jaka doktadnie metod¢ konserwacji desek poszycia metode konserwacji drewna wymaga
zamawiajacy w odniesieniu do desek poszycia wagonu towarowego C-I1X870 204? Jakie nalezy uzy¢
srodki chemiczne, jakie prace nalezy wykonac?

Zamawiajacy nie moze obecnie okresli¢c dokladnych metod konserwacji desek poszycia wagonu
870 204, poniewaz nie do konca jest znany faktyczny stan zachowania desek. Po stronie
Wykonawcy jest wykonanie dokladnej oceny stanu zachowania zaréwno poszczegolnych desek jak
i calych wykonanych z nich elementéw (Sciany boczne, $ciany czolowe, poszycie wewnetrzne dach,
drzwi, podlogi itd.) oraz zaproponowanie zastosowania odpowiednich do ich stanu metod prac
konserwatorskich, oraz doboru wlasciwych materialow w celu wykonania odpowiednich prac
renowacyjnych. Zamawiajacy jest zobowiazany zatwierdzi¢ u Zamawiajacego/Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego zaproponowanej metody zabezpieczenia desek poszycia wagonu 870 204
oraz zatwierdzi¢ materialy jakie zostang do tych prac zastosowane.

Jednoczesnie Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca w wagonie 870 204 pozostawil w stanie
nienaruszonym jak najwi¢ksza ilos¢ obecnie istniejacej na wewnetrznych $cianach wagonu
malatury, ktora nalezy poddac¢ wlasciwej konserwacji.

28.Jakie beda kryteria odnos$cie decyzji o zamianie na nowe lub pozostawieniu starych $rub klamrowych
na wagonach towarowych C-1X 870 203 i 870 204?

Zamawiajacy wymaga aby wymianie na nowe podlegaly wszystkie Sruby klamrowe M12 na
wagonie 870 203. Wszystkie zdemontowane Sruby nalezy w odpowiedni sposob zmagazynowaé¢ w
celu ewentualnego wykorzystania ich do renowacji wagonu 870 204

W przypadku wagonu 870 204 wymianie podlega¢ beda nieoryginalne sSruby mocujace deski
poszycia (na przyklad zastosowane Sruby zamkowe) a takze te ktore majg uszkodzone gwinty,
nadlamane, pekniete, uszkodzone przez korozje, innych wymiaréw niz M12 odmiana B). W
miejsce usunietych Srub Wykonawca zobowiazany jest w pierwszej kolejnosci zamontowaé
starouzyteczne, bedace w odpowiednim stanie zachowania $ruby klamrowe M12 odmiany B
pozyskane z wagonu 870 203 a w przypadku gdy ilos¢ Srub starouzytecznych bedzie
niewystarczajaca — nowych srub M12 odmiana B.

29.Jaki typ srub klamrowych nalezy zastosowa¢ do podtogi wagonow towarowych C-1X 870 203 i 870
2047

Zamawiajacy wymaga zastosowania do podlogi wagonow:

- srub klamrowych z lbem plaskim M12 o wymiarach klamry 55mmx20mm i dlugosci
trzpieniadostosowanej do grubosci desek podlogowych; lub

- srub klamrowych wypuklych z lbem wypuklym MI12 odmiany B o wymiarach
klamry5S5Smmx20mm i dhlugosci trzpienia dostosowanej do grubosci desek podlogowych.



30.Jakie prace zamienne wykonawca ma wykona¢ w przypadku, gdy po demontazu desek poszycia
wagonu towarowego C-IX 870 204 okaze si¢ ze wszystkie badz cz¢$¢ z nich sg w tak ztym stanie, ze nie
nadajg si¢ do konserwacji a nastgpnie ponownego montazu na wagonie?

Ocene stanu zachowania desek i ich przydatnosci do ponownego wykorzystania zobowigzany jest
przeprowadzi¢ Wykonawca. Whnioski z tej oceny musza zosta¢ zatwierdzone przez
Zamawiajacego/ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktéry musi wyrazi¢ zgode na zastapienie
poszczegolnych oryginalnych elementéw odeskowania i/lub calych $cian innymi materialami
(nowymi deskami).

W przypadku gdy stan desek poszycia wagonu 870 204 uniemozliwi ich ponowny montaz
Wykonawca jest zobowigzany uzy¢ starouzytecznych desek pochodzacych z wagonu 870 203. Z
tego powodu po demontazu oryginalnych desek z poszycia wagonu 870 203 Wykonawca jest
zobowiazany do ich zmagazynowania w miejscu zapewniajacym wlasciwe przechowywanie. W
przypadku gdy stan zachowania desek poszycia wagonu 870 203 nie bedzie odpowiedni do ich
zastosowania na wagonie 870 204 Wykonawca jest zobowiazany do uzyskania zgody
Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na zastosowanie nowych desek poszycia. Przy
zastosowaniu nowych desek poszycia nalezy je zabezpieczy¢ farbami o kolorze i fakturze jak
najbardziej zblizonej do koloru i faktury oryginalnych desek powtérnie zamontowanych po
konserwacji (renowacji) na wagonie.

31.Jakie prace zamienne ma wykona¢ wykonawca w przypadku, gdy po demontazu z wagonu blachy
poszycia dachu wagonoéw towarowych C-IX 870 203 i 870 204 okaze si¢ ze ich stan nie pozwala na
ponowny montaz lub po ich zamontowanie dach nie bedzie szczelny?

W przypadku gdy stan zachowania poszczegdélnych arkuszy blach nie bedzie pozwalaé¢ na ich
naprawe, Wykonawca po uzyskaniu zgody Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
bedzie zobowigzany do zamiany danego arkusza (arkuszy) na oryginalne arkusze blachy
ocynkowanej pochodzace z dachu wagonu 870 203. Szczegétowy zakres koniecznych do wykonania
przez Wykonawce prac zostanie okreslony i zatwierdzony przez Zamawiajacego/Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego po demontazu wewnetrznego poszycia dachu oraz szczegolowych
ogledzinach stanu zachowania dachu wagonu 870 204.

(Patrz odpowiedz na pytanie nr 20).

32.Czy zamawiajacy posiada rysunki techniczne czy warsztatowe polaczen desek poszycia $cian
wagonow towarowych C-1X 870 203 i 870 204?

Zamawiajacy nie posiada rysunkow technicznych polaczen desek poszycia $cian wagonow
towarowych. Wykonawca jest zobowiazany do wykonania rysunkow technicznych warsztatowych
w skali 1:1 takiego polaczenia dla kazdej z grubosci desek, zgodnego w przepisami kolejowymi dla
Scian polskich wagonéw towarowych z polowu XX wieku oraz zatwierdzeniu projektu polaczenia,
ktore dokona Zamawiajacy/Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Wymiary poszczegolnych desek
muszg by¢ zgodne z zamieszczonymi w dokumentacji rysunkami wagonow.

33.Na jakich warunkach zamawiajacy przewiduje przedtuzenie terminu realizacji zamdéwienia?
Zamawiajacy przewiduje przedluzenie terminu realizacji zamowienia na warunkach
okreslonych w Zalaczniku Nr 4 do SIWZ — Istotne postanowienia umowy.

34.Czy po zrealizowaniu czesci robot zgodnie z zatwierdzonym przez zamawiajacego harmonogramem
finansowo-terminowo-rzeczowym i po odbiorze danego etapu robot przez inspektora nadzoru albo



zakonczeniu prac przy jednym z wagonow, wykonawca bedzie mogt wystawi¢ fakture zamawiajagcemu
przed pierwszym kwartatem 2021 roku na przyktad w grudniu 2020 roku?

Warunki rozliczen za wykonany przedmiot zamowienia opisano w Rozdziale IV SIWZ oraz w § 3
Zalacznika Nr 4 do SIWZ — Istotne postanowienia umowy.

35.Czy po zakonczeniu danego etapu prac i odbiorze dokonanym przez inspektora nadzoru
inwestorskiego (zgodnie z harmonogramem finansowoterminowo-rzeczowym), protokét odbioru prac
bedzie traktowany jako dokument zobowigzujgcy zamawiajacego do wyplaty - po wystawieniu faktury
VAT - wynagrodzenia za wykonane do tego czasu prace, ktorych odbidr zostat potwierdzony przez
inspektora?

Odpowiedz jak w punkcie 34 powyzej.

36.Czy zamawiajacy posiada Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robot lub Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru dla wagonu pasazerskiego Ib i wagonow towarowych C-1X 870 203 i
870 204?

37.Czy Zamawiajacy wymaga aby wszyscy pracownicy wykonujacy prace przy renowacji wagonu
pasazerskiego Ib i wagonow towarowych C-IX 870 203 1 870 204 byli zatrudnieni przez wykonawca na
umowe o prac¢ na czas nieokreslony?

Zamawiajacy podtrzymuje postanowienia SIWZ oraz informuje, ze w zadnym dokumencie
postepowania nie naklada na Wykonawce obowigzku zatrudnienia pracownikéw w oparciu o
umowe na czas nieokreslony.

38.Jaka wilgotno$¢ (wyrazong w procentach) musza mie¢ deski i bale drewna przeznaczonego do
odbudowy wagonu pasazerskiego zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego, mowigcymi o stosowaniu
sezonowanego drewna do odbudowy wagonu?

Zamawiajacy informuje, Ze tarcica wagonowa powinna mie¢ wilgotnos$¢ zgodnie z warunkami
okreslonymi w normie PN-77/D-94006. Taki sam poziom wilgotno$ci powinny mie¢ bale i inne
elementy drewniane wchodzace w sklad konstrukcji wagonu pasazerskiego Ib i wagonow
towarowych C-1X.

39.W poprzednich postgpowaniach o udzielenie zamowienia na renowacj¢ wagonu pasazerskiego Ib oraz
wagonow towarowych C-IX 870 203 i 870 204, ktore prowadzil Zamawiajacy w I i II kwartale 2020
roku i ktore zostaly uniewaznione podany byl termin zakonczenia prac wrzesien 2021 roku — czyli
wykonawca otrzymywat na realizacj¢ zadan co najmniej 12 albo 18 miesigcy. W obecnie prowadzonym
postepowaniu Zamawiajacy podaje wymagany termin zakonczenia taki sam jak we wczesniejszych
postepowaniach — czyli wrzesien 2021 roku. Oznacza to, ze Wykonawca bedzie musial zrealizowac
zadanie w przeciagu okoto 8 miesiecy jesli Zamawiajacy podpisze umowe z wykonawcg okoto 1 stycznia
2021 roku. Czy Zamawiajacy wzial pod uwage znaczacy wzrost kosztow, ktore bedzie musial poniesé
Wykonawca podczas prowadzenia renowacji wagonu w tak krotkim czasie? Zamawiajacy przedluzy
odpowiednio termin realizacji zamoéwienia dokonujac modyfikacji SIWZ (Patrz “Modyfikacja
SIWZ”).

40.Czy w zwiazku z bardzo krotkim czasem wskazanym przez Zamawiajacego na realizacj¢ zadania,
Zamawiajacy dopuszcza na etapie podpisywania umowy przesuni¢cie ostatecznego terminu odbioru
prac? Jezeli tak to o jaki termin moze wnioskowa¢ wykonawca?

Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SIWZ dotyczace mozliwosci przedluzenia terminu realizacji
zamowienia, okreslone w § 11 Zalacznika Nr 4 do SIWZ — Istotne postanowienia umowy.



41.Na jak dhugi okres wykonawca moze przedtuzy¢ termin zwigzania z ofert? WWykonawca
moze przedhuzy¢ termin zwiazania oferta o dowolny okres.

42.Czy zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ oczyszczania powierzchni za pomocg metody $cierno-
strumieniowej wagondéw przed ich demontazem — czyli gdy sa w catosci?

Oczyszczanie musi odby¢ sie recznie lub przy uzyciu narzedzi mechanicznych. Zamawiajacy
dopuszcza stosowania metody $cierno-strumieniowej do oczyszczanie wagonow w przypadku
uzyskania efektow jak czysczenie reczne decyzja Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

43.Czy do wykonania powlok antykorozyjnych elementow zewnetrznych wagonu pasazerskiego Ib i
wagonow towarowych C-IX 870 203 1 870 204 oraz elementéw stale wystawionych na dziatanie
czynnikow zewngtrznych zamawiajagcy dopuszcza uzycie jedynie podkladu epoksydowego oraz
poliuretanowej powtoki nawierzchniowej naktadanych metoda hydrodynamiczng?

Zamawiajacy wymaga zgodnie z zapisami programu konserwatorskiego zastosowania farb
podkladowych typu epoksydowego i farb nawierzchniowych typu poliuretanowego. Metoda
nanoszenia powlok antykorozyjnych to natrysk hydrodynamiczny w przypadku duzych
powierzchni i recznie za pomoca walka lub pedzla w przypadku detali i niewielkich, trudno
dostepnych miejsc.

44.Co ma zrobi¢ wykonawca jezeli po zdemontowaniu odeskowania z wagonu C-IX nr 870 204 nie
bedzie si¢ ono nadawato do ponownego montazu ? Patrz odpowiedz na pytanie nr 30.

45.W jakim terminie od daty podpisania umowy wykonawca powinien rozpoczaé operacj¢ transportu
wagonu pasazerskiego Ib oraz wagonow towarowych C-1X 870 203 i 870 204? na miejsce prowadzenia
prac?

Zamawiajacy podtrzymuje postanowienia SIWZ I nie okresla terminu dla w/w czynnoSci. Prace
konserwatorskie mozna prowadzi¢ loco stacja Basznia Dolna po podpisaniu umowy.

46.Co zrobi zamawiajacy w przypadku, gdy odbior ostateczny na miejscu docelowego postoju wagonu
pasazerskiego Ib i wagondéw towarowych C-IX 870 203 i 870 204 bgdzie niemozliwy ze wzgledu na
opoOzniajace si¢ prace budowane ?

Miejsce postoju wagonow nie koliduje z terenem prowadzenia robét budowlanych.

47.W zwiazku z zapisem w Ogloszeniu brzmigcym: ,,Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie replik
brakujacych czesci wykonanych ze stali, w miejsce mosi¢znych czy zeliwnych, zalecanych w
szczegbtowym opisie przedmiotu zamoéwienia” prosimy o doktadne wskazanie z jakiego gatunku stali
maja zosta¢ wykonane repliki, czy ma by¢ to stal jaka zostata uzyta pierwotnie przy produkcji wagonu
pasazerskiego Ib i wagonoéw towarowych C-1X 870 203 i 870 204?

Zamawiajacy informuje, ze zapis dotyczacy zast¢powania elementow Zzeliwnych stalowymi jest
rozszerzeniem katalogu materialow, jakie Wykonawca moze wykorzystywaé przy pracach
renowacyjnych wagonow. Oznacza to, ze elementy — repliki, ktore w programie konserwatorskim
wskazano jako mozliwe do wykonania z zeliwa badz staliwa moga takze by¢ wykonane ze stali.
Nalezy przez to rozumieé, ze Wykonawca moze wykona¢ (wykorzystujac odpowiednie dla danych
materialow metody produkcji i obrobki), te elementy, ktore zastepujq oryginalne cze¢sci wykonane
w specjalnych procesach i przy uzyciu gatunkowych materialéw jak itp. podciagi, wsporniki
(oryginalnie produkowane w procesie kucia) zaréwno przy zastosowaniu odlewow zeliwnych czy



staliwnych jak i ze stali zarowno oryginalnego gatunku czyli stale konstrukcyjne przeznaczone do
takiej obrobki jak rowniez ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci ogodlnego
przeznaczenia.

48.W zwigzku z zapisem w Ogloszeniu brzmigcym: ,,Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie replik
brakujacych czesci wykonanych ze stali, w miejsce mosi¢znych czy zeliwnych, zalecanych w
szczegbtowym opisie przedmiotu zamdwienia” prosimy o wskazanie jakg metod¢ spajania nakazuje
Zamawiajacy w przypadku ztozonych pod wzgledem ksztaltu czy budowy elementéw, ktére zamiast
metody odlewania majg by¢ wykonane ze stali.

Zamawiajacy nie wskazuje konkretniej metody spajania poszczegélnych elementéw. Wybor
odpowiedniej technologii nalezy do Wykonawcy i musi by¢ dostosowany do uzytego materiahu,
przeznaczenia i wygladu danej czesSci itp. Po okresleniu jaki rodzaj laczenia danego elementu ma
zosta¢ zastosowany, Wykonawca zatwierdza metod¢ u Zamawiajacego/ Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

49.W zwigzku z zapisem w Ogloszeniu brzmigcym: ,,Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie replik
brakujacych czeSci wykonanych ze stali, w miejsce mosieznych czy zeliwnych, zalecanych w
szczegotowym opisie przedmiotu zamdwienia” prosimy o wskazanie jakie zdaniem Zamawiajacego
elementy byly wskazane jako ,,odlewy mosi¢zne” w wagonie pasazerski Ib (nie dotyczy oryginalnie
wykonanych klamek 1 szyldow przy klamkach oraz uchwytéw do podnoszenia okien)?

Zamawiajacy informuje, Ze nie wymaga stosowania odlewéw mosieznych w wagonie pasazerskim
Ib. Jednakze Zamawiajacy wymaga aby z mosiadzu (tutaj rozumianego jako stop miedzi i cynku
wykonane byly repliki tabliczek firmowych na wagonach C-IX. Natomiast w wagonie pasazerskim
wymienione powyzej klamki i szyldy muszg by¢ powleczone mosiadzem lub brazem (na przyklad
metodq galwanizacji) w celu nadania im wlasciwego wygladu i barwy.

50.Czy Zamawiajacy bedzie wymagal od Wykonawcy wykonania instalacji oswietleniowej 1 gniazdek
pradowych w wagonach towarowych C-1X 870 203 | 870 204 w takim zakresie jak w poprzednio
ogloszonym postgpowaniu w lecie 2020 roku? Tak.

51.Czy Zamawiajacy wymaga, pozostawienia starych desek poszycia podtdog w wagonach towarowych
C-IX 870 203 i 870 204 czy nakazuje ich wymiane¢ na nowe?
Zamawiajacy wyjasnia, ze w przypadku desek poszycia podlég w wagonach C-1X 870 203 i 870 204
nalezy postepowaé analogicznie jak w przypadku poszycia $cian bocznych i czolowych. Opis
postepowania znajduje si¢ w odpowiedzi na pytanie nr 30.

52.W zwiazku z zadaniami Zamawiajacego dotyczacymi renowacji wagonow towarowych C-1X 870 203
1 870 204 1 odnoszacymi si¢ do zapisu ,,Zamawiajagcy wymaga, aby oszalowanie $cian bocznych 1
czolowych podda¢ w pierwszej kolejnosci renowacji z zachowaniem istniejacego odeskowania” prosimy
0 wskazanie, w ktérym miejscu zamieszczonej przez Zamawiajacego dokumentacji naprawczej dla
wagonu C-IX 870 203 jest opisany taki zakres prac czyli renowacja $cian bocznych i czotowych z
zachowaniem istniejacego odeskowania”.

Zamawiajacy informuje, Ze opis procesu naprawczego polegajacego na renowacji istniejacego
poszycia wagonu towarowego serii C-IX znajduje si¢ w dokumentacji konserwatorskiej wagonu
870 204.



53.W zwiazku z zagdaniami Zamawiajgcego dotyczacymi renowacji wagonu towarowego C-1X 870 203
1 odnoszacymi si¢ do zapisu ,,Zamawiajacy wymaga, aby oszalowanie $cian bocznych i czotowych
podda¢ w pierwszej kolejnosci renowacji z zachowaniem istniejagcego odeskowania” prosimy o
informacje jak nalezy rozumie¢ inny zapis SIWZ mowiacy, ze wagon ma by¢ odtworzony do stanu z
1937 roku czyli praktycznie do stanu w jakim opuscit fabryke zbudowany z sezonowanych, nowych,
rownych desek bedacych poszyciem §cian wagonu, a obecne odeskowanie jest w bardzo ztym stanie
technicznym 1 wizualnym? Czy w zwigzku z tym Zamawiajacy wymaga od wykonawcy dokonania tez
prac polegajacych miedzy innymi na szpachlowaniu poszycia $cian bocznych w celu poprawy ich
wygladu aby uzyskac efekt ,,nowego wagonu z 1937 roku”?

Zamawiajacy wyjasnia, Ze przytoczony wyzej zapis jest rozszerzeniem Kkatalogu metod
stosowanych przy wykonywaniu prac renowacyjnych wagonu C-IX 870 203. Nalezy przez to
rozumieé, ze Zamawiajacy wymaga aby po renowacji wyglad wagonu C-IX 870 203 byl jak
najbardziej zblizony do stanu z lat 1937-1939 (wyjatki takie jak sprzegi pojedyncze czy poszycie
dachu sg opisane w programie konserwatorskim). Zamawiajacy wiec dopuszcza wykorzystanie
przez Wykonawce¢ obecnie zamontowanego poszycia wagonu jednakze pod warunkiem, iz zostanie
on poddany wlasciwym zabiegom konserwatorskim, ktorych efektem bedzie odpowiednia jakos¢,
wlasciwosci i wyglad desek poszycia, ktory ma byé odwzorowaniem stanu fabrycznego.
Jednoczesnie musi zosta¢ spelniony warunek, ze takim samym procesom konserwatorskim
poddane bedg wszystkie elementy poszycia wagonu 870 204 (ktéry ma mie¢ wyglad z roku 1967) i
nie bedzie koniecznosci pozyskiwania desek z wagonu 870 203 do renowacji drugiego wagonu
Wersji powojennej.

54.W zwiazku z zadaniami Zamawiajacego dotyczacymi renowacji wagonu towarowego C-1X 870 203
1 odnoszacymi si¢ do zapisu ,,Zamawiajacy wymaga, aby oszalowanie $cian bocznych i
czolowych podda¢ w pierwszej kolejnosci renowacji z zachowaniem istniejagcego odeskowania” prosimy
o informacje, czy Zamawiajacy posiada pisemng zgod¢ autora dokumentacji na wprowadzanie takich
bardzo istotnych zmian do projektu renowacji wagonu towarowego C-1X 870 203 ? Kwestia posiadania
przez Zamawiajacego zgody autora dokumentacji na wprowadzanie do niej zmian nie jest
przedmiotem niniejszego postepowania.

55.W zwigzku z zadaniami Zamawiajacego dotyczacymi renowacji wagonu towarowego C-1X 870 203
1 odnoszacymi si¢ do zapisu ,,Zamawiajacy wymaga, aby oszalowanie §cian bocznych i czotowych
podda¢ w pierwszej kolejnosci renowacji z zachowaniem istniejacego odeskowania” oraz dookresleniem
opisanym w taki sposob ,,w miejscach catkowitego zniszczenia istniejgcego poszycia, np. w przypadku
jego przegnicia”, prosimy o informacj¢ wedtug jakich parametrow Zamawiajacy bedzie wskazywat,
ktore deski sg ,,catkowicie zniszczone” 1 nalezy je wymieni¢ na nowe a ktore nalezy pozostawi¢. Jako
parametry prosimy o wskazanie poziomu wilgotnosci, podatnosci na tamliwos$¢, rozcigganie, zginanie
co pozwoli na tatwg kwalifikacje poszczegdlnych desek poszycia.

Decyzje co do pozostawienia danych desek lub ich wymiany na inne bedzie podejmowaé
Wykonawca/Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, ktory musi uwzgledni¢ przydatnos¢ danej deski,
jej odporno$s¢ w odniesieniu do warunkow zapewnienia wlasciwej sztywnosci konstrukeji,
szczelnosci poszycia, trwalo$ci poszczegolnego elementu jak i calej konstrukceji, tak aby bez
usterkowo mozna bylo wykorzystywaé¢ wagon w okresie gwarancji jak i po jej ustaniu. Decyzje
odno$nie pozostawienia lub wymiany danych elementow ostatecznie musi zatwierdzié
Zamawiajacy/Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.



56.W zwiazku z zagdaniami Zamawiajgcego dotyczacymi renowacji wagonu towarowego C-1X 870 203
1 odnoszacymi si¢ do zapisu ,,Zamawiajacy wymaga, aby oszalowanie §cian bocznych i czotowych
podda¢ w pierwszej kolejnosci renowacji z zachowaniem istniejacego odeskowania” oraz zapisem
dotyczacym uzycia nowych desek tylko w okre§lonym przypadku prosimy o informacj¢ jak nalezy
wykona¢ proces ich ,,postarzania” zgodnie ze sztukg konserwacji drewna. Prosimy o podanie jakie
czynno$ci nalezy wykonac jakie substancje (materiatow) nalezy zastosowac.

Zamawiajacy wymaga aby wykonawca wykonal w razie potrzeby proces postarzania desek
zgodnie ze sztuka konserwatorska. Zamawiajacy nie wskazuje konkretnej metody, ktora powinna
zosta¢ wlasciwie dobrana przez Wykonawce.

57.W zwigzku z zagdaniami Zamawiajacego dotyczacymi renowacji wagonu towarowego C-1X 870 203
1 odnoszacymi si¢ do zapisu ,,Zamawiajacy wymaga, aby oszalowanie $cian bocznych i czotowych
podda¢ w pierwszej kolejnosci renowacji z zachowaniem istniejacego odeskowania” prosimy o
szczegdtowe informacje w jaki sposob zgodny ze sztuka konserwatorskg nalezy wykonaé proces
konserwacji drewna na wagonie. Prosimy o podanie jakie czynnos$ci nalezy wykonac jakie substancje
(materiatéw) nalezy zastosowac.

Zamawiajacy nie wskazuje preparatow do specjalistycznej konserwacji drewna. Sposoby uzycia
sSrodkow zgodnie z karta produktéw oraz procedurami przy dzialaniach konserwatorskich.

58.W zwiazku z zadaniami Zamawiajacego dotyczacymi renowacji wagonu towarowego C-1X 870 203
1 odnoszacymi si¢ do zapisu ,,Zamawiajacy wymaga, aby oszalowanie $cian bocznych i czotowych
podda¢ w pierwszej kolejnosci renowacji z zachowaniem istniejacego odeskowania” oraz zapisem
dotyczacym uzycia nowych desek tylko w okre§lonym przypadku prosimy o informacj¢ jak nalezy
wymieni¢ obecnie zamontowane w wagonie okna typu mieszkaniowego na otwory zatadunkowe z
klapami otwory wentylacyjne z zaluzjami co wymusza wymian¢ duzej ilosci desek poszycia $cian
bocznych w goérnej czesci na nowe ze wzgledu na ich szerokos¢?

Zamawiajacy informuje, ze w przypadku wykorzystania desek obecnie zamontowanego poszycia
scian bocznych w wagonie C-1X 870 203, Wykonawca jest zobowigzany do wykorzystania nowych
desek, postarzonych w odpowiednich procesach i zamontowania ich w miejscu obecnych okien
typu mieszkaniowego.

59.Czy w zwiazku z informacjg zamawiajgcego, ze dopuszcza zastosowanie zamiennych elementow w
miejsce obecnie nie wytwarzanych na skale masowa, oznacza to, ze Wykonawca bgdzie mogl zastosowac
inne niz w dokumentacji konserwatorskiej na przyklad elementy potaczeniowe ($ruby, potaczenia typu
Czop-wpust itp.) mimo, ze ich wymiary, zastosowany material, wytrzymatos¢, metody umocowan a co
za tym idzie rodzaj i1 jakos$¢ pelnionych funkcji jest mniejsza badZ gorsza od oryginalnie uzytych?
Zamawiajacy informuje, ze wszystkie elementy laczace muszg spelnia¢ wszelkie normy i by¢
zgodne z dokumentacja konstrukcyjna i konserwatorska wagonu. Zamawiajacy nie dopuszcza
stosowania materialow nizszej klasy lub jakosci niz oryginalnie zastosowane, mogq by¢ stosowane
rozwigzania rownowazne.

Wykonawcy sa zobowiazani uwzglednié¢ udzielone odpowiedzi na pytania podczas sporzadzania i
skladaniu oferty.

Zamawiajacy wyjasnia dodatkowo, ze prace renowacyjne przy wagonach kolejowych majg na celu
jedynie zabezpieczenie przed dalszym niszczeniem, odtworzenie brakujacych elementéw wyposazenia,



w postaci kopii (replik) lub przy wykorzystaniu cze$ci staro uzytecznych, przywrodcenie stanu
wizualnego, wygladu z okresu stuzby oraz przygotowanie do funkcji eksponatu w tworzonej Galerii
Kolejnictwa w Baszni Dolnej. Zamawiajacy informuje, ze wagony nie bedg natomiast wykorzystywane
w ruchu kolejowym do transportu oséb, czy towaréw (wagony sg jedynie eksponatami, ktore beda
zlokalizowane w jednym migjscu).



