D - 03.01.02 PRZEPUSTY STALOWE Z BLACHY FALISTEJ

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z budowg przepustow stalowych z blachy falistej pod korong drogi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowyprzy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robot, w ramach zadania pn.: Budowa drogi
gminnej w m. Smolice od drogi wojewddzkiej nr 708 do drogi powiatowej nr 5104E (w tym rozbudowa
istniejgcych odcinkow drogi wojewddzkiej nr 708 i drogi powiatowej nr 5104E w skrzyZowaniach z drogg
gminng) ETAP II — od mostu w Smolicach do drogi powiatowej nr 5104E i obejmujaroboty zwigzane z
wykonaniem przepustu z rur stalowych z blach falistych o przekroju kotowym $rednicy 80cm.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Przepust z rur falistych - konstrukcja przepustu drogowego wykonanego z arkuszy specjalnie profilowane;j
blachy falistej, wokot ktérego znajduje si¢ odpowiednio zageszczony grunt zasypki.

1.4.3. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustow z blachy falistej sa:

— rury z blachy falistej

— zkaczki do taczenia odcinkéw rur

— elementy stalowe do tagczenia odcinkow rur jak $ruby, nakretki, podktadki,

— materialy kamienne i kruszywo do ew. wykonywania $cianek czotlowych, umocnienia skarp i rowow

poza przepustem,
— grunt do zasypki przepustu,

2.3. Rury z blachy stalowej spiralnie karbowane

Do budowy przepustu objetego niniejsza specyfikacjg przewidziane sa nastepujace elementy rur o przekroju
kotowym

srednica 800mm z blachy falistej o karbowaniu 68x13mm

—  grubo$¢ blachy min. 1,6mm

— opaska stalowa do taczenia odcinkéw przepustu dedykowana przez producenta rur dla wskaza-
nego typu przepustu

— powierzchnia przepustu zabezpieczona antykorozyjnie powloka cynkowa i dodatkowo powtoka

polimerowa.

2.4. Elementy stalowe do taczenia elementow rur.
Odcinki przepustu z rur karbowanych powinny by¢ tagczone przy uzyciu opasek stalowych dostosowanych przez
producenta do $rednicy tgczonych elementow i rodzaju karbowania. Do taczenia rur objetych projektem przewiduje
si¢ zastosowanie ztaczek jednoczesciowych. Sruby, nakretki, podktadki dostosowane do typu ztaczek.



Wszystkie elementy stalowe do laczenia rur powinny by¢ zabezpieczone przed korozja w sposob okreslony w
katalogu fabrycznym producenta przepustéw lub w aprobacie technicznej, a w przypadku brakuustalen, grubos¢
powtoki cynkowej powinna wynosi¢ co najmniej 60 pm.

Elementy stalowe do taczenia rur powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaod materiatow
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

Do umocnienia skarp nasypu wokot wlotu i wylotu przepustu zaprojektowano umocnienie ptytami azurowymi
zgodnie z dokumentacja projektows.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania przepustu
Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustu z blachy spiralnie karbowanej powinien wyka- zaé si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— koparki do wykonywania wykopow,

— zurawi samochodowych,

— sprzetu do montazu przepustow z blachy spiralnie karbowanej, w zaleznosci od wielko$ci otworu: klucze
nasadowe, klucze dynamometryczne, ramy z krazkami linowymi, wciagarki wielokragzkowe na samocho-
dach do podnoszenia odcinkow rur,

— sprzet zageszcezajacy, zageszczarki mechaniczne, ptyty wibracyjne, male walce,

— sprzet do transportu rur.

walcow kotowych gladkich i zebrowanych,
4.0 TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport przepustu z blach i elementéw taczacych

Transport materiatdéw oraz ich zatadowanie 1 wytadowanie musi by¢ wykonane starannie, tak aby nie uszkodzi¢
fabrycznej powtoki ochronnej blach. Nie wolno uderza¢ blachami o twarde i ostre przedmioty oraz nie wolno ich
ciggna¢ po gruncie. Roztadunek i montaz powinien by¢ dokonywany przy uzyciu podwojnego zawiesia aby uniknaé
nadmiernych naprezen miejscowych

Sruby, nakretki, podktadki nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i
uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny by¢
zabezpieczane przed przemieszczaniem si¢, np. za pomocg tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2 Zakres robot
Zakres robot wykonywanych przy wznoszeniu przepustu obejmuje: roboty przygotowawcze, wykopy, podtoze pod
przepust, montaz przepustu z blach falistych, zasypke przepustu, umocnienie



skarp wlotu i wylotu oraz umocnienie wlotu i wylotu rowu poza przepustem.

5.3.Roboty przygotowawcze

5.3.01. Wykop pod przepust
Wykonanie wykopu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-S-02205 [19].
Metoda wykonania robot powinna by¢ dobrana w zalezno$ci od wielkosci robot, giebokosci wyko-
pu, uksztaltowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu. W przepustach objetych
projektem wy- konanie wykopow zasadniczych odbywaé si¢ bedzie na przewazajacej dtugosci
recznie z uwagi na trudny dostep do kryta dla sprzgtu mechanicznego
Wymiary wykopu powinny by¢ dostosowane do wymiardw przepustu w planie. Szeroko$¢ przekopu
na poziomie spodu tawy pod przepust powinna by¢ zgodna z rysunkiem i zapewni¢ dostep celem
zageszczenia zasypki.
W szerokosci dna poza istniejgca konstrukcja mostu nalezy uwzglednié przestrzen o szerokosci od
0,60 do 0,80 m na prace ludzi i ew. zabezpieczenie §ciany wykopu. Pochylenie skarp wykopow pod
przepusty przy- jeto 1:1 zapewniajace stateczno$¢ skarp bez stosowania dodatkowych zabezpieczen.

5.3.02. Podtoze pod przepust
W przypadku uktadania przepustu przepust nalezy ulozy¢ na podsypce wyrdwnawczej z piasku gru
bosci 0,3m .
Powierzchnia podsypki powinna by¢ dokladnie wyréwnana i dostosowana do ksztattu przepustu,
gdyz po ulozeniu przepustu nie ma mozliwosci jej uzupetnienia lub dogeszczenia.

5.3.03. Montaz przepustu z blach falistych
Montaz przepustu moze by¢ wykonany wytacznie przez wyszkolony personel techniczny.
Montaz przepustu musi przebiegaé¢ $cisle wedlug instrukcji montazu producenta przepustow, a w
przypadku jej braku Iub niepelnych danych - zgodnie z ponizszymi wskazaniami.
Montaz przepustu powinien by¢ wykonany w miejscu ostatecznej lokalizacji przepustu i polega na
potaczeniu opaska stalowa elementéw rurowych przepustu.

5.3.04. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu powinna by¢ wykonana $cisle wedtug instrukcji producenta przepustéw lub
dokumentu dopuszczajacego do stosowania przepustow (np. aprobaty technicznej), gdyz praca
przepustu polega gtéwnie na przenoszeniu parcia zageszczonego wokol niego gruntu zasypki. W
przypadku niepelnych danych zawartych w instrukcji wykonywania zasypki, nalezy przestrzegaé
ponizszych wskazowek.

Pierwsza warstwa zasypki ma na celu stabilizacj¢ dolnych narozy przepustu, w zwigzku z czym
musi by¢ nawilzana z regularno$cig okreslong w PN-S-02205 [19] oraz energicznie zaggszczana, aby
utatwi¢ penetracje ziarn zasypki pod dolne blachy narozne, gdzie wystepuja najwieksze naciski
wywierane przez konstrukcje na podtoze (przyktad - zat. 13).

Nastepnie zasypke wykonuje si¢ warstwami poziomymi od 20 do 30 cm grubosci, naprzemiennie po
obu stronach przekroju, w ten sposob aby poziom zasypki po obu stronach byt taki sam. Kazda
warstwa powinna byé zagegszczana. Wskaznik zageszczenia powinien by¢ okreslony w SST. W
przypadku stosowa- nia sprzetu mechanicznego do zageszczania zasypki, nalezy dbaé o
nieuszkodzenie konstrukcji metalowej przepustu i jego powtoki ochronnej. W bezposrednim
otoczeniu przepustu (od 0,1 do 1,0 m) zageszczanie nalezy prowadzi¢ w sposob bardzo ostrozny -
zaleca si¢ stosowac np. ubijaki r¢czne lub ptyty wibracyjne.

Zasypke wykonuje si¢ z materialu uzywanego zazwyczaj do budowy nasypow wedlug zalecen
podanych w PN-S-02205 [19].

Powierzchnia zasypki obejmuje zwykle strefe o szerokosci trzykrotnie wigkszej od rozpigtosci lub
srednicy przepustu, po obu jego stronach (przyktad - zat. 9 c,d).

W celu zwickszenia trwatoSci przepustu i uniknigcia korozji jego powierzchni zewngtrznych,
zalecane jest stosowanie jako zasypki materiatow majacych wskaznik pH 7.



Podczas zageszczania zasypki nalezy stale kontrolowaé wymiary wewnetrzne przepustu. Kontrole
takg wykonuje si¢ systemem pomiarowym w pionie i poziomie, w wielu punktach przekroju
poprzecznego. Nie dopuszcza si¢ przemieszczen wigkszych niz 1% w dowolnym kierunku od
pierwotnego ksztattu.

Powyzsze zalecenia dotyczg odcinkéw skrajnych przepustu poza istniejgca konstrukcjg mostu.
Wneke w $Swietle istniejacego mostu na dlugosci 5,0m nalezy wypetli¢ chudym betonem o
konsystencji cieklej

5.3.05. Umocnienie skarpy wlotu i wylotu przepustu
Dokumentacja projektowa przewiduje umocnienia skarpy wlotu lub wylotu, ptytami azurowymi

5.4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.4.01. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 6.

5.4.02. Badania przed przystgpieniem do rob6t
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji:
— aprobate techniczng
— wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania robot, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi wpunkcie 2.

5.4.03. Badania w czasie rob6t
5.4.03.01. Kontrola robot przygotowawczych i wykopow

5.4.03.02. Kontrole robot przygotowawczych i wykopu pod przepust nalezy przeprowadzi¢ z
uwzglednieniemwymagan okre§lonych w punktach 5.3 1 5.4.

5.4.03.03. Kontrola wykonania podtoza pod przepust

W czasie przygotowania podtoza pod przepust nalezy zbadac:
— zgodno$¢ wykonywanych robdt z dokumentacja projektowa,
— prawidtowos$¢ wyprofilowania ksztattu podtoza w dostosowaniu do ksztaltu spodu przepustu,
— grubo$¢ warstwy podsypki i jej wymiary w planie,
— zageszczenie podsypki wg BN-77/8931-12 [24].

5.4.03.03 Kontrola montazu przepustu.

Kontrola wykonania montazu przepustu powinna by¢ zgodna z zaleceniami instrukcji montazu
dostarczonej przez producenta. W przypadku zastrzezenia wyrazonego w dokumencie
dopuszczajacym do stosowania materiat na przepust (np. w aprobacie technicznej), nadz6r techniczny
wykonania (montazu) przepustu moze prowadzi¢ wylacznie osoba prawna lub fizyczna wskazana w
tym dokumencie.
Kontrola montazu przepustu powinna uwzglednia¢ sprawdzenie:

— prawidtowosci montazu odcinkow rur ,

— sposobu umieszczenia zlaczek,

— poprawnosci dokrecania $rub,

5.4.03.04. Kontrola wykonania zasypki przepustu

Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna by¢ zgodna z zaleceniami instrukcji wykonania
przepustu dostarczonej przez producenta oraz wymaganiami punktu 5.9.
Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna uwzgledniaé sprawdzenie:
— doktadnosci utozenia pierwszej warstwy zasypki, wplywajacej na nalezyts stabilizacje
dolnych narozyprzepustu,
— prawidtowosci wykonania nastgpnych warstw zasypki, z uwzglednieniem dopuszczalnych
grubo$ciwarstw oraz wskaznika zageszczenia gruntu,
— poprawnosci wykonania zasypki i prowadzenia zaggszczania zasypki w bezposrednim



otoczeniu przepustu, ze zwroceniem uwagi na nieuszkadzanie konstrukcji przepustu i jego
powtoki ochronnej,

— wlasciwosci uzytych materiatlow (gruntéw) do zasypki,

— powierzchni wykonywanej zasypki,

— nieodksztalcalno$ci wymiardéw wewnetrznych przepustu pod wptywem dziatania zasypki.

5.4.03.05.Kontrola wykonania umocnienia wlotu i wylotu przepustu
a) umocnienie skarpy ptytami azurowymi

5.5. OBMIAR ROBOT

5.5.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
5.5.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanego przepustu.

5.6. ODBIOR ROBOT

5.6.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daty wyniki
pozytywne.

5.6.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonany wykop,

— wykonane podtoze pod przepust,

— przepust na podsypce,

5.7. PODSTAWA PLATNOSCI

5.7.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 9.
5.7.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie wykopu zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej wraz z odwodnieniem,
— dostarczenie materialow,
— przygotowanie podtoza pod przepust,
— montaz przepustu,
— zasypke przepustu, wykonang zgodnie z instrukcjg, z zageszczeniem warstwami,
— ew. umocnienie skarpy przy wlocie i wylocie przepustu,



