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Załącznik nr 1.11
do specyfikacji istotnych warunków zamówienia

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

ZAKUP, DOSTAWA I MONTAŻ WYPOSAŻENIA DO PRACOWNI CNC - ODDZIAŁ CKZ (DAWNIEJ ZPKZ)
1. Przedmiotem zamówienia jest zakup dostawa i montaż wyposażenia na potrzeby projektu pn.: „Utworzenie Centrum Kompetencji Zawodowych w obszarze mechaniczno-górniczo-hutniczym”, który jest realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Małopolskiego na lata 2014-2020, 10 Oś Priorytetowa Wiedza i kompetencje, Działanie 10.2 Rozwój kształcenia zawodowego, Poddziałanie 10.2.2 Kształcenie zawodowe uczniów – SPR. 

2. Termin realizacji zamówienia: do  14.08.2020 roku. 

3. Wymaga się, aby dostarczony sprzęt był kompletny i gotowy do pracy zgodnie z jego przeznaczeniem bez żadnych dodatkowych zakupów. 

4. Wymaga się dostarczenia sprzętu nowego, niebędącego sprzętem powystawowym, pełnowartościowego, spełniającego wymogi techniczne i ilościowe określone w niniejszym załączniku. Zamawiający wymaga dostawy sprzętu bez wad, a także bez śladów używania i uszkodzeń mechanicznych. 

5. Wszystkie dostarczone urządzenia elektryczne muszą posiadać instrukcję obsługi oraz dokumentację techniczną w języku polskim. 

6. Wszystkie dostarczone urządzenia muszą być objęte minimum 24 - miesięczną gwarancją (termin gwarancji stanowi kryterium oceny ofert - szczegóły w  XIV specyfikacji). 

7. Czas reakcji serwisu – najpóźniej w trzecim dniu roboczym po otrzymaniu zgłoszenia (przyjmowanie zgłoszeń w dni robocze 7.00 do 15.00 telefonicznie, faxem, e-mail). Czas naprawy do 5 dni roboczych. W przypadku braku możliwości naprawy w w/w terminie Dostawca ma obowiązek dostarczenia sprzętu zastępczego o nie gorszych parametrach technicznych 

8. Zasady dostawy: 

a) Miejsce dostawy: 
· Centrum Kształcenia Zawodowego, ul. Zamenhofa 1, 33- 300 Nowy Sącz (poz. w tabeli: 1-10)

b) Wykonawca uzgodni z Zamawiającym i potwierdzi drogą elektroniczną dokładny termin dostawy. Uzgodnienia zostaną dokonane najpóźniej na trzy dni przed planowanym terminem dostawy. 

c) Dostawa zostanie zrealizowana w dniu roboczym w godzinach od 8.00 do 14.00, 

d) Przedmiot zamówienia dostarczony będzie jednorazowo. 

9. Wykonawca jest zobowiązany do zrealizowania usług towarzyszących dostawie, takich jak transport, załadunek, rozładunek, wniesienie do pomieszczeń wskazanych przez przedstawicieli Zamawiającego montaż, jednokrotne uruchomienie oraz wszelkich innych usług dodatkowych niezbędnych do prawidłowego wykonania zamówienia. 
10. Szczegółowe wymagania dotyczące zamawianego sprzętu /poniżej określono parametry minimalne/: 

CZĘŚĆ XI: 
ZAKUP WYPOSAŻENIA DO PRACOWNI CNC - ODDZIAŁ CKZ (DAWNIEJ ZPKZ)
	OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

	l.p.
	Nazwa
	Opis
	Jednostka miary
	Ilość

	1.
	2.
	3.
	4.
	5.

	1
	Warsztatowa szafka z narzędziami
	maksymalne obciążenie szafki: 450 kg; wymiary blatu roboczego: 54 cm x 42 cm; wymiary szafki: wysokość całkowita: 930  mm; szerokość całkowita: 730 mm; głębokość: 460 mm; szuflady na łożyskach kulkowych; szafka wykonana z blachy stalowej
	sztuk
	2

	2
	Kompresor 
	napięcie zasilania: 400V / 50Hz il. tłoków/ il. stopni sprężania: 2/1; pojemność zbiornika: 300l; wydajność teoretyczna: 550l/min; moc silnika: 4kW (5,5KM) ciśnienie maksymalne: 12bar 
	sztuk
	1

	3
	Zespół przygotowania powietrza
	zespół przygotowania powietrza z wbudowanym manometrem. ciśnienie maksymalne 12  bar; zestaw regulacji automatyczny; regulacja 0.1-4 bar, przepływ 800l/min, zrzut kondensatu: automatyczny
	sztuk
	1

	4
	Statyw magnetyczny na czujnik zegarowy
	wykonanie: pięcioosiowy statyw przegubowy, centralne blokowanie sprężyście ułożyskowanym zaciskiem. Z mocnym magnesem z możliwością jego włączenia i wyłączenia wraz z podstawą pryzmatyczną, szybkie zaciskanie w każdej pozycji

Statyw magnetyczny na czujnik zegarowy Max. ustawiana wysokość 330 [mm] Wymiary podstawy  50x55x58 [ mm] Średnica otworu mocującego 8 [mm] Siła trzymania magnesu 80 [kg] Czujnik zegarowy : zakres 10 [mm] Działka 0.01 [mm] Oznaczenie podziałki 0 - 100 ; 100 - 0 1 obrót wskazówki : 1 [mm] Średnica tarczy czujnika 58 [mm]
	sztuk
	4

	5
	Imadła ślusarskie
	kute imadło ślusarskie. imadło ślusarskie wyposażone w kowadełko szerokość szczęk imadła - 100 mm; szczęki wykonane ze stali C60 hartowanej o twardości HRC50 grubość szczęk mocujących wynosi 15,1 mm; równe prowadzenie walcowe pokrętło z końcówkami zabezpieczającymi imadło wykończone w kolorze pomarańczowym podstawa imadła posiada możliwość obrotu o 35 stopni podstawa imadła mocowana w czterech punktach do podłoża grubość uchwytu do dokręcania 13 mm; waga imadła 15 kg
	sztuk
	12

	6
	Uchwyt tokarski fi80 3-szczękowy samocentrujący
	mocowanie płaskie DIN 6350; korpus wykonany z żeliwa wysokiej jakości; prowadnice szczęk i wszystkie pozostałe powierzchnie pracujące są precyzyjnie obrabiane; kuta tarcza zębata wykonana jest ze stali stopowej wysokiej jakości, hartowana i precyzyjnie szlifowana; szczęki wykonane ze stali stopowej wysokiej jakości - hartowane i precyzyjnie szlifowane kółka zębate są hartowane i szlifowane; uchwyt montowany na wrzecionie obrabiarki przy pomocy; tarczy zabierakowej na tylnej części uchwytu
	    sztuk
	3

	7
	Uchwyt tokarski fi100 3-szczękowy samocentrujący
	mocowanie płaskie DIN 6350; korpus wykonany z żeliwa wysokiej jakości; kuta tarcza zębata wykonana jest ze stali stopowej wysokiej jakości, hartowana i precyzyjnie szlifowana; szczęki wykonane ze stali stopowej wysokiej jakości - hartowane i precyzyjnie szlifowane; kółka zębate są hartowane i szlifowane; uchwyt montowany na wrzecionie obrabiarki przy pomocy tarczy zabierakowej na tylnej części uchwytu
	sztuk
	3

	8
	Uchwyt tokarski fi100 4-szczękowy samocentrujący
	mocowanie płaskie DIN 6350; korpus wykonany z żeliwa wysokiej jakości; kuta tarcza zębata wykonana jest ze stali stopowej wysokiej jakości, hartowana i precyzyjnie szlifowana; szczęki wykonane ze stali stopowej wysokiej jakości - hartowane i precyzyjnie szlifowane
Kółka zębate są hartowane i szlifowane; uchwyt montowany na wrzecionie obrabiarki przy pomocy tarczy zabierakowej na tylnej części uchwytu

	sztuk
	3

	9
	Odkurzacz przemysłowy
	moc max: 1600W; napięcie zasilania:230V; przepływ powietrza max: 45 / 75 l/s*; podciśnienie max: 245 mbar / 280 mbar*; pojemność zbiornika max: 35 l brutto; 25 l pył; 22 l woda; poziom hałasu: 69 dB(A) Wydatek powietrza:75 l/s; zasięg pracy: ok.8 m; pojemność zbiornika: 35 l

	sztuk
	1

	10
	Wiertło składane
	rozmiary wierteł w komplecie: 1 / 1,5 / 2 / 2.5 / 3 / 3.5 / 4 /4.5 / 5 / 5,5 / 6 / 6,5 / 7 / 7,5 / 8 / 8,5 / 9 / 10 / 10,5 / 11 / 11,5 / 12 / 12,5 / 13 wiertła wykonane ze stali o rdzeniu z 6% zawartością kobaltu
	sztuk
	6


 11. Symbole wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV): 
CZĘŚĆ XI:
44421000-7 Zbrojone lub wzmocnione szafy, kasy i drzwi

42120000-6 Pompy i sprężarki

42670000-3 Części i akcesoria do obrabiarek

38000000-5 Sprzęt laboratoryjny, optyczny i precyzyjny (z wyjątkiem szklanego)

42670000-3 Części i akcesoria do obrabiarek

42900000-5 Różne maszyny ogólnego i specjalnego przeznaczenia

44500000-5 Narzędzia, zamki, klucze, zawiasy, mocowania, łańcuchy i sprężyny
3
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