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Zatacznik nr 1 do SWZ

Opis przedmiotu zamdéwienia

Przedmiotem zamdwienia jest sprzedaz, dostawa, instalacja oraz uruchomienie fabrycznie nowej
zmywarki do klatek laboratoryjnych gryzoni i poidet wraz wyposazeniem. W szczegdlnosci
wyposazenie obejmuje: uniwersalne kosze ze stali nierdzewnej minimum klasy AISI 304 lub
réwnowaznej (2 sztuki) do mycia réznych matych przedmiotéw (réwniez kapsli do butelek)
kompatybilne ze zmywarkg oraz kosze z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej minimum klasy

AIS

| 304 lub réwnowaznej (8 sztuk) na 18 butelek kazdy o pojemnosci 260 ml (przekrdj

kwadratowy). W ramach realizacji przedmiotu zamdwienia na koncowym jego etapie po instalacji
zostanie przeprowadzone szkolenie dla przedstawicieli Zamawiajacego.

Szczegotfowy opis przedmiotu zamowienia:

Zmywarka jednodrzwiowa do mycia klatek i butelek dla zwierzat laboratoryjnych

LP. PARAMETRY OPIS
I. |DANE OGOLNE
1. |Urzadzenie fabrycznie nowe/niepowystawowe — rok produkcji 2024
Prawidtowe dostosowanie urzadzenia do mycia wszystkich elementéw sktadowych klatek i
butelek — zmywarka posiada certyfikat wystawiony przez jednostke zewnetrzng z testu
2. . . .
przeprowadzonego zgodnie z protokotem AK-KAB —fakultatywne - Stanowi kryterium oceny
ofert zgodnie z wymaganiami opisanymi w SWZ.
3. |Urzadzenie posiada znak CE oraz deklaracje zgodnosci.
[I. |KONSTRUKCJA URZADZENIA
1. |Zmywarka z grzaniem elektrycznym bez wentylatora wyciggowego.
Zmywarka wykonana ze stali nierdzewnej klasy nie gorszej niz AISI 304 lub réwnowaznej
2. |i tworzyw sztucznych odpornych na dziatanie wysokiej temperatury oraz detergentow
(zarédwno kwasowych jak i zasadowych).
3. |Mozliwos¢ mycia klatek na dwdéch poziomach zatadunkowych.
4 Mozliwos¢ mycia butelek na dwdch poziomach zatadunkowych Stanowi kryterium oceny ofert
" |zgodnie z wymaganiami opisanymi w SWZ
Zmywarka musi byé wyposazona : w minimum 6 zestawdw obrotowych ramion. 2 zestawy w
5. |dolnej czesci komory, 2 zestawy w gérnej czesci komory oraz 2 zestawy pomiedzy poziomami
zatadowczymi.
Ramiona o ktérych mowa w pkt 5 w catosci wykonane ze stali nierdzewnej klasy nie gorszej
6. |niz AISI 304 lub réwnowaznej Stanowi kryterium oceny ofert zgodnie z kryteriami opisanymi
w SWzZ
— rascapospotta S3rioune e R
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Mozliwos¢ réwnoczesnego mycia (zatadunek na jeden cykl):
- minimum 18 podstaw klatek IVC o wymiarze 207 x 370 x 111 mm
(szerokos¢ x dtugos¢ x wysokos¢) bez koniecznosci zastosowania dodatkowych wktadéw

7. .
prezentacyjnych
lub
- minimum 144 butelek o przekroju kwadratowym umieszczonych w koszach.
8. |Oddzielne zbiorniki, obiegi, ramiona i dysze dla wody myjacej i ptuczacej
Urzadzenie wyposazone w minimum 2 pompy myjace wykonane ze stali nierdzewnej klasy
9. |nie gorszej niz AISI 304 lub réwnowaznej. Wydajno$é kazdej z pomp to minimum 550
litrow/minute.
10 Urzadzenie wyposazone w minimum 1 pompe ptuczacg wykonang ze stali nierdzewnej klasy
" Iminimum AISI 304 lub réwnowaznej
11. |Zmywarka wyposazona w minimum 2 pompy dozujgce do detergentow.
Ze wzgledu na ograniczong przestrzen w pomieszczeniu docelowym — catkowite wymiary
12. |zewnetrzne urzadzenia przy otwartych drzwiach, po kompletnej instalacji nie wieksze niz: 1550
x 1350 x 2400 mm (szerokos¢ x gtebokos¢ x wysokosc).
13. |Zuzycie wody maksymalnie 20 litréw na cykl mycia klatek.
Maksymalna moc elektryczna urzadzenia nie wieksza niz 20kW
14. |Zasilanie:
- 400V, 50Hz
15. |Poziom hatasu < 70 dB
Czujnik bezpieczenstwa zamocowany na drzwiach, dzieki ktéremu cykl zostaje automatycznie
16 przerwany po przypadkowym otwarciu drzwi.
" INa maszynie muszg znajdowac sie umieszczone w sposob trwaty etykiety z piktogramami
ostrzegawczymi informujace uzytkownikéw o mozliwych zagrozeniach.
Urzadzenie wyposazone w czujniki umozliwiajgce pomiar temperatury wody myjacej i wody
17. ptuczacej.
Zbiornik wody myjacej o pojemnosci minimum 85 litrow.
18. |, . . . . e o
Zbiornik wody ptuczacej o pojemnosci minimum 30 litréw.
[l. |STEROWANIE | KOMUNIKACJA
Urzadzenie wyposazone w wyswietlacz alfanumeryczny lub ciektokrystaliczny oraz przyciski
1 membranowe. Mozliwosé¢ kontroli na wyswietlaczu minimum: temperatury wody w zbiorniku
" |myjacym oraz temperatury wody w zbiorniku ptuczgcym, czasu do korica procesu oraz
informacji o jego pomysinym zakonczeniu.
Standardowy cykl mycia klatek dla gryzoni powinien sktadac sie z co najmniej 3 etapow:
I.  Mycie w temperaturze 50-60 °C.
2. . .
II.  Ociekanie.
lll.  Ptukanie w temperaturze 80-90 °C.
Urzadzenie musi mie¢ zaprogramowane minimum 5 cykli, o rdznej dtugosci faz mycia. Dtugosé
3. |cykli w zakresie minimum od 150 do 500 s. Mozliwos¢é wyboru poszczegdlnych cykli na panelu

sterowania.
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WYPOSAZENIE ZMYWARKI

Dodatkowe wyposazenie w postaci koszy ze stali nierdzewnej minimum klasy AISI 304 lub
réwnowaznej (2 sztuki). Uniwersalne, do mycia réznych matych przedmiotéw (réwniez kapsli do
butelek). Wymiary minimum 500 x 500 x 250 mm (szerokos¢ x dtugosé x wysokosé). Kosze
muszg by¢ kompatybilne ze zmywarka.

Dodatkowe wyposazenie w postaci koszy z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej minimum
klasy AISI 304 lub réownowaznej (8 sztuk) na 18 butelek kazdy o pojemnosci 260 ml (przekrdj
kwadratowy). Kosze muszg by¢ kompatybilne ze zmywarka.

Stanowi kryterium oceny ofert zgodnie z kryteriami opisanymi w SWZ.

Zmywarka musi by¢ wyposazona w dodatkowy, zewnetrzny kompatybilny z urzadzeniem system
zmiekczania wody z filtracja wstepng

POZOSTALE WYMAGANIA

Po stronie wykonawcy wprowadzenie i instalacja urzgdzenia do pomieszczenia docelowego.
Instalacja sprzetu w miejscu wymaganym przez Zamawiajgcego wymaga dostosowania
pomieszczenia obejmujgcego w szczegdlnosci wyprowadzenie otworu transportowo-
instalacyjnego. Szczegétowe informacje zostaty wskazane w zataczniku nr 1 do OPZ. W _celu
sprawdzenia drég transportowych i warunkéw instalacji zalecane jest odbycie wizji lokalnej.

Warunki gwarancji i serwisu gwarancyjnego: Minimalny okres gwarancji 24 miesigce na catos¢
urzadzenia, w tym coroczne bezptatne przeglady catosci urzgdzenia (2 w trakcie trwania
gwarancji,w terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym) oraz nielimitowane bezptatne instalacje
nowych wersji oprogramowania w okresie gwarancji. Przeglady uwzgledniajg wymiane fatwo
ulegajacych zuzywalnych czesci (z uzyciem tzw. maintenance kit). Wymagany autoryzowany
przez producenta serwis gwarancyjny i pogwarancyjny. Zagwarantowanie dostepnosci czesci
zamiennych przez minimum 10 lat od daty odbioru urzadzenia.

1) Czas reakcji na zgtoszenie serwisowe: 2 dni robocze (przez 365 dni w roku) od momentu
wystania zgtoszenia do momentu przystgpienia do naprawy,

2) Czas przywrdcenia petnej funkcjonalnosci (naprawy): maks. 2 dni robocze od momentu
przystgpienia do naprawy, w uzasadnionym przypadku np. koniecznosci sprowadzenia
czesci z zagranicy czas naprawy wynosi maks. 10 dni roboczych. W takiej sytuacji
Wykonawca jest zobowigzany poinformowaé Zamawiajgcego o takiej koniecznosci w
ciggu 2 dni roboczych od momentu przystgpienia do naprawy

Wykonawca przeprowadzi szkolenie z obstugi urzagdzenia w terminie uzgodnionym
z Zamawiajgcym. Zamawiajgcy nie jest zobowigzany do przechowywania zadnych opakowan
transportowych urzadzenia.

Termin realizacji przedmiotu zamdwienia wynosi 60 dni od dnia podpisania umowy.

Stanowi kryterium oceny ofert zgodnie z wymaganiami opisanymi w SWZ.
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Zatacznik nr 1 do OPZ

PROJEKT TECHNICZNY

Wykonanie otworu drzwiowego wraz z wymiang fragmentu sciany pomiedzy
korytarzem a pomieszczeniem maszynowni na kondygnacji (-1).

Inwestor:
Miedzynarodowy Instytut Biologii Molekularnej i Komorkowej w Warszawie
ul. Ks. Trojdena 4
02-109 Warszawa

Opracowat:

Megr inz. Waldemar WAWSZCZAK

Warszawa 2024.05.20
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Jakub Wielgus
Pisanie tekstu
Załącznik nr 1 do OPZ


1. Zakres projektu.
Zakres projektu technicznego obejmuje:
- ocene stanu istniejgcej $ciany pomiedzy korytarzem a pomieszczeniem maszynowni
na kondygnacji -1 pod katem mozliwosci wykonania otworu drzwiowego,
- przygotowanie wytycznych dla wykonawcy robét budowalnych polegajacych na
wykonaniu drzwi w $cianie.

2. Podstawa wykonania projektu.
Projekt wykonano w oparciu o zlecenie Zamawiajgcego.
W celu oceny mozliwosci wykonania otworu drzwiowego w $cianie pomiedzy korytarzem a
pomieszczeniem maszynowni wykonano ogledziny miejsca zabudowy. Wykonano
inwentaryzacje stanu istniejgcego, wykonano ocene rozwigzan konstrukcyjny przegrody,
uzgodniono z Zamawiajgcym parametry otworu drzwiowego i wymagania dotyczace sposobu
prowadzenia robot budowlanych.

3. Cel projektu technicznego.

Zadanie polega na wydaniu wytycznych do wykonania otworu drzwiowego pozwalajgcego na
dostep w celach technicznych i serwisowych do nowego urzadzenia planowanego do
zlokalizowania w pomieszczeniu maszynowni.

Drzwi maja pozwoli¢ na wprowadzenie urzadzenia, ktérym bedzie zmywarka do
pomieszczenia maszynowni, pdzniejszy dostep z korytarza do urzadzenia w celach
serwisowych. Planowane drzwi nie bedg stanowié¢ dodatkowego wejscia do pomieszczenia
maszynowni.

4. Opis stanu istniejgcego.

Na kondygnacji -1 Zamawiajgcy ma potrzebe wykonania dodatkowego otworu drzwiowego w
istniejgcej Scianie oddzielajacej korytarz komunikacji ogélnej oraz pomieszczenie
maszynowni.

Sciana rozdzielajaca te dwie przestrzenie nie jest $éciang konstrukcyjna.

Sciana jest wykonana z cegly dziurawki, przy gruboséci éciany 12cm. Sciana jest wykoriczona
tynkiem oraz malowana.

Planowany otwor bedzie potozony w miejscu pozwalajgcym na dostep do fragmentu
pomieszczenia maszynowni w ktérym ma by¢ ustawione w przysztosci urzgdzenie zmywarki.
W miejscu wykonania otworu bedzie konieczne wykonania rozbidrki fragmentu Sciany
murowanej na catej wysokosci. Istniejgca $ciana nie jest Sciang rozdzielenia pozarowego
pomiedzy korytarzem a maszynownia.

Na rysunku (Rys. 01 Stan istniejgcy i docelowy) pokazano stan istniejgcy.

Na fragmencie Sciany przeznaczonym do rozbidrki znajduje sie gniazdo zasilania ogdlnego
230V a nad posadzka sg prowadzone 3 rury doprowadzajgce wode w rejon zlewu
technicznego.

Sciane w strefie podsufitowej przebijajg dwa kanaty prostokatne wentylacji.

Od strony korytarza do sciany dochodzi sufit azurowy, lamelowy o lamelach stalowych. W
przestrzeni nadsufitowej sg prowadzone instalacje o réznej funkcji.

W przestrzeni korytarza znajdujg sie urzgdzenia stanowigce wyposazenie ,ktdre nie bedzie
mogto by¢ usuniete na czas prowadzenia robdt rozbiérkowych.
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Planowane zakres rob6t budowalnych.

Celem robot budowalnych jest wykonania wymiany fragmentu sciany murowanej na $ciane w
konstrukcji lekkiej i zabudowa w niej drzwi technicznych pozwalajgcych na wprowadzenie do
pomieszczenia maszynowni nowego urzgdzenia zakupionego przez Zamawiajgcego.
Rozwigzanie docelowe pokazano na rysunku (Rys. 01 Stan istniejgcy i docelowy).

Rozbidrke Sciany nalezy wykonac na fragmencie o szerokosci ok. 1420mm, na petng wysokosc.
Prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ technikg nie powodujgcg naruszenia struktury
pozostajacego fragmentu Sciany.

Zalecane jest wykonanie odciecia planowanego do rozbiorki fragmentu Sciany dziatowej na
catej wysokosci, a nastepnie rozebranie wydylatowanej czesci z biezgcym odwozem gruzu do
miejsca jego chwilowego sktadowania.

Prace bedg wymagaty zachowania szczegdlnej starannosci, gdyz w bezposredniej bliskosci na
pozostajgcym fragmencie $ciany znajduje sie fartuch z ptytek ceramicznych.

Odtworzenia usunietego fragmentu Sciany nalezy wykona¢ w postaci lekkiej $ciany wykonanej
z gips kartonu na ruszcie 75mm. Sciana obustronnie ptytowana (2x12,5mm) z wypetnieniem z
wetny mineralnej, z zabudowanym otworem przeznaczonym pod montaz drzwi technicznych.
Docelowa grubos¢ éciany 125mm. Sciana wykoriczona obustronnie poprzez malowanie
farbami krylowymi, kolor biaty. Fragmenty $ciany w strefie jej przebicia przez kanaty
wentylacyjne uszczelnione wetng twarda. Sciana obustronnie oddylatowana od
przylegajacych do niej scian murowanych. Dylatacje wypetniona masami trwale plastycznymi
pozwalajgcymi na ich malowanie. Do otworzenia i wykonczenia rowniez fragmenty
naruszonych scian murowanych (tynki, malowanie, wykonczenie z ptyt G-K itp.)

Drzwi techniczne o szerokosci w Swietle 100cm i wysokosci w Swietle min. 205 cm. Drzwi o
konstrukcji stalowej, skrzydto drzwiowe min. 37 dB, otwierane na korytarz w uktadzie jak to
pokazano na (Rys.01). Drzwi wyposazone w zamek. Kolor RAL 9002 lub zblizony.

Wykonanie prac rozbiérkowych, zabudowanie nowego fragmentu sciany o konstrukgji lekkiej,
montaz drzwi w Scianie lekkiej z G-K, wykonanie robét wykonczeniowych nie moze skutkowac
naruszeniem istniejgcy elementéw w rejonie prowadzenia prac ( prowadzone w przestrzeni
nadsufitowej instalacje, konstrukcja sufitu, wyposazenie techniczne zwigzane z
funkcjonowaniem budynku a znajdujgce sie w bezposrednim sgsiedztwie itp.)

Prace znajdujace sie poza zakresem robét budowalnych.

Zamawiajgcy planuje wykonanie robot zwigzanych z instalacjami pozostajgcymi w kolizji z
planowanym otworem drzwiowym we wiasnym zakresie.

Dotyczy to w szczegdlnosci:

- przeniesienia gniazda elektrycznego zasilania ogdlnego znajdujgcego sie aktualnie w obrebie
rozbieranego fragmentu Sciany,

- przeniesienie instalacji wody biegnacej w strefie nad posadzka i mocowane] do rozbieranego
fragmentu $ciany murowane;j.
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Uzgodnienia wykonawcy robét z Zamawiajgcym

Wykonawca roboét przed przystgpienie do ich wykonania zobowigzany jest do uzgodnienia ze
stuzbami Zamawiajgcego:

- sposobu prowadzenia robdt, a w szczegdlnosci sposobu zabezpieczenia wyposazenia
znajdujgcego sie w bezposrednim sgsiedztwie prowadzenia robdt rozbiérkowych,

- planowanych do wbudowania materiatéw i systemow,

- sposobu utylizacji materiatéw z rozbidrki ( utylizacja po stronie wykonawcy robdt),

- przywrdcenie stanu pierwotnego elementéw w rejonie prowadzenia robdt budowalnych,

- wykonania ogledzin miejsca prowadzenia robdt budowalnych.

H@amﬁ‘

mgr inZ. Waldemar Wawszczak

u,'c;rawr:ienla budowlane do projektowania

1 kigrowania robotami budowianymi bez ograniczeri

W specjalnosci konstrukcyjno-budowlane/
nr ewid.: SWK/0090/PWOK/05

Mgr inz. Waldemar Wawszczak

Opracowat:
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STAN ISTNIEJACY

Kanaty wentylacyjne wychodzace z
maszynowni na korytarz

Strop

Oktadzina akustyczna/pozarowa
na stropie

Fartuch z ptytek ceramicznych /

nad zlewem technicznym

>

zlewozmywak
techniczny

o—-——
o

H 1420,00 mm ——>

STAN DOCELOWY

Kanaty wentylacyjne istniejace -
Przestrzenie do uszczelnienia

Rury z wodg do przetozenia

Sciana z cegty dziurawki - 12cm otynkowana
obustronnie, lokalnie oktadzina z ptyt G-K

Fragment $ciany do

rozebrania

Sciana poprzeczna

KORYTARZ
) e 4
zlewozmywak
techniczny
Stup konstrukcyjny+kanaty w
zabudowie akustycznej/pozarowej
2 650,00 mm

MASZYNOWNIA

Szerokos¢ wneki

(¢} O/ J
d 2,95

1420,00 mm ——>
mm 2,58

zlewozmywak
techniczny

0,00

KORYTARZ

DRZWI TECHNICZNE
1000X2050

zlewozmywak
techniczny

MASZYNOWNIA

50,00 jnm

<—\1 420,00 mm

Nowy fragment $ciany w zabudowie z
G-K na ruszcie systemowym, g=125mm,
podwajne ptytowanie

RYS. 01
STAN ISTNIEJACY | DOCELOWY




