Zatacznik nr 1B do SWZ

SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYPOSAZENIA
1. MEBLE
1.1. OPIS MEBLI typ A
Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegdlnych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebili
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z plyt wiérowych laminowanych
dwustronnie ze struktura zsynchronizowana z rysunkiem dekoru. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez
listwy ochronne z tworzywa sziucznego mocowane maszynowo. Wykonczenie listew z zatamaniem i
polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokladne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz
brakiem jakichkolwiek nierownosci obrzeza lub ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi plyty. Wymagane
atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu A wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce,
metalowe z satynowym wykornczeniem powierzchni, rozstaw min. 120mm.

BIURKA, STOLY - typ A (BE1, BE2, BE3, BE4, BE6):

Biurko na stelazu metalowym z elekiryczna regulacja wysokosci blatu. Blat biurka wykonany z piyt
meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blat grubosci 28-32mm, oklejone listwa
ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu ptyt, posiada od spodu
wklejone gniazda montazowe umozliwiajace przykrecenie stelaza oraz taczenie ich z innymi blatami za
pomoca $rub. Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy z ptynna elekiryczna regulacja wysokosci w
zakresie od maksimum 700 mm do co najmniej 1200 mm. Stelaz zlozony z dwoch pionowych kolumn
potaczonych w goérnej czesci podwojna belka konstrukcyjna zlozona z dwoch ksztattownikow stalowych o
przekroju min. 30x40 mm. Kazda z kolumn wsparta na poziomej stopie, wykonanej ze stali nierdzewnej
polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej co zapobiega mozliwosci powstania
uszkodzen powloki lakierniczej podczas eksploatacji. Kolumny pionowe oraz belki konstrukcyjne malowane
na kolor RAL 7043. Kolumny pionowe ztozone z dwdch profili wysuwanych teleskopowo — dolny o przekroju
min. 60 x 60 mm. Regulacja wysokosci realizowana za pomoca dwoch silnikdw elekirycznych z
synchronizacja kontrolowana przez mikroprocesor, posiada panel sterujgcy z pamiecia min. 3 wysokosci,
zasilanie 230V. Regulacja wysokosci z funkcja czujnika antykolizyjnego z mozliwoscia ustawienia min. 3
poziomoéw czutosci. Biurka musza posiadaé atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych
mebli z wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiada¢ atest
lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy wytrzymatos¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla
wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadac¢ atest lub
swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

BIURKA PODWOJNE - typ A (BE5):
Zestaw biurek z dwoma blatami roboczymi z niezalezna regulacja wysokosci blatéw. Blaty biurek wykonane
z plyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu Aw dekorze dab. Blaty grubosci 28-32mm, oklejone listwa
ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu plyt, posiadaja od spodu
wklejone gniazda montazowe umozliwiajace przykrecenie stelaza oraz taczenie ich z innymi blatami za
pomoca srub. Podstawe dwoch oddzielnych blatdow stanowi zintegrowany stelaz metalowy z plynna
elektryczna regulacja wysokosci niezaleznie od siebie w zakresie od maksimum 700 mm do co najmniej
1200 mm. Stelaz zlozony z czterech pionowych kolumn potaczonych w dwa zespoty podwdjnymi belkami
konstrukcyjnymi ztozonymi z ksztaltownikéw stalowych o przekroju min. 30x40 mm, oraz ksztaltownikami
stalowymi o przekroju min. 60x60mm taczacymi zespoly w jedna calosé¢. Kazda z czterech kolumn wsparta
na poziomej stopie wykonanej ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powioki
lakierniczej co zapobiega mozliwosci powstania uszkodzen powioki lakierniczej podczas eksploatacji.
Kolumny pionowe oraz belki konstrukcyjne malowane na kolor RAL 7043. Kolumny pionowe zlozone z
dwoch profili wysuwanych teleskopowo — dolny o przekroju min. 80 x 60 mm. Regulacja wysokosci
realizowana za pomoca dwoch silnikéw elekirycznych z synchronizacja kontrolowana przez mikroprocesor,
posiada panel sterujacy z pamiecia min. 3 wysokosci, zasilanie 230V. Regulacja wysokosci z funkcja
czujnika antykolizyjnego z mozliwoscia ustawienia min. 3 poziomdw czutosci. Podwojne zestawy biurek
musza posiadaé atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
zawartymi w normie PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiadac¢ atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy wytrzymatosé powierzchni na uderzenia: stopied zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci
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uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadac atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

STOLY - typ A (ST1, ST2):

Blaty stotow wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty o catkowitej
grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy, malowany proszkowo w kolorze RAL 7043. Stelaz
skftada sie z ndg rozmieszczonych w naroznikach blatu, wykonanych z ksztattownika stalowego o przekroju
kwadratowym, o wymiarze boku w zakresie 30-40 mm, potaczonych parami w gornej czesci profilem
poziomym o tym samym przekroju. Pod blatem znajduje sie podiuzna belka wzmacniajaca, laczaca
podwojne zestawy nog, posiadajaca przekroj min. 50x25mm. Nogi ze stopkami umozliwiajacymi
poziomowanie w zakresie min. 10 mm. Miedzy blatem biurka, a podstawa znajduja sie dystanse tworzace
dylatacje 10-15 mm. Blaty posiadaja od spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajace przykrecenie
stelaza oraz taczenie ich ze soba w ciagi za pomoca srub. Stoly musza posiadaé atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajace zgodnosé¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwalosci mebli
zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiada¢ atest lub swiadectwo z
badarn przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy wytrzymatosé¢ powierzchni na uderzenia: stopied zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci
uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadac¢ atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

STOLY - typ A (ST3):

Blaty stotow wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty o calkowitej
grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy w postaci kolumny pionowej o $rednicy 45-55 mm
oraz podstawy talerzowej srednicy 450-550 mm, wykonanej ze stali nierdzewnej. Kolumna malowana
proszkowo w kolorze RAL 7043. Stoly musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych
przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé
oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-
2. Elementy malowane stelaza musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymalosé
powierzchni na uderzenia: stopiert zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg
normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadaé atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi
ptyt na wode na oceng min. 5 wg normy I0S-TM—0002/5.

PRZYSTAWKI - typ A (PT1):

Blaty przystawek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty
grubosci 28-32mm, oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubogci min. 2mm zgodna z dekorem
laminatu pltyt. Podstawe stanowia dwie nogi metalowe wykonane z ksztattownikéw stalowych o przekroju
min. 60x60mm umiszczone na stopce regulowanej w zakresie min.10mm. Kazda z nég posiada mocowanie
do stelaza biurek BE5 za pomoca poziomego tacznika wykonanego z ksztattownika stalowyego o przekroju
min. 60x60mm. Podstawa w catosci malowana w kolorze antracyt (RAL 7043). Blaty musza posiadaé atest
lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

POMOCNIKI - typ A (PM1, PM2, PM3):

Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A: blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze antracyt.

Fronty i korpus z ptyty gr. min. 18mm wykorczone listwa ochronng z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodna z dekorem laminatu plyt. Blaty grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm zgodna z dekorem laminatu plyt, posadowienie na 4 plastikowych ndzkach wysokosci 25-
30mm z mozliwoscia poziomowania. Szuflady z wkladami wykonanymi z piyt laminowanych dwustronnie
gr.10-12mm, mocowane na prowadnicach rolkowych. Szuflady zamykane zamkiem centralnym z numerem
seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz z zabezpieczeniem przed wylamaniem (uchyiny).



Zatacznik nr 1B do SWZ

KONTENERY - typ A (KS1):
Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A: blaly i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze antracyt.
1) fronty i korpus z plyty gr. min. 18mm wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodna z dekorem laminatu piyt,
2) blaty z ptyty gr. min. 18mm wykonczone listiwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm zgodna z
dekorem laminatu ptyt, posadowione na 4 skretnych kétkach plastikowych z kétkami minimum fi 50 mm w
tym 2 kétka z blokada przesuwu,
3) szuflady z wkladami wykonanymi z plyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych,
4) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz Kkluczu, klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchyiny),
5) Kontenery musza posiadac¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos$¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

SZAFY, REGALY, NADSTAWKI - typ A (SN1, SN1U, SN2, SN3, SN3U, SN4, SN5, SN5U, SN6,
SN7, SN8, SN9, SN10, SN11, SN13, RE1, RE2, NA1, NA2, NA3, NA4):
Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A - blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze antracyt;
* wiefice gérne szaf, regatow i nadstawek wykonane z plyty laminowanej gr. 28-32mm,
« korpusy i potki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,
* plecy wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm
« wszystkie widoczne krawedzie plyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.

Szaly i regaly wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla
w zakresie min.10mm.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z plyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowa plastikowa z gumowa uszczelka, utrudniajaca wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf i nadstawek biurowych wykonanych z ptyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem
seryjnym. System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Korpus taczony na zlacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa oraz metalowo-
tworzywowa czescia rozprezna. Poki na akta wsparte na systemie podpérek samozaciskowych. Podpdrki
zlozone z tworzywowej czesci osadzanej w poélce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Sposob mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnosé korpusu.

Szafy musza posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwalosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN14074.

1.2. OPIS MEBLI typ B

Meble systemowe, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne
elementy. Meble wykonane z plyt wiorowych laminowanych dwustronnie o strukturze perliste],
antyrefleksyjnej — nie dopuszcza sie plyty z potyskiem lub strukturg drewna. Krawedzie ptyt zabezpieczone
poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, mocowane maszynowo. Wykonczenie listew z zatamaniem
i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokfadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci ptyty oraz
brakiem jakichkolwiek nierdwnosci obrzeza lub ubytkow warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane
atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu B wydane przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w
pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publicznej.

LADY - typ B (LR1):
Lada skladajaca sie z elementu: prostego o wym. 180x90x110 cm z
dwiema przelotkami, wykonanego z ptyt meblowych wg opisu dla mebli w.|
typu B. Blat roboczy umieszczony na wysokosci 75 cm grubosci 28-32
mm w dekorze dab oklejony listwa ochronna z tworzywa sztucznego
grubosci min. 2 mm zgodnie z dekorem laminatu ptyty. Blat klienta
gtebokosci 30 cm umieszczony na wysokosci 110 cm, wykonany z ptyty
laminowanej gr. 32-38 mm i szkla lacobel gr. min. 4 mm
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umieszczonego na plycie. Blaty musza posiadac¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy odpornos¢ krawedzi
plyt na wode na ocene min. 5 wg normy [OS-TM—0002/5. Sciany boczne wykonane z piyty gr. 32-38 mm w
kolorze biatym, oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego o grubosci min. 2 mm zgodnie z kolorem i
dekorem laminatu plyty. Sciany wsparte na plastikowych stopkach wysokosci 20-30 mm z mozliwoscia
regulacji wysokosci. Sciana frontowa wykoriczona laminatem HPL w dekorze do wyboru z palety producenta
na etapie realizacji z ozdobna wstawka z metalu lub PVC w kolorze aluminium, umieszczona w poziomie na
catej dlugosci. Lada podswieflana tasma LED w kolorze biatym, umieszczona na catej dlugosci dolnej
krawedzi $ciany frontowej (nad cokotem).

KONTENERY - typ B (KS1, KS2):
Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu B: blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze biatym.
1) fronty i korpus z plyty gr. min. 18mm wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodna z dekorem laminatu plyt,
2) kontenery stacjonarne: blaty grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronng z tworzywa sztucznego gr. min.
2mm zgodna z dekorem laminatu plyt, posadowienie na 4 plastikowych nozkach wysokosci 50-70mm z
mozliwoscig poziomowania,
3) kontenery mobilne: blaty z ptyty gr. min. 18mm wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr.
min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu ptyt, posadowione na 4 skretnych kétkach plastikowych z kétkami
minimum fi 50 mm w tym 2 koétka z blokada przesuwu,
4) szuflady z wktadami wykonanymi z plyt laminowanych dwustronnie gr.10-12mm, mocowane na
prowadnicach rolkowych,
5) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchyiny),
6) Kontenery musza posiadaé¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2, PN-EN 14074.

SZAFY, NADSTAWKI - typ B (SN3, SN3U, SN6, NA3):
Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A - blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze antracyt;
* wience gorne szaf, regatow i nadstawek wykonane z ptyty laminowanej gr. 28-32mm,
« korpusy i potki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,
* plecy wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm
» wszystkie widoczne krawedzie plyt (takze z tytu mebli) wykoriczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem piyty.

Szafy i regaly wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla
w zakresie min.10mm.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z plyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowa plastikowa z gumowa uszczelka, utrudniajaca wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf i nadstawek biurowych wykonanych z plyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem
seryjnym. System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Korpus taczony na zlacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa oraz metalowo-
tworzywowa czescia rozprezna. Polki na akta wsparte na systemie podpdrek samozaciskowych. Podporki
zlozone z tworzywowej czesci osadzanej w polce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Sposob mocowania pdlek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnosé korpusu.

Szafy musza posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN14074.

1.3. OPIS MEBLItyp C

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegdlnych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z pityt widrowych laminowanych
dwustronnie ze strukturg zsynchronizowang z rysunkiem dekoru lub wykoriczonych HPL — zgodnie z opisem
poszczegolnych pozycji. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego gr.
min. 1mm zgodne z rysunkiem i strukiura powierzchni ptyt, klejone na goraco maszynowo wraz z
zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do
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grubosci plyty, a takze brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza oraz ubytkéw warstwy dekoracyjnej na
krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu C
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace
wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publiczne;.

BIURKA - typ C (BR1, BR2):
Biurko z blatem prostokatnym, wykonanym z ptyty
laminowanej wg opisu dla mebli typu C gr. 38-42mm
w dekorze dab. Blat wsparty z jednej strony na
kontenerze biurowym wyposazonym w trzy szuflady
zamykane zamkiem centralnym, a z drugiej strony na
szafce pomocnika. Kontener wykonany z ptyty gr.
min. 18 mm, wieniec goérny oraz fronty w dekorze
dab, korpus kontenera w kolorze bialym. Kontener = = =
wystaje poza obrys blatu biurka 200mm. Wymiary
kontenera: szerokos¢ 400-450mm, gtebokos¢ 700-750mm, wysokosé 650-700mm. Szafka pomocnika
wykonana wg schematu, szerokosé 1850-1900mm, gtebokosé 550-600mm, wysokosé 670-700mm. Korpus i
front szafki z ptyty laminowanej wg opisu dla mebli typu C w dekorze dab. Korpus zewngirzny wykonany z
ptyly laminowanej gr.38-42mm, konstrukcja wewnetrzna, plecy i front gr. 18mm. Korpus taczony na ztacza
mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa fi 14-16mm oraz metalowo-tworzywowa czescia
rozprezna. Potki wsparte na systemie podporek samozaciskowych. Podpérki ztozone z tworzywowej czesci
osadzanej w pdtce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie pomocnika.
Sposdéb mocowania pélek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnosé
korpusu. Element ozdobny korpusu w kszialcie katownika oznaczony kolorem czamym na schemacie
wykonany z piyty widérowej grubosci 38-42mm, wykoriczony na powierzchni oraz na krawedziach HPL z
wysokim potyskiem lub matowym w kolorze biatym. Pomocnik wyposazony w szuflade otwierana
bezuchwytowo z zamkiem patentowym oraz front przesuwny otwierany bezuchwytowo z hamulcem
hydraulicznym zapewniajacym cichy domyk.
Kontener polaczony z pomocnikiem blenda konstrukcyjna wysokosci 30-35cm, wykonana z piyty
laminowanej wg opisu dla mebli typu C gr.18mm w dekorze dab. Biurka musza posiada¢ atest Iub
swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli o$rodek
badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwalosci
mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Blaty musza posiada¢ atest lub swiadeciwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

STOLY - typ C (ST4):

Stot z blatem prostokatnym, wykonanym z ptyty laminowanej wg opisu dla mebli typu C gr. min. 38-42mm w
dekorze dab. Blat wsparty na dwdch stojakach ptytowych gtebokosci 600-650 mm i gr. min. 38-42mm w
kolorze biatym z krawedziami zabezpieczonymi listwami z tworzywa .
sztucznego w kolorze biatym. Obydwa stojaki potaczone blenda
konstrukcyjna wysokosci 30-35 cm wykonanej z plyty laminowanej gr.
18 mm w dekorze dab. Blaty taczone ze stojakami i blendami za
pomoca srub mocowanych do wklejonych gniazd montazowych i
ztaczy typu MOON lub réwnowaznych w celu zapewnienia mozliwosci
wielokrotnego montazu i demontazu. Wyklucza sie stosowanie wkretéw samo nawiercajacych, niszczacych
strukture ptyty. Stoty musza posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos$¢ oferowanych mebli z
wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2.

SZAFY, NADSTAWKI - typ C (SN2, SN2U, SN3, SN3U, SN8, SN12, NA2, NA3):

Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu C - blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze biatym;

» wience gorne szaf, regatow i nadstawek wykonane z plyty laminowanej gr. 28-32mm,

« korpusy i potki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,

* plecy wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm

« wszystkie widoczne krawedzie plyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem piyty.

Szafy i regaly wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla
w zakresie min.10mm.
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Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z plyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowa plastikowa z gumowa uszczelka, utrudniajaca wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf i nadstawek biurowych wykonanych z ptyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem
seryjnym. System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Korpus taczony na zlacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa oraz metalowo-
tworzywowa czescia rozprezna. Poki na akta wsparte na systemie podporek samozaciskowych. Podporki
ztozone z tworzywowe] czesci osadzanej w potce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Sposob mocowania pélek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnosé korpusu.

Szafy musza posiadac¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2, PN-EN14074.

1.4 OPIS MEBLI typ D

Meble systemowe, umozliwiajace zmiane wzajemnej konfiguracji poszczegolnych elementéw oraz
rozbudowe w przysziosci o dodatkowe pozycje. Meble wykonane z ptyt wiérowych, pokrytych dwustronnie
powloka ozdobna w postaci naturalnego forniru lub z ptyt MDF lakierowanych - zgodnie z opisem
poszczegolnych pozycji. Krawedzie ptyt wykonczone analogicznie do ich powierzchni.

BIURKA - typ D (BG1)

Biurko wykonane z plyty widrowej fornirowanej otwartoporowo oraz plyty MDF fazowanej, lakierowanej w
kolorze biatym lub szarym. Biurko na jednej nodze ptytowej, a funkcje drugiej nogi ma petnié¢ szafka z 3
drzwiami wahadiowymi i 3 szufladami. Blat biurka oraz nogi ptytowej, maja skladac¢ sie z plyty widrowe;j
grubosci 12-15 mm fornirowanej otwartoporowo, obrzeze oklejone fornirem, dopasowane kolorystycznie do
blatu oraz spodniego korpusu MDF o grubosci nie mniejszej niz 72 mm, lakierowanego w kolorze biatym lub
szarym. W blacie powinna znajdowac sie naktadka skorzana o wymiarach min. 950x450 mm wpuszczana w
blat biurka z narozami zaokraglonymi promieniem w zakresie 40-50 mm. Blat wyposazony w wysuwane dwie
szuflady o wymiarach 35x25x4cm polaczone wspélnym frontem o wymiarach 90cm. Przod i tyt szuflady
wykonany z lakierowanego MDF, dno tapicerowane czarna skora. Spodni korpus blatu i pogrubienia nog
powinny byé sciete pod katem 45 stopni na catym obrysie. Potaczenie blatu z korpusem, rozlaczne — blat
powinien by¢ zdejmowany, w celu dostepu do okablowania. Naroza blatu i n6g zaokraglone o promieniu w
zakresie 40-50 mm. Biurko powinno posiada¢ wbudowany, metalowy stelaz — znajdujacy sie w nodze i w
blacie biurka. Pofaczenie nogi z blatem poprzez metalowe elementy stelaza - niewidoczne na zewnatrz
stotu. Konstrukcja stotu ma umozliwiaé niewidoczne poprowadzenie okablowania wewnatrz blatu i nogi stotu.
Noga biurka powinna byé wyposazona w 2 metalowe stopki poziomujace fi 20-30 mm, w zakresie min. 15
mm.

Biurka musza posiadac¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
zawartymi w normie PN-EN 527-2.

SZAFKA BOCZNA BIURKA - typ D (BG2)
Biurko z jednej strony ma opiera¢ sie na szafce dwustronnej z 4 drzwiami uchylnymi i 3 szufladami (w gornej
szufladzie musi by¢é umieszczony pidrnik z lakierowanego MDF-u — dno piémika tapicerowane czarna
skora). Od strony uzytkownika biurka powinny znajdowaé sie szuflady i dwoje drzwi. W czesci szafki
znajdujacej sie pod biurkiem — dwoje drzwi otwieranych od strony zewnetrznej biurka. Biurko potaczone z
szafka za pomoca belki metalowej, mocowanej do spodu blatu i do korpusu szafki — zakrytej ostona z MDF-u
lakierowanego, zaokraglona na rogach.
Korpus, fronty, pétki i plecy maja zosta¢ wykonane z piyty o grubosci w zakresie: 18-22 mm, wieniec dolny,
gomy oraz top powinny byé¢ wykonane piyty fornirowanej otwartoporowo o grubosci w zakresie: 12-15 mm.
Korpus, fronty top i plecy — wykonane z ptyty fornirowanej otwartoporowo. Wieniec dolny, gorny i poiki
wykonane z plyty melaminowanej — preferowany kolor ciemnoszary. Szafka powinna zosta¢ osadzona na
cokole z MDF-u lakierowanego w kolorze biatym lub szarym, wysokosci nie wiekszej niz 38 mm, scietym pod
katem 45 stopni (jak korpus blatu biurka). Cokét powinien byé wyposazony w stelaz metalowy — minimum 2
belki metalowe oraz zamocowane w nich minimum 6 metalowych stopek poziomujacych. Drzwi i szuflady
bez uchwytow, system otwierania — push&open.
Szafka boczna biurka musi posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 14073-3.
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BIURKA, STOLY- typ D (BG3, STG2)

Biurko wykonane z plyty widrowej fornirowanej otwartoporowo oraz ptyty MDF fazowanej, lakierowanej w
kolorze biatym lub szarym. Biurko na dwoch nogach plytowych. Blat biurka oraz nogi ptytowe, maja sktadaé
sie z plyty wiérowej grubosci 12-15 mm fornirowanej otwartoporowo, obrzeze oklejone fornirem,
dopasowane kolorystycznie do blatu oraz spodniego korpusu MDF o grubosci nie mniejszej niz 72 mm,
lakierowanego w kolorze biatym lub szarym. W blacie powinna znajdowacé sie nakladka skérzana o
wymiarach min. 950x450 mm wpuszczana w blat biurka z narozami zaokraglonymi promieniem w zakresie
40-50 mm. Blat wyposazony w wysuwane dwie szuflady o wymiarach 35x25x4cm potaczone wspéinym
frontem o wymiarach 90cm. Przod i tyt szuflady wykonany z lakierowanego MDF, dno tapicerowane czarna
skdra. Spodni korpus blatu i pogrubienia nég powinny byé sciete pod katem 45 stopni na catym obrysie.
Potaczenie blatu z korpusem, roztaczne — blat powinien byé zdejmowany, w celu dostepu do okablowania.
Naroza blatu i nég zaokraglone o promieniu w zakresie 40-50 mm. Biurko powinno posiada¢ wbudowany,
metalowy stelaz — znajdujacy sie w nogach i w blacie biurka. Polaczenie noég z blatem poprzez metalowe
elementy stelaza - niewidoczne na zewnatrz stotu. Konstrukcja stotu ma umozliwia¢ niewidoczne
poprowadzenie okablowania wewnatrz blatu i nogi biurka. Noga biurka powinna by¢ wyposazona w 2
metalowe stopki poziomujace fi 20-30 mm, w zakresie min. 15 mm.

Biurka musza posiadac¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
zawartymi w normie PN-EN 527-2.

STOLY —typ D (STG1)
Stot wykonany z plyty wiorowej fornirowanej otwartoporowo, oraz ptyty MDF fazowanej, lakierowanej. Blat o
wymiarze: dtugosé 220 cm, gteboko$¢ 120cm, wysokosé 74-76 cm. Stdt na nogach metalowych, w ostonach
ptytowych z MDF. Blat ma sktada¢ sie z wierzchniej warstwy — ptyty wiérowej fornirowanej o grubosci 12-
15mm, oklejonej fornirem 1-3 mm, oraz spodniej czesci - korpusu MDF, lakierowanego, o grubosci w
zakresie 72-74 mm. Przekroj MDF ma wygladac jak trapez rownoramienny, o mniejszej podstawie blizej
podtoza. Korpus blatu sciety pod katem 45 stopni na catym obrysie. Naroza blatu zaokraglone o promieniu R
50-60 mm.
Podstawa: Stot ma posiada¢ zabudowany metalowy stelaz — tak w nogach jak i w blacie. Stelaz niewidoczny.
Noga z blatem ma taczy¢ sie poprzez metalowe elementy stelaza. Potaczenie nogi i blatu prowadzone pod
katem 90 stopni. Noga wyposazona w 2 stopki metalowe szesciokatne, poziomujace w zakresie min.+15 mm
Konstrukcja metalowa w blacie taczaca sie z min. 4 nogami, para noég ostonieta ostonami z MDF
lakierowanego. Ostony o przekroju owalnym, o wymiarach min. 60x15x65 cm Kolorystyka: ptyta meblowa i
MDF - do wyboru min. 3 koloréw z wzornika producenta.
Stoty musza posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
zawartymi w normie PN-EN 527-2.

KONTENERY - typ D (KG1)

Kontener wyposazony jest w trzy szuflady w tym jedna z piérnikiem, ktéry jest wytozony naturalna skoéra.
Kontener posiada zaokraglone naroza promieniem 50 mm, szuflady bez uchwytowe otwierane poprzez
docisniecie szuflady, kiora sie automatycznie wysuwa. Szuflady zamykane zamkiem. Korpus kontenera
umieszczony na cokole z MDF-u lakierowanego w kolorze biatym lub szarym, scietym pod katem 45 stopni
wzgledem frontu i boku zewnetrznego. Kontener wyposazony w cztery kétka w tym dwa z hamulcem. Fronty,
boki oraz plecy wykonane z plyty widrowej pokrytej fornirem z obrzezem naturalnym. Wieniec gorny, dolny
oraz wewnetrzna czesé szuflad wykonane z plyty dwustronnie melaminowanej grubosci 10-12 mm. Top
kontenera grubosci 10-12 mm wykonany z plyty wiorowej pokrytej fornirem z obrzezem naturalnym.
Kontenery musza posiadaé atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z
wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 14073-3.

KOMODY - typ D (KM1, KM2)
Moduty zewnetrzne (2 sztuki): Zaokraglone z jednej strony, z drzwiami ptytowymi uchylnymi, o szerokosci
400 mm. Korpus, pétki, oraz front wykonane z ptyty grubosci 18-22 mm, wieniec dolny, gérny, plecy oraz
pokrywka szaf, wykonane z piyty grubosci 12-15 mm. Korpus, front i pokrywka — wykonane z piyty
fornirowanej otwartoporowo, krawedzie oklejone fornirem. Pétki , plecy, wieniec dolny i gérny — wykonane z
piyty fornirowanej otwartoporowo, krawedzie oklejone fornirem. Front powinien by¢ zaokraglony z jedne;j
strony, w taki sposob iz ptynnie przechodzit w bok, i stykat sie z korpusem — promien 50-60 mm. Korpusy
szaf umieszczone na cokole z MDF-u lakierowanego w kolorze biatym lub szarym, scietym pod katem 45
stopni wzgledem frontu i boku zewnetrznego. Szatki musza posiadaé metalowe stopki poziomujace, z
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mozliwoscia regulacji od wnetrza szafy. Plecy musza by¢ wsuwane w nafrezowane boki szafy, nie dopuszcza
sie plecow nakladanych. Zawiasy posiadajace kat rozwarcia do 110st. Kazdy modut powinien posiada¢ min.2
pétki wyposazone w system zapobiegajacy ich wypadnieciu, lub wyszarpnieciu z mozliwoscia regulacji w
min.7 pozycjach, co 32 mm, wszystkie krawedzie pdtek oklejone. Glebokosé potek 34-37cm. Fronty bez
uchwytow otwierane za pomoca systemu push&open. Drzwi zamykane zamkiem, 3 przestrzenie na
segregatory.

Moduty wewnetrzny (1 sziuka): Szafa bez zaokraglen, z drzwiami szklanymi uchylnymi, o wymiarach:
szerokosé 80 cm, Korpus, pétki i plecy wykonane z materiatow analogicznie do modutow zewnetrznych.
Fronty szklane wykonane z szkla hartowanego grubosci min. 6 mm, malowanego od wewnalrz na kolor bialy.
Drzwi szklane bez zamka. Korpus szafy umieszczony na cokole z MDF-u lakierowanego o wysokosci 37-39
mm, scietym pod katem 45 stopni wzgledem frontu. Szafka musi posiadaé metalowe stopki poziomujace, z
mozliwoscia regulacji od wnetrza szafy. Drzwi bez uchwytow otwierane za pomoca systemu push&open. 3
przestrzenie na segregatory.

Top fornirowany - wspéiny dla wszystkich modutéw dopasowany do diugosci i gtebokosci kompletu. Top musi
byé zaokraglony z obu stron — analogicznie do zaokraglen na modutach zewnetrznych szaf.

Kolorystyka: plyta fornirowana (otwartoporowo) i MDF oraz szkto - do wyboru min. 3 koloréw z wzornika
producenta.

Komody musza posiadaé atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
zawartymi w normie PN-EN 14073-3.

1.4 OPIS MEBLI typ E
Meble wykonane z naturalnego drewna debowego pokrytego pétmatowym poliuretanowym lakierem
bezbarwnym.

STOLY —typ E (SP1, SK1, SK2, SK3):
Blaty stotdw grubosci 25-30mm wykonane z drewna debowego klejonego. Posiadaja od spodu wzdtuz
krawedzi listwy drewniane wysokosci 70-80mm usztywniajace blat oraz umozliwiajace zespolenie blatu z
nogami. Nogi z drewna debowego klejonego o przekroju kwadratowym, wymiar boku 70-80mm.

KOMODY - typ E (KO1, KO2):
Komody wykonane z drewna debowego. Wnetrze szuflad wykonane ze sklejki. Fronty uchylne na
zawiasach z cichym samodomykiem. Szuflady na prowadnicach z cichym samodomykiem.

1.5 OPIS MEBLI typ F
Meble wykonane z naturalnego drewna debowego pokrytego pétmatowym poliuretanowym lakierem
bezbarwnym.

STOLY - typ F (SE1):
Stét edukacyjny wykonany litego debu, uszlachetnionego specjalnym olejem do drewna. Blat z wktadem ze
sklejki nadrukiem UV wysokiej rozdzielczosci zabezpieczonym specjalistycznym lakierem bezbarwnym.
Nadruk do ustalenia z zamawiajacym na etapie realizacji.

LAWKI - typ F (LK1):
tawki wykonane z litego debu, uszlachetnionego specjalnym olejem do drewna.

SZAFKI —typ F (SM1, SM2):
Szafki wykonane z litego debu, uszlachetnionego specjalnym olejem do drewna. Plyciny we frontach ze
sklejki z nadrukiem UV wysokiej rozdzielczosci zabezpieczonym specjalistycznym lakierem bezbarwnym.
Nadruk do ustalenia z zamawiajgcym na etapie realizacji.

1.6. OPIS MEBLI typ G

Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych dwustronnie. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez listwy
ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na goraco maszynowo wraz z zalamaniem i polerowaniem
krawedzi, zapewniajacym dokiadne dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz brakiem
jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub ubytkow warstwy dekoracyjnej na krawedzi plyty.
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ZABUDOWY KUCHENNE - typ G (ZK1, ZK2, ZK3, ZK4)
- szafki dolne wysokosci 82 cm i gtebokosci 53 c¢cm, na stopkach plastikowych wys. 10 cm z regulacja
wysokosci, przykryte blatami postforming gr. min. 36 mm w dekorze do wyboru na etapie realizacji, krawedz
z wyobleniem o promieniu 9 mm,
- szafki gorne wysokosci 72 cm, glebokosci 30-35 cm, mocowane do $ciany na zawieszkach regulowanych
- korpusy szafek oraz fronty szafek dolnych w dekorze do wyboru na etapie realizacji, fronty szafek goérnych
z ptyty meblowej gr.18mm w kolorze bialym, plecy wykonane z ptyt HDF gr. min. 3 mm.
- szuflady z bokami metalowymi na prowadnicach kulkowych z cichym samodomykiem oraz dnem i tytem
wykonanym z ptyty meblowej gr. 12-18 mm,
- zawiasy puszkowe z samodociagiem, uchwyty metalowe o rozstawie min. 90mm w kolorze czarnym do
ciagow szafek dolnych, szafki goérne bez uchwytow z wypuszczonym frontem ponizej korpusu szafki.
Ciag szafek gérnych z drzwiczkami uchylnymi na boki. Ciag szafek dolnych powinien zawiera¢ jedna szafke
pod zlewozmywak oraz przynajmniej jedna szafke 3-szufladowa, pozostate szafki z drzwiczkami uchylnymi
wykonane w ilosci i rozmiarze stanowiacym uzupetnienie wymaganej dtugosci ciagow.
Wykonawca zobowigzany jest dopasowac ciagi kuchenne funkcjonalnie i wymiarowo do dedykowanych
pomieszczen. W zakresie prac nalezy uwzgledni¢ montaz zlewozmywakow oraz sprzetu AGD.

Rysunki pogladowe zabudowy kuchennej

4 \
T

ZKé |

—
—
—

1.7. OPIS MEBLI typ H

Zabudowa pod schodami, wymiary nalezy zdja¢ z natury na etapie realizacji.

Meble wykonane z ptyt meblowych w dekorze dab, korpusy jednolite w kolorze antracyt;

« wiefice gérne wykonane z ptyty laminowanej gr. 28-32mm,

« korpusy i potki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,

* plecy wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm

« wszystkie widoczne krawedzie plyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.

Od frontu cokot wysokosci 10 cm.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym samodomykiem.
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Rysunek pogladowy zabudowy schodoéw:
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2. FOTELE | KRZESLA

FOTELE - typ FE1

Fotel obrotowy na kétkach z regulowanym tapicerowanym zagiowkiem, umozliwiajacym komfortowe
podparcie glowy. Siedzisko, oparcie i zagtdwek, tapicerowane tkanina tapicerska o jednolitym drobnym
wtosku, wykonana z min. 50% poliestru, posiadajacej odpornosé na scieranie nie mniej niz 200 000 cykli
Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko pokryte pianka wylewana o gestosci min.
60 kg/m3. QOparcie krzesta stanowi element z tworzywa sziucznego wzmocniony wioknem szklanym,
obustronnie wyscietany pianka poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w formach.
Oparcie wyprofilowane do naturalnego ksztaltu kregostupa w czesci podirzymujacej odcinek krzyzowo-
ledzwiowy. Tyt oparcia tapicerowany w catosci ta sama tkanina co front. Oparcie posiada zapadkowa
regulacje wysokosci — min. 5 pozycji. Zagtowek tapicerowany od frontu, regulowany w zakresie wysokosci
(min.50 mm) oraz kata pochylenia. Siedzisko wyscietane pianka poliuretanowa wykonana w technologii
pianek wylewanych w formach, gestos¢ pianki siedziska min. 60 kg/m* Oparcie z siedziskiem polaczone
dwoma stabilnymi elementami stalowymi, wyposazone w plynna regulacje gtebokosci podparcia
ledzwiowego kregostupa. Krzesto musi posiadaé¢ piecioramienna podstawe jezdna wykonana z aluminium
polerowanego, samohamowne kotka do powierzchni twardych oraz podtokietniki z regulacja wysokosci i
miekkimi naktadkami. Dostepne funkcje regulacji: mozliwosé¢ odchylania i blokady oparcia w min. 4
pozycjach, ptynnie regulowana wysokos¢ siedziska, regulowana gtebokosé siedziska, regulowana wysokos¢
oparcia, dodatkowa funkcja pochylenia do przodu (kat ujemny) siedziska i oparcia.

Wymagane wymiary i zakresy regulaciji (+/- 25mm):

- wysokos¢ siedziska w zakresie minimum 400 — 550 mm

- wysokos¢ catkowita od podtoza od 1130 mm do 1380 mm

- regulacja gtebokosci siedziska minimum w zakresie 420 — 470 mm

- szerokos¢ siedziska 480 mm

- regulacja wysokosci podtokietnikéw w zakresie 160 — 220 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Fotel musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.
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FOTELE - typ FE2
Fotel obrotowy na kdtkach z regulowanym zagtowkiem, umozliwiajacym podparcie glowy. Siedzisko, oparcie
i zagtéwek tapicerowane do frontu skorg licowa, a od tytu posiadaja ostony wykonane z czarnego poliamidu.
Szkielet siedziska, oparcia i zagtéwka wykonany z polipropylenu, obtoZzony pianka wykonana w technologii
pianek wylewanych w formach. Szkielet siedziska obtozony pianka wylewana o grubosci 50-70 mm, szkielet
oparcia obtozony pianka wylewana o grubosci 15-30mm, a szkielet zagtowka obtozony pianka wylewana o
grubosci 15-30 mm.
Profile boczne siedziska i oparcia z mozliwoscia tapicerowania innym kolorem tapicerki. tacznik oparcia i
siedziska wykonany w postaci ramy: dolna czes¢ wykonana z polerowanego aluminium jest mocowana do
mechanizmu pod siedziskiem, goérna czes¢ wykonana z tworzywa sziucznego mocowana do
dwuczesciowego oparcia. Oparcie posiada mozliwosé regulacji wysokosci w zakresie min. 100 mm z
blokada w min. 11 pozycjach za pomoca fatwo dostepnych przyciskow umieszczonych na ramie faczacej
oparcie z siedziskiem. Oparcie sklada sie z dwoéch osobnych elementdw, umozliwiajacych niezalezne
wsparcie plecow. Zagtowek regulowany w trzech ptaszczyznach, regulacja wysokosci min 50 mm z blokada
w min. pieciu pozycjach, regulacja gtebokosci min. 20 mm oraz obrot zagtowka min. 90 stopni. Wspornik
zagtowka wykonany z poliamidu wzmocnionego wioknem szklanym w kolorze czarnym montowanym do
oparcia.
Mechanizm posiada mozliwosé swobodnego kolysania sig. Oparcie odchylajace sie synchronicznie z
siedziskiem w stosunku 2,5:1. Mechanizm umozliwiajacy blokade oparcia w min. 5 pozycjach. Maksymalny
kat pochylenia oparcia min.30 stopni. Regulacja sity oporu oparcia za pomoca pokretta umozliwiajacego
dostosowanie do uzytkownikéw o wadze od nie wiecej niz 50 kg do co najmniej 150 kg. Regulacja
glebokosci siedziska w zakresie min. 100 mm. Kat ujemny pochylenia siedziska w zakresie 0-3 stopnie.
Funkcja ruchu oparcia umozliwiajgca przechyt oparcia na boki oraz niewielki ruch skretny. Ptynna regulacja
wysokosci fotela za pomoca podnosnika pneumatycznego. Zabezpieczenie przed uderzeniem oparcia w
plecy uzytkownika po zwolnieniu blokady. Fotel wyposazony z podiokietniki z zakresem regulacji na
wysokos¢ w zakresie min. 100 mm, regulacja ustawienia podtokietnika na szerokosé¢ fotela: w jedna strone
min. 25 mm, ruch naktadki przéd/tyt min. 40 mm, obrét naktadki posiada dwa punkty obrotu: przedni +/- 360
stopni oraz tylny zapewnia obrét o 30 stopni na zewnatrz oraz 60 stopni do wewnatrz. Konstrukcja
podiokietnika wykonane z polerowanego aluminium, oraz poliamidu wzmocnionego widknem szklanym, a
nakladka wykonana z miekkiego czarnego poliuretanu. Ramie podtokietnika montowane do plyty siedziska.
Podstawa piecioramienna z polerowanego aluminium, kétka o srednicy min. 65 mm do twardych
powierzchni.

Wymagane wymiary i zakresy requlacji (+/- 25mm):

- wysokosé caltkowita od podioza 950 mm — 1200 mm (bez zagtowka)

- wysokos¢ zagtowka 250 — 300 mm

- szerokosé oparcia 450 mm

- wysokos$é oparcia 530-600

- wysokos¢ siedziska w zakresie min. 400 — 530 mm

- szerokosé siedziska 450 mm

- glebokaos¢ siedziska 380 — 480 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 koloréw.
Fotel musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.

FOTELE - typ FE3

Fotel obrotowy na koétkach z mechanizmem synchronicznym na podnosniku pneumatycznym. Siedzisko,
oparcie i zagtdwek tapicerowane skora licowa niekorygowana o jakosci potwierdzonej raportem z badan
zgodnym z norma BS EN 13336 oraz posiadajacej atest na trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-
EN 1021-2 — dokumenty wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.
Wewnatrz siedziska znajduje sie pianka poliuretanowa wylewana, maskownica z tworzywa w kolorze
czarnym. Oparcie w catosci tapicerowane skéra naturalna, wewnatrz plastik zalany pianka poliuretanowa.
Fotel wyposazony w zagtébwek tapicerowany skoéra licowa. Zewnetrzna rama oparcia oraz stelaz
podtokietnikow wykonane z aluminium polerowanego. Podtokietniki z miekkimi naktadkami poliuretanowymi
z regulacja na wysokosé gora-dot w zakresie min. 80 mm, regulacja przéd-tyt w zakresie +/- 50 mm oraz
regulacjg na boki w zakresie min. +/- 25 mm. Podstawa piecioramienna z aluminium polerowanego, kdtka do
powierzchni twardych.
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Wymagane funkcje mechanizmow:
- mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska
- oparcie z regulacja sity odchylania siedziska.
- oparcie z regulacja odchylania z min. 5-cioma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem
zapobiegajacym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady.
- funkcja wysuwu siedziska
- mechanizm pochylania siedziska i oparcia
- oparcie wyposazone mechanizm podparcia ledZwi regulowane za wysokosé i na gtebokosé.

Wymagane wymiary i parametry requlacji fotela (+/- 25mm):

- regulacja wysokosci siedziska od podtoza: 450 mm do 570 mm

- wysokosé catkowita od podtoza od 1150 mm do 1350 mm,

- szerokosc siedziska 490 mm,

- regulacja wysokosci podtokietnikéw w zakresie 160 — 240 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 kolordw.
Fotel musi posiadaé atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
1 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.

KRZESLA - typ KL1

Krzesto stacjonarne na stelazu stalowym w ksztalcie dwédch pibéz. Plozy o przekroju fi 12-16 mm,
chromowane, wyposazone w stopki. Siedzisko wyprofilowane ergonomicznie, wyscietane trudnopalna pianka
poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w formach. Oparcie posiada wyciecie od spodu,
dolnej krawedzi utatwiajace jego przemieszczanie — dolna krawedz wyciecia umieszczona nie nizej niz 50
cm od ziemi (+/- 26mm). Konstrukcja oparcia wysciefana obustronnie trudnopalna pianka poliuretanowa
wykonana w technologii pianek wylewanych w formach o gestosci min. 60 kg/m3 wyprofilowane
ergonomicznie. Krzesto tapicerowane tkanina tapicerska o jednolitym drobnym wtosku, wykonana z min.50%
poliestru, posiadajacej odpornos¢ na scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca
trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi
przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
- szeroko$¢ catkowita 500 mm
- szeroko$¢ siedziska 470 mm
- glebokosé catkowita 550 mm
- glebokos¢é siedziska 440 mm
- wysokosé catkowita (liczona do kranca oparcia) 900 mm
- wysokosé siedziska 470 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadac atest wyirzymatosciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN 16139, PN-EN 1728 z
wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLO - typ KL2

Krzesto konferencyjne na ptozie z oparciem i poditokietnikami. Stelaz wykonany z rur stalowych fi 25-30 mm
chromowanych. Wszystkie potaczenia ramy niewidoczne, zeszlifowane lub zastoniete. Oparcie siatkowe
rozpiete na elastycznej ramie wykonane] ze wzmocnionego witoknem szklanym poliamidu w kolorze
czarnym, pozwalajacej na wychyt oparcia w tyt min. 7 stopni. Oparcie z nakladka od frontu tapicerowana
tkanina tapicerska tatwozmywalna imitujaca skére o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajaca
odpornosé na scieranie nie mnigj niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnosé wg norm EN
1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodki badawcze. Siedzisko tapicerowane ta sama tkanina co naktadka na oparciu.
Siedzisko z pianki wylewanej gestosci 55-65 kg/m3 i grubosci 50 mm z zaokraglonym frontem. Spéd
siedziska ostoniety ostona tworzywowa scisle zakrywajaca wszystkie potaczenia ramy z siedziskiem i
oparciem. Podstawa ploza przechodzaca ptynnie w podtokietniki. Podlokietniki state bedace przediuzeniem
pioz z nakladkami wykonanymi ze wzmocnionego witéknem szklanym poliamidu w kolorze czarnym. Krzesta
z mozliwoscia sztaplowania do min. 3 szt..

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
- szerokosé catkowita 600 mm
- szerokosé siedziska 500 mm
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- gtebokosé¢ catkowita 550mm

- gtebokosé¢ siedziska 400mm

-wysokos¢ oparcia 650 mm

- wysokosé catkowita (liczona do krarnca oparcia) 900 mm
- wysokosé siedziska 450 mm

Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 kolorow.
Krzesto musi posiadac atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN-EN 13761 lub PN-EN 16139 z wynikiem
pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLO —typ KL3
Krzesto na czterech nogach. Oparcie i siedzisko krzesta w ksztalcie jednolitego kubetka z podtokietnikami.
Kubelek posiada konstrukcje drewniana lub metalowa, oblana pianka poliuretanowa wykonana w technologii
pianek wylewanych w formach. Krzesto tapicerowane tkanina tapicerska tatwozmywalna imitujaca skore o
gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajaca odpornos¢ na scieranie nie mniej niz 250 000 cykli
Martindale oraz atest na trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary i parameiry (+/- 25mm)
- wysokosé catkowita: 880 mm,
- szerokos¢ catkowita: 680 mm,
- gtebokos¢ catkowita: 600 mm,
- wysokosé siedziska: 470 mm,
- szerokosc¢ siedziska: 500 mm.

Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolordw.

Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
osrodek badawczy.

KRZESLO - typ KL4
Krzesta wykonane z litego drewna debowego z wyrazistym rysunkiem sifoi, posiadajace wyprofilowane
oparcie w postaci dwoch szerokich frezowanych listew z litego drewna debowego. Siedzisko tapicerowane
tkanina tapicerska o jednolitym drobnym wtosku, wykonana z min. 50% poliestru, posiadajacej odpornosé na
$cieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1
oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz
producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):

-szerokosé oparcia 300 mm

-szerokos¢ siedziska 400 mm

-gtebokosé catkowita 550 mm

-gtebokosé siedziska 400 mm

-wysokosé catkowita 950 mm

-wysokos¢ siedziska 470
Wybarwienie wykonczen drewnianych do wyboru z palety min. 5 koloréw.
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Krzeslo musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
osrodek badawczy.

KRZESLO —typ KL5
Krzesto konferencyjne na 4 nogach. Stelaz wykonany z rur stalowych chromowanych o przekroju fi 20-22mm
wykonany w technologii giecia rur przy zachowaniu jednolitego przekroju. Nogi od spodu zabezpieczone
stopkami przegubowymi z tworzywa, zapobiegajacymi rysowaniu podtoza. Oparcie azurowe wykonane z
tworzywa sztucznego w kolorze bialym, montowane do stelazu bez uzycia potaczen srubowych. Siedzisko
wykonane réwniez z tworzywa sztucznego w kolorze bialym nie przykrecane do stelazu, pozwalajace na
tatwa wymiane w przypadku uszkodzenia lub pobrudzenia. Siedzisko posiada nakladke wykonana ze sklejki,
pokryta pianka i tapicerowana tkanina tapicerska tatwozmywalna, posiadajaca na powierzchni imitacje splotu
tkaniny, posiadajaca gramature nie mniej niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na scieranie nie mniej niz
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250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Siedzisko wyposazone od spodu w ostone wykonana z tworzywa sztucznego i wyposazona w
miekkie odbojniki zapobiegajace przypadkowemu uszkodzeniu innego siedziska w trakcie sztaplowania. W
ostonie pod siedziskiem musza znajdowacé sie wysuwane na szerokosé taczniki do faczenia krzeset w rzedy,
wykonane z preta stalowego. taczenie w rzedy bez uzycia narzedzi. Krzesto wyposazone w podiokietniki
wykonane w calosci z tworzywa sztucznego, mocowane w tylnej czesci do stelaza, a w przedniej czesci do
spodu siedziska. Krzeslo z mozliwoscia sztaplowania do min. 5 szt.

Wymagane wymiary (+/- 25 mm):

- wysokosé catkowita: 780 mm

- wysokosé siedziska 460 mm

- wysokosé oparcia: 400 mm

- szerokosé oparcia: 410 mm

- szerokos¢ catkowita krzesta z podtokietnikami: 570 mm

- wysokosé podtokietnikow: 240 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
13761 lub PN-EN 16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
osrodek badawczy.

FOTEL - typ FO1

Fotel jednoosobowy w ksztalcie prostopadioscianu. Podtokietniki szerokosci min 100 mm, przykrecane do
korpusu kiory stanowi siedzisko potaczone z oparciem. Podlokietniki wsparte na chromowanych ptozach
szerokosci min. 50 mm, wykonanych z chromowanej stali ze slizgaczami filcowymi zabezpieczajacymi
podioze. Konstrukcja sofy wykonana z litego drewna z wypelieniami i wzmocnieniami z ptyt widrowych i
sklejki. Siedzisko z wktadka bonelowa z zastosowanymi sprezynami dwustozkowymi. Fotel w catosci
wyscietana owata, siedzisko i oparcie dodatkowo pokryte pianka tapicerska. Catosé tapicerowana tkaning
tapicerska tatwozmywalna imitujaca skére o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na
scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodki badawcze.

Wymagane minimalne wymiary i parametry sofy (+/- 25mm):
- wysokosé catkowita: 670 mm,
- wysokos¢ siedziska : 440 mm,
- glebokosé catkowita: 790 mm,
- gtebokosé siedziska: 520 mm,
- szerokosé calkowita: 870 mm,
- szerokosé siedziska: 570 mm,
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.

FOTEL - typ FO2
Fotel jednoosobowy w ksztatcie prostopadioscianu. Podlokietniki szerokosci min. 100 mm, przykrecane do
korpusu, ktory stanowi siedzisko pofaczone z oparciem. Podiokietniki wsparte na chromowanych ptozach
szerokosci 40-50 mm oraz grubosci min. 10 mm, wykonanych z chromowanej stali ze slizgaczami filcowymi
zabezpieczajacymi podtoze, stelaz mocowany do pionowej, przedniej oraz tylnej ptaszczyzny podiokietnika
w jego dolnej czesci, bez widocznych elementow mocujacych. Plozy
wysokosci 14-15 cm. Stelaz wewnetrzny sofy stanowi lite drewno z
elementami plyty pilsniowej, sklejki oraz sprezyn falistych. Poduchy
siedziska i oparcia wykonane jako niezalezne elementy, mocowane do
kubetka zamkiem blyskawicznym. Poduchy siedziska i oparcia fotela
wykonane trudnopalnej poliuretanowej cietej pianki. Catosé _ o -
tapicerowana tkanina tapicerska fatwozmywalna imitujaca skére o
gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na scieranie | -
nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnos¢ wg
norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami
wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze.
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Wymagane minimalne wymiary i parameiry sofy (+/- 25mm):
- wysokos¢ catkowita: 750 mm,
- wysokos¢ siedziska: 450 mm,
- glebokosé catkowita: 900 mm,
- gtebokosé siedziska: 560 mm,
- szerokosé calkowita: 900 mm,
- szerokose siedziska: 650 mm,
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 koloréw.

SOFY - typ SO1

Sofa trzyosobowa w ksztalcie prostopadioscianu. Podlokietniki szerokosci min 100 mm, przykrecane do
korpusu ktory stanowi siedzisko potaczone z oparciem. Podlokietniki wsparte na chromowanych ptozach
szerokosci min. 50 mm, wykonanych z chromowanej stali ze slizgaczami filcowymi zabezpieczajacymi
podtoze. Konstrukcja sofy wykonana z litego drewna z wypelieniami i wzmocnieniami z ptyt wiorowych i
sklejki. Siedzisko z wktadka bonelowa z zastosowanymi sprezynami dwustozkowymi. Sofa w catosci
wyscielana owata, siedzisko i oparcie dodatkowo pokryte pianka tapicerska. Catos¢ tapicerowana tkaning
tapicerska tatwozmywalna imitujaca skére o gramaturze nie mniej niz 600 g/m2, posiadajaca odpornosé na
Scieranie nie mniej niz 250 000 cykli Martindale oraz atest na trudnopalnosé wg norm EN 1021-1 oraz EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodki badawcze.

Wymagane minimalne wymiary i parametry sofy (+/- 25mm):
- wysokos¢ catkowita: 670 mm,
- wysokosé siedziska : 440 mm,
- gtebokosé calkowita: 790 mm,
- glebokosé siedziska: 520 mm,
- szerokosé catkowita: 1780 mm,
- szerokosé siedziska: 1480 mm,
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.

REGALY - typ RJ
Regaly przesuwne, poruszajace sie po torach jezdnych, napedzane za pomoca korby trojramiennej z
obrotowym uchwytem oraz blokada (przycisk unieruchamiajacy regal). Tory jezdne wykonane ze stali
walcowanej, ceownik 0 wym 70-80x18-22mm z blachy o grubosci min. 2,5 mm z pretem stalowym min.
15x15 mm na srodku szerokosci. Tory jezdne montowane nawierzchniowo z obustronnymi najazdami.
Podstawe regatow stanowi rama jezdna wykonana z blachy stalowej gr. min. 1,8 mm. Dwustopniowa
przektadania tancuchowa przekazuje naped na wszystkie kota wzdluz jednego boku regatu. Przekazanie
napedu odbywa sie poprzez os stalowa biegnaca od pierwszych do ostatnich kot.
Regaly wykonane z blach i ksztattownikdw stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie, malowanych
proszkowo farbg strukturalng tworzaca na powierzchni strukiure odporna na scieranie w kolorze RAL 7035.
Sciany nosne regatow i poiki wykonane z blachy stalowej gr. min.
0,8 mm, dluzsze krawedzie potek dwukrotnie giete w celu

usztywnienia na wysokosci 25-35 mm. Pdtki umieszczone na 4 E

metalowych wspornikach. Regaty musza posiada¢ wzmocnienia w %/; ;/?\
postaci stezell krzyzowych usztywniajacych konstrukcje regatow i

zapewniajacych przeniesienie ciezaru z wszystkich projektowanych 5/; i/a =
potek. Za kazda potka ograniczniki z blachy stalowej na wys. 10-20 Z

cm ponad potka. |} a /

Kofa jezdne wykonane z 2eliwa zapewniajacego wytrzymatos¢

odpowiednia do przewidywanego obciazenia. W celu zmniejszenia = : {J;k
oporéw tocznych srednica két powinna wynosié minimum 100mm i i/ 4 3/

posiada¢ obusironne obrzeza w celu zapewnienia rownomiernego — T

przesuwania regatow, zabezpieczajace jednoczesnie koto przed 3/ 2 i/

Zsunieciem sie z szyn. - :

Regaly jezdne musza by¢ zabezpieczone przed wychylaniem 3/ i/

poprzez mechanizm zaczepoéw haczacych o krawedz szyny z . _ =
funkcja amortyzujaca. Pd&tki musza mie¢ zapewniona mozliwosé

regulacji na catej wysokosci regalu z przeskokiem o wartos¢ nie // j

wieksza niz 18mm.



Regat RJ1:
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Regat jezdny dwustronny, wyposazony w 6 rownych przestrzeni w pionie, wysokos¢ catkowita 240-250 cm.
Gtebokosé uzytkowa 2x30cm, dtugosé uzytkowa 5x100 cm, odstepy w swietle miedzy potkami 33 cm.

Regat RJ2:

Regat jezdny dwustronny, wyposazony w 6 rownych przestrzeni w pionie, wysokos¢ catkowita 240-250 cm.
Glebokoseé uzytkowa 2x30cm, diugos¢ uzytkowa 3x100 cm, odstepy w swietle miedzy pétkami 33 cm.

KWIETNIKI - typ KW1
Kwietnik nalezy wykonaé na ramie mocowanej do sciany w 4 punktach, rame jak i poprzeczki, do kiorych
bedzie dopasowana obrecz oraz profil usztywniajacy, nalezy wykonaé z profilu zamknietego 20 x 20 mm,
obrecz i profil usztywniajacy nalezy wykonaé z pretdéw okragtych gtadkich o srednicy 10 mm, miejsca na
doniczki powinny wytrzymac obciazenie do 10 kg, wszystkie elementy metalowe malowane proszkowo na

kolor RAL 7016.
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LOGO - typ LO1
Logo wykonane z fornirowanego MDF dab drobno-stoisty, wszystkie stoje poziome, lakierowane lakierem
bezbarwnym.

120,0 cm

LOGO - typ LO2
Logo wykonane z fornirowanego MDF dab drobno-stoisty, wszystkie stoje poziome, lakierowane lakierem
bezbarwnym.

23

100,0 cm
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LOGO Z NAPISEM - typ LO3
Logo wykonane z fornirowanego MDF dab drobno-stoisty, wszystkie stoje poziome, lakierowane lakierem
bezbarwnym.

53.,4cm

Nadlesnictwo
Czersk

LOGO Z NAPISEM - typ LO4
Logo wykonane z fornirowanego MDF dab drobno-stoisty, wszystkie stoje poziome, lakierowane lakierem
bezbarwnym.

100,0 cm

Nadlesnictwo
Czersk



