Zalacznik nr 7 do SWzZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENA

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa i uruchomienie drukarki do wytwarzania,
metoda przetapiania laserowego, tréjwymiarowych obiektow z proszku metali
i kompozytow ceramika-metal w ramach zamoéwienia o nr post¢powania:
ZP_1 2023 WMT_WMT prowadzonego przez Wydzial Mechaniczny Technologiczny
Politechniki Warszawskiej o parametrach okreslonych ponizej, do siedziby Zamawiajacego na
koszt i ryzyko Wykonawcy.

Specyfikacja techniczna:

1. Drukarka do wytwarzania trojwymiarowych obiektow z proszkow metali i stopow metali,
kompozytéw metal-ceramika, materiatow ceramicznych o dowolnie programowalnym
przebiegu procesu oraz calkowicie otwartym systemie umozliwiajagcym kontrole
wszystkich parametréw procesu selektywnego topienia laserowego.

2. Urzadzenie wykorzystujace do konsolidacji laser §wiattowodowy o maksymalnej mocy nie
mniejszej niz 400W chlodzony powietrzem lub woda z mozliwoscig kontroli 1 sterowania
$rednicg wigzki lasera oraz z mozliwoscig montazu kolejnego lasera.

3. Urzadzenie wyposazone w chiller w celu zapewnienia prawidtowej pracy drukarki.

4. Urzadzenie wyposazone w komore robocza, ktéra cechuje sig:

e platformg robocza o polu powierzchni nie mniejszym niz 220 cm2 z mozliwoscig
redukcji do maksymalnie 25 cm2

e platforma robocza, ktdrej zakres ruchu w osi Z wynosi nie mniej niz 150 mm

e zapewniajgca odprowadzanie gazéw z nad komory roboczej w ilo$ci nie mniejszej niz
120 m3 /h z mozliwos$cig kontroli przeptywu gazu

e posiadajaca 3 wersje nagarniacza proszku (gumowa, n6z oraz pedzelek)

e posiadajgca wymienne filtry

e posiadajaca czujnik tlenu w zakresie 10 — 200.000 ppm

e posiadajaca czujnik ci$nienia panujacego w komorze — posiadajaca czujnik przeptywu
gazé6w w komorze

e ma mozliwo$¢ rozlaczenia z systemem optycznym urzadzenia i zmiany komory
roboczej ponizej 1 h.

5. Urzadzenie posiadajace mozliwo$¢ grzania obszaru platformy roboczej, o polu powierzchni
nie mniejszym niz 37 cm2 , do temperatury nie mniejszej niz 1200°C.
6. Urzadzenie posiadajace mozliwo$¢ poruszania uktadem optycznym w osi Z w zakresie nie

mniejszym niz 200 mm.
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7. Z zestawem predefiniowanych zestawow parametrow do przetwarzania stopow

metalicznych dla minimum 1 materialu metalicznego z grupy stopow tytanu, aluminium,

magnezu, niklu, zelaza, wolframu, miedzi oraz kobaltu, ktore pozwalajg na osiggniecie

gestosci powyzej 99,5% teoretycznej, przy czym do wybranego materialu zostanie
dostarczony zestaw startowy.

8. Gwarancja na wszystkie elementy urzadzenia bedacego przedmiotem postepowania 12

miesiecy od dnia podpisania protokotu zdawczo odbiorczego.

Serwis:

serwis gwarancyjny $wiadczony przez autoryzowany serwis producenta, darmowe
wsparcie techniczne realizowane w jezyku polskim na terenie kraju przez co najmniej
12 miesiace.

czas przybycia serwisu na miejsce instalacji zestawu po zgloszeniu awarii do 5 dni
dedykowany konsultant/serwisant na terenie woj. mazowieckiego, dostawa i wiaczenie
do eksploatacji.

instalacja, uruchomienie, testowanie i wigczenie do eksploatacji.

Szkolenie:

przeprowadzone w jezyku polskim lub angielskim w siedzibie zamawiajagcego w
wymiarze min. 1 dnia roboczego dla co najmniej 5 0sob wskazanych przez uzytkownika
- potwierdzone stosownym zaswiadczeniem lub certyfikatem 2z zakoficzonego
szkolenia

Procedura odbioru:

Przeprowadzenie co najmniej 3 testow po min. 5h kazdy na wybranym przez
Zamawiajacego modelu CAD na wybranym materiale, do ktorego zamawiajacy
otrzyma przyktadowe parametry procesu i ktory dostarczony bedzie w zestawie
materialow testowych.
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