D-05.00.00. NAWIERZCHNIE

D-05.03.03. Nawierzchnia z zelbetowych ptyt drogowych petnych.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robédt
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z prefabrykowanych zelbetowych ptyt drogowych petnych w ramach
zadania Modernizacja drég gminnych Gminy Pelplin w 2022 roku.

Specyfikacje stosowac do zadan:

Czes¢ 1 - Droga w Bielawkach.

Czesc 3 — Droga w Lignowach Szlacheckich.

Czesc 6 — Droga w Wielkim Garcu.

1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt w czasie budowy i obejmuja
wykonanie nawierzchni z nowych zelbetowych ptyt drogowych petnych typu MON o wymiarach 300x150x15 cm
wykonanych z betonu klasy min. Cao/25s wraz z wypetnieniem spoin piaskiem.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4. Okreslenia

1.4.1. Prefabrykowana zelbetowa ptyta petna — drogowy element zelbetowy, w postaci prostokatnej ptyty (bez
otworow), stuzacy do budowy nawierzchni (dawniej element taki niekiedy nazywano ptytg MON).

1.4.2. Nawierzchnia z prefabrykowanych ptyt zelbetowych petnych — nawierzchnia jezdni przeznaczona dla
ruchu lub postoju pojazdéw, ktérej warstwa Scieralna wykonana jest z ptyt zelbetowych.

1.4.3. Szczelina w nawierzchni — szczelina pomiedzy Zzelbetowymi ptytami nawierzchniowymi, zwykle
wypetniona piaskiem.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Ptyty zelbetowe
Do budowy nawierzchni jezdni nalezy uzy¢ prefabrykowanych zelbetowych ptyt petnych o wymiarach
300x150x15 cm, ktére powinny posiadaé aprobate techniczng IBDiM i deklaracje zgodnosci.

2.2.1. Wymagania

Powierzchnia ptyt powinna by¢ réwna bez rakéw, peknieé, rys i wytupan. Dopuszczalne sg drobne wgtebienia i
wypuktosci o gtebokosci lub wysokosci do 5 mm.

Beton, z ktorego wykonana jest ptyta, powinien spetnia¢ wymagania dla klasy wytrzymatosci minimum Cao/z7 wg
PN-EN 206+A1:2016-12.

Krawedzie ptyt powinny by¢ proste i wzajemnie rdwnolegte. Dopuszczalne sg drobne odpryski i wyszczerbienia
krawedzi o gtebokosci i szerokosci do 5 mm oraz dtugosci do 20 mm w liczbie 2 szt. na 1 m ptyty, przy czym na
jednej krawedzi powierzchni gérnej nie moze by¢ wiecej niz 3 wyszczerbienia, a na powierzchni dolnej nie



wiecej niz 4 wyszczerbienia. Zwichrowanie krawedzi powierzchni gérnej i dolnej nie powinno przekracza¢ 3 mm
na 1 m dtugosci ptyty.

Powierzchnie boczne ptyty powinny by¢ wolne od peknieé, rys, wgtebien i wypuktosci.

Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna wynosi¢: dtugosci + 8 mm, szerokosci + 8 mm, grubosci
1+ 5 mm. Nasigkliwo$é powinna wynosié < 5%, a stopiel mrozoodpornosci = F 150.

Ptyty mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. Mozna je uktadac w stosach, powierzchnig
jezdng zwrdcong do goéry, w siedmiu warstwach na paletach, do wysokosci trzech palet.

Minimalne wymagania dla ptyt zelbetowych petnych typu MON:

e  klasa betonu min. Cao/zs,

e nasigkliwosé <5%,

e mrozoodpornos$¢ >F150,

e odporno$é na $cieranie <18 000/5 000 mm3/mm? — wg PN-EN 1339:2005

2.3. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin w nawierzchni
Nalezy zastosowac piasek okre$lony zaleznoscia:
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gdzie:

U - wskaznik réznoziarnistosci,

deo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajaca,

d1o0 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania podsypki powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-11113 dla gatunku 1 i
2.

2.4. Woda

Nalezy stosowac, przy zageszczaniu podsypki, kazdg czystg wode z rzek, jezior, stawdw i innych zbiornikow
otwartych oraz wode studzienng i wodociggowa. Nie nalezy stosowac wody z widocznymi zanieczyszczeniami,
np. $mieciami, roslinnosciag wodng, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscia korzystania ze sprzetu umozliwiajagcego prawidtowe wykonanie
robdt zwigzanych z utozeniem nawierzchni z prefabrykowanych ptyt zelbetowych do przyjetej technologii
robot, jak:

zurawie samochodowe lub samojezdne,

—  walce ogumione,

—  wibratory ptytowe,

—  ubijaki,

—  zbiorniki na wode,

—  roéwniarki, koparki, ew. spycharki,

—  sprzet transportowy.

Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentow lub propozycji Wykonawecy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.



4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw do wykonania nawierzchni

Ptyty nalezy przewozic¢ transportem samochodowym - samochodami ciezarowymi w sposdb nie powodujacy ich
uszkodzen. Nalezy uktadaé je w stosach o wysokosci do 1.8 m na przektadkach drewnianych, powierzchnig
jezdng do gory. Przektadki powinny byé uktadane w odlegtosci 60 cm od czota ptyty. Kazda ptyta powinna
spoczywaé min. na dwdch podktadach.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny byc
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania roboét

Sposdb wykonania robdt powinny byé zgodny z dokumentacjg projektowg, SST, zaleceniami Inspektora
Nadzoru oraz przyjetej technologii robot. W przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzystaé z
ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w zatgcznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

roboty przygotowawcze,
przygotowanie podtoza,
utozenie nawierzchni z ptyt,
4. roboty wykonczeniowe.

whh e

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej oraz poszczegdlnych SST lub
wskazan Inspektora Nadzoru:

ustali¢ lokalizacje terenu robodt, przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego
wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysokoSciowych, usungc przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty,
elementy drdg, ogrodzen itd., zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do robét.

5.4. Przygotowanie podtoza

Koryto pod nawierzchnie zaleca sie wykonywaé bezposrednio przed rozpoczeciem robét nawierzchniowych.
Wczesniejsze wykonanie koryta jest mozliwe za zgoda Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

Koryto mozna wykonywac recznie lub mechanicznie przy uzyciu réwniarek, koparek i spycharek. Grunt
odspojony powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Po oczyszczeniu wykonanego dna koryta ze wszelkich zanieczyszczen, nalezy sprawdzi¢ czy istniejgce rzedne
umozliwig uzyskanie, po profilowaniu, zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne koryta przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie
jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podfozu to Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na
gtebokos¢ zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru, dowiezé¢ dodatkowy grunt, spetniajgcy wymagania
obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wskaznika zageszczenia 1,00.

Profilowanie podtoza nalezy wykonaé za pomocy sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Sciety
grunt powinien by¢ wykorzystany w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Po profilowaniu podtoza



nalezy przystapi¢ do jego zageszczania, ktére nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,00. Koryto po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podfoza nastgpi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania poszczegdlnych warstw konstrukcyjnych zgodnie z
dokumentacjg projektowg, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Jezeli podioze
ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania poszczegdlnych warstw konstrukcyjnych mozna przystgpic
dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.5. Podsypka piaskowa

Podsypke nalezy uktadaé na przygotowanych i odebranych warstwach konstrukcyjnych zgodnych z
dokumentacjg projektowa.
Piasek powinien by¢ rozktadany przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkdéw i rzednych

wysokosciowych. Grubosé roztozonej warstwy powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosc
projektowana.

Natychmiast po koricowym wyprofilowaniu warstwy piaskowej nalezy przystapi¢ do jej zageszczania, ktére
nalezy rozpoczynac¢ od krawedzi i przesuwac¢ w kierunku osi drogi. W miejscach niedostepnych dla walcow
warstwe piaskowg nalezy zageszcza¢ ptytami wibracyjnymi i ubijakami mechanicznymi. Zageszczanie nalezy
kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalnej préby Proctora.
Wilgotnos$¢ materiatu podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10% jej wartosci.

5.6. Uktadanie nawierzchni z petnych ptyt zelbetowych prefabrykowanych
5.6.1. Sposdéb uktadania ptyt

Sposdb uktadania ptyt powinien byé zgodny z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora
Nadzoru.

5.6.2. Wykonanie nawierzchni

Uktadanie nawierzchni z ptyt zelbetowych petnych, na uprzednio przygotowanej podsypce piaskowej, moze
odbywac sie bezposrednio ze srodkdéw transportowych lub z miejsca sktadowania, zwykle z pomocg zurawi
samochodowych lub samojezdnych. Do podnoszenia ptyt zurawiem mogg stuzy¢ zawiesia czterohakowe.

Ptyty zelbetowe nalezy uktadaé tak, aby cata swojg powierzchnig przylegaty do podtoza (podsypki).
Powierzchnie ptyt nie powinny wystawac lub by¢ zagtebione wzgledem siebie wiecej niz 8 mm.

Jesli dokumentacja projektowa zaktada zabezpieczenie przed klawiszowaniem mniejszych sasiadujgcych ptyt, to
poszczegdlne ptyty mozna taczy¢ ze sobg od czota stalowymi pretami o srednicy okoto 14 mm i dtugosci okoto
30 cm wktadanymi do przygotowanych w tym celu otwordéw w ptytach.

Szerokosc¢ szczelin miedzy ptytami nie powinna by¢ wieksza od 10 mm. W celu zachowania réwnej szerokosci
szczelin, mozna stosowaé miedzydystansowe wktadki miedzyptytowe.

Po utozeniu nawierzchni, szczeliny wypetnia sie przez zamulenie piaskiem na petng grubosc¢ ptyt. Zaleca sie, aby
piasek uzyty do wypetnienia szczelin zawierat od 3 do 8% frakcji mniejszej od 0,05 mm. Dopuszcza sie
zastosowanie innego materiatu do wypetnienia szczelin, np. drobnego zwiru, piasku kwarcowego itp.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowq i SST oraz ustaleniami Inspektora
Nadzoru. Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do
istniejgcych warunkow terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkéd czasowo usunietych,

— oczyszczenie terenu robot z odpadow i usuniecie ich poza plac budowy,

— niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robét roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewow, ew. drzew,
— roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez

Inspektora Nadzoru,

sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot nawierzchniowych podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

P - L e . . Wartosci
Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Czestotliwosc¢ badan
dopuszczalne
1 Szeroko$¢ nawierzchni Na biezgco w sposdb ciagty +3cm, -Ocm
podczas wykonywania prac —
2 Réwnos¢ podtuzna jednak nie rzadziej niz co 10 m lcm
- — wykonanej nawierzchni tatg lub
3 RAwnosc¢ poprzeczna . lcm
inng metodga zaakceptowang przez
4 Spadki poprzeczne Inspektora Nadzoru +0,5%

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug p-ktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena wykonania robdt

Cena wykonania robdt obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanie robét,




przygotowanie podtoza do utozenia podsypki,

zakup i dostawa materiatéw spetniajgcych wymagania SST,

wykonanie podsypki,

utozenie nawierzchni z ptyt zelbetowych petnych,

wypetnienie i zamulenie spoin piaskiem,

pielegnacje nawierzchni,

przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprzetu, wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych,

wykonanie wszystkich pozostatych czynnosci niezbednych do prawidtowej realizacji prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

2. PN-EN-197-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

3. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

4. PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

5. PN-EN 1339 Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan.

6. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg.

8. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow.



