Wymagania technologiczne dla systemu zabudowy modutowej na bloku operacyjnym

W obrebie sal operacyjnych, sal przygotowania personelu wykonaé nalezy prefabrykowany system Scianek
systemowych do zabudowy wewnetrznej blokdw operacyjnych sktadajgcy sie z konstrukcji nosnych oraz
montowanych do nich paneli sciennych wykonanych ze stali galwanizowanej licowanych szktem oraz panali
Sciennych wykonanych ze stali galwanizownej.

Panele stalowe wystepowaé majg w dolnej czesci sciany sal — do wysokosci 120 cm, panele licowane szktem
od wysokosci 120 cm do wysokosci sufitu.

Dla potrzeb wyceny zabudowy przyjac¢ nalezy, ze zabudowa modutowa $cian sal operacyjnych zajmuje okoto
913m2 zabudowy, powierzchnia zabudowy pomieszczen przygotowania personelu ok. 260 m2, a zabudowa
modutowa sufitow obejmuje okoto 550 m2 zabudowy. Dane te w zwigzku z koniecznoscia wykonania przez
generalnego wykonawce prac instalacyjnych, motazowych przyjg¢ nalezy jako orientacyjng i traktowac z
tolerancjg +/-15%.

W salach operacyjnych do wysokosci 120 cm od podtogi zamontowaé nalezy panele ze stali nierdzewnej, a
powyzej do wysokosci sufitu nalezy zamontowac wysokiej jakosci panele systemowe wykonane w technologii
stali galwanizowanej licowanej szktem bezpiecznym hartowanym. W kazdej Sali operacyjnej nalezy przewidzie¢
po 30% powierzchni wykonanej z dekoracyjng grafikg (wzor grafiki do wyboru przez Zamawiajgcego na etapie
realizacji).

— Zgodnie z technologig dla wszystkich sal operacyjnych nalezy wykonac¢ projekt oston statych i w razie
potrzeby zastosowac ochrone radiologiczng o okreslonym ekwiwalencie Pb.

— Projekt oston statych wykonaé dla urzadzenia referencyjnego Ziehm solo, wykonujgcego kazdego dnia
tygodnia po 5 badan rentgenowskich w ciggu doby z czasem trwania zabiegu 90 minut.

— W pomieszczeniach przygotowania personelu nalezy zamontowaé panele systemowe wykonane ze stali
nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 powlekane farbami proszkowymi w dowolnym
kolorze z palety RAL farby z dodatkiem jonow srebra o wtasciwosciach bakteriostatycznych ( jony srebra
osadzane sg w powtoce — lakierze - na etapie jego produkcji ) — dostarczane wraz z montazem przez firme
wyspecjalizowang w budowaniu blokéw operacyjnych.

— Generalny wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ atest ( PZH lub innej instytucji rGwnowaznej z obszaru
Unii Europejskiej) dopuszczajagcy do uzytkowania systemowg zabudowe panelowg pokrytg farbami
proszkowymi z dodatkiem jonéw srebra. Po wykonaniu zabudowy (montazu), wykonawca dostarcza w
dokumentacji powykonawczej Zamawiajgcemu wyniki badan probek paneli uzytych do zabudowy -
potwierdzajace skutecznosé zastosowanej technologii antybakteryjnej pokrycia Scian.

—  Fugi miedzy panelami ok. 4-6mm, powinny by¢ wypetniane antybakteryjng, silikonowa, odporng na
dziatanie UV, detergentéw, srodkéw bakteriobdjczych, wody, pary oraz s$rodkéow uzywanych do
dezynfekcji blokdw operacyjnych uszczelkg hermetyczng dociskowa z dodatkiem jondéw srebra, ktére
osadzane s3 w powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-EN 12365-1:2005.

—  Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepnacych obrabianych pézniej mechanicznie - jako
potaczen miedzy panelami.

— System zabudowy powinien by¢é opracowany pod wymiar pomieszczen wedtug indywidualnej
dokumentacji technicznej wyrobu.
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—  Wykonawca musi wykona¢ szczegétowe rysunki zabudowy bloku operacyjnego z rozmieszczeniem
wyposazenia wbudowanego w system S$cienny, ktére zaakceptowane by¢ musza przez Inwestora i
Projektanta.

—  Rysunki zabudowy powinny by¢ opracowane na podstawie rysunkéw branzowych instalacji elektrycznej,
teletechnicznej, sanitarnej i gazow medycznych.

—  Wszystkie rysunki z detalami zabudowy panelowe] (potgczenia, naroza sal) muszg byé przestane do
podmiotu nadzorujgcego budowe. Realizacja moze nastgpi¢ po ostatecznej konsultacji i akceptacji
rysunkéw zabudowy poszczegdlnych sal.

— Kontrola jakosci wykonania zabudowy powinna byé przeprowadzona w zakresie zgodnosci rysunkéw
zabudowy sal i indywidualnej dokumentacji technicznej.

— System zabudowy musi posiada¢ odpowiednie atesty, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, oraz
certyfikaty producenta.

—  System musi umozliwia¢ demontaz pojedynczych paneli sSciennych bez ich uszkodzenia w celu dotarcia do
mediéw umieszczonych wewnatrz Sciany.

— System posiadajgcy izolacje akustyczng dla scianki dwupowtokowej , grubosci 128 mm, sktadajgcej sie z
paneli $ciennych stalowych grubosci 14 mm nie mniej niz Rw (C;Ctr) = 55 (-2; -8) dB. Nalezy do oferty
dotgczy¢ dokument potwierdzajgcy wydany przez akredytowane lub notyfikowane laboratorium.

—  System posiadajacy izolacje termiczng dla scianki dwupowtokowej z paneli Sciennych stalowych grubos¢
14 mm, na poziomie nie mniejszym niz 1,70 m2*K/W, dla $cianki jedno powtokowej z panela stalowego o
grubosci 14 mm, na poziomie nie mniejszym niz 1,59 m2*K/W. Nalezy do oferty dotgczy¢ dokument
potwierdzajacy wydany przez akredytowane lub notyfikowane laboratorium.

— W zwigzku z tym iz w salach operacyjnych przewiduje sie dekontaminacje gazowa, system musi by¢
szczelny posiadajgcy badania przepuszczalnosci powietrza dla scianki dwupowtokowej grubosci 128 mm,
z paneli $ciennych stalowych grubo$¢ 14 mm, przepuszczalno$¢ powietrza nie wieksza niz 0,67m3/hm2
przy nadcisnieniu 250 Pa. Nalezy do oferty dotgczy¢ dokument potwierdzajgcy wydany przez niezalezne
laboratorium.

— System posiadajgcy odpornosé¢ ogniowg zgodng z projektem budowlanym na petnej wysokosci scianki
wtacznie z przestrzenig ponad sufitem powieszanym do stropu nosnego. Wykonawca zobowigzany jest
dostarczy¢ Inwestorowi potwierdzajgcg opisany parametr klasyfikacje ogniowg wydang przez
akredytowane lub notyfikowane laboratorium.

— Ochrona radiologiczna w Salach operacyjnych, zgodnie z projektem oston statych — projekt wykona¢ ma
wykonawca i przedstawi¢ do akceptacji zamawiajgcemu.

Prefabrykowane elementy tworzgce sSciane

—  Wsporniki profilowane

— Szyna podtogowa i sufitowa w ksztatcie litery U

— Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej

—  Panele scienne ze stali nierdzewnej narozne

— Panele scienne wykonane ze stali galwanizowanej licowane szktem
— Panele $cienne narozne w zabudowie szklanej.

— Dodatkowe konstrukcje mocujgce

Wsporniki profilowane
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Wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej co najmniej montowane pionowo w odlegtosci max. co 600
mm. Profile gtéwne nos$ne wykonane z ksztattownika stalowego ocynkowanego o grubosci scianki 1,8- 2,2 mm.
Ksztattowniki dystansowe, usztywniajgce panel Scienny wykonane ze stali ocynkowanej o grubosci 0,6-0,8 mm-
Standardowe grubosci $cian dwupowtokowych stalowych 78+/-5mm, 103+/-5mm oraz 128+/-5 mmw
zaleznosci od potrzeb zwigzanych z wyposazeniem medycznym oraz instalacji wod-kan, gazéw medycznych itp.
Grubsze $ciany wykonywane s3 jako jednowarstwowe z odpowiednim rozsunieciem wewnatrz wypetnione
materiatem izolacyjnym. - Wsporniki wraz z szyng podfogowa i sufitowg tworzg konstrukcje nosna
przygotowang do przenoszenia obcigzenia min. 500 Nm. W przypadku wiekszych obcigzen montowana
dodatkowa konstrukcja zdolna do przenoszenia obcigzen do 1000 Nm, dostosowana do wielkosci
obcigzenia.Wysokos¢ konstrukcji nosnej jest dostosowana do wysokosci stropu okreslonej w projekcie
budowlanym i wykonawczym. Konstrukcja musi umozliwiaé przeprowadzenie instalacji wewnatrz $ciany w
poziomie i pionie na miejscu budowy.

Szyna podtogowa i sufitowa w ksztatcie litery U

Szyny podtogowe oraz sufitowe wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej grubosci 0,8-1 mm mocowane
do podtoza i stropu. Grubos¢ szyn dostosowana do grubosci konstrukcji Scianki nosnej. Szyna podtogowa
stanowi podstawe dla wykonania cokotu posadzki.

Ochrona radiologiczna dla $ciany

W przypadku wymogdw ochrony radiologicznej dla $cianki dziatowej, ochrona musi by¢ osiggnieta poprzez
wklejenie do konstrukcji $ciany ( z wykorzystaniem dodatkowych ptyt GK) odpowiedniej grubosci warstwy
otowiu lub poprzez zabudowanie przestrzeni pomiedzy Scianami sgsiadujgcych pomieszczenn bloczkami
cementowymi. Oféw musi by¢ prawidtowo zamontowany z ciggtoscig ochrony radiologicznej. Nalezy
zastosowac blache otowiang gatunku PB 940R wg normy PN-EN 12659:2002, spetniajgcg wymagania normy
PN-EN 12588:2009.

Wyréwnanie potencjatéw scianek.

Wyréwnanie potencjatéw winno by¢ zgodnie z VDE 0107. Stosowa¢ do schematu elektrycznego przewody do
wyrdéwnania potencjatow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatow.

Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej

Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od strony przedniej z géry i z dotu blacha posiada krawedzie
zagiete do tytu pod katem prostym. Z boku wykonane jest zagiecie krawedzi w ksztatcie litery Z, ktdre stuzy do
niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji podstawy. Od strony spodniej blacha stalowa chromowo-
niklowa materiat EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-2:2007 wzmacniana ptytg
gipsowo-kartonowa o grubosci min. 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN 520:2004+A1:2009. Wymagania
odnosnie zastosowanego materiatu - stal chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 lakierowana proszkowo,
grubosc¢ blachy min. 0,9-1,1 mm.

Konstrukcja panelu musi umozliwia¢ pdzniejszy, tatwy demontaz pojedynczego panelu w celu
przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji wewnatrz Sciennej oraz zabudowie.

Panele Scienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanej proszkowo
dowolnym kolorem z palety RAL wybranej przez Inwestora uzgodnionej z Projetantem z dodatkiem jonow
srebra, ktére s3 osadzane w powtoce paneli podczas ich produkcji. Powyzsze nalezy potwierdzi¢
odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg lub umowa licencyjng. Po montazu sali nalezy dostarczy¢
zamawiajgcemu wyniki badania probek paneli uzytych do zabudowy potwierdzajgce skutecznosé
zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia scian.
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Panele sScienne montowane na konstrukcji - wsporniki profilowane ze stali ocynkowanej umozliwiajgce
rozprowadzanie gazéw medycznych, elektryki, kanalizacji wewnatrz sciany.

Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukte) sg formowane z jednego elementu. Dzieki mozliwosci giecia
blachy wszelkie wystepy lub wneki sg zabudowywane bez pionowych stykéw i tgczed w narozach.
Niedopuszczalne jest tgczenie paneli sciennych w naroznikach zewnetrznych oraz wewnetrznych.

Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej, narozne

Panele Scienne narozne wykonane ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301.Pionowe
elementy narozne (wkleste i wypukte) muszg by¢ formowane z jednego elementu. Dzieki mozliwosci giecia
blachy, wszelkie wystepy lub wneki sg zabudowywane bez stykéw i taczer w narozach. Nie dopuszcza sie
potaczen z dwdch elementdw taczonych za pomocg silikonowej masy elastycznej. Panele demontowane.

Panele scienne wykonane ze stali galwanizowanej licowane szktem

Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od stron bocznych, gérneji dolnej blacha posiada krawedzie
zagiete w ksztatcie litery Z, ktére stuzy do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcj . Od strony
spodniej stalowa blacha ocynkowana, co najmniej gatunek DX51D+Z140 wg normy PN-EN 10346:2011
wzmacniana ptyta gipsowo-kartonowa o grubosci min. 12,5 +/-2 mm, zgodnej z norm PN-EN
520:2004+A1:2009. Wymagania odnosnie zastosowanego materiatu stal grubosci min. 1—-1,1 mm.
Wykonczenie powierzchni panelu Sciennego - Tafla szkta bezpiecznego hartowanego termicznie
spetniajgcego wymagania normy PN-EN 12150-1:2002 min grubosci 5 mm. Materiat odporny na srodki
dezynfekcyjne stosowane powszechnie do dezynfekcji blokéw operacyjnych — Wykonawca zobowigzany jest
dostarczy¢ liste rekomendowanych srodkéw do mycia i dekontaminacji powierzchni. Pomiedzy szktem a
panelem stalowym umieszczona dekoracyjna grafika (ok 5,4 m2 trzy panele na kazda sale operacyjng )
pozostata czesc¢ sali szkto w jednolitym kolorze RAL dobranym przez projektanta.

Cata wysokos¢ panelu szklanego w obrebie Sali z jednej tafli szkta. W gérnej czesci wszystkich paneli na Sali
operacyjnej, na pasie szerokosci 30 cm pod sufitem, panel szklany mleczniony, za nim konstrukcje i oprawy
umozliwiajgce zamontowanie oswietlenia LED z ptynna regulacjg natezenia i temperatury barwowej
oswietlenia dla umozliwienia zatgczenia oswietlenia nastrojowego symulujgcego oswietlenie stoneczne.
Konstrukcja panelu musi umozliwia¢ pdiniejszy, tatwy, szybki oraz czysty demontaz pojedynczego panelu w
celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji i zabudowie bez koniecznosci demontazu sufitu.
Panele Scienne ze stali licowane szktem bezpiecznym warstwowym montowanym na konstrukcji. Konstrukcja
—wsporniki profilowane ze stali ocynkowanej umozliwiajgce rozprowadzanie gazow medycznych, elektryki,
kanalizacji wewnatrz $Sciany.

Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wypetnione muszg by¢ antybakteryjng uszczelkg dociskowg z dodatkiem
jondw srebra, ktére sg osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Wyklucza sie zastosowanie
silikonu lub innych mas krzepnacych obrabianych pdzniej mechanicznie jako potgczen miedzy panelami.
Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentdéw, srodkéw bakteriobdjczych, wody, pary oraz
Srodkow uzywanych do dezynfekcji blokdow operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-EN 12365-1:2005.

Panele Scienne narozne w zabudowie szklanej.

Panele Scienne narozne wykonane ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301. Pionowe
elementy narozne (wkleste i wypukte) muszg by¢ formowane z jednego elementu. Dzieki mozliwosci giecia
blachy, wszelkie wystepy lub wneki sg zabudowywane bez stykdw i tgczen w narozach. Nie dopuszcza sie
potaczen z dwéch elementéw taczonych za pomocg silikonowej masy elastycznej. Panele demontowane.
Panele dopasowane sg kolorystycznie do paneli szklanych. Wykoriczenie powierzchni panelu naroznego —
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potysk.

Dodatkowe konstrukcje mocujace

Konstrukcje mocowane do wspornikéw profilowanych konstrukcji $cian dla wyjs¢ wod-kan, montazu
negatoskopdw, monitoréw medycznych paneli kontroli elektrycznej, szaf na nici chirurgiczne wykonane z
wysokiej jakosci stali o grubosci min. 2 mm.

System sufitow na salach operacyjnych i w pomieszczeniach przygotowania personelu

System sufitowy dla blokdéw operacyjnych jest spdjnym i konsekwentnym uzupetnieniem modutowego
systemu sciennego. Moduty kasetonéw o wymiarach 600 x 600 mm sg dostosowane do odlegtosci miedzy
osiami elementow rastra systemu sufitowego i mogg by¢ zdejmowane pojedynczo.

Prefabrykowane elementy tworzace zabudowe sufitowa:
—  Konstrukcja
— Panele sufitowe ze stali nierdzewnej

— Panele sufitowe ze stali nierdzewnej giete

Konstrukcja

Konstrukcja dolna sktada sie z wigzan potgczonych klamrami lub spinkami, wykonanych z profili nosnych i
poprzecznych, ktdére tworzg stabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za pomocg pretéw mocujacych z
noniuszem na wysokosci zawieszenia od 300 mm do 1100 mm. Prety z noniuszem sg montowane na suficie za
pomoca kotkdéw metalowych. Rozmieszczenie punktdw zawieszenia odpowiada statycznym wymaganiom
konstrukcji sufitowej oraz uwzglednia raster sufitowy i warunki montazu infrastruktury. Wszystkie czesci
konstrukcji podstawy sg wykonane z materiatu ocynkowanego. Kasetony sufitowe sg podtrzymywane za
pomocg profilu nosnego w systemie zaciskowym. System budowy sufitow gwarantuje uzyskanie réwnego
poziomu ptaszczyzny sufitu, a takze tatwy demontaz i ponowny montaz kasetonéw.

Panele sufitowe ze stali nierdzewnej

Panele sufitowe sktadajg sie z wysokie] jakosci stali grubosci 0,7 — 0,8 mm chromowo-niklowej materiat EN
1.4301 lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jondw srebra, ktére sg
osadzane w powtoce paneli podczas ich produkcji. Kasetony standardowe posiadajg wymiary modutéw 600 x
600 mm, lub 1200 x 600 mm. Panele sufitowe montowane do konstrukcji moga byé demontowane
pojedynczo.

Panele sufitowe ze stali nierdzewnej giete

Przygotowane pod montaz opraw oswietleniowych. Wykonane ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301,
lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jondw srebra, ktore sg osadzane w
powtoce paneli podczas ich produkcji, posiadajg krawedzie zagiete tworzgc wneke do montazu

Szafa zabudowy modutowej
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Zlicowana z zabudowg modutowg i w petni z nig kompatybilna szafa zabudowana, front przeszklony,
bezramkowy, na kazda z sal operacyjnych minimum 3 szafy, w tym jedna z system czytnikéw RFID
umozliwiajgca przechowywanie i ewidencjonowanie implantéw w szpitalnym systemie HIS.

Parametry techniczne

Szafa wykonana w catosci ze stali kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304)
Szafa dwudrzwiowa. Drzwi szafy otwierane skrzydtowo

Front szafy malowany proszkowo na dowolny kolor palety RAL.

Drzwi szafy przeszklone. Szkto w drzwiach bezpieczne, przezroczyste

Drzwi szaf na zawiasach samodomykowych wykonanych ze stali nierdzewnej kwasoodpornej z
regulacjg (zapewniajgce doktadna regulacje i tatwy demontaz), szerokokatne - otwierane do min. 110°.

Drzwi wyposazone w uchwyt typu C wykonany z miedzi przeciwdrobnoustrojowej w kolorze stalowym
oraz zamek. Pod uchwytem wykonane prostokatne przettoczenie — wgtebienie utatwiajgce chwytanie.

Szafa wyposazona w min. 5 pétek
P6tki wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304)

Korpus szafy wbudowany w konstrukcje nosna profilowanga, zintegrowane w systemowej zabudowie
panelowej, korpus i drzwi zlicowane z powierzchnig paneli sciennych. Korpus szafy uszczelniony
uszczelka do paneli z antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetycznej dociskowej z dodatkiem
jonow srebra, ktore sg osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Uszczelka odporna na
dziatanie promieni UV, detergentow, srodkéw bakteriobdjczych, wody, pary oraz srodkéw uzywanych
do dezynfekcji blokdw operacyjnych.

Szczelna konstrukcja drzwi, uniemozliwiajgca przenikanie zanieczyszczen. Drzwi wyposazone w
uszczelki gumowe. Uszczelki montowane na skrzydle drzwiowym poprzez wecisk (nie dopuszcza sie
przyklejania), pofaczenie uszczelek przy pomocy zgrzewu.

Szafy na ndzkach zastonietych od frontu cokotem o regulowanej wysokosci w celu wypoziomowania
szafy. Stopki z regulacjg wysokosci od wnetrza szafy.

Wymiary: ok 1190x400x2150 mm

Pozostate warunki

Atest PZH ( kopia dotgczona do oferty)

Certyfikat jakosci EN 1ISO 9001 (kopie dotagczy¢ do oferty).

Element zabudowy panelowej $cian bloku operacyjnego — asortyment dostarczany od jednego
producenta
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Parametry ogodlne

1.

W salach operacyjnych bloku operacyjnego na catej wysokosci Scian nalezy zastosowac
wysokiej jakosci panele systemowe licowane szktem w goérnej czesci dodatkowo
wyposazone w podswietlang grafike.

Ogodtem powierzchnia grafiki kolorowej nie mniej niz 30% zabudowy panelowej Sali
operacyjne;j.

Panele szklane z podswietlang grafikg nalezy zamontowa¢ na 1/3 wysokosci kazdej ze
$cian - 100 cm pod sufitem podwieszanym (zgodnie z przyktadowg wizualizacjg zawartg
w projekcie wykonawczym).

W salach przygotowawczych (personelu i pacjenta) bloku operacyjnego, nalezy
zastosowac wysokiej jakosci panele systemowe lakierowane proszkowo.

Prefabrykowany system S$cianek systemowych do zabudowy wewnetrznej blokéw
operacyjnych sktadajgcy sie z konstrukcji nosnych oraz montowanych do nich paneli
Sciennych :

wykonanych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanych
proszkowo

wykonanych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 licowanych
szktem

wykonanych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301
(obramowanie) licowanych szktem z motywem graficznym, panele podswietlane

Panele stalowe powlekane farbami proszkowymi w dowolnym kolorze z palety RAL,
farby powinny by¢ z dodatkiem jondw srebra o wtasciwosciach bakteriostatycznych (
jony srebra osadzane sg w powtoce — lakierze - na etapie jego produkcji ) — dostarczane
wraz z montazem przez firme wyspecjalizowang w budowaniu blokéw operacyjnych.
Powyzsze nalezy potwierdzi¢ stosownym atestem PZH
Powyisze nalezy potwierdzi¢ certyfikatem z badan, wydane przez niezalezne
akredytowane laboratorium potwierdzajace skuteczno$¢ zastosowanej technologii
antybakteryjnej pokrycia paneli, dokument dotgczy¢ do oferty

Fugi miedzy panelami ok. 6mm, powinny by¢ wypetniane antybakteryjng, silikonows,
odporng na dziatanie UV, detergentdéw, srodkéw bakteriobdjczych, wody, pary oraz
Srodkéw uzywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych uszczelkg hermetyczng
dociskowg z dodatkiem jondw srebra, ktdre osadzane sg w powtoce uszczelki podczas jej
produkcji.

10.

Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepnacych obrabianych pézniej
mechanicznie - jako potgczen miedzy panelami.

11.

System zabudowy powinien by¢ opracowany pod wymiar pomieszczen wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej wyrobu.
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12.

Wybrana firma specjalistyczna musi wykonac¢ szczegétowe rysunki zabudowy bloku
operacyjnego z rozmieszczeniem wyposazenia wbudowanego w system Scienny.

13.

Rysunki zabudowy powinny by¢ opracowane na podstawie rysunkéw branzowych
instalacji elektrycznej, wod-kan, gazéw medycznych, klimatyzacji itp.

14.

Wszystkie rysunki z detalami zabudowy panelowej (potaczenia, naroza sal) musza by¢
przestane do podmiotu nadzorujgcego budowe. Realizacja moze nastgpic po ostatecznej
konsultacji i akceptacji rysunkéw zabudowy poszczegdlnych sal.

15.

Kontrola jakosci wykonania zabudowy powinna by¢ przeprowadzona w zakresie
zgodnosci rysunkéw zabudowy sal i indywidualnej dokumentacji techniczne;j.

16.

System zabudowy powinien posiada¢ odpowiednie atesty, deklaracje zgodnosci,
aprobate techniczng, oraz certyfikaty producenta.

17.

W przypadku wymogow ochrony radiologicznej, ochrona musi by¢ osiggnieta poprzez
wklejenie w spodnig cze$¢ paneli oraz konstrukcji nosnej, odpowiedniej grubosci
warstwy otowiu. Nalezy zastosowac blache otowiang gatunku PB 940R wg normy PN-EN
12659:2002, spetniajgcg wymagania normy PN-EN 12588:2009.

18.

W  przypadku wymogdw ochrony radiologicznej, nalezy zastosowaé rowniez
zabezpieczenia w drzwiach systemowych oraz wszelkiego rodzaju przeszkleniach
znajdujacych sie w obrebie sali operacyjnej.

19.

System budowy scianek musi umozliwiaé tatwa i szybka modyfikacje zabudowy bloku
operacyjnego.

20.

System musi umozliwia¢ demontaz pojedynczych paneli sciennych bez ich uszkodzenia
w celu dotarcia do medidow umieszczonych wewnatrz sciany.

21.

Wykonanie scian — wsporniki profilowane:

22.

Wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej co najmniej montowane pionowo w
odlegtosci max co 600 mm

23.

Profile gtéwne nosne wykonane z ksztattownika stalowego ocynkowanego o grubosci
Scianki min. 2mm.

24,

Ksztattowniki dystansowe, usztywniajgce panel scienny wykonane ze stali ocynkowane;j
o grubosci min. 0,6 mm

25.

Standardowe grubosci $cian dwupowtokowych stalowych 78, 103 oraz 128 mm w
zaleznosci od potrzeb zwigzanych z wyposazeniem medycznym oraz instalacji wod-kan,
gazdéw medycznych itp. Grubsze $ciany wykonywane s jako jednowarstwowe z
odpowiednim rozsunieciem wewngatrz wypetnione materiatem izolacyjnym ( daje to
mozliwos$¢ budowy $cian o niestandardowej grubosci ).

26.

Wsporniki wraz z szyng podtogowa i sufitowg tworzg konstrukcje nosng przygotowang
do przenoszenia obcigzenia min. 500 Nm. W przypadku wiekszych obcigzen montowana
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dodatkowa konstrukcja zdolna do przenoszenia obcigzern do 1000 Nm, dostosowana do
wielkosci obcigzenia.

27. Wysokos¢ konstrukcji nosSnej dostosowana do wysokosci stropu.

28. Wymagana przestrzen wewnatrz konstrukcji nosnej dla grubosci Scian (Scianka
dwupowtokowa):

29. 78 mm =50 mm

30. 103 mm —75 mm

31. 128 mm —100 mm

32. Konstrukcja musi umozliwia¢ przeprowadzenie instalacji wewnatrz $ciany w poziomie i
pionie na miejscu budowy.

33. W salach przygotowania pacjenta i lekarzy nalezy przewidzie¢ dodatkowe wzmocnienia
dla myjni chirurgicznych oraz mebli metalowych

34. Wykonanie konstrukcji Scian — szyna podtogowa i sufitowa:

35. Szyny podtogowe oraz sufitowe wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej grubosci
min. 1 mm mocowane do podtoza i stropu.

36. - Grubos¢ szyn dostosowana do grubosci konstrukcji $cianki nosne;j.

37. - Szyna podtogowa stanowi podstawe dla wykonania cokotu posadzki.

38. - Ochrona radiologiczna dla $ciany:

39. W przypadku wymogdw ochrony radiologicznej dla scianki dziatowej, ochrona musi by¢
osiggnieta poprzez wklejenie do konstrukcji sciany ( z wykorzystaniem scian istniejgcych
lub dodatkowych ptyt GK) odpowiedniej grubosci warstwy oftowiu. Otéw musi by¢
prawidtowo zamontowany z ciggtoscig ochrony radiologicznej. Nalezy zastosowac blache
otowiang gatunku PB 940R wg normy PN-EN 12659:2002, spetniajagca wymagania normy
PN-EN 12588:2009.

40. - Wyréwnanie potencjatow Scianek.

41. Wyréwnanie potencjatéw winno by¢ zgodnie z VDE 0107. Stosowac¢ do schematu
elektrycznego przewody do wyréwnania potencjatéw. Wymagane jest doprowadzenie
do jednego miejsca zbiorczego potencjatow.

42. Dodatkowe konstrukcje mocujgce:

43, Konstrukcje mocowane do wspornikdéw profilowanych konstrukcji $cian dla wyjs¢ wod-

kan, montazu negatoskopéw, monitoréw medycznych paneli kontroli elektrycznej, szaf
na nici chirurgiczne wykonane z wysokiej jakosci stali o grubosci min. 2 mm.
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44,

Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej:

45.

Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od strony przedniej z géry i z dotu blacha
posiada krawedzie zagiete do tytu pod katem prostym. Z boku wykonane jest zagiecie
krawedzi w ksztafcie litery Z, ktére stuzy do niewidocznego zamocowania panelu na
konstrukcji podstawy. Od strony spodniej blacha stalowa chromowo-niklowa materiat
EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-2:2007 wzmacniana ptyta
gipsowo-kartonowa o grubosci o grubosci 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN
520:2004+A1:2009. Wymagania odnosnie zastosowanego materiatu stal chromowo-
niklowa materiat EN 1.4301 lakierowana proszkowo, grubos¢ blachy min. 1 mm.

46.

Konstrukcja panelu musi umozliwia¢ pdzniejszy, tatwy demontaz pojedynczego panelu w
celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji wewnatrz Sciennej oraz
zabudowie.

47.

Panele Scienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanej
proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jondw srebra, ktére sg osadzane
w powtoce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro
godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem
ztocistym odpornym na metycyline, salmonellg, pateczkg okreznicy i legionella.

48.

Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wykonane z antybakteryjnej sylikonowej uszczelki
hermetycznej dociskowej z dodatkiem jondow srebra, ktore sg osadzane w powtoce
uszczelki podczas jej produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng
ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym
odpornym na metycyline, salmonellg, pateczkg okreznicy i legionella.

Uwaga! Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepngcych obrabianych
pdzniej mechanicznie jako potaczern miedzy panelami.

49.

Potaczenie poziome pomiedzy panelami z odpowiednio uksztattowanej krawedzi
taczone s3 ze sobg na styk.

50.

Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentéw, sSrodkéw bakteriobdjczych,
wody, pary oraz srodkéw uzywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych.

51.

Powierzchnia paneli musi rozprasza¢ wigzke lasera.

52.

Odpornos¢ ogniowa Scinek dziatowych EI 30

53.

Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej licowane szktem:

54.

Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od stron bocznych, goérnej i dolnej
blacha posiada krawedzie zagiete w ksztatcie litery Z, ktére stuzy do niewidocznego
zamocowania panelu na konstrukcji. Od strony spodniej blacha chromowo-niklowa
materiat EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-2:2007 wzmacniana
ptyta gipsowo-kartonowa o grubosci min. 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN
520:2004+A1:2009. Wymagania odnosnie zastosowanego materiatu - stal grubosci 1
mm.
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55.

Wykonczenie powierzchni panela sciennego - Tafla szkta bezpiecznego hartowanego
termicznie spetniajgcego wymagania normy PN-EN 12150-1:2002 min grubosci 5 mm.
Materiat odporny na srodki dezynfekcyjne stosowane powszechnie do dezynfekcji
blokéw operacyjnych.

56.

Konstrukcja panela musi umozliwia¢ pdzniejszy, fatwy, szybki oraz czysty demontaz
pojedynczego panela w celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji i
zabudowie bez koniecznosci demontazu sufitu.

57.

Panele scienne ze stali licowane szktem bezpiecznym warstwowym montowanym
na konstrukgji.

58.

Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wypetnione muszg by¢ antybakteryjng uszczelka
dociskowg z dodatkiem jondéw srebra, ktére sg osadzane w powtoce uszczelki podczas
jej produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed
bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na
metycyline, salmonellg, pateczka okreznicy i legionella.

Uwaga! Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepngcych obrabianych
pdzniej mechanicznie jako potaczern miedzy panelami.

59.

Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentéw, sSrodkéw bakteriobdjczych,
wody, pary oraz srodkéw uzywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych.

60.

Potaczenie poziome pomiedzy panelami z odpowiednio uksztattowanej krawedzi
taczone s3 ze sobg na styk.

61.

Odpornosc ogniowa Scinek dziatowych EI 30

62.

Panele scienne szklane z podswietleniem:

63.

Panele scienne szklane posiadajg przyklejone do krawedzi tafli szkta metalowe elementy
wykonane ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-
1:2007 i PN-EN 10088-2:2007, ktore stuzg do niewidocznego montazu.

64.

Tafla szkta bezpiecznego hartowanego termicznie spetniajgcego wymagania normy PN-
EN 12150-1:2002 lub bezpiecznego szkta warstwowego spetniajgcego wymagania normy
PN-EN ISO 12543-2:2000/A1:2005 min grubosci 10 mm. Materiat odporny na srodki
dezynfekcyjne stosowane powszechnie do dezynfekcji blokdw operacyjnych.

Panel szklany moze by¢ nieprzezroczysty, kolor szkta dopasowany do projektu (szkto
barwione), przezroczysty podklejony dekoracyjna grafika lub folig nadajacg kolor szktu ,
lub powtokg malarskg natozong na tafle szkta.

65.

Konstrukcja panela musi umozliwia¢ pdzniejszy, tatwy, szybki oraz czysty demontaz
pojedynczego panela w celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji i
zabudowie bez koniecznosci demontazu sufitu.

66.

Panele scienne ze szkta hartowanego termicznie lub szkta warstwowego montowane sg
na konstrukcji
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67.

Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wypetnione muszg by¢ antybakteryjng uszczelka
dociskowg z dodatkiem jondéw srebra, ktére sg osadzane w powtoce uszczelki podczas
jej produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed
bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na
metycyling, salmonellg, pateczky okreznicy i legionella.

Uwaga! Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepnacych obrabianych
pozniej mechanicznie jako potgczen miedzy panelami.

68.

Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentéw, Srodkéw bakteriobdjczych,
wody, pary oraz srodkéw uzywanych do dezynfekcji blokow operacyjnych.

69.

Potaczenie poziome pomiedzy panelami z odpowiednio uksztattowanej krawedzi
taczone sg ze sobg na styk.

70.

Panele scienne posiadajg od wewnetrznej strony sSciany podswietlenie wykonane w
technologii LED z mozliwoscig zmiany koloru podswietlania. Sposdb zmiany koloréw oraz
ilos¢ koloréw mozliwych do uzyskania zwigzana jest bezposrednio z realizacjg projektu.

71.

Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej narozne:

72.

Panele $cienne narozne wykonane ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN
1.4301.Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukte) muszg byé formowane z jednego
elementu. Dzieki mozliwosci giecia blachy, wszelkie wystepy lub wneki s3
zabudowywane bez stykéw i tgczern w narozach. Nie dopuszcza sie pofaczen z dwdch
elementéw tgczonych za pomoca silikonowej masy elastycznej. Panele ze stali
malowanej proszkowo w kolorze pomieszczenia (zaréwno w przypadku pomieszczen w
wykonczeniu panelowym malowanym proszkowo jak i licowanych szktem)

73.

Uszczelki do fug miedzy panelami dostepne w min. dwéch kolorach.

74.

Elementy systemowe montowane w $ciane — szafy systemowe na sale operacyjne:

75.

Konstrukcja korpusdw samonos$na, spawana — bez ram wewnetrznych i nitéw w catosci
wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304) o grubosci min. 1 mm (nie
dopuszcza sie nitowania, klejenia lub skrecania elementéw korpusow).

76.

Korpusy wbudowane w konstrukcje nosng profilowang, zintegrowane w systemowe;j
zabudowie panelowej, drzwi zlicowane z powierzchnig paneli Sciennych.

77.

Drzwi szaf na zawiasach samodomykowych wykonanych ze stali nierdzewnej z regulacjg
(zapewniajace doktadna regulacje i tatwy demontaz), szerokokatne - otwierane do min.
120°.

78.

Drzwi licowane szktem, obramoéwka w kolorze Sali operacyjnej. Szkto bezpieczne,
przezroczyste o grubosci min. 6 mm, krawedzie drzwiczek gtadkie bez nitow, wkretow

itp.
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79.

Szczelna konstrukcja drzwi, uniemozliwiajgca przenikanie zanieczyszczen. Drzwi
wyposazone w uszczelki gumowe. Uszczelki montowane na skrzydle drzwiowym poprzez
wecisk (nie dopuszcza sie przyklejania), potaczenie uszczelek przy pomocy zgrzewu.

80.

Drzwi wyposazone w zamek co najmniej dwupunktowy. Drzwi wyposazone w uchwyty
typu ,,C".

81.

Drzwi wyposazone w uchwyt typu C wykonany z miedzi przeciwdrobnoustrojowej w
kolorze stalowym.

82.

P&tki z regulacjg wysokosci, wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304) o
grubosci min. 1 mm od spodu wzmocnione profilem trapezowym.

83.

Tylna sciana wzmocniona dodatkowym profilem trapezowym zapobiegajagcym
uwypuklanie sie blachy.

84.

Szafy na ndzkach zastonietych od frontu cokotem o regulowanej wysokosci w celu
wypoziomowania szafy. Stopki z regulacjg wysokosci od wnetrza szafy.

85.

Wszystkie krawedzie zaokraglone, bezpieczne.

86.

llo$¢ i wymiary szaf zgodnie z projektem (dotyczy sal operacyjnych)

87.

Wymiary min. 850*400*2100 mm

88.

Panele sufitowe:

89.

System sufitowy panelowy dla blokéw operacyjnych jest spojnym i konsekwentnym
uzupetnieniem modutowego systemu Sciennego. Moduty kasetonéw o wymiarach 600 x
600 mm s3 dostosowane do odlegtosci miedzy osiami elementdow rastra systemu
sufitowego i mogg by¢ zdejmowane pojedynczo. Sufit nalezy zastosowaé do wszystkich
pomieszczen wykonanych w technologii zabudowy panelowe;j.

90.

Konstrukcja:

91.

Konstrukcja dolna powinna sktadac sie z wigzan potgczonych klamrami, wykonanych z
profili no$nych i poprzecznych, ktdre tworzg stabilne rusztowanie. Jest ono regulowane
za pomocy pretéw mocujgcych z noniuszem na wysokosci zawieszenia od 300 mm do
1100 mm. Prety z noniuszem s3 montowane na suficie za pomocg kotkdw metalowych.
Rozmieszczenie punktow zawieszenia odpowiada statycznym wymaganiom konstrukgcji
sufitowej oraz uwzglednia raster sufitowy i warunki montazu infrastruktury. Wszystkie
czesci konstrukcji podstawy sg wykonane z materiatu ocynkowanego. Kasetony sufitowe
sg podtrzymywane za pomocg profilu nosnego w systemie zaciskowym. System budowy
sufitbw gwarantuje uzyskanie réwnego poziomu ptaszczyzny sufitu, a takze tatwy
demontaz i ponowny montaz kasetonéw.

92.

Panele:

93.

Panele sufitowe sktadaja sie z wysokiej jakosci stali grubosci min. 0,8 mm chromowo-
niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z
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dodatkiem jondéw srebra, ktére s3 osadzane w powtoce paneli podczas ich produkgji.
Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami,
grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na metycyling,
salmonellg, pateczka okreznicy i legionella.

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg lub umowa

licencyjna.

94, Kasetony standardowe posiadajg wymiary modutéw 600 x 600 mm, lub 1200 x 600 mm.

95. Panele sufitowe mogg by¢ demontowane pojedynczo.

96. Panele giete:

97. Przygotowane pod montaz opraw oswietleniowych

98. Krawedzie zagiete tworzac wneke do montazu opraw oswietleniowych tworzac wraz z
panelami sufitowymi powierzchnie szczelng, zamknietg. Oprawy oswietleniowe o
ksztatcie kwadratu lub prostokatu, szczelne dostosowane do systemu sufitow
kasetonowych.

99. Wykonanie drzwi przesuwnych systemowych:

100. Oscieznica obejmujaca

101. Zintegrowana z zabudowg panelowa scienng, licowana z powierzchnia panelu sciennego

102. Wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240

103. Grubos¢ odcieznicy minimum 1,5 mm

104. Montaz oscieznicy niewidoczny, brak widocznych otwordéw i wkretow zaslepionych
plastikowymi grzybkami

105. Nie dopuszcza sie widocznych spawdw na zewnetrznej czesci oscieznicy

106. Na stronie wewnetrznej oscieznicy powinno by¢ wykonane wgtebienie do ktérego w
czasie domykania drzwi jest dociskany profil gumowy zamocowany na skrzydle
drzwiowym w celu zapewnienia amortyzacji podczas zamykania i szczelnosci drzwi

107. Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego
instalowany jest do oscieznicy przewdd do wyrdwnania potencjatéw. Wymagane jest
doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatow na sali.

108. Skrzydto drzwiowe:

109. Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty widrowe;j

licowanej stala chromowo-niklowg materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 lub
plastra miodu.
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110. Skrzydto powinno by¢ wykonane bez jakichkolwiek potgczen na frontowej stronie drzwi

111. Na powierzchni czotowej skrzydta powinien by¢ zamontowany gumowy profil
uszczelniajgcy dociskany do wgtebienia oscieznicy, ktéry jednoczesnie amortyzuje
zamykane drzwi

112. W przypadku wymogoéw radiologicznych w skrzydto, rame wklejona odpowiednia ilo$¢
blachy otowiane;j.

113. Mechanizm suwny:

114. Mechanizm sktada sie ze stabilnych szyn jezdnych i powinien by¢ wykonany z
wyttaczanego aluminium, z minimum 4 krazkami jezdnymi z tworzywa sztucznego, w
formie tozyska kulkowego zatopionego w rolkach z tworzywa sztucznego, w komplecie
ze $lizgaczami wspdtpracujgcymi, w celu szczegdlnie tatwego i cichobieznego dziatania.

115. Szyna jezdna wyposazona w dodatkowy odbdj amortyzujacy.

116. Mechanizm suwny powinien posiada¢ ptynna regulacje szczeliny pomiedzy skrzydtem
drzwiowym a podtozem pomiedzy 0 - 40 mm.

117. Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego
instalowany jest do oScieznicy przewdd do wyrdwnania potencjatéw. Wymagane jest
doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatéw na sali.

118. Okucia dla drzwi przesuwnych:

119. Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301

120. Automatyka do drzwi przesuwnych:

121. Automatyka powinna spetnia¢ nastepujgce wymogi:

- regulowana szybkosc¢ ruchu

- regulowana szerokos¢ otwarcia

- przyciski sterujgce (2 szt.) montowane na scianie,

- mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania
- redukcja predkosci przesuwu drzwi w korncowej fazie zamykania drzwi

- sterownik cyfrowy kontrolujgcy ruch drzwi - elektroniczny uktad zmiany kierunku ruchu
W momencie

napotkania przeszkody
- uktad powinien posiada¢ samodiagnozujacy procesor z pamiecig btedéw otwarcia

- mozliwos¢ programowania zamykania drzwi po uptywie okreslonego czasu otwarcia 1-
30s.

- mozliwos$¢ programowania sity docisku drzwi
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- ciezar skrzydta drzwiowego do 200 kg

- parametry pradu 230V, 50 Hz, 24V

122. Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastepowa¢ za pomocg czujki
zblizeniowej montowanej na Scianie po dwdch stronach drzwi. Miejsce montazu na
Scianie wedtug wskazowek architekta. Dodatkowo na oscieznicy obustronnie
zamontowany pods$wietlany przycisk statego otwarcia drzwi. W $wietle oscieznicy
zamontowana fotokomodrka uniemozliwiajgca przypadkowe przytrzasniecie przez
zamykajace sie skrzydto drzwi. Na oscieznicy oraz pokrywie napedu zamontowane
kurtyny zabezpieczajgce przed przypadkowym uderzeniem skrzydtem podczas pracy
otwierania oraz zamykania. llo$¢ kurtyn zalezna od wielosci Swiatta przejscia drzwi.

123. Mechanizm automatyki umieszczony nad skrzydtem drzwiowym pod klapg rewizyjng
wykonang ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301. lub aluminium lub z materiatu
malowanego proszkowo.

124. Klapa rewizyjna wykonana bez widocznych zawiaséw

125. Dodatkowe wyposazenie drzwi:

126. Okno obserwacyjne w drzwiach wymiar min. 600x400 mm z zaluzjg

127. Okno szklone szktem bezpiecznym zlicowane z powierzchniag drzwi (bez zastosowania
ramek).

128. Dodatkowe sterowanie funkcjg otwarcia drzwi, zaluzjg z poziomu systemu sterujacego
salg poprzez monitor All In One w danej Sali operacyjnej.

129. W przypadku wymogéw radiologicznych szkto/ drzwi o odpowiedniej zawartosci Pb.

130. Rozmieszczenie drzwi zgodnie z projektem.

131. Blokada krzyzowa ( zgodnie z zestawieniem stolarki drzwiowej)

132. Wykonanie drzwi uchylnych systemowych:

133. Oscieznica obejmujgca

134. Zintegrowana z zabudowg panelowg $cienng, licowana z powierzchnig panelu sciennego

135. Montowana bez widocznych mocowan do Sciany

136. Wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240

137. Grubos$¢ oscieznicy minimum 1,5 mm

138. Montaz oscieznicy niewidoczny, brak widocznych otworéw i wkretéow zaslepionych

plastikowymi grzybkami.
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139. Nie dopuszcza sie widocznych spawdw na zewnetrznej czesci oscieznicy

140. Oscieznica powinna posiadac zagtebienie w ktére wsunigta jest uszczelka, ktdra
uszczelnia

141. Potaczenie pomiedzy skrzydtem a oscieznicg po zamknieciu drzwi. Uszczelka réwniez
amortyzuje zamykanie drzwi.

142. Wyrdéwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego
instalowany jest do oscieznicy przewdd do wyrdwnania potencjatéw. Wymagane jest
doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatéw na sali.

143. Skrzydto drzwiowe:

144. Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty widrowe;j
licowanej stalg chromowo-niklowg materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 lub
plastra miodu

145. Skrzydto powinno by¢ wykonane bez jakichkolwiek pofaczen na frontowej stronie drzwi

146. Rdzen drzwi przygotowany do zainstalowania zamka.

147. Opcjonalnie skrzydto moze by¢ wyposazone w liste opadajgcay uszczelniajaca potgczenie
pomiedzy skrzydtem a posadzkg w pozycji zamknietej drzwi.

148. W przypadku wymogoéw radiologicznych w skrzydto, rame wklejona odpowiednia ilos¢
blachy otowiane;j.

149. Okucia dla drzwi uchylnych:

150. Klamka ze stali - materiat EN 1.4301

151. Dodatkowe wyposazenie drzwi:

152. Okno obserwacyjne w drzwiach wymiar min. 600x400 mm z zaluzjg

153. Okno szklone szktem bezpiecznym zlicowane z powierzchnig drzwi (bez zastosowania
ramek).

154. Dodatkowe sterowanie zaluzjg z poziomu systemu sterujgcego salg poprzez monitor All
In One w danej Sali operacyjnej.

155. W przypadku wymogéw radiologicznych szkto/ drzwi o odpowiedniej zawartosci Pb.

156. Rozmieszczenie drzwi zgodnie z projektem.

157. Blokada krzyzowa ( zgodnie z zestawieniem stolarki drzwiowej)

Wymogi formalne
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158.

System zintegrowany sal operacyjnych oraz sal endoskopowych, system zabudowy
panelowej pomieszczenn bloku operacyjnego, elementy montowane na panelach
Sciennych jak: zabudowy meblowe, myjnie chirurgiczne, kompatybilne -
wyprodukowane i zamontowane przez jednego oryginalnego producenta

159.

Do oferty nalezy dotgczy¢ ulotki urzgdzenia w jezyku polskim potwierdzajgce parametry
techniczne.

160.

System posiadajacy izolacje akustyczng dla scianki dwupowtokowej, grubosci 128 mm,
sktadajacej sie z paneli sciennych stalowych grubosci 14 mm nie mniej niz Rw (C;Ctr) =
55 (-2; -8) dB.- Na potwierdzenie do oferty dotgczy¢ raport z badan wydany przez
jednostke notyfikowana.

161.

System posiadajgcy izolacje termiczng dla scianki dwupowtokowej z paneli sciennych
stalowych grubo$¢ 14 mm, na poziomie nie mniejszym niz 1,70 m2*K/W, dla $cianki jedno
powtokowej z panela stalowego o grubosci 14 mm, na poziomie nie mniejszym niz 1,59
m?*K/W. Na potwierdzenie do oferty dotgczy¢ raport z badari wydany przez jednostke
notyfikowana.

162.

System szczelny posiadajgcy badania przepuszczalnosci powietrza dla Scianki
dwupowtokowe] grubosci 128 mm, z paneli Sciennych stalowych grubos¢ 14 mm,
przepuszczalnoéé powietrza nie wigksza niz 0,67m3/hm? przy nadcisnieniu 250 Pa. Na
potwierdzenie do oferty dotgczy¢ raport z badan wydany przez jednostke notyfikowana.

163.

System posiadajgcy odpornos¢ ogniowa min El 30 na petnej wysokosci scianki wtgcznie z
przestrzenig ponad sufitem powieszanym do stropu nosnego. Na potwierdzenie do
oferty dotaczy¢ klasyfikacje ogniowa wraz z raportem z badan wydanym przez jednostke
notyfikowang

164.

Drzwi systemowe uchylne o izolacyjnosci akustycznej wtasciwej nie mniejszej niz Rw (C;Ctr ) =
35 (-1;-2 ) dB Na potwierdzenie do oferty dotgczy¢ klasyfikacje ogniowa wraz z raportem z
badan wydanym przez jednostke notyfikowang

165.

Drzwi systemowe przesuwne o izolacyjnosci akustycznej wtasciwej nie mniejszej niz Rw ( C;Ctr)
=35 (-1;-2 ) dB Na potwierdzenie do oferty dotgczy¢ klasyfikacje ogniowa wraz z raportem z
badan wydanym przez jednostke notyfikowang

166.

Oferta obejmuje petne szkolenie personelu z obstugi dostarczanego urzadzenia.

167.

Konstrukcja sprzetu musi umozliwié spetnienie wszystkich warunkéw technicznych zawartych
W niniejszej tabeli.

168.

Zaoferowane urzadzenie jest fabrycznie nowe i gotowe do uzytku bez zadnych dodatkowych
zakupow czy inwestycji oprocz materiatéw eksploatacyjnych.

1609.

Oferowane urzgdzenie, oprécz spetnienia odpowiednich parametréow funkcyjnych, gwarantuje
bezpieczenstwo pacjentdw i personelu medycznego oraz zapewnia wymagany poziom
Swiadczonych ustug medycznych.

170.

Gwarancja min. 36 miesiecy

171.

Czas reakcji serwisu max. 48h
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