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1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru robét zbrojarskich dla zadania okreslonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie zbrojenia elementow w/w obiektow jw..

2. Materialy.

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w

ST ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania szczegotowe dotyczace materiatéw.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot zbrojarskich wg zasad  niniejsze;j

ST sg miedzy innymi:

- stal zbrojeniowa @ 6, @ 12, A-IlI N,

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

Odbiér stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktory

powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno

zawierac:

- znak wytworcy,

- Srednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdébki cieplne;j.

Dostarczong na budowe stal, ktora:

- nie ma zaswiadczenia (atestu),

- ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci, co do jej wtasnosci,

- peka przy wykonywaniu hakow, nalezy zbadac¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-

04310.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,

rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe,

takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,

wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla  walcowki i

pretow gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o Srednicy

nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretow o wiekszych Srednicach.



Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN- 89/H-
84023/6.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

3.2. Szczegoblne wymagania dotyczace sprzetu.

Roboty zbrojarskie mogg by¢ wykonywane recznie i mechanicznie i przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady transportu podano w ST ,Wymagania ogdine”.

4.2. Szczegblne wymagania dotyczace transportu.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogole zasady wykonania robét.

Ogodle zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.

Czystosc¢ powierzchni zbrojenia: prety przed ich uzyciem do zbrojenia nalezy oczysci¢
z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i bfota oraz np. opali¢ z farby.

Przygotowanie zbrojenia; prety stalowe uzyte do zbrojenia powinny by¢ proste,
haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonac wg. projektu i z PNB-
03264:2002, tgczenie pretow nalezy wykonac zgodnie z PN-B-03264:2002.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Montaz zbrojenia: zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, dla
zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane zbrojenie  podpieraé podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej otulinie.
Niedopuszczalne jest wbudowywanie zbrojenia pokrytego tuszczgcg sie rdza,
zattuszczonego, zabrudzonego farbami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabtoconego lub oblodzonego.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci.

Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacjg i doktadnos¢ wykonania.

Kazda partia zbrojenia musi mie¢ atest hutniczy.

Kontroli podlega:

- jakosc¢ zbrojenia,

- wymiary pretow,

- zgodnosc¢ utozenia z Dokumentacjg Projektowa,

- wielkos¢ otuliny,

- Sposob wigzania i tgczenia pretow

Wszystkie pomiary porownac z dopuszczalnymi odchytkami.



7. Obmiar robét.

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru.

Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza
sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéow, przektadek ani drutu wigzatkowego,
nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci wyniku stosowania przez Wykonawce
pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbioér robot.

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni,

- sprawdzenie wymiaréw,

- prébe rozciggania

- prébe zginania na zimno,

- usytuowanie wbudowanych pretéw.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 10020:2002 Stal. Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw
stalowych.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane.



