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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania
dotyczace robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych, zelbetowych,
stalowych w zwigzku z budowa:

BUDOWA I PRZEBUDOWA INFRASTRUKTURY SPORTOWE] PRZY SZKOLE
PODSTAWOWEJ] W BORZECHOWIE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do
udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t bedgcych przedmiotem
opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

¢ Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu przez upowazniony
organ, stwierdzajgca jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie. Aprobata
techniczna okreSla wiasciwosci techniczne wyrobu na podstawie badan, analiz
obliczeniowych i ocen ekspertdw. Uzyskanie aprobaty technicznej jest wymagane dla
wyrobow budowlanych krajowych i zagranicznych, wytwarzanych w celu
wbudowania, wmontowania lub zastosowania w obiektach budowlanych, na ktoére nie
ustanowiono Polskiej Normy lub ktérych wtasciwosci roznig sie od okreslonych we
wiasciwej przedmiotowo Polskiej Normie.

o Certyfikacja wyrobow — proces polegajacy na badaniu zgodnosci wyrobu z
Polskg Normg lub aprobatg techniczng, oparty na okreSlonym systemie postepowania
certyfikacyjnego, ktéry powinien zosta¢ zakonczony wydaniem certyfikatu (albo
odmowaq) przez akredytowang jednostke certyfikujaca.

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa — dokument wydany przez akredytowang
jednostke certyfikujgca, przyznajacy okreSlonym wyrobom producenta zastrzezony
znak bezpieczenstwa, potwierdzajacy, ze dany wyrdb, uzywany zgodnie z zasadami
okreSlonymi przez producenta, nie stanowi zagrozenia dla zycia, zdrowia, mienia i
Srodowiska.

e Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez producenta, ktéry ma certyfikat
na produkowane wyroby, uzyskany zgodnie z systemem certyfikacji i wykazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz zidentyfikowany wyrdb, proces lub
ustuga sg zgodne z okreslong Polskg Normg lub wiasciwymi przepisami prawnymi.

 Deklaracja zgodnosci — o$wiadczenie producenta (dostawcy), stwierdzajgcego
na wiasng odpowiedzialnoS¢, ze wyrdb, proces lub ustuga — nie podlegajace
obowigzkowej certyfikacji — sg zgodne z okreSlong Polskg Normg, aprobatg
techniczng lub innym dokumentem normatywnym.

» Dokumentacja budowy — obejmuje decyzje wtasciwego organu o pozwoleniu na
budowe wraz z zatgczonym (zatwierdzonym tg samg lub — wyjatkowo — oddzielng
decyzjg) projektem budowlanym, rysunki i opisy wykonawcze stuzace realizacji
obiektu, operaty geodezyjne, opracowania (projekty) organizacji budowy, dziennik
budowy, a w przypadku realizacji obiektdw metodg montazu — takze dziennik
montazu, ksigzke obmiardow, protokotdw odbiordw czeSciowych i koncowych.

e Dokumentacja projektowa — stanowigca podstawe do sporzadzenia kosztorysu
inwestorskiego obejmuje projekt budowlany, uzupetniony szczegdétowymi rysunkami
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wykonawczymi i opisami technicznymi, zawierajgcymi okreslenie rodzaju, zakresu i
standardu wykonania robdt budowlanych - patrz ,Zatozenia wyjsciowe do
kosztorysowania”.

e Dziennik budowy — ksiega formatu A4 z ponumerowanymi stronami, z kopig,
opieczetowana przez wilasciwy organ w sposob uniemozliwiajgcy wymiane stron.
Inwestor, po wpisaniu do dziennika budowy informacji identyfikacyjnych o obiekcie
budowlanym i osobach, ktére bedg petni¢ funkcje techniczne na budowie, oddaje go
wykonawcy w ramach protokolarnego przekazani terenu i dokumentacji budowy.

e Dziennik budowy stuzy do rejestracji przebiegu robdt budowlanych oraz
wszelkich zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku ich wykonywania, majacych
znaczenie dla oceny technicznej prawidtowosci wykonania robdt. Za wilasciwe
prowadzenie dziennika budowy, bezpieczne przechowywanie go na budowie i
udostepnianie osobom uprawnionym do kontroli budowy oraz dokonywanie zapiséw
dotyczacych przebiegu budowy odpowiada kierownik budowy.

e Dziennik montazu — ksigzka o cechach formalnych, jak dziennik budowy,
stuzgca do zapisOw czynnosci zwigzanych z wykonaniem obiektu budowlanego lub
jego czeSci metodg montazu z gotowych (prefabrykowanych) elementow
konstrukcyjnych.

e Inwestor (bezposredni) — osoba fizyczna lub prawna, podejmujaca budowe i
bedaca prawnym uczestnikiem procesu inwestycyjnego w rozumienia prawa
budowlanego. Do obowigzkéw inwestora nalezy zorganizowanie i kierowanie
procesem inwestycyjnym lub powierzanie tych czynnosci, w drodze umowy o
zastepstwo inwestycyjne, wyspecjalizowanej jednostce gospodarczej, zabezpieczenie
Srodkow finansowych na pokrycie kosztow budowy i dokonanie zaptaty za wykonanie
robdt budowlanych, dostawy inwestycyjne i inne Swiadczenia na rzecz realizacji
inwestycji, zgodnie z umowami.

e Inspektor nadzoru — przedstawiciel inwestora (np. inwestor zastepczy)
upowazniony przez inwestora do jego reprezentowania we wszystkich czynnosciach
inwestorskich w procesie realizacji inwestycji.

o Ksigzka obmiaru robot — znormalizowana ksigzka do zapisu ( z kopig)
rzeczywistego obmiaru robdt budowlanych, podlegajgcych indywidualnemu
rozliczeniu i zaptacie wg faktycznych parametrow rzeczowo-ilosciowych oraz zasadzie
wyceny przyjetej w umowie o roboty budowlane. Ksigzka obmiaru jest szczegdlnie
niezbedna do udokumentowania wykonanych robot ulegajgcych zakryciu lub
zanikajacych, robot rozbidrkowych oraz zwigzanych z remontami, modernizacjg lub
przebudowa obiektow budowlanych. Zapisow do ksigzki obmiaru dokonuje kierownik
budowy, a zgodnos$¢ tego zapisu ze stanem faktycznym potwierdza inspektor nadzoru
inwestorskiego lub sam inwestor.

e Nadzdr budowlany — sprawujg organy nadzoru budowlanego, ktdrymi sa:

* powiatowy inspektor nadzoru budowlanego,

* wojewodzki inspektor nadzoru budowlanego,

* Gtdwny Inspektor Nadzoru Budowlanego.

Do podstawowych zadan nadzoru budowlanego naleza:

* kontrola przestrzegania i stosowania przepiséw prawa budowlanego w trakcie
wykonywania

robdt budowlanych i utrzymania istniejgcych obiektéw budowlanych,

* sprawdzanie dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobdéw
budowlanych,

* kontrola dziatania organdéw administracji architektoniczno-budowlanej,
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* badanie przyczyny powstania katastrof budowlanych.

e Nadzor inwestorski — nadzor nad budowg powierzony przez inwestora osobie
(osobom) majgcej uprawnienia budowlane w specjalnosci odpowiadajgcej zakresowi
nadzorowanych rob6t budowlanych. Nadzér inwestorski polega na reprezentowaniu
interesow inwestora na budowie i wykonaniu biezacej kontroli jakosci i ilosci
wykonanych robdt, udziale w sprawdzeniach i odbiorach robdt zakrywanych i
zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, oraz przy
odbiorze gotowego obiektu budowlanego. Inwestor powierza réwniez inspektorowi
nadzoru inwestorskiego zadanie sprawdzenia rachunkdéw oraz ewentualnie rozliczen
materiatowych i innych $wiadczen rzeczowych. Nadzér inwestorski musi byc
ustanowiony na budowie obiektéw budowlanych wyszczegdlnionych w odpowiednich
przepisach, albo w pozwoleniu na budowe, ale moze by¢ réwniez ustanowiony z
wiasnej inicjatywy inwestora.

e Obmiar robét — pomiar wykonanych robdt budowlanych dokonywany w celu
weryfikacji ich wartosci kosztorysowej w przypadku zmiany parametrow przyjetych w
przedmiarze robdt albo obliczenia wartosci robdt dodatkowych, nie objetych
przedmiarem. Obmiar sprawdzajgcy powinien by¢ wykonany w odniesieniu do
wszystkich robot zakrywanych i zanikajgcych, niezaleznie od tego, czy sg objete
przedmiarem robdt. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisane przez kierownika budowy
do ksigzki obmiardw i potwierdzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

e Ochrona Srodowiska — dziatanie lub zaniechanie dziatania albo przywrdcenie
rownowagi przyrodniczej przez:

1) racjonalne ksztattowanie Srodowiska,

2) racjonalne gospodarowanie zasobami przyrodniczymi,

3) przeciwdziatanie lub zapobieganie szkodliwym wptywom na $rodowisko,
powodujgcym jego

zniszczenia, uszkodzenie, zanieczyszczenie, zmiane cech fizycznych Ilub
charakteru elementéw przyrodniczych,

4) przywracanie do stanu wtasciwego elementdw przyrodniczych.

e Odbiodr czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét
ulegajgcych zakryciu lub zanikajgcych, a takze dokonywania préb i sprawdzen
instalacji, urzadzen technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem czeSciowym
nazywa sie réwniez odbior czesciowy obiektu budowlanego wykonanego w stanie
nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego gotowego
obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany jako odbidr ,koncowy”.

e Odbidr gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci, zwanych
tez ,odbiorem koncowym”, polegajgca na protokolarnym odbiorze od wykonawcy
gotowego odbioru budowlanego przez osobe o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez inwestora, ale nie bedacg inspektorem nadzoru
inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika
budowy, wpisem do dziennika budowy, faktu zakonczenia robot budowlanych,
tacznie z zagospodarowaniem i uporzgadkowaniem terenu budowy i ewentualnie
terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy, oraz po przygotowaniu
przez niego dokumentacji powykonawczej.

W poczatkowej fazie czynnosci odbioru dokonuje sie spisu stwierdzonych wad i
usterek, z podziatem na:

1) wymagajace usuniecia przed zakonczeniem odbioru,

2) zakwalifikowane jako nie dajgce sie usungé i wymagajace odpowiedniego
obnizenia wartosci danych robét,
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3) wymagajgce usuniecia w okreSlonym terminie w czasie trwania rekojmi.

Osoby petnigce funkcje techniczne w budownictwie — osoby majace odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia budowlane, wykonujgce dziatalno$¢ zawodowg zwigzang z
koniecznoscig oceny zjawisk technicznych lub samodzielnego rozwigzywania
zagadnien architektonicznych i technicznych oraz techniczno-organizacyjnych, a w
szczegolnosci dziatalnos¢ obejmujaca:

1) projektowanie, sprawdzanie projektéw architektoniczno-budowlanych i
sprawowanie nadzoru autorskiego,

2) kierowanie budowg lub innymi rodzajami robdt budowlanych,

3) kierowanie wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych oraz
nadzér i kontrole

techniczng wytwarzania tych elementdw,

4) wykonywanie nadzoru inwestorskiego,

5) sprawowanie kontroli technicznej utrzymania obiektéow budowlanych,

6) wykonywanie nadzoru budowlanego,

7) rzeczoznawstwo budowlane.

e Polskie Normy — normy krajowe oznaczone symbolem ,PN”, ustalajgce
wymagania oraz okreSlajgce metody i sposoby wykonywania czynnosci w zakresie
bezpieczenstwa, podstawowych cech jakosSciowych, gtdéwnych parametréw oraz

warunkow projektowania, wykonania, badain i odbioru wyrobu lub robdt
budowlanych.
e Przedmiar robdt - opracowanie wchodzacych w sktad dokumentacji

projektowej, zawierajgce opis robdt budowlanych w kolejnosci technologicznej ich
wykonania z podaniem liczby jednostek przedmiarowych robdt wynikajgcych z
dokumentacji projektowej oraz podstaw do ustalania cen jednostkowych robét lub
naktadow rzeczowych w numerdw katalogu, tablicy i kolumny. Specyfikacja
techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — opracowanie zawierajgce zbiory
wymagan w zakresie sposobu wykonania robdt budowlanych, obejmujgce w
szczego6lnosci wymagania dotyczace wiasciwosci materiatdow, sposobu wykonania i
oceny prawidtowosci wykonania poszczegodlnych robdt oraz okreslenie zakresu prac,
ktore powinny byc¢ ujete w cenach poszczegdinych pozycji przedmiaru.

e Tablica informacyjna — umieszczona na budowie, w miejscu widocznym z
zewnatrz od strony drogi publicznej, powinna mie¢ Zzotte tto i czarne napisy,
zawierajgca podstawowe informacje identyfikujgce budowe, inwestora, wykonawce,
kierownika budowy, kierownikdw robdt, inspektora nadzoru inwestorskiego,
projektanta petnigcego nadzor autorski, numery telefondw alarmowych i okregowego
inspektora pracy.

e Teren budowy — przestrzen, w ktdérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

e Usterki — drobne uchybienia w jakosci robdt i wyrobéw budowlanych usuwane
przez wykonawce w toku realizacji budowy, przed zgtoszeniem gotowego obiektu
budowlanego do odbioru albo — najpdzniej — przed podpisaniem protokotu odbioru.

e Wady — ujawnione podczas odbioru gotowego obiektu budowlanego, lub w
okresie rekojmi nieprawidtowosci fizyczne wykonanych robét budowlanych lub
dostarczonych wyrobdw, ktore zmniejszajg ich warto$¢ lub uzytecznos¢ ze wzgledu
na cel okreSlony w umowie, albo wynikajgcy bezposrednio z ich przeznaczenia.

e Wytyczne realizacji inwestycji (WRI) — zwane réwniez ,zatozeniami
realizacyjnymi” (ZR), stanowig zbidr informacji i wymagan inwestora dotyczacych
realizacji inwestycji budowlanej przez wykonawce. Poza o0golng charakterystyka
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inwestycji, WRI zawierajg wskazowki i warunki dotyczgce opracowania projektu
zagospodarowania terenu (placu) budowy i projektu organizacji robot, w tym
szczegOlnie robodt ziemnych, montazowych i dotyczgcych zagospodarowania terenu.

e Znak bezpieczenstwa — zastrzezony znak przyznawany zgodnie z zasadg i
procedur certyfikacji, potwierdzajacy, ze dany wyrdb, uzywany zgodnie z zasadami
okreSlonymi przez producenta, nie stanowi zagrozenia dla zycia, mienia i Srodowiska.

» GlebokoS¢ wykopu - rdznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po
wykonaniu warstwy ziemi urodzajnej.

e Beton zwykly - beton o gestosci objetosciowej powyzej 2,0 t/m3 i nie
przekraczajgcej 2,6t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.

e Mieszanka betonowa- mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem
betonu.

e Zaczyn cementowy- mieszanka cementu i wody.

e Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikdw mineralnych i ewentualnych
dodatkdw przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego2 mm.

* Nasigkliwo$¢ betonu- stosunek masy wody, ktdrg zdolny jest wchtongé; beton,
do jego masy w stanie suchym.

o Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy
beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza
dziesieciokrotng wartosS¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na prébki betonowe wg
PN-88/B-06250. Norma PN-EN 206-1 wprowadza badanie gtebokosci penetracji wody
pod ciSnieniem bedgce odpowiednikiem badania wodoszczelnosci wg PN-88/B-06250.
Zmianie ulegta procedura badawcza jak réwniez sposob okresSlania wodoszczelnoSci
badanego betonu.

e Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy
beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza
wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych, przy ktorej
ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

e Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np.) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymato$cé
charakterystyczng oznaczong na prébkach walcowanych o wysokosci 300mm i
Srednicy 150mm oraz szeSciennych o wymiarach 150x150x150mm.

e Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o
$rednicy do 40 mm

e Zbrojenie niesprezajgce- zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do
niej naprezen w sposéb czynny.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonywaniem konstrukcji betonowych, zelbetowych, murowych oraz drewnianych
w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego. Szczegdtowa
specyfikacja techniczna dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie
robdt zwigzanych z przygotowaniem mieszanki betonowej, wykonaniem deskowan
wraz z usztywnieniem, przygotowaniem i montazem zbrojenia, ukfadaniem i
zageszczaniem mieszanki betonowej, pielegnacja betonu. Wykonania robdt
murowych oraz drewnianych.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$¢ z Przedmiarem robot, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wszelkie odestania do przepisow prawa odnoszg sie do wszystkich
obowigzujgcych na terenie Rzeczpospolitej Polskiej - Ustaw, Rozporzadzen,
Obwieszczen i innych przepisdw prawa miejscowego, ktdre majg zastosowanie przy
realizacji zadania inwestycyjnego, i ktdrych pewng cze$¢ wymieniono z pkt. 10 ST.
1.5.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w Umowie przekaze Wykonawcy teren prac
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.
1.5.2 Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca we wiasnym zakresie opracuje i uzgodni ewentualne projekty
warsztatowe niezbedne do wykonania robdt, projekt organizacji budowy, plansze z
zakresem i wielko$cig terenu pod realizacje poszczegdlnych odcinkdéw robot.

1.5.3  Zgodnosc robot z Przedmiarem robot i ST

Przedmiar robot, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Zamawiajgcego Wykonawcy stanowig cze$¢ Umowy, a wymagania
wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby
zawarte byly w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczenn w Przedmiarze robét,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry w
uzgodnieniu i przy udziale autora Przedmiaru robdt dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.

Wszystkie wykonane roboty bedg zgodne z Przedmiarem robot i ST.

Dane okresSlone w Przedmiarze robdt i w ST uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okresSlonego przedziatu toleranciji.

1.54 Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich
materiatdw i elementow wyposazenia uzytych do realizacji robdt od chwili
rozpoczecia do ostatecznego odbioru robdt. Przez caly ten okres urzadzenia lub ich
elementy beda utrzymane w sposdb satysfakcjonujgcy zarzadzajgcego realizacjag
umowy. Moze on wstrzymac realizacje robdt jesli w jakimkolwiek czasie wykonawca
zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji robot wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie
niezbedne, tymczasowe zabezpieczenia ruchu i urzadzenia takie jak: bariery,
sygnalizacje ruchu, znaki drogowe etc. zeby zapewni¢ bezpieczenstwo catego ruchu
kolowego i pieszego. Wszystkie znaki drogowe, bariery i inne urzadzenia
zabezpieczajgce muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca bedzie takze odpowiedzialny do czasu zakonczenie robdt za
utrzymanie wszystkich reperow i innych znakdw geodezyjnych istniejgcych na terenie
budowy i w razie ich uszkodzenia lub zniszczenia do odbudowy na wiasny koszt.

Przed rozpoczeciem robdt wykonawca poda ten fakt do wiadomosci
zainteresowanych uzytkownikow terenu w sposdb ustalony z zarzadzajgcym
realizacjg umowy. Wykonawca umiesci, w miejscach i ilosciach okreSlonych przez
zarzadzajacego, tablice podajgce informacje o zawartej umowie zgodnie z
rozporzadzeniem z 15 grudnia 1995 wydanym przez Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa.
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Teren budowy powinien by¢ ogrodzony w taki sposob, aby uniemozliwi¢ osobom
postronnym wejscie na dziatke.

1.5.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

1) Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot
wszelkie przepisy dotyczgce ochrony Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

e podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepiséw i norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokot terenu budowy

e oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla osdb lub wiasnosci spotecznej
i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

2) Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdiny wzglad na:

* |lokalizacje baz, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych

» Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem powietrza pytami,

e mozliwo$¢ powstania pozaru

3) Nie uzytkowanie w porze nocnej (22.00 - 6.00) maszyn i urzadzen emitujgcych
hatas przekraczajgcy poziom dozwolony dla pory nocnej.

1.5.6 Ochrona przeciwpozZarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany
przez odpowiednie przepisy wymienione w pkt. 10 ST, w pomieszczeniach biurowych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7 Ochrona zabudowy istniejacej

Wykonawca odpowiada za zabezpieczenie istniejgcych budynkdw na terenie
inwestycji w trakcie realizacji obiektu projektowanego oraz prowadzenie robdt w
sposOb nienarazajgcy istniejgcych obiektdw na zniszczenie lub zanieczyszczenie.

Wykonawca wezmie odpowiedzialnoS¢ za wywotane ewentualne szkody Ilub
niedotrzymanie warunkow ochrony nieruchomosci.

1.5.8 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej.
1.5.9 Ograniczenie obciazZen osi pojazdow

Pojazdy Ilub tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda
dopuszczone na teren budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe
wszelkich robdt w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.5.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca
zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zzycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na
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budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie
koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreSlonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zapfacie i s uwzglednione w cenie ofertowej.

1.5.11 Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i
urzadzenia uzywane do robdt, od daty rozpoczecia do daty odbioru robdt przez
Zamawiajgcego i Inspektora nadzoru. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do
czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb,
aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do
momentu odbioru ostatecznego.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania, to na polecenie
Inspektora nadzoru powinien rozpoczgé roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12 Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znal wszystkie przepisy wydane przez wtadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob
zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaC praw patentowych i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposdb ciggty bedzie
informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen
i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodlne

Nazwy handlowe materiatdw uzyte w dokumentacji projektowej i specyfikagji
technicznej winny by¢ traktowane jako definicje standardu, a nie jako konkretne
nazwy handlowe zastosowanych materiatéw.

2.1.1 Przydatnosc¢ wyrobu do stosowania w budownictwie.

Wyroby budowlane muszg posiadac:

e Ocene zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego
systemu oceny zgodnosci.

e Deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane
specyfikacje techniczne.

e Oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi.

e deklaracje zgodnoSci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang
przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreSlonym przez Komisjg Europejska.

e oznakowat znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby niepodlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z
Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany".
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e oSwiadczenie, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu budowlanego,
dopuszczonego do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym,
z indywidualng dokumentacjg projektowa, sporzadzong przez projektanta
obiektu lub z nim uzgodniona.

e Obowigzek oznakowania znakiem dopuszczenia do obrotu nie dotyczy
wyrobow Budowlanych umieszczonych w wykazie stanowigcym zatgcznik do
Rozporzadzenia MSWIA z dnia 24.07.1998 r. w sprawie wykazu wyrobow
budowlanych nie majgcych istotnego wptywu na spetnienie wymagan podstawowych
oraz wyrobdw wytwarzanych i stosowanych wedtug zasad sztuki budowlane;j.

Przeznaczone do montazu wyroby powinny spetnia¢ wymogi zawarte w ustawie
Prawo budowlane (tekst jednolity - Dz.U. z 2003 r. nr207 poz. 2016 z pézn. zm.),
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75 z
2002 r.poz. 690 z pdzn. zm.) oraz aktualnie obowigzujgcych normach.

Wszystkie wbudowywane materialy i urzadzenia instalowane w trakcie
wykonywania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami okreSlonymi w
poszczegolnych szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

Przynajmniej na trzy tygodnie przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego
do wykonania robdt statych wykonawca przedtozy szczegdtowg informacje o zrédle
produkcji, zakupu lub pozyskania takich materiatdw, atestach, wynikach
odpowiednich badan laboratoryjnych i prébek do akceptacji zarzadzajgcego realizacjg
umowy. To samo dotyczy instalowanych urzadzen.

Akceptacja zarzadzajgcego realizacjg umowy udzielona jakiej$ partii materiatéw z
danego Zrddfa nie bedzie znaczy¢, ze wszystkie materiaty pochodzace z tego zrodta
sg akceptowane automatycznie. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania
atestéw i/lub wykonania préb materiatow otrzymanych z zatwierdzonego zrédfa dla
kazdej dostawy, zeby udowodni¢, ze nadal spetniajg one wymagania odpowiedniej
szczegotowej specyfikacji techniczne;j.

W przypadku stosowania materiatow lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek
miejscowego zrédla, wiaczajac te, ktére zostaty wskazane przez zamawiajgcego,
przed rozpoczeciem wykorzystywania tego zrodta wykonawca ma obowigzek
dostarczenia zarzagdzajgcemu realizacjg umowy wszystkich wymaganych dokumentéw
pozwalajacych na jego prawidtowg eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit
wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiatéw lokalnych. Za
ich ilos¢ i jako$¢ odpowiada Wykonawca. Stosowanie materiatdw pochodzacych z
lokalnych Zrédet wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2.1.2 Kontrola materiatow i urzadzen

Zarzadzajacy realizacja umowy moze okresowo kontrolowa¢ dostarczane na
budowe materiaty i urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy s3 one zgodne z wymaganiami
szczegOtowych specyfikacji technicznych.

Zarzadzajacy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek
materiatu zeby sprawdzi¢ jego wiasnosci. Wyniki tych prob stanowi¢ mogg podstawe
do aprobaty jakosci danej partii materiatdw. Zarzadzajacy realizacjag umowy jest
rowniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w wytwdrniach materiatow i
urzadzen.

W czasie przeprowadzania badania materiatdw i urzadzen przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy, wykonawca ma obowigzek spetnial nastepujgce warunki:
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a) W trakcie badania, zarzadzajgcemu realizacja umowy bedzie zapewnione
niezbedne wsparcie i pomoc przez wykonawce i producenta materiatow lub urzadzen;

b) Zarzadzajacy realizacja umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie
dostep do tych miejsc, gdzie sg wytwarzane materiaty i urzagdzenia przeznaczone dla
realizacji robot.

2.1.3  Atesty materialow i urzadzen.

W przypadku materiatdw, dla ktoérych w szczegbtowych specyfikacjach
technicznych wymagane sg atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi
posiadac atest okreslajgcy w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatdw, zarzadzajacy
realizacjg umowy moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta
stwierdzajgcy petng zgodnoS¢ tych materiatdbw z warunkami podanymi w
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta, poparte
w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych
badan muszg by¢ dostarczone przez wykonawce zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

Materialy posiadajgce atesty, a urzadzenia — wazng legalizacje, mogg by¢ badane
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy
zostanie stwierdzona niezgodnosS¢ wihasciwosci przewidzianych do uzycia materiatow i
urzadzen z wymaganiami zawartymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych
nie zostang one przyjete do wbudowania.

2.1.4 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom umowy

Materiaty uznane przez zarzadzajacego realizacja umowy za niezgodne ze
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez
wykonawce z placu budowy. Jesli zarzadzajacy realizacjag umowy pozwoli wykonawcy
wykorzysta¢ te materiaty do innych robot niz te, dla ktdrych zostaty one pierwotnie
nabyte, warto$¢ tych materiatbw moze byC odpowiednio skorygowana przez
zarzadzajgcego realizacjag umowy. Kazdy rodzaj robdt wykonywanych z uzyciem
materiatdw, ktdre nie zostaly sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzgdzajgcego
realizacjag umowy, bedzie wykonany na witasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawac
sobie sprawe, ze te roboty mogg by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i
niezaptacone.

2.1.5  Przechowywanie i skfadowanie materiatow i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewnic. zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo
sktadowane na budowie, byty zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac
ich jakosS¢ i wtasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub
montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatow i urzadzen beda
zlokalizowane w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzadzajgcym
realizacjg umowy, lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez
wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo skfadowane na budowie materiaty i
urzadzenia bedg zabezpieczone przed uszkodzeniem.

2.1.6 Stosowanie materiatow zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzy¢é w jakim$ szczegdlnym przypadku materiaty lub
urzadzenia zamienne, inne niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub
szczegotowych  specyfikacjach technicznych, poinformuje o takim zamiarze
przynajmniej zarzadzajgcego realizacjg umowy na 3 tygodnie przed ich uzyciem lub
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wczesniej, jesli wymagane jest badanie materialu lub urzadzenia przez
zarzadzajacego realizacjg umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu
lub urzadzenia nie moze by¢ zmieniany w terminie pdzniejszym bez akceptacii
zarzadzajacego realizacjg umowy.

Zastosowane w specyfikacjach szczegdtowych okreslenie przedmiotu zamdwienia
poprzez wskazanie nazwy producenta ma na celu doprecyzowanie przedmiotu
zamowienia.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ skladania ofert réwnowaznych pod
warunkiem, ze zaproponowane materiaty (i urzadzenia) bedg posiadaty parametry
nie gorsze niz te, ktdre sg przedstawione w dokumentacji technicznej i przedmiarze
robot.

2.1.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda
dopuszczone do uzycia. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie
robdt, a po zakonczeniu robdt ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga
by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na
uzycie tych materiatow od wtasciwych organdw administracji panstwowej.

3. SPRZET-WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu zgodnego, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Liczba i
wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okresSlonymi w Umowiie.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT - WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci
przewozonych materiatdw. Srodki transportu powinny umozliwi¢ zabezpieczenie
odpowiednio  spakowanych  wyrobdw przed uszkodzeniem i  wplywami
atmosferycznymi. Materiat z rozbiorki moze by¢ przewozony dowolnym S$rodkiem
transportu na skfadowisko komunalne wybrane przez Wykonawce. Odzyskane
materiaty przedstawiajgce wartos¢ jako materiat budowlany powinny by¢
transportowane w sposéb nie powodujgcy ich uszkodzenia. Wykonawca wywiezie
odzyskane materiaty w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na oS i
innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwalé na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z dokumentacja
projektowg, umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych
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robdt, za ich zgodnoS¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami ST i SST, projektu
organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéow robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w
dokumentacji projektowej lub wskazanymi na piSmie przez Inspektora nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu robot zastang, jezeli wymagaé bedzie tego Inspektor nadzory,
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robdt lub
wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawce od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢é. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace
akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementdw rob6ot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i
w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania
robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Roboty pozostate

Sposob wykonywania robdt zawierajg poszczegdlne SST.

Niewymienienie robdt, ktore sg niezbedne do kompletnego wykonania robot
objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie zwalnia z jej
wykonania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdine
6.1.1 Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiggna¢ zatozong jakosS¢ robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajagc personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan
materiatdw oraz robdt. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru
moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze
poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreSlone w
normach, wytycznych i ST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreSlone,
Inspektor nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
robot zgodnie z umowa. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badan materiatdow ponosi Wykonawca.

6.1.2 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatdw u zrédla ich
wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatéw.
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Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniat zgodnoS¢ materiatdw i robét z
wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na koszt Zamawiajgcego.

6.1.3 Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore spetniajag
wymagania Prawa Budowlanego oraz innych przepisow wymienionych w pkt. ST. W
szczegolnosci:

a) materiaty uzyte do wykonania zadania muszg posiada¢ deklaracje zgodnosci
lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Normg lub aprobatg techniczng w przypadku braku
Polskich Norm przenoszacych europejskie normy zharmonizowane. Wykonawca,
ktory wygra przetarg musi dostarczy¢ w/w dokumenty przy odbiorze ostatecznym
zadania.

b) wyroby umieszczone w wykazie wyrobdw nie majgcych istotnego wptywu na
spetnienie wymagan podstawowych oraz wyroby wytwarzane i stosowane wedtug
tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlane;j.

Dopuszcza sie do stosowania wyroby spefniajgce wymagania art. 10 ust. 2 i 3
Prawa Budowlanego - dopuszczone do jednostkowego stosowania.

W przypadku materiatdw, dla ktérych zgodnie z powyzszymi zasadami s3
wymagane okreslone dokumenty, to kazda partia materiatdw dostarczona do robot
budowlanych bedzie posiada¢ te dokumenty. Dokumenty te bedg jednoznacznie
okreSlaty cechy materiatu. Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty
dostarczone przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez producenta. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg
powyzszych wymagan bedg odrzucane.

6.1.4 Dokumenty budowy

a) Do dokumentédw budowy zalicza sie oprocz wyzej wymienionych nastepujace
dokumenty:

e protokoty przekazania terenu budowy,

e umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

e protokoty odbioru robdt,

e protokoty z narad i ustalen,

e korespondencja na budowie,

e inne dokumenty i opracowania wymagane przez Prawo Budowlane i projekt.

b) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie  ktdéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.2. Kontrola, pomiary i badania
6.2.1 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania
materiatdw i urzadzen.
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6.2.2 Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Badania, kontrole i pomiary nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami ST,
obowigzujgcymi przepisami i zasadami sztuki budowlanej oraz zaleceniami
producentéw. Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli
prowadzonych robot w zakresie i z odpowiednig czestotliwoscig zaakceptowang przez
Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdline zasady obmiaru roboét

Obmiar robot bedzie okresSla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
przedmiarem i ST w jednostkach zgodnymi w przedmiarze o ile Inspektor nadzoru nie
zaleci inaczej.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda
mierzone poziomo wzdtuz linii osiowej. Jednostki ilosci robdt i materiatow powinny
by¢ zgodne z przedmiarem.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt
powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet
pomiarowy beda dostarczane przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia lub sprzet
wymagdaja badan atestujgcych lub innych wymaganych przez ST albo projekt to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa wymaganych badan. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robét.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem
odcinkéw robét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robdt zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty
pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb
zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci
bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczanymi na karcie rejestracji
obmiardw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotagczone w formie oddzielnego
zatgcznika do rejestru obmiardw, ktérego wzdr zostanie uzgodniony z Inspektorem
nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiordéw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty
podlegajg nastepujgcym odbiorom:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czeSciowemu,

c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi po uptywie okresu gwaranciji.
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8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej
czeSci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 4 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilos¢
robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru czesSciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze korncowym
robdt. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru. Odbidr czesciowy polega na
ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét. Do odbioru powinny by¢ przedtozone
zaSwiadczenia o jakoSci materiatdw wystawione przez producenta. Badanie
materiatdw zastosowanych do wykonania elementdéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio
na podstawie zatgczonych ,zaswiadczen o jakosci" wystawionych przez producenta
oraz zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci elementdw, stwierdzajgcych zgodnosé
uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz normami
panstwowymi. Z dokonanego odbioru robdt nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktorym
powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.

8.4. Odbioér koncowy
84.1 Zasady odbioru koricowego

Odbidér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz
gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru. Odbidr koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w
dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktdérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego z
udziatem Inspektora Nadzoru i w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikow
badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja
projektowg i specyfikacjg techniczng. W toku odbioru koncowego robdt komisja
zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiordw robdt zanikajacych i
ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robot
poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych
lub robdt uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego. W
przypadku stwierdzenia przez komisje, Zze jakoS¢ wykonanych robdt w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja
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projektowg i specyfikacjg techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robdt w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

84.2 Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokdt
odbioru koncowego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowad nastepujgce
dokumenty:

e - oSwiadczenie kierownika budowy (art. 57 ust. 1-3 Prawa budowlanego),

* - wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

» * deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow,

o - atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu
z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robdt. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy
komisja.

84.3 Odbior po uptywie okresu gwarancji.

Odbiér po uptywie okresu gwarancji polega na ocenia wykonanych robdt
zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych
w okresie gwarancyjnym. Odbior po uptywie okresu gwarancji bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4.
»0dbidr koficowy robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Zasady rozliczania i ptatnosci

Szczeg6towe zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty zostang okreslone
w umowie zawartej miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Informacje podstawowe

Wykaz Polskich Norm (PN) i Norm Branzowych (NB) oraz innych przepiséw
zwigzanych z poszczegolnymi rodzajami robdt zawierajg Szczegdtowe Specyfikacje
Techniczne (SST).

10.2. Inne dokumenty

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane
zarOwno przez wiadze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i
wytyczne, ktore sg w jakiejkolwiek sposdb zwigzane z prowadzonymi robotami i
bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie
realizacji robot.

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z pdzn. zmianami).

e Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003
r. ( Dz.U. Nr 80/2003 ) wraz z pézn. zmianami.
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» Ustawa o dostepie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. ( Dz.U. Nr 109/2000 poz.
1157)

e Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. ( Dz.U. Nr
30/1989 poz. 163) z pdz. zmianami

e Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdwien publicznych (Dz. U. nr 19
poz. 177 z 09.02.2004 r.) z pdzn. zmianami.

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-przestrzennego
(Dz. U. nr 202 poz. 2072 z 16.09.2004 r.).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. nr
108, poz. 953 z 2002 r. z p6zn. zmianami).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemdw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobdw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz.U. Nr 195, poz. 2011).

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U Nr 92, poz.
881

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041).

 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania (Dz.U. Nr 237, poz. 2375).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz.U. Nr 249, poz. 2497).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie
kontroli wyrobdw budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. Nr 130, poz. 1386).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie
sposobu  prowadzenia Krajowego Wykazu Zakwestionowanych ~ Wyrobow
Budowlanych (Dz.U. Nr 180, poz. 1861).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie
probek wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. Nr 130, poz. 1387).

e Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu
mandatéw udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z
zakresem przedmiotowym tych mandatéw (M.P. Nr 32, poz .571

e Obwieszczenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 25 pazdziernika 2004 r. w
sprawie informacji o notyfikowanych jednostkach certyfikujgcych i jednostkach
kontrolujgcych oraz notyfikowanych laboratoriach (M.P. Nr 50, poz. 858).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreSlonych prawem
polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.
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1. CPV 45230000-8 OBSLUGA GEODEZYJINA

1.1. WSTEP
1.1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych z obstugg geodezyijna
budowy, w tym wytyczeniem i odtworzeniem punktéw wysokoSciowych
projektowanych obiektow.

1.1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski
niezbedny przy realizacji i odbiorze robét.

1.1.3  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wszystkimi czynnoSciami umozliwiajgcymi i majgcymi na celu
wytyczenie osi, charakterystycznych punktéw budynku kraweznikéw, chodnikow i
parkingdbw oraz ciggow pieszo-jezdnych i o$wietlenia, istn. urzadzen podziemnych
oraz pozostatych robdt budowlanych i instalacyjnych zwigzanych z realizacjg zadania.
1.1.4 Wytyczenie punktow wysokosciowych

W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z wytyczeniem budynku wchodza:

e sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw gtownych
oraz punktéw wysokosciowych posrednich,

e uzupetnienie osi budynku dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),

e wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperdéw roboczych),

 wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

» zastabilizowanie punktow w sposdb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz
oznakowanie w sposob utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

e wykonanie inwentaryzacji powykonawczej

Niewymienienie robdt, ktdre sg niezbedne do kompletnego wykonania robot
objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie zwalnia z jej
wykonania.
1.1.5 Okreslenia podstawowe

e Punkty gtéwne - punkty osi
Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi nhormami i z definicjami.

1.1.6 Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano ,,Wymagania ogdlne”.
1.2. MATERIALY

1.2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano
~Wymagania ogolne”
1.2.2  Rodzaje materiatow

Do stabilizacji punktéow nalezy stosowac paliki drewniane Srednicy od 0,05 do
0,08 m i dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktow utrwalanych w istniejgcej nawierzchni
bolce stalowe $rednicy 5
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mm i dtugosci od 0,04 do 0,05 m. ,Swiadki” powinny mieé¢ dtugos¢ okoto 0,50 m i
przekrdj prostokatny.

1.3. SPRZET

1.3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano = ,Wymagania ogdlne”.
1.3.2 Sprzet pomiarowy

Nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

e teodolity lub tachimetry,

e niwelatory,

e dalmierze,

e tyczki,

o taty,

o tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktdw wysokosciowych
powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

1.4. TRANSPORT

1.4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano ,Wymagania ogolne”
1.4.2 Transport sprzetu i materiafow

Sprzet i materialy wytyczenia budynku mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami
transportu.

1.5. WYKONANIE ROBOT

1.5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogdlne”
1.5.2 Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami
GUGIK (od 1 do 7). Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przejgé od
Zamawiajgcego dane zawierajgce lokalizacje oraz dokumentacje projektowa.
Wykonawca powinien wskazal repery panstwowe. Wykonawca powinien zatozyé
robocze punkty wysokosciowe (repery robocze) na terenie placu budowy, lub w jego
poblizu.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego
wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o wszelkich btedach
wykrytych w wytyczeniu budynku lub reperéw roboczych. Btedy te powinny by¢
usuniete na koszt Zamawiajgcego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreSlone w dokumentacji
projektowej sg zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi,
ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie rdéznig sie od rzednych okreSlonych w
dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inzyniera. Uksztattowanie
terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej
decyzji przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajgce z réznic rzednych
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terenu podanych w dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane
przez Inzyniera zostang wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie
powiadomienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim przypadku obcigzg
Wykonawce. Wszystkie roboty, ktdre bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢
rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikdw pomiardw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe i punkty posSrednie osi muszg byC zaopatrzone w
oznaczenia okreslajgce w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie
tych punktéw. Forma i wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i
ich oznaczen w czasie trwania robdt. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez
Zamawiajgcego zostang zniszczone przez Wykonawce S$wiadomie lub wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robodt, to
zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét
nalezg do obowigzkéw Wykonawcy.

1.5.3  Sprawdzenie wyznaczenia punktow gfownych osi i wierzchotkow
(naroznikow) oraz punktow wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtdwne powinny by¢ zastabilizowane w
sposOb trwaty, przy uzyciu pali drewnianych lub tez natrasowane na elementach
zelbetowych, a takze dowigzane do punktdow pomocniczych, potozonych poza granica
robot ziemnych.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot i zwigzanych obiektow
towarzyszacych.

Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych, istniejacych
budowlach. O ile brak takich punktéw, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci
stupkéw betonowych lub grubych ksztattownikdw stalowych, osadzonych w gruncie
w sposOb wykluczajacy osiadanie, zaakceptowany przez Inzyniera. Rzedne reperéw
roboczych nalezy okreSlac z takg doktadnoscig, aby s$redni btad niwelacji po
wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm, stosujgc niwelacje podwojng w nawigzaniu do
reperow panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce
wyrazne i jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzednej.

1.5.4 Wyznaczenie trasy krawezZnika, osi parkingow i ciggow pieszych,
oswietlenia.

Tyczenie osi parkingu i przebiegu kraweznika nalezy wykonaé w oparciu o
dokumentacje projektowg oraz inne dane geodezyjne przekazane przez
Zamawiajgcego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy
geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji projektowe;j.

O$ parkingu oraz ciggéw pieszych powinna by¢ wyznaczona w punktach
gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci co 10 m . Trasa kraweznika i obrzezy
powinna by¢ wyznaczona w oparciu o punkty gtdwne charakterystyczne (jak w
profilu podtuznym). Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi oraz linii
kraweznika w stosunku do dokumentacji projektowej nie moze byé wieksze niz 0,5
cm. Rzedne niwelety punktéw osi i kraweznika nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do
0,1 cm w stosunku do rzednych niwelety okre$lonych w dokumentacji projektowej.

Do utrwalenia osi oraz trasy kraweznika w terenie nalezy uzyé materiatow
wymienionych w pkt 2.2. Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wdwczas,
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gdy Wykonawca robot zastgpi je odpowiednimi palami po obu stronach osi,
umieszczonych poza granicg robdt.

1.5.5 Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi chodnika
i ciggdw pieszych, wjazdéw i parkingdw zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz w
miejscach wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robot i w
miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera. Do wyznaczania ww. krawedzi nalezy
stosowa¢ dobrze widoczne paliki. Odlegtos¢ miedzy palikami powinna odpowiadaé
odstepowi kolejnych przekrojow poprzecznych wg dokumentacji projektowej.

Profilowanie  przekrojdow  poprzecznych  musi  umozliwiaé  wykonanie
projektowanych obiektow o ksztatcie zgodnym z dokumentacjg projektowa.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymagania ogdine”
1.6.2 Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow
wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wedtug ogdinych zasad okreSlonych w instrukcjach
i wytycznych GDDP (1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z podanymi wymaganiami.

1.7. OBMIAR ROBOT

1.7.1 Ogoline zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano ,,Wymagania ogdine”.
1.7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest powierzchnia placu budowy.

1.8. ODBIOR ROBOT

1.8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymagania ogdine”
1.8.2  Sposob odbioru robot
Odbidér robdt zwigzanych z wytyczeniem budynku nastepuje na podstawie

szkicow i dziennikdw pomiarow geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej,
ktore Wykonawca przedktada Inzynierowi.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI

1.9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano ,,Wymagania ogdine”.
1.9.2 Cena jednostki obmiarowej

e Cena 1 ha wykonania robdt obejmuje:

e wyznaczenie i sprawdzenie punktdw gtdwnych budynku punktéw
wysokosciowych,

¢ uzupetnienie osi budynku dodatkowymi punktami,

e wyznaczenie dodatkowych punktédw wysokosciowych,

e zastabilizowanie punktdw w sposdb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i
oznakowanie utatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie.

¢ Wykonanie dokumentacji powykonawczej
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1.10. PRZEPISY ZWIAZANE

e Instrukcja techniczna 0-1. Ogdine zasady wykonywania prac geodezyjnych.

e Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtdwny Urzad
Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979.

e Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

e Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

e Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.

e Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

o Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.
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1. CPV 45111200-0 ROBOTY ZIEMNE

1.1. WSTEP
1.1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robdt
przedstawionym w Projekcie Wykonawczym. Podstawg opracowania niniejszej SST sg
przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski
niezbedny przy realizacji i odbiorze robét.

1.1.3  Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu realizacje robdt niezbednych do wykonania: robot
ziemnych

1.1.4 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ materiatdw i wykonywanych
robdt oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.
1.1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ materiatdw i wykonywanych
robdt oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.2. MATERIALY

1.2.1 Ogolne wymagania dotyczgace materiafow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST - 1.0. "Wymagania
ogolne" pkt 2. Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego.
Zgodnie z Ustawg "Prawo Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma
prawo zastosowac kazdy inny "rownowazny" wyrdb.

1.2.2 Zastosowane materialy

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

1.3. SPRZET
1.3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne"
1.3.2  Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

1.4. TRANSPORT

1.4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdine"
1.4.2 Transport i skfadowanie

Do transportu materiatéw oraz transportu technologicznego stosowane beda nizej
podane Srodki transportowe: samochdd samowytadowczy 5 t,
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1.5. WYKONYWANIE ROBOT

1.5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty ziemne.

1.5.2 Sprawdzanie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonania wykopdw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
rzednych terenu z danymi w projekcie technicznym. W tym celu nalezy wykonac
pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Wszelkie odstepstwa w tym
zakresie, od dokumentacji powinny by¢ wpisywane w dzienniku budowy i
potwierdzone przez Inzyniera.

1.5.3  Sprawdzenie zgodnosci istniejgcych warunkow gruntowo-
wodnych z dokumentacja projektowa

Po wykonaniu wykopu nalezy dokonac jego odbioru (ogledziny) przez Kierownika
Budowy i Inspektora Nadzoru. Odbior powinien potwierdzi¢ zgodno$¢ przyjetych w
projekcie warunkéw gruntowych w poziomie posadowienia z rzeczywistymi. Wszelkie
odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny by¢ wpisywane w dzienniku
budowy i potwierdzone przez Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wystepowania innych gruntéw, moggcych mie¢ wptyw
na przyjete rozwigzania projektowe w zakresie posadowienia obiektu, nalezy dokonac
powtdrnego odbioru z udziatem projektanta konstrukcji i uprawnionego geologa
(najlepiej autora dokumentacji geologicznej bedacej podstawg opracowania
projektowego). O wynikach odbioru nalezy pisemnie powiadomic¢ Inzyniera.

1.5.4 Zabezpieczenie skarp wykopow

Przyjeto nachylenie skarp wykopu 1:0,5 (dla gruntu niespoistego zageszczonego).
Z uwagi na mozliwoS¢ wystgpienia réznego rodzaju gruntdw dopuszcza sie
stosowanie bezpiecznego nachylenia skarpy 1:1.

W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane
nastepujgce zabezpieczenia:

e W pasie terenu przylegajacym do gdrnej krawedzi skarpy na szerokosci réwnej
3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki
umozliwiajgce tatwy odptyw wdd z od krawedzi wykopu;

¢ naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie
przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w
kazdym punkcie skarpy;

e stan skarpy nalezy sprawdzi¢ okresowo w zaleznosci od wystepowania
czynnikow niekorzystnych (silne opady deszczu).

Zabezpieczenie Scian wykopu o gtebokosci powyzej 1 m (z wyjatkiem wykopu w
skatach zwartych) nalezy zapewnic¢ przez:

» wykonanie wykopu ze $cianami (skarpami) pochylonymi

» wykonanie umocnienia pionowych $cian

Wykop ze skarpami wykonuje sie w celu zabezpieczenia $cian przed osuwaniem
sie gruntu. Pochylenie skarpy zalezy od rodzaju gruntu, warunkéw atmosferycznych i
czasu utrzymania wykopu. Mozna przyjaé, ze bezpieczny kat nachylenia skarpy dla
gruntow $rednio-spoistych wynosi ok. 45°. W gruntach piaszczystych nasypowych kat
nachylenia skarpy powinien by¢ nie wiekszy niz kat stoku naturalnego.
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Wykopy o $cianach pionowych muszg mie¢ umocnienia $cian przez rozparcie lub
podparcie. Rodzaj zastosowanego umocnienia zalezy od wielkosci wykopu, rodzaju
gruntu i czasu utrzymania wykopu. Umocnienia $cian wykopu do gtebokosci 4 m
wykonuije sie jako typowe, pod warunkiem, ze w bezposrednim sgsiedztwie wykopu
nie przewiduje sie obcigzen spowodowanych przez budowle, Srodki transportu,
sktadowany materiat, urobek itp.

Powyzej tej gtebokosci lub w razie niezachowania ww. warunkdéw sposob
zabezpieczenia wykopdw nalezy wykona¢ projekt zabezpieczenia wykopu (np.
Scianka berlinska, $cianka szczelinowa lub palisada podparta badz kotwiona w
gruncie).

Ponadto nalezy przestrzegac nastepujgcych wymagan:

e W pasie terenu przylegajgcego do gornej krawedzi skarpy, na szerokosci réwnej
trzykrotnej gtebokosci wykopu nalezy wykonaé spadki umozliwiajgce odptyw waod
deszczowych od wykopu

e sprawdzac skarpy i obudowe po kazdym deszczu i po dtugiej przerwie w pracy
oraz przed kazdym rozpoczeciem robot

e likwidowa¢ naruszenie struktury gruntu skarpy przez usuniecie tego gruntu z
zachowaniem bezpiecznego nachylenia wykonac bezpieczne zejscia i wejscia do
wykopdw

* nie sktadowa¢ materiatow i urobku w odlegtosci mniejszej niz 1 m od krawedzi
wykopu, jezeli Sciany sg obudowane; przy skarpach bez umocnien sktadowaé mozna
poza klinem odtamu gruntu

» zachowac bezpieczne odlegtosci wykopdw od istniejgcych budowli

o kazdorazowe rozpoczecie robot w wykopie wymaga sprawdzenia stanu jego
obudowy lub skarp.

Przy wykonywaniu wykopdw sprzetem mechanicznym nalezy wyznaczy¢ strefe
niebezpieczng zwigzang z pracg tych maszyn. Przed rozpoczeciem robot ziemnych
nalezy zapoznac sie z dokumentacjg techniczng tych robot.

Wykonawca robot ziemnych powinien zapozna¢ sie z mapga, na ktorej jest
oznaczona cata sie¢ uzbrojenia technicznego, i z decyzjg o pozwoleniu na budowe.

W razie prowadzenia robot w bezposrednim sasiedztwie instalacji elektrycznej,
gazowej itp., nalezy okresli¢ bezpieczng odlegtos¢é, w jakiej mogg byé prowadzone
roboty - w porozumieniu z gestorem tych urzadzen (np. zakladem energetycznym).

Prace w wykopach i wyrobiskach o gtebokosci wiekszej od 2 m i prace ziemne
prowadzone metodg bezodkrywkowg muszg by¢ wykonywane przez co najmniej dwie
osoby .

Scianka berlinska stanowi obudowe gtebokich wykopéw i ma za zadanie
przeniesienie obcigzenia w postaci parcia gruntu. Scianka berlinska, sktada sie z pali
/najczesciej stalowych dwuteownikdw/ o okreSlonym rozstawie i wypetniajgcej wolne
przestrzenie miedzy palami opinki, najczesciej z bali drewnianych. Opinke zaktada sie
za potki pali sukcesywnie w miare gtebienia wykopu, ktéry wykonuje sie etapami o
migzszosci dostosowanej do rodzaju i stanu gruntu.

1.5.5 Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu
dna wykopu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu —
wykonac¢ recznie. W przypadku przegtebienia wykopdw ponizej przewidzianego
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poziomu, a zwilaszcza ponizej projektowanego poziomu posadowienia nalezy
porozumieC sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

W miejscach naruszenia istniejgcej struktury gruntu, w czasie wykonywania
ciggdw kanalizacyjnych zlokalizowanych pod projektowymi fundamentami nalezy
wykona¢ odpowiednio zageszczong zasypke.

1.5.6 Zasypki.
1.5.7 Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,
co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

1.5.8 Zasypki elementow konstrukcyjnych

Warunki szczegdtowe wykonania zasypki. Zasypki strefy fundamentéw nalezy
wykonywac z gruntdw piaszczystych, zwiru lub pospotki (zakres objety kontraktem).
Gorng warstwe zasypki i grubosci okoto 0,50 m nalezy wykona¢ z gruntdw sypkich o
wskazniku wodoprzepuszczalnosci rownym 9,0 m/dobe. Zamiast takiego rozwigzania
mozna gdérng warstwe grubosci 0,15 m stabilizowaé cementem. Niedopuszczalne jest
formowanie i zageszczanie zasypow w granicach klina odtamu — przy ciezkiego
sprzetu, np. spychacza. Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiada¢ grubosc¢
0,20 m. Mozna jg zageszcza¢ recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia
gruntu nie powinien by¢ mniejszy niz:

1,00 — dla gornej warstwy zasypki grubosci 0,20 m

1,00 — dla warstwy do gtebokosci 1,20 m jego szerokosci

0,95 — dla warstw ponizej 1,20 m.

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatdw, zageszczenie warstwy
nalezy okreSla¢ za pomocg oznaczenia wskaznika zageszczenia lub pordwnania
pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
8931-02.

Poréwnanie modutéw nalezy stosowac tylko dla gruntdw gruboziarnistych, dla
ktorych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenia Is, wedtug BN-8931-12.
Wskaznik zageszczenia, okreslony wg BN- 77/8931-12 powinien spetnia¢ wymagania
podane wyzej. Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie poréwnanie
wartosci modutdw odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego
modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN- 64/8931-02, nie powinna
by¢ wieksza od 2,2.

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce
to wykonawca powinien spulchnia¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci
optymalnej i powtdrnie zagesSci¢. Wilgotno$¢ gruntu zageszczanego powinna byc
zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu. W przypadku, gdy wilgotnosé
ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe gruntu nalezy
polewa¢ wodg. Jezeli wilgotno$¢ gruntu jest wieksza od optymalnej, grunt przed
zageszczeniem powinien by¢ osuszony.

Wilgotnos¢ optymalna i maksymalna gestoS¢ objetoSciowa szkieletu gruntowego,
powinny by¢ wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych
wilgotnos$¢ optymalng gruntu mozna przyjmowac orientacyjnie:

dla piaskdéw, zwirdw — 10%.

Przy zageszczaniu gruntu zasypki nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

e rozsciela¢ grunt warstwami o réwnej grubosci — sposobem recznym lub lekkim
sprzetem mechanicznym,
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e warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej powierzchni, przy jednakowej
liczbie przejs¢ urzadzenia zageszczajgcego.

Niewymienienie robdt, ktdre sg niezbedne do kompletnego wykonania robot
objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie zwalnia z jej
wykonania.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.6.1 Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng ,Wymagania ogdine”.
1.6.2 Kontrola jakosci

Sprawdzenie i odbidr robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:

e PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i
badania przy odbiorze.

e BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

e BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

Sprawdzenie wykonania wykopdéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji oraz dokumentacji projektowe;.
W czasie kontroli szczegding uwage nalezy zwrdécic na:

e odspajanie gruntdw w sposob nie pogarszajacy ich wiasciwosci

e zapewnienie statecznosci skarp

» odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot

e dokfadnos¢ wykonania wykopdw (usytuowanie)

e Pomiary ksztattu wykopu.

Tolerancja przy wymiarach wykopdw:

e 15 cm dla wykopdw o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m

e 5 cm dla wykopow o szerokosci dna mniejszej niz 1,5 m

Tolerancja dna wykopow: +2 cm.

Sprawdzenie i odbidr robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:

e PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i
badania przy odbiorze.

e BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

e BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

e BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia
gruntu.

Sprawdzenie wykonania zasypek konstrukcyjnych polega na kontrolowaniu
zgodnosci z wymaganiami okreSlonymi w niniejszej ST i w dokumentacji projektowej,
szczego6lng uwage nalezy zwrdci¢ na:

» badania przydatnosci gruntdow przeznaczonych na zasypke,

e badania prawidtowosci wykonania poszczegélnych warstw zasypki (nie
grubszych niz 20cm),

e badania zageszczenia wykonanej zasypki.

1.6.3 Badanie przydatnosci gruntow przewidzianych na zasypke

Badanie przydatnoSci gruntu do zasypki wykopow nalezy przeprowadzi¢ na
probkach pobranych z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzacej z
nowego zrodta, jednak nie rzadziej niz jeden raz na 3000 m3. W badaniu nalezy
okresli¢ wg PN-B-04481:

e skfad granulometryczny,

e zawartoS¢ czesci organicznych,

36



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT — INFRASTRUKTURA SPORTOWA

* wilgotnos¢ naturalng,

e wilgotno$¢ optymalng i maksymalng gestos¢ objetosciowg szkieletu
gruntowego,

e granice ptynnosci,

» kapilarnos¢ bierng wg PN-B-04493.
1.6.4 Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania zasypki

Badanie kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegélnych warstw zasypki
polegajg na sprawdzeniu:

e grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczeniu, badania nalezy
przeprowadzi¢ nie rzadziej niz jeden raz na 500 m2 warstwy,

e przestrzegania nastepujgcych ograniczen przy wbudowaniu gruntéw w okresie
deszczy i mrozow,

o wykonywanie zasypki nalezy przerwac, jezeli wilgotno$¢ gruntu przekracza
wartos¢ dopuszczalng, tzn. jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20%
jej wartosci,

e jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a wykonawca
nie jest w stanie

e osuszyC jej i zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on
nakaza¢ wykonawcy

e usuniecie wadliwej warstwy,

e osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposdb mechaniczny lub chemiczny poprzez
wymieszanie z wapnem palonym lub hydratyzowanym,

* niedopuszczalne jest wykonanie zasypki w temperaturze, przy ktérej nie jest
mozliwe osiggniecie

» wymaganego wskaznika zageszczenia,

e wykonywanie zasypki nalezy przerwa¢ w czasie duzych opaddw $niegu; przed
wznowieniem prac

* nalezy usungc $nieg z powierzchni juz wykonanej.

1.6.5 Sprawdzenie zageszczenia zasypki

Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci
wskaznika zageszczenia Is lub stosunku modutdow odksztatcenia z wartoSciami
podanymi w punkcie 5.2.2. Oznaczenie wskaznika zageszczenia nalezy przeprowadzi¢
wedtug BN-77/8931-12, a modutédw odksztatcenia wedtug BN-64/8931-02.

Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadziej niz:

e 1 raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy przy okreslaniu wartosci Is

e 1 raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy przy okreslaniu pierwotnego i
wtornego modutu odksztatcenia.

Prawidtowo$¢ zageszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez
Inzyniera wpisem do dziennika budowy.

Ocene wynikdw zageszczenia zasypki, zawartych w dokumentach kontrolnych,
przeprowadza sie w nastepujgcy sposdb: oblicza sie $rednig arytmetyczng wszystkich
wartoéci Is lub stosunku modutdw odksztatcenia Io, przedstawionych przez
wykonawce w raportach z biezgcej kontroli robdt ziemnych. Zageszczenie uznaje sie
za zgodne z wymaganiami jezeli spetnione bedg warunki:

e Is $rednie nie mnigj niz Is wymagane

* To Srednie nie mniej niz Io wymagane.

e 2/3 wynikdw badan uzytych do obliczenia $redniej spetnia warunki
zageszczenia, a pozostate
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e wyniki nie powinny odbiega¢ o wiecej niz 5% (Is) lub 10% (Io) od wartosci
wymaganej.

1.7. OBMIAR ROBOT

1.7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,,Wymagania ogdine”
1.7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robdt.

1.8. ODBIOR ROBOT

1.8.1 Rodzaje odbiorow robot

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:

* odbidr czeSciowy i koncowy robot

* odbidr ostateczny
1.8.2 Odbior czesciowy/ koricowy robot
1.8.3  Zasady odbioru czesciowego/koricowego robot

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogdine”.
1.84 Dokumenty odbioru czesciowego/ koricowego

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,,Wymagania ogdine”.
1.8.5 Odbior ostateczny

Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng ,Wymagania ogdine”.

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajgcych zakryciu sg
nastepujgce dane i dokumenty:

e dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w
trakcie budowy,

e dane geotechniczne zawierajgce informacje o rodzaju gruntu, w ktérym
wykonywane byty roboty

e fundamentowe,

e dziennik budowy.

Odbidr robdt zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

» zgodnosci wykonywanych wykopow z projektem,

e rzednych wykopu.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje
praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wyltaczono z zakresu opracowania.

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE
1.10.1 Polskie Normy

e PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i
badania przy odbiorze.

¢ BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

e PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

e PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

e PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.
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e PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej.

e PN-B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wartosci siarki
metodg bromowa.

e PN-B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu
krzemianowego.

e PN-B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu zelazowego.

e BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

e BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia
gruntu.

1.10.2 Pozostate dokumenty

e Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i
ich usytuowanie”

e ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych”
Tom I ,,Budownictwo ogdine”.

e Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

e Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbiorkowych zawarte w
rozporzadzeniu Ministra

e Budownictwa i Przemystu Materiatdw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r
Dziennik Ustaw nr 13 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu
robdt budowlano-montazowych i rozbidrkowych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. CPV 45262311-4 BETON W KONSTRUKCJACH ZELBETOWYCH

1.1. WSTEP
1.1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robdt
przedstawionym w Przedmiarze robdt. Podstawg opracowania niniejszej SST sa
przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.
1.1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski
niezbedny przy realizacji i odbiorze robét.

1.1.3  Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu realizacje robot niezbednych do wykonania:
betonowania konstrukcji zelbetowych

1.1.4 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ materiatdw i wykonywanych
robdt oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.
1.1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ materiatdw i wykonywanych
robdt oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.2. MATERIALY

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawg "Prawo Zaméwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyrdb.

1.2.1 Skiadniki mieszanki betonowej
1.2.2 Cement — wymagania i badania

Rodzaj i marka cementu

Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000

e marki ,32,5” — do betonu klasy B15

e marki ,,32,5” — do betonu klasy B20, B25, B30

e marki ,42,5” — do betonu klasy B35, B37

Wymagania dotyczgce sktadu cementu Wg ustalen normy PN-B-30000.

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ Swiadectwo jakosci (atest)
wraz z wynikami badan.

Badania podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy
PN-B-04300, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000.

1.2.3 Kruszywo

Do betondw nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom
wg PN-B-06712. Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje
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nie postanowiono inaczej, zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz
klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci
Zleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2
mm) i grubego (powyzej 2mm), podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewniaC uzyskanie szczelnej mieszanki
betonowej o wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i
wody, prawidtowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukgji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzace
przez sito o boku oczka kwadratowego 31,5 mm.

W zaleznoSci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa
powinien by¢ mniejszy od:

¢ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

e 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami lezagcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:

e skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

e ksztaltu ziaren wg PN-78/B-06714/16

e zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

e zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodnosS¢ cech danego kruszywa
z wymaganiami wg PN- 86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego
uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa).

W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy
prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci
frakcji 0 — 2 mm.

1.2.4 Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu musi odpowiadaé wymaganiom normy PN-88/B-
32250. Wode do betonu przewiduje sie czerpac¢ z wodociggdw miejskich. Woda ta nie
wymaga badania.

1.2.5 Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do betondw domieszek chemicznych o dziataniu
napowietrzajgcym, uplastyczniajgcym i przyspieszajgcym/opdzniajgcym  wigzanie
betonu. Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych: napowietrzajgco -
uplastyczniajacych i przyspieszajgco —uplastyczniajgcych.

Domieszki do betondw muszg posiadac atest producenta.

1.2.6 Beton

Na budowie nalezy stosowac beton o klasie okresSlonej na rysunkach, dostarczony
z wytworni betonu.

Beton musi spetniaé nastepujgce wymagania normy PN-88/B-06250:

e wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,55

* nasigkliwos¢ do 5%
1.2.7 Skfad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien
otrzymac projektowany skfad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane,
niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera budownictwa.
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Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych przez laboratorium
badan i prob mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Uktadanie mieszanki
moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-88/B-06250 i
spetnia¢ wymagania:

» Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej iloSci wody
zapewnic szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

e Wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,55,

e Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie
powinien odpowiadac najmniejszej jamistosci,

e ZawartoS¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i
jednoczesnie zapewnial niezbedng urabialnoS¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie
oraz nie powinna by¢ wieksza niz:

® 37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm

® 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm

Maksymalne iloSci cementu:

400 kG/m3 — dla betonu klasy B20 i B25

500 kG/m3 — dla betonu B30 i B35

Dopuszcza sie przekroczenie tych iloSci o0 10% w uzasadnionych przypadkach za
zgoda Inzyniera. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez
wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa
nie nizsza niz 100C), $rednig wymagang wytrzymatoS¢ na Sciskanie nalezy okresli¢
jako réwng 1,3 RbG.

W przypadku odmiennych warunkdéw wykonania i dojrzewania (np.
odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy
uwzgledni¢ wptyw tych czynnikdw na wytrzymatos¢ betonu.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej,
oznaczonej wg PN88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej
skfadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badan:

e metodg Ve — Be

e stozka opadowego

Rdznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami wg
PN-88/B-06250 nie mogq przekraczal:

e +/- 20% wartosci wskaznika Ve — Be

e +/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem
Ve — Be. Do konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy
pomocy stozka opadowego.

1.3. SPRZET

1.3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne".
1.3.2  Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Dozatory muszg miec aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno
odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania betoniarek wolnospadowych).
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Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane
do podawania mieszanek plastycznych.

Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:

e przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w pfaszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgan/min.

e przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowaé
taty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

1.4. TRANSPORT

1.4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdine".
1.4.2 Transport i skfadowanie

Srodki do transportu betonu:

mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami) iloé¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

¢ 90 min. — przy temperaturze + 150C

e 70 min. — przy temperaturze + 250C

¢ 30 min. — przy temperaturze + 300C

1.5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST "Wymagania ogdine"

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za
jakoS¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z
przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZ], projektu organizacji
robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementow robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw, doswiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty betonowe.

1.5.1 Zalecenia ogolne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o szczegétowy program
i dokumentacje technologiczng zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujaca:

e wybdr skfadnikdw betonu

e opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

e sposdb wytwarzania mieszanki betonowej

* sposdb transportu mieszanki betonowej

* kolejnosc i sposdb betonowania
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e wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach

* sposob pielegnacji betonu

e warunki rozformowania konstrukcji

» zestawienie koniecznych badan.

e Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez
Inzyniera prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a
w szczegolnosci:

e prawidtowos$¢ wykonania deskowan

» prawidtowos¢ wykonania zbrojenia

e przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy

roboczej
» prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajgcych
e -+ prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennoSC ksztattu elementow

wbudowanych w betonowa konstrukcje.
e * Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-
88/B-06250 i PN-65/B-06251.

1.5.2 Betonowanie
1.5.3 Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:

* pofozenie zbrojenia

* zgodno$¢ rzednych z projektem

* czystoSC deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od
powierzchni na ktdrg spada.

W przypadku, gdy wysokoS¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac na
pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0m.).

1.5.4 Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

* Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac czestotliwoscig
min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotkac zbrojenia
butawg wibratora.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu
w czasie 20-30 sek., po czym powoli wyjmowac w stanie wibrujgcym.

* Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R,
gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora.

1.5.5 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w
projekcie.
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Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z
rysunkami, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona
by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez: usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego, zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z
gestego zaczynu cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o
grubosci 5mm

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie
wznowienie betonowania nie powinno odby¢ sie pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 200C ,
to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania,
zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

1.5.6 Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy,
konieczne  jest wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  oSwietlenia,
zapewniajgcego  prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne  warunki
bezpieczenstwa pracy.

1.5.7  Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych (przez wiasne lub inne uprawnione laboratorium) przewidzianych
normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowac plan kontroli jakosci betonu, dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzgledniane badania przewidziane
aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

* badanie sktadnikow betonu

* badanie mieszanki betonowej

* badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-
06250.

1.5.8 Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i
wigzaniu betonu
1.5.9  Betonowanie w zaleznosci od warunkow atmosferycznych

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywal wylgcznie w temperaturach nie
nizszych niz 50C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.
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W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —
50C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki
betonowej +200C w chwili ukfadania i zabezpieczania uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili
oprdznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 350C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0oC w okresie twardnienia
betonu, nalezy wczesniej podjac dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

1.5.10 Pielegnacja betonu
1.5.11 Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +50C nalezy nie pozniej niz po 24 godz.
od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i
prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +150C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni
jak wyzej.

Przy temperaturze otoczenia ponizej +50C betonu nie nalezy polewac.

Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy,
gdy beton nie bedzie sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a
takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-
88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie
co najmniej 15 MPa.

Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi $rodkami transportu
dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

1.5.12 Wykanczanie powierzchni betonu
1.5.13 Rownos¢c powierzchni i tolerancje

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace
wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rdwne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie. Pekniecia
sg niedopuszczalne. Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych
wynosi 0,30 mm.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie zachowane, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie jest wieksza niz
0,5% powierzchni.

1.5.14 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzer

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

» Wszystkie wystajgce nierownosci wyrownac bezposrednio po rozszalowaniu.

e Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymacé
rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkow i poréw.
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1.5.15 Deskowanie
1.5.16 Uwagi ogolne

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami
okreSlonymi w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robot budowlano-
montazowych — tom I Rozdziat 5 — wyd. Arkady Warszawa 1989r.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit
wywotanych:

a)parciem $wiezej masy betonowej

b)uderzeniami przy jej wylewaniu

oraz uwzgledniac szybkos¢ betonowania i sposob zageszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

* zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukciji

* zapewniac jednorodng powierzchnie betonu

* zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢

* zapewniac fatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia

wykazywa¢ odporno$¢ na deformacje pod wplywem  warunkéw
atmosferycznych.

1.5.17 Materialy

Deskowanie zaleca sie wykonywac¢ z drewna i materiatdw drewnopodobnych
(sklejka, ptyty pilsSniowe). Deskowania nalezy wykonywac z desek iglastych III lub IV
klasy. Minimalna grubos$¢ desek 32mm, maksymalna szeroko$¢ 18cm. Dopuszcza sie
stosowanie, za zgodg Inzyniera, innych typéw szalunkow.

1.5.18 Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia
powierzchni drewnianych stykajacych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejkg
lub ptytami z tworzyw.

Wszystkie powierzchnie drewniane majace wchodzi¢ w kontakt z betonem majg
by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien
zmienia¢ barwy betonu i po 30 —tu dniach nie powinien by¢ toksyczny. Deski
uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze wszystkich
zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtdrnie uzywa¢ deskowan o
zniszczonej powierzchni.

Niewymienienie robdt, ktore sg niezbedne do kompletnego wykonania robot
objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie zwalnia z jej
wykonania.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.6.1 Zasady ogolne
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng ,Wymagania ogdine”.
1.6.2 Badania kontrolne betonu
1.6.3 Wytrzymatosc na sciskanie
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie nalezy w trakcie betonowania
pobrac prébki kontrolne
w postaci kostek szeSciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:
* 1 prébka na 100 zarobow
* 1 prébka na 50 m3 betonu
* 3 prébki na dobe
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* 6 prébek na partie betonu (zmniejszenie liczby probek do 3 na partie wymaga
zgody Inzyniera)

Prébki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a
nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-
88/B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od
przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek
wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badafn bedg pozytywne, to beton nalezy uznaé za
odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28
dniach dojrzewania dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera,
spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczgce wytrzymatosci
betonu wg PN-74/B-06261 Ilub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan beda
pozytywne, to beton mozna uznac¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu
na Sciskanie w wieku wczesniejszym od 28 dni.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatos¢
okreSlona na prdébkach kontrolnych spetnia warunki okreSlone w normie PN-88/B-
06250.

1.6.4 Nasigkliwosc betonu

Dla okreSlenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania —
co najmniej 1 raz w okresie betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie
skfadnikdw betonu, sposobu uktadania i zageszczania — po 3 probki, o ksztatcie
regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Prébki przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni,
zgodnie z PN-88/B-06250. Nasigkliwo$¢ zaleca sie rowniez bada¢ na prdbkach
wycietych z konstrukcji.

1.6.5 Tolerancja wymiarow
1.6.6 Uwagi ogolne

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako
wymiary minimalne. Podane nizej tolerancje wymiardow nalezy traktowac jako
miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie przewidujg inaczej.

1.6.7 Dopuszczalne odchytki od wymiarow i pofoZenia konstrukcji

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:

e * na 1 m. wysokosci - 5 mm

* ' na catg wysokos$¢ konstrukcji - 20 mm

e * na stupach podtrzymujgcych stropy - 15mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym
kierunku - 5 mm na catg ptaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0m.
z wyjatkiem powierzchni podporowych:

e powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

e powierzchni gornych - +/-8 mm

e Odchylenie dtugosci lub rozpietosci elementéw - +/-20 mm

¢ Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm

e Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw - +/-5 mm
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1.7. OBMIAR ROBOT

1.7.1 Ogoline zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,,Wymagania ogdine”.
1.7.2 1Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robdt.

1.8. ODBIOR ROBOT

1.8.1 Rodzaje odbiorow robot
Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
* odbidr czeSciowy i koncowy robot
- odbidr ostateczny
1.82 Odbior czesciowy/ koricowy robot
1.8.3  Zasady odbioru czesciowego/koricowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,,Wymagania ogdine”.
1.8.4 Dokumenty odbioru czesciowego/ koricowego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,Wymagania ogdine”.
1.8.5  Odbior ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,,Wymagania ogdine”.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow

powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje
praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wyltaczono z zakresu opracowania.

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE
1.10.1 Polskie Normy

e PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

¢ PN-B-30000 Cement portlandzki.

e PN-B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

¢ PN-B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy.

» PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

e PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

¢ PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

» PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

* PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

e PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen obcych.

e PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytow
mineralnych.

e PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu
Ziarnowego.

e PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

e PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie
reaktywnoscialkaliczne;j.
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» PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

e PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania
domieszek na beton.

e PN-88/B-06250 Beton zwykty.

e PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

e PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

e PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomocg mitotka
Schmidta typu N.

e PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.

» PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

e BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

1.12. Pozostate dokumenty

e Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i
ich usytuowanie”

e ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych”
Tom I

e ,,Budownictwo ogdine”.

e Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia

Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Wykonawca

bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnoSci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. CPV 45262310-7 ZBROJENIE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH

1.1. WSTEP
1.1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robdt
przedstawionym w Przedmiarze robdt. Podstawg opracowania niniejszej SST sa
przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski
niezbedny przy realizacji i odbiorze robét.

1.1.3  Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu realizacje robét niezbednych do wykonania: zbrojenia
konstrukcji zelbetowych

1.1.4 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ materiatdw i wykonywanych
robdt oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.
1.1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ materiatdw i wykonywanych
robdt oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.2. MATERIALY

Podany "materiat" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawg "Prawo Zaméwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo
zastosowac kazdy inny "réwnowazny" wyrdb.

1.2.1 Zastosowane materialy
1.2.2 Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych
zakresem niniejszego kontraktu stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

e Klasa A-III — stal okragta zebrowana 34GS (dla #6)

e Klasa A-IIIN — stal okragta, Zzebrowana RB500SP.

1.2.3. Wiasnosci stali zbrojeniowe;.

Gatunek 34GS:

e wytrzymato$¢ charakterystyczna 410 MPa

e wytrzymatos¢ obliczeniowa 350 MPa

Gatunek RB500SP:

o wytrzymatos¢ charakterystyczna 500 MPa

e wytrzymatos¢ obliczeniowa 420 MPa

1.2.3 Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-
93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w
atest, w ktdrym ma by¢ podane:

* nazwa wytworcy,
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e oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,

e nr wytopu lub nr partii,

» wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad techniczny wedtug analizy
wytopowej,

e masa partii,

e rodzaj probki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub
kregu pretow (po dwie dla kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace dane:

e znak wytwércy,

* Srednica nominalna,

e znak stali,

e nr wytopu lub nr partii,

» znak obrobki cieplnej.

Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowania farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

e sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

e sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

e sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215,

e sprawdzenie masy wg PN-H-93215.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki
nalezy pobrac z réznych miejsc kregu.

JakoS¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze
dadza wynik pozytywny.
1.2.4 Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego, jezeli nie stosuje sie potgczen spawanych lub zgrzewanych.

1.2.5 Podkitadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkfadek dystansowych z betonu lub
zaprawy i tworzyw sztucznych. Podkiadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do
pretow.

1.3. SPRZET

1.3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne"
1.3.2  Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogolnym.

W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki,
spawarki powinny byC sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i
pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne
dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.
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1.4. TRANSPORT

1.4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdine"
1.4.2 Transport i skfadowanie

Materialy mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby
podczas transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi,
statecznosci elementow i wykluczona ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami transportu,
zeby unikng¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

1.5. WYKONYWANIE ROBOT

1.5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST "Wymagania ogdlne"

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za
jakoS¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z
przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZ], projektu organizacji
robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw, doswiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty zbrojarskie.

1.5.2 Przygotowanie zbrojenia
1.5.3 1.5.3. Czyszczenie pretow

e Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.

e Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

e Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢é woda
stodka.

e Stal pokrytg tuszczacg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzic¢
wymiary przekrojow poprzecznych pretow.

e Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

e Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

e Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inzyniera.

1.5.4 Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkdw i prostowarek.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
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1.5.5 Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z
doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia

przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

1.5.6 Odgiecia pretow

Prety o $rednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.
1.5.7 Montaz zbrojenia
1.5.8 Wymagania ogolne

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-IIIN. Ukfad zbrojenia w
konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal
pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowaé stali zattuszczonej smarami lub innymi S$rodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktdéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody. Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw
innej $rednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali,
zmiany te wymagajg pisemnej zgody Inzyniera.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

1.5.9 Montowanie zbrojenia.

kaczenie pretdw za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).

» zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretéw,

e spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami
bocznymi,

e spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i czterema spawami
bocznymi,

» spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadka i jedng spoing boczng,

» spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadka z dwoma spoinami bocznymi,

e potgczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretow zbrojeniowych z
ptaskownikiem w ksztatt teowy,

 spawanie tukiem elektrycznym pretdw zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub
profilowanymi ze stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,

e spawanie tukiem elektrycznym pretow z ptaskg lub ksztattowang statg czterema
spoinami bocznymi.

Pofgczenia na zaktad nalezy wykonywac wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.

Skrzyzowania pretow nalezy wigzaC drutem wigzatkowym typu czarnego, o
$rednicy 1,6 mm, miekkim.

Niewymienienie robdt, ktdre sg niezbedne do kompletnego wykonania robot
objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie zwalnia z jej
wykonania.
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1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.6.1 Zasady ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,,Wymagania ogdine”.
1.6.2 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
projektem oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania
zbrojenia podano ponizej:

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchyiki

Od wymiardow siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych w dtugosci
elementu

- przy wymiarze do 1 m: £5 mm

- przy wymiarze powyzej 1 m: £10 mm

w rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i

strzemion

- przy Srednicy d . 20 mm: £10 mm

- przy $rednicy d > 20 mm: £0,5 d

- w potozeniu odgie¢ pretow: +2 d

- w grubosci warstwy otulajgcej: +10 mm, - 0 mm

- w potozeniu potgczen (stykow) pretdw: £25 mm

1.7. OBMIAR ROBOT

1.7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,,Wymagania ogdine”.
1.7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest jednostka podana w przedmiarze robdt.

1.8. ODBIOR ROBOT

1.8.1 Rodzaje odbiorow robot
Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robot:
e odbidr czesciowy i kocowy robot
» odbidr ostateczny
1.8.2 Odbior czesciowy/ koricowy robot
1.8.3  Zasady odbioru czesciowego/koricowego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ,,Wymagania ogdine”.
1.84 Dokumenty odbioru czesciowego/ koricowego
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng ,Wymagania ogdine”.
1.8.5 Odbior ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng ,Wymagania ogdine”.
Generalnie odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu:
e zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,
e zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach,
e rozstawu strzemion,
» prawidtowosci wykonania ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw,
» prawidtowosci osadzenia kotew,
e zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.
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Nalezy zwroci¢ uwage na wilasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje
praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wyltaczono z zakresu opracowania.

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE
1.10.1 Polskie Normy

e PN-H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

e PN-H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

e PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

e PN-H-840023/06 Stal okreSlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

e PN-H-04310 Prdba statyczna rozciggania metali.

e PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

1.10.2 Pozostalte dokumenty

e Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie”

e ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych”
Tom I

e ,,Budownictwo ogdine”.

e Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreSlonych prawem
polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. KOD CPV 45223100-7 - MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH

1.1. WSTEP
1.1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robdt
przedstawionym w Przedmiarze robdt. Podstawg opracowania niniejszej SST sa
przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski
niezbedny przy realizacji i odbiorze robét.

1.1.3  Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwigzanych
z:
- wykonaniem konstrukcji stalowej - zgodne z Dokumentacjg Projektowa,
- wykonaniem potgczen elementdw stalowych,
- montaz konstrukgcji stalowej na miejscu budowy.

1.2. MATERIALY

1.2.1 Akceptowanie uZytych materiatow

Stosowane materialy i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnial
wymagania Polskich Norm.

1.2.2 Stal konstrukcyjna
1.2.3 Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalezy uzywac stal zgodnie z PN-90/B-
03200. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez
Wytwadrce za zgoda Inspektora Nadzoru jesli posiadajg Aprobate Techniczng IBDiM.

Elementy konstrukcyjne powinna spetniaé ponadto wymagania okreSlone w
normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-
83/H-92203,

- dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-81/H-92121,

- dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127,

- dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

- dla katownikéw réownoramiennych wg PN-81/H-93401,

- dla katownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

- dla ceownikéw PN-86/H-93403,

- dla teownikow wg PN-55/H-93406,

- dla dwuteownikow wg PN-86/H-93407,

- dla lin PN-68/M-80201.

1.2.4 taczniki i materialy spawalnicze

Spetnione musza by¢ wymagania norm przedmiotowych:

-PN-M-82054(PN-85/M-82054) Sruby, wkrety i nakretki

-PN-M-82101(PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szeSciokatnym

-PN-M-82105(PN-85/M-82105) Sruby ze tbem szesciokatnym z gwintem na catej
dtugosci

-PN-M-82002(PN-77/M-82002) Podktadki - Wymagania i badania
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-PN-M-82005(PN-78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

-PN-M-82039(PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

-PN-M-82144(PN-86/M-82144) Nakretki szesciokatne

-PN-M-82171(PN-83/M-82171) Nakretki szeSciokatne powiekszone do potgczen
sprezanych

-PN-M-69355(PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

-PN-M-69420(PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania
stali

- PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do
spawania stali

niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

- PN-M-69434 (PN-74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali
niskostopowych

przeznaczonych do pracy w podwyzszonych temperaturach

Wytwodrca powinien przestrzega okresdw waznosci stosowania elektrod wedtug
gwarancji dostawcy.

kaczniki  powinny by¢é przechowywane w suchych i przewietrzanych
pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposdb umozliwiajgcy
segregacje na poszczegllne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy
przechowywa¢ ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia
okreSlonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

1.3. SPRZET

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie
montazu obowigzani s3 do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
wykazu zasadniczego sprzetu. Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia,
czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do probnego uzycia
sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.

1.4. TRANSPORT

1.4.1 Transport wewnetrzny — zafadunek i wytadunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach
powinny
by¢ sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga
tych urzadzen powinna by¢ pouczona o ich dziataniu, o postugiwaniu sie nimi oraz o
zachowaniu sie w ich poblizu, na co nalezy uzyska¢ pisemne potwierdzenie
pracownikow.

PredkoS¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok. 5
km/h).

Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka
transportowego, aby nie dopuscic¢ do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia.

Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen.

Za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje, co najmniej 1,0 m nad
przedmiotami
znajdujacymi sie na drodze przemieszczania.
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Podnoszenie elementdw przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne.
Od powyzszej zasady mozna odstgpi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen
sprawdzajacych wytrzymatos¢ i statecznos$¢ zurawia.

W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowac
linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

1.5. WYKONANIE ROBOT

1.5.1 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
1.5.2 Skfadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skiadowego
konstrukgji i udostepnienie go Wytworcy, by mogt dokonaé roztadunku dostarczonej
konstrukgji i usung¢ ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na
placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajgc kolejno$¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze
bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadac na
podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposdb
uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

- jej statecznosc i nieodksztatcalnosé,

- dobre przewietrzenie elementdéw konstrukcyjnych,

- dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw skfadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, Sniegu, zanieczyszczen
itp.

W miare mozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty sktadowane w
pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku
sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym podparciu niz podano w
projekcie montazu wymagane s3g obliczenia sprawdzajgce stateczno$¢ i
wytrzymatosc.

1.5.3 Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich
pofozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposdb gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane
przy pomocy dzwigdw muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokos¢ 20 cm, brak
przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

Wszelkie uszkodzenia elementdw powstate w czasie transportu wewnetrznego
muszg by¢ ocenione przez Inspektora Nadzoru i w razie koniecznosci element musi
by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robét.

1.5.4 Wykonanie pofaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i
projektu technologii spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styki
montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow przewidywanych w
projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze,
wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatrow.

1.5.5 Wykonanie pofaczen statych na miejscu budowy

Potgczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w
Dokumentacji Projektowej. JeSli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin
lub spoin pomocniczych (wigczajgc w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane
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przez Inspektora Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie
przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych (uszy) do
podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru
moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytow
montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06200.
Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzic mozna w temperaturach powyzej 5 °C.
Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza
jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i
odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak
po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajgce na ogledzinach i
makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi przedstawiciel Inspektora
Nadzoru osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradzwiekowych ponosi
Wykonawca, a wykonywac¢ je mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci
radiogramow i protokotow i przekazac¢ jg Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru
ostatecznego konstrukciji.

Pofagczenia na Sruby.

O ile nie jest okreSlone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni,
wykonywanie otwordw i ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykonac
podczas ostatecznego montazu konstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny byc¢
prostopadte do elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci
prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otwordw dyskwalifikuje element.
Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci musza byC starannie
docisniete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny
by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora
Nadzoru.

Szczelno$¢ pofgczenia za pomocy $rub i trzpieni montazowych powinna byc¢ taka,
aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mogt wejS¢ miedzy powierzchnie fgczone
gtebiej niz na 20mm.

Dtugos¢ sruby powinna byc¢ taka, aby gwint Sruby pracujgcy na docisk i Scinanie
(w potaczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwor taczonej
czesci niz na 2 zwoje.
Nakretka i feb Sruby powinny bezposrednio lub poprzez podkiadki doktadnie
przylegac do powierzchni fgczonych elementdw.

1.5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w
Wytwdrni, gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powiloki zabezpieczajgcej przed
korozjg z wytgczeniem ostatniej - warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni
natozenie ostatnich powiok malarskich po wykonaniu wszystkich poprawek
gruntowania. Poprawki i warstwe kofncowag nalezy wykonywaé na elementach
odczyszczonych, osuszonych, w dzien bez opaddw i przy temperaturze konstrukgji
powyzej 10°C. Dopuszcza sie wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych
pod warunkiem zapewnienia odpowiedniej temperatury malowania i schniecia farby
pod zadaszeniem. W kazdym przypadku.
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Po montazu, elementy stalowe, nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie w nastepujacy
sposob:

-dla konstrukcji gtébwnej wbudowanej wewnatrz obiektu S$rodowisko agresii
korozyjnej wg PN-EN 12944-2:2001 — okreSlono na C3. (kategorie korozyjnosci
atmosfery wewnatrz obiektu nalezy potwierdzi¢ u Inwestora),

- narazenia korozyjne konstrukcji stalowych na zewnatrz obiektu — okresSlono na
C4.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie
robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru.

Harmonogramy odbiorow czeSciowych sporzadza Inspektor Nadzoru po
zapoznaniu sie z programem wytwarzania konstrukcji. Harmonogramy stanowig
integralng cze$¢ akceptacji programow.

Zakres kontroli jakosci robot obejmuije:
Na etapie wstepnym:
- weryfikacje jakosci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytwérni, kwalifikacji
wytworni i jej personelu,
- pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéw,
- badanie wzrokowe potaczen spawanych,
- kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich,
- jakos¢ tgcznikow,
W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania
ultradzwiekowe spoin.
Po zakonczeniu montazu i malowania:
- sprawdzenie ogdinej geometrii ustroju,
- sprawdzenie potgczen montazowych, w szczegdlnosci potaczen sprezanych,
- sprawdzenie wykonczenia zakotwien,
- koncowy pomiar powtok malarskich.

1.7. OBMIAR ROBOT

1.7.1 Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robot
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

1.8. ODBIOR ROBOT

1.8.1 Odbior dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w
ktore powinien byC¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to
powinno zawierac:

- znak wytworcy,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplne;j.

1.8.2 Odbior zmontowanej konstrukcji stalowej

Odbidr konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany
do Dziennika Budowy,

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami
konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji,
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Sprawdzenie  zgodnoSci  wykonanej  konstrukcji  stalowej z  rysunkami
konstrukcyjnymi obejmuje:
- zgodno$¢ uzytych profili,
- prawidtowe wykonanie potgczen spawanych i skrecanych.

1.8.3 Odbior konstrukcji po roztadunku

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg
kompletne i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii.
Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w pkt. 4.7. PN-
B-06200.

Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na:

- wytworzenie konstrukgji,

- montaz konstrukcji na miejscu budowy,

z réznymi podmiotami gospodarczymi, wdéwczas Wykonawca montazu musi
dokonac¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w
transporcie. Odbior powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora
Nadzoru i powinien byC przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytwdrca
konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére beda uzyte na miejscu
budowy np. komplet $rub. Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze,
ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

1.9. PODSTAWY PLATNOSCI
Wyltaczono z zakresu opracowania

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE
1.10.1 Normy

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200(PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-ISO4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy réznymi rodzajami
odchytek tolerancji stosowanymi w wymaganiach

PN-ISO5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO5261/Ak Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO10005 Zarzadzanie jakoscig - Wytyczne do plandw jakosci

PN-M-02105(PN-91/M-02105) Podstawy zamiennosci - Ukfad tolerancji i pasowan
— Pola tolerancji i odchytki graniczne wymiaréw do 3150 mm

PN-M-82054(PN-/M-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101(PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szeSciokatnym

PN-M-82105(PN-85/M-82105) Sruby ze tbem szeSciokatnym z gwintem na calej
dtugosci

PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki - Wymagania i badania

PN-M-82005(PN-78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039(PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144(PN-86/M-82144) Nakretki szeSciokatne

PN-M-82171(PN-83/M-82171) Nakretki szeSciokgtne powiekszone do pofgczen
sprezanych

PN-M-69355(PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym
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PN-M-69420(PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania
stali

PN-M-69430(PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do
spawania i napawania - Ogdlne wymagania i badania

PN-M-69433(PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do
spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M-69434(PN-74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych
prze znaczonych do pracy w podwyzszonych temperaturach

PN-M-69015(PN-73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali weglowych i
niskostopowych - Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-M-69017(PN-65/M-69017) Spawanie argonowe elektrodg nietopliwg stali
stopowych - Rowki do spawania

PN-M-69355(PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420(PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania
stali

PN-M-69430(PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do
spawania i napawania - Ogdlne wymagania i badania

PN-M-69433(PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do
spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej
wytrzymatosci

PN-M-69434(PN-74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych
przeznaczonych do pracy w podwyzszonych temperaturach

PN-M-69751(PN-64/M-69751) Préba twardosci ztgczy spawanych i zgrzewanych

PN-M-69772(PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy
spawanych na podstawie radiograméw

PN-M-69774(PN-76/M-69774) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o
grubosci 5 -100 mm - Jako$¢ powierzchni ciecia

PN-M-69775(PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci zigczy spawanych -
Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych

PN-M-69777(PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy
spawanych na podstawie wynikow badan ultradzwiekowych

PN-M-69008(PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009(PN-87/M-69009) Spawalnictwo - Zaktady stosujgce procesy
spawalnicze - Podziat

PN-M-69011(PN-78/M-69011) Spawalnictwo - Ziagcza spawane w konstrukcjach
stalowych - Podziat i wymagania

PN-M-69013(PN-65/M-69013) Spawanie gazowe stali niskoweglowych i
niskostopowych - Rowki do spawania

PN-M-69014(PN-75/M-69014) Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali
weglowych i niskostopowych - Przygotowanie brzegow do spawania

PN-EN10025 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych -
Warunki techniczne dostawy

PN-EN25817PN-ISO5817 Zigcza stalowe spawane ‘tukowo - Wytyczne do
okreslania poziomow jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN26520PN-ISO6520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w zigczach
spawanych metali wraz z objasnieniami.
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1.10.2 Inne dokumenty

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2015r.poz 1554, Dz.U. 2013r. poz.762 ze
zmianami),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r. w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072 z p6zn. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.
U. z 2002r. Nr 75, poz. 690 z pdzn.zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie
informacji dotyczacej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w Sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z
2002r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmian.),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie
sposobow deklarowania wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej i dnia 26 wrzesnia 1997r. w
sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844
z pdzn. zm.).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sSprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z
2003r., Nr 47, poz. 401).

- Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988r. w sprawie
zblizenia przepiséw ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobdéw
budowlanych wraz z dyrektywa zmieniajacg 93/68/EWG z dnia 22 lipca 1993.
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1. KOD CPV 45442200-9 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE
ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH

1.1. WSTEP
1.1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robdt
przedstawionym w Przedmiarze robdt. Podstawg opracowania niniejszej SST sa
przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki budowlanej.

1.1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski
niezbedny przy realizacji i odbiorze robét.

1.1.3 Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robot wykonywanych na budowie majacych na
celu zabezpieczenie antykorozyjne elementdw i konstrukcji stalowych, nie dotyczy
natomiast czynnosci wykonywanych w wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okreSlenie wymagan odnosnie wiasciwosci
materiatdw, wymagan w zakresie przygotowania powierzchni i sposobdw oceny
podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powlok przeciwkorozyjnych oraz ich
odbioréw.

Wymagania te podano dla elementdéw i konstrukcji stalowych:

- zabezpieczanych catkowicie na budowie,

- zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytworni i malowanych wyrobami
malarskimi na budowie,

- zabezpieczanych systemami malarskimi w wytwdrni i ostatecznie malowanych
na budowie,

- zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Podloze — powierzchnia, na ktdrg naktada sie lub juz natozono wyrodb lakierowy.

Powloka(-i) gruntowa(-e) — pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego,
otrzymana(-e) przez natozenie farby do gruntowania.

Powtoka(-i) miedzywarstwowa(-e) — powtoka(-i) miedzy powloka(-ami)
gruntowq i nawierzchniowa.

Powtoka nawierzchniowa — ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego,
przeznaczona(-e) do ochrony znajdujgcych sie pod nig powtok, przed wptywem
$rodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do catkowitej, deklarowanej przez system,
ochrony przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednia barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane
powierzchnie jako powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschngca farba
naktadana na oczyszczong strumieniowo — Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali
podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawania stali.

Gruboscpowtoki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na
podtoze.
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Nominalna grubos¢ powtoki — grubos¢ okre$lona dla kazdej powtoki lub
kompletnego systemu malarskiego, zapewniajgca wymagang trwatosc.

Trwatos¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego
systemu malarskiego do pierwszej wiekszej renowacji.

Punkt rosy — temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie
kondensowata na statej powierzchni.

Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich
miejscach konstrukcji, stuzgce do oceny czy wytypowany ochronny system malarski
wykazuje wiasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie
ktorego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok malarskich.

1.1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”

1.1.6 Dokumentacja robot przeciwkorozyjnych

Dokumentacje robodt przeciwkorozyjnych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. ,w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu
zamoOwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

- projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072),

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot, sporzadzone zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn.
zmianami),

- dokumenty S$wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobdw,

- protokoty odbiorow czeSciowych, koncowych i robot zanikajacych, z
zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skfadowe
dokumentacji robdt z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robdt (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz.
U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pozniejszymi zmianami).

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét przeciwkorozyjnych
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opracowanej dla konkretnego przedmiotu zamowienia. Powinny one zawiera¢ miedzy
innymi:

- wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem
dopuszczalnych wad i uszkodzen powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich
usuniecia,

- technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejno$¢ i miejsce wykonania (w
wytwdrni czy na budowie),

- charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem
liczby i rodzajow powtok i ich usytuowania w obiekcie,

- okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,

- specyfikacje i charakterystyke materiatdw koniecznych do wykonania
zabezpieczen przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dokumentéw
odniesienia (normy, aprobaty techniczne) oraz podaniem petnych nazw i symboli
handlowych wyroboéw,

- dla robot tego wymagajgcych plan ,bioz”, sporzadzony zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz. 1126),

- wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,

- warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

Przyktadowe zawartosci dokumentacji projektowych dotyczacych inwestycyjnych i
renowacyjnych prac przeciwkorozyjnych za pomocg ochronnych systemow
malarskich podane sg w PN-EN ISO 12944-8:2001.

1.2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIAtOW

1.2.1 Ogolne wymagania dotyczace wilasciwosci materiatow, ich
pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,, Wymagania ogolne”

Materialy stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny
miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie
podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny
zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”,

- date produkgji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

1.2.2 Rodzaje materiatow

Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych
W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
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- farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-
81921:2004,

- farby olejne i alkaidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

- emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-
81608:1998,

- farby poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

- emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i
PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

- farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom PN-C-81911:1997, PN-C-
81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

- emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C- 931:1997 i PN-C-
81932:1997,

- emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

- farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-
81919:2002 i PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

- inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych.

Materialy pomochicze do wykonywania zabezpieczen
przeciwkorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do
lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane
fabrycznie,

- utwardzacze do wyrobow lakierowych,

- Srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza, piasek
filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny, Srut ciety z
drutu, elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okreSlone przez
producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych
badz PN.

Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu
strumieniem wody oraz naktadaniu powlok z farb wodorozcienczalnych nalezy
wykorzystywa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

1.2.3 Warunki przyjecia wyrobow malarskich na budowe
Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jeSli spetniajg nastepujace

warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,

- s wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),
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- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia (Polska Norma lub aprobata techniczna),

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu
lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

- farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, Srodki odttuszczajgce i zmywajace, w
zakresie wynikajgcym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11
stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadajg karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

- opakowania wyrobdw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych
spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia
2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow
niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

- sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie
konczyc¢ przed zakonficzeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczenn antykorozyjnych wyrobdw
nieznanego pochodzenia.

1.2.4 Warunki przyjecia elementow i konstrukcji od dostawcy

Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji catkowicie
zabezpieczanych przed korozja na budowie stanowig:
- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,
- dokumenty producenta,
- prawidtowe oznaczenia wyrobdw,
- wtasciwy stan powierzchni elementow.
Na podstawie projektu, dokumentow producenta i oznaczen sprawdza sie, czy
dostarczone elementy odpowiadajg zamdwieniu.
Stan powierzchni elementdw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.
Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwoérni powitokami
gruntowymi i malowane na budowie wyrobami malarskimi
nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji zabezpieczonych
powtokami gruntowymi w wytwdrni stanowia:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce
miedzy innymi zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych oraz
charakterystyke powtok gruntowych wykonywanych w wytworni,

- oznakowanie elementow,

- dokumenty z wytworni, w ktdérej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty
powinny zawiera¢ dane o przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach
malarskich, ilosci warstw oraz grubosci powtok gruntowych).
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Kazda partia elementéw przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i

przestana z dokumentami zawierajgcymi nastepujace dane:

- nazwe zamawiajgcego, numer i date zamdwienia,

- nazwe i znak wytworcy,

- oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementdw,

- charakterystyke powtok gruntowych (jakos$¢ przygotowania powierzchni, nazwa
farby, data aplikacji, wyniki oceny grubosci powtok),

- liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementdw i powtok gruntowych podane
w dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz
dokumentacji wytwdrni musza by¢ zgodne.

Ocene wiasciwosci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii
elementow obejmuje badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

— wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

— przyczepnoSci powloki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 Ilub PN-EN ISO
4624:2004.

Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w
projekcie, specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajgce naprawy oraz
podlegajgce na budowie naprawie, a takze zabrudzenia, ktdére mozna usungé
zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy, zawierajgcym wyniki sprawdzenia wszystkich okreSlonych powyzej danych
dotyczacych charakterystyki elementdw i powtok gruntujacych.

Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w

wytworni
Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji zabezpieczonych
systemami malarskimi w wytworni stanowig:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce
miedzy innymi zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych oraz
charakterystyke powtok wykonywanych w wytwérni,

- dokumenty z wytwodrni, w ktérej wykonano powioki, zawierajgce dane o
powtokach i ich wiasciwosciach podlegajacych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementdw przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i
przestana z dokumentami zawierajgcymi nastepujace dane:

- nazwe zamawiajgcego, numer i date zamdwienia,

- nazwe i znak wytworcy,

- oznaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementdw,

- charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytwaérni,

- zakres badan wiasciwosci powtoki podlegajacy kontroli, wyniki badan
przeprowadzone w wytwérni,

- liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementdow i powlok ochronnych
przestane z wytwdrni z odpowiednimi dokumentami musza by¢ zgodne z danymi w
dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.
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Ocene wilasciwosci powlok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z
zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej
partii elementdw musi obejmowac badania w zakresie:

- grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

- wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

- przyczepnoSci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 Ilub PN-EN ISO
4624:2004.

Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentagiji
projektowej i specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
uszkodzenia powtok malarskich, ktére podlegajg naprawie na budowie oraz
zabrudzenia, ktdre mozna usung¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy zawierajgcym wyniki sprawdzenia wszystkich okre$lonych powyzej danych
dotyczacych charakterystyki elementdw i powtok malarskich.

Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytworni
Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji ocynkowanych w wytworni
(cynkowni) stanowig:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce
miedzy innymi zestawienie elementow konstrukcji stalowych oraz charakterystyke
powtok cynkowych obejmujgcg wymagania w zakresie: obrdébki powierzchniowej,
odmiany powtoki, jakosci, przyczepnosci do podtoza catkowitej masy powtoki na obu
stronach elementu,

- dokumenty z wytwédrni (cynkowni), w ktorej wykonano powioki cynkowe
(dokumenty powinny zawiera¢ dane dotyczace elementdw konstrukcji oraz
informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN
ISO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna miec
przeprowadzone badania w zakresie:

A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powtoka cynkowa powinna byC¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np.
miejsc, w ktdérych nie jest potgczona z podtozem, miejsc chropowatych, odpryskow
cynku) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikdw i resztek zuzla cynkowego, a takze
zgrubienia cynku, jesli przeszkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z
przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest wystepowanie:

- ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzdér w formie siatki szarych
obszaréw), jezeli powtoka ma zatozong minimalng grubosg,

- nieznacznej nieréwnosci powierzchni zewnetrznej,

- biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takze $lady po naprawach, jezeli tagczna powierzchnia podlegajaca
naprawie, nie przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar,
na ktérym brakowato powtoki nie moze przekracza¢ wielkosci 10 cm2. Jesli istniejg
wieksze obszary bez powtoki, to dany element nalezy ocynkowa¢ na nowo, o ile
umowa nie stanowi inaczej.

71



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT — INFRASTRUKTURA SPORTOWA

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem
(wedtlug PN-EN 22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farba z pytem
cynkowym, w zakresie stosowania takich systeméw. Mozliwe jest réwniez
zastosowanie stopdw lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajagcy powinien byc
poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczenh oraz niezbedne
czyszczenie i przygotowanie powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia
wymaganej przyczepnosci.

Grubo$¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 um
wieksza od wymaganej wedtug tablicy 1 grubosci miejscowej powtoki cynkowej.

Powierzchnia elementdw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna
wykazywacé miejsc nie pokrytych powtokg chromianowg, przy czym:

- dopuszczalny jest brak powitoki chromianowej w miejscach napraw powtoki
cynkowej oraz w miejscach styku z oprzyrzadowaniem technologicznym,

- powtoki mogg by¢ bezbarwne lub od jasnozoéttych do oliwkowobrunatnych, w
zaleznosci od rodzaju chromianowania,

- dopuszczalne jest wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od
z6ttoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze wyglad matowoszary, jezeli jest to
odbiciem stanu powierzchni podtoza cynkowego,

-nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powtoki
Grubo$¢ powtoki bada sie metodami nieniszczgcymi wedtug PN-EN ISO 2178:1998
lub PN-EN ISO 2808:2000. Dopuszczalna minimalna miejscowa grubos¢ powtoki oraz
minimalng grubos¢ srednig nalezy oceni¢ wedtug tablicy 1.

Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadzac¢ w poblizu:
- krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu
obrabianego,
- powierzchni przecinanych palnikiem,
- narozy.

Tablica 1. Grubosc¢powlok cynkowych

Elementy i Grubosc Grubos$¢ Srednia
ich grubos¢ miejscowa powtoki
mm powtoki (wartos¢
(wartos¢ minimalna)
minimalna) Mm
pm
Stal > 6 70 85
Stal >3 do<6 55 70
Stal > 1,5do < 3 45 55
Stal < 1,5 35 45
zeliwo > 6 70 80
zeliwo < 6 60 70
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C. Przyczepnosci

Powtoka cynkowa powinna wykazywac takg przyczepnos$¢ do stalowego podtoza,
aby w wyniku badania nie wystgpity odwarstwienia. PrzyczepnosS¢ cynku do podioza
powinna by¢ sprawdzana jedynie w uzasadnionych przypadkach, metodami
okreslonymi miedzy zamawiajgcym a wykonawcg powtoki. Przyczepno$¢ powtoki
cynkowej do podtoza (stali) mozna okresli¢ metodg jakosciowg lub dzwiekowa.

Badanie przyczepnosci metodg jakoSciowg polega na przecieciu powtoki az do
podtoza rylcem grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni pfaskiej
nalezy wykonal cztery rysy rownolegte i cztery pod katem 60° do poprzednich,
wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepnos$¢ powtoki nalezy uznac za wiasciwg, jesli
zaden z 9 rombdw nie odpadt od podtoza.

Do przeprowadzenia badania przyczepnosci powtoki do podtoza nalezy pobrac
elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreSlonego asortymentu.
Uszkodzona powloke cynkowg po badaniu nalezy naprawic¢ farbg z pytem cynkowym.

Na Zadanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zakladem cynkowniczym,
przyczepno$¢ mozna okresli¢ metoda dzwiekowa. Badanie przyczepnosci podtoza
metodg dzwiekowg polega na dziesieciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu
w Srodku i na koncu, mtotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego dzwieku.
Dzwiek petny metaliczny $wiadczy o dobrej przyczepnosci powtoki do podtoza.
Dzwiek gtuchy Swiadczy o ztej przyczepnosci do podtoza. Mtotek powinien mieé
powierzchnie kulistg o promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na
powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéow i powitoki zawarte w
dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacii
z cynkowni musza by¢ zgodne.

1.2.5 Warunki przechowywania materiatow do robot
przeciwkorozyjnych

Warunki przechowywania wyrobow malarskich do robét

przeciwkorozyjnych

Materialy do robdt malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowac na budowie w
oryginalnych, szczelnie zamknietych  opakowaniach, w  pomieszczeniach
zabezpieczonych przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych, najkorzystniej w
temperaturze 5-25°C, z dala od Zrédet ognia i ciepta.

CzeSciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte
pozniej, jezeli inaczej nie podano w kartach technicznych producenta farb.
CzeSciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wyraznie oznakowane.

Warunki przechowywania elementow konstrukcji stalowej na placu
budowy
A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie.

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy
przechowywac na budowie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowac
elementy nalezy na podktadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysokosci co
najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekracza¢ 1
miesigca.

Dopuszcza sie diuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen
czasowych, zachowujgcych trwatos¢ w przewidywanym okresie sktadowania.
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B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytworni i
malowane na budowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi.

Elementy i konstrukcje stalowe z powiokami gruntowymi powinny byc¢
przechowywane w miejscach suchych, zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno
ich przechowywa¢ w warunkach bezposredniego oddziatywania czynnikow
atmosferycznych. Sktadowac elementy nalezy na podktadach z drewna, betonu,
kamienia lub stali na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas
sktadowania nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 miesigce. W przypadku diuzszego czasu
sktadowania zagruntowane elementy nalezy podda¢ doktadnej kontroli, w celu
ustalenia ewentualnych uszkodzen powstatych podczas sktadowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni
Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje
sie w takich samych warunkach jak elementy z powtokami gruntowymi. Przy czym
czas sktadowania tych elementéw nie powinien by¢ diuzszy niz dopuszczalny okres
gwarancji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane
Elementy powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie byly narazone na uszkodzenia
mechaniczne.
Sktadowac elementy nalezy na podktadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od
poziomu terenu.

E.Wszystkie elementy konstrukcji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleznie
od stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny byé
poprzektadane drewnianymi przekfadkami o wysokosci umozliwiajgcej swobodne
wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

1.3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI1

1.3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,, Wymagania
ogolne”
1.3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robot przeciwkorozyjnych

Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:
- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
- pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,
- sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,
- pedzle i watki,
- urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,
- mieszadfa napedzane wiertarkg elektryczng,
- drabiny i rusztowania.
Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglednic wymagania producenta
wyrobdw stosowanych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

1.4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
1.4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST
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1.4.2 Transport materiafow malarskich do robot przeciwkorozyjnych

Transport materiatow do robdt antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie
wymaga specjalnych urzadzen i Srodkow transportu. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan.
W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowal i transportowac zgodnie z
wymaganiami  normy  PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez producenta.

1.5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

1.5.1 Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania
ogolne”
1.5.2 Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspolnie przedstawiciele
wykonawcy, inwestora i producenta farb wybierajac rejony, w ktorych wystepuja
narazenia korozyjne typowe dla warunkdéw eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtok na powierzchniach referencyjnych
musi by¢ wykonywane w obecnosci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z
zatwierdzong technologig. Protokoly z oceny parametréw jakosSci powierzchni i
pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z doktadnym opisem i schematem
ich usytuowania na obiekcie stanowig zatgczniki do dokumentacji powykonawczej.

Zalecana liczba i wielkoS¢ powierzchni referencyjnych podana jest w tablicy 2.

Tablica 2. Liczba powierzchni referencyjnych

Wielkos¢ konstrukcji Zalecana liczba Zalecany % Zalecana
(powierzchnia malowana) powierzchni powierzchni catkowita
m? referencyjnych referencyjnej w wielkos¢
odniesieniu do powierzchni
catkowitej referencyjnych
powierzchni m?
konstrukcji
do 2000 3 0,6 12
powyzej 2000 do 5000 5 0,5 25
powyzej 5000 do 10000 7 0,5 50
powyzej 10000 do 25000 7 0,3 75
powyzej 25000 do 50000 9 0,2 100
powyzej 50000 9 0,2 200

1.5.3 Wymagania dotyczace podfozy

Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania podiozy podane sg w PN-EN
1S012944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni,
ktore zalezy od jej stanu poczatkowego i koricowego.
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Metody przygotowania powierzchni opisane s3 w PN-EN ISO 12944-4:2001.
Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny
czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod
podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.

Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Powierzchnie elementdw i konstrukgji stalowych przed malowaniem nie mogg byc¢:

- Zzanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

-pokryte zgorzelina walcowniczg, rdza, topnikami z procesu spawania i
powtokami lakierowymi.

Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed
malowaniem odpowiedniego przygotowania. Przygotowanie powierzchni obejmuje:

- oczyszczenie wstepne, polegajgce na wyrdwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu
zadziordw, zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nierdwnosci po spawaniu
punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach faczenia elementow,
oczyszczenie wiasciwe majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smardw,
produktow spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podiozu
odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

- smarow i oleju — poprzez czyszczenie woda, para, emulsja, rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne,

- zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda,
parg lub czyszczenie alkaliczne,

- zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-
scierng na sucho lub na mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,

- rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej
plus dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym
badz czyszczenie strumieniem wody,

- powitok lakierowych — poprzez usuwanie powtok za pomocg past
rozpuszczalnikowych lub alkalicznych, obrébke strumieniowo-scierng na sucho badz
mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie Scierniwem,

- produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie
alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego
stopnia czystosci zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i
zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy
uwzgledniac:

- wymagania producentow wyrobéw malarskich,

- przewidywana trwatos$¢ ochronnego systemu malarskiego,

- kategorie korozyjnosci Srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja
(PN-EN ISO 12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwoérni powitokami
gruntowymi lub systemami malarskimi

Wiasciwosci powtok gruntowych lub systeméw malarskich sg kontrolowane przy
przyjmowaniu elementow i konstrukcji na budowe zgodnie z zasadami podanymi w
niniejszej specyfikaciji.
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Dopuszczalne jest przyjecie na budowe elementdw i konstrukcji, ktérych powtoki
gruntowe lub systemy malarskie nie wymagajg naprawy badz podlegajg dozwolonej
w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu.
Naprawe lub oczyszczenie powiok gruntowych lub systemdéw malarskich nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytworni, ktéra natozyta powloki gruntowe
badz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytwérni powtokami
gruntowymi lub systemami malarskimi nalezy wykonac rownie powtoki gruntowe i
malarskie na zigczach. Przed ich wykonaniem konieczne jest przygotowanie
zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami okresSlonymi w dokumentacji
projektowej,  specyfikacji  technicznej  zabezpieczenia  przeciwkorozyjnego
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia i niniejszej ST.

Rodzaje powiok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania
powtok na zifgczach powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej. Przy pracach nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na staranne
wykonywanie wymalowan w miejscach potgczen nowej powtoki i powtoki wykonanej
w wytworni, w miejscach wypuktosci ztgczy oraz na materiatach ztgcznych ($rubach,
nitach).

Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytworni (cynkowni)

Bezposrednio po przyjeciu elementéw i konstrukcji ocynkowanych na budowe
nalezy dokonaé naprawy powtok uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkdw.
Miejsca uszkodzone nalezy oczysScic do wymaganego w normie i dokumentaciji
projektowej stopnia czystosci i pokryC za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem
(wedtug PN-EN 22063:1996).

W uzgodnieniu z zamawiajgcym dopuszcza sie pokrycie uszkodzonych miejsc farbg
na spoiwie syntetycznym o zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej
powtoce, taka liczbg warstw, by sumaryczna grubos¢ powtok byta o 30 um wieksza
od grubosci powtoki cynkowanej na danym elemencie.

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powilokami
metalizacyjnymi natryskiwanymi cieplnie
A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania
cieplnie polega na usunieciu z nich, za pomocg obrdbki mechanicznej lub spawania,
zadzioréw, nierdwnosSci po spawaniu, szczelin powstatych w miejscach faczenia
elementow, peknie¢, nierownosci odlewniczych i ostrych krawedzi. Ostre krawedzie
nalezy sfazowac lub zaokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy spawaniu
nalezy uzywac wylgcznie spoin ciggtych (nie dopuszcza sie stosowania przerywanych
szwdw spawalniczych).

Powierzchnie konstrukcji nalezy odttusci¢. Do odttuszczania powierzchni nalezy
stosowaC przemystowe Srodki odttuszczajgce lub rozpuszczalniki. Dopuszcza sie
usuwanie smarow gteboko zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie
palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z materiatow trudno usuwalnych, na
przyktad z bituméw, mozna usuwal za pomocg obrdbki strumieniowo-sciernej, z
uzyciem Scierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie ponownego stosowania
tych Scierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukgcji
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Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementdw i konstrukcji stalowych za
pomocg obrdbki strumieniowo-Sciernej nalezy stosowad ostrokrawedziowe, suche i
niezanieczyszczone materiaty Scierne o wielkosci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na
przyktad elektrokorund, famany Srut staliwny.

Obrdbka strumieniowo-$cierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie starych
powtok ochronnych, Sladéw korozji, warstw tlenkoéw, zgorzeliny walcowniczej oraz
uzyskanie chropowatosci powierzchni, zgodnej ze wzorcem przygotowanym wedtug
wymagan z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ rownomiernie matowa, o stopniu
przygotowaniu co najmniej Sa 22> wedtug PN-ISO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powtok o grubosSci powyzej 200 pm konieczny jest stopien
przygotowania powierzchni Sa 3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotykac
gotymi rekami, ktas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawia¢ na niej pytow
powstajgcych podczas obrdbki strumieniowo-Sciernej. Obrdbke strumieniowo-Scierna
nalezy prowadzi¢ wyfgcznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3
oC wyzsza od temperatury punktu rosy.

1.5.4 Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢é podane w
kartach technicznych lub instrukcjach stosowania wyrobow malarskich.
O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie
antykorozyjne nalezy przeprowadzac¢ w nastepujgcych warunkach:
- przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 400C, podioze nie
powinno by¢ réwniez nastonecznione,
- przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcg
parg wodng,
- przy temperaturze podtoza co najmniej o 3 oC wyzszej od temperatury punktu
rosy, a przy duzej chropowatosci powierzchni o 70C (wyznaczenie temperatury
punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepsza jakos$¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-
25 oC, przy wilgotnosci wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac
innego typu, w szczegolnosci od obrdbki strumieniowo-Sciernej i spawania.

W przypadku malowania elementow wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy
unika¢ zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew Swiezego
powietrza do pomieszczen, w ktorych sg malowane elementy lub konstrukcje
stalowe. Nawiew Swiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na
malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania Swiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do
eksploatacji, powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje
producentéw nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu.
Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powiokg malarska, o ile jest to
mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych
oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznoSci wykonywania robdt malarskich na otwartym powietrzu, w razie
wystgpienia niekorzystnych warunkdw atmosferycznych (np. na skutek zmian
pogodowy), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare
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mozliwosci zastosowac nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do
oziebienia malowanych konstrukciji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposdb
dostepne i dobrze oswietlone.

1.5.5 Wymagania  dotyczace  wykonywania  prac  malarskich
przeciwkorozyjnych

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych
podane sg w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie
stanowig inaczej, to przyjmuje sie, ze pojedyncza grubos$¢ powtoki nie moze byc
mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powtoki. Tak wiec pojedyncza grubos¢
powloki powinna osigga¢ wielkoS¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci
powtoki, pod warunkiem ze przecietna wielkos¢ dla catosci (Srednia) jest réwna lub
wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbac o osiggniecie
nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszarédw o nadmiernej grubosci.
Zalecane jest by maksymalna gruboS¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna
nominalna grubo$¢ powitoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki
powinno sie okresowo, podczas naktadania powtoki, sprawdzac jej grubos$¢ na
mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy,
potaczenia nitowe i Srubowe powinny by¢é malowane szczegdlnie starannie. Jezeli
wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowac odpowiednia
powtoke zaprawkowg o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach
krawedzi.

Nalezy przestrzegaC okreSlonego odstepu czasu miedzy naktadaniem
poszczegodlnych powiok oraz miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem
konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobdw lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wtasciwosci ochronnych lub
majgce znaczacy wptyw na jej wygtad powinny by¢ usuniete przed natozeniem
nastepnej powtoki.

Wykonywanie powitok gruntowych, miedzywarstwowych i
nawierzchniowych na elementach i konstrukcjach zabezpieczanych
catkowicie na budowie.

Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych
podana jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Powloki naktada
sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Powtoki nalezy nakfadaé z materiatdéw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z
wymaganiami pkt. 2.3., w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podtoze
przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z uwzglednieniem wymagan
okreslonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Gruntowa, czyli pierwsza warstwe powitoki nalezy nanieS¢ na podtoze nie pozniej
niz po 6 godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny
(bezpowietrzny). Dobierajgc sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod
uwage nastepujgce parametry: lepkos¢. gesto$é, rodzaj pigmentu i wymagang
temperature farby w czasie nakfadania.
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Powtoka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda
powloka powinna by¢ natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia miejsc
niepokrytych.

Wykonywanie powitok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na
konstrukcjach zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytworni.

Malowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powlok na
konstrukcjach wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej, w ktérych podane sg wyroby malarskie, ilosci warstw i
grubosci poszczegdinych powiok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt i
specyfikacja techniczna zawierajg wszystkie dane dotyczace technologii nakfadania,
wykonania powitok oraz ich oceny. Powloki miedzywarstwowe i nawierzchniowe
nalezy naktada¢ na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami niniejszej
specyfikacji.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest
wykonywanie petnych systemoéw malarskich po upewnieniu sie, czy farba do
czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbami stosowanymi w systemach malarskich.
Termin ,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie mogg byC stosowane bez
wystgpienia niepozadanych efektéw. Przykladowe mozliwosci stosowania réznych
farb przedstawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Zgodnoscfarby do gruntowania do czasowej ochrony z

systemami
malarskimi
Farba do gruntowania Zgodnos¢ ogoblnych rodzajow farb do gruntowania do
do czasowej ochrony czasowej ochrony z farbami do gruntowania systemu
malarskiego
Rodzaj Pigment AK | CR | PVC | AY | EP | PUR | Krzemianowe BIT
substancji antykorozyjny / pyt cynkowy
btonotworczej
Alkidowe rézne + | ]G (-) (-) +
Poliwinylobut rézne + + + + | (+) | (+) (-) +
ralowe
Epoksydowe rozne (+) + + + + (+) -) +
Epoksydowe pyt cynkowy (-) + + + + (+) (-) +
Krzemianowe pyt cynkowy (-) + + + + + + +
+ zgodna, (+) zgodnosc skonsultowac z producentem farby, (-) niezgodna, AK - alkidowe,
AY - akrylowe, BIT - bitumiczne, CR - chlorokauczukowe, EP - epoksydowe, PVC -
poliwinylowe, PUR - poliuretanowe

1.5.6 Malowanie ostateczne elementow i konstrukcji zabezpieczonych
systemami malarskimi w wytworni
Malowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej, zwykle stosujgc te same wyroby malarskie,
ktore naktadano w wytwdrni. Sposdb oczyszczania podtoza, technika wykonania
wymalowan i ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza sie wykonanie
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powtok na podstawie zalecen opracowanych przez wytwornie, ktéra natozyta powtoki
na elementy.

Powierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna by¢ przygotowana zgodnie z
wymagdaniami niniejszej specyfikacji.

1.5.7 Warunki wykonania powfok metalizacyjnych natryskiwanych
cieplnie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powtoki metalizacyjnej i unikniecia
tworzenia sie pecherzy, natryskiwanie cieplne nalezy wykonywac, gdy temperatura
pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o 3 aC wyzsza od temperatury punktu rosy.
Nie wolno natryskiwac cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moze nastgpic
skraplanie wody na powierzchni.

Powtoke metalizacyjng nalezy natryskiwac na podtoze przygotowane i odebrane z
uwzglednieniem wymagan podanych niniejszej specyfikacji. Przeznaczona do
pokrycia, przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i nie wykazywac
utlenienia. Dla spetnienia tego warunku nalezy skrécic do minimum okres od
zakonczenia przygotowania ostatecznego konstrukcji, za pomocg obrobki
strumieniowo-Sciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania. Przerwa miedzy tymi
czynno$ciami nie powinna by¢ diuzsza niz:

-0,5h—-przy przechowywaniu oczyszczonych elementdw pod zadaszeniem, w
wilgotnej atmosferze,

-4h—przy przechowywaniu oczyszczonych elementdw na otwartej przestrzeni,
przy suchej pogodzie,

- 8h—przy przechowywaniu oczyszczonych elementdw w suchym i cieptym
pomieszczeniu.

Jezeli przerwa byta dluzsza Ilub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej
powierzchni, to powierzchnie konstrukcji nalezy ponownie podda¢ oczyszczeniu
strumieniowo-Sciernemu.

Powloki metalizacyjne mogg by¢ naktadane:

- recznie,
- w sposdb zmechanizowany.

Przy recznym naktadaniu powiok, w celu uzyskania réwnomiernej grubosci
powtoki, pistolet powinien by¢ prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposob, by
kazde nastepne pasmo metalu zachodzito na powloke poprzednio natozonego
pasma.

Nakfadajgc powtoki grubsze niz 50 pym, nalezy natryskiwac kilka warstw w taki
sposdb, aby kierunek naktadania natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku
naktadania warstwy poprzedniej.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie petnej
grubosci powitoki przy jednokrotnym przejsciu urzadzenia natryskujgcego i
rownolegtych pasmach naktadania. Nalezy zachowac réwnomierng grubos$¢ powtoki.

Natryskujgc wyroby, ktdére maja byC nastepnie spawane z innymi, nalezy w
miejscu przewidywanego spawania pozostawic nie pokryty pas o szerokosci okoto 50
mm (w zaleznosci od grubosci spawanego elementu).
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1.5.8 Warunki wykonywania malarskiego systemu powfokowego na
powilokach metalizacyjnych

Przed rozpoczeciem naktadania powtoki malarskiej na powioke metalizacyjna
nalezy dokona¢ odbioru powtoki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej specyfikacji.

Celem wydtuzenia czasu ochrony przez powloke malarska metalowe powtoki
natryskiwane cieplnie powinny by¢ malowane niezwlocznie po metalizacji, zanim
nastgpi kondensacja pary wodnej.

Powloke malarskg nakltada sie rzecznie Iub mechanicznie (pistoletem
pneumatycznym lub hydrodynamicznym). Warunki wykonania powtok sg zgodne z
warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi w
niniejszej specyfikacji.

Nalezy stosowac wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci
Srodowiska oraz przystosowane do nakfadania na powloke metalizacyjna. Rodzaj i
grubos$¢ powtoki malarskiej powinny by¢ okreSlone w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej. Wyrdb lakierowy mozna rozciencza¢ do lepkosci roboczej
tylko zgodnie z instrukcjg producenta.

Przed rozpoczeciem robot malarskich na co najmniej dwdch elementach
metalizowanych nalezy wykonac¢ prébne malowanie wytypowanym zestawem.

1.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,, Wymagania
ogolne”
1.6.2 Badania przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych

Przed przystgpieniem do robdt przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i
odbior elementow konstrukcji od dostawcy oraz badania materiatdw, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robot.

Kontrola i przyjecie na budowe elementow i konstrukcji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementdw i konstrukcji stalowych nalezy
wykonac badania i odbidr powtok ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej specyfikacji.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania materiatow

Wyroby uzyte do wykonywania powlok powinny odpowiadaé normom lub
aprobatom technicznym.

Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny byc
sprawdzane pod wzgledem:

- zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacii,

- braku kozuszenia,

- braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentéw,

- braku trwatego, nie dajgcego sie wymieszac osadu,

- mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robdt
przeciwkorozyjnych,

- termindw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.
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1.6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot
przeciwkorozyjnych z dokumentacjg projektowg, specyfikacja techniczng
zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowana dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia, i kartami technicznymi wyrobdw lub instrukcjami producentéw. Badania
te w szczegolnosci powinny dotyczyc:

- kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

- oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

- kontroli warunkéw wykonywania powtok,

- kontroli procesu naktadania powtok.

Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

- zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu
wyjsciowego podtoza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

- kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

- ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces odttuszczania zattuszczen
powstatych podczas przygotowania powierzchni,

- dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powioki
metalizacyjnej, z uwzglednieniem wymaganych wilasciwosci powierzchni wedtug
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Ocena przygotowania powierzchni do naktadania powtok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie
pozniej niz w ciggu 1 godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z
odpowiednimi normami nastepujgce wiasciwosci powierzchni:

- wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

- stopien przygotowania powierzchni okreSlany poprzez pordwnanie stanu
podtoza z fotograficznymi wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

- chropowatos¢, okreslajagca w umownej skali profil powierzchni, oceniang
wedtug PN-EN ISO 8503-2:1999,

- zapylenie okreslane wedtug PN-EN ISO 8502-3:2000,

- w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym $rodowisku
ocene obecnosci zattuszczen wedtug metody okreslonej w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej,

- obecno$¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki)
lub PN-EN ISO 8502-9:2002 (przewodno$¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z
PN-EN ISO 8502-2:2000 lub metoda Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany ogdlny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukgji
przygotowywanych na budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni
miejsc potgczen elementdw konstrukcji, ktére dostarczono na budowe z powtokami
naniesionymi w wytworni. Szczegdtowy zakres kontroli podany jest w dokumentagji
projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora
nadzoru.

Kontrola warunkéw wykonywania powtok
Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:
- temperatury powietrza,
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- temperatury podifoza,

- wilgotnosci wzglednej powietrza,

- temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowac zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan
nalezy zapisywac¢ w dzienniku budowy.

Kontrola procesu nakladania powlok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzen, na przykfad: typu i
rozmiaru dyszy, ciSnienia zasilajgcego, z wymaganiami producenta farby,

- sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikdéw, przestrzegania
czasu przydatnosci do stosowania farb dwusktadnikowych,

- sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

- sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu
elementow, zgodnosSci odstepu czasu nakfadania kolejnych warstw zgodnie z
instrukcjg stosowania farby, normg lub kartg techniczng wyrobu,

- ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu
nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle
dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40cm. Swiezo naniesiona lub
nie wyschnieta powloka malarska nie powinna wykazywac wtracen ciat obcych,
krateréw, zaciekow, niedomalowan,

- ocene grubosci poszczegolnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych
wad, takich jak: za mata grubo$¢ powtok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie,
kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia igta, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

1.6.4 Badania odbiorowe powtok

Badania odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg i specyfikacjg techniczng, w zakresie:

- wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci
barwy, sity krycia i wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kwaterowanie,
pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,

- wiasciwosci powtoki takich jak: grubos¢, przyczepnos¢ i porowatos¢, badanych
przy uzyciu przyrzadéw i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z
odpowiednimi hormami.

Grubo$¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO
2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998.

PrzyczepnoS¢ powitoki do podtoza i przyczepno$¢ miedzywarstwowg ocenia sie
metodami niszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowatos¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko
lub wysokonapieciowa, zgodnie z procedurg badawczg okreslong w dokumentagji
projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamodwienia, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego)
oraz wykonawcy.

Badania odbiorowe powloki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie

Zakres badan jest nastepujacy:
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A. Ocena wygtadu zewnetrznego powtoki

Powloki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.
Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem
ziarnistosci i mie¢ jednolity wyglad. Powitoka nie powinna wykazywaé widocznych
wad, takich jak: rysy, pekniecia, pecherze, niezwigzane czastki, uszkodzenia i
miejsca nie pokryte, ktére mogg obnizy¢ trwatos¢ powtoki ochronnej i ograniczy¢ jej
przewidywane zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Grubos$¢ powtoki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub
PN-EN ISO 2808:2000, o ile w dokumentacji projektowej nie postanowiono inaczej
(liczbe i rozmieszczenie punktdw pomiarowych, w zaleznosci od wielkosci
powierzchni pomiarowej, przyjag¢ wedtug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powtok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym,
kategorii korozyjnosci Srodowiska i wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2
PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchytki grubosci dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo
dostepnych powierzchniach podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy
natryskiwaniu recznym w miejscach trudno dostepnych i na powierzchniach o
skomplikowanych ksztattach dopuszcza sie dwukrotne zwiekszenie odchytek w
stosunku do podanych w tablicy 3 wyzej wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powloki dopuszcza sie jej
uzupetnienie, pod warunkiem, ze powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a
od czasu zakonczenia natryskiwania nie uptyneto wiecej niz 48 godz.

C. Ocena przyczepnosci powtoki
Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedtug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie
metodg nacinania powtoki nalezy nacig¢ powloke narzedziem skrawajgcym o
twardym ostrzu a do podtoza siatkg rys tak, aby powstaty kwadraty o okreslonej
wielkosci (tablica 4). Przy badaniu nie moze nastgpi¢ oddzielenie powtoki.

Tablica 4. Wymiary siatki

Catkowita powierzchnia

Powierzchnia siatki (w

Odstep miedzy Rysami

Siatki (w przyblizeniu) przyblizeniu) Grubos¢ mm
badanej powtoki pm
15 mm x 15 mm <200 3
25 mm x 25 mm >o0200 5

Gtebokosc¢ rysy nalezy dobrac tak, aby powloke przecigé a do podtoza. Po nacieciu
siatki nalezy naklei¢, za pomocg watka obcigzonego 5N, odpowiednia tasme klejaca.
Tasme klejaca nalezy potem oderwac szybko jednym szarpnieciem, prostopadle do
powierzchni powtoki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na
krawedziach, wystepowania peknie¢ lub pecherzy catg powloke nalezy doktadnie
usungé, a przedmiot po powtdrnej obrobce strumieniowo-Sciernej poddac
ponownemu natryskiwaniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
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opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamodwienia, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego)
oraz wykonawcy.

Badania odbiorowe powloki metalizacyjnej i malarskiego systemu
powilokowego

Badania powtoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w
niniejszej ST.

Powtoke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubosci i
przyczepnosci, zgodnie z wymaganiami ST. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamOwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

1.7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

1.7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,, Wymagania
ogolne”
1.7.2  Szczegofowe zasady obmiaru robot przeciwkorozyjnych

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji
oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiarow.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggdw, ksztattownikow dla uproszczenia
obliczen nalezy postugiwaé sie ich dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi
powierzchni przeliczconymi na 1 m dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003 zatozen
ogolnych KNR 7-12.

Powierzchnie blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien
metalowych dla uproszczenia obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu na
ptaszczyzne i przelicza na powierzchnie petne przez zastosowanie ponizszych
wspbtczynnikow:

- blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie — 1,5
- kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie
-0,6
- okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:
do 0,25 m2 - 0,55
powyzej 0,25 m2 - 0,25
— kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00

1.7.3 W specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, mozna
ustalic inne szczegofowe zasady obmiaru robot przeciwkorozyjnych

W szczegdlnosci mozna przyjac, ze jednostkg obmiaru robdt przeciwkorozyjnych
jest 1 tona konstrukcji, a zasady obmiaru zgodne z zasadami podanymi w
zatozeniach szczegdtowych do rozdziatu 09 i zatozeniach ogdlnych KNNR nr 7.
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1.8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

1.8.1 Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,, Wymagania ogolne”
1.8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok przeciwkorozyjnych
elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbior podtozy musi by¢é dokonany
przed rozpoczeciem naktadania powlok. W pierwszej kolejnosci nalezy dokonac
odbioru elementdw i konstrukcji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru
powtok natozonych w wytworni na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje
sie na podstawie wynikdéw badan okreslonych w niniejszej specyfikacji.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbior powierzchni przygotowanych
do nakfadania powiok. Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy
porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania powierzchni do naktadania
powtok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze
powierzchnia zostata prawidiowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacja
projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do nakfadania
powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie
powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje
materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania
powierzchni.

Powloki gruntowe i miedzywarstwowe naktadane na przygotowana powierzchnie
podlegajg odrebnym odbiorom, o ile taki wymodg zapisany jest w dokumentagji
projektowej lub specyfikacji technicznej badz wykonywane byty one w krytycznym
etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnosci za prace
malarskie lub dtugie odstepy czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych i
nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

1.8.3 Oodbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesSciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach
umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koficowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokot odbioru czeSciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia
robdt, jezeli umowa takg forme przewiduje.

1.8.4 Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidér koncowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
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Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny
wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okreslaé
umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢é komisji nastepujace
dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobdéw budowlanych,

- protokoty odbioru elementdw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w
wytwoérni oraz protokoty odbioru przygotowanych powierzchni i powtok
wykonywanych w krytycznych etapach,

- protokoty odbioréw czesciowych,

-karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych
materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznal sie przedtozonymi
dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej
ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamodwienia, oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie
przeciwkorozyjne nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac
jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z wymaganiami okre$Slonymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i
trwatosci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robdt przeciwkorozyjnych,
wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosSci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:
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- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét przeciwkorozyjnych z
zamowieniem.

Protokot odbioru kofcowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

1.8.5 Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym
okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Odbidér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie
oceny wizualnej powtok zabezpieczajacych przed korozjg, z uwzglednieniem zasad
opisanych w ,,Odbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci
robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

1.9. PODSTAWY PLATNOSCI
Wyltaczono z zakresu opracowania

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE
1.10.1 Normy

1.PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatdw metalowych przed korozjg. Ryzyko
korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci
atmosfery.

2.PN-EN 22063:1996 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie
cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy.

3.PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda
zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania.

4. PN-EN ISO 2178:1998 Powioki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym.
Pomiar grubosci powtok. Metoda magnetyczna.

5. PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

6. PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

7. PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny
przyczepnosci.

8. PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni.
Laboratoryjne oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych powierzchniach.

9. PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda z taSma samoprzylepnag).

10. PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed
nakfadaniem farb i podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
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powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary
wodnej przed naktadaniem farby.

11. PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni.
Oznaczanie chlorkdw na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda rurki wskaznikowej).

12. PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed
nakfadaniem farb i podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

13. PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci
powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie.

14. PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-Sciernej. Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrobce strumieniowo-Sciernej.
Sposdb postepowania z uzyciem wzorca.

15. PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogdine
wprowadzenie.

16. PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. CzeS¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk.

17. PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 3: Zasady
projektowania.

18. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. CzeS¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

19. PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. CzeS¢ 5: Ochronne systemy
malarskie.

20. PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Cze$¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wiasciwosci.

21. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i
nadzdr prac malarskich.

22. PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 8: Opracowanie
dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowaciji.

23. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktdw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesSniej natozonych powtok.

24. PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed
nakfadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
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Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

25. PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed
nakfadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesSniej natozonych powiok
(Dodatek Ad 1).

26. PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed
nakfadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesSniej natozonych powiok
(Dodatek Ad 1).

27. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok.

28. PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed
nakfadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powiok.

29. PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Terenowe
oznaczanie rozpuszczalnych produktéw korozji zelaza.

30. PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozja. Nakfadanie powtok metalizacyjnych
z cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopdw Zzelaza.

31. PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowanestyrenowane.

32. PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

33. PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

34. PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

35. PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci cynku w farbach
przeciwkorozyjnych cynkowych.

36. PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogdlnego stosowania.

37. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

38. PN-C-81902:1997 Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do
gruntowania, do

wielostrumieniowego polewania.

39. PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

40. PN-C-81904:2001 Farby alkidowestyrenowane do gruntowania.

41. PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

42. PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

43. PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

44. PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

45. PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.

46. PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubo powiokowe.

47. PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

48. PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

49. PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe.
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50. PN-C-81919:2002/Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.

51. PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

52. PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

53. PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.

54. PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe biate do zbiornikdw na produkty
spozywcze.

55. PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

56. PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

57. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesdéw produkcji betonu.

1.10.2 Inne dokumenty

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdtowego zakresu
i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2015r.poz 1554, Dz.U. 2013r. poz.762
ze zmianami),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004r. w
sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072 z pdzn. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2002r. Nr 75, poz. 690 z pdzn.zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w
sprawie informacji dotyczacej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz. U. z 2002r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmian.),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w
sprawie sposobdw deklarowania wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej i dnia 26 wrze$nia
1997r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.
Nr 129, poz. 844 z pézn. zm.).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.
U. z 2003r., Nr 47, poz. 401).

- Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988r. w
sprawie zblizenia przepisdw ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych
sie do wyrobow budowlanych wraz z dyrektywa zmieniajgcg 93/68/EWG z dnia
22 lipca 1993.
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