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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie
wykonania posadzek i uktadania ptytek ceramicznych na s$cianach, ktore zostang
wykonane w ramach przedsiewziecia: ,,Budowa ujecia i Stacji Uzdatniania Wody
w Ciezkowicach”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczng Wykonania i Odbioru Robd6t Budowlanych , jako czes¢
Dokumentéw

Przetargowych nalezy odczytywacC i rozumieC w odniesieniu do robdt objetych
Umowag o realizacje przedsiewziecia wskazanego w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wymagania szczegdétowe dla
robot w zakresie wykonania posadzek i ukfadania ptytek ceramicznych na Scianach
ujetych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot w zakresie wykonania posadzek
z zywic i uktadania ptytek ceramicznych Scianach, ujetych w Dokumentacii
Projektowej dla przedsiewziecia: ,,Budowa ujecia i Stacji Uzdatniania Wody
w Ciezkowicach”.

W celu petnego zrozumienia zakresu robaot, standardéw materiatéw i wykonania robot
niniejszg Specyfikacje Techniczng nalezy rozpatrywacC tgcznie z Dokumentacjag
Projektowg oraz z odpowiednimi pozycjami przedmiarowymi robot.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:

o pokrycie podtég posadzkami z modyfikowanych zywic poliuretanowych, ktore
stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

. pokrycie $cian piytkami (oktadziny), kitdére stanowig warstwe ochronng
i ksztattujgcg forme architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu: zmodyfikowanych
zywic  poliuretanowych i kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow,
wymagan i sposobow oceny podfozy, wykonanie wykfadzin i oktadzin wewnetrznych
i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST-00.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST-00.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za zgodnosc
z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru
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Robdét Budowlanych i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-00.

2.1 Wymagania dla warstwy gruntujacej posadzek
1. przepuszczalnosc pary wodnej :Klasa Il
o) przepuszczalnos¢ CO2 (metoda badania zgodnie z normg EN 1062-6): Sp > 50
m
B) przyczepnosé przy odrywaniu: = 1,5 (= 1,0) N/mm?,
x) absorpcja kapilarna i przepuszczalno$¢ wody (wg EN 1062-3): w < 0,1 kg/m? x
h0,5

2.2 Wymagania dla posadzek zywicznych

na bazie modyfikowanego poliuretanu,
. bezrozpuszczalnikowa
odporna na UV,
przepuszczalnosc pary wodnej (zgodnie z norma EN ISO 7783-1+2): Klasa | (Sp <
5m)
przepuszczalnos¢ CO2 (metoda badania zgodnie z normg EN 1062-6): Sp > 50
m

przyczepnosc przy odrywaniu: = 1,5 (= 1,0) MPa,

kompatybilno$c¢ cieplna (zgodnie z normg EN 13687): 21,5 (= 1,0) MPa,
. przyczepnos¢ metodg nacinania (metoda badania zgodnie z normg EN ISO
2409): GTO
odpornos¢ na Scieranie < 3000 mg — metoda badania zgodnie z normg EN
ISO 54701
odpornos¢ na uderzenia; klasa | (= 4 Nm) — metoda badania wg normy EN 1ISO

6272-1

. absorpcja kapilarna i przepuszczalno$é wody (wg EN 1062-3): w < 0,1 kg x m x
h0,5

. reakcja na ogien : Klasa Bs-s1

. sztuczne starzenie (zgodnie z normg EN 1062-11): brak widocznych
uszkodzen

o aplikacja materiatu od temperatury +2°C.

o mozliwos¢ aplikacji watkiem lub natryskiem bezpowietrznym,
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Do wykonywania robdt nalezy stosowa¢ materiaty konfekcjonowane tzn. wytwarzane
przez producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania
na obiekcie. Wykonawca obowigzany jest udokumentowac zrodto zakupu materiatow
i przedtozy¢ je wraz z dokumentacjg stwierdzajgcg dopuszczenie do obrotu
i stosowania w budownictwie zgodnie z obowigzujgcg Ustawg o wyrobach
budowlanych z dnia 16.04.2004r wraz z pdzniejszymi zmianami i rozporzgdzeniem nr
305/2011 Inspektorowi do akceptacji. Do wbudowania mogg by¢ zastosowane tylko
materiaty zaakceptowane przez Inwestora. Ponadto Inspektor zobowigzany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowania
oraz witasciwego przechowywania materiatow. Za jakos¢ wbudowanych materiatow
odpowiada Wykonawca.

Wszystkie materiaty naktadane na siebie muszg pochodzi¢ od jednego producenta
i stanowi¢ fgczny system naprawy i zabezpieczenia konstrukcji zelbetowej
(betonowe))

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta, a na opakowaniach powinien znajdowac sie termin
przydatnosci do stosowania lub data produkgciji.

Materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny by¢ zgodne z obowigzujgcg
Ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004r wraz z pozniejszymi zmianami
i rozporzgdzeniem nr 305/2011.

1. PN-EN 14411:2009 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E < 3%, Scieralnos¢ klasy V. Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje,
klasyfikacja, charakterystyki i oznakowanie.

. PN-EN ISO 10545 :1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.

. PN-B-12058:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Ptytki elewacyjne. Piyty
granitowe matowe.

1. Materiaty podtogowe z tworzyw sztucznych spetniajgce wymagania normy
PN-B-89001:1978, PN-B-02854:1996 klasa ogniotrwatosci B1, grupa wyktadziny - 43.
2. PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek — Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie.

3. PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena
zgodnoéci, klasyfikacja i oznaczenie.

4. PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw. Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

Materiaty pomocnicze:

. listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,

. srodki ochrony ptytek i spoin,

. Srodki do usuwania zanieczyszczen,

. srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

2.3. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobow
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Wszystkie wyroby budowlane zastosowane do prac remontowych powinny by¢
zgodne z Ustawg o wyrobach budowlanych z dn.16.04.2004r. wraz z pdzniejszymi
zmianami i rozporzgdzeniem nr 305/2011. Ustawa o wyrobach budowlanych okresla
zasady wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych, zasady kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu oraz zasady dziatania organow administracji
publicznej w tym zakresie.

2.3.1.Zgodnie z obowigzujaca Ustawg z dnia 16.04.2004r o wyrobach
budowlanych wraz z pézniejszymi zmianami i rozporzadzeniem nr 305/2011,
materialy i urzadzenia powinny posiada¢ dokumenty stwierdzajace
dopuszczenie do obrotu i stosowania w budownictwie; oraz mie¢ witasciwe
oznaczenie.

2.3.2.W przypadku stosowania materialdow dla ktérych nie ma obowigzku
posiadania w/w dokumentéw wymaga sie gwarancji lub rekojmi w odniesieniu
do kazdego stosowanego wyrobu.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.
Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami Specyfikaciji
Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, programem zapewnienia
jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

. szczotki wiosiane lub druciane,

. szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

. narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

o pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych,

. taty i poziomnice do sprawdzania rownosci powierzchni,

o mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do

przygotowania
o kompozycji klejgcych,
. pace gumowe lub z tworzyw sztucznych.

pedzle i watki malarskie

termometr do pomiaru temperatury powietrza, podtoza i materiatu

pojemniki do przygotowania materiatu do wykonania powtoki,

mieszarka wolnoobrotowa z koncéwka niepowodujgca napowietrzania
mieszanego materiatu

. wolnoobrotowa szlifierka STR
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. odkurzacz przemystowy

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardéw.
Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami Specyfikacji Technicznych
Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych, programem zapewnienia jakosci i ktore
uzyskaty akceptacje Inspektora Nadzoru.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaC wymagania przepisow
ruchu drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym
jak i rzeczowym. Transport materiatbw do wykonania wykfadzin i oktadzin nie
wymaga specjalnych srodkéw transportowych. Zaleca sie uzywacC do transportu
samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych.

W czasie transportu nalezy =zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajgcy ich uszkodzenie.

Skfadowanie materiatdw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST-00.

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

. wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtag,

. roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
np. technologicznych,

. wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykornczone materiatami
spetniajgcymi  wymagania dotyczgce wyrobow do napraw konstrukcyjnych
i niekonstrukcyjnych zgodnie z PN-EN 1504-3:2005 w Klasie minimum R3

Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania
i skurczu elementow konstrukcji budynku.

Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie
nizszych niz +5°C i nie wyzszych niz +30°C temperatura ta powinna utrzymywac sie
w ciggu catej doby. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza < 85 %

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chronié
przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.1. Przygotowanie podtozy
Podtoza betonowe przeznaczone do pokrycia powtokami zywicznymi powinny
posiada¢ nosnos$¢ co najmniej C20/25. Po oczyszczeniu podtoze betonowe powinno
wykazywaé warto$¢ $rednig naprezen odrywajgcych nie mniejszg niz 1,5 N/mm?2.
Warto$¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ nizsza niz 1,0 N/mm?
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektows.
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Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum
12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Podtoza pod ptytki i ptyty podtogowe

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie
bezposrednio pod wykladzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy
(,wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych
mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
podtogi, powoduje jednak oszczednosc kleju.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg
zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Nierownosc¢ powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczac
5 mm na catej dtlugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylataciji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych
pdl nie powinna przekracza¢ 10 m?, a maksymalna diugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5
m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw
pod maszyny, slupow konstrukcyjnych oraz w styku roznych rodzajéw wyktadzin.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych
zaleca sie zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub
wzmochienie podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.

Podtoza pod oktadziny scian

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na zaprawach klejowych sg
otynkowane mury

z elementéw drobno wymiarowych.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc
przygotowania podtoza.

Na s$cianach z elementow drobno wymiarowych powinien by¢é wykonany tynk
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej
lub cementowo-wapiennej marki M4 + M7.

W przypadku oktadzin wewnetrznych Sciana z elementéw drobnowymiarowych moze
by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4 — M7. Podtoza
nasigkliwe nalezy zagruntowac preparatem gruntujgcym.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

. Powierzchnia czysta, nie pylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze
starych powtok malarskich.

. Nieréwno$¢ powierzchni tynku w ptaszczyznie oraz odchylenie krawedzi od
linii prostej, mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wigkszej niz 2 na diugosci taty.

. Odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢é wieksze niz
4 mm na wysokosci kondygnaciji.

. Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz
2 mm na 1l minie wiecej niz 5 mm na catej dlugosci.
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Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na zaprawach
klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
marki nizszej niz M 4.

Wykonanie posadzek
Przygotowanie podtoza
W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujgce prace:
— usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz
powierzchniowych zanieczyszczen
— usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez
piaskowanie, hydropiaskowanie, srutowanie, szczotkowanie lub mechanicznie
np. diutowanie
— usuniecie szkodliwych substancji moggcych mieC¢ wptyw na potgczenie
nakfadanych materiatow z betonem
— podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i nosne,

Przygotowanie mieszanek

Preparaty sg dostarczane w odpowiednio odmierzonych, wzajemnie dopasowanych
proporcjach (sktadnik A: Zzywica, skfadnik B: utwardzacz).Miesza sie je w
odpowiednich, okreslonych w instrukcjach proporcjach, najlepiej przygotowywac
mieszanki z petnych zawartosci opakowan.. Nalezy mieszaé mieszadtem
wolnoobrotowym.

Nalezy ograniczaC napowietrzanie mieszanek stosujgc odpowiednio niskie obroty
mieszarek. Preparat jest gotowy do uzycia zaraz po wymieszaniu.

Doktadne informacje o mieszaniu, dane produktow i uwagi szczegolne znajdujg sie
w specjalnych informacjach technicznych o produktach.

Aplikacja materiatow

Sposdéb nanoszenia nalezy dostosowa¢ do aplikowanego materiatu. Wszystkie
czynnosci zwigzane z nanoszeniem materiatu do powierzchniowego zabezpieczenia
wykona¢ zgodnie z Instrukcjg Producenta. Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw
nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakreséw temperatur otoczenia
,podtoza i materiatu oraz wilgotnosci powietrza, a takze wymaganych przerw
pomiedzy nanoszeniem poszczegolnych warstw. Nie wolno prowadzi¢ prac w czasie
deszczu. Podiloze oraz kazda nanoszona warstwa winny byC odebrane przez
Inspektora nadzoru.

Nanoszenie preparatu metodami okreslonymi w kartach technologicznych
materiatow.

Na przygotowane podtoze nalezy nanies¢ preparat gruntujgcy np. MC-DUR 1177
WV-A lub rownowazny parametrami wymienionymi w punkcie 2.1.

W przypadku koniecznosci wykonania szpachlowania zamykajgcego pory i jamy
usadowe do gruntowania nalezy zastosowac preparat gruntujgcy np. MC-DUR 1200
VK lub réwnowazny parametrami , ktdérego mieszanina z suszonym ogniowo
kruszywem kwarcowym bedzie zastosowana jako warstwa szpachlowa.

Na zagruntowane podtoze nalezy nanies¢ w dwodch krokach technologicznych
powtoke zzywicy np. MC-DUR 2496 CTP Iub rownowazng parametrami
wymienionymi w punkcie 2.2.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzegaé zalecanych przez
Producenta warunkéw aplikacji i grubosci poszczegolnych warstw.
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Materiaty przewidziane projektem i kosztorysem do realizacji robdt powinny byc¢
zastosowane w rodzaju, klasie i gatunku zgodnie ze specyfikacjg zawartg
w normatywach poszczegolnych pozycji. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robét zardwno w miejscu tych robdt |, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow.

Wykonanie wykltadzin i oktadzin
Wyktadziny z ptyt i ptytek
Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, a ptytki posegregowa¢ wedtug wymiarow, gatunku
i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkoS¢ i szerokos¢ spoin.
Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne
powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki.
Wybér zapraw klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie.
Zaprawa klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Zaprawe klejacg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Zaprawa klejgca
powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywa¢ catg powierzchnie podtoza.
Powierzchnia z natozong warstwg zaprawy klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie
wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od
najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Powierzchnia przylegania ptytki do zaprawy klejgcej powinna wynosic:
. minimum 65% powierzchni ptytki dla wyktadzin wewnetrznych,

. 100% powierzchni ptytki dla wyktadzin zewnetrznych.

Po natozeniu zaprawy klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1
cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do
ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami
odsungc¢ na szerokos$c¢ spoiny. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecana szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:
o do 150 mm — 2 mm,
. od 150 do 300 mm — 3 mm.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowacC listwy dylatacyjne
i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotow
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpic¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.
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Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne
po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

Oktadziny scian

Przed przystgpieniem do zasadniczych robodt oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac¢ ptytki wedtug,
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob ukfadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkosc¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na
kazdej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny
mieC jednakowg szerokos¢. Przed uktadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowac
prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowg na wysokosci drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) zaprawe klejgca.
Wybér zaprawy zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
oktadzinie. Zaprawe klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy
a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem
okoto 50°. Zaprawa klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podtoza.

Powierzchnia przylegania ptytki do zaprawy klejgcej powinna wynosic:
. minimum 65% powierzchni ptytki dla oktadzin wewnetrznych,
o 100% powierzchni ptytki dla oktadzin zewnetrznych

Powierzchnia z natozong warstwg zaprawy klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Je$li pierwsza ptytka ma
by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczgC od przyklejenia drugiej catej ptytki
w odpowiednim dla niej miejscu. Ukiladanie ptytek polega na utozeniu ptytki na
Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na witasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada
sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba
przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowacC listwy dylatacyjne
i wykonczeniowe, a dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
dystansowe.

Zalecana szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:
o do 150 mm — 2 mm,
. od 150 do 300 mm — 3 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien byC¢ okredlony przez producenta w instrukciji
stosowania zaprawy klejowej. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie
sprawdzi¢, czy pigment zaprawy spoinujgcej nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nie szkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
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W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢
je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni
okfadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi o krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotng gabka. Dla podniesienia jakosci okladziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny nalezy powlec
specjalnymi  preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatow  powinien  by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im
wymaganiom.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.

Kontrola i badania w trakcie wykonywania roboét
Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora
Nadzoru, na biezgco, w miare postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce
materiatbw i zgodnosci wykonywanych rob6ot z Dokumentacjg projektowag
i wymaganiami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo
w czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie wiasciwych materiatéw i liczbe
ich warstw. Sprawdzenie grubosci uktadanych powiok powinno odbywaé sie
sukcesywnie poprzez sprawdzenie zuzycia materiatbw na 1m? zgodnie
z parametrami okreslonymi w kartach technologicznych materiatéw lub na sucho za
pomocg urzgdzen nieniszczacych.

Kontrola materiatéw

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
dokumenty uzywanych materiatbw stwierdzajgce dopuszczenie do obrotu
i stosowania w budownictwie zgodnie z obowigzujgcg Ustawg o wyrobach
budowlanych z dnia 16.04.2004r wraz z pozniejszymi zmianami i rozporzgdzeniem nr
305/2011. Inspektor sprawdza prawidlowos¢ oznaczenia materiatdbw zgodnie
z zatwierdzong dokumentacjg, sprawdza date produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stan opakowan, oraz warunki wtasciwego przechowywania materiatéw

Wymagania i tolerancje
Wymagania i tolerancje dla wyktadzin
Cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem
(nie dotyczy wyktadzin dla ktorych réznorodnosé barw jest zamierzona).
Spoiny na catej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do
spoinowania, dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢
wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym
w projekcie. Listwy dylatacyjne powinny by¢é osadzone zgodnie z Dokumentacjg
Projektows i instrukcjg producenta.
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Wymagania i tolerancje dla oktadzin

Cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona).

Cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢c 2 mm na dtugosci 2 m. Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny
pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m. Spoiny na catej dtugosci
i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania.

Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny.

Elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z Dokumentacjg
Projektows i instrukcjg producenta.

Kontrola Inspektora Nadzoru
Kontrola Inspektora Nadzoru w czasie prowadzenia robot obejmuje sprawdzenie na
biezgco, w miare postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow
i zgodnosci wykonywanych robot z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami

Specyfikacji  Technicznych  Wykonania i Odbioru Rob6t  Budowlanych,
a w szczegolnosci:

. Przygotowania podtoza.

. Zgodnosci wykonania wykfadzin i okfadzin z niniejszg Specyfikacjg

i Dokumentacjg Projektowa.
o Sprawdzenie przyczepnosci do podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00.

Obmiar prowadzony bedzie wedtug ponizszych wymagan:

Powierzchnie wykfadzin i okfadzin oblicza sie w m? na podstawie dokonanego
obmiaru przyjmujgc wymiary w swietle scian w stanie wykonczonym lub wymiary po
obrysie zewnetrznym.

Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow, pilastréw, fundamentéw
i innych elementow wieksze od 0,25 m? kazda.

Doktadnos¢ obmiardw i prezentacji wynikow — do dwdch miejsc po przecinku.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST-00.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, Warunkami
Technicznymi oraz obowigzujgcymi Normami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady i wymagania ogolne dotyczgce ptatnosci podano w ST-00.
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Podstawg pfatnosci jest zatwierdzona faktura wystawiona przez Wykonawce
sporzadzona na podstawie Protokotu Odbioru wystawionego przez Inspektora

Nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

11. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

odbiorze.
.PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek
I warunki odbioru.

PN-EN 1SO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow
I sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

PN-EN I1SO 10545-4:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosSci
na zginanie i sity tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci
na uderzenie metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci
na wgtebne scieranie ptytek nieszkliwionych

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci
na scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej
rozszerzalnosci liniowej

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci
na szok termiczny.

PN-EN I1SO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie
rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN I1SO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci
na pekniecia witoskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie
mrozoodpornosci

PN-EN I1SO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci
chemicznej

PN-EN I1SO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci
na plamienie

PN-EN I1SO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie uwalnianego
otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych

PN-EN 1SO 10545-16:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie matych
réznic barwy

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni
wg skali Mohsa.

PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek — Wymagania, ocena zgodno$ci,
klasyfikacja i oznaczenie

PN-EN 12002:2010 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego
cementowych klejow i zapraw do spoinowania.
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=464493&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559593&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559594&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=570861&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559596&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=570862&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559598&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559599&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559600&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559588&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559589&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559590&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559591&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=559592&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=464494&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=570860&page=1

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.
39.

40.

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-EN 12808-1:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes¢ 1: Oznaczanie
odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes¢ 2: Oznaczanie
odpornosci na Scieranie.

PN-EN 12808-3:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cze$¢ 3: Oznaczanie
wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes¢ 4: Oznaczanie

skurczu.
PN-EN 12808-5:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes¢ 5: Oznaczanie

absorpcji wody.

PN-78/B-89001 Materiaty podtogowe z poli(chlorku winylu). Ptytki sztywne.
PN-B-12058:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Ptytki elewacyjne
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych
(Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401).

EN 1504-2:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych -- Definicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci --
Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu

Uwaga:
Powotane normy i przepisy nalezy zweryfikowac¢ pod wzgledem aktualnosci z chwilg
ich stosowania.
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https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=567526&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=567527&page=1

