Zatacznik nr 2 do SWZ oraz zalacznik nr 2 do umowy

Opis przedmiotu zamowienia:

1.

Przedmiotem umowy jest wykonanie przez Wykonawce dostawy fabrycznie nowego
mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego do Zaktadu/Instalacji w Betchatowie przy
ul. Przemystowej 14 i 16.

Zakres prac musi zosta¢ wykonany w oparciu o umowe oraz jej zataczniki, tj.:

1) Formularz ofertowy Wykonawcy - zatacznik nr 1 do umowy;

2) Opis przedmiotu zamédwienia — zatgcznik nr 2 do umowy;

3) Zestawienie parametréw technicznych - zatacznik nr 3 do umowy.

. Zakres zamodwienia, o ktéorym mowa w pkt 1 obejmuje:

1) Zrealizowanie przez Wykonawce dostawy i roztadunku fabrycznie nowego
mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego — w oparciu o dokumenty wymienione
w pkt 2.

2) Wykonanie przez Wykonawce uruchomienia i przeprowadzenia testow sprawnosci
nowego mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego - w oparciu o dokumenty
wymienione w pkt 2.

3) Przeprowadzenie przez Wykonawce szkolenia zatogi Zamawiajacego z zakresu
obstugi i serwisu dostarczonego nowego mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego
w Zakfadzie/Instalacji w Betchatowie przy ul. Przemystowej 14 i 16 - w oparciu
o0 dokumenty wymienione w pkt 2.

4) Dostarczenie przez Wykonawce dokumentacji powykonawczej - w oparciu
o0 dokumenty wymienione w pkt 2.

5) Wykonanie przez Wykonawce innych obowigzkéw niezbednych dla prawidtowego
wykonania przedmiotu zamoéwienia - w oparciu o dokumenty wymienione
w pkt 2.

Przedmiot zamowienia obejmuje dostarczenie przez Wykonawce fabrycznie nowego

mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego do Zaktadu/Instalacji w Betchatowie przy

ul. Przemystowej 14 i 16, rok produkcji minimum 2021, o danych technicznych

i wyposazeniu wskazanych w zataczniku nr 3 do umowy.

Przedmiot zamdwienia obejmuje zrealizowanie po stronie Wykonawcy w ramach

wyhagrodzenia umownego:

1) roztadunek fabrycznie nowego mobilnego rozdrabniacza wolnhoobrotowego
w Zaktadzie/Instalacji w Betchatowie przy ul. Przemystowej 14 i 16 - w miejscu
uzgodnionym z Zamawiajgacym;

2) ustawienie fabrycznie nowego mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego w miejscu
wskazanym przez Zamawiajacego;

3) uruchomienie i przeprowadzenie testow sprawnosci fabrycznie nowego mobilnego
rozdrabniacza wolnoobrotowego w Zaktadzie/Instalacji w Belchatowie przy
ul. Przemystowej 14 i 16:

a) uruchomienie i przeprowadzenie testow sprawnosci fabrycznie nowego
mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego musi zosta¢ przeprowadzone:

- w czynnym zaktadzie pracy - Zaktadzie/Instalacji w Betchatowie przy
ul. Przemystowej 14 i 16;

- w ciggu 1 dnia roboczego pod obcigzeniem (za dostarczenie odpaddw
odpowiedzialny bedzie Zamawiajacy). Uruchomienie i przeprowadzenie
testow sprawnosci moze trwac jedynie w godzinach pracy zakfadu, przy
wyznaczeniu godzin ich przeprowadzenia przez Zamawiajacego,

— celem potwierdzenia sprawnosci maszyny i jej elementow objetych
przedmiotem zamoéwienia, ich prawidtowego dziatania, prawidtowej korelacji.
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b) Wykonawca na wniosek Zamawiajgcego zobowigzany bedzie do podjecia dziatan
majacych na celu wdrozenie uwag Zamawiajgcego celem wyeliminowania
wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia dziatania dostarczonego
przedmiotu zamowienia. W przypadku wystgpienia wad i uchybien
w dostarczonym przedmiocie zamédwienia, Zamawiajacy moze nie odebrac
przedmiotu zamdéwienia lub wyznaczy¢ Wykonawcy dodatkowy termin celem
wyeliminowania wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia
dziatania przedmiotu zamoéwienia.

4) przeprowadzenie szkolenia zatogi Zamawiajqcego:
- przeprowadzenie szkolenia musi zosta¢ przeprowadzone:
e w miejscu dostawy przedmiotu zaméwienia;
e podczas uruchomienia i przeprowadzenia testow sprawnosci fabrycznie
nowego mobilnego rozdrabniacza wolnoobrotowego.

— pracownicy wskazani przez Zamawiajacego zostang przeszkoleni z zakresu
obstugi, konserwacji i naprawy dostarczonego przedmiotu zamoéwienia. Szkolenie
ma by¢ przeprowadzone w taki sposéb, aby po zakonczeniu uruchomienia
pracownicy Zamawiajgcego byli zaznajomieni ze wszystkimi szczegotami procesu
obstugi, elektrotechniki, sterowania oraz mogli samodzielnie prowadzi¢
eksploatacje maszyny i jej elementéow, wchodzacych w skiad przedmiotu
zamowienia. Przeprowadzenie szkolenia powinno by¢ potwierdzone protokotem
popisanym przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy.

— w okresach od 3 do 6 miesiecy oraz od 7 do 12 miesiecy od dnia podpisania
koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego, Zamawiajacy jest uprawniony do
pisemnego zwroécenia sie do Wykonawcy o ponowne przeprowadzenie w ramach
wynagrodzenia umownego szkolenia z zakresu obstugi, konserwacji i naprawy
dostarczonego przedmiotu zamowienia. Wykonawca zobowigzany jest
przeprowadzi¢ ponowne szkolenia w ciggu 14 dni od daty otrzymania pisemnej
informacji w tej sprawie na koszt wtasny.

5) dostarczenie niezbednej dokumentacji:

- Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ (wersja papierowa w 2 egz. oraz wersja
elektroniczna w formacie PDF w 2 egz.) w jezyku polskim:

a) niezbedne regulacje i pomiary dopuszczajgce maszyne i jej elementy do
uzytkowania, niezbedng dokumentacje okreslong prawem dla eksploatacji
(réwniez pod wzgledem BHP), tzn. pomiary elektryczne podpisane przez
osobe z uprawnieniami w tym zakresie oraz pomiary hatasu na
stanowiskach pracy z orzeczeniem wielkosci NDN wraz z interpretacjq
uzyskanych wynikéw;

b) karte gwarancyjng i serwisowq;

c) dokumentacje zawierajacq instrukcje systematycznej obstugi (codziennej,
tygodniowej itd.), uzytkowania i instrukcje bhp, instrukcje obstugi
i konserwacji oraz dokumentacje techniczno-ruchowg;

d) s$wiadectwo zgodnosci CE;

e) katalog czesci zamiennych;

f) harmonogram wykonywanych przegladéw (obstug) technicznych;

g) ocena ryzyka resztkowego.

Ocena ryzyka resztkowego ma by¢ przeprowadzona zgodnie z wytycznymi
dla dokonywania oceny ryzyka. Zgodnie z normg PN-N-18002, w celu
przeprowadzenia oceny ryzyka nalezy:

1) zidentyfikowa¢ zagrozenia wraz z podaniem ich zrddet;

2) okresli¢c mozliwe skutki kazdego zagrozenia;



3) oszacowac ryzyko, rozumiane jako kombinacja prawdopodobienstwa
wystgpienia zagrozenia oraz skutkow jego wystgpienia.
Nalezy podac¢ sposoby ograniczenia ryzyka resztkowego, np. poprzez
informacje o koniecznosci stosowania srodkéw ochrony indywidualnej przez
operatora lub inne sposoby.
Ryzyko nalezy okresli¢ w sposdb opisowy (jako mate, Srednie, duze, itp.)
i w formie tabelarycznej, w ktérej poszczegdlne kolumny majg zawierac:
zagrozenie oraz jego zrédto, mozliwe skutki, poziom ryzyka i zalecane
sposoby ograniczenia ryzyka.
Identyfikacja zagrozen i ocena ryzyka resztkowego ma obejmowacé mozliwe
do przewidzenia nieprawidtowe uzycie maszyny.
Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ dokumentacje, o ktérej mowa powyzej
w terminie dostarczenia przedmiotu zamodwienia, za wyjatkiem pomiaréw
hatasu, ktére dostarczy niezwtocznie po ich opracowaniu.
Zamawiajacy moze wnies¢ uwagi do dostarczonej przez Wykonawce
dokumentacji, ktére Wykonawca zobowigzany jest uwzglednié¢ lub odnies¢ sie
do nich, w terminie obustronnie ustalonym. Whniesienie przez Zamawiajgcego
uwag do przekazanej przez Wykonawce dokumentacji nie moze stanowié
przyczyny odmowy podpisania przez strony protokotu zdawczo-odbiorczego
potwierdzajacego wykonanie przedmiotu zamoéwienia, za wyjatkiem przypadku
braku kompletnosci przekazanej dokumentacji.

6) zrealizowanie przez Wykonawce pozostatych obowigzkéw niezbednych dla
prawidlowego wykonania przedmiotu umowy:

odbidr i dostarczanie naprawianego sprzetu z i do miejsca dostawy na koszt
Wykonawcy w okresie gwarancji, jesli zajdzie taka koniecznos¢;

umieszczenie na wyrobie oznaczenia CE;

mozliwos¢ umieszczenia reklam producentéw i wykonawcow na elementach
urzadzenia, na powierzchni nie wiekszej niz 5% wielkosci maszyny;
prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdwienia - przedmiot zamdwienia musi
by¢ wykonany kompleksowo, z punktu widzenia celu jakiemu ma stuzy¢;
zbudowanie wszystkich urzadzen w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo

pracy.

Zamawiajacy: Wykonawca:



