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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oczyszczania elewacji ceglanej

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

1.3.1. Oczyszczenie i usunigcie zabrudzen z powierzchni ceglanych z wykorzystaniem techniki
Scierno-strumieniowej lub tzw. la’gomage — techniki hydrosciernej, polegajacej na S$cieraniu
nawarstwien przy zastosowaniu odpowiednio dobranych frakcji, twardosci, ksztattu ziaren — kruszyw

1.3.2. Likwidacja mchow 1 porostow (szczegolnie lico potnocne wiezy oraz spltywy przypor)
objawow skazenia mikrobiologicznego poprzez dezynfekcje porazonych mikrobiologicznie lub
narazonych na skazenie potaci muru
1.3.3. Usunigcie z elewacji wszystkich zbednych i szkodliwych elementéw (utrzymujacych
zawilgocenie, = wprowadzajacych  sole  rozpuszczalne, porazonych  mikrobiologicznie,
skorodowanych)
1.3.4. Usunigcie wtornych tynkow i spoin cementowych
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. La’gomage — Puder pochodzenia mineralnego lub organicznego

Technika hydro$cierna, polegajaca na $cieraniu nawarstwien przy zastosowaniu odpowiednio dobranych
frakcji, twardosci, ksztattu ziaren — Kruszyw.

Czyszczenie na sucho fasad budynkow, przy zastosowaniu pudru oraz kabiny ssgcej. Proces jest
bezpieczny, nie wymaga zadnych detergentow, wody lub srodkéw chemicznych. Szybko$¢ procesu oraz
mobilnos¢ kabiny pozwalaja na czyszczenie okoto 10 metrow biezacych 6-pietrowego budynku w ciagu
dnia, to jest ok. 200 m2 dziennie.

2.2. Woda pod cisnieniem z dodatkiem kwasu fluorowodorowego (roztwor ok. 2-2,5%).
- doczyszczenie miegjsc o uporczywym, utrwalonym zabrudzeniu (szczegolnie partie oryginalne)
- Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.



2.3. Keim Algicid Plus:

wodny specjalny $rodek czyszczacy o dzialaniu bakteriobdjczym do odkazania i czyszczenia
powierzchni zewngtrznych i wewngtrznych zaatakowanych przez glony i grzyby. KEIM Algicid-
Plus ma dzialanie zapobiegajace ponownej inwazjom.

3. Sprzet

3.1. Samojezdny podnos$nik z platformg wyposazona w odkurzacze zasysajace zuzyty puder i pyt
pozostajacy po czyszczeniu, lub oplandekowane rusztowania z systemem wentylatorow wyciggowych.
3.2. Agregat wodny ci$nieniowy

3.3. Rusztowania zewngtrzne rurowe o wys. do 15 m

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Metody oczyszczania elewacji:

5.1.1. Metody suche
Wsrdd metod suchych wyrdzniamy metody: piaskowania, przekuwania, czyszczenia suchym lodem oraz
metode¢ czyszczenia laserem. Czyszczenie tynku w metodach mechanicznych odbywa si¢ przez Scieranie

zabrudzen przy uzyciu narzgdzi recznych lub mechanicznych za pomoca narzedzi kamieniarskich,
szczotek, a takze Scierniw aplikowanych na czyszczone podtoze przy uzyciu strumienia powietrza pod
ci$nieniem.

Metoda piaskowania, czyli obrébka strumieniowo-$cierna, jest bardzo uniwersalng i szybka metoda
czyszczenia. W budownictwie najczesciej jest stosowane piaskowanie tynku, cegly, kamienia, betonu
oraz usuwanie wykwitow wapiennych i rdzy. Wyrézniamy dwa sposoby piaskowania: na sucho lub na
mokro. W metodzie piaskowania ziarna $cierniwa, uderzajac w czyszczona powierzchnie pod ci$nieniem
2-5 barow, odrywaja kolejne nawarstwienia powierzchniowe zabrudzen (fot. 1). Wadg metody jest m.in.
duze pylenie, nierownomierno$¢ Scierania podtoza i mozliwos¢ jego uszkodzenia, szczegélnie jesli
podtoze jest delikatniejsze niz nawarstwienia zabrudzen. Dlatego wymagane jest doswiadczenie osoby
czyszczacej. W zalezno$ci od stanu technicznego podtoza i stopnia jego zabrudzenia intensywnos¢ czysz-
czenia mozna regulowa¢ ciSnieniem powietrza, katem padania strumienia Scierajacego i doborem
Scierniwa. Uzywany material $cierajacy, np. piasek kwarcowy, pyt korundowy, marmurowy i
dolomitowy, mikrokulki szklane, mikrokrystaliczne proszki weglanow sodu, zmielone skorupki orzechow
lub ryzu, moze mie¢ r6zng twardo$¢ i rozny ksztalt ziaren.

Do suchych metod strumieniowych zaliczamy réwniez czyszczenie suchym lodem (rys. 1), w ktorej $rod-
kiem czyszczacym sg granulki suchego lodu, czyli dwutlenku wegla, w sprasowanej formie ciata statego
0 temperaturze -79°C. W metodzie tej suchy 16d w procesie sublimacji przechodzi bezposrednio ze stanu
stalego w gazowy. Granulat suchego lodu, uderzajagc w nawarstwienia zabrudzen, kruszy je, a powodujac
szok termiczny ostabia polaczenia z podtozem. Zaleta metody jest brak pylenia oraz brak odpadu
zuzytego Scierniwa, doktadno$¢, efektywno$¢ i eliminacja zawilgocenia podtoza. Podobnie jak w
metodzie piaskowania ograniczenie zastosowania tej metody dotyczy delikatnego, kruchego i tamliwego
podtoza.



5.1.2. Metody laserowe

Nowa technika, umozliwiajaca nieosiggalng dotychczas precyzje oddziatywania na zanieczyszczenia
wystepujace na czyszczonej powierzchni, jest metoda laserowa, w ktorej do czyszczenia powierzchni
wykorzystuje si¢ zjawisko ablacji. W metodzie tej w sposob wielostopniowy moga by¢ usuwane
nawarstwienia bez ich uszkodzenia, w tym ze stabszego podloza niz nawarstwienia zabrudzen. Prace
muszg by¢ poprzedzone wnikliwymi badaniami podtoza, w trakcie ktérych dobiera si¢ parametry wiazki
laserowej, m.in. czas trwania i czgstotliwo$¢ impulsu. dzigki metodzie laserowej mozna zachowac
naturalng patyng¢ tynku lub kamienia, selektywnie usuwajgc na przyktad tylko zabrudzenia sadzy. Innymi
zaletami metody jest brak odpadow wymagajacych utylizacji oraz eliminacja zastosowania $cierniwa.
Metodg te po raz pierwszy zastosowano na poczatku lat 70. XX w., uzywajac pierwszych laserow
rubinowych. Szersze zastosowanie w konserwacji zabytkoOw znalazta w latach 90. Wtedy tez
prekursorami tej metody w Polsce byli prof. Jan Marczak i prof. Andrzej Koss. Wspdlnym dzietem
profesorow byta m.in. renowacja Kaplicy Zygmuntowskiej na Wawelu, gdzie m.in. w ciaggu 18 miesiecy
oczyszczono okoto 800 m2 powierzchni rzezbiarskie;.

5.1.3. Metody mokre

Metody mokre, zaliczane do najprostszych i najtanszych metod usuwania zabrudzen, polegajg na myciu
zabrudzen strumieniem wody zimnej lub najlepiej cieptej (maksymalnie 60°C) i pod ci$nieniem do 60
baréw, dla zwigkszenia skutecznos$ci czyszczenia mozna uzy¢ agregatu cisnieniowego lub parowo-
cisnieniowego, co zwigksza skuteczno$¢ dziatania i skraca czas czyszczenia. Goragca woda lub para
wodna rozpuszcza i likwiduje powierzchniowo luzno zwigzane zanieczyszczenia, zabrudzenia organiczne
i mieszane, tluste zabrudzenia, zanieczyszczenia biologiczne, wykwity solne i patyne. Para wodna nie
usuwa jednak zanieczyszczen, ktore gleboko wniknely w podtoze.

Wada tej metody jest duze zuzycie wody oraz ryzyko nawilzania przegrody, co przy braku do§wiadczenia
operatora moze spowodowa¢ transport szkodliwych soli na powierzchni czyszczonego materiatu, a takze
rozw0j mikroorganizmow, korozje elementéw metalowych i rozpuszczenie sktadnikow podtoza. Uzycie
wody z sieci moze wrgcz wprowadzi¢ szkodliwe sole do przegrody. Warunkiem poprawnego uzycia tej
metody jest szybkie tempo prac, najlepiej w okresie letnim, kiedy zapewnione jest szybkie wysychanie.
Metody mokre, pod warunkiem obstugi urzadzen przez doswiadczonego specjaliste, sg lepsze od metod
suchych, przy ktérych bardzo tatwo mozna uszkodzi¢ podtoze.

5.1.4. Metody pos$rednie

Dla uzyskania optymalnych efektow czyszczenia czesto laczy sie metody suche z mokrymi, w tym
chemicznymi. Metody te zalicza si¢ do bardzo precyzyjnych, ktore wymagaja statej kontroli i duzego
doswiadczenia, w szczegdlnosci przy delikatnym i famliwym podlozu. W metodzie Scierania
rozmiekczonego zabrudzenia mozna rozmiekczy¢ wodg, wodg z dodatkami chemicznymi lub parg wodng
i oczyscié, wykonujgc piaskowanie. Metoda ztuszczenia nawarstwien polega na aplikacji na zabrudzenia
roztworu substancji, ktéra w trakcie schnigcia tworzy kurczaca si¢ powtoke, skruszajaca nawarstwienia, a
nie podtoze. Ztuszczong warstwg usuwa si¢ szczotkami lub szpachlami. Substancjami stosowanymi w tej
metodzie mogg by¢ skrobia ziemniaczana, klej kostny, ktore nie sg zalecane w konserwacji zabytkow,
oraz naturalne glinki, np. attapulgit, sepiolit lub talk.

5.1.4.1. Metoda hydropiaskowania polega na niskoci$nieniowym czyszczeniu strumieniowo-§ciernym,
w ktorym wykorzystuje si¢ mieszaning sprezonego powietrza, wody i Scierniwa. Scierniwem o
odpowiedniej ziarnistosci moga by¢ kulki lub granulaty szklane, drobny granat, granit lub piasek
kwarcowy. Hydropiaskarka umozliwia niezalezng, ptynng regulacje¢ dozowania wody 1 S$cierniwa.
Pompowana pod ci$nieniem zawiesina dostarczana jest za pomocg pompy wezem strumieniowym do
specjalnej dyszy roboczej. Wydajno$¢ i dokladno$¢ pracy hydropiaskarki jest duzo wieksza w
poréwnaniu z tradycyjnym piaskowaniem. Zaleta metody jest niskie zuzycie $cierniwa, minimalne
pylenie oraz mozliwo$¢ uzycia jako $cierniwa taniego piasku kwarcowego, ktorego zastosowanie w



tradycyjnym piaskowaniu na sucho zostato zabronione. Podczas obrobki dzieki ograniczeniu odbicia
drobin $cierniwa i czastek odspajanych nawarstwien emisja pytlow jest mniejsza o 95% w poréwnaniu z
tradycyjnym piaskowaniem na sucho.

5.1.4.2. Metoda mglawicowa, w ktorej do miejsca zastosowania wezem strumieniujacym pod
regulowanym cisnieniem 0,2-6 baréw aplikuje si¢ poddang rotacyjnemu ruchowi niewielkg ilos¢ wody,
$cierniwo 1 sprezone powietrze. Waz strumieniowy zakonczony glowicg wytwarza mgle wodna, ktora
wigze powstajace podczas czyszczenia zapylenia. Mgla wodna pelni funkcje no$nika, umozliwiajac
bardzo duza dokladno$é¢ czyszczenia, bez naruszania pierwotnej powierzchni materiatu. Scierniwem
moze by¢ pyt marmurowy lub piasek szklarski o frakcji od 0,06 do 1,4 mm. Ilo§¢ wody mozna regulo-
wac, tak aby nie dopusci¢ do wnikania wody w elewacje. Metode wykorzystuje sie przy usuwaniu
zanieczyszczen powierzchniowych, korozyjnych nawarstwien na kamieniach naturalnych, powlokach
malarskich, graffiti, resztkach tynku i rdzy.

Elewacje, ktorej podloze jest na tyle ostabione, ze metody ci$nieniowe moglyby ja uszkodzi¢, mozna
oczy$cié, stosujac metode ciaglego przepltywu. Metoda ta polega na réwnomiernym rozpylaniu na
elewacji mgly wodnej przez 3-5 dni. W tym czasie mgta wodna rozpuszcza zanieczyszczenia, ktore wraz
z nig splywajg z elewacji. Warunkiem zastosowania metody jest zapewnienie odplywu wody do
kanalizacji. Wadg metody jest mozliwo$¢ nadmiernego zawilgocenia przegrody.

5.1.4.3. Metoda $cierania le gommage, czyli tzw. gumowanie, opatentowana przez firm¢ Thomann-
Hanry®. Polega ona na natryskiwaniu na elewacje bardzo drobnego pudru, a nastepnie jego zmoczeniu i
wessaniu wraz z zanieczyszczeniami. W kabinie przyssawkowej, ktora przez podcisnienie dociskana jest
do powierzchni elewacji, pracujacy w niej operator przy uzyciu wysokowydajnych odkurzaczy odsysa pyt
i zabrudzenia, ktore zaraz zwilza woda. Drobne ziarna, pochodzenia ro$linnego lub mineralnego, o
srednicy od 100 do 20 um, majg niewielkg masg i sg natryskiwane pod matym ci$nieniem (ok. 0,88-2,94
barow). Uderzajac z malg sita stycznie o powierzchnig, nie uszkadzaja podtoza, ale jedynie je delikatnie
wygtadzaja. W zaleznoéci od skali i rodzaju nawarstwien zabrudzenia i uksztaltowania powierzchni
indywidualnie dobiera si¢ puder, ci$nienie powietrza, rodzaj dyszy, ilos¢ wody itp. Poniewaz elewacja
pozostaje sucha (woda jest uzywana jedynie do usunigcia zapylenia), wilgo¢ lub zwigzki kwasowe
zawarte w zabrudzeniach nie wnikajg do podtoza i nie uszkadzajg go. Deklarowana przez producenta
maksymalna dzienna wydajno$¢ czyszczenia wynosi okoto 200 m?.

5.1.5. Metody chemiczne polegaja na rozpuszczaniu badz spgcznianiu nawarstwien i usunigciu
produktow reakcji. Uzywajac odpowiednio dobranych preparatow chemicznych, mozna usunaé¢ z danego
podtoza okreslone zabrudzenia o zréznicowanym chemicznie sktadzie. Ze wzgledu na rézne parametry
podtoza i1 sktad chemiczny zabrudzen stosowanie odpowiednich $rodkow chemicznych wymaga
przeprowadzenia odpowiednich badan i wstgpnych prob okreslajacych m.in. optymalne stezenie i czas
aplikacji. Preparaty chemiczne, jesli nie sg przygotowane jako gotowy do uzycia produkt, sktadajg si¢ z
substancji aktywnych, inhibitoréw (zwigzkéw chemicznych powodujacych zahamowanie badz
spowolnienie reakcji chemicznej) i rozpuszczalnikow. Najczesciej stosowanymi srodkami chemicznymi
do usuwania nawarstwien sg roztwory wodne soli niecorganicznych (fosforanow, fluorku amonowego,
weglanu amonowego) 1 kwasoéw (fluorowego, fosforowego). Rozpuszczaja one przede wszystkim
nawarstwienia zawierajace krzemionke, jednoczes$nie jednak moga rozpuszczac spoiwa czyszczonych
zapraw. Do rozpuszczania siarczanu wapnia (w uwodnionej formie — popularny gips) czgsto wy-
stepujacego na materialach zawierajacych weglan wapnia stosuje si¢ oklady z roztworéw wodnych
wersanianu dwu- sodowego (rozpuszczajacego weglany i gips) lub kwasnego weglanu amonowego
(rozpuszczajacego gips). Zaplamienia olejem mozna usung¢ dziatajacymi zmydlajagco zasadami, np.
amoniakiem. Do $rodkow powierzchniowo czynnych zaliczamy mydta (sole sodowe lub potasowe
wyzszych kwasow thuszczowych), pozwalajace usunaé zabrudzenia, ktére nie zostaly zwigzane
produktami reakcji pochodzacymi ze spoiw mineralnych. Metody chemiczne czgsto sa uzupeiniane



metodami mechanicznymi. Na przyklad nawarstwienia mozna wstepnie zmigkczy¢ chemicznie, a
nastepnie usung¢ jedng z metod mechanicznych. Niepozadane graffiti mozna usung¢ np. metoda
strumieniowo-$cierng, a ewentualne pozostatosci farby usungé srodkami chemicznymi, np. mieszaning
acetonu z toluenem, uzywajac kompresow ligninowych lub w postaci gotowego produktu czyszczacego.
Stosujac metody chemiczne, ze wzgledu na ich wlasciwosci trujace badz zrace, nalezy zachowac odpo-
wiednie zabezpieczenia, a takze zapewni¢ wlasciwg utylizacj¢ odpadow.

5.2. Przygotowanie podlozy

Przystapienie do usunigcia zabrudzen tynku musi by¢ poprzedzone szczegdtowa ekspertyzag warunkujaca
wlasciwy dobor srodkdw i technologii czyszczacych, okreslajaca:

—rodzaj i fakture tynku,

— rodzaj zabrudzenia i nawarstwien,

— stopien, grubos¢ i glebokos¢ nawarstwien zabrudzenia,

— stopien zniszczenia tynku,

— wpltyw otoczenia.

Obiekty zabytkowe wymagaja znacznie szerszych prac przygotowawczych, obejmujgcych m.in.
szczegblowa inwentaryzacje, badania historyczne i technologiczne, a takze procedury uzgodnien ze
stuzbami konserwatorskimi.

6. Kontrola jakosci

Czyszczenie nie moze zmieniac pierwotnego wygladu, usuwac lub uszkadza¢ materii historycznej.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robot jest m?. 110$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior podloza
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot naprawczych i
impregnacyjnych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli
odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i zmy¢
woda.

9. Podstawa platnoSci
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie stanowiska pracy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
- oczyszczeniu wg wybranej metody dzialania
- oczyszczenie miegjsca pracy z resztek materialow.

10. Przepisy zwiazane

PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.




SST 2 - UZUPELNIANIE SPOIN, UZUPELNIANIE CEGLY, INIEKCJA
SZCZELIN, SPOINOWANIE MUROW REKONSTRUOWANYCH

CPV 45262521

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru :
- wymiany spoin
- uzupetnienia ubytkow w ceglach i cyzelowania detali
- wymiana cegly wspotczesnej — bardzo wyptowialej lub z odznaczajacymi si¢ niekorzystnie §ladami
malowania
- wymiana cegly z otworami po rusztowaniach

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot wymienionych w pkt.1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. cegla gotycka

Nowy material ceramiczny, powinien posiadac¢ zblizone do oryginatu cechy fizykomechaniczne oraz
kolorystyczne

2.2. zaprawa

a) Zaprawa murarska z trasem mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnyrni i modyfikatorami,
zawierajaca tras, uniemozliwiajagca powstawanie wykwitdw; gestos¢: 1610 kg/m3, wytrzymatosé
spoiny: 0,15 N/mmz2, wspotczynnik przepuszczania pary wodnej p = 15/35, zawarto$¢ chlorkow <
0,03%CI. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

b)
2.3.zaprawa do uzupelniania ubytkow w cegle

Sucha mineralna zaprawa naprawcza z hydraulicznym spoiwem; gesto$¢ nasypowa: 1 g/cm3, czas
twardnienia: 5 h, wytrzymalo$¢ na $ciskanie: 10 N/mm?2, wytrzymato$¢ na rozcigganie: 4,1 N/mm?2,
wspotczynnik sprezystosci podtuznej: 9 kN/mm2, pecznienie w wodzie: 1,6 mm/m. Nalezy uzy¢ zapraw
barwionych w masie, pozwalajacych na uzyskanie faktury i koloru imitujgcej cegle. Zaprawa np.: Keim
Restauro Grund oraz Keim Restauro Top.




2.4.zaprawa do spoinowania
Sucha mineralna zaprawa z hydraulicznym spoiwem; gesto$¢ nasypowa: 1,55 g/cm3, czas
twardnienia: 5 h, wytrzymato§¢ na $ciskanie: 8 N/mm2, wytrzymalo$¢ na rozciaganie: 3 N/mm2,

wspotczynnik sprezystosci podtuznej: 9 kN/mm?2, pecznienie w wodzie: 0,7 mm/m

2.5. zaprawa naprawcza ze spoiwem hydraulicznym

zaprawa do wypetniania glebokich uszkodzen w kamieniu; gesto$¢ nasypowa: 1 ,34 g/cm3, czas
twardnienia: ok. 4 h, wytrzymatos¢ na Sciskanie: 29 N/mm2, wytrzymato$¢ na rozcigganie: 8
N/mm2

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utratg statecznosci.

5.  Wykonanie robét

5.1. Przekrycie stabilnych rys przy zastosowaniu— silikatowej warstwy szczepnej z wypetniaczami o
zdolno$ciach przekrywania stabilnych rys skurczowych; rowniez jako koncowa powtoka scalajgca
przy pozostawieniu starych, nosnych tynkéw bez koniecznosci dodatkowego szpachlowania
powierzchni; mozliwos¢ fabrycznego barwienia.

5.2. Rysy konstrukcyjne.

Dotyczy pracujacych z reguly pionowych rys — doswiadczenie pokazuje iz roézne techniki
przekrywania rys matami, lub wtapianymi siatkami elastycznymi z reguty tylko przenosza peknigcia
w inne miejsca — dlatego opierajac sie na wytycznych Instrukcji WTA 2-4-94 nalezy zastosowaé
sprawdzona praktyce najprostsza i najtansza metode przeprowadzenia takich rys w fuge dylatacyjna
— dzieki czemu nadal pracujaca rysa nie bedzie przechodzita na lico §ciany.

Uzyskamy to przy zastosowaniu— gruntu hydrofobizujacego na poszerzong szczeling — ryse na bazie
mikroemulsji silikonowej oraz - specjalnej trwale elastycznej spoiny do wypekiania rys
konstrukcyjnych w technologii napraw metoda fugi dylatacyjnej.

5.3. Prace murarskie.

Stare zaprawy byly przygotowywane glownie w oparciu o wapno z dodatkami — i w wielu
miejscach zardwno cegta jak i zaprawy beda miaty wysoka nasiakliwosé przy stosunkowo nieduzej
wytrzymato$ci mechanicznej i wlasnie do tych parametréw nalezy dostosowaé wiekszosé zapraw,
aby unikna¢ pozniejszych zniszczen i spekan cegiet wraz z wykwitami.

Uzyskamy to przy zastosowaniu— gotowej mieszanki wapienno-trasowej gtéwnie do prac
murarskich, o bardzo niskiej alkalicznosci (praktycznie brak ryzyka wprowadzenia soli w mur),
matym skurczu i duzej zdolnosci zatrzymywania wody zarobowej — cecha potrzebna przy
nasigkliwych cegtach. Standard jest w kolorze ciepto jasnoszarym. Wytrzymatos$¢ ok. 6MPa.

Cegle i elementy ceramiczne do uzupeinien stosowaé dobrane do istniejagcych pod

wzgledem wiasciwosci wytrzymatosciowych, koloru i spieku. Stosowane cegly winny

spelnia¢ wymogi normy PN-73/B-12011.

5.4. Korony muru.

W miejscach narazonych na staly kontakt z woda, lub $niegiem — np. korony murdéw, ostatnia
warstwa cegiel powinna by¢ przemurowana na przy zastosowaniu hydrofobowej zaprawy Trass-
Werkstein - und Verlegemortel spezial — szczelnej, cementowo-trassowej zaprawy do uktadania i




wmurowywania okladzin korony muru oraz Trass-Zement spezial — bialego, szybkowigzacego,
hydrofobizowanego cementu pucolanowego do samodzielnego przygotowywania szczelnej zaprawy
do uktadania i wmurowywania oktadzin korony muru.

5.5. Prace fugowe:

Renowacja spoinowania poprzez usuni¢cie spoinowan cementowych 1 zniszczonych oraz
odspojonych od powierzchni spoinowan oryginalnych ( z reguly usunietych w procesie myci myjka
hydrodynamiczng). Powierzchnie pod nowe czy renowacyjne spoinowanie mozna przygotowaé
malujac ($cisle w granicach spoiny) Escofluatem Schomburga przeksztalcajacym sole rozpuszczalne
w kompleksy trudno rozpuszczalne i impregnujaremmersowskim Steinfestigerem OH np. 100.
Spoinowanie gotowarenowacyjna spoingmineralna na trasach w kolorze oryginalu — jasnego
antracytu . Spoinowanie jak w oryginale cofnigte na glebokos¢ ca 1 - 3 mm. Spoinowanie
oryginalne, z przetarta lub nieckompletng warstwa licowa mozna punktowac i scala¢ kolorystycznie
gotowatzw. Szlema w/w firm z materiatami malarskimi i konserwatorskimi.

55.1. Standardowe spoiny przy zastosowaniu zaprawy wapienno-trasowej Trass- Kalk-
Fugensaniermortel. Jest to gotowa mieszanka o frakcjach 0-1 mm, 0-2 mm, 0-4 mm z mozliwoscig
przygotowania ich w okreslonym kolorze oraz innej frakcji kruszyw. Standardowa spoina ma ciepty
jasnoszary kolor. Wytrzymato$¢ ok. 5Mpa.

55.2. Poziome wystepy muru przy zastosowaniu Flexo-Trass-Dispersion — specjalnego dodatku
do wody zarobowej zaprawy, zwickszajacego elastycznos¢ i odpornosé¢ zaprawy, fugi na zmienne
warunki zewnetrzne, szczeg6lnie przy poziomych wystepach murach oraz zostawionych starych
oktadzinach korony, gdy nie mozna zastosowac zbyt mocnej spoiny.

5.6. Uzupetnianie ubytkéw w ceglach przy zastosowaniu NSR 0,4 Natur und Sandstein-
Restauriermortel —  gotowych  kolorowych  zapraw  wapienno-trassowych, zawierajacych
mikrowtokna jako kit o parametrach zblizonych do uzupetianego detalu. Wytrzymatos¢ ok. 5-
6Mpa.

5.7. Wypelnianie szczelin i rys w murach przy zastosowaniu Trass-Kalk-Verpressmortel — trassowo-
wapiennej zaprawy do iniekcji wypetniajacej szczeliny i ubytki w murze. Wytrzymatos$¢ ok. 4-5MPa
— zaleznie od typu i ilosci.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
Kontrola jakoSci

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i projektu technicznego. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru.
Uznaje sig, ze kontrola data wynik pozytywny jesli wszystkie whasciwosci materiatéw i robot sg
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, norm przedmiotowych, aprobat
technicznych i instrukcji montazu producentow

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest m?. Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot



Odbiér robot powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie napraw
wadliwie wykonanych robot bez hamowania postepu robdt. Ogolne zasady odbioru podane sa w
PN. Przedmiotem odbioru bedg elementy robdt wyszczegdlnione z zbiorczym zestawieniu kosztow
— odbiory cze$ciowe oraz cato$¢ wykonanych robot zgodnie z kosztorysem ofertowym po
catkowitym zakonczeniu robot.

Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, w obecno$ci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy po uprzednim powiadomieniu przez Wykonawce o catkowitym
zakonczeniu robot. Komisja przeprowadzi wizje 1 oceni wykonanie robdét po wzgledem
jako$ciowym oraz zgodnosci wykonania robot z zawartag umowa.

Nastepnym odbiorem bedzie odbidr pogwarancyjny, ktory bedzie polegat na ocenie wykonanych
robot zwigzanych z usunieciem wad i usterek stwierdzonych podczas odbioru koncowego i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z paragrafem umowy zawartej pomi¢dzy Inwestorem a Wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
1 wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

SST 3 - ODSALANIE, DEZYNFEKCJA
CPV 45442120-4

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru :
- Lokalne odsolenie fragmentéw lica (muru oraz detali) o podwyzszonej zawartosci soli

rozpuszczalnych w wodzie, metoda swobodnej migracji do rozszerzonego $rodowiska.
- dezynfekcje porazonych mikrobiologicznie lub narazonych na skazenie potaci muru

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robot wymienionych w pkt.1.1.




1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. preparat biobdjczy
Preparat lub kompozycja preparatéw o silnym dziataniu biobojczym (np. Keim Algicid Plus)
2.2. preparat do odsalania muréw
C) mieszanka bentonitu i kruszywa o wysokiej zdolnosci sorbcyjnej lub pulpa celulozowa

2.3.zaprawa do spoinowania
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

3. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

4. Wykonanie robot
Odsolenie poprzez migracj¢ do chtonnego oktadu miejsc zasolonych
siarczanem wapna od cementowego spoinowania.
1. Odsalanie na drodze migracji rozszerzonego srodowiska:
a- Metody swobodnej migracji
b- Metody wymuszonej migracji na drodze kapilarnej, pod cisnieniem stupa wody, pod
préznia
2. Usuwanie soli na drodze dyfuzji za pomoca:
a- Metody kapieli statyczne;j
b- Metody kapieli dynamicznej
c- Metody dyfuzji soli do kompresow
3. Odsalanie na drodze dziatania statego pola elektrycznego:
a- Metoda odsalania na drodze elektroosmotycznej
b- Metoda elektrodializy membranowej
metodom swobodnej migracji do rozszerzonego srodowiska. Pod ta do$¢ skomplikowang nazwa kryje sig
stosowanie oktadow odsalajacych.
Jest to metoda najpowszechniejszej stosowana w praktyce. Zasada dziatania tej metody jest prosta. Polega
ona na tym, ze rozpuszczane sole znajdujace si¢ w strukturze kamienia wskutek swobodnej migracji
roztworu przemieszczajg sie¢ ku powierzchni i przechodza do ktadéw gdzie odparowuje rozpuszczalnik, a
s0l stopniowo krystalizuje.
W procesie tym rozrézniamy kolejno nastepujace po sobie etapy:
¢ Nasycenie materiatu woda,
e Nakladanie mokrych kompresow,
e Stopniowe rozpuszczanie soli i powolny proces dyfuzji jonéw do srodowiska zewngtrznego,
o Kirystalizacja wyprowadzonych soli w oktadzie,
e Usunigcie oktadu lub tez powtorzenie cyklu.
Podstawowa zasada, jakiej nalezy przestrzegac¢ przy odsalaniu ta metoda, wymaga, aby oktad nie wysecht
szybciej niz odsalany obiekt. Nalezy stworzy¢ warunki, ktore umozliwiatyby réwnomierne
przemieszczanie si¢ stupa roztworu w kapilarach materiatu. Nalozony mokry oktad wyschnie szybciej,
gdy temperatura otoczenia bedzie wysoka, powietrze suche, a pogoda wietrzna.



Do oktadow odsalajacych uzywa si¢ najcze$ciej nastepujacych materiatdow: waty, ligniny, cigtego widkna
wiskozowego, pulpy papierowej, proszku celulozowego, substancji i mineratow ilastych, krzemionki
koloidalnej, wapna, porowatych tynkéw wapiennych itp.

W przypadku muréw najlepsze wyniki osiggane sg przy oktadach z mineratow ilastych, a przede
wszystkich bentonitu. Bardzo istotna jest tu tatwos¢ obrobki oktadu oraz mozliwos¢ naktadania w
grubszych warstwach (10-20mm). Oktady takie wysychaja dos¢ dtugo, co jest istotne przy odsalaniu
materiatlow. Kolejng zaleta jest tatwos¢ usuwania z powierzchni. Wada tego typu okladow jest dosc
znaczny skurcz i pekanie warstw w trakcie wysychania. Cecha ta jest minimalizowana dodatkiem
wiokien celulozowych (okoto 5%) lub piasku. Dodatki te jednocze$nie w niewielkim zakresie reguluja
czas schnigcia oktadow, wiokna celulozowe przedtuzaja czas schnigcia, piasek szklarski go skraca.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakoSci
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i projektu technicznego. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru.
Uznaje si¢, ze kontrola data wynik pozytywny jesli wszystkie wlasciwosci materiatow i robot sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, norm przedmiotowych, aprobat
technicznych i instrukcji montazu producentow

7.  Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. Ilo$¢ robot okresla sie¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i Sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét
Odbioér robot powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie napraw
wadliwie wykonanych robot bez hamowania postgpu robdt. Ogolne zasady odbioru podane sa w
PN. Przedmiotem odbioru bedg elementy robdt wyszczegolnione z zbiorczym zestawieniu kosztow
— odbiory cze$ciowe oraz cato$¢ wykonanych robot zgodnie z kosztorysem ofertowym po
catkowitym zakonczeniu robot.
Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy po uprzednim powiadomieniu przez Wykonawce o catkowitym
zakonczeniu robot. Komisja przeprowadzi wizje 1 oceni wykonanie robot po wzgledem
jako$ciowym oraz zgodnos$ci wykonania robot z zawartg umowa.
Nastepnym odbiorem bedzie odbidr pogwarancyjny, ktory bedzie polegat na ocenie wykonanych
robot zwigzanych z usunigciem wad i usterek stwierdzonych podczas odbioru koncowego i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

9. Podstawa platnosci
Zgodnie z paragrafem umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

10. Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
1 wytrzymatos$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

SST 4 - RUSZTOWANIA ZEWNETRZNE

CPV 45262100-2

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rusztowan zewnetrznych

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét przygotowawczych ktore
obejmuja montaz i ustawienie rusztowan

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST - 00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w OST -00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonania robét.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonaweca jest
zobowigzany do uzywania takich narze¢dzi, ktdre nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jako$é
materialow 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST -00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 4. Rusztowania
powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach polskich jak i
przez producenta rusztowan.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.1. Przed rozpoczeciem robdot wykonawcea opracuje plan BIOZ



5.2. Uzywane materialy i wykonywane czynnoSci
Do wykonywania robot nalezy stosowac:

- zestaw rusztowan przysciennych.

Wymagane czynnosci:

- posadowienie stojakow,

- montaz rusztowan,

- mocowanie rusztowan do $cian,

-wykonanie pionéw komunikacyjnych,

- wykonanie zabezpieczen ochronnych,

- demontaz rusztowan.

5.3. Zasady wykonania robot

Pracownicy zatrudnieni przy wykonywaniu i demontazu rusztowan powinni zosta¢ przeszkoleni w
zakresie wykonania danego typu rusztowan.

Ustawienie, wykonanie lub demontaz rusztowan jest zabronione:

- podczas burzy i wiatru o szybkosci wigkszej niz 10 m/s,

- w czasie gestej mgtly, opadow deszczu i $niegu oraz gotoledzi,

- zmroku, jezeli nie zapewniono o$wietlenia sztucznego, ktore daje dobrg widocznos$¢.

Rusztowanie powinno by¢ wyposazone w pomosty o powierzchni roboczej wystarczajacej do
pomieszczenia zatrudnionych na nich pracownikow, sktadowania podrecznych narzedzi i niezbgdnych
ilosci materiatdéw oraz wykonania pracy w odpowiednio dogodnej pozycji przez zatrudnionych
robotnikdéw dla danego rodzaju robot.

Uzywanie skrzyn, beczek, bloczkow itp. przedmiotdéw jako rusztowan lub podpdr pomostéw roboczych
jest zabronione.

Obcigzenie pomostéw ponad okreslong ich no$no$¢, gromadzenie si¢ na nich pracownikoéw oraz
pozostawienie narzedzi przy krawedziach pomostow jest zabronione.

Uzytkowanie rusztowan powinno by¢ dopuszczone dopiero po sprawdzeniu i odbiorze przez nadzor
techniczny oraz potwierdzeniu jego przydatnosci do wykonania okreslonych robét zapisem w dzienniku
budowy, dokonanym przez kierownika budowy.

Rusztowania nalezy obowigzkowo sprawdza¢ okresowo, nie rzadziej niz raz na miesigc, a ponadto po
silnym wietrze, opadach atmosferycznych i przerwach roboczych dtuzszych niz 10 dni.

5.4. Montaz rusztowan

Rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m, a szeroko$¢ pomostu roboczego
nie powinna by¢ mniejsza niz 0,7 m; wysoko$¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m, liczac
od wierzchu pomostu jednej kondygnacji do wierzchu kondygnacji nastepnej; w przypadkach
koniecznosci dostosowania rusztowania do istniejgcego budynku wysoko$¢ kondygnacji rusztowania
moze by¢ odpowiednio nizsza.

Kotwienie i st¢zenia wykona¢ zgodnie z wytycznymi montazu rusztowan rurowych.

Rusztowanie powinno by¢ wyposazone w pomosty o powierzchni roboczej wystarczajacej do
pomieszczenia zatrudnionych na nich pracownikow, sktadowania podrgcznych narzedzi i niezbgdnych
ilosci materialdéw oraz wykonania pracy w odpowiednio dogodnej pozycji przez zatrudnionych
robotnikdéw dla danego rodzaju robét.

Dopuszczalne odchytki wierzchotkéw stojakoéw ram pionowych nie powinny by¢ wigksze niz:

- 15 mm - przy wysokosci rusztowania ponizej 10 m,

- 25 mm - przy wysokosci rusztowania rownej i wyzszej niz 10 m,

Odchylenie od pionu ramy w poziomie kondygnacji powinno by¢ nie przekracza¢ 10 mm. Odchytka od
poziomu ram poziomych oraz podhuznic wzdhuz osi podtuznej rusztowania nie moze by¢ wigksza niz 50
mm na catej dlugos$ci rusztowania, a ram poziomych i poprzecznic wzdhuz osi poprzecznej rusztowania
30 mm.



Drabinki rusztowania powinny wystawa¢ ponad gorny pomost roboczy min. 70 ¢cm, a ich pochylenie w
stosunku do poziomu pomostu nie powinno by¢ mniejsze niz 650

Uktadanie pomostéw roboczych, wykonanie pionéw komunikacyjnych i wysiegnikéw transportowych
oraz urzadzen piorunnochronnych

5.5. Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan danego typu nalezy wykonac zgodnie z instrukcja szczegotowa zaakceptowanag
przez Inspektora Nadzoru.

Demontaz rusztowania moze by¢ dokonany po zakonczeniu robdt, usunieciu pozostatych materialow i
narzedzi z pomostéw roboczych.

Dopuszcza sie czg$ciowy demontaz rusztowania od géory w miare postepu prac oczyszczajacych na
pomoscie najwyzej potozonym.

Przy demontazu rusztowania zabrania si¢ zrzucania jego elementow z wysokos$ci. Elementy powinny by¢
opuszczone w sposob bezpieczny.

5.6. Obciazenie eksploatacyjne

- Masa materiatow potrzebnych do wykonania rob6t gromadzona na pomoscie roboczym powinna by¢
mniejsza o 30 kg od dopuszczalnego obcigzenia uzytkowego.

- Pomosty robocze rusztowan nie powinny by¢ obciazone skupiskami materialéw i 0sdb powyzej
dopuszczalnego obciazenia, do jakiego jest przystosowane. Konstrukcja rusztowania nalezy zabezpieczy¢
przed wtargnigciem osob niepowatanych na pomosty robocze.

- Pomosty robocze nie mogg by¢ obciazone maszynami lub urzadzeniami, ktére w czasie pracy wywotuja
drgania, jezeli nie przewidziano odpowiednich amortyzatorow. Weze do ttoczenia zaprawy nalezy
podwiesza¢ do elementow konstrukcji rusztowan w sposéb przegubowy.

- Obcigzenie 1 praca na dwoch lub wigcej pomostach na r6znych poziomach rusztowania znajdujacych si¢
w jednej linii pionowej jest zabroniona.



5.7. Utrzymanie porzadku na rusztowaniu

Pomosty robocze i schodnie nalezy systematycznie oczyszcza¢ z odpadow materiatéw budowlanych.
W okresie zimowym pomosty i schodnie nalezy oczyszczaé z lodu oraz $niegu niezwlocznie po
zakonczeniu opadu $niegu oraz posypa¢ materialami zwiekszajacymi tarcie (np. piasek itp.).

5.8. Odprowadzenie wody z podloza

Podtoze, na ktoérym ustawione jest rusztowanie powinno by¢ utrzymane w stanie przystosowanym do
natychmiastowego odprowadzenia wod opadowych poza obreb rusztowania.

W przypadku uszkodzenia podtoza pod rusztowaniem przez wode nalezy je niezwlocznie doprowadzi¢ do
stanu jego wymaganej wytrzymatosci.

5.9. Zabezpieczenia ochronne przed wypadkami

Odbojnice

- do zabezpieczenia konstrukcji rusztowania przed uderzeniami pojazdow nalezy stosowac¢ odbojnice
(drewniane lub stalowe) wytrzymate na przewidywane maksymalne sily dynamiczne pojazdow,

- wielko$¢ przeswitu odboju w rusztowaniu na przejazd powinna by¢ dostosowana do gabarytu pojazdow
z tadunkiem, a szerokos$¢ otworu powinna by¢ nie mniejsza niz 3,0 m,

- znajdujace si¢ przy przyjezdzie stojaki oraz narozne stojaki rusztowania powinny by¢ zabezpieczone
odbojnicami,

- Iaczenie odbojnic z konstrukcja rusztowania jest zabronione.

Daszki ochronne

- rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach (ulicach) oraz miejscach przejazdéw i przejsé

- powinny mie¢ daszki ochronne nachylone w kierunku rusztowania pod katem nie mniejszym niz 400 do
poziomu,
- przejscia i przejazdy pod rusztowaniem nalezy zabezpieczy¢ daszkami ochronnymi o szeroko$ci
wigkszej o co najmniej 100 cm od szerokosci przejs$cia lub przejazdu , dochodzacymi do $cian budynku,
- odlegtos$¢ daszku w najnizszym jego punkcie od terenu powinna by¢ nie mniejsza niz 240 cm,
- wysieg daszkow ochronnych, liczac w rzucie poziomym od zewnetrznego rzedu rusztowania do
krawedzi daszku, powinna by¢ nie mniejsza niz:

- 220 cm - przy rusztowaniu o wysokos$ci do 20,0 m,

- 350 cm - przy rusztowaniu o wysoko$ci powyzej 20,0 m
- Konstrukcja daszka nie powinna obcigza¢ mimosrodowo konstrukcji rusztowan, a stojaki podpierajace
konstrukcji daszkéw powinny by¢ oddalone od ulicznych co najmniej o 50 cm.
Sygnaty ostrzegawcze
- migjsca, w ktorych prowadzone sg prace przy wznoszeniu lub rozbiorce rusztowan oraz w czasie

wykonania robot na rusztowaniu, nalezy oznacza¢ za pomocg tablic ostrzegawczych, umieszczonych na
widocznych miejscach. Napisy umieszczone na tablicach powinny by¢ czytelne z odleglosci 10 m.
Tablice nalezy umieszcza¢ na wysokosci 250 cm nad terenem,

- na rusztowaniu 1 wiezach wyciggowych powinny by¢ wywieszone tablice informacyjne o
dopuszczalnym obcigzeniu pomostow rusztowan i pomostu wyciagu.

Urzadzenia odgromowe

- Rusztowanie przys$cienne z rur stalowych powinno by¢ zabezpieczone siecig odgromowa przed
wytadowywaniami atmosferycznymi zgodnie z wymaganiami norm panstwowych i zasadami w WTWiO,
tom V.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogodlne" pkt 6.



Stosowac zasady kontroli wg zasad ogolnych ST "Wymagania og6lne". W czasie eksploatacji
rusztowania powinny by¢ poddawane przegladom:

- codziennie, przez brygadzistg uzytkujacego rusztowanie,

- co 10 dni przez konserwatora rusztowania lub pracownika inzynieryjno-technicznego wyznaczonego
przez kierownika budowy,

- doraznie - przez komisje z udziatem inspektora nadzoru, majstra budowlanego i brygadzisty
uzytkujacego rusztowanie.

Badania dorazne nalezy przeprowadzi¢ po silnym wiatrach, burzach, dtugotrwatych opadach
atmosferycznych lub z innych przyczyn grozacych bezpieczenstwu wykonania robot budowlanych
bezposrednio po ustaniu dziatania danej przyczyny i przed dopuszczeniem do wykonywania robot na
rusztowaniu.

Zakres czynnosci obejmujace poszczegolne przeglady powinien by¢ ujety w instrukcjach szczegoétowych
montazu i eksploatacji danego rodzaju rusztowania.

Wyniki przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Badania rusztowan:

- badania czes$ci sktadowych rusztowan,

- badania wszystkich zamontowanych rusztowan.

- Badanie zamontowanych rusztowan powinno by¢ przeprowadzone na podstawie:

- kompletu dokumentaciji,

- niezbednych przyrzadow pomiarowych,

- wyniku badan gruntu, opornosci uziomu i innych.

Badania nalezy przeprowadza¢ w sposob przewidziany w normie panstwowej dotyczacej rusztowan.
Odbiér rusztowan.

Stwierdzenie zgodno$ci elementow rusztowan z wymaganiami powinno obejmowac nastgpujace badania:
- sprawdzenie jako$ci materialow uzytych do wykonania elementéw rusztowan, ogledziny zewnetrzne
elementow oraz sprawdzenie ich wymiarow,

- sprawdzenie zlaczy,

- inne podane w normie panstwowe;j.

Przed przystapieniem do badan elementy rusztowan powinny by¢ podzielone na partie zawierajace
elementy tego samego rodzaju i o tych samych parametrach technicznych.

Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ w catosci Iub jego czesci
niezbednej do wykonania rob6t. Badania nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t montazowych.
Badanie rusztowan powinno obejmowac sprawdzenie:

- wymagan ogo6lnych,

- stanu podtoza posadowienia rusztowania,

- wykonania ztaczy, stezen, zakotwien, pomostow roboczych i zabezpieczajacych, urzadzen
komunikacyjnych i transportowych, urzadzen piorunochronnych, linii energetycznych oraz zabezpieczen.
Rusztowanie nalezy uwazaé za prawidtowo zamontowane, jezeli wszystkie badania daly dodatni wynik.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, usterki nalezy usuna¢ i dokona¢ ponownego odbioru
rusztowania.

Z przeprowadzonych badan (odbioru) nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinna by¢ zawarta
decyzja o dopuszczeniu lub niedopuszczeniu rusztowania do uzytku.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST-00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 8.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST- 00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pézniejszymi
Zmianami.

- Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

- Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegélowego zakresu rodzajow robot budowlanych,
stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

- Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

- Rozporzadzenie MTiGM z 30.05.2000r. - w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, 11, IIL, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

SST5 - WZMACNIANIE POWIERZCHNI, HYDROFILIZACJA
CPV 45442120-4

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru :
Wzmocnienie zdezintegrowanych, ostabionych, osypujacych si¢ cegiet z uzyciem
krzemoorganicznego preparatu o wlasciwosciach hydrofilnych bez efektu hydrofobizacji

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. impregnat
Bezbarwny $rodek utwardzajacy na bazie estréw kwasu krzemowego (OH = bez hydrofobizacji)




3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu (szczotka, waz)

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie powierzchni:

-Powierzchnia materialu budowlanego musi posiada¢ otwarte pory, powinna by¢ sucha i oczyszczona z
kurzu.

-Z calej powierzchni podlegajacej ochronie nalezy usuna¢ zabrudzenia.

-Powierzchni¢ muréw ceglanych w miar¢ potrzeby nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng (np.

piaskowanie, hydropiaskowanie). Nastgpnie oczyszczong powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem
przemystowym lub sprezonym powietrzem.

-Przed wykonaniem hydrofobizacji nalezy naprawic rysy o szerokosci powyzej 200 um.

-W zaleznos$ci od rodzaju materiatéw 1 wielkosci zabezpieczanej powierzchni mozna stosowac rozne
metody naktadania: malowanie pedzlem lub watkiem, natrysk pneumatyczny lub hydrodynamiczny.
-Podczas nanoszenia preparatu hydrofobizujacego nalezy dazy¢ do otrzymania powtok o mozliwie
jednakowej grubos$ci na catej hydrofobizowanej powierzchni oraz nie dopusci¢ do zaciekow.

-Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu hydrofobizacji materiatow
budowlanych, nalezy chroni¢ ich powierzchni¢ przed silnym nastonecznieniem, wiatrem, deszczem oraz
spadkiem temperatury otoczenia ponizej 5°C, jak rowniez przegrzaniem powyzej 25°C przez czas
okreslony przez producenta preparatow hydrofobizujacych. Czas ten najczesciej wynosi kilka dni.

5.2. Nanoszenie

Przeznaczone do konserwacji powierzchnie nalezy wielokrotnie nasacza¢ impregnatem w odstepach ok.
10 min., za pomoca szczotki lub weza (nie rozpylac¢), az do widocznego stanu pelnego nasycenia.
Pozostaty ewentualnie nadmiar impregnatu natychmiast osuszy¢; w przeciwnym razie powstang skorupki
lub zeszklenia. Skorupki i powtoki moga takze powstawac, gdy uzyto zbyt matej ilosci preparatu, tzn.
preparat nie przeniknat zmurszalej warstwy az do zdrowego rdzenia.

Nanoszenie kolejnych preparatow:

Z powodu relatywnie dlugiego czasu reakcji impregnatu, nalezy przestrzega¢ odpowiednich przerw przed
nalozeniem nast¢pnej warstwy; dopiero po zakonczeniu reakcji powierzchni¢ mozna pokrywac
odpowiednimi materiatami.

Minimalny okres oczekiwania 10 dni przed:

— Hydrofobizacja KEIM Lotexan N i KEIM Silangrund

— Natozeniem powtlok laserunkowych KEIM Restauro-Lasur

— Natozeniem warstw kryjacych KEIM Granital

Minimalny czas oczekiwania 3 tygodnie przed:

— Uzupetnieniem w kamieniu KEIM Restauro

— Natozeniem warstw kryjacych i laserunkowych KEIM Purkristalat, KEIM Dekorfarben i KEIM
Kiinstlerfarben

— Tynkéw mineralnych




5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materialow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakoSci
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i projektu technicznego. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru.
Uznaje sig, ze kontrola data wynik pozytywny jesli wszystkie wlasciwosci materiatow i robot sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, norm przedmiotowych, aprobat
technicznych i instrukcji montazu producentow

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m2. Ilo$¢ robot okresla sie¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Odbioér robot powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie napraw
wadliwie wykonanych robot bez hamowania postepu robdt. Ogodlne zasady odbioru podane sa w
PN. Przedmiotem odbioru beda elementy robot wyszczegolnione z zbiorczym zestawieniu kosztow
— odbiory cze$ciowe oraz cato$¢ wykonanych robot zgodnie z kosztorysem ofertowym po
catkowitym zakonczeniu robot.

Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, w obecno$ci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy po uprzednim powiadomieniu przez Wykonawce o catkowitym
zakonczeniu robot. Komisja przeprowadzi wizje i oceni wykonanie robdét po wzgledem
jako$ciowym oraz zgodnos$ci wykonania robot z zawartg umowa.

Nastepnym odbiorem bedzie odbiér pogwarancyjny, ktory bedzie polegal na ocenie wykonanych
robot zwigzanych z usunieciem wad i usterek stwierdzonych podczas odbioru koncowego i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z paragrafem umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 12370:2001 Odpornos¢ na cisnienie krystaliczne soli

PN-EN 772-11:2011 Wspdtczynnik absorpcji wody spowodowanej podcigganiem
kapilarnym

PN-EN 13579:2004 Szybkos¢ wysychania po impregnacji — wskaznik szybkosci
wysychania

PN-EN ISO 7783:2018-11 Paroprzepuszczalnosé¢

PN-EN ISO 2431:2012 Wiasciwoscei reologiczne srodkoéw hydrofobizujacych

PN-EN ISO 2811-1:2016




SST 6 OBROBKI BLACHARSKIE
CPV 45443000-4; 45421160-3

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru obrobek blacharskich na elewacji ( parapety, gzymsy miedzykondygnacyjne, daszkow na
przyporach, wienczacych oraz posrednich (wystajace elementy ceglane z lica muru).

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach
budynku tzn.:
- Obrobki blacharskie

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Blacha aluminiowo cynkowa, patynowana, gr 0,6mm

Blacha cynkowo-tytanowa poddawana procesowi sztucznego patynowania za pomocg Srodkow
chemicznych, w procesie produkcyjnym. Efektem jest szara matowa powierzchnia, ktora doskonale

prezentuje si¢ na elewacjach i jako material do produkcji elementow wykonczeniowych.

Wymagana gr. — 0,6mm

* mie¢ certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich, z europejska aprobatg techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego
uznang za zgodng z wymaganiami podstawowymi, a nastepnie by¢ oznaczone znakowaniem CE

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport
W(g punktu 4.0 niniejszej specyfikacji

5. Wykonanie robot
Roboty blacharskie moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku , lecz w temperaturze nie nizszej niz 5°
C. Robdt nie wolno wykonywac na oblodzonych podtozach.



Blachy nie nalezy uktada¢ bezpo$rednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo- -
wapiennego, z gladzi cementowej oraz na podlozu zawierajacym zwiazki siarki. Podloza te nalezy
najpierw zagruntowac¢ roztworem. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania obrébek
blacharskich.

Wszystkie wygigcia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob , aby nie na stapito pgknigcie blachy lub
odprysniecie powtoki zabezpieczajacej blache.

Obrobki z blachy stalowej z powlokami metalicznymi: cynkowo -aluminiowa, aluminiowo- cynkowa,
aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa uktadane na ciaglym podtozu powinny spetnia¢ wymagania
podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, plaskie
fragmenty wyrobu byty podparte na ciagtej konstrukcji. Wyroby z blachy stalowej z powlokami jw.,
uktadane na cigglym podlozu, powinny spelnia¢ wymagania PN-EN 505:2002. Zaktady wyrobow z
blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na cigglym podlozu, mozna wykonywaé na rabek stojacy.
Obrobki z blachy ze stali odpornej na korozj¢ z powlokami metalicznymi: otowiano - cynowa, cynowa,
organiczng, ukladane na cigglym podtozu, powinny spelnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta
wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte na
ciaglej konstrukcji. Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozj¢ z powtokami jw., uktadane na ciaglym
podtozu, powinny spelnia¢ wymagania PN-EN 502:2002. Zaktady wyrobow z blachy stalowej z
powlokami jw., uktadane na ciagglym podlozu mozna wykonywac na rabek stojacy i na zwoje. Wyroby
samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje powinny spelnia¢ wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu oraz w PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002. Samono$ne profilowane
wyroby z blachy stalowej z powlokami jw. powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 508-1:2002 i PN-EN
508-3:2002. taczenie samono$nych profilowanych wyrobow z blachy stalowej z powlokami jw.
wykonuje si¢ na zaktad Iub na rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji
blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. W przypadku montazu profili
dachowkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

e Blachy przycina si¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia za pomoca
pity lub nozyc do blach. Nie wolno do cigcia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajacych podczas cigcia wysokg temperature - ze wzgledu na korozj¢ miejsc cigtych.

e Po cieciu i wierceniu nalezy usunaé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowa¢ odbarwienie
powierzchni blach.

e Wszystkie uszkodzenia transportu i montazu nalezy zamalowac farba zaprawowa.powlok powstate w
czasie

Ze wzgledu na bezposrednie sgsiedztwo nowowprowadzanych obrobek z murem ceglanym nalezy uzy¢
materialu w charakterze jakie posiada typ wskazanego materiatu klasy jak np. blacha re-invented
EuraZinc Pro Weathered lub rownowazny. Dobdr materiatu inny niz wskazany nalezy bezwzglednie
skonsultowa¢ z autorem projektu.

6. Kontrola jakoSci
6.1. Materiaty izolacyjne
d) Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rowno rz¢dnym dokumentem.

e) Materialy izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

f) Odbidr materiatow izolacyjnych powinien obejmowac zgodnos¢ z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwo$ci technicznych tych materiatdow z wystawionymi atestami
wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.



g) Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materialéw izolacyjnych, ktorych wiasciwo$ci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

h) Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

i) Wyniki odbiorow materiatdéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

)

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest:

— m? pokrytej powierzchni,

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

. Odbiér podloza

8.2.

10.

a) badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,

b) sprawdzenie roéwnosci powierzchni podtoza

Odbidr robot pokrywezych

a) Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czeSciowych. Badania w czasie
odbioru czgsciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robodt, do ktérych dostgp pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw podkladow

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrobek blacharskich i

polaczenia ich ze $ciang

8.2.2. Odbiodr obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

a) sprawdzenie prawidtowosSci potaczen poziomych i pionowych,

b) sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

c) sprawdzenie prawidtowos$ci spadkow

d) sprawdzenie szczelnoSci potaczen

Podstawa platnosci
Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,

22 obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwiazane

PN-EN 1179 zawarto$¢ cynku w stopie

PN-EN 988 Cynk i stopy cynku

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.




1.

SST 7 ROZBIORKI
CPV 45111300-1

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rozbiorki elementéw zamontowanych na elewacjach:
a) elewacja potudniowa:

- balustrad stalowych — 8szt

- fragmentow $ciany z kamienia

- rur stalowych gazowych

- kratek wentylacyjnych

- wspornikow stalowych — 8szt
b) elewacja wschodnia:

- wspornikow stalowych — 5szt
) elewacja péinocna:

- wspornikow stalowych — 7szt

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robdt wchodza:

- rozbiorka fragmentu murku i barierki, ktory powstat wspotczesnie pomigdzy dwoma
przyporami na elewacji poludniowe;j

- ostrozne wykucia z muru wbudowanych elementéw stalowych

- demontaze obrobek blacharskich przeznaczonych do wymiany

- wywoz 1 utylizacja

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

materialy nie wystepuja.

3.

Sprzet

3.1. Do rozbidorek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.




4. Transport

Transport materialow z rozbidrki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

6. Kontrola jakoSci robot
Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi s3:

- rozbiorka fragmentu murku i barierki, ktory powstat wspotczesnie pomigdzy dwoma
przyporami na elewacji potudniowej — m®

- ostrozne wykucia z muru wbudowanych elementéw stalowych - szt

- demontaze obrobek blacharskich przeznaczonych do wymiany — m?

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe
10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. Tlosci robot rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji InZyniera.












