Zatacznik nr 2D do Umowy

Komenda Gtowna Panstwowej Strazy Pozarne;j

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa postepowania:

Dostawa przedmiotéw umundurowania stuzbowego dla strazakow Panstwowej
Strazy Pozarnej - cze$¢ D (bluza stuzbowa typu polar)



Wymagania dla czesci D (bluza stuzbowa typu polar)

postepowania

Na opis przedmiotu zamowienia sktada sie wycigg z tresci dokumentacji techniczno-
technologicznej opracowanej dla poszczegdlnych przedmiotdw umundurowania oraz
dokumentacja fotograficzna poszczegdlnych asortymentow. Wykonawca ma mozliwosé rowniez
zapoznania sie parametrami, wygladem i innymi cechami fizycznymi poszczegdlnych
przedmiotéw w siedzibie zamawiajgcego gdzie zostang one udostepnione do wgladu (bez
mozliwos$ci wypozyczenia) po wczesniejszym uzgodnieniu takiej mozliwosci (minimum 3 dni

robocze przed planowanymi ogledzinami).

Pakiety zdje¢ pogladowych sg dotgczone do poszczegdlnych czesci zmdwienia, jednakze nie
stanowig one Zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach technicznych
poszczegolnych czesci zamowienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan techniczno-

technologicznych.

Uwaga: za kazdym razem gdy Zamawiajgcy w ponizszym dokumencie przywotuje odniesienie do
normy, oznacza to zastosowanie przytoczonej normy lub réwnowaznej.

Wymagania techniczno-technologiczne

Bluza stuzbowa typu polar

I.  Charakterystyka wyrobu
1. Opis

Bluza wykonana z dzianiny typu polar w kolorze czarnym. Przody od strony wewnetrznej podszyte
siatkg w kolorze czarnym. Bluza wzmocniona laminatem w kolorze czarnym w przedniej i tylnej
czesci barkow, na rekawach od tokcia do mankietu, na stdjce zewnetrznej w okoto 2/3 wysokosci
i wypustkach kieszeni. Na wzmocnieniach przodéw na wysokosci piersi umieszczone elementy z
tasmy samosczepnej, na lewym przodzie do umieszczenia stopnia funkcjonariusza, a na prawym
przodzie do umieszczenie znaku imiennego. Elementy tasmy wykonane sg z zaokragglonymi
naroznikami bez ostrych krawedzi na ksztatt identyfikatora imiennego. W przodach w dolnej
czesci znajduja sie kieszenie boczne skosne, wpuszczane z jedna listewka, zamykane na zamek
btyskawiczny. Na lewym przodzie w gdrnej czesci odszyta pionowa kieszen, zamykana na zamek
btyskawiczny. Bluza zapinana na zamek btyskawiczny dwusuwakowy. Pod zamkiem podtozona
plisa z laminatu. Podkrdj szyi wykonczony stojka, od wewnetrznej strony dolna krawedz stojki
wylamowana tasmg. Dot bluzy podwiniety i przestebnowany. W dole bluzy umieszczono
gumosznurek ze stoperami do regulacji obwodu. Rekawy zakonczone mankietem. Na lewym
rekawie w gornej czesci naszyta na state oznaka przynaleznosci panstwowej (flaga-RP), ponizej

znajduje sie oznaka rozpoznawcza Panstwowej Strazy Pozarnej (Emblemat PSP). Na prawym
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rekawie w gornej czesci znajduje sie oznaka przynaleznosci panstwowej (flaga-RP) naszyta na
state, ponizej element z tasmy samosczepnej typu petelka w kolorze czarnym. Na karczku tytu
znajduje sie napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczng literg ,2” w kolorze
ztotym odblaskowym.

2. Rysunek

Rysunek 1 Bluza stuzbowa typu polar — przod i tyt
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3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
. ] Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu
wedtug :
1 | Dzianina zasadnicza Typu Polar, 100% Poliester Tabela 2
e Dwulaminat 100% Poliester + membrana
PU, kolor czarny dopasowany do tkaniny
. Tabela 3A
) zasadniczej.
Tkanina na
2 o lub
wzmocnienia
e Tkanina laminowana 100% PA 6.6 +
Tabela 3B
membrana PTFE+PU, kolor czarny
dopasowany do tkaniny zasadniczej
o ) Poliestrowa, siatka drobnooczkowa, kolor
3 | Dzianina siatkowa Wzoru
czarny, gramatura 73 = 7 g/m?
Podszewka Dzianina dresowa, poliester 100%, gramatura
4 Wzoru
kieszeniowa 192 + 6 g/m?
Wktad klejowy tkany, kolor czarny, poliester o
N Specyfikacji
) 100%, gramatura 46 = 5 g/m2, podwojny punkt ) ]
5 | Wktad klejowy ) ) ) _ technicznej
klejowy 110 = 5 punktéw/cm? lub réwnowazny
_ producenta
bez kleju
Witoknina bez kleju, odporny na czyszczenie Specyfikacji
6 | Wktad chemiczne i pranie wodne w 40°C, gramatura technicznej
45 + 12 g/m? producenta
) Dzianina, poliester 100%, kolor czarny, szerokos¢
7 | Lamowka Wzoru
30 £ 2 mm
Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i
minimalnej sile zrywajgcej 17 N, w kolorze o
. . . Specyfikacji
Nici tkaniny zasadniczej ] ]
8 — - — : - technicznej
Nici z poliestrowych wtokien cietych, No 120 i
o o o producenta
minimalnej sile zrywajgcej 8,2 N, w kolorze
tkaniny zasadniczej
. punkt [.2.2
Szerokos¢ 50 mm, petelka, w kolorze czarnym o
niniejszej
9 | Tasma samosczepna .
N dokumentacji /
Szerokosc¢ 100 mm, petelka, w kolorze czarnym
Wzoru
10 | Przywieszka zamkowa | Zawieszki do zamkow, tasma poliestrowa Wzoru
Zamek Sredniospiralny, rozdzielny, dwusuwakowy, w Wzoru
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11

kolorze czarnym

Sredniospiralny, nierozdzielny, jednosuwakowy,

w kolorze czarnym

12 | Gumosznurek Kolor czarny, @ 3 mm £0,5 mm Wzoru
Dwufunkcyjny, kotek, kolor czarny lub ptaski

13 | Stoper ) Wzoru
stoper z uchwytem na tasiemke
Z tworzywa sztucznego, przelotowa do stopera w

14 | Kulka Wzoru
kolorze czarnym
Mosiezne, oksydowane w kolorze czarnym o

15 | Oczko z podktadka ) i ) Wzoru
Srednicy wewnetrznej @55 = 1,0 mm

) Tasma wieszakowa, poliestrowa lub attasowa,
16 | Tasma Wzoru

kolor czarny, szerokos¢ 6 mm

17

Emblemat Panstwowej

Strazy Pozarnej

Haftowany maszynowo

DTT - Emblemat
Panstwowej

Strazy Pozarnej

18

Oznaka przynaleznosci
panstwowej -
naszywka z flaga

Rzeczypospolitej

Haftowany maszynowo

DTT - Oznaka
przynaleznosci
panstwowej -

naszywka z flaga

Polskiej RP
) ) _ punkt I1.2.1
Napis Panstwowa Straz | Wgrzewany, w kolorze ztotym odblaskowym, .
19 _ , dokumentacji /
Pozarna PANSTWOWA STRAZ POZARNA
Wzoru
punkt V.1
20 | Wszywka Wszywka rozmiarowo - informacyjna niniejszej
dokumentacji
punkt V.2
Papierowa - jednostkowa -
dokumentacji
91 Etykiety punkt V.3
Naklejka zbiorcza na opakowanie zbiorcze niniejszej
dokumentacji
22 | Zawieszka do etykiety | Sztyft plastikowy Wzoru

23

Worek foliowy

Worek foliowy z zaktadka

Specyfikacji
technicznej

producenta

24

Karton zbiorczy

Karton wykonany z tektury (min 5 warstwowej)

Specyfikacji
technicznej
producenta
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Wymagania techniczne

1. Wymagania techniczne surowcdédw podstawowych

Tabela 2 Charakterystyka dzianiny zasadniczef

o . ) Wartosé .
Lp. | Wyszczegoélnienie - wskaznik | Jednostka miary . Metoda badania
liczbowa
1 | Skfad surowca % 100 poliester | PN-72/P-04604
Min 230
2 | Masa powierzchniowa g/m? PN-EN 12127:2000
Max 290
Oznaczenie splotu Dzianina pluszowa (rzgdkowa) |Procedura Badawcza nr69: 2010
3 dziewiarskiego Raport splotu: p.3.1.16 Edycja 1 z dnia 15.01.2010
raport rzadkowy R, 1
raport kolumienkowy Ry 1 PN-EN ISO 8388: 2005
Wytrzymatosci na wypychanie
4 ) o kPa 500 PN-EN ISO 13938-1:2020-05
nie mniej niz:
Zmiany wymiarow po praniu,
yw PO P PN-EN 1SO-5077:2011
nie wiecej niz: =3 _
5 i . % Metoda prania 3x 4N
- kierunek wzdtuzny
) Suszenie w suszarce bebnowej
- kierunek poprzeczny + 3
. ) . PN-EN I1SO 9073-5:2008
Srednia wytrzymatosc¢ na
6 . . _ N 370 probka aklimatyzowana wg
przebicie kulkg nie mniej niz:
PN-EN ISO 139:2006 + Al: 2012
Min 0,10
7 | Opdr przenikania ciepta Rt m2K/W PN-EN ISO 11092:2014-11
Max 0,15
Odpornosé wybarwien na:
Pranie PN EN ISO 105-C06:2010
18 | . stopien 3
nie mniej niz: Metoda B1M
Swiatto
11 | (po 20h naswietlania), stopien 4 PN EN ISO 105-B02:2014-11
nie mniej niz:
12 | Tarcie suche nie mniej niz: stopien 4 PN EN ISO 105-X12:2016-08
13 | Tarcie mokre, nie mniej niz: stopien 3 PN EN ISO 105-X12:2016-08
Pot kwasny, nie mniej niz: o PN EN ISO 105-E04:2013-06
14 stopien 3
ACID
Czarny
Wartosé wspétrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01:
15 | Kolor

2002; PN-EN ISO 105-J03:2009

Wartos¢ ClELab: L=12,08; a=0,56; b=-1,25; AE<1,5
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Tabela 3A Charakterystyka tkaniny na wzmocnienia

L.p | Wyszczegdlnienie Wartosé .
Jednostka . Metoda badania
liczbowa
PES - 100 %
PN-72/P-04604
Membrana PU-
1 | Skfad % PN-P-01703:1996
100% lub 100 -
PN-EN-ISO 1833-7:2017-12
PTFE+PU
) PN-P-01704:1992
2 | Splot - skosny
PN-P-01701:1952
) ) PN-I1SO 3801:1993
3 | Masa powierzchniowa g/m2 145 = 14%
PN-EN I1SO 2286-2:2016-11
Wytrzymatosé na rozerwanie, 0 630
4 N PN-EN 1SO 13934-1:2013-07
nie mniej niz: w 630
Wytrzymatos$¢ na rozdzierania, 0] 15
5 N PN-EN I1SO 13937-2:2002
nie mniej niz: W 25
6 Zmiana wymiarow po praniu o 0 - PN-EN ISO 5077:2011
40°C, nie wiecej niz: ° W B PN-EN ISO 6330:2012
Wodoszczelnosé:
Przed uzytkowaniem, 8000
7 nie mniej niz mmH,0 PN-EN ISO 811:2018-07
_ PN-EN 1SO 6330:2012
Po 5 praniach wodnych (40°C), 4000 metoda 4N
nie mniej niz:
Odpornosé na Scieranie metoda
) o PN-EN 1SO 12947-2:2017-02
8 | Martindala, (obcigzenie 9kPa), cykl 50000 o
_ S (obcigzenie 9kPa)
nie mniej niz:
Odpornosé na zwilzanie
9 ) _ ] L stopien 100/5 ISO 4920:2012
powierzchniowe, nie mniej niz:
Ret. Opor przeptywu par
10 p .p .p d ] p d m2Pa/W 10 PN-EN 1SO 11092:2014-11
wodnej, nie wiecej niz:
Odpornos¢ wybarwien na, nie mniej niz
11 | Swiatto sztuczne stopien 5 ISO 105-B02:2014
12 | Pranie temp.40° C stopien 4/5 ISO 105-C06: 2010
13 | Tarcie suche/mokre stopien 4/3-4 ISO 105-X12:2016
14 | Pot kwasny stopien 4 ISO 105-E04:2013
15 | Pot alkaliczny stopien 4 ISO 105-E04:2013
16 | Czyszczenie na sucho stopien 4/5 ISO 105-D01:2010
17 | Wode stopien 4 ISO 105-E01:2013
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Tabela 3B Charakterystyka thkaniny na wzmocnienia

L.p | Wyszczegdlnienie Wartosé .
Jednostka ) Metoda badania
liczbowa
strona
wierzchnia
PN-72/P-04604
100 - PA 6.6
1 | Sktad % PN-P-01703:1996
membrana
PN-EN-ISO 1833-7:2017-12
100 -
PTFE+PU
. PN-P-01704:1992
2 | Splot - skosny
PN-P-01701:1952
PN-1SO 3801:1993
3 | Masa powierzchniowa g/m?2 145 + 14%
PN-EN ISO 2286-2:2016-11
4 | Wytrzymatosc na rozerwanie, N 0 630 PN-EN ISO 13934-1:2013-07
nie mniej niz: W 630
5 | Rozdzieranie, nie mniej niz: N 0 15 PN-EN [SO 13937-2:2002
W 25
) o ] 0 PN-EN ISO 5077:2011
Zmiana wymiarow po praniu
6 S % +3 PN-EN ISO 6330:2012
40°C, nie wiecej niz: W
metoda 4N
Wodoszczelnosé:
Przed uzytkowaniem, 8000 PN-EN ISO 811:2018-07
7 | nie mniej niz mmH,0 PN-EN ISO 6330:2012
Po 5 praniach wodnych (40°C), metoda 4N
nie mniej niz: 4000
Odpornosé na sScieranie metoda
PN-EN 1SO 12947-2:2017-02
8 | Martindala, (obcigzenie 9kPa), cykl 50000 o
. o (obcigzenie 9kPa)
nie mniej niz:
Odpornos¢ na zwilzanie o
9 ] o stopien 100/5 PN-EN 1SO 4920:2013-02
(Spray-test), nie mniej niz:
Ret. Opor przeptywu pary wodnej,
10 ) .p .p B PWH pary ) m2Pa/W 10 PN-EN ISO 11092:2014-11
nie wiecej niz:
Odpornos¢ wybarwien na, nie mniej niz:
11 | Swiatto (Xenotest) stopien 5 ISO 105-B02:2014-11
PN-EN ISO 105-C06:2010
12 | Pranie 40°C 4/5
stopien Metoda A1S
13 | Tarcie suche/mokre stopien 4/3-4 PN-EN 1SO105-X12:2016-08
14 | Pot alkaliczny i kwasny stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
4
Czyszczenie chemiczne,
15 o ] stopien 4/5 PN-EN ISO 105-X05:1999
rozpuszczalniki organiczne
16 | Woda stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2013-06
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2. Wymagania techniczne dodatkow

2.1. Napis

Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczna literg ,2° naniesiony metoda folii
transferowej na elemencie tytu bluzy w kolorze ztotym, matowym, odblaskowym o wymiarach
317 x 100 £ 2mm, umieszczony w dwoch rzedach wyposrodkowany w pionie.

Trwatos$¢ naniesionego napisu wymagana w procesie konserwacji po: 10 cykli prania wodnego

w temp 40°C.

e Wysokos¢ litery: 38,9 mm (+/-1mm)

AE<1,5)

Kroj czcionki: Impact
Wspotrzedne barwy napisu wg. PN-EN 1SO 105-J01:2002 (L=60,05; a=3,54; b=25,97;

Grubos¢ litery: 10 mm (+/-1mm)

258 mm

Dtugosé napisu w gornym rzedzie: 258 mm (+/-1 mm)
Dtugos¢ napisu w dolnym rzedzie: 317 mm (+/-1 mm)

Odlegtosé miedzy wierszami: 14,7 mm (+/- 0,5 mm)

317 mm

147 mm 38,9 mm

38,8 mm

100 mm

2.2. Tasma samosczepna

Tabela 4 Zestawienie wymagarn dla tasmy samosczepnej (petelkowa)

. Wymagania i
Parametr Wartos¢ wskaznika .
oznaczenia wg.
Sktad: - PN-P 01703: 1996

Materiat podstawowy: Poliamid
Powtoka: Poliuretan

100%
100%

Konstrukcja materiatu

Tasma tkana

- specyfikacja
techniczna
producenta.

- Wzoru

2.3. Wizerunek oznaka przynalezno$ci panstwowej — naszywka z flagg Rzeczypospolitej

Polskiej
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Rysunek 2 Oznaka przynaleznosci paristwowej — naszywka z flaga Rzeczypospolitej Polskief

2.4. Wizerunek Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej

Rysunek 3 Emblemat Paristwowej Strazy PoZzarnej

3. Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 5 Elementy sktadowe

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegdlnienie elementu llo$¢ elementow

1Tyt 1

2 | Przod 2

3 | Rekaw 2

Dzianina zasadnicza 4 | Mankiet 2
5| Stdjka 1

6 | Worek kieszeni gérnej przodu 1

7| Worek kieszeni dolnej przodu 2

Razem 12
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1| Wzmocnienie karczka przodu 2
2 | Wzmocnienia karczka tytu 1
3 |Wzmocnienie rekawdw 2

Tkanina na
L 4 | Listewka kieszeni dolnej 2

wzmocnienia
5| Listewka kieszeni gornej 1
7| Stojka 1
8 | Plisa pod zamek 2
Razem 12
Dzianina siatkowa 1|Przéd 2
Razem 2
Podszewka 1 [Worek kieszeni gérnej przodu 1
kieszeniowa 2 | Worek kieszeni dolnej przodu 2
Razem 3
1| Plisa pod zamek 1

Wkiad z klejem -
2 | Stojka zewnetrzna 1
Razem 2
1| Listewka kieszeni gornej 1
Wktad

2 | Listewka kieszeni dolnej 2
Razem 3

4. Rodzaje szwdw i $ciegow

Elementy bluzy tagczone sg za pomocg szycia, zgodne z PN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja i
oznaczenia, oraz $ciegoéw wg. PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:
Zalecane gestosci sciegow maszynowych:

e Stebnowych 35-45 $ciegow/1dm

e Overlockowych 40-50 $ciegow/1dm,

e Ryglujgcych 100-120 sciegow/1dm,
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegow o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nitek
tworzacych szew.
Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu

zabezpieczenia przed pruciem.

5. Miejsce wykonania i odlegtos¢ przeszyé stebnowych od krawedzi:

e Krawedz przodu, plisa lewego przodu, szew barkowy, przeszycie pojedyncze — odlegtosé
przeszycia od krawedzi - 6,0 £ 1,0 mm

e Dolna krawedz karczka przodu i karczka tytu, naszycie tat tokciowych — stebnowanie
podwdjne —rozstaw stebnowek 6,4 £ 1,0 mm a odlegtos¢ od brzegu pierwszej stebnowki
1,5 £ 0,5 mm

e Godrna krawedz stojki z tkaniny kontrastowej — pojedyncze przeszycie — odlegtosé

przeszycia od krawedzi 1,5 £ 0,5 mm
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e Dot bluzy — szerokosc¢ stebnowki 30,0 £ 1,0 mm

e Tasmy samosczepne — petelka, odlegtos¢ stebndwki od brzegu 2,0 + 2,5 mm

e Flaga RP i emblemat PSP nastebnowanie przy wewnetrznej krawedzi obszycia

e Rzepy na karczkach przodu, i na prawym rekawie wzmocnione dwoma przeszyciami

sko$nymi (wg. Wzoru)

6. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie

7. Wymagania odnosnie oznaczenia wielko$ci i wymiardw ciata

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiary kontrolne, Wzrost i

Obwod klatki piersiowe;j.

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych.

Tabela 6 Zakresy i interwaty dla wzrostow

Wymiary .
Wzrosty - interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176 182 188 194 200 206
155- 161- 167- 173- 179- 185- 191- 197- 203-
Zakres w cm
160 166 172 178 184 190 196 202 208
Tabela 7 Zakresy i interwaty dla obwodu klatki piersiowej
Wymiary podstawowe Obwadd klatki - interwat 4 cm
Obwod klatki piersiowej w cm 84 88 92 96 100 104
82 86 90 94 98 102
Zakres w cm - - - - - -
85 89 93 97 101 105
Obwod klatki piersiowej w cm 108 112 116 120 124 128
106 110 114 118 122 126
Zakres w cm - - - - - -
109 113 117 121 125 129
8. Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 8 Klasyfikacja wielkosci rozmiaro-wzrostow
84 88 92 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124 | 128
Obwad klatki piersiowej - 0 o)) ) ~ — 0 [
Tp] [0)} (a2} N~ o o o ~— ~— N N N
© © (o2} (o2} - ~— ~— ~ ~— ~ ~ ~
N © =) < & I %) o < b N ©
|||l ||| || =YL
158 X X X X X X
155-160
1616366 X X X X X X X X X
wzrost 1;0
X X X X X X X X X X X X
167-172
176 X X X X X X X X X X X X
173-178
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182
X X X X X X X X X X X X
179-184
188 X X X X X X X X X X X X
185-190
194 X X X X X X X X X X X X
191-196
200 X X X X X X X X X X X
197-202
206 X X X X X X X X X X X
203-208

Wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajacych poza ujete w powyzszej tabeli oraz rozmiarach
nietypowych musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewniac
funkcjonalnos¢, wtasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estetyke. Zmiany te nie moga

negatywnie wptywaé na walory uzytkowe bluzy.

9. Wymiarowanie bluzy stuzbowej typu polar

Rysunek 4 Wymiarowanie przodu, kieszeni przodu i rekawoéw

2f 2h
4a

29 4b
3a

4c
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Rysunek 5 Wymiarowanie przodu i umiejscowienia elementdéw rozpoznawczych

1

b

A
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Tabela 9 Wymiary zmienne

Obwod klatki piersiowej 84 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 158 164 170 176 182 188 194 * cm
Tyt
la | Dlugosé tylu od wszycia stojki do krawedzi dotu 680 | 700 | 720 | 740 | 760 | 780 | 800 15
1b | Szerokos¢ ramion 46,0 1,0
1f | Dtugosc stojki 444 1,0
Przéd
2a | Dtugosc¢ przodu od szwu barkowego przy stojce do dotu 68,8 70,8 72,8 74,8 76,8 78,8 80,8 1,5
2b | Wysokosc¢ karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 19,6 20,0 20,4 20,8 21,2 21,6 22,0 0,5
2c | Odlegtosc gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 13,5 0,5
2d | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 20 0,5
2e | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | Y. obwodu klatki piersiowej 50,0 1,0
3b | % obwodu dotu bluzy 47,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosc rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 62,0 64,0 66,0 68,0 70,0 72,0 74,0 1,5
4b | Szerokosc¢ rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 21,5 1,0
4c | Szerokosc dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 11,5 0,5
4d | Dtugos¢ wzmocnienia rekawa 32,5 34,5 36,5 38,5 0,5
4e | Szerokosc¢ dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 11,0 0,5
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Obwdd klatki piersiowej 88 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 £ cm
Tyt
la | Dlugosé tylu od wszycia stojki do krawedzi dotu 68,0 | 70 | 72,0 | 740 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 84,0 15
1b | Szerokos¢ ramion 47,0 1,0
1f | Diugosc stojki 455 1,0
Prz6d
2a | Dtugosé przodu od szwu barkowego przy stdjce do dotu 69,0 | 71,0 | 73,0 | 75,0 | 77,0 | 79,0 | 81,0 | 83,0 | 85,0 15
2b | Wysokosé karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 19,8 | 20,2 | 20,6 | 21,0 | 21,4 | 21,8 | 22,2 | 22,6 | 23,0 0,5
2c | Odlegtos¢ gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 14,5 0,5
2d | Odlegtosc¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 21,2 0,5
2e | Odlegtosc¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | % obwodu klatki piersiowej 52,0 1,0
3b | % obwodu dotu bluzy 49,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 | 78,0 1,5
4bh | Szerokosé rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 22,0 1,0
4c | Szerokosc dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 12,5 0,5
4d | Dlugos¢ wzmocnienia rekawa 32,5 34,5 36,5 38,5 40,5 0,5
4e | Szerokos¢ dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 12,0 0,5
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Obwdd klatki piersiowej 92 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 tcm
Tyt
la | Dlugosé tylu od wszycia stojki do krawedzi dotu 68,0 | 70 | 72,0 | 740 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 84,0 15
1b | Szerokos¢ ramion 48,0 1,0
1f | Dtugosé stojki 46,6 1,0
Przéd
2a | Dtugosé przodu od szwu barkowego przy stdjce do dotu 69,2 | 71,2 | 73,2 | 752 | 77,2 | 79,2 | 81,2 | 83,2 | 85,2 15
2b | Wysokosé karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 20,0 | 20,4 | 20,8 | 21,2 | 21,6 | 22,0 | 22,4 | 22,8 | 23,2 0,5
2c | Odlegtosc gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 14,9 0,5
2d | Odlegtosc¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 21,6 0,5
2e | Odlegtosc¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | % obwodu klatki piersiowej 54,0 1,0
3b | Y2 obwodu dotu bluzy 51,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosc rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 | 78,0 1,5
4b | Szerokos¢ rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 22,5 1,0
4c | Szerokosé dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 12,5 0,5
4d | Dlugos¢ wzmocnienia rekawa 32,5 34,5 36,5 38,5 40,5 0,5
4e | Szerokosé dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 12,0 0,5
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Obwdd klatki piersiowej 96 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 £ cm
Tyt
la | Dlugosé tylu od wszycia stojki do krawedzi dotu 68,0 | 70 | 72,0 | 740 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 84,0 15
1b | Szerokos¢ ramion 49,0 1,0
1f | Dtugos¢ stojki 477 1,0
Przéd
2a | Dtugosé przodu od szwu barkowego przy stdjce do dotu 69,4 | 71,4 | 73,4 | 754 | 77,4 | 79,4 | 81,4 | 83,4 | 85,4 15
2b | Wysokosé karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 20,2 | 206 | 21,0 | 21,4 | 21,8 | 22,2 | 226 | 23,0 | 234 0,5
2c | Odlegtos¢ gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 15,3 0.5
2d | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 22 0,5
2e | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | % obwodu klatki piersiowej 56,0 1,0
3b | % obwodu dotu bluzy 53,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugos¢ rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 | 78,0 15
4b | Szerokos$¢ rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 23,0 1,0
4c | Szerokosé dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 12,5 0,5
4d | Dtugos¢ wzmocnienia rekawa 32,5 34,5 36,5 38,5 40,5 0,5
4e | Szerokos¢ dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 12,0 0,5
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Obwad klatki piersiowej 100 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 £ cm
Tyt
la | Dlugosé tylu od wszycia stojki do krawedzi dotu 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 84,0 15
1b | Szerokos¢ ramion 50,0 1,0
1f | Dtugos¢ stojki 48,8 1,0
Przéd
2a | Dtugosc¢ przodu od szwu barkowego przy stojce do dotu 69,6 | 71,6 | 73,6 | 756 | 77,6 | 79,6 | 81,6 | 83,6 | 85,6 1,5
2b | Wysokosé karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 20,4 | 20,8 | 21,2 | 21,6 | 22,0 | 22,4 | 228 | 23,2 | 23,6 0,5
2c | Odlegtosc gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 15,7 0.5
2d | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 22,4 0,5
2e | Odlegtosc¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | % obwodu klatki piersiowej 58,0 1,0
3b | % obwodu dotu bluzy 55,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 | 78,0 1,5
4b | Szerokos$é rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 23,5 1,0
4c | Szeroko$c dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 12,5 0,5
4d | Dtugos¢ wzmocnienia rekawa 32,5 34,5 36,5 38,5 40,5 0,5
4e | Szerokosé dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 12,0 0,5
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Obwad klatki piersiowej 104 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 £ cm
Tyt
la | Dlugosé tylu od wszycia stojki do krawedzi dotu 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 84,0 15
1b | Szerokos¢ ramion 51,0 1,0
1f | Dtugos¢ stojki 49,9 1,0
Przéd
2a | Dtugosc¢ przodu od szwu barkowego przy stojce do dotu 69,8 | 71,8 | 73,8 | 758 | 77,8 | 79,8 | 81,8 | 83,8 | 85,8 1,5
2b | Wysokosé karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 206 | 21,0 | 21,4 | 21,8 | 22,2 | 22,6 | 23,0 | 23,4 | 23,8 0,5
2c | Odlegtos¢ gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 16,1 0>
2d | Odlegtosc¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 22,8 0,5
2e | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | % obwodu klatki piersiowej 60,0 1,0
3b | % obwodu dotu bluzy 57,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 62,0 | 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 72,0 | 74,0 | 76,0 | 78,0 15
4bh | Szerokos$é rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 24,0 1,0
4c | Szerokosc dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 13,5 0,5
4d | Dlugos¢ wzmocnienia rekawa 32,5 345 36,5 38,5 40,5 0,5
4e | Szerokos¢ dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 13,0 0,5
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Obwad klatki piersiowej 108 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 164 170 176 182 188 194 200 206 *cm
Tyt
la | Dlugosc tylu od wszycia stéjki do krawedzi dofu 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 840 15
1b | Szerokosc¢ ramion 52,0 1,0
1f | Dtugosé stdjki 51,0 1,0
Przéd
2a | Dtugosc przodu od szwu barkowego przy stojce do dotu 72,0 | 740 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 86,0 1,5
2b | Wysokos¢ karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 21,2 | 21,6 | 22,0 | 22,4 | 22,8 | 23,2 | 23,6 | 24,0 0,5
2c | Odlegtos¢ gdrnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 16,5 0
2d | Odlegtosc¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 23,2 0,5
2e | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | Y2 obwodu klatki piersiowej 62,0 1,0
3b | % obwodu dotu bluzy 59,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosc¢ rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 720 | 74,0 | 76,0 | 78,0 1,5
4b | Szerokos¢ rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 24,5 1,0
4c | Szerokosé dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 13,5 0,5
4d | Dtugos¢ wzmocnienia rekawa 34,5 36,5 38,5 40,5 0,5
4e | Szerokos¢ dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 13,0 0,5
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Obwad klatki piersiowej 112 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 164 170 176 182 188 194 200 206 *cm
Tyt
la | Dlugosc tylu od wszycia stéjki do krawedzi dofu 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 840 15
1b | Szerokosc¢ ramion 53,0 1,0
1f | Dtugosé stdjki 52,1 1,0
Przéd
2a | Dtugosc przodu od szwu barkowego przy stojce do dotu 72,2 | 74,2 | 76,2 | 78,2 | 80,2 | 82,2 | 84,2 | 86,2 1,5
2b | Wysokos¢ karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 21,4 | 21,8 | 22,2 | 22,6 | 23,0 | 23,4 | 23,8 | 24,2 0,5
2c | Odlegtosc¢ gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 16,9 0
2d | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 23,6 0,5
2e | Odlegtosc¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | %2 obwodu klatki piersiowej 64,0 1,0
3b | % obwodu dotu bluzy 61,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 720 | 74,0 | 76,0 | 78,0 1,5
4b | Szerokos¢ rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 25,0 1,0
4c | Szerokos$é dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 13,5 0,5
4d | Dtugos¢ wzmocnienia rekawa 34,5 36,5 38,5 40,5 0,5
4e | Szerokos¢ dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 13,0 0,5
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Obwad klatki piersiowej 116 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 164 170 176 182 188 194 200 206 *cm
Tyt
la | Dlugosc tylu od wszycia stéjki do krawedzi dofu 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 840 15
1b | Szerokosc¢ ramion 54,0 1,0
1f | Dtugosé stdjki 53,2 1,0
Przéd
2a | Dtugosc przodu od szwu barkowego przy stojce do dotu 72,4 | 744 | 76,4 | 784 | 80,4 | 82,4 | 84,4 | 86,4 1,5
2b | Wysokos¢ karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 216 | 22,0 | 22,4 | 22,8 | 23,2 | 23,6 | 24,0 | 244 0,5
2c | Odlegtosc¢ gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 17,3 0.5
2d | Odlegtosc¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 24 0,5
2e | Odlegtosc¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | %2 obwodu klatki piersiowej 66,0 1,0
3b | % obwodu dotu bluzy 63,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosé rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 64,0 | 66,0 | 68,0 | 70,0 | 720 | 74,0 | 76,0 | 78,0 1,5
4b | Szerokos¢ rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 25,5 1,0
4c | Szerokosé dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 13,5 0,5
4d | Dtugosé wzmocnienia rekawa 34,5 36,5 38,5 40,5 0,5
4de | Szerokos¢ dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 13,0 0,5
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Obwod klatki piersiowej 120 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 170 176 182 188 194 200 206 £ cm
Tyt
la | Dlugosé tylu od wszycia stojki do krawedzi dotu 72,0 | 740 | 760 | 780 | 80,0 | 82,0 | 840 15
1b | Szeroko$¢ ramion 55,0 1,0
1f | Dtugosc stojki 54,3 1,0
Przéd
2a | Dtugosé przodu od szwu barkowego przy stdjce do dotu 74,6 76,6 78,6 80,6 82,6 84,6 86,6 1,5
2b | Wysokos¢ karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 22,2 22,6 23,0 23,4 23,8 24,2 24,6 0,5
2c | Odlegtosc gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 17,7 05
2d | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 24,4 0,5
2e | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | %2 obwodu klatki piersiowej 68,0 1,0
3b | Y2 obwodu dotu bluzy 65,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosc¢ rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 66,0 68,0 70,0 72,0 74,0 76,0 78,0 15
4b | Szerokosc¢ rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 26,0 1,0
4c | Szerokosé dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 14,5 0,5
4d | Dlugosé wzmocnienia rekawa 34,5 36,5 38,5 40,5 0,5
4e | Szerokosc dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 14,0 0,5
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Obwod klatki piersiowej 124 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 170 176 182 188 194 200 206 £ cm
Tyt
la | Dlugosé tylu od wszycia stojki do krawedzi dotu 72,0 | 740 | 760 | 780 | 80,0 | 82,0 | 840 15
1b | Szeroko$¢ ramion 56,0 1,0
1f | Dtugosc stojki 55,4 1,0
Przéd
2a | Dtugosé przodu od szwu barkowego przy stdjce do dotu 74,8 76,8 78,8 80,8 82,8 84,8 86,8 1,5
2b | Wysokos¢ karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 22,4 22,8 23,2 23,6 24,0 24,4 24,8 0,5
2c | Odlegtos¢ gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 18,1 0.5
2d | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 24.8 0,5
2e | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | %2 obwodu klatki piersiowej 70,0 1,0
3b | Y2 obwodu dotu bluzy 67,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosc¢ rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 66,0 68,0 70,0 72,0 74,0 76,0 78,0 15
4b | Szerokosc¢ rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 26,5 1,0
4c | Szerokosé dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 14,5 0,5
4d | Dlugosé wzmocnienia rekawa 34,5 36,5 38,5 40,5 0,5
4e | Szerokosc dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 14,0 0,5
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Obwod klatki piersiowej 128 Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
Wzrost 170 | 176 | 182 | 188 | 194 | 200 | 206 +cm
Tyt
la | Dlugosc tylu od wszycia stéjki do krawedzi dotu 720 | 740 | 760 | 780 | 80,0 | 82,0 | 840 15
1b | Szerokos$¢ ramion 57,0 1,0
1f | Dtugos¢ stojki 56,5 1,0
Przéd
2a | Dtugosé przodu od szwu barkowego przy stéjce do dotu 75,0 77,0 79,0 81,0 83,0 85,0 87,0 15
2b | Wysokosé karczka przodu od szwu barkowego przy stojce 22,6 23,0 23,4 23,8 24,2 24,6 25,0 0,5
2c | Odlegtosc gornej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 18,5 0.5
2d | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od krawedzi przodu 25,3 0,5
2e | Odlegtos¢ dolnej krawedzi listewki kieszeni przodu od dotu bluzy 10,0 0,5
Obwody
3a | Y. obwodu klatki piersiowej 72,0 1,0
3b | % obwodu dotu bluzy 69,0 1,0
Rekawy

4a | Dtugosc¢ rekawa od wszycia kuli do najnizszego punktu z mankietem 66,0 68,0 70,0 72,0 74,0 76,0 78,0 1,5
4b | Szerokosc¢ rekawa na wysokosci pachy, mierzone w ztozeniu 27,0 1,0
4c | Szerokosc dotu rekawa (mankietu), mierzone w ztozeniu 14,5 0,5
4d | Dtugos¢ wzmocnienia rekawa 34,5 36,5 38,5 40,5 0,5
4e | Szerokosc dolnej krawedzi wzmocnienia rekawa 14,0 0,5
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Tabela 10 Wymiary state i pomocnicze

) Wymiar Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
cm + cm
lc | Wysokosé stojki 8,0 0,5
1d | Odlegtos¢ napisu PSP od wszycia stdjki dla wzrostow:
158-164 10,0
170-182 115 0
188 i wieksze 13,0
le | Wysokos¢ karczka tytu od wszycia stojki do dolnej krawedzi
dla wzrostow: 158-164 21,0 05
170-182 22,5
188 i wieksze 24,0
- | Wysokos¢ stojki — czesci kontrastowej po srodku tytu 5,56 0,5
Odlegtosc¢ listewki kieszeni gornej pionowej od krawedzi karczka
2f 3,0 0,5
przodu
2g | Dtugosc kieszeni przodu dolnych i gérnej pionowej dla rozmiarow:
84 16,0 0,5
88 i wieksze 18,0
2h | Odlegtos¢ dolnej krawedzi rzepu od dolnej krawedzi karczka 15 03
przodu
Odlegtos¢ naszycia rzepu na karczku od krawedzi przodu: 84 40
88-96 5,0
- 100-108 6,0 0,5
112-120 7,0
124-128 8,0
2i | Odlegtosc¢ kieszeni pionowej od krawedzi przodu 4,0 0,5
- | Szerokos¢ listewki kieszeni przodu i kieszeni pionowej 2,0 0,3
Odlegtosc¢ naszycia gdérnej krawedzi Oznaki Przynaleznosci
4f | Panstwowej (Flagi RP), na rekaw lewy i prawy, od wszycia kuli 3,0 0,5
rekawa
Odlegto$¢ naszycia oznaki rozpoznawczej PSP(emblemat PSP),
4 na lewym rekawie i taSmy samosczepnej typu petelka na prawym 05
rekawie od wszycia kuli rekawa dla rozmiarow: 158 9,5
164-206 11,5
- | Wysokos¢ mankietu , od wszycia do krawedzi 5,5 0,5
) Tasma samosczepna — petelka naszyta na karczek przodu lewego 5.0 85 02
i prawego
- | Tasma samosczepna petelka na prawym rekawie 12,0 x 8,5 0,2
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lll.  Wymagania uzytkowe

Bluza stuzbowa typu polar powinna by¢é wykonana za pomoca technologii, ktéra bedzie
gwarantowata jej wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyrdb nie powinien
powodowac¢ miejscowych uciskdw, otaré¢ ani podraznien skory uzytkownika. Wszystkie
surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawieracé

substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV.  Wymagania jako$ciowe

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposéb
odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz ocene wynikédw badan realizowac¢ wedtug
PN-P 84506: 1983, Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Btedy ustala sie metoda
organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym lub zawieszonym na wieszaku, w
Swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego metra uznaje sie za

niedopuszczalne

1. Niedopuszczalne btedy tkaninowe

e Zabrudzenia wielonitkowe

e Plamy niettuste i otoczki po spraniu plam

e Mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
e Nieprawidtowy przeplot

e Zmechacenie

e Zaciaggniecia nitki

e Zatamki

e Nieréwnomiernosc barwy

2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne

. skrzywienie stebnowek

. znieksztatcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementow
. niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub Sciegi

. zle rozmieszczone elementy taSmy samosczepnej

. nieprawidtowo wgrzany napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA
3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna zapewnié¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowac

uciskéw i otaré ciata oraz nie powinny krepowac¢ ruchow. Elementy, ktére bezposrednio
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dotykajg ciata powinny byé pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementow
wystajgcych, ktére moga powodowac podraznienia.

Wyrob powinien by¢ wykonany z materiatow i dodatkdow spetniajgcych  wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajgcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UEZz 2006r. Nr L396, s 1 z pdzniejszymi zmianami).

Tabela 11 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametrow bezpieczeristwa uzytkowania

L.p. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badan
Zawartosc¢ amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2012

1 mg/kg 30
nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012

Zawartosc¢ formaldehydu,
2 mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

3 | Odczyn pH - 4,5-7,5 | PN-EN 1SO3071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi byé udokumentowane raportami
z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie rowniez, ze wyréb spetnia
wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do
postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa
produktow I1).

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobdéw gotowych

Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobrac¢ wyroby, ktore podlegaja
ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:
Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwacji, tj. po:
e 10 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie,
wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 6330:2012

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:

e Zmian réznicy barwy dzianiny typu Polar. Pomiaru wartosci wspotrzednych barwy

dokonaé¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002. Dopuszczalna maksymalna

Strona 29z 43



wielkos$¢ roéznicy barwy , obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009 w stosunku
do wartosci wspotrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji powinna
wynosic, nie wiecej niz AE*ab < 2,5.

e Trwato$é i barwe naniesionego napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA punkt 2.1.
W stosunku do wartosci wspoétrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji
powinna wynosic, nie wiecej niz AE*ab < 2,5.

e Stabilnosci ksztattu wymiary wg Tabela 9 Tabela 10

5. Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

A. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,

potwierdzajgce spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zawartej w Tabela 2;

Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania
Tabela 12 Ilub réwnowazne certyfikaty dla dzianiny zasadniczej, tkaniny na
wzmocnienie, dzianiny siatkowej i nici;

Aktualne poswiadczenia jakosciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje techniczne
producenta) zgodno$¢ wymagan technicznych dla surowcow ujetych w Tabela 1.
(tkanina na wzmocnienia Tabela 3A lub Tabela 3B, dzianina siatkowa, wktad klejowy,
nici, napis);

Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawic¢ wyniki badan zgodnie
z pkt.IV.4;

Deklaracje wykonawcy dotyczgcg przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli
koncowej wyrobdw;

Gwarancja wykonawcy

Przedstawione wyniki badan, certyfikaty oraz poswiadczenia producenta uznaje sie za

aktualne jezeli data ich wykonania nie przekracza 12 miesiecy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji

Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentéw normatywnych je

zastepujacych.
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V. Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie, zdjecia poglagdowe

1. Wszywka

Wszywka rozmiarowo - informacyjna umieszczona w lewym szwie bocznym na wysokosci
talii zawierajaca:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),

e nazwe wyrobu,

e wielko$¢ wyrobu,

e skfad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jakos¢ wyrobu (stownie),

e sposob konserwacji,

e date produkciji,

e znak kontroli jakosci.

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012 wg ponizszego schematu

Maksymalna temperatura prania 40°C - proces normalny

Nie stosowaé bielenia / bez bielenia

Mozna suszy¢ w suszarce bebnowej

Nie prasowad

Nie czysci¢ chemicznie

RINOEE

Na wszywce umieszczony napis :
.Nie prasowac napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA”
,Pra¢ odwrdcone na lewg strone”

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i

okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana w gornej czesci tasmy zamkowej przodu, za pomoca

sztyftu plastikowego, zawierajgca nastepujgce informacje:

Strona 31z43



e nazwe i adres wykonawcy (producenta),
e nazwe wyrobu,

e wielkos¢ wyrobu,

e sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jakos$é wyrobu (stownie)

e sposob konserwacji

e date produkcji (m-c i rok),

3. Etykieta zbiorcza

Etykieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton zawierajgca nastepujace informacje:

+ nazwa i adres wykonawcy (producenta),
* nazwe wyrobu,

»  wielkos¢ wyrobu,

» sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

« jakos$é wyrobu (stownie)

» ilos¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

+ date produkcji (m-c i rok),
4. Pakowanie

Bluze nalezy zapigé¢ ztozyé rekawami wzdtuz do s$rodka plecow i ztozyé na potowe.
Pojedynczy wyrob nalezy zapakowac w worek foliowy. Pakowaé po 5 szt. jednego rozmiaru
do kartonu zbiorczego ktory nalezy zaklei¢ tasma i naklei¢ etykiete zbiorczg na wezszy bok
kartonu. Dopuszcza sie pakowanie mniejszej ilosci sztuk oraz roznych rozmiaréw z

odpowiednim opisem na etykiecie zbiorczej.
Na wniosek wykonawcy zamawiajgcy moze zmieni¢ sposoéb pakowania.
5. Przechowywanie

Bluze  nalezy  przechowywa¢ w  pomieszczeniach  suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachdéw, w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi

i chemicznymi
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6. Zdjecia pogladowe

Zdjecia nie stanowig zrédta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegolnych czesci zamowienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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PANSTWOWA
STRAZ POZARNA

Strona 34 z43



Emblemat przynaleznosci panstwowej —

flaga

CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Emblemat przynaleznosci panstwowej — flaga, jest znakiem wykonanym na tkaninie
w kolorze czarnym, o wysokosci 38 mm i szerokosci 56 mm. Na czarnym tle, metodg haftu
maszynowego naniesiony wizerunek flagi Rzeczpospolitej Polskiej.
Krawedz zewnetrzna emblematu obszyta metodg haftu maszynowego i wycieta za pomoca
lasera.
Emblemat przeznaczony jest do naszywania na elementy umundurowania stuzbowego
Panstwowej Strazy Pozarnej (rekawy bluzy stuzbowej, koszul stuzbowych, bluzy stuzbowej
typu

pola
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eszczowej).

2. Wykaz uzytych materiatéw i dodatkéw

tkanina zasadnicza (kolor czarny) - skfad: 100% poliester, gramatura: 204g/m?2 =10
nici 135x2 dtex
nici haftujace:
> kolor biaty - poliester, pantone 663 C
> kolor czerwony — poliester, pantone 200 C
> kolor czarny — poliester, pantone 426 C
e ni¢_bebenkowa_kolor biaty - poliester, pantone 663 C
flizelina - czarna, gramatura 100g/m?2

Il. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymiarowanie emblematu
A ,

L C )

e
)
(vy)
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Wymiar | Nazwa Wartosé w mm Tolerancja +/-
mm

A Szerokos¢ emblematu 56 +1
B Wysokosé emblematu 38

C Szeroko$¢ wyhaftowanej flagi 48 +
D Wysokosé wyhaftowanej flagi 30

E Wysokos$¢ biatego pola 15 ,
F Wysokosé czerwonego pola 15 *0,
G Odlegtosé haftowanej flagi od 5 +0,

krawedzi
H Szerokos¢ haftowanego obrzeza 1 +1

2. Rodzaje $ciegdw maszynowych

Lp. Rodzaje sciegow maszynowych Miejsce uzycia sciegow
1 | Scieg satyna - obrys flagi — biaty i czerwony
- obrys emblematu - czarny
2 | Scieg tatami - pokrycie biatego pola flagi - biaty

- pokrycie czerwonego pola flagi - czerwony

3. Wymagania tkaniny zasadniczej

L . Jednostka Wartoscé
Lp. Wyszczegodlnienie - wskaznik . . Norma
miary liczbowa
1| Sktad surowca % 100 poliester |PN-72/P- 04604
2 | Splot - ptocienny lub | PN-P-01704:1992
sko$ny
3| Masa powierzchniowa g/m? 204+10 PN-ISO 3801:1993

WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Niedopuszczalne jest sztukowanie.

Strona 37 z43




Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposéb
odbioru, sposob pobierania prébek oraz ocene wynikow badan realizowa¢ wedtug PN-P
84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

1. Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ oswiadczenie

potwierdzajgce spetnienie wymagan dla materiatéw uzytych do wykonania emblematow.
. KONTROLA

1. Kontrola
Ogledziny zewnetrzne gotowego emblematu nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzanie wymiarow gotowego emblematu polega na dokonaniu pomiaréw za pomoca

liniatu, miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja.

Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej

I.CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Oznaka nalezy do grupy oznak rozpoznawczych Panstwowej Strazy Pozarnej.
Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej jest znakiem w formie stylizowanej tarczy,
wykonanym na tkaninie w kolorze czarnym, o wysokosci 98 mm i szerokosci 86 mm. Na
czarnym tle stylizowanej tarczy herbowej, metodg haftu maszynowego naniesione logo
Panstwowej Strazy Pozarnej. Logo to znak przedstawiajgcy biatego orta umieszczonego
na polu centralnym w formie czerwonego kota, na tle hetmu strazackiego z wyraznie
zarysowanym grzebieniem, opadajgcym ku tytowi i skrzyzowanych toporow strazackich.
Hetm i topory otoczone sg wiericem, ktérego prawe ramie wykonane jest z lisci debowych,
a lewe z lisci laurowych. Pod hetmem znajduje sie ozdobna wstega z napisem
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,PANSTWOWA STRAZ POZARNA”. Cato$é¢ zwienczona jest stylizowanymi czerwonymi
ptomieniami. Krawedz zewnetrzna emblematu obszyta metodg haftu maszynowego
i wycieta za pomoca lasera.

Emblemat, jako oznaka rozpoznawcza, przeznaczony jest do naszywania na elementy
ubioru stuzbowego Panstwowej Strazy Pozarnej, w miejscach okreslonych w przepisach
dotyczacych umundurowania strazakéw Panstwowej Strazy Pozarnej, doprecyzowanych
przez osobne dokumentacje techniczno-technologiczne bluzy stuzbowej, bluzy stuzbowej

typu polar oraz kurtki stuzbowej przeciwdeszczowej.

2. Wykaz uzytych materiatéw i dodatkéw

e tkanina zasadnicza (kolor czarny) - sktad: 100% poliester, gramatura: 204g/m2 £ 10
e nici 135x2 dtex
e nici haftujagce:
> kolor czerwony - poliester, pantone 200 C
> kolor biaty - poliester, pantone 000 C
> kolor niebieski - poliester, pantone 2728 C
> kolor czarny - poliester, pantone Black 6 C
> kolor zo6tty - poliester, pantone 2007 C
> kolor szary — poliester, pantone 422 C
e ni¢ bebenkowa_kolor biaty No 200- poliester, pantone 000C

e wkfad usztywniajgcy — czarny lub grafitowa, gramatura 100g/m?2
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PANSTWOWA

L gy

Rys. 1. Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej — widok ogélny

Il. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymiarowanie emblematu
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E
Cc
D
F
Wymiar | Nazwa Warto$¢ w mm | Tolerancja +/-
mm

A Szerokos$¢ emblematu 86 +1
B Rozstaw szczytéw emblematu 57 +1
C Wysokos¢ catkowita emblematu 98 *1
D Odlegtosé od dotu do zatamania 76 +1

krawedzi
E Wysokos$¢ logo PSP 74 +1

Szerokos¢ logo PSP 61

Szerokos¢ obszycia emblematu 2 +0,5

2. Rodzaje sciegow maszynowych
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Lp. Rodzaje sciegow maszynowych Miejsce uzycia sciegow

1| Scieg tatami - wypetnienie tta okregu pod ortem — czerwony
- wypetnienie ptomieni — czerwony

- wypetnienie hetmu i toporka - stalowy

- wypetnienie wstegi - niebieski

- wypetnienie lisci - z6tty

2| Scieg satyna - kontury wszystkie — czarny

- obszycie emblematu — czarny

- kontury okregu z godtem — czerwony
- orzet — biaty

- wypetnienie rgczki od toporka — z64tty
- wypetnienie zotedzi - z6tty

- napis Panstwowa Straz Pozarna - biaty

3| Scieg stebnéwka - ramka we wstedze — bialy

- unerwienie lisci - czarny

3. Wymagania tkaniny zasadniczej

o . Jednostka Wartosc¢
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik . . Norma
miary liczbowa
1| Sktad surowca % 100 poliester | PN- P-04613:1985
2| Splot - ptécienny lub | PN-P-01704:1992
skosny
3 | Masa powierzchniowa g/m? 204£10 PN-1SO 3801:1993

. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Niedopuszczalne jest sztukowanie.
Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposéb
odbioru, sposob pobierania prébek oraz ocene wynikow badan realizowac¢ wedtug PN-P

84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

1. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji
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Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ o$wiadczenie

potwierdzajgce spetnienie wymagan dla materiatéw uzytych do wykonania emblematow.

[ll.  KONTROLA, ZDJECIA POGLADOWE

1. Kontrola

Ogledziny zewnetrzne gotowej odznaki nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzanie wymiardow gotowego emblematu polega na dokonaniu pomiarow za pomoca

liniatu, miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja.
2. Zdjecia pogladowe

Zdjecia nie stanowig zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegdlnych czesci zamowienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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