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I. Wstep.
1. Wymagania dotyczgce oferenta:
e Udokumentowana realizacja projektéw i sprzedazy urzadzen,, wyposazenia, automatyki
przemystowej dla medycyny nuklearnej

e Dobdr automatyki od jednego producenta

e Szczegétowe przedstawienie wykazu wszystkich elementéw niezbednych do budowy linii
pakujgcej bedacej przedmiotem zaméwienia

e Wsparcie doswiadczonego programisty w zakresie prac niezbednych do uruchomienia
systemem sterowania urzadzenia (w oparciu o Srodowisko Codesys SoftMotion V3)

e Ustuga montazowa na miejscu, w siedzibie Zamawiajgcego

Ponadto ze wzgledu na utrzymanie standardow jakie zostaty wprowadzone przez Zamawiajgcego w
dotychczasowych projektach, a ktore znaczaco wptywajg na jakos¢, spojnosé i kompatybilnosé rozwigzan
modutowych, zalecane jest aby rozwigzania mechaniczne i automatyczne dotyczace manipulatora
kartezjanskiego jak i osi transportowej pochodzity od jednego producenta i byly rozwigzaniami typowymi
co w perspektywie pozwoli na szybka wymiane uszkodzonych podzespotdw i usunigcie awarii. Podobnie
w przypadku systemu bezpieczenistwa stanowiska ‘Safety’ zalecane jest aby rozwigzania, ktére zostang
zastosowane pochodzity od jednego producenta.

2. Srodowisko pracy:
Urzadzenia wewnatrz komoér Linii Pakujgcej Nowej Linii Jodowej pracujgce w polu promieniowania
jonizujgcego i w warunkach podwyzszonego rezimu czystosci dla:

e komora nr 10 — klasa czystosci powietrza — D
e komora nr 11 — klasa czystos$ci powietrza — strefa szara

Il. Czesc opisowa.

1. Cel zamodwienia, zakres prac i dostaw, warunki gwarancji

Celem zamowienia jest wykonanie nizej wymienionego zakresu usfug i dostaw majacych za zadanie
zautomatyzowanie pakowania kapsutek terapeutycznych Nal-131 do ostonowych pojemnikéw
otowianych typu P-15KN, P-25KN i P-32KN (dalej nazywane jako pojemniki ostonowe) na Linii Pakujgcej
Nowej Linii Jodowej umiejscowionej na terenie Zamawiajgcego. Zamowienie obejmuje:

¢ wykonanie projektu mechanicznego stanowiska
- model urzgdzenia 3D w formacie STEP oraz 3D PDF,
- rysunki wykonawcze 2D elementdw niestandardowych w formacie DXF oraz POF,
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- dokumentacje DTR zawierajgca w zatgczeniu: schematy elektryczne, pneumatyczne
i hydrauliczne, liste rysunkow dokumentacji konstrukcyjnej wraz ze ztozeniami oraz
podztozeniami, wykaz norm i standardow stosowanych w projekcie, wykaz
elementow krytycznych i czesci zamiennych,

- oswiadczenie projektanta o zgodnosci projektu z wymaganiami produkcji
farmaceutycznej,

- oswiadczenie projektanta o posiadaniu petni praw do projektu,

- oSwiadczenie projektanta o przekazaniu praw do projektu Zamawiajgcemu.

- wykaz uprawnien i szkolen dla uzytkownika i operatora.

dostawe ramy komory K11 wraz z kompletnym manipulatorem kartezjarnskim 3D,
dostawe chwytaka tréjszczekowego do pobierania pojemnikéw ostonowych,
dostawe jednego kompletu elementéw stuzagcych do bazowania wdzka
transportowego pod manipulatorem kartezjariskim 3D,

dostawe ramy komory K10 wraz z blatem i transportowa osig elektryczng w
standardzie wykonania Clean Design,

dostawe wozka transportowej osi elektrycznej z dwoma gniazdami do
przemieszczania pojedynczego pojemnika ostonowego,

dostawe modutu zakretarki (identycznej do stosowanej obecnie),

dostawe modutu przytrzymujacego korpus pojemnika ostonowego umieszczonego w
gniezdzie na elektrycznej osi transportowe] (w czasie operacji zakrecania/odkrecania
pokrywek pod gtowicg modutu zakretarki

dostawe systemu wizyjnego w oparciu o przemystowy czujnik koloru SBSC z
doswietleniem przestrzeni roboczej,

dostawe czytnika kodéw matrycowych 2D (przemystowego czujnika wizyjnego),
dostawe wyspy zaworowej 12 polowej w skfad ktérej wchodzi: VTUG

- 7 zawordw typu A ‘zawdr 5/2, monostabilny, sprezyna mechaniczna’ (4 z
przytaczami Q4, 3 z przytgczami Q6)

- 3 zawory typu K ‘2 zawory 3/2 normalnie zamkniete’ (1 z przytagczem Q4, 1 z
przytaczem Q6 i 1 z przytgczami Q4 i Q6)

- 2 zaslepki typu L nieuzywanych pdl rezerwa)

dostawe zespotu przygotowania powietrza w kategorii 40um, PLC,

dostawe kompletnej, zmontowanej i przetestowanej szafy sterowniczej,

dostawe komponentéw w ramach systemu bezpieczeristwa stanowiska (rygle drzwi,
przekainiki, okablowanie, ...),

montaz komor K10 i K11 z wyposazeniem w siedzibie firmy Zamawiajgcego,
wsparcie programistyczne,

szkolenie z programowania manipulatorow,

opracowanie dokumentacji elektrycznej dla szafy sterowniczeji pneumatycznej.

Zamdwienie nie obejmuje:

wystawienia certyfikatu CE

Zamawiajgcy wykonuje we wiasnym zakresie:

montaz oswietlenia,



e montaz instalacji elektrycznej i pneumatycznej w ramach K10 i K11,

e zabudowe sufitow komodr K10 K11,

e zabudowe urzadzen do filtracji powietrza i wpigcie ich w system wentylacji w czesci produkcyjnej
budynku 24D

e oprogramowanie i uruchomienia stanowiska,

¢ dostawe i montaz dotykowego panelu sterujgcego HMI,

e dostawe systemu instalacyjnego rozproszonych wejs¢, wyjsc

e dostarczenie mediow do stanowiska (sprezone powietrze, zasilanie elektryczne)

Warunki gwarancji:

2. Opis projektu Linii Pakujgcej Nowej Linii Jodowej

2.1. Wymagania techniczne
2.1.1.1.  Opis miejsca montazu urzadzenia

Pomieszczenie o wymiarach SZ: 3090mm x G: 3800mm x H: 4100mm {bez uwzglednienia pomniejszenia
wymiaréw SZ, G i H o koniecznos¢ zabudowy $ciankami farmaceutycznymi), w ktérym zostanie zbudowana
Linia Pakujgca NU bedzie wydzielone z pomieszczenia 13D i zostanie dostosowane do wymagan i funkg;ji
farmaceutycznego pomieszczenia produkcyjnego. Bedzie wykonane w klasie czystosci D/strefa szara,
zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 1 pazdziernika 2008 roku w sprawie wymagan Dobrej
Praktyki Wytwarzania (wraz z poéZniejszymi zmianami).
Komory K10 i K11 wraz z wyposazeniem muszg zostal zaprojektowane i wykonane w sposob
umozliwiajgcy spetnienie w/w wymagan.

Drzwi prowadzgce do pomieszczenia majg wymiar 1100mm x 2000mm. Ograniczony przeswit drzwi nalezy
uwzglednié na etapie projektowania ram komdr K10 i K11.

2.1.2. Opis elementéw do manipulacji

W komorach K10 i K11 manipulacji poddawane bedg pojemniki ostonowe wszystkich trzech typdéw
stanowigce biologiczne zabezpieczenie przed promieniowaniem jonizujagcym przy produkgcji, transporcie i
uzytkowaniu kapsutek terapeutycznych 1-131 (patrz: Zaf. nr 1 — Opis ogdiny ostonnego pojemnika
ofowianego typu P-15KN, P-25KN i P-32KN}.

Proces produkcji kapsutek terapeutycznych Nal-131 wymaga dostarczenia w/w pojemnikéw ostonowych
do pomieszczenia 13D istniejgcej Nowej Linii Jodowej do produkcji kapsutek Nal-131.

Ciezar pojedynczego pojemnika ostonowego w zaleznosci od typu wynosi:

e P-15KN (1,13 kg),
e P-25KN (2,97 kg),
e P-32KN (4,20 kg).



2.1.3. 0Ogdlne zatozenia techniczne

Linia Pakujgca NLJ (rys. 1) wykonana bedzie w formie dwdéch komér, ktére bedgc kontynuacjg istniejgcych
komodr NLU) otrzymajg oznaczenia K10 i K11 i sktadaé sie bedg z rozdzielnych ram.
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rys. 1 Widok koncepcji zabudowy Linii Pakujgcej Nowej Linii Jodowej

zbudowanych w oparciu o profile aluminiowe firmy np.: ITEM z profilami aluminiowymi maskujgcymi
rowki montazowe (jak na zdj. 1).

Zdj. 1 Profil aluminiowy z profilami aluminiowymi maskujqcymi rowki montazowe



Kazda z komor bedzie dzielona na dwie czesci:

e rama dolna — nosna, posadowiona na ndzkach regulowanych - poziomujgcych z
mozliwoscig przytwierdzenia do podioza — dla obu komér bedzie spetniata role
stabilnej podstawy

e rama gorna — lekka, spetniajgca role oston umozliwiajgcych bezpieczng prace i
obstuge urzgdzenia przez operatora.

Scianki tylne i boczne komér K10 i K11 oraz panel frontowy ramy no$nej komory K10 wykonane z blachy
nierdzewnej gr. 2mm (1.4401).

Scianki frontowe, drzwiczki i otwory inspekcyjne komory K11 oraz ramy gérnej komory K10 wykonane z
ptyt z poliweglanu litego o grubosci min. 6mm. W miejscu taczenia obu komor ptyta z poliweglanu litego
o grubosci min. 6mm z otworem niezbednym do komunikacji.

Szczegdty konstrukeji scianek i drzwi oraz niezbednych otwordw inspekcyjnych do ustalenia na etapie
projektowania konstrukcji.

Komora K10
Pianowany wyglad komory K10 przedstawia rysunek 1. Na ramie dolnej nosnej komory K10 zostanie

zamontowany blat stotu. Blat stotu zostanie wykonany z ptyty litej duralaluminiowej EN AW 5083 (PA13)
o gr. 20mmm anodowanej na kolor szary i pokryty jednym arkuszem blachy nierdzewnej OH17N12M2T
(1.4401) gr. 2mm. W s$rodkowej czesci blatu, przed osig transportowg, demontowalna, perforowana
kratka wentylacyjna o wymiarach 300 mm x 150 mm z otworami @ = 4 mm (otwdr stuzy do odptywu
powietrza z komory do filtrow) z blachy stalowej OH17N12M2T (1.4401). Pod blatem wolna przestrzen
pod zabudowe filtrow powietrza (do wykonania przez Zamawiajgcego) z frontem ostonietym
demontowalng ptytg maskujacy. Zamawiajgcy wykona we wtasnym zakresie zabudowe filtrow ostonami z
ptyt lub cegiet otowianych (wymagany przeswit pod blatem dla ich zabudowy nie mniejszy jak 650mm).
Na blacie zostanie zamontowana o0$ transportowa w standardzie Clean Design, na ktérej zostanie
zamontowany wozek do transportu pojemnika. W wozku przewidziano 2 gniazda na pojemnik ostonowy
celem zwiekszenia wydajnosci oraz uproszczenia obstugi wymiany pojemnika ostonowego przez
manipulator 3D z chwytakiem. W gniazdach wktadki zapobiegajgce(ograniczajgce) obrét zakrecanego
pojemnika ostonowego. Wydzielone zostanie szes¢ stref dla stanowisk roboczych a kazde z nich sktadaé
sie bedzie z :
e glowicy odkrecajgcej/zakrecajacej pojemnik ostonowy oraz stopera uniemozliwiajgcego obrot
pojemnika;
e systemu wizyjnego (przemystowego czujnika koloru cyfrowej dla weryfikacji obrazu ,petnego
pojemnika ostonowego”);
e uktadu zrzutu wkiadu bezposredniego do ,pustego” pojemnika ostonowego;
e uktadu zrzutu kapsutki terapeutycznej Nal-131 wyprodukowanej w komorze 9 NLJ;
e etykieciarki Logopak typ 310TB R do znakowania indywidualng etykieta kazdego pojemnika
ostonowego;
e czytnika kodow matrycowych 2D (przemystowego czujnika wizyjnego) etykiet na pojemniku
ostonowym.



Sposéb wykonania i montazu urzgdzen na poszczegéinych stanowiskach do blatu zostanie ustalony przed
zatwierdzeniem konstrukcji catego urzadzenia.

W zwigzku z wdrozonymi i przetestowanymi rozwigzaniami przez Zamawiajgcego, wymagane jest
dostarczenie modutu zakretarki (jednostka mini EGSC-BS-KF-60-150-12P z zespotem osiowym EAMM-A-
T42-57A i siinikiem EMMS-ST-57-M-SEB-G2, zespot zderzaka EADP-ES-R3-25, zesp6t adaptera DHAA-G-R3-
25-B19-32, naped wahadtowy ERMO-25-ST-E z chwytakiem trojszczekowym DHDS-32A z adapterem i
osprzetem do manipulacji pojemnikiem ostonowym), systemu wizyjnego (przemystowy czujnik koloru
SBSC-F-AF-R3C, obiektyw SASF-C-L-F35 i oswietlacz VSBAL-C6-R-W-D z osprzetem), czytnik kodow
matrycowych 2D (przemystowy czujnik wizyjny).

Wszystkie stanowiska potaczone bedg osig transportowg z manipulatorem 3D w komorze K11.

Na ramie nosnej zostanie zamontowana gorna rama z ostonami drzwi, umozliwiajgcy swobodny dostep
do poszczegdlnych stacji stanowiska

Komora K11

Pojemniki ostonowe, w zaleznosci od aktualnie wykonywanego planu produkcji, bedg uktfadane recznie
przez operatora w gniazdach na palecie wézka transportowego.

Komora numer 11 przedstawiona na rysunku 1 stuzyé bedzie do dokowania wdzka transportowego z
uprzednio przygotowanymi do produkcji (przez Operatorow) pojemnikami ostonowymi. W dolnej czesci
ramy przewidziano listwy slizgowe do wstepnego bazowania wozka transportowego przy wprowadzaniu
go w zakres pracy manipulatora. Pozycje wdzka w czasie pracy ustala¢ bedg rygle/zamki
unieruchamiajace.

W przedniej czesci ramy komory przewiduje sie zamontowanie drzwi serwisowych, stuzgcych do
wprowadzenia wdzka przez operatora w obszar pracy. Drzwi serwisowe bedg nadzorowane ryglami
bezpieczerstwa spetniajgcymi kategorie bezpieczenstwa PL e.

Maniputator 3D z chwytakiem umieszczony bedzie na ramie nosnej nad wdzkiem transportowym w taki
sposdb by jego poje pracy umozliwiato automatyczne przenoszenie pustych pojemnikéw ostonowych na
0$ transportowg oraz powrotne przekiadanie na wozek transportowy zaetykietowanych pojemnikow
ostonowych z umieszczong wewnatrz nich terapeutyczng kapsutkg Nai-131.

Planowane gabaryty zabudowy komory K11:

rama doina nosna:
SZ:1050mm x D:2000mm x H:1300mm

rama gorna:
$Z:1050mm x D:2000mm x H:800mm

ostona boczna:
S$Z:200mm x D:1300mm x H:820mm

drzwi:



SZ: 950mm x H:2000mm
Wymagania dotyczgce wyposazenia w komorach K10i K11;

e dostosowanie elementdow wykonawczych dia operacji pojemnikiem ostonowym o maksymalnej
masie 6kg,
e parametry ruchu
v’ dla elektrycznej osi transportowej (komora K10)
obcigzenie robocze 15kg,
skok: 2000mm,
czas przejazdu: o skok 2000mm -> 1 sekundy,
o skok 300mm -> 0,3 sekundy,
brak sity zewnetrznej,
obcigzenie symetryczne,
standard wykonania: Clean Design
z prowadnicg toczng, pasek i prowadnica toczna ukryte pod stalowg tasmg ostonowg, bez rowkoéw
na bokach modutu, standardowo dostepne 4 punkty montazu silnika, konstrukcja symetryczna
v' dla manipulator kartezjariskiego 3D (komora K11)
obcigzenie robocze — 10kg,
odsuniecie srodka ciezkosci — dZ=200mm,
skok: X=1200mm,
Y=640mm,
Z=200mm,
czas przejazdu o maksymalny skok (,w tg i z powrotem”) = 10 sekund
z prowadnicg toczng i mozliwoscia wymiany paska bez demontazu modutu liniowego,
zmontowany fabrycznie
e silniki serwo w technologii OCP, z obudowg silnika zapewniajgcg co najmniej IP65, uszczelnienie
watu IP40
o silniki skokowe z enkoderami z obudowa silnika zapewniajgcg co najmniej IP54, uszczelnienie watu
IP40

e system wizyjny - przemystowy czujnik koloru z mozliwoscia wymiany obiektywu, ze
zintegrowanym sterownikiem wizyjnym, komunikacja po Ethernet

Zasilanie:

e pneumatyczne — 6 bar, przewdd 10mm,

e elektryczne
1 fazowe, 230V w przypadku serwo, w przypadku silnikow krokowych 48V DC,
3 fazowe, 400V, 50Hz bez zabezpieczenia wytacznikiem roznicowoprgdowym (RCD), przekroj
przewodu 5x6mm?2

Szafa sterownicza:

Osobno dostarczona szafa sterownicza. Obudowa szafki lakierowana, o wymiarach: szer. 1000mm, wys.
760mm, gt. 300mm. Szafa wyposazona bedzie w oswietlenie LED, koszyk na dokumentacje, przepusty
kablowe (na prawej $ciance obudowy) , wieszaki Scienne.

Przewiduje sie, ze szafka zostanie zamontowana na wysokosci 2m od podtogi celem umozliwienia otwarcia
drzwi komory K11 — montaz i wykonanie pofgczen kablowych lezy po stronie Zamawiajgcego.
wyposazona w:



zasilanie 230VAC

zasilanie 24vDC

zasilanie 48VDC

sterowniki silnikdw serwo (3 sztuki do obstugi manipulatora 3D, 1 sztuka do obstugi osi
transportowej) oraz silnikdw serwo-krokowych (2 sztuki do obstugi zakrecarki) z funkcja STO,
sterowane za pomoca sieci EtherCAT z wykorzystaniem blokdéw funkcyjnych (SM3 Basic, SM3 CNC,
SM3 Robotics)

o dlanapeddw serwo: zintegrowana funkcja SBC, mozliwos¢ dotgczania dotykowego panelu
operatorskiego do sterownikéw silnikéw serwo do celdw serwisowych, mozliwosé
potaczenia silnikow serwo wspding szyng DC

o sterowniki silnikéw serwo-skokowych pracujgce zaréwno na zakresie napiecia 24VDC jak
i 48VDC

o sterowniki silnikdow zaréwno dla serw jak i serwo-skokowych umozliwiajgce prace w
interpolacji za pomoca sterownika motion

sterownik PLC motion

o programowany w Codesys SoftMotion V3

o mozliwoscig rozbudowy o kolejne moduty (plastry)

o EtherCAT master

programowalny sterownik bezpieczeristwa pozwalajacy uzyskac kategorie PL e
bezpieczniki i inne ztaczg elektryczne.

Dodatkowo wszystkie wejscia i wyjscia sterownika zostang wyprowadzone na ztgcza zaciskowe. Sygnaly

podtgczenia wytacznikow awaryjnych, krancéowek drzwi réwniez zostang wyprowadzone na listwy

zaciskowe. Dodatkowo celem zasilenia zewnetrznych odbiornikéw zostang przygotowane zaciski z

wyprowadzonym 24VDC.

2.1.4. Algorytm dziatania Linii Pakujacej NU

Uktad Linii Pakujacej NU dziata wedtug ponizszego algorytmu:

1.

N RO S

zamkniecie drzwi komory K10,

otworzenie drzwi komory K11,

wjazd wdzkiem z pojemnikami ostonowymi,

blokada wozka transportowego (reczna lub pneumatyczna),

zamkniecie drzwi komory K11,

reset uktadu safety,

rozpoczecie pracy manipulatora kartezjanskiego 3D

pobranie jednego pojemnika i odtozenie go na woézek osi transportowej,

w miedzyczasie pobranie drugiego pojemnika ostonowego i oczekiwanie na skonczenie cyklu osi
transportowej,

po zatadowaniu wdzka osi transportowej jego przejazd na ponizsze pozycje:

zakrecarki — odkrecenie pokrywki pojemnika ostonowego,

przemystowego czujnika koloréw — kontrola gniazda pojemnika ostonowego,

magazynka wkiadéw bezposrednich — umieszczenie pojedynczego wkiadu bezposredniego w
pojemniku ostonowym,

zrzutu kapsutki aktywnej Nal-131 — umieszczenie kapsutki w pojemniku ostonowym,
przemystowego czujnika koloréw — kontrola kapsutki (weryfikacja ewentualnych uszkodzen
kapsutki, obecnosci wkiadu bezposredniego w gniezdzie pojemnika ostonowego)



10.

11.

3.

zakrecarki — zakrecenie pokrywki pojemnika ostonowego,

etykieciarki — naklejenie etykiety na pojemnik ostonowy,

czytnik kodow matrycowych 2D (czujnik wizyjny) — weryfikacja zgodnosci danych na etykiecie z
planem produkcyjnym,

manipulator kartezjanski 3D - oczekiwanie na pobranie pojemnika ostonowego przez
manipulator,

po osiggnieciu pozycji przez wozek osi transportowej manipulator kartezjanski 3D odktada pusty
pojemnik ostonowy trzymany w chwytaku i pobiera zatadowany pojemnik do odtozenia na wdzek
transportowy,

zatadowany pojemnik ostonowy odkiadany jest w to samo gniazdo na wdzku transportowym, z
ktorego zostat pobrany — patrz pkt. 6 — lub w przypadku zrealizowania planowanej rozbudowy
Linii Pakujacej NLJ o dodatkowa o0$ transportowa (tgcznik z transporterem pojemnikéw
ostonowych do pomieszczenia czesci G) w przygotowane w maszynie pole odktadcze.
powtdrzenie cyklu (pkt. 7-10) az do wykonania catego planu produkcyjnego.

Informacje dodatkowe

1. Prawo do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane:

Zamawiajgcy os$wiadcza, ze posiada prawo do dysponowania nieruchomoscig, na ktérej
bedzie realizowane zadanie tj. budynek 24ABCDW przy ul. Andrzeja Sottana 7 w Otwocku.

2. Przepisy prawne zwigzane z projektowaniem i wykonaniem zamowienia:

a. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane (Dz.U. 2013.1409 wraz z pdzniejszymi
zmianami),

b. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie z dnia 12 kwietnia 2002 r . (Dz.U. Nr 75,
poz. 690) tj. z dnia 17 lipca 2015 r. ( Dz.U. z 2015 r. poz. 1422),

c. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.
2004 nr 202 poz. 2072 wraz z p6zniejszymi zmianami),

d. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126 wraz z p6ézniejszymi zmianami),

e. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 1 pazdziernika 2008 roku w sprawie wymagan
Dobrej Praktyki Wytwarzania (Dz. U. Nr 184, poz. 1143 wraz z pdzniejszymi zmianami).

f. Ustawa z dnia 6 wrzes$nia 2001 roku — Prawo farmaceutyczne (Dz.U.2008 nr 45 poz.271
wraz z pdzniejszymi zmianami),

g. Ustawa zdnia 29 listopada 2000 roku — Prawo Atomowe ( Dz.U. 2014 poz. 1512 dla ustawy
Dz.U. 2001 Nr 3 poz. 18 wraz z pézniejszymi zmianami).
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4, Zataczniki

lista zatgcznikow:

1. Zat. nr 1 - Opis ogoiny ostonowego pojemnika otowianego typu P-15KN, P-25KN i P-32KN
2. Zat. nr 2 — Rysunki pojemnikdw osfonowych typu P-15KN, P-25KN i P-32KN
3. Zat. nr 3 - Rysunek przewidywanego usytuowania komor Linii Pakujgcej Nowej Linii Jodowej
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Zat. nr 1 — Opis 0ogdIny ostonnego pojemnika ofowianego typu P-15KN, P-25KN i P-32KN

Konstrukcja ostonowych pojemnikow otowianych typu P-15KN, P-25KN, P-32KN
dostosowana jest do wspodtpracy z automatyczng linig do produkcji kapsutek Nal-131. Kazdy z
pojemnikéw posiada identyczne wymiary zewnetrzne i wewnetrzne. W zaleznosci od typu
pojemnika rozni sie on jedynie gruboscig scianki wewnetrznego korpusu otowianego. Wymiary
pokrywki wraz z umieszczonymi wewnatrz korkami otowianymi sg takie same dla wszystkich
rodzajow pojemnikdw. Konstrukcja gniazda kazdego typu pojemnika ostonnego umozliwia
automatyczny zatadunek wktadow bezposrednich w uktadzie zamykarki. Potaczenie gwintowe
pomiedzy pokrywka a korpusem daje mozliwos¢ automatycznego zamykania i otwierania
pojemnika z wykorzystaniem uktadu zamykarki na linii do produkcji kapsutek Nal-131. Kazdy z
trzech typow pojemnikdw, w zaleznosci od poziomu aktywnosci kapsutki, ma inny kolor korpusu
opakowania zewnetrznego.

P-15KN P-25KN P-32KN
materiat i
symbol ostonny wymiary max; WYMiay | masa
. : . : ; zewnetrzne . .
pojemnika pojemnika ochronnego gniazda R . pojemnika
R . pojemnika
ochronnego /ostona zewnetrzna | pojemnika ochronnego ochronnego
otowiu/ @ x h [mm] i [kgl
@ x hfmm]
otow
P-15KN /w koszulce plastikowej/ 13
otow
P-25KN /w koszulce plastikowej/ 20,2/12,8% 28 B0 2,97
otéw
P-32KN /w koszulce plastikowej/ 2
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Zat. nr 2 — Rysunki pojemnikow osfonowych typu P-15KN, P-25KN i P-32KN
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Zat. nr 3 - Rysunek przewidywanego usytuowania komor Linii Pakujgcej Nowej Linii Jodowej
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