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RYSUNKI TECHNICZNE

ZALACZNIKI



1. Dane ogodlne

1.1. Podstawowe informacje na tematu obiektu
Przedmiotem zamierzenia budowlanego jest standaryzacja budynkéw i pomieszczen
kuchni  Zaktadu  Aktywnos$ci Zawodowej w  Czarnem. Inwestycja  bedzie
zlokalizowana przy ulicyZamkowej 17.

Projekt opracowano w oparciu o:
zlecenie Inwestora;
wiasne ogledziny terenu;
uzgodnienia z Inwestorem,;
uzgodnienia miedzybranzowe;
obowigzujace normy i przepisy oraz warunki techniczne jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie.



2. Opis techniczny
Przewiduje sie wymiane instalacji wentylacyjnej w catym obiekcie oraz wymiane
sanitariatéw i instalacji sanitarnych na poziomie parteru i [ pietra.
W celu zapewnienia wentylacji zaproponowano wspo6lng wentylacje mechaniczng
w kuchni i pomieszczeniach pomocniczych ,czystych”. W pomieszczeniach sanitarnych
oraz pomocniczych ,brudnych” nalezy wykorzysta¢ wykona¢ lub zmodernizowaé
istniejaca instalacje wentylacji grawitacyjne;.

Wentylacja i klimatyzacja kuchni

W kuchni nalezy zapewni¢ krotno$¢ wymian powietrza na poziomie minimum 20.
Dobrana centrala nawiewno-wywiewna we wspétpracy z okapami kuchennymi zapewni
krotno$¢ wymian na poziomie 20 wym/h. W kuchni zostanie zapewniona réwniez
dodatkowa klimatyzacja o mocy chtodzenia rownej 5,0 kW. Nie nalezy demontowac
istniejacych klimatyzatoréw $ciennych.

Opis dobranej centrali wentylacyjnej

Opis Urzadzenia:
Kompaktowa centrala z odzyskiem ciepta z wymiennikiem przeciwpragdowym.

Jednostka musi posiada¢ fabryczng automatyke i fabryczne okablowanie. Jednostka
plug&play.

Obudowa centrali musi sktada sie z konstrukcji bezprofilowej (brak mostkéw
termicznych) bazujacej na panelach warstwowych. Panele o minimalnej grubosci $cianki
30 mm, wg nastepujacego standardu:

« Sciana zewnetrzna (RAL 9006 lub réwnowazny, biate aluminium) z blachy stalowej z
powtoka

malowang proszkowa o grubo$ci minimalnie 0,8 mm

e Wypetnienie poliuretan (PIR)

o Scianki wewnetrznej wykonanej ze stali galwanizowanej o minimalnej grubosci 0,75
mm

Wymagane parametry obudowy:
- Klasa izolacji termicznej: T2
- Klasa mostkéw termicznych: TB1

Drzwi rewizyjne (2) z zawiasami, umozliwiajacy swobodny dostep do wbudowanych
podzespotéw, wymiennika ciepta, filtréw, wentylatorow, itd.
Kazde urzadzenie musi przej$¢ kontrole jakosci.

Dostawa i montaz:
Urzadzenie jest dostarczany w jednym bloku. Podzial na miejscu nie jest mozliwy.
Nalezy to uwzgledni¢ w transporcie wewnetrznym jednostki.

Masa i wymiary urzadzenia
Dtugos¢: 2500 mm

Wysokos$¢: 1800 mm

Szeroko$¢: 900 mm

Masa: 447 kg ( z akcesoriami)



Komponenty urzadzenia - Nawiew:

Elektryczna nagrzewnica:

Nagrzewnica przewidziana do wstepnego podgrzania powietrza zewnetrznego do
temperatury ktoéra zabezpieczy wymiennik odzysku ciepta przed zamrozeniem.
Nagrzewnica musi by¢ zainstalowana przed centralg na kanale nawiewnym. Zasilanie
poprzedniej nagrzewnicy do demontazu.

Nagrzewnica musi by¢ wykonana w system zapewniajgcy plynne sterowanie moca
8rzewcza.

Maksymalna moc nagrzewnicy: 5,38 kW

Nominalna moc: 0,0 kW
Kréciec wlotowy: 1”
Kréciec wylotowy: 1”
Temperatura na wejsciu: -16 °C
Temperatura na wyjsciu: -16 °C
Spadek ci$nienia: 13 Pa
Filtr:

Klasa filtra: Coarse 90% (G4) Kaseta lub réwnowazny
Poczatkowa strata ciSnienia filtra: 17,0 Pa
Koncowa strata ci$nienia filtra: 150,0 Pa

Przepustnica By-passu:

Zastosowany by-pass musi by¢ szczelny ( otwarcie by-passu musi zamkna¢ szczelnie
przeptyw na wymienniku ptytowym ). By-pass musi pracowa¢ w funkcji ,free coolingu’
( wychtodzenia nocnego ).

Przepustnica by-passu musi posiadac¢ uszczelnienia topatek przepustnicy.

)

Odzysk ciepta:

Zima:

Nawiew, wejscie:  -16°C /90 %

Nawiew, wyjscie:  5°C/ 16 %

Wywiew, wejscie:  20°C /40 %

Wywiew, wyjscie: 5°C/71%

Sprawno$¢ odzysku/moc odzyskanego ciepta: 57,1 % / 10,0 kW
Kondensat: 3,61/h

Lato:

Nawiew, wejscie: 32°C/35%

Nawiew, wyjscie:  29°C /42 %

Wywiew, wejscie: 26°C /50 %

Wywiew, wyjscie:  29°C /42 %

Sprawno$¢ odzysku/moc odzyskanego chtodu: 50,7 % / 1,5 kW

Wentylator nawiewny: (5040 m3/h - 200 Pa)
Ptynna regulacja wentylatoréw EC z topatkami wygietymi do tytu.



- Napiecie: 230V/ 50 Hz
- Stopien ochrony minimalnie: IP 54

Wartosci nominalne:

- Prad catkowity:  2,5A

- Moc catkowita: 385 W

- Predkos$¢ obrotowa: 3400 obr/min

Parametry dla wydajnosci 1400 m3/h i 200 Pa ci$nienia dyspozycyjnego:
- Prad catkowity: 2 A
- Moc catkowita: 294 W

- Predkos$¢ obrotowa: 3217 obr/min
- SFP: 755 Ws/m3
- Klasa SFP: SFP3

Moc akustyczna Lwa

Czestotliw. | Total 63 125 250 500 1k 2k 4k 8k
Wiot 62 41 52 50 59 57 51 25 <25
Wylot 89 58 65 78 80 84 83 74 83
Otoczenie 58 32 39 51 53 51 51 35 26
Szacunkowe ci$nienie akustyczne Lya w odlegto$ci 3 m od obudowy.
Czestotliw. | Total 63 125 250 500 1k 2k 4k 8k
Otoczenie 37 <25 <25 30 32 31 30 <25 <25
CzeS¢ wyciagowa:
Filtr wywiewny:

Klasa filtra: Coarse 90% (G4) Kaseta lub r6wnowazny
Poczatkowa strata ci$nienia filtra: 17,0 Pa
Koncowa strata ci$nienia filtra: 150,0 Pa

0Odzysk ciepta:

Zima:

Nawiew, wejscie:  -16°C /90 % r.F.
Nawiew, wyjscie: 5°C/ 16 %r.F.
Wywiew, wejscie: 20 °C /40 % r.F.
Wywiew, wyjscie: 5°C/71%r.F.

Sprawno$¢ odzysku/moc odzyskanego ciepta: 57 % / 10,0 kW
Kondensat: 3,6 1/h

Lato:

Nawiew, wejscie:  32°C /35 %r.F.
Nawiew, wyjscie:  29°C /42 % r.F.
Wywiew, wejscie: 26 °C /50 % r.F.
Wywiew, wyjscie:  29°C /42 % r.F.

Sprawno$¢ odzysku/moc odzyskanego chtodu: 51 % / 1,5 kW




Wentylator wywiewny: (4250 m3/h - 200 Pa)

Ptynna regulacja wentylatoréw EC z topatkami wygietymi do tytu.
- Napiecie: 230V/ 50 Hz

- Stopien ochrony minimalnie: IP 54

Warto$ci nominalne:

- Prad catkowity: 2,5 A

- Moc catkowita: 385W

- Predkos¢ obrotowa: 3400 obr/min

Parametry dla wydajnosci 1400 m3/h i 200 Pa ci$nienia dyspozycyjnego.
- Prad catkowity: 2 A
- Moc catkowita: 302 W

- Predkos¢ obrotowa: 3160 obr/min
- SFP: 775 Ws/m3
- Klasa SFP: SFP3

Moc akustyczna Lwa

Czestotliwos¢ | Total 63 125 250 500 1k 2k 4k

il 58 36 49 54 53 52 45 <25 <25
pOWIetrza

bl 83 55 64 72 75 78 78 72
powietrza

Szacunkowe ci$nienie akustyczne Lpa w odlegto$ci 3 m od obudowy.

Czestotliwos¢ | Total 63 125 250 500 1k 2k 4k

Otoczenie 37 <25 <25 30 32 31 30 <25 <25

Automatyka: Modut sterujacy jest elementem wchodzacym w sktad dostawy
urzadzenia. Zamontowane jest na urzadzeniu.
Urzadzenie musi byc wyposazone w wytgcznik bezpieczenstwa.

Automatyka cyfrowa CPA
Centrala musi by¢ fabrycznie okablowana i przetestowana.

Wymagane funkcje automatyki:

- Automatyka musi by¢ wyposazona w panel dotykowy umozliwiajacy regulacje
urzadzenia,

- Automatyka musi zapewni¢ wigczanie i wytgczanie urzadzenia

- NiezaleZne, bezstopniowe sterowanie z dwoma wentylatorami

- Sygnalizacja trybéw pracy i awarii,

- Automatyka musi mie¢ mozliwo$¢ ustawienia programu tygodniowego osobno na
wydajnos$¢ i zalgczania ogrzewania.

- Przeciwoblodzeniowa ochrona wymiennika ptytowego

- Automatyczne sterowanie by-passem w zaleznos$ci od temperatury

- Sterowanie przepustnicami odcinajgcymi ( ponizej specyfikacja sitownikow )

- Wysterowanie dodatkowego wej$cia analogowego 0-10 V (na przyktad CO2, wilgotnosci
lub VOC czujnik, itp).Jezeli czujnik nie jest wyspecyfikowany ponizej automatyka musi
w standardzie mie¢ przygotowane takie wejScie w celu podtaczenia czujnika
w przysztosci.



- 1 beznapieciowe wejscie programowalne (z regulacja czasu rozruchu, wydajnosci i czasu
dobiegu). Sposdb sterowania zewnetrznym stykiem musi by¢ skonsultowany
z inwestorem /uzytkownikiem na etapie montazu urzadzenia.

- Informacja o konieczno$ci wymiany filtra ( ustawianej w oparciu o czas eksploatacji
urzadzenia z mozliwo$cig zmiany interwatu )

Wymagane sitowniki: By-passu

Opis dobranych okapow kuchennych - okapy wywiewne

Dostawa i montaz:

Masa i wymiary urzadzenia
Dtugos¢: 1500 mm

Wysokos$¢: 435 mm

Szeroko$¢: 1500 mm

Masa: 90 kg ( z akcesoriami)

Opis dobranych okapéw kuchennych - okap nawiewno-wywiewny

Dostawa i montaz:

Masa i wymiary urzadzenia
Dtugos¢é: 4500 mm

Wysokos$¢: 435 mm

Szerokos¢: 2000 mm

Masa: 405 kg ( z akcesoriami)

Automatyka: Automatyka cyfrowa

Wymagane funkcje automatyki:

- Wigczanie i wytgczanie urzadzenia

- Niezalezne, bezstopniowe sterowanie z dwoma wentylatorami

- Automatyka musi mie¢ mozliwo$¢ ustawienia programu dziennego i tygodniowego dla
zalaczania/wylaczania urzadzenia i ze zmiang wydajnosci, z osobnym programem
dla specjalnych dni ( $wieta)

- Automatyka musi mie¢ mozliwo$¢ ustawienia programu dziennego i tygodniowego dla
temperatury, z osobnym programem dla specjalnych dni ( $wieta )

- Musi obejmowac kontrole temperatury urzadzenia - 4 ry zabudowane czujniki -
Nawiew - Wlot/Wylot, Wywiew - Wlot/Wylot

- Funkcja nocnego chtodzenia przy odzysku ciepta

- Regulacje chtodnicy oraz nagrzewnicy,

- Przeciwoblodzeniowa ochrona wymiennika ptytowego

- Odzysk ciepta musi pracowac¢ w funkcji 1-szego stopnia grzania lub chtodzenia.

- Sterowanie przepustnicami odcinajgcymi ( ponizej specyfikacja sitownikow )

- Wysterowanie 2 wej$¢ analogowych 0-10 V (na przyktad CO2, wilgotno$ci lub VOC
czujnik, itp).Jezeli czujniki nie sg wyspecyfikowane ponizej automatyka musi w
standardzie mie¢ przygotowane takie wejScia w celu podtaczenia tych czujnikow w
przysztosci.

- WyjSciowa styk 24V informujgcy o pracy urzadzenia

- Monitorowanie pracy wentylatorow



- 3 beznapieciowe wejscia programowalne (z regulacja czasu rozruchu, wydajnosci i
czasu dobiegu ).Sposob sterowania zewnetrznym stykiem/stykami musi by¢
skonsultowany z inwestorem/uzytkownikiem na etapie montazu urzadzenia.

- Zewnetrzny styk zezwolenia startu 230V (on / off) z mozliwos$cig ustawienia
wydajno$¢ w automatyce przy zataczeniu tego styku.

- Odczyt wszystkich temperatur z graficzng wizualizacjg pracy urzadzenia

( temperatury, stanu wysterowania wentylatoréw ) na regulatorze lub w
oprogramowaniu dostarczonym z urzadzeniem.

- Odczyt awarii oraz petna historia awarii na regulatorze

- Styk awaryjny wytaczajgcy urzadzenie (na przyktad w przypadku pozaru lub detekc;ji
dymu)

- Z¥acze do zdalnej obstugi ( wymagana w standardzie karta sieciowa do LAN /
Internet ).

- Zapis danych pracy z mozliwo$ci wystanie e-maila ( np alarmy )

- Mozliwo$¢ przeprowadzenia aktualizacji oprogramowania przez Internet

Automatyka musi posiada¢ Serwer sieci Web:

Zintegrowany modut do sterowania i monitorowania systemu wentylacji poprzez
serwer internetowy (LAN / Internet). Modut ten umozliwia uruchomienie, sterowanie i
nadzor serwisowy ( przy udostepnieniu adresu IP na zewnatrz sieci - ré6wniez zdalnie
przez internet ). Zapewnia rOwniez prosty odczyt danych operacyjnych i wygodne
korzystanie z wszystkich elementow menu (program tygodniowy, temperatura, tryby
pracy.) za posrednictwem komputera PC, laptopa, tabletu lub smartfona.
Oprogramowanie powinno mie¢ mozliwo$¢ gromadzenia i zapisywania danych oraz ich
eksportowania, umozliwiajgcych analize pracy urzadzenia.

Panel sterowniczy:
Nie wymagany panel sterowniczy. Obstuga odbywa sie przez 1gcze Ethernetowe.
Modut sterujacy jest elementem wchodzacym w sktad dostawy urzadzenia.

Opis dobranych urzadzen klimatyzacyjnych

W pomieszczeniu kuchni i rozdzielni positkdbw zaprojektowano energooszczedne
urzadzenie klimatyzacyjne. Urzadzenie pracuje w uktadzie typu split, ktéry jest w peini
zautomatyzowany. Dziala w trybie: auto, chtodzenie, grzanie lub wentylacja. Umozliwia
szybkie podgrzanie i schtodzenie powietrza w pomieszczeniu.

Zalecane temperatury dla trybu chtodzenia to 15-50°C, a dla grzania 15-24°C.
Rozmieszczenie jednostek wewnetrznej oraz zewnetrznej pokazano na rysunku
technicznym. Od Kklimatyzatora nalezy zapewni¢ odprowadzenie skroplin w rurze PVC
o $rednicy 32. Skropliny kierowa¢ do kanalizacji sanitarne;j.

Jednostke zewnetrzng mocy 5,00 oraz 4,60 kW lokalizuje sie na $cianie zewnetrznej
budynku w odlegtosci okoto 5 metréw od jednostki wewnetrznej (dtugo$c¢ instalacji nie
moze przekroczy¢ 20 metrow).

Przewody instalacji wykonane beda z rur miedzianych lutowanych lutem miekkim.
Rozmieszczenie jak w czeSci graficznej opracowania. Przewody instalacji izolowa¢ pianka
PUR grubosci 2 cm o wspotczynniku przewodzenia ciepta nie wyzszym niz 0,035 W/mK.
Przy przejSciach przez przegrody oraz w bruzdach przewody zabezpieczy¢ przed tarciem.
W trakcie uktadania rur nalezy $cisle przestrzega¢ prowadzenia trasy przewodu, ilosci
potozenia ikonstrukcji uchwytéw przesuwanych i statych oraz kompensatorow.
Rurociagi nalezy wykonac zgodnie z wytycznymi montazu producenta rur.

9



Catos¢ instalacji poddac probie ci$nieniowej na zimno na ci$Snienie 4 bar oraz prébie na
gorgco przy ci$nieniu roboczym o max temperaturze zasilania. Uprzednio instalacje
nalezy przeptukac¢ woda z predkoscia wyptywu min 2 m/s az do uzyskania na wyptywie
czystej wody.

Parametry dobranej jednostki zewnetrznej i wewnetrznej w kuchni:
e wydajnos¢ chtodzenia - 5,00 kW,
e wydajnos$c¢ grzania - 6,00 kW,
e zasilanie 230V,

Uwaga! Dane techniczne oparte sq na nastepujqcych zatoZeniach:
1) chtodzenie - temperatura wewnetrzna 17°C/ 10°C, temperatura zewnetrzna 35°C/
24°C,
2) grzanie -temperatura wewnetrzna 20°C/ 15°C, temperatura zewnetrzna 7°C/ 6°C,

Parametry dobranej jednostki zewnetrznej i wewnetrznej w rozdzielni positkow:
e wydajnos¢ chtodzenia - 4,60 kW,
e wydajnos$c¢ grzania - 5,50 kW,
e zasilanie 230V,

Uwaga! Dane techniczne oparte sq na nastepujqgcych zatozeniach:
3) chtodzenie - temperatura wewnetrzna 17°C/ 10°C, temperatura zewnetrzna 35°C/
24°C,
4) grzanie -temperatura wewnetrzna 20°C/ 15°C, temperatura zewnetrzna 7°C/ 6°C,

Montaz kanatow

Kanaty nalezy uktadac¢ pod stropem pomieszczen i mocowac za pomocg zawiesi z wktadka
antywibracyjng. Sposéb podparcia i podwieszenia kanatéw nalezy skonsultowaé
z konstruktorem.

Wszystkie przebicia przez stropy, Sciany doktadnie uszczelnic.

Kanaty wentylacyjne prefabrykowa¢ na budowie po wcze$niejszym domierzeniu,
wykona¢ z nalezytg starannoscig przez firme przeszkolong przez producenta zgodnie
z wytycznymi producenta.

Instalacje uruchamia¢ na otwartych przepustnicach.

Materiaty, z ktérych wykonane sg wyroby stosowane w instalacjach wentylacyjnych
powinny odpowiada¢ warunkom stosowania w instalacjach.

Powierzchnie obudéw powinny by¢ gtadkie, bez zataman, wgniecen, ostrych krawedzi
i uszkodzen powtok ochronnych.

Ze wzgledu na budowe modutowg central wentylacyjnych, elementy centrali majg do$¢
znaczne wymiary. Z tego powodu nalezy zostawi¢ otwor montazowy w celu mozliwosci
montazu central w elementach.

Szczelno$¢ potaczen urzadzen 1 elementow wentylacyjnych z przewodami
wentylacyjnymi powinna odpowiada¢ wymaganiom szczelnosci tych przewodow

Nalezy zapewni¢ tatwy dostep do urzadzen i elementéw wentylacyjnych w celu ich
obstugi, konserwacji lub wymiany.
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Urzadzenia i elementy wentylacyjne powinny by¢ zamontowane zgodnie z instrukcja
producenta.

Materiat podpor i podwieszen powinna charakteryzowa¢ odpowiednia odpornos$¢ na
korozje w miejscu zamontowania

Odlegtos¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona
z uwzglednieniem ich wytrzymatosci i wytrzymatosci przewodéw tak, aby ugiecie sieci
przewodow nie wptywato na jej szczelno$é¢, wtasciwosci aerodynamiczne i naruszalno$¢
konstrukgji

Czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione przez zastosowanie otworéw
rewizyjnych w przewodach instalacji lub demontaz elementu sktadowego instalacji
Otwory rewizyjne powinny umozliwia¢ oczyszczenie wewnetrznych powierzchni
przewodoéw, a takze urzadzen i elementéw instalacji, jesli konstrukcja tych urzadzen
i elementéw nie umozliwia oczyszczenia w inny sposéb.

Wykonanie otworéw rewizyjnych nie powinno obniza¢ wytrzymatosci i szczelnosci
przewodow jak rowniez wtasciwoSci cieplnych, akustycznych i przeciwpozarowych.

W przewodach o przekroju kotowym o $rednicy nominalnej mniejszej niz 200 mm nalezy
stosowacé zdejmowane zaslepki lub troéjniki z zaslepkami do czyszczenia. W przypadku
przewodoéw o wiekszych Srednicach nalezy stosowac tréjniki o nominalnej Srednicy 200
mm lub otwory rewizyjne o wymiarach podanych nizej:

MINIMALNE WYMIARY OTWOROW REWIZYJNYCH O PRZEKROJU KOLOWYM

G0 Minimalne wymiary otworu rewizyjnego w $cianie przewodu
przewodu
mm mm
d dtugos¢ Dtugos¢ tuku

200=<d<315 300 100

315<d<500 400 200

>500 500 400

Otwor rewizyjny 600 500
jako wiaz

W przewodach o przekroju prostokagtnym nalezy wykona¢ otwory rewizyjne
o minimalnych wymiarach podanych ponizej:

MINIMALNE WYMIARY OTWOROW REWIZYINYCH O PRZEKROJU PROSTOKATNYM

Wymiar boku przewodu, . . N e
. Minimalne wymiary otworu rewizyjnego w $Scianie
w ktorym wykonano
; przewodu
otwor
mm mm
d dtugos¢ Dtugos¢ tuku
<200 300 100
200<d<500 400 200
>500 500 400
Otwor rewizyjny jako wtaz 600 500

W przypadku wykonywania otworéw rewizyjnych na koncu przewodu, ich wymiary
powinny by¢ rowne wymiarom przekroju poprzecznego przewodu.
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Regulacja powinna odby¢ sie poprzez odpowiednie nastawy na przepustnicach
regulacyjnych strefowych oraz na przepustnicach skrzynek rozpreznych.

Kanaty prostokatne wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta zachowujac szczegolng
staranno$¢ wykonania.

Kanaty wentylacyjne okragte, z blachy stalowej ocynkowanej, taczone za posrednictwem
muf lub nypli, z uszczelnieniem poprzez uszczelke gumowa. Potaczenia z przewodami
elastycznymi przy pomocy obejm zaciskowych.

Podwieszenia kanatéw na pretach gwintowanych z podktadkami gumowymi
lub na taSmach stalowych (wieszaki z przektadkami zgumy). Mocowania kanatow
do konstrukcji wsporczych z przektadkami z gumy.

Wszelkie elementy instalacji nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby uniemozliwic¢
przenoszenie drgan na konstrukcje budynku.

Do podwieszen kanatéw i urzadzen wentylacyjnych stosowac¢ elementy systemowe.
Wszelkie elementy sieci kanatow oraz elementy montazowe w wykonaniu ocynkowanym.
Kanaty wentylacyjne preizolowane wetng mineralng, higieniczne, o szczelnych
potaczeniach.

Cato$¢ instalacji wentylacyjnych nalezy podda¢ badaniom rozruchowym i regulacji.
Regulacje hydrauliczng wykona¢ nalezy do uzyskania zadanych przeptywoéw powietrza
z doktadnos$cig do +10/-10%.

Instalacja wentylacyjna pod wzgledem szczelno$ci powinna spetnia¢ wymagania PN-B-
76001:1996. Catos¢ procedur odbiorowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Instalacji Wentylacyjnych COBRTI Instal - Zeszyt nr
5.

Wentylacja grawitacyjna wspomagana mechanicznie

W pomieszczeniach pomocniczych, wilgotnych i sanitarnych wywiew powietrza zuzytego
odbywac sie bedzie za pomoca wentylatoréw osiowych lub kanatowych montowanych na
kanatach grawitacyjnych. Nowe kanaty nalezy wykonac ze stali nierdzewnej o przekroju
125 mm.

3

W toaletach z jednym ustepem nalezy zapewni¢ wymiane na poziomie 30 mT, aw

3
pomieszczeniach tazienek - min. 50 mT powietrza bedzie odbywatl sie z pomieszczen
»czystych”.
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3. Informacja BiOZ

Informacja dotyczaca bezpieczernistwa i ochrony zdrowia

1. Nazwa i adres obiektu budowlanego
Standaryzacja budynkéw i pomieszczen kuchni Zaktadu Aktywnos$ci Zawodowej w
Czarnem dz. ewid. numer 1/3, obreb geod. 0002-63 Czarne

2. Dane osoby sporzadzajacej informacje
Zygmunt Cheba, ul. Kotataja 20, 77-300 Cztuchow

Zakres robot dla calego zamierzenia budowlanego oraz kolejnos$¢ realizacji:
e roboty montazowe

4. Wykaz istniejacych obiektow budowlanych podlegajacych adaptacji lub
rozbiorce: Nie dotyczy

5. Elementy zagospodarowania dzialki lub terenu, ktére moga stwarza¢
zagroZenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi: Nie wystepuje

6. Przewidywane zagrozZenia wystepujace podczas realizacji robot budowlanych,
skala i rodzaj zagrozen oraz miejsce i czas ich wystapienia:
e przemieszczajgce sie maszyny (cato$c¢ prac),
e ostre wystajace elementy (cato$¢ prac),
e wysitek fizyczny (cato$¢ prac)

7. W celu zminimalizowania skutkoéw dzialania zagrozen na budowie beda

stosowane:

e oznakowanie miejsc prowadzenia prac (tablice ostrzegawcze),

e kazdy pracownik zostanie przeszkolony w zakresie zagrozenia na budowie,

e odziez ochronna, obuwie robocze, sprzet ochrony osobistej (rekawice robocze),

e umozliwienie umycia sie i korzystania ze Srodkéw higieny osobistej osobom
wykonujacym roboty montazowe oraz w przerwach przeznaczonym na positki,

e przerwy w pracy (wysitek fizyczny).

8. Sposob prowadzenia instruktazu pracownikow przed przystapieniem do

realizacji robot budowlanych

Wszystkie osoby biorgce udziat w budowie obiektu budowlanego powinny posiadac
aktualne szkolenia z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie
szczegotowych zasad szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy DZ.U. Nr 62
poz. 285 z dnia 1 czerwca 1996 r. lub réwnowazne

Ponadto kazdy z pracownikéw przed przystapieniem do robét na budowie powinien
uzyskac szczeg6towy instruktaz dotyczacy mozliwych zagrozen bezpieczenstwa
i zagrozen zdrowia a takze skale i miejsce powstania zagrozen oraz zasad postepowania
przy wykonywaniu prac niebezpiecznych oraz mozliwos$ci pierwszej pomocy i ewakuacji
z miejsc zagrozonych. Pracownicy powinni zosta¢ takze poinstruowani na temat
zastosowania Srodkow i zasad bezpieczenstwa, ktére majg na celu wyeliminowanie
powstawanie sytuacji zagrazajacych bezpieczenstwu i zdrowiu ludzi.

Instruktaz pracownikéw powinien obejmowac takze:

13



a) imienny podziat pracy,
b) kolejnos$¢ wykonywania zadan,
c) wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy przy poszczegélnych czynnosciach.

9. Srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajace niebezpieczenstwom

Teren prowadzenia robét, powinien by¢ wydzielony i wyraznie oznakowany.
W miejscach niebezpiecznych nalezy umies$ci¢ znaki informujace o rodzaju
zagrozenia oraz stosowac inne Srodki zabezpieczajace przed skutkami zagrozen
(siatki, bariery itp.).
Tam, gdzie to jest technicznie mozliwe-roztadunek materiatéw i narzedzia przy
wykopach, nalezy stosowac srodki ochrony przed spadajacymi przedmiotami.
W razie niebezpieczenstwa nalezy stworzy¢ mozliwo$¢ bezpiecznej, szybkiej
ewakuacji pracownikéw ze wszystkich stanowisk pracy.
Budowa musi by¢ wyposazona w odpowiedni sprzet do gaszenia pozaru
Nieautomatyczne gasnice musza by¢ tatwo dostepne i proste w uzyciu
W pasie komunikacyjnym po poruszaja sie Srodki transportu, nalezy zapewnic
uzytkownikom budowy bezpieczne przejscie i odpowiednie Srodki ochronne.
Strefy zagrozenia musza by¢ wyraznie oznakowane.
Pracodawca musi w kazdej chwili zapewni¢ mozliwo$¢ udzielenia pierwszej
pomocy oraz wezwania przeszkolonego personelu.
Pracownikom, ktorzy ulegli wypadkowi lub nagle zachorowali, nalezy zapewni¢
transport do punktu pomocy medyczne;.
Wszedzie tam, gdzie wymagajg tego warunki pracy, Srodki pierwszej pomocy
muszg by¢ tatwo dostepne
Srodki pierwszej pomocy musza by¢ odpowiednio oznakowane i tatwo dostepne
Adres i numer telefonu lokalnego pogotowia ratunkowego musi by¢ umieszczony
w widocznym miejscu.
Otoczenie oraz ogrodzenie budowy musza by¢ tak oznakowane i rozmieszczone,
aby byto tatwo rozpoznawalne i widoczne.
Pracownikom nalezy umozliwi¢ spozywanie positkbw w odpowiednich
warunkach oraz odpowiednig ilo§¢ wody pitnej.
Pracownicy muszg by¢ chronieni przed wptywami atmosferycznymi, ktére moga
oddziatywac na ich zdrowie i bezpieczenstwo.
Drabiny musza by¢ wystarczajaco wytrzymate i prawidtowo konserwowane.
Musza one by¢ wiasciwie uzytkowane i ustawiane w odpowiednich miejscach,
zgodnie z ich przeznaczeniem.
Wszystkie urzadzenia i akcesoria przeznaczone do podnoszenia, tgcznie z ich
cze$ciami, elementami, kotwami i podporami muszg by¢:
(a) wtasciwie zaprojektowane i zbudowane oraz wytrzymate stosownie do
wykonywanych czynno$ci;
(b) wtasciwie zainstalowane i uzytkowane;
(c) utrzymywane w stanie zapewniajagcym sprawnos¢;
(d) sprawdzane i poddawane okresowym testom oraz kontrolom zgodnie
z obowigzujacymi przepisami;
(e) obstugiwane przez wykwalifikowanych, odpowiednio przeszkolonych
pracownikéw.
Na urzadzeniach i akcesoriach przeznaczonych do podnoszenia musi by¢ wyrazna
informacja o ich udzwigu.
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e Urzadzenia i akcesoria przeznaczone do podnoszenia nie moga by¢
wykorzystywane do innych celow.

e Pojazdy i maszyny przeznaczone do przewozenia materiatéw musza by¢:

(a) wtasciwie zaprojektowane i zbudowane z uwzglednieniem, w miare
mozliwosci, zasad ergonomii;

(b) utrzymywane w stanie zapewniajagcym sprawnos¢;

(c) prawidlowo uzytkowane.

e Kierowcy i operatorzy pojazdéw i maszyn przeznaczonych do iprzewozenia
materialéw musza by¢ specjalnie przeszkoleni.

e maszyny i wyposazenie, w tym narzedzia reczne, zaré6wno napedzane, jak i nie,
muszg byc¢:

(a) wiasciwie zaprojektowane i zbudowane z uwzglednieniem, w miare
mozliwosci, zasad ergonomii;

(b) utrzymywane w stanie zapewniajagcym sprawnos¢;

(c) stosowane wyltgcznie do prac, do ktorych zostaty zaprojektowane;

(d) obstugiwane przez odpowiednio przeszkolonych pracownikéw.

¢ Instalacje i wyposazenie znajdujace sie pod ciSnieniem muszg by¢ sprawdzane
i poddawane regularnym testom oraz kontrolom zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

e Przed rozpoczeciem wykopéw nalezy podja¢ dziatania majgce na celu
zidentyfikowanie lub zminimalizowanie jakiegokolwiek zagrozenia zwigzanego z
podziemnymi kablami lub innego rodzaju podziemna infrastrukturg komunalna.

e Wykonywanie prac szczegolnie niebezpiecznych dla bezpieczenstwa i zdrowia
ludzi nalezy zapewni¢ co najmniej dwie osoby. Do prac takich naleza miedzy
innymi:

(a) prace wykonywane w poblizu nieostonietych urzadzen
elektroenergetycznych lub ich czesci, znajdujacych sie pod napieciem

e W sytuacjach, kiedy nie mozna unikna¢ zagrozen lub nie mozna ich wystarczajaco
ograniczy¢ za pomocg Srodkéw ochrony zbiorowej lub odpowiedniej organizacji
pracy, powinny by¢ stosowane $rodki ochrony indywidualnej, ktére powinny:

(a) by¢ odpowiednie do istniejgcego zagrozenia i nie powodowac same z siebie
zwiekszonego zagrozenia;

(b) uwzglednia¢ warunki istniejgce w danym miejscu pracy;

(c) uwzglednia¢ wymagania ergonomii oraz stan zdrowia pracownika;

(d) byc¢ odpowiednio dopasowane do uzytkownika.

e Przewdd elektryczny lub hydrauliczny taczacy maszyne roboczg z siecia zasilajaca

zabezpiecza sie przed uszkodzeniami.

(a) miejsca pracy majg by¢ oznakowane przeno$nymi zaporami,

(b) majg by¢ przestrzegane warunki bezpieczenistwa i higieny pracy, okreslone
w dokumentacji techniczno-ruchowej i w instrukcji obstugi.

UWAGI KONCOWE
Przy sporzadzaniu informacji na temat bezpieczenstwa i ochrony zdrowia uwzgledniono
nastepujgce przepisy:
e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogélnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy-tekst jednolity DZ.U.03.169.1650; lub réwnowazne
e Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dnia 31 sierpnia 1993 r. - w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy w zaktadach produkcji, przesytania
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i rozprowadzania gazu (paliw gazowych) oraz prowadzacych roboty budowlano-
montazowe sieci gazowych. (Dz. U. z 1993 r. Nr 83, poz. 392 z po6Zniejszymi
zmianami); lub rownowazne

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U.
z 2003. Nr 47, poz. 401); lub réwnowazne

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie rodzajéw prac, ktére
powinny by¢ wykonywane przez co najmniej dwie osoby. Dz.U.96.62.288; lub
réwnowazne

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie szczegétowych zasad
szkolenia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy. Dz.U.96.62.285, lub
réwnowazne

Dyrektywe Rady Wspdlnot Europejskich NR 92/57/EWG z dnia 24 czerwca 1992
dotyczaca wdrozenia minimalnych wymagan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na
tymczasowych lub ruchomych budowach. lub réwnowazne
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ZALACZNIK -ZESTAWIENIE ELEMENTOW WENTYLACJI MECHANICZNE]

NAWIEW
Numer . . .
elementu Nazwa elementu Wymiary [mm] Materiat Uwagi
PIWNICE, PARTER, I PIETRO
izolowa¢ welng mineralng
N zaslepka $=200 blacha grubo,sc1 gr. 30 rpm/
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
tréjnik okragty blacha grubosci gr. 30 mm /
2N $=200 . .
symetryczny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
przepustnica blacha grubosci gr. 30 mm /
3N $=200 . .
okragta ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
anemostat
4N nawiewny na $=200 blacha
ocynkowana
kanale okragtym
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
>N kanat okragty $=200 | L=1240 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
6N kanat okragty $=200 | L=1040 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
7N redukeja $=200 | $=250 grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
8N tréjnik okragty $=200 | $=250 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
asymetryczny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
N kanat okragty $=250 | 1=1240 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
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izolowa¢ welng mineralng

_ _ano blacha grubosci gr. 30 mm /
10N fuk symetryczny $=250 | a=90 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
: _ blacha grubosci gr. 30 mm /
1IN kanat okragty $=250 | 1=5950 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
12N kanat okragty $=250 | 1=3500 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
13N zaslepka $=160 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
tréjnik okragty blacha grubosci gr. 30 mm /
14N $=160 . .
symetryczny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
15N przepustnica $=160 blacha grubosci gr. 30 mm /
okragta N ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
anemostat
16N nawiewny na $=160 blacha
ocynkowana
kanale okraglym
izolowa¢ weitng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
17N kanat okragty $=160 | L=1080 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
18N kanat okragty $=160 | 1=2500 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
redukcja _ _ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
19N prostokat-koto $=160 | a=300 b=700 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
20N kanat okragty $=160 | 1=5800 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weing mineralng
21N tréjnik okragty $=160 | ¢p=125 blacha grubo/sc1 gr. 30 mm /
asymetryczny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

welng mineralna gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

przepustnica blacha grubosci gr. 30 mm /
22N $=125 . .
okragta ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
anemostat
23N nawiewny na $=125 blacha
ocynkowana
kanale okragtym
izolowa¢ wetng mineralng
_ : blacha grubosci gr. 30 mm /
24N kanat okragly $=160 | L=2800 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
_ ano blacha grubosci gr. 30 mm /
25N fukasymetryczny $=160 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
: _ blacha grubosci gr. 30 mm /
26N kanat okragly $=160 | L=2550 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
27N kanat okragty $=160 | L=1880 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ a blacha grubosci gr. 30 mm /
28N kanat okragty $=160 | L=820 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
29N redukcja $=160 | $=200 grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
30N kanat okragty $=200 | L=400 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ano blacha grubosci gr. 30 mm /
SIN fuk symetryczny $=200 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
32N kanat okragty $=200 | L=1520 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralnag gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
33N kanat okragty $=200 | L=4300 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

welng mineralng gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

34N tréjnik okragty $=200 | ¢p=125 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
asymetryczny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralnag gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
3N kanat okragty $=200 | L=2900 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
36N kanat okragly $=200 L=220 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
B B blacha grubosci gr. 30 mm /
37N kanat okragty $=200 | L=800 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
38N kanat okragly $=200 L=120 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
B B blacha grubosci gr. 30 mm /
39N kanat okragty $=200 | L=1100 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
redukcja : : : blacha grubosci gr. 30 mm /
40N prostokat-koto $=200 a=250 b=400 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
41N asymetryczny $=400 | a=250 | b=400 . ' .
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
prostokat-koto .
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weing mineralng
przepustnica blacha grubosci gr. 30 mm /
42N $=400 . .
okragta ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralnag gr. 30 mm
anemostat
43N nawiewny na $=400 blacha
ocynkowana
kanale okragtym
izolowa¢ weing mineralng
44N kanat prostokatny | a=250 b=400 L=960 blacha grubo,sc1 gr- 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
45N | kanat prostokatny | a=250 | b=400 |L=1450 | _Placha grubosci gr. 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

welng mineralng gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

46N tuk symetryczny | a=250 b=400 a=90° blacha grubo,sc1 gr- 30 i /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralnag gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
47N kanat prostokatny | a=250 b=400 L=280 blacha grubolsc1 gr- 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
48N kanat prostokatny | a=250 b=400 L=330 blacha grubo,sc1 gr- 30 “.“m/
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
. al=250, |b1=400, blacha grubosci gr. 30 mm /
45N redukcja a2=300 | b2=600 | ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
okap nawiewno-
wywiewny z
czterema filtrami
50N tuszezul 4500 | b=2000 | c=435 | St
o$Smioma nierdzewna
nawiewnikami o
wydajnosci
2000/2000 m3/h
izolowa¢ weitng mineralng
_ _ano blacha grubosci gr. 30 mm /
>1W fulc symetryczny $=250 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
redukcja _ _ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
>2N prostokat-koto $=250 | a=250 | b=400 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weing mineralng
53N kanat prostokatny | a=250 b=400 | L=2400 blacha grubo/sc1 gr- 30 “.“m/
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
54N tréjnik al=250, |b1=400, blacha grubosci gr. 30 mm /
asymetryczny a2=300 | b2=600 | ocynkowana | zastosowac¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
55N kanat prostokatny | a=300 b=600 L=450 blacha grubo/sc1 gr- 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
. al=300, |b1=700, blacha grubosci gr. 30 mm /
>6N redukcja a2=300 | b2=600 | ocynkowana | zastosowac¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weing mineralng
57N kanat prostokatny | a=250 b=400 |L=2360 blacha grubo/sc1 gr- 30 “.“m/
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

welng mineralna gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

58N tréjnik al=250, |b1=400, blacha grubosci gr. 30 mm /
asymetryczny a2=300 | b2=700 | ocynkowana | zastosowac¢ kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
59N kanat prostokatny | a=300 b=700 L=520 blacha grubosci gr. 30 mm /
p any | a= - - ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
o izolowa¢ wetng mineralng
60N as gglrnlézn $=400 | a=300 | b=700 | DPlacha grubosci gr. 30 mm /
rg,s tok }t,-ko}}:) B B B ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
p 4 welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
_ _ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
61N kanat prostokatny | a=300 | b=700 | 1=330 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
: B a blacha grubosci gr. 30 mm /
62N kanat prostokatny | a=300 | b=700 | L=410 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
i izolowa¢ wetng mineralng
63N rczggl?ktn a=300 | b=700 | Placha grubosci gr. 30 mm /
sp metr 2zny B B ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
y yeany welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
: B _ blacha grubosci gr. 30 mm /
64N kanat prostokatny | a=300 | b=700 | L=4900 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
. _ blacha grubosci gr. 30 mm /
65N zaslepka $=125 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
66N tréjnik okragty $=125 blacha grubosci gr. 30 mm /
symetryczny - ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
67N kanat okragly $=125 | L=1930 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ano blacha grubosci gr. 30 mm /
68N fuk symetryczny $=125 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
69N kanat okragty ¢=125 | 1=130 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weing mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
70N kanat okragly ¢=125 | L=1030 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

welng mineralng gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
7N kanat okragly ¢=125 L=260 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
i izolowa¢ wetng mineralng
tréjnik blacha grubosci gr. 30 mm /
72N asymetryczny $=125 | a=300 b=700 . .
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
prostokat-koto .
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
73N kanat prostokatny | a=300 b=700 L=210 blacha grubo,sc1 gr- 30 “.“m/
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
. al=300, |b1=700, blacha grubosci gr. 30 mm /
74N redukcja a2=600 | b2=600 | ocynkowana | zastosowac¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
75N kanat prostokatny | a=600 b=600 | L=3500 blacha grubo,sc1 gr- 30 “.“m/
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
B B blacha grubosci gr. 30 mm /
76N kanat okragty $=125 | 1=5400 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
77N kanat okragly $=125 L=280 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
78N redukcja $=125 | $=160 grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
7N kanat okragty $=160 | L=1800 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralnag gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ano blacha grubosci gr. 30 mm /
80N ful symetryczny ¢=160 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
81N kanat okragty $=160 | 1=3750 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
82N kanat okragly $=160 L=720 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
83N kanat okragty $=125 | 1=2400 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

welng mineralng gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
84N kanat okragly ¢=160 | L=1600 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
_ B blacha grubosci gr. 30 mm /
85N kanat okragty $=200 | L=3000 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ : blacha grubosci gr. 30 mm /
86N kanat okragly $=200 | L=1300 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
87N kanat okragty $=200 | L=840 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ a blacha grubosci gr. 30 mm /
88N kanat okragty $=200 | 1=530 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
. al=250, |b1=700, blacha grubosci gr. 30 mm /
8N redukcja a2=600 | b2=600 | ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
o izolowa¢ wetng mineralng
90N as rt;ggllézn $=200 | a=250 | b=yoo | Placha grubosci gr. 30 mm /
rc})]s tok }t]-kO{}; - - - ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
p 4 welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
: B _ blacha grubosci gr. 30 mm /
9N kanat prostokatny | a=250 | b=700 | L=150 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
a _ ano blacha grubosci gr. 30 mm /
92N fuk symetryczny | =250 | b=700 | a=90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
93N kanat prostokatny | a=250 | b=700 | L=1500 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
i izolowa¢ wetng mineralng
94N as fﬁé’i?ﬂf;zn $=160 | a=250 | b=700 | Placha grubosci gr. 30 mm /
r(})Is tok }tl-ko}}; - - - ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
p 4 welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
: B _ blacha grubosci gr. 30 mm /
9N kanat prostokatny | a=250 | b=700 | 1=430 ocynkowana | zastosowa¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weing mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
96N kanat okragly ¢=160 L=960 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

welng mineralna gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
9N kanat okragly ¢=160 | L=4370 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
98N kanat prostokatny | a=250 b=700 L=750 blacha grubolsc1 gr- 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
99N kanat prostokatny | a=250 | b=700 | L=5200 blacha grubo,sc1 gr- 30 “.“m/
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
100N kanat prostokatny 4=400 b=700 | L=1000 blacha grubo,sa gr. 30 mm /
- odsadzka ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
al=250,| b1=700, _ano blacha grubosci gr. 30 mm /
101N fuk asymetryczny a2=700 | b2=700 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
102N ttumik akustyczny 4=700 b=700 | L=1500 blacha grubolsa gr. 30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
. al=710, |b1=710, blacha grubosci gr. 30 mm /
103N redukcja a2=700 | b2=700 | ocynkowana | zastosowac¢ kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
104N kanat prostokatny | a=710 b=710 L=320 blacha grubo,sc1 gr- 30 “.“m/
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
105N | tuksymetryczny | a=710 | b=710 | a=90e | Placha grubosci gr. 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
kanat pr(,)s'.cokqtny izolowa¢ wetng mineralng
- kréciec blacha rubosci gr. 30 mm /
106N | przylaczeniowy do| a=710 | b=710 | L=230 Srubosci gr- .
centrali ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
o welng mineralng gr. 30 mm
wentylacyjnej
centrala
wentylacyjna
nawiewno-
wywiewna z
wymiennikiem stal
107N przeciwpradowym | a=2500 | b=1800 | ¢=900 .
. nierdzewna
i wbudowana
nagrzewnicg
elektryczng,
wydajnos¢
5040/4250 m3/h
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WYWIEW

Numer

elementu Nazwa elementu Wymiary [mm] Materiat Uwagi
PIWNICE, PARTER, I PIETRO
izolowa¢ wetng mineralng
1w zadlepka $=200 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
tréjnik okragty blacha grubosci gr. 30 mm /
2W $=200 . :
symetryczny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
przepustnica : blacha grubosci gr. 30 mm /
3w $=200 , .
okragta ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
anemostat
4W wywiewny na $=200 blacha
ocynkowana
kanale okragltym
izolowa¢ wetng mineralng
: _ blacha grubosci gr. 30 mm /
W kanat okragly $=200 | L=1240 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
oW kanat okragly $=200 | L=1040 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
7W redukcja $=200 | $=250 grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
8W trojnik okragty $=200 $=250 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
asymetryczny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
w kanat okragly $=250 | 1=1240 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
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izolowa¢ welng mineralng

_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
1ow kanat okragly $=250 | L=180 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
3 ano blacha grubosci gr. 30 mm /
Hw fuk symetryczny $=250 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
12w kanat okragly $=250 | L=1750 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
13w kanat okragly $=250 | L=3500 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
tréjnik okragty blacha grubosci gr. 30 mm /
14W $=125 . .
symetryczny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
15W przepustnica $=125 blacha grubosci gr. 30 mm /
okragta ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
anemostat
16W wywiewny na $=125 blacha
ocynkowana
kanale okraglym
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
17w kanat okragly $=125 | L=2400 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
a ano blacha grubosci gr. 30 mm /
18W fuk symetryczny $=125 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
19w kanat okragly $=125 | L=1300 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
20W kanat okragly $=125 | L=3750 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
21W kanat okragly $=125 | L=1750 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

welng mineralnag gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng
grubosci gr. 30 mm /

22W redukcja $=125 $=160 zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
23W tréjnik okragty $=160 b=125 blacha grubolsc1 gr. 30 mm /
asymetryczny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
: _ blacha grubosci gr. 30 mm /
24W kanat okragly $=125 L=530 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
_ B blacha grubosci gr. 30 mm /
25W kanat okragly ¢=125 | L=1900 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
: ano blacha grubosci gr. 30 mm /
26W fuk symetryczny $=250 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
redukcja _ _ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
27W prostokat-koto $=250 | a=250 b=400 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
28W kanat 42250 b=400 | L=1400 blacha grubo,sc1 gr. 30 rpm/
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
. al=250, | b1=400, blacha grubosci gr. 30 mm /
29W redukcja a2=300 | b2=600 |ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
30W asymetryczny | $=250 | a=300 | b=600 grubosci gr. 57 n
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
prostokat-koto .
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
31W kanat 42300 b=600 | L=3600 blacha grubolsc1 gr. 30 rpm/
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
32w tuk symetryczny | a=300 | b=600 a=90° blacha grubo,sc1 gr- 30 i /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
33w asymetryczny ¢=160 | a=300 b=600 grubosci gr. .
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

prostokat-koto

welng mineralng gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

34W tréjnik okragty H=160 blacha grubosci gr. 30 mm /
symetryczny B ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
35W przepustnica $=160 blacha grubosci gr. 30 mm /
okragta N ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
36W kanat 42300 b=600 L=420 blacha grubo,sc1 gr. 30 rpm/
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
37W kanat 42300 b=600 L=260 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
38W kanat 42300 b=600 12480 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
okap wywiewny z
sow | flremtuszczuo 1550 | 1500 | c=a35 | S
wydajnosci nierdzewna
500/500 m3/h
izolowa¢ wetng mineralng
: ano blacha grubosci gr. 30 mm /
40w fuk symetryczny $=200 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
41W redukcja $=200 | =250 blacha grubosci gr. 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weing mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
42w kanat okragly $=250 | 1=1000 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
. izolowa¢ wetng mineralng
tréjnik blacha grubosci gr. 30 mm /
43W asymetryczny $=250 | a=300 b=600 . .
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
prostokat-koto .
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
44W kanat 42300 b=600 L=350 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm/
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
tréjnik izolowa¢ wetng mineralng
45W | asymetryczny | ¢=125 | a=300 | b=600 | Placha grubosci gr. 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

prostokat-koto

welng mineralng gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

46W kanat 42300 b=600 L=170 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
: al=300, | b1=600, blacha grubosci gr. 30 mm /
47w redukcja a2=500 | b2=500 |ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
48W kanat 4=500 b=500 | L=3500 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
49W kanat okragly $=250 | 1=1600 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
tréjnik okragty blacha grubosci gr. 30 mm /
50W $=160 . .
symetryczny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
przepustnica blacha grubosci gr. 30 mm /
51w $=160 . .
okragta ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
anemostat
52w wywiewny na $=160 blacha
ocynkowana
kanale okraglym
izolowa¢ wetng mineralng
a _ blacha grubosci gr. 30 mm /
>3W kanat okragly $=160 | 1=2000 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weing mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
AW kanat okragly $=160 L=750 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
>SW kanat okragly $=250 | L=130 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weing mineralng
_ _ano blacha grubosci gr. 30 mm /
>6W fuk symetryczny $=250 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
STW kanat okragly $=250 | L=590 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

welng mineralng gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

58W tréjnik okragty $=250 blacha grubosci gr. 30 mm /
symetryczny B ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
>9W kanat okragly $=250 | L=440 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
: : blacha grubosci gr. 30 mm /
60w kanat okragly $=125 | L=7650 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
i izolowa¢ weitng mineralng
tréjnik blacha rubosci gr. 30 mm /
61W asymetryczny | &=125 | a=250 | b=700 grubosci gr. 59 1
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
prostokat-koto .
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
62W kanat 42250 b=700 | L=1560 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
. al=250, | b1=700, blacha grubosci gr. 30 mm /
63W redukcja a2=500 | b2=500 |ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
64W asymetryczny $=125 | a=250 b=700 . ' .
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
prostokat-koto .
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
65W kanat 42250 b=700 L=400 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
66W tuk symetryczny | a=250 | b=700 a=90° blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
67W kanat 42250 b=700 | L=2050 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
_ _ blacha grubosci gr. 30 mm /
68W kanat okragly $=125 | L=1970 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
a _ blacha grubosci gr. 30 mm /
69w kanat okragly $=125 | L=640 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ weitng mineralng
70W redukcja $=125 | a=250 | b=700 blacha grubosci gr. 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany

welng mineralna gr. 30 mm
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izolowa¢ wetng mineralng

tréjnik -
71W prostokatny a=250 b=700 blacha grubo,sc1 gr- 30 i /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
symetryczny .
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
72W kanat 4=250 b=700 | L=2500 blacha grubolsc1 gr. 30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
73W kanat 42250 b=700 | L=3000 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
al=250, | b1=700, _ano blacha grubosci gr. 30 mm /
74w fuk asymetryczny a2=700 | b2=700 =90 ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
thumik izolowa¢ wetng mineralng
75W akustyczny a=700 | b=700 | L=1500 | Placha grubosci gr. 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
prostokatny .
welng mineralna gr. 30 mm
izolowa¢ welng mineralng
. al=500, | b1=500, blacha grubosci gr. 30 mm /
76W redukcja a2=700 | b2=700 |ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
77W kanat 4=500 b=500 L=730 blacha grubo,sc1 gr. 30 rpm/
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
78W tuk symetryczny | a=500 b=500 a=90° blacha grubo,sa gr- 30 mim /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
kanat
prostokatny - izolowa¢ welng mineralng
TOW kroc1e§ 4=500 b=500 1=330 blacha grubolsc1 gr. 30 rpm/
przylaczeniowy ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
do centrali welng mineralng gr. 30 mm

wentylacyjnej
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DO CZERPNI

Numer
elementu

Nazwa elementu

Wymiary [mm]

Material

Uwagi

PIWNICE

1C

kanat
prostokatny -
kréciec
przytaczeniowy
do centrali
wentylacyjnej

a=500 | b=500 | L=200

blacha
ocynkowana

izolowa¢ welng mineralng
grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat
preizolowany wetng mineralng
gr. 30 mm

2C

redukcja

al=500,
a2=710

b1=500,
b2=710

blacha
ocynkowana

izolowa¢ weitng mineralng
grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat
preizolowany welng mineralng
gr. 30 mm

3C

kanat
prostokatny

a=710 | b=710 | L=140

blacha
ocynkowana

izolowa¢ wetng mineralng
grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat
preizolowany wetng mineralng
gr.30 mm

4C

tuk symetryczny

a=710 | b=710 | a=90°

blacha
ocynkowana

izolowa¢ wetng mineralng
grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat
preizolowany wetng mineralng
gr.30 mm

5C

kanat
prostokatny

a=710 | b=710 | L=350

blacha
ocynkowana

izolowa¢ welng mineralng
grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat
preizolowany weitng mineralng
gr.30 mm

6C

tuk symetryczny

a=710 | b=710 | a=90°

blacha
ocynkowana

izolowa¢ wetng mineralng
grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat
preizolowany welng mineralng
gr. 30 mm - dodatkowo
obudowac¢ blacha ze stali
ocynkowanej

7C

kanat
prostokatny

a=710 | b=710 | L=2000

blacha
ocynkowana

izolowa¢ welng mineralng
grubosci gr. 30 mm /
zastosowac kanat
preizolowany wetng mineralng
gr. 30 mm - dodatkowo
obudowac blacha ze stali
ocynkowanej

czerpnia
powietrza

a=710 | b=710

stal
nierdzewna

montaz 2 metry ponad
poziomem terenu
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DO WYRZUTNI

Numer . . -
elementu Nazwa elementu Wymiary [mm] Materiat Uwagi
PIWNICE, DACH
kanat
prostokatny - izolowa¢ wetng mineralna
1R kroc1ec_ 4=710 b=710 L=200 blacha grubo,sc1 gr. 30 mm/
przylaczeniowy ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
do centrali wetng mineralng gr. 30 mm
wentylacyjnej
izolowa¢ wetng mineralng
. al=500, | b1=500, blacha grubosci gr. 30 mm /
2R redukcja a2=710 | b2=710 | ocynkowana |zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowaé wetng mineralng
3R tuk symetryczny | a=500 | b=500 a=90° blacha grubo,sc1 gr- 30 mm /
ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetng mineralng
AR kanat 4=500 b=500 L=880 blacha grubo,sc1 gr. 30 rpm/
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
wetng mineralng gr. 30 mm
izolowac wetng mineralna
SR kanat 4=500 | b=500 L=800 blacha grubo,sc1 gr.30 mm /
prostokatny ocynkowana | zastosowac kanat preizolowany
welng mineralng gr. 30 mm
izolowa¢ wetna mineralna
grubosci gr. 30 mm /
6R fuk symetryczny | a=500 b=500 «=90° blacha zastosowa.c kanat preizolowany
ocynkowana | weing mineralng gr. 30 mm -
dodatkowo obudowac¢ blacha
ze stali ocynkowanej
izolowac¢ wetng mineralna
grubosci gr. 30 mm /
7R kanat 42500 | b=500 |L=12000 blacha zastosowa.c kanat preizolowany
prostokatny ocynkowana | welng mineralng gr. 30 mm -
dodatkowo obudowac¢ blacha
ze stali ocynkowanej
izolowac¢ wetng mineralna
grubosci gr. 30 mm /
) kanat 42500 | b=500 L=3000 blacha Zastosowa.c kanat preizolowany
prostokatny ocynkowana | welng mineralng gr. 30 mm -
dodatkowo obudowaé blacha
ze stali ocynkowanej
) wyrzutnia _ _ stal montaz 3 metry poza
dachowa a=500 | b=500 nierdzewna krawedzig dachu
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