Zatacznik nr 7 do SWZzZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENA

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa i uruchomienie drukarki do wytwarzania, metoda

przetapiania laserowego, trojwymiarowych obiektow z proszku metali i kompozytow ceramika-

metal w ramach zamoéwienia o nr postepowania: ZP_14 2023 WMT_WMT prowadzonego przez

Wydziat Mechaniczny Technologiczny Politechniki Warszawskiej o parametrach okreslonych ponizej,

do siedziby Zamawiajgcego na koszt i ryzyko Wykonawcy.

Specyfikacja techniczna:

1.

Drukarka do wytwarzania tréjwymiarowych obiektéw z proszkéw metali i stopéw metali,
kompozytéw metal-ceramika, materiatdw ceramicznych o dowolnie programowalnym przebiegu
procesu oraz catkowicie otwartym systemie umozliwiajgcym kontrole wszystkich parametrow

procesu selektywnego topienia laserowego spetniajagcg norme CE.

Drukarka wykorzystujgca do konsolidacji laser swiattowodowy o maksymalnej mocy nie mniejszej
niz 400 W chiodzony woda lub powietrzem z mozliwoscig kontroli i sterowania $rednicg wigzki

lasera.

Drukarka wyposazona w zintegrowany uktad chtodzgcy komory roboczej w celu zapewnienia

prawidtowej pracy drukarki 0 mocy co najmniej 6 kW.

Drukarka wyposazona w ukfad optyczny znajdujgcy sie nad komorg robocza, ktéry charakteryzuje
sie:
e posuwem o zakresie co najmniej 400 mm celem elastycznej regulacji plamki lasera,

¢ plynng regulacje zmiany ogniskowej lasera w zakresie 100-500 pm podczas pracy drukarki lub

zaprogramowang przed procesem,
o teleskopowg konstrukcjg tgczacg laser z komorg robocza.

Drukarka posiadajgca system odprowadzania zanieczyszczen przetopowych niezalezny od stopnia

zapetnienia uktadu filtrujgcego atmosfere komory roboczej.

Drukarka wyposazona w komore roboczg, ktéra cechuje sie:

e platformg roboczg o polu powierzchni nie mniejszym niz 140 cm2,

e platformg robocza, ktdrej zakres ruchu w osi Z wynosi nie mniej niz 150 mm z zastosowanym
grzaniem,

e odprowadzaniem gazow w ilosci nie mniejszej niz 150 m3/h z mozliwoscig kontroli przeptywu
gazu,

e posiadajgca wymienne filtry,

e posiadajgca czujnik tlenu w zakresie 10 — 200.000 um,
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e posiadajgca mozliwos¢ wytwarzania tréjwymiarowych obiektow w atmosferze gazu obojetnego
€O najmniej argonu 4.6,

e posiadajgca czujnik cisnienia panujgcego w komorze — posiadajgca czujnik przeptywu gazéw
w komorze

e mamozliwos¢ roztgczenia z systemem optycznym urzgdzenia i zmiany komory roboczej ponizej
1h.

7. Drukarka posiadajgca mozliwo$¢ grzania obszaru platformy roboczej, o polu powierzchni nie

mniejszym niz 75 cm2, do temperatury nie mniejszej niz 800°C.

8. Drukarka wyposazona w zestaw predefiniowanych parametrow do wytwarzania materiatow: stal
nierdzewna 316L, stal maraging M300, stop na bazie tytanu Ti6A14V, stop na bazie miedzi CuCrZr,

nadstop niklu IN718, ktére pozwalajg na osiggniecie gestosci powyzej 99,5% teoretyczne;.

9. Drukarka posiadajgca otwarte oprogramowanie umozliwiajgce kontrole wszystkich parametrow
procesu parametrow (moc lasera, predkos¢ lasera, wielkos¢ plamki lasera, strategie skanowania
ztoza proszkowego, predkos¢é gazu ostonowego, temperatura platformy roboczej, sterowanie
pompg prozniowg) w czasie rzeczywistym oraz wykorzystywanie wiasnej aparatury
pomiarowej/modutdw drukarki, ktére mogg byé zintegrowane z oprogramowaniem drukarki przy

uzyciu klucza API,

10. Drukarka wspétpracujgca z posiadanym oprogramowaniem do parametryzacji procesu Netfabb w

wersji akademickiej,

Serwis:

e serwis gwarancyjny $wiadczony przez autoryzowany serwis producenta, darmowe wsparcie
techniczne realizowane w jezyku polskim na terenie kraju przez co najmniej 12 miesigce (czas
reakcji serwisu nie dtuzszy niz 5 dni roboczych).

e czas przybycia serwisu na miejsce instalacji zestawu po zgtoszeniu awarii do 5 dni

o dedykowany konsultant/serwisant na terenie woj. mazowieckiego, dostawa i wigczenie do
eksploatacji.

e instalacja, uruchomienie, testowanie i wigczenie do eksploataciji,

e system wsparcia zdalnego dla przeszkolonych oséb.

Szkolenie:
przeprowadzone w jezyku polskim lub angielskim w siedzibie zamawiajacego w wymiarze min.
2 dnia roboczego dla co najmniej 5 oséb wskazanych przez uzytkownika - potwierdzone

stosownym zaswiadczeniem lub certyfikatem z zakoriczonego szkolenia

Procedura odbioru:
Przeprowadzenie co najmniej 3 testow po min. 5h kazdy na wybranym przez Zamawiajgcego
modelu CAD na wybranym materiale, do ktérego zamawiajgcy otrzyma przyktadowe parametry

procesu i ktéry dostarczony bedzie w zestawie materiatow testowych.
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