M.28.03.02 Bariery ochronne stalowe o ograniczonej podatnosci

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot polegajgcych na ustawieniu barier ochronnych stalowych typu SP-06 na
budowanym obiekcie - dojazdach.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot .

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty objete niniejszg szczegdtowag specyfikacjg techniczng obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie iodbidr robdt, polegajgcych na ustawieniu barier
ochronnych stalowych typu SP-06 na projektowanym obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami i z okresleniami podanymi w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdblne wymagania dotyczgce robét podano w rozdziale ,Wymagania ogélne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w rozdziale ,Wymagania ogdline”.
2.2. Stosowane materialy

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery podany w
dokumentacji projektowej, nawigzujgcy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza:

e prowadnica,

e stupki,
e pas profilowy,
e wysiegniki,

o przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, $wiatta odblaskowe,
e faczniki ukosne,
obejmy stupka, itp.
3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Rodzaj sprzetu
Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé dowolnego typu
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
4.1. Wymagania ogélne

Wymagania ogélne dotyczgce transportu podano w rozdziale ,WWymagania ogéine”.
4.2, Srodki transportu

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rGwnomiernie
na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami samego elementu jak i natozonej na niego powtoki antykorozyjne;.



5. Wykonanie robét
5.1. Zasady ogdlne
Ogdlne zasady wykonania robét podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji rysunki robocze rozmieszczenia
stupkow barier i dylatacji barier oraz zakotwien pod stupy o$wietleniowe w odniesieniu do dylataciji
ustroju niosgcego oraz Projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki,
w jakich bedg montowane bariery i ich zakotwienia na obiekcie.

5.2. Spos6b wykonania robét

Montaz barier ochronnych rozpoczyna sie od ustawienia kotew stupkéw réwnoczesnie z montazem
zbrojenia kap chodnikowych. Kotwy te muszg by¢ ustawione zgodnie z Dokumentacjg Projektows i
ustaleniami jak w pkt. 5.1. oraz na odpowiednich wysokosciach z takim wyliczeniem aby gérna
krawedz tasmy profilowej potozona byta 0.75 m ponad powierzchnig chodnika.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjag montazowg lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub ciec,
naruszajgcych powtoke cynkowg poszczegolnych elementéw bariery.

Sasiednie odcinki tasmy profilowej, nakladajgc nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka
poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby kohce odcinkéw tasmy przylegaty
ptasko do siebie i pojazd przesuwajgcy sie po barierze, nie zaczepiat o krawedzie zigczy.
Sasiednie odcinki tasmy sg tgczone ze sobg zwykle przy uzyciu srub noskowych specjalnych,
zwykle po szes¢ na kazde potgczenie.

Montaz wysiegnikéw i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien byé wykonany $cisle wedtug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm,
wspornikéw itp.) oraz wkasciwych srub i podkiadek.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
e czerwone, po prawej stronie jezdni,
e Dbiate , PO lewej stronie jezdni.
Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposob trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.
6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania szczegétowe
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu dokumentéw jakosci materiatéw i zgodnosci wykonania
Zz wymaganiami podanymi wyze;.
Wymagania jakosciowe:

e dla materiatow - jak wyzej
e usytuowanie - jak w Dokumentacji Projektowej
o  wysokos¢ - 0,75 m od powierzchni kraweznika metalowego,

e dopuszcza sie tolerancje wykonania = 2 cm,
e  réownosé - bariery powinny by¢ réwnolegte do krawedzi jezdni.

7. Obmiar robét

7.1. Zasady ogodlne
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1mb wykonanej bariery i zawiera wszystkie elementy skfadowe
wymienione w niniejszej specyfikacji.
Dtugos¢ wykonanej bariery obejmuje wszystkie odcinki wykonanych barier fgcznie z odcinkami
poczgtkowym i koncowym.




8. Odbiér robot
8.1. Ogédlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w rozdziale ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Roboty podlegajace odbiorowi
Odbiorom czesciowym podlegaja:
e dostarczone na budowe elementy stalowe barier ochronnych,
e zamocowanie barier (przed ich zabetonowaniem),
e bariera po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potgczen elementéw,
e ochrona antykorozyjna.
Odbidr konncowy zakohczony winien by¢ spisaniem protokotu.
9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ustalenie ogdine
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w rozdziale ,Wymagania ogodlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptaci sie za Tmb wykonanej bariery.
Cena obejmuije:
e  zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
e  przygotowanie do montazu bariery uprzednio wykonanego zakotwienia,
e transport materiatéw,
e wyznaczenie lokalizacji barier,
¢ montaz elementéw barier,
e  kontrole prawidtowosci przeprowadzonych robdét,
e  oczyszczenie terenu robot.

10. Przepisy zwigzane
PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego stosowania. Gatunki.
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
podwyzszonej wytrzymatosci

.Katalog drogowych barier ochronnych” — opracowanie , Transprojektu” Warszawa, ze stycznia

1993 r.




