Zatacznik nr 1G do SWZ/Zatacznik nr 2G do Umowy

Komenda Gtéwna Panstwowej Strazy Pozarne;j

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa postepowania:

Dostawa przedmiotéow umundurowania stuzbowego dla strazakéw
Panstwowej Strazy Pozarnej - czes¢ G (czapka stuzbowa zimowa)
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Wymagania dla czesci G (czapka stuzbowa zimowa)

postepowania

Na opis przedmiotu zamowienia sktada sie wycigg z tresci dokumentacji techniczno-
technologicznej opracowanej dla poszczegolnych przedmiotdw umundurowania oraz
dokumentacja fotograficzna poszczegdlnych asortymentow. Wykonawca ma mozliwosé
rdbwniez zapoznania sie parametrami, wygladem i innymi cechami fizycznymi
poszczegolnych przedmiotdw w siedzibie zamawiajgcego gdzie zostang one udostepnione
do wgladu (bez mozliwosci wypozyczenia) po wczesniejszym uzgodnieniu takiej mozliwosci

(minimum 3 dni robocze przed planowanymi ogledzinami).

Pakiety zdje¢ pogladowych sg dotgczone do poszczegdlnych czesci zmowienia, jednakze
nie stanowig one zrédta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegolnych czesci zamowienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.

Uwaga: za kazdym razem gdy Zamawiajgcy w ponizszym dokumencie przywotuje

odniesienie do normy, oznacza to zastosowanie przytoczonej normy lub rownowaznej.

Wymagania techniczno-technologiczne

Czapka stuzbowa zimowa

. CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Czapka stuzbowa zimowa wykonana jest z dwuwarstwowego uktadu dzianin klejonych.
Materiat zasadniczy wyrobu sktada sie z dzianiny rzgdkowej o splocie lewoprawym,
podklejonej od wewnatrz poliestrowg dzianing typu ,polar”. Czapka u géry dopasowana
jest do ksztattu gtowy zaszewkami i szwem tylnym wykonanymi szwem ptaskim na
autolapie. Dot przewiniety na zewnatrz i przyszyty autolapem. Otok w centralnej czesci

posiada wizerunek orta pozarniczego na czarnym tle.
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2. Rysunki

Rys. 2 Przod

Rys. 3 Tyt
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Rys. 4 Gora

3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow z zestawieniem elementow
sktadowych
Tabela 1.
Lp. | Nazwa materiatu/dodatku Charakterystyka materiatu Wymagania
wg

1 | Materiat zasadniczy — Dzianina sktad: 50% wetna 50% akryl

dwuwarstwowy uktad dzianin | Wtoknina klejgca: PA 100 % Tabela 2
klejonych w kolorze czarnym Polar sktad: poliester 100%

2 | Nici Nici rdzeniowe poliestrowo- | specyfikacji
poliestrowe, No 120 o minimalnej sile |  techniczne;j
zrywajacej 9,8 N w kolorze czarnym producenta

3 | Emblemat Haft maszynowy DTT Emblemat

orta
pozarniczego
4 | Wszywka informacyjna - Rozdziat V, pkt
1

5 | Etykieta - Rozdziat V, pkt
2

6 | Worek - -
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WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne materiatu zasadniczego

Tabela 2
Lp. | Parametr Jednostka miary  [Wartos¢ wskaznika Metoda badania wg.
1 | Sktad surowcowy Strona 50% wetna, 50%
wierzchnia poliakrylonitryl (£3%)

Witéknina klejgca

100 % poliamid

Strona spodnia

100 % poliester

PN-72/P-04604

la | Skfad surowcowy uktadu Poliester 41% =3
Wetna 28% *3
PN-72/P-04604
Poliakrylonitryl 28% + 3
Poliamid 3% =1
2 | Masa powierzchniowa Jm? 500% 30 PN-EN ISO 2286-
m
& 2:2016-11
3 | Odpornosé na pilling po 1 o 4 PN-EN ISO 12945-
o . Stopien
godzinie, nie mniej niz 1:2002
4 | Przepuszczalnosé powietrza, 20 PN-EN ISO
mm/s
nie mniej niz: 9237:1998
5 | Zmiana wymiaréw po 3 PN-EN ISO 6330
praniach, 6A
nie wiecej niz: N PN EN ISO
- kierunek wzdtuzny ’ +6 5077:2011
- kierunek poprzeczny 6 Metoda prania 4M
6 | Odpornosc¢ wybarwien na ) PN-EN ISO 105-
stopien 4
wode, nie mniej niz: E01:2013-06
7 | Odpornosé¢ wybarwien na PN-EN ISO 105-
pranie 40°C, stopien 4 C06:2010
nie mniej niz: Metoda A1S
8 | Odpornosé¢ wybarwien na pot
PN-EN ISO 105-
alkaliczny i kwasny, stopien 4
) S E04:2013-06
nie mniej niz:
9 | Odpornosé wybarwien na o PN-EN ISO 105-
L. . L stopien
Swiatto, nie mniej niz: 5 B02:2014-11
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2. Wizerunek emblematu orta pozarniczego
Rys. b.

3. Zestawienie elementow sktadowych

Tabela 3.
; : e , llosé
Rodzaj tkaniny Wyszczegdlnienie elementow -
czesci
Materiat zasadniczy Czapka 1
(uktad sklejonych dzianin)
Emblemat - 1
4. Rodzaje szwodw i $ciegdw
Tabela 4.
L.p. Rodzaj szwow i sciegow Miejsce zastosowania
PN-83 P-84501, PN-83 P-84502
1 |1.01.k sklejenie warstw dzianin
2 17.02.02.301 zamocowanie wszywki i mocowanie
emblematu
3 |4.01.02/605 zszycie klinow
4 16.02.06/605 zszycie podwinigecia dotu
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Zalecane gestosci sciegow maszynowych:
e renderka 50-55 $ciegéw/1dm
e stebndwka 35-40 $ciegow/1dm,

Szwy na poczatku i koncu powinny byc¢ zabezpieczone przed pruciem.

5. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementdw.

6. Wymiarowanie wyrobu
Rys. 6.

\AAAAAAAAAAAANNN g8 A AAAAAAANAAAAAN
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Tabela b.

Nazwa wymiaru ROZMIAR Tolerancja

52/ | 54/ | 56/ | 58/ 60/ | 62/ * cm
53 55 57 59 61 63

1 | Wysokosé czapki 19,4 20,2 | 21,0 | 21,8 226 | 23,4 0,4

2 | Wysokos¢ wywiniecia 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 0,2

3 | Dtugosc¢ zaszewki 12,4 13,2 14,0 | 14,8 15,6 16,4 0,2

4 | Szerokos¢ czapki u dotu 25 26 27 28 29 30 0,5

(mierzona w ztozeniu)

7. Klasyfikacja wielkosci czapek

Czapki powinny byé wykonywane w 6 rozmiarach zawartych w tabeli 5.

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajgcych poza rozmiary

zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych

ll. WYMAGANIA UZYTKOWE

lub w serwisie miarowym.

Czapka stuzbowa zimowa powinna by¢é wykonana za pomoca technologii, ktora

bedzie gwarantowata jej wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyrdéb nie powinien

powodowac miejscowych uciskdw, otar¢ ani podraznien skory uzytkownika.

Wszystkie surowce

dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania czapek

stuzbowych zimowych nie powinny zawieraé substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposoéb

odbioru, sposob pobierania prébek oraz ocene wynikéow badan realizowac¢ wedtug PN-P

84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

1. Niedopuszczalne btedy materiatowe:

. zabrudzenia wielonitkowe,
. plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,
. mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
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. nieprawidtowy przeplot,

. zmechacenie,

. zaciggniecia nitki,

. zatamki,

. nierdwnomiernosc¢ barwy,
. oznaki delaminacji.

2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

e skrzywienie Sciegow,
e znieksztatcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementow,
e niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub Sciegi,

e nieprawidlowe umieszczenie emblematu.

Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym lub
zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego

metra uznaje sie za niedopuszczalne.

3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowac
uciskéw i otaré ciata oraz nie powinny krepowaé¢ ruchow. Elementy, ktore bezposrednio
dotykajg ciata powinny byé pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementow
wystajgcych, ktére moga powodowac podraznienia.

Wyréb powinien byé wykonany z materiatdéw i dodatkéw spetniajgcych  wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajgcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE z 2006r. Nr L396, s 1 z pézniejszymi zmianami).
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Tabela 6 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania

L.p | Parametr Jednostka | Wartos¢ | Metodyka badan

1 Zawartosé amin mg/kg 30 PN-EN 14362-1:2012
aromatycznych, PN-EN 14362-3:2012
nie wiecej niz

2 Zawartos¢ formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

3 Odczyn pH - 4,5-7,5 | PN-EN 1SO3071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane raportami
z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie rowniez, ze wyrdb spetnia
wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do
postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa
produktow I1).

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobdw gotowych
Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobraé¢ wyroby, ktore podlegaja

ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:

Badania nalezy przeprowadzié¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwaciji, tj. po:
e 3 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C (proces fagodny) i suszeniu przez
rozwieszenie, wykonanych zgodnie z normg PN-EN I1SO 6330:2012
e 1 czyszczen chemicznych (proces tagodny, $rodek typu P) wykonanych zgodnie z
norma PN-EN ISO 3175-2:2010

Badania nalezy przeprowadzié¢ w zakresie:

e trwatosci sklejania warstw

o stabilnosci ksztattu (wymiary wg Tabela 5)
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5. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

A. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zawartych w Tabeli 2;

B. Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania
Tabela 6 lub rownowazne certyfikaty dla materiat zasadniczy i nici;

C. Aktualne poswiadczenia jakosciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje techniczne
producenta) zgodnosci wymagan technicznych dla surowcow ujetych w Tabela 1.
(nici);

D. Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawic¢ wyniki badan zgodnie
z pkt. IV.4;

E. Deklaracje wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli
koncowej wyrobow;

F. Gwarancja wykonawcy pkt. VI,

Przedstawione wyniki badan oraz poswiadczenia producenta uznaje sie za aktualne jezeli
data ich wykonania nie przekracza 12 miesiecy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je

zastepujacych.

V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, ZDJECIA
POGLADOWE
1. Wszywka

Wszywka informacyjna wszyta w szew tylny powinna zawiera¢ nastepujace dane:

e nazwa producenta,

e nazwa wyrobu,

e sktad surowcowy dzianiny zasadniczej,
e rozmiar,

e sposob konserwacji,

e data produkcji (m-c i rok).

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN I1SO 3758:2012 wg ponizszego

schematu
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Maksymalna temperatura prania 40° C - proces tagodny

Nie stosowac bielenia

Suszyé w pozycji pionowej

@ = B IE

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich

rozpuszczalnikach. Proces tagodny

Jaza)

— Prasowac przez ptotno ochronne lub stosowac¢ zelazko elektryczno — parowe

z wyktadzing teflonowa.

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach

konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.
2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana w szwie powinna zawiera¢ nastepujgce dane:
e nazwa i adres wykonawcy,
e sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
e nazwa wyrobu,
e wielko$¢ wyrobu,
e data produkcji( m-c i rok),
e sposob konserwaciji,
e jako$c wyrobu (stownie).

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza powinna zawierac nastepujace dane:
e nazwa, adres producenta,
e nazwa wyrobu,
e ilos¢,

e rozmiar,
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e data produkcji (m-c i rok),

e jakosc¢ wyrobu (stownie).

4. Pakowanie
Czapke zapakowac¢ do woreczka. Do kartonu pakowaé¢ po 100szt wyrobu. Po oklejeniu
tasma samoprzylepng na karton naklejana jest etykieta na opakowanie zbiorcze.

Zamawiajgcy ma prawo, na wniosek Wykonawcy zezwoli¢ na inny sposob pakowania

wyrobu.

5. Przechowywanie
Czapki nalezy przechowywac¢ w suchych i ciemnych pomieszczeniach w kartonach

maksymalnie przez okres 5 lat.

Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdob przed zawilgoceniem, poplamieniem,

zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

6. Zdjecia pogladowe
Zdjecia nie stanowig zrédta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegolnych czesci zamowienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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Oznaka orta pozarniczeqo —

emblemat tekstylny

|. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Oznaka nalezy do grupy oznak rozpoznawczych Panstwowej Strazy Pozarnej. Jest
znakiem w formie emblematu tekstylnego nawigzujgcego ksztattem do tarczy herbowej,
wykonanym na tkaninie w kolorze czarnym, o wysokosci 65 mm i szerokosci 48 mm.
Na czarnym tle tarczy, metodg haftu maszynowego naniesiony znak orta pozarniczego
w kolorze zéttym. Orzet w koronie otwartej, ze wzniesionymi skrzydtami, glowg zwrocong
w prawo (dla patrzacego w lewo), trzymajgcy w szponach owalny kartusz z motywem
hetmu strazackiego z wyraznie widocznym grzebieniem zmniejszajgcym sie ku tytowi.
Hetm skierowany czotem w strone w ktérg spoglada orzet, posadowiony jest nad
skrzyzowanymi toporami strazackimi. U dotu kartusz ozdobiony jest motywem skreconej
liny, rozciggnietej pomiedzy gtowicami toporkdéw. Krawedz zewnetrzna emblematu obszyta
merrowem .
Emblemat przeznaczony jest do naszywania na nakrycia gtowy ubioru stuzbowego

Panstwowej Strazy Pozarnej.

2. Wykaz uzytych materiatow i dodatkow

e tkanina zasadnicza (kolor czarny) - sktad: 100% poliester, gramatura: 204g/m? £10
e nici 135x2 dtex

e nici haftujace:

kolor z6tty - poliester, pantone 2007 C
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e ni¢ bebenkowa kolor biaty No 200 - poliester, pantone 663 C

e ni¢ do obszycia merrowem — poliester, pantone 426 C

e flizelina z klejem — czarna lub grafitowa, gramatura 100g/m?

I. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymiarowanie emblematu

&
al

\ 4

Wymiar | Nazwa Wartos¢ w mm Tolerancja +/-
mm
A Wysokos$¢é emblematu 65
B Szerokos¢ emblematu 48
C Szerokosc¢ dolnej czesci emblematu 36
D Rozpietos¢ skrzydet orta 33
E Wysokos¢ orta 35
F Wysokos¢ dolnej czesci emblematu 20
G Wysokos$é catkowita haftu na 56
emblemacie

2. Rodzaje sciegow maszynowych

Lp. Rodzaje sciegow maszynowych

Miefsce uzycia sciegow

1| Scieg satyna

- orzet

- toporki
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- ,grzebien” hetmu
- skrecona lina pod hetmem

- linia zamykajaca kartusz pod skrecong ling

2| Scieg tatami - pokrycie hetmu bez ,grzebienia”

3| Merrow - obszycie emblematu

3. Wymagania tkaniny zasadniczej

Jednostka Wartosé
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik Norma
miary liczbowa
1| Sktad surowca % 100 poliester | PN- 72/P- 04604
2 | Splot - ptécienny lub | PN-P-01704:1992
skosny
3 | Masa powierzchniowa g/m? 204£10 PN-1SO 3801:1993

[I. WYMAGANIA JAKOSCIOWE
Niedopuszczalne jest sztukowanie.
Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposéb
odbioru, sposob pobierania prébek oraz ocene wynikow badan realizowac¢ wedtug PN-P
84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
1. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji
Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ os$wiadczenie
potwierdzajgce spetnienie wymagan dla materiatéw uzytych do wykonania emblematéw.
V. KONTROLA
1. Etykieta zbiorcza

Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastepujace informacje:
e nazwa i adres wykonawcy,
e nazwa wyrobu,
e ilosc,
e oznaczenie stopnia jakosci (stownie),
e data produkcji (m-c i rok).

2. Kontrola

Ogledziny zewnetrzne gotowego emblematu nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.
Sprawdzanie wymiardéw gotowego emblematu polega na dokonaniu pomiaréow za pomocg

liniatu, miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja.
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