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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce montazu progow zwalniajgcych z elementéw prefabrykowanych stuzacych do
ograniczenia predkosci w ramach wykonania rozbudowy ulicy Adama Mickiewicza w
Kruszwicy.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach i ulicach potozonych na obszarach
zabudowanych.

1.3. Zakres dostawy obj ety SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg dostawy urzadzeh
bezpieczenstwa ruchu drogowego z elementow prefabrykowanych przeznaczonych do
stosowania na:

- obszarach zabudowanych drég i ulic lokalnych (L) oraz dojazdowych (D), a wyjagtkowo -
innych drég publicznych,

— drogach i ulicach niepublicznych (wewnetrznych), np. na osiedlach mieszkaniowych,

— ciggach pieszo-jezdnych, parkingach i dojazdach do nich,

— terenach zamknietych (np. zaktadow przemystowych, osrodkéw akademickich),

- innych miejscach ustalonych w wytycznych stosowania progéw zwalniajgcych.

1.4. Okre slenia podstawowe

1.4.1. Prég zwalniajgcy - urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, wykonane zwykle w
formie wygarbienia, wymuszajgce zmniejszenie predkosci.

1.4.2. Prég zwalniajgcy prefabrykowany - prog skladajgcy sie z zestawu elementow
odpowiednio ukfadanych, tgczonych i mocowanych do nawierzchni, ktére w zaleznosci od
zastosowanych elementéw sktadowych tworzg odpowiednig odmiane progu. Wyrdzniane sg
nastepujgce odmiany progéw m.in.:

- prég zwalniajgcy ptytowy z elementami przejscia dla pieszych
- prég zwalniajgcy wyspowy
- prog zwal nijacy liniowy (listwowy).

1.4.3. Prég zwalniajgcy wyspowy - prog wykonany w formie wysp, umieszczonych na jezdni.
Progi te mogg by¢ wykonane jako trapezowe lub tukowe.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST .

2. MATERIALY

2.1. Materiatly do wykonania progu z gotowych wyrob6  w, produkowanych z r6 znych
tworzyw

Materialty do wykonania progu z gotowych wyrobow, produkowanych z réznych
tworzyw sztucznych, mieszanek gumowych, materialtdw termoplastycznych itp. muszg byé
zgodne z aprobatg techniczng IBDiM, wydang dla okreslonego typu progu.

Dostarczony prég/azyl musi by¢ kompletny, obejmujgcy wszystkie elementy skiadowe
progu: najazdowe, srodkowe, zjazdowe i skrajne oraz materiaty mocujgce je do nawierzchni,
np. sruby i kotki rozporowe, elementy odblaskowe.
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Elementy progu muszg odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie
technicznej, a w przypadku braku wystarczajgcych ustalen, powinny mie¢ charakterystyki
zgodne z tablicg 1.

Tablica 1. Dopuszczalne wady wyglagdu zewnetrznego elementéw progu zwalniajgcego z
tworzyw

Lp. Wiasciwosci Wymagania

1 |Wyglad powierzchni zewnetrznej |Powierzchnia  jednolita, bez
uszkodzen, barwa elementu
jednolita

2 | Uszkodzenia powierzchni Nieréwnosci i braki materiatu nie
wieksze niz 2 mm

3 | Dopuszczalne odchyiki wymiarow

ele-mentu:
— dhlugosci i szerokosci +5mm
— wysokosci +2mm

4 | Dopuszczalne odchyiki od|+0,1+0,3kg
deklarowanej masy elementu

Elementy progéw, dostarczane z zasady na paletach, moga by¢ sktadowane na nich -
pod wiatami, w magazynach lub na otwartej przestrzeni, jednowarstwowo.

Elementy segmentowe progu majg by¢ wykonane z mieszanek gumowych,
granulatébw gumowych z recyklingu, materiatbw termoplastycznych itp. muszg by¢ zgodne z
aprobatg techniczng IBDiIM, wydang dla okreslonego typu progu. Wymiary i konstrukcja
progu ma zapewnia¢, przy zachowaniu predkosci granicznej przejazdu, komfortowy przejazd
przez prog pojazdom komunikacji zbiorowe;j.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujgcy do wykonania progow zwalniajgcych, powinien wykazaé
sie  mozliwoscig korzystania - =z drobnego sprzetu pomocniczego do recznego

przymocowania progu do jezdni, wedlug wymagan okreslonych w aprobacie technicznej lub
instrukcji producenta.

4. TRANSPORT

Transport materialtdbw do wykonania progéw zwalniajgcych z gotowych wyrobéw z
tworzyw sztucznych powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej
(zazwyczaj moze odbywac sie dowolnym srodkiem transportu, z wyrobami utozonymi na
paletach).

5. WYKONANIE ROBOT

Prég zwalniajacy z gotowych wyrobow produkowanych z réznych tworzyw
sztucznych Sposéb wykonania progu z gotowych wyrobéw powinien byé zgodny z
dokumentacjg projektowg, SST i aprobatg techniczng. Materiaty do wykonania progu
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w pkcie 2. Montaz progu powinien by¢
wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy, wedtug instrukcji montazu producenta i
ew. aprobaty technicznej ze zwréceniem uwagi na:

- stosowanie wiasciwej kolejnosci montazu poszczegOlnych elementéw (skrajnych,
srodkowych, najazdowych, bocznych itp.),

— przymocowanie progu do nawierzchni jezdni, np. za pomoca wkretow kotwigcych i kotkow
rozporowych.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przyst agpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne,
certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materialtdbw wykonane przez
dostawcow itp.),
- wykona¢ badania wkasciwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
w pkcie 2,
- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatdw z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania wykonanych robot
Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie:
- wyglad zewnetrzny i kompletnos¢ wykonania progu,
- uksztattowanie wysokosciowe progu,
- brak zagtebien przed i za progiem, w ktérych powstawatyby katuze wody lub tafle lodu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest kpl. (komplet) wykonanego progu zwal niajgcego.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania 1 kpl. progu obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- utozenie progu z wszystkimi czynnosciami pomocniczymi,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

1. PN-ISO 37:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny — Oznaczenie wiasciwosci
wytrzymatosciowych przy rozcigganiu.

2. PN-80/C-04238;1980 Guma Oznaczenie twardosci wg metody Shore’a.

3. PN-92/C-89104.01 Tworzywa sztuczne — Symbole — Postanowienia ogoélne i zakres
norm.

4. PN-92/C-89104.02 Tworzywa sztuczne — Symbole — Podstawowe polimery i ich
dodatkowa charakterystyka.

10.2. Przepisy

5. Tymczasowe wytyczne stosowania progéw zwalniajacych, GDDP, Warszawa 1994
(wprowadzone do stosowania zarzgdzeniem nr 17/94 z dnia 17 pazdziernika 1994 r.
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych)

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr
249, poz. 2497)



