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2 Spis tresci : /1 - =A4+MCC1/1050 17.10.2023
=A1+MCC1/50 ZASILANIE GLOWNE 17.10.2023
=A1+MCC1/52 OCHRONA PRZEPIECIOWA 17.10.2023
=A1+MCC1/53 NAPIECIE STEROWNICZE 17.10.2023
=A1+MCC1/54 NAPIECIE STEROWNICZE-LISTWA KROSOWA 17.10.2023
=A1+MCC1/64 WEWNETRZNE 24VDC 17.10.2023
=A1+MCC1/65 ZEWNETRZNE 24VDC - 1 17.10.2023
=A1+MCC1/70 ZEWNETRZNE 230VAC - 1 17.10.2023
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=PLC1+MCC1/107 ZASILANIE WENTYLATOROW POLE, KONFTORLA FAZ 17.10.2023
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=PU25+MCC1/202 PU25 POMPA TECHNOLOGICZNA - OBW.SILOWE 17.10.2023
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RIF-0 -A2 RIF-0 -A2 RIF-0 -A2 RIF-0 -A2
24VDC 24VDC 24VDC 24VDC
I'M >
14 4 14 4 14 4 14 4
12 ~— 11 /200.3 12 I~ 11 /200.1 12 ~— 11 /2035 12 3~ 11
203 =A4/1000
i i Nr projektu: Wersja: Opis projektu:
Rev.0.1 17.10.2023 Projekt wykonawczy A.Garbowski ANDRZEJ GARBOWSKI r projektu I 'MCC: U:{ad o KSt oo
USLUGI PROJEKTOWE MCC1 KSM WOJCICE 0.10
AUTOMATYKA-ELEKTROTECHNIKA
Klient: Opis strony: Uktad:
Gorazdze Kruszywa Sp. 2 0.0. PU25 POMPA TECHNOLOGICZNA - WE/WY = PU25
Cementowa 1, Chorula, 47-316 Gorazdze Lokalizacja: Ak 204
Wersja Data Opis zmian Opracowat Projektowat Sprawdzit + MCC1 204Ark.




0 | 1 2 3 5 8 9
=PLC1+MCC1-100A2 =PLC1+MCC1-100A3 =PLC1+MCC1-100A4
SIE.6ES7131-6BH01-0BAO SIE.6ES7131-6BH01-0BAO SIE.6ES7131-6BH01-0BAO
SIE.6ES7193-6BP00-0DA0 SIE.6ES7193-6BP00-0BAO SIE.6ES7193-6BP00-0BAO
I SIEMENS I I SIEMENS I I SIEMENS I
| | | | | |
| ET 200SP | | ET 200SP | | ET 200SP |
IDI 16x24VDC ST | | DI 16x24VDC ST | | DI 16x24VDC ST |
| | | | | |
| 11 | 11 | 11
— 100 =A1/54.2 NAP. OBIEKT 24V — 100 =PU25/204.1 SPARE — 100
| O | O | O
| 2 | | 2 1 I 2 |
| — 1010 | — 101 O— =PU25/204.1 SPARE | — 1010
bi DIt DI
| 3| | 3| | 3|
— 102 =A1/54.1 NAP. STER 230V — 102 =PU25/204.2 SPARE — 102
| o | O | °n
| 4l | 4l | 4l
| — 1030 | — 103 0O— =PU251204.3 ECFB | — 1030
DI3 DI3 DI3
| 5 | | 5 | | 5 |
— 104 =PLC1/103.1 EMMCC — 104 — 104
| o7 | o7 | o7
| g | | 6 | | 6 |
— 105 — 105 — 105
| 0 | O | O
| 7 1 | 71 | 71
— 106 — 106 — 106
| O | O | o7
| g | | g | | g |
— 07 — 7 — o7
| o | o | o
| 9 | | 9 | | 9 |
— 10 — 10 — M0
| o7 | o7 | o7
| 10l | 10l I 10l
— 11 — 11 — 11
| O | O | O
I 111 I 111 I 111
| — 12 | — 12 | — N2
DI10 D110 DIo
I 121 I 121 I 121
— 13 — 13 — n3
| o7 | o4 | o4
I 131 I 13l I 13l
| — 14 | — 14 | — 14
D12 D12 D2
I 141 I 141 I 141
— 15 — 15 — M5
! o ! o ! o
| 151 | 151 | 151
| — 16 | — 16 | — 16
DI14 DI4 DI4
I 161 I 161 I 161
— 17 — 17 — 17
I DI15 I [?15_| I fﬁ?ﬁ_l
| L+l | L+l | L+
=PLC1/100.1
I j 24VDC I £ 24VDC I £ 24VDC
| Ml | Ml | Ml
| T =PLC1/100.2 | T | T
0vVDC 0vDC 0vDC
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| | | | | |
| 6EST131-6BHO1-0BA0 | | 6EST131-6BHO1-0BAO | | 6EST131-6BHO1-0BA0 |
=PU25/204 1050
Rev.0.1 17.10.2023 Projekt wykonawczy A.Garbowski Nr projektu: Wersja: Opis projektu:
ANDRZEJ GARBOWSKI MCC1 Uktad sterowania KSM Wojcice
USLUGI PROJEKTOWE MCC1 KSM WOJCICE 0.10
AUTOMATYKA-ELEKTROTECHNIKA
Klient: Opis strony: Uktad:
Gorazdze Kruszywa Sp. z 0.0. PRZEGLAD I/0 - PLC1 = A4
Cementowa 1, Chorula, 47-316 Gorazdze Lokalizacja: Ak 1000
Wersja Data Opis zmian Opracowat Projektowat Sprawdzit + MCC1 1050wk




0 2 3 4 5 8 9
=PLC1-100A45 =PLC1-100A46
SIE.6ES7132-6BH00-0AA0 SIE.6ES7132-6BH00-0AA0
SIE.6ES7193-6BP00-0DA0 SIE.6ES7193-6BP00-0BAO
_____ ---—---
| SIEMENS | | SIEMENS |
'ET 2008P ' IET 2008P '
'DQ 16x24VDC ST ! IDQ 16x24VDC ST !
| | | |
| | | |
| 11 | 11
Q0.0 C >—| Q10.0 C >—| =PU25/204.1 KM_ON
I DQO I DQO
| 21 | 2 |
| Q0.1 D()m_l | Q101 D(a—| =PU25/204.1 ERUN
| 3| | 3|
| Q0.2 D()m—| | Q10.2 [Sc?z_| =PU25/204.2 ENB LOCAL
| 4l | 4l
| Q0.3 D(Q)—| | Q10.3 O—| =PU25/204.3 SPARE
3 Da3
| 5 | 5
Q0.4 ( >—| Q104 C >—|
I DQ4 I DQ4
| g | | 6 |
Q0.5 ( >—| Q105 ( >—|
| 0os l D05
| 71 | 71
Q0.6 C >—| Q106 C >—|
I DQ6 I DQ6
| g | | g |
Q0.7 ( )—| Q10.7 ( )—|
I DQ7 I DQ7
| 9 | | 9 |
I Q1.0 [%—| I Q11.0 [%—'
| 101 | 10l
| Q1.1 [S())g_l | Q111 E%j
| 11 | 1l
Q1.2 Q11.2 C >—|
| 0a10 I DQ10
| 121 | 121
Q1.3(>—| Q11.3(>—|
| 0ot I DQ
| 13l | 131
Q1.4 Q114 C >—|
| 0o I DQ12
I 141 I 141
Q1.5()—| Q11.5()—|
| 0o I DQ13
| 151 | 151
Q1.6 Q116 C >—|
| a4 I DQ14
| 161 | 16!
Q1.7 Q1.7 C )—|
| 0ats I DQ15
| L+ | | |_+|
( >—| =PLC1/100.2 ( >—|
I L e I I 4
| Ml | Ml
| L =PLC1/100.3 | L
0vDC 0vDC
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
I 6ES7132-6BH01-0BAO I I 6ES7132-6BH01-0BAO I
1000
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: ! ! ANDRZEJ GARBOWSKI MCC1 Uktad sterowania KSM Wojcice
USLUGI PROJEKTOWE MCC1 KSM WOJCICE 0.10
AUTOMATYKA-ELEKTROTECHNIKA
Klient: Opis strony: Uktad:
Gorazdze Kruszywa Sp. z 0.0. PRZEGLAD I/0 - PLC1 = A4
Cementowa 1, Chorula, 47-316 Gorazdze Lokalizacja: Ak 1050
Wersja Data Opis zmian Opracowat Projektowat Sprawdzit + MCC1 1050wk




	Drzewko strony
	1
	2 Spis treści : /1 - =A4+MCC1/1050
	=A1
	+MCC1
	50 ZASILANIE GŁOWNE
	52 OCHRONA PRZEPIĘCIOWA
	53 NAPIĘCIE STEROWNICZE
	54 NAPIĘCIE STEROWNICZE-LISTWA KROSOWA
	64 WEWNĘTRZNE 24VDC
	65 ZEWNĘTRZNE 24VDC - 1
	70 ZEWNĘTRZNE 230VAC - 1


	=PLC1
	+MCC1
	100 ZASILANIE PLC/IO -1, SWITCH
	101 ZASILANIE SAFE 
	103 TOTAL STOP - SYGNALIZACJA EM
	107 ZASILANIE WENTYLATORÓW POLE, KONFTORLA FAZ


	=A3
	+MCC1
	82 ROZMIESZCZENIE APARATÓW - POLE SIŁOWE 1


	=A4
	+MCC1
	1000 PRZEGLĄD I/O - PLC1
	1050 PRZEGLĄD I/O - PLC1


	=PU25
	+MCC1
	200 PU25 POMPA TECHNOLOGICZNA - LISTWA KROSOWA
	202 PU25 POMPA TECHNOLOGICZNA - OBW.SIŁOWE
	203 PU25 POMPA TECHNOLOGICZNA - VOS/PRZYCISKI
	204 PU25 POMPA TECHNOLOGICZNA - WE/WY



	Lista stron
	/1
	/2 Spis treści : /1 - =A4+MCC1/1050
	=A1+MCC1/50 ZASILANIE GŁOWNE
	=A1+MCC1/52 OCHRONA PRZEPIĘCIOWA
	=A1+MCC1/53 NAPIĘCIE STEROWNICZE
	=A1+MCC1/54 NAPIĘCIE STEROWNICZE-LISTWA KROSOWA
	=A1+MCC1/64 WEWNĘTRZNE 24VDC
	=A1+MCC1/65 ZEWNĘTRZNE 24VDC - 1
	=A1+MCC1/70 ZEWNĘTRZNE 230VAC - 1
	=A3+MCC1/82 ROZMIESZCZENIE APARATÓW - POLE SIŁOWE 1
	=PLC1+MCC1/100 ZASILANIE PLC/IO -1, SWITCH
	=PLC1+MCC1/101 ZASILANIE SAFE 
	=PLC1+MCC1/103 TOTAL STOP - SYGNALIZACJA EM
	=PLC1+MCC1/107 ZASILANIE WENTYLATORÓW POLE, KONFTORLA FAZ
	=PU25+MCC1/200 PU25 POMPA TECHNOLOGICZNA - LISTWA KROSOWA
	=PU25+MCC1/202 PU25 POMPA TECHNOLOGICZNA - OBW.SIŁOWE
	=PU25+MCC1/203 PU25 POMPA TECHNOLOGICZNA - VOS/PRZYCISKI
	=PU25+MCC1/204 PU25 POMPA TECHNOLOGICZNA - WE/WY
	=A4+MCC1/1000 PRZEGLĄD I/O - PLC1
	=A4+MCC1/1050 PRZEGLĄD I/O - PLC1

	Drzewo zasobów
	=A1
	+MCC1
	A
	-100A3
	Wielokreskowy
	9    =A1+MCC1/54.2



	AF
	-100AF1
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/64.2

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-100AF2
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/64.2

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-100AF3
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/64.3

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-100AF4
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/64.4

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-100AF5
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/64.5

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-100AF7
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/64.6

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-100AF8
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/64.6

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2



	F
	-52F1
	Wielokreskowy
	1;2;3;4;5;6    =A1+MCC1/52.1

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2
	=A3+MCC1/82.3


	-53F1
	Wielokreskowy
	1;2;3;4;5;6    =A1+MCC1/53.0


	-53F2
	Wielokreskowy
	1;2;3;4;5;6    =A1+MCC1/53.1

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-53F3
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/53.1

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-53F4
	Wielokreskowy
	1;2;3;4;5;6    =A1+MCC1/53.4

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.3


	-64F1
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/64.7

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2



	G
	-53G1
	Wielokreskowy
	=A1+MCC1/53.4
	11    =A1+MCC1/53.5
	12    =A1+MCC1/53.5
	14    =A1+MCC1/53.5
	+    =A1+MCC1/53.4
	-    =A1+MCC1/53.4
	L1(+)    =A1+MCC1/53.4
	L2(-)    =A1+MCC1/53.4
	L3    =A1+MCC1/53.4
	PE    =A1+MCC1/53.4

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2



	K
	-53K1
	Wielokreskowy
	+A1;-A2    =A1+MCC1/53.0
	12;11;14    =A1+MCC1/54.1

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.3



	PU
	-PU25F1
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/65.1

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-PU25F2
	Wielokreskowy
	1;2    =A1+MCC1/70.0
	12;11;14    =PU25+MCC1/203.1

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.1



	Q
	-50Q1
	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-50Q2
	Wielokreskowy
	2;1;4;3;6;5    =A1+MCC1/50.1


	-52Q1
	Wielokreskowy
	=A1+MCC1/52.0
	L1    =A1+MCC1/52.1
	L2    =A1+MCC1/52.1
	L3    =A1+MCC1/52.1
	PE    =A1+MCC1/52.1
	PEN    =A1+MCC1/52.1

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.3



	ST
	-ST3_W1
	Wielokreskowy
	=A1+MCC1/50.1



	T
	-53T1
	Wielokreskowy
	L1;L;L2;N;PE    =A1+MCC1/53.1

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2



	X
	-1X24W
	Wielokreskowy
	1:1    =A1+MCC1/64.1
	2:1;2;3;4;5;6    =A1+MCC1/64.2

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2


	-1X24Z
	Wielokreskowy
	1:1    =A1+MCC1/54.0
	2:1;2;3;4;5;6    =A1+MCC1/65.0

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2



	XM
	-XM1
	Wielokreskowy
	1:1    =A1+MCC1/54.1
	2:1;2;3;4;5;6    =PLC1+MCC1/100.0
	2:1;2;3;4;5;6    =PLC1+MCC1/107.1
	2:2    =PLC1+MCC1/101.2
	8:7    =PLC1+MCC1/100.4

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2



	XMPE
	-XMPE1
	Wielokreskowy
	1:1;2    =A1+MCC1/53.4

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2





	=PLC1
	+MCC1
	A
	-100A1
	Przegląd
	=A4+MCC1/1000
	1    =A4+MCC1/1000
	2    =A4+MCC1/1000
	3    =A4+MCC1/1000
	4    =A4+MCC1/1000

	Wielokreskowy
	1    =PLC1+MCC1/100.0
	2    =PLC1+MCC1/100.1

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.1

	-K1
	Przegląd
	=A4+MCC1/1000

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.1



	-100A2
	Przegląd
	=A4+MCC1/1000.0
	1    =A4+MCC1/1000.0
	2    =A4+MCC1/1000.0
	3    =A4+MCC1/1000.0
	4    =A4+MCC1/1000.0
	5    =A4+MCC1/1000.0
	6    =A4+MCC1/1000.0
	7    =A4+MCC1/1000.0
	8    =A4+MCC1/1000.0
	9    =A4+MCC1/1000.0
	10    =A4+MCC1/1000.0
	11    =A4+MCC1/1000.0
	12    =A4+MCC1/1000.0
	13    =A4+MCC1/1000.0
	14    =A4+MCC1/1000.0
	15    =A4+MCC1/1000.0
	16    =A4+MCC1/1000.0
	L+    =A4+MCC1/1000.0
	M    =A4+MCC1/1000.0

	Wielokreskowy
	1    =A1+MCC1/54.2
	3    =A1+MCC1/54.1
	5    =PLC1+MCC1/103.1
	L+    =PLC1+MCC1/100.1
	M    =PLC1+MCC1/100.2

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.1


	-100A3
	Przegląd
	=A4+MCC1/1000.2
	1    =A4+MCC1/1000.2
	2    =A4+MCC1/1000.2
	3    =A4+MCC1/1000.2
	4    =A4+MCC1/1000.2
	5    =A4+MCC1/1000.2
	6    =A4+MCC1/1000.2
	7    =A4+MCC1/1000.2
	8    =A4+MCC1/1000.2
	9    =A4+MCC1/1000.2
	10    =A4+MCC1/1000.2
	11    =A4+MCC1/1000.2
	12    =A4+MCC1/1000.2
	13    =A4+MCC1/1000.2
	14    =A4+MCC1/1000.2
	15    =A4+MCC1/1000.2
	16    =A4+MCC1/1000.2
	L+    =A4+MCC1/1000.2
	M    =A4+MCC1/1000.2

	Wielokreskowy
	1    =PU25+MCC1/204.1
	2    =PU25+MCC1/204.1
	3    =PU25+MCC1/204.2
	4    =PU25+MCC1/204.3
	5    =PU25+MCC1/204.3
	6    =PU25+MCC1/204.4
	7    =PU25+MCC1/204.5
	8    =PU25+MCC1/204.5
	9    =PU25+MCC1/204.6
	10    =PU25+MCC1/204.7
	11    =PU25+MCC1/204.8
	12    =PU25+MCC1/204.8

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.1


	-100A4
	Przegląd
	=A4+MCC1/1000.3
	1    =A4+MCC1/1000.4
	2    =A4+MCC1/1000.4
	3    =A4+MCC1/1000.4
	4    =A4+MCC1/1000.4
	5    =A4+MCC1/1000.4
	6    =A4+MCC1/1000.4
	7    =A4+MCC1/1000.4
	8    =A4+MCC1/1000.4
	9    =A4+MCC1/1000.4
	10    =A4+MCC1/1000.4
	11    =A4+MCC1/1000.4
	12    =A4+MCC1/1000.4
	13    =A4+MCC1/1000.4
	14    =A4+MCC1/1000.4
	15    =A4+MCC1/1000.4
	16    =A4+MCC1/1000.4
	L+    =A4+MCC1/1000.4
	M    =A4+MCC1/1000.4

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.1


	-100A45
	Przegląd
	=A4+MCC1/1050.0
	1    =A4+MCC1/1050.0
	2    =A4+MCC1/1050.0
	3    =A4+MCC1/1050.0
	4    =A4+MCC1/1050.0
	5    =A4+MCC1/1050.0
	6    =A4+MCC1/1050.0
	7    =A4+MCC1/1050.0
	8    =A4+MCC1/1050.0
	9    =A4+MCC1/1050.0
	10    =A4+MCC1/1050.0
	11    =A4+MCC1/1050.0
	12    =A4+MCC1/1050.0
	13    =A4+MCC1/1050.0
	14    =A4+MCC1/1050.0
	15    =A4+MCC1/1050.0
	16    =A4+MCC1/1050.0
	L+    =A4+MCC1/1050.0
	M    =A4+MCC1/1050.0

	Wielokreskowy
	L+    =PLC1+MCC1/100.2
	M    =PLC1+MCC1/100.3

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.1


	-100A46
	Przegląd
	=A4+MCC1/1050.2
	1    =A4+MCC1/1050.2
	2    =A4+MCC1/1050.2
	3    =A4+MCC1/1050.2
	4    =A4+MCC1/1050.2
	5    =A4+MCC1/1050.2
	6    =A4+MCC1/1050.2
	7    =A4+MCC1/1050.2
	8    =A4+MCC1/1050.2
	9    =A4+MCC1/1050.2
	10    =A4+MCC1/1050.2
	11    =A4+MCC1/1050.2
	12    =A4+MCC1/1050.2
	13    =A4+MCC1/1050.2
	14    =A4+MCC1/1050.2
	15    =A4+MCC1/1050.2
	16    =A4+MCC1/1050.2
	L+    =A4+MCC1/1050.2
	M    =A4+MCC1/1050.2

	Wielokreskowy
	1    =PU25+MCC1/204.1
	2    =PU25+MCC1/204.1
	3    =PU25+MCC1/204.2
	4    =PU25+MCC1/204.3

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.1


	-101A1
	Wielokreskowy
	=PLC1+MCC1/101.2
	=PU25+MCC1/200.1
	13    =PU25+MCC1/200.2
	14    =PU25+MCC1/200.2
	A1    =PLC1+MCC1/101.2
	A2    =PLC1+MCC1/101.2

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.2



	FK
	-107FK1
	Wielokreskowy
	1;2;3;4;5;6    =PLC1+MCC1/107.0

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.3



	K
	-107K1
	Wielokreskowy
	=PLC1+MCC1/107.1
	11    =PLC1+MCC1/107.1
	14    =PLC1+MCC1/107.2
	L1    =PLC1+MCC1/107.1
	L2    =PLC1+MCC1/107.1
	L3    =PLC1+MCC1/107.2


	-107K2
	Wielokreskowy
	A1;A2    =PLC1+MCC1/107.2
	1/L1;2/T1    =PLC1+MCC1/107.0
	3/L2;4/T2    =PLC1+MCC1/107.0
	5/L3;6/T3    =PLC1+MCC1/107.1



	MP
	-107MP1
	Wielokreskowy
	U1;V1;W1;PE    =PLC1+MCC1/107.0



	ST
	-107ST1
	Wielokreskowy
	1;2    =PLC1+MCC1/107.2



	SW
	-100SW1
	Wielokreskowy
	=PLC1+MCC1/100.4
	V1+    =PLC1+MCC1/100.5
	V1-    =PLC1+MCC1/100.5
	V2+    =PLC1+MCC1/100.4
	V2-    =PLC1+MCC1/100.4

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.3



	S_EM
	-S_EM0
	Wielokreskowy
	1;2    =PLC1+MCC1/101.2
	11;12    =PLC1+MCC1/101.3





	=A3
	+MCC1
	MP
	-107MP1
	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.5



	PS
	-PS1
	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.0





	=PU25
	+MCC1
	A
	-A25
	Wielokreskowy
	=PU25+MCC1/202.1
	+24V    =PU25+MCC1/202.6
	A2    =PU25+MCC1/202.3
	B2    =PU25+MCC1/202.3
	C2    =PU25+MCC1/202.4
	CL1    =PU25+MCC1/202.5
	CL2    =PU25+MCC1/202.5
	L1    =PU25+MCC1/202.2
	L2    =PU25+MCC1/202.2
	L3    =PU25+MCC1/202.2
	PE    =PU25+MCC1/202.5
	PE1    =PU25+MCC1/202.2
	PE2    =PU25+MCC1/202.2
	PTC1    =PU25+MCC1/202.4
	PTC2    =PU25+MCC1/202.4
	R1A;R1C    =PU25+MCC1/200.6
	R2A    =PU25+MCC1/202.6
	R2C    =PU25+MCC1/202.6
	R3A;R3C    =PU25+MCC1/200.4
	RUN    =PU25+MCC1/202.5
	STOP    =PU25+MCC1/202.5
	T1    =PU25+MCC1/202.2
	T2    =PU25+MCC1/202.2
	T3    =PU25+MCC1/202.2

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.0



	H
	-H1
	Wielokreskowy
	X1;X2    =PU25+MCC1/203.5



	K
	-K20
	Wielokreskowy
	+A1;-A2    =PU25+MCC1/204.1
	12;11;14    =PU25+MCC1/200.3


	-K21
	Wielokreskowy
	+A1;-A2    =PU25+MCC1/204.1
	12;11;14    =PU25+MCC1/200.1


	-K22
	Wielokreskowy
	+A1;-A2    =PU25+MCC1/204.2
	12;11;14    =PU25+MCC1/203.5


	-K23
	Wielokreskowy
	+A1;-A2    =PU25+MCC1/204.3



	KB
	-KB25
	Wielokreskowy
	A1;A2    =PU25+MCC1/202.6
	1/L1;2/T1    =PU25+MCC1/202.3
	3/L2;4/T2    =PU25+MCC1/202.3
	5/L3;6/T3    =PU25+MCC1/202.4

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.0



	KM
	-KM25
	Wielokreskowy
	A1;A2    =PU25+MCC1/202.8
	1/L1;2/T1    =PU25+MCC1/202.2
	3/L2;4/T2    =PU25+MCC1/202.2
	5/L3;6/T3    =PU25+MCC1/202.2
	13;14    =PU25+MCC1/200.6

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.0



	Q
	-Q1
	Wielokreskowy
	3;4    =PU25+MCC1/203.0



	QM
	-QM25
	Wielokreskowy
	1;2;3;4;5;6    =PU25+MCC1/202.2
	2;1;4    =PU25+MCC1/200.5

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.0



	S
	-S2
	Wielokreskowy
	3;4    =PU25+MCC1/203.3


	-S3
	Wielokreskowy
	1;2    =PU25+MCC1/203.3


	-S4
	Wielokreskowy
	13;14    =PU25+MCC1/203.4



	W
	-W1
	Wielokreskowy
	=PU25+MCC1/202.1



	X
	-X01
	Wielokreskowy
	1:1;2    =PU25+MCC1/202.2
	2:1;2    =PU25+MCC1/202.2
	3:1;2    =PU25+MCC1/202.2
	PE:1;2    =PU25+MCC1/202.2

	Układ szafy sterowniczej
	=A3+MCC1/82.0




	+LOCAL
	PU
	-PU25
	Wielokreskowy
	U1;V1;W1;PE    =PU25+MCC1/202.2
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