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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okre$lenie parametréw, jakie powinien spetniaé
w zakresie wymagan:

technicznych, jakosciowych, zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania.
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych.

2. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

2.1.1 Dokumentacja techniczno - technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeji,
powinna zawieraé, co najmniej:

identyfikacj¢ wyrobu, nazwe,
rysunki pogladowe,
wykaz surowcow, materiatléw 1 dodatkow,
zestawienie elementow skladowych,
zestawienie $redniego zuzycia materialow i dodatkow,
warunki wykonania wyrobu, w tym:
o podstawowe operacje kroju, szycia,
o rodzaje szwow 1 Sciegdw laczacych elementy wyrobu,
o gestosé Sciegow,
o rodzaj i odleglosc linii stgbnowych,
o ilos¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli,
- wymiarowanie wyrobu,
- etapy 1 zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru jakosciowego surowcow
i dodatkow, kontrola migdzyoperacyjna i koncowa),
- tabelg wymiardéw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
- cechowanie (rozmieszczenie i tresé) w tym:
o wszywki,
o etykiety jednostkowe,
o etykiety zbiorcze,
- zasady transportu, przechowywania, konserwacji i naprawy,
- instrukcje uzytkowania,
- gwarancje Wykonawcy.

3. OPIS OGOLNY WYROBU

Spodnie jezdzieckie typu bryczesy - specjalne spodnie do jazdy konnej, damskie i meskie. Wykonane
w dwoch wariantach materiatowych: grubsze przeznaczone do uzytku na sezon jesienno-zimowy,
ciefnsze na sezon wiosenno-letni.

Spodnie w swoim kroju charakteryzujg si¢ podwyZszonym stanem, tyt spodni lekko wyprofilowany i
podniesiony do gory. Ksztalt spodni dopasowany do sylwetki i przylegajacy. W przednich i tylnych
czgsciach nogawek na gorze spodnie dopuszcza sig stosowanie odpowiednich zaszewek.

Spodnie powinny posiadaé odcigty pas z wszyta od wewnetrznej strony taémg gurtowg, zapinany na
metalowg haftk¢ odziezows. Pas powinien posiada¢ siedem podwdjnych podtrzymywaczy z
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mozliwoscia zalozenia paska waskiego lub pasa szerokiego - glownego. Podtrzymywacze pasa wszyte
w taki sposob, aby umozliwi¢ zalozemie i utrzymanic pasa gldwnego wraz z umocowanym
wyposazeniem operacyjnym niezbednym do wykonywania dziatan stuzbowych.

Spodnie powinny posiada¢ z przodu rozporek, zapinany na zamek blyskawiczny, kryty listwa
materialowa.

Na przodzie w prawej i lewej gornej czg¢sci spodni umieszczona lekko ukoéna, wpuszczana
kieszen, zamykana na zamek blyskawiczny kryty wypustkami. Na tyle w prawej gomej czesci
spodni umieszczona wpuszczana kieszen, zamykana na zamek blyskawiczny kryty
wypustkami.

Krawedzie listewek rozporka, kieszeni i szwu krokowego lamowane tasma.

Spodnie typu bryczesy powinny posiadaé dodatkowe wzmocnienia materialem (tzw. pelny lej), tych
czgSci spodni, gdzie cialo jezdZca przylega do siodia i konia, tj. na siedzeniu - posladki, wewnetrznej
stronie ud, kolanach i lydkach, zapewniajace bardzo dobrg przyczepnos¢ jezdzca do siodia, ochrong
przed otarciami ciata i ulatwiajace odpowiednie utozenie w trakcie jazdy konnej.

Wzdhiz szwoéw bocznych nogawek spodni po zewngtrznej stronie (do wysokoéci $ciggacza) powinna
by¢ wszyta odblaskowa tasma wypustkowa koloru srebmego.

Nogawki spodni na dole powinny by¢ wykoificzone sciggaczem umozliwiajacym bez trudu zalozenie
butéw na spodnie.

Spodnie typu bryczesy powinny by¢ wykonane z materialdw oddychajacych i rozciagliwych,
elastycznych w czterech kierunkach, o niskim oporze przenikania pary wodnej i/lub wysokiej
przepuszczalno$ci powietrza, wykonanych z innowacyjnych mieszanek surowcowych (np. typu
mikrofaza, materialu Tactel, Termosoft, ElastoSoft, Softshell czy typu sztuczna skora Skinetic),
zawierajace wlokna naturalne, sztuczne czy syntetyczne (np. bawelna, welna, wiskoza, poliester,
poliamid, elastan), gwarantujace wysoki komfort uzytkowania tj. zapewniajace dobre dopasowanie
spodni do ciala i swobodg ruchu a naszyty lej powinien zapewni¢ wysokg przyczepno$é do siodia i
zapobiega¢ obtarciom. Konstrukcja i zastosowane materialy powinny zapewni¢ odpowiednie
wentylowanie, aby zminimalizowaé dyskomfort i stres termiczny.

Ogolny wyglad spodni zostal przedstawiony na zalaczonych fotografiach.

4. WYMAGANIA
4.1 Wymagania techniczne

4.1.1 Wykaz podstawowych materialéw i dodatkow

Tabela 1. Zestawienie podstawowych materiatéw i dodatkéw" do wykonania spodni jezdzieckich
typu bryczesy.

Lp. | Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

w kolorze ciemnogranatowym, o wysokiej sprezystosci i
wytrzymalosci, elastyczny w 4 kierunkach, posiadajacy
wlasciwosci termoregulacyjne, zapewniajacy komfort
fizjologiczny, szybkoschngcy o parametrach zawartych w Tabeli 2.

| | Materiat zasadniczy
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Lp. | Nazwa materiatu/dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
w kolorze ciemnogranatowym (typu sztuczna skéra),
antyposlizgowy, zapewniajacy elastycznosé, doskonata
2 |Material na lej przyczepnos¢ jezdzca w siodle, wysoki komfort uzytkowania oraz
odprowadzenie wilgoci na zewnatrz, o parametrach zawartych w
Tabeli 3
tkanina lub dzianina w kolorze ciemnogranatowym, o odpowiednio
3 | Podszewka kieszeniowa duzejl vu'rytrzymalosc!, zachowujacych swoje wilasciwosci uzytkowe
po minimum 30 zabiegach konserwacyjnych, o parametrach
zawartych w Tabeli 4
4 | Dzianina iciasaczowa o migkkim chwycie i bardzo elastyczna, w kolorze materiatu
a8 zasadniczego o parametrach zawartych w Tabeli 5.
tasma tkana z wypustka lateksowa, umozliwiajaca utrzymanie
5 | Ta$ma gurtowa spodni na odpowiedniej wysokosci i zabezpieczajaca wysuwanie
sig¢ koszuli, w kolorze dobranym do materialu zasadniczego.
tasma nosnikowa z naniesiona powloka odblaskowa, w kolorze
srebrnym, spetniajaca wymagania normy PN-EN ISO 20471:2013-
6 |Tadma odblaskowa 07, zachownjaca wlasciwosci odblaskowe po 50 cyklach prania w
temperaturze 60°C, po 30 cyklach czyszczenia chemicznego oraz
po 5000 cykli $cierania.
. . tkana lub dziana, dobrana kolorystycznie do materiatu
7 | Tas$ma na obszycia .
zasadniczego.
g Zamek blyskawiczny Z tworzywa sztucznego, $rednio - spiralny, jednosuwakowy
(rozporek i kieszenie) nierozdzielny w kolorze materialu zasadniczego (tasma i spirala).
9 Nici odziezowe do szwow | z widkien odcinkowych poliestrowych, w kolorze materialu
taczacych zasadniczego, spetniajgce wymagania normy PN-EN 12590:2002.
Nici odziezowe do z 'tvlf)l_(len odcinkowych pollgstrowych, w kolorze granatowym
10 rzeszvé stebnowveh Jjasniejszym od koloru materialu zasadniczego, spelniajace
P Y Slebnowy wymagania normy PN-EN 12590:2002.
11 | Haftka odziezowa metalowz.a, dobraqa kolo'ry.stycizr.ne do rqatenaiu zasadmcze_go,
zachowujgce swoje wlasciwosci po zabiegach konserwacyjnych.
12 |Wszywka cyfry i znaki graficzne czame na bialym tle, czytelne i niescieralne

w okresie uzytkowania.

1) Dopuszeza sie zastosowanie, zgodnie ze sztukq krawiecks, materialéw i dodatkéw
krawieckich, ktére nie pogorsza estetyki wyrobu, a w znaczacy sposéb poprawia jego

jakosé, walory uiytkowe i trwalosé.

4.1.2 Charakterystyki oraz wymagania techniczne podstawowych materialéw i dodatkéw

Tabela 2. Wymagania dla materiatu zasadniczego

Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka Wartos¢ Metoda badania
| |Masa powierzchniowa dla materiatu na g/m’ | 450+50 | PN-EN 12127:2000
spodnie grubsze (sezon jesienno-zimowy)
2 |Masa powierzchniowa dla materiatu na gm’ | 280£30 | PN-EN 12127:2000
spodnie ciensze (sezon wiosenno-letni))
3 Zmiana wymiaréw po kierunek o 13 PN-EN ISO
pierwszym praniu w temp. | wzdluzny ° 5077:2011
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40°C i suszeniu w stanie kierunek e PN-EN ISO 6330:2012
rozlozonym nie wigeej niz | poprzeczny
Odpornos¢ wybarwiefi na pranie w temp.
0c: . PN-ISO 105-

4 |- zmiana barwy prébki stopiefi 4/5 C06:2010
- zabrudzenie bieli P 4 )
nie mniej niz
Odpornos¢ wybarwieti na $wiatlo L PN-EN ISO

Sl I Sepe 5 105-B02:2014-11
Odporno$¢ wybarwien na pot kwasny i

6 alkal”nﬁ;‘ia barwy prébki stopien 4/5 ia s B

T 105-E04:2013-06

- zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz

; f)dp;i’g}(::c wybarwien na tarcie: _— ) PN-EN ISO
it N 105-X12:2016-08
nie mniej niz
Odpornos¢ na pilling - badanie dla 2000 L PN-EN ISO

8 | cykli, nie mniej niz Sepe i 12945-2:2002

Tabela 3. Wymagania dla materiatu na lej
Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka | Wartos¢ Metoda badania

1 |Masa powierzchniowa g/m’ 350+ 50 PN-EN 12127:2000
Z‘mlana wymiarw po klerun.ek +3 PN-EN ISO

, |pierwszym praniu w temp. wzdtuzny Y 5077:2011

of . : n (] :

40°C i suszeniu w stanie | kierunek +3  |PN-ENISO 6330:2012
rozlozonym nie wigcej niz | poprzeczny
Odporno$¢ wybarwien na pranie w temp.

3 5‘0 Sr;u'ana barwy probki 4/5 Ly 9 IUEE
- zabrudzenie bieli stopien 4 C06:2010
nie mniej niz
Odpornosé wybarwien na swiatto ., PN-EN ISO

4 | nie mniej niz LI 3 105-B02:2014-11
Odpornos¢ wybarwien na pot kwasny i

s |- lkaiwmzl:ia barwy probki stopich 4/5 R0

N 105-E04:2013-06

- zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz

] —Odp:].ll':}cl):c wybarwien na tarcie: _— . PN-EN ISO
 mokre 3/4 105-X12:2016-08
nie mniej niz

7 Odpornosc na pilling - badanie dla 2000 stopieh 3/4 PN-EN ISO

cykli, nie mniej niz

12945-2:2002

Tabela 4. Wymagania dla podszewki kieszeniowej
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Lp. | Parametr Jednostka Warto§¢ Metodyka badan

1 | Masa powierzchniowa g/m’ 160 + 30 PN ISO 3801:1993
Zmiana wymiardw po praniu w temp. 40°C
N s % 2 PN-EN ISO 5077:2011
- poprzeczny 2
nie wiecej niz
Tabela 5. Wymagania dla dzianiny $ciggaczowe;.
Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka |  Wartos¢ Metoda badania
1 | Masa powierzchniowa g/m’ 250+ 30 | PN-EN 12127:2000
Odporno$¢ wybarwien na pranie w temp.
40 °C:
2 |- zmiana barwy prébki stopien 4/5 PN-IS_O LS
L2 C06:2010
- zabrudzenie bieli 4
nie mni¢j niz
Odporno$¢ wybarwien na $wiatlo ., PN-EN ISO
S e stopien > 105-B02:2014-11
Odporno$¢ wybarwieni na pot kwasny o
; ; : stopiefl
& |- i barwy pedbi 4/5 FN-EN 30
i 105-E04:2013-06
- zabrudzenie bieli 4
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien na tarcie:
5 | suche stopien 4 PN-EN ISO
- mokre B 3/4 105-X12:2016-08
nie mniej niz

4.2 Wymagania dla szwow i §ciegéw

Elementy spodni powinny by¢ taczone za pomocy szycia.

Wykaz operacji wraz z oznaczeniem zastosowanych w wyrobie szwow i $ciegow, Wykonawca

powinien ujg¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem oznaczef z norm:

- szwy wg normy ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia.
Rodzaje szwdw. Klasyfikacja i terminologia),

- Sciegi wg normy ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia.
Rodzaje $ciegéw. Klasyfikacja i terminologia).

Niedopuszczalne jest wykonanie Sciegdw o nieprawidlowym przeplocie i/lub naprezeniu nici

tworzacych szew.

Przeszycia na poczatku i na koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem. Miejsca szczegdlnie

narazone na rozdarcie powinny by¢ zabezpieczone ryglami.

Wszystkie otwarte szwy wewnatrz spodni powinny byé zabezpieczone przed strzgpieniem sig

krawgdzi materialu poprzez zastosowanie tasmy lamowkowej ilub szwow obrebiajacych i/lub

obrzucajacych w celu zagwarantowaniu schludnego wykoriczenia wnetrza spodni.

Krawedzie listewek rozporka, kieszeni i szwu krokowego lamowane tasma.

Zalecane gestosci Sciegow maszynowych:
a. stgbnowych - 3,0-4,5 $ciegéw/1 cm,
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b. obrzucajacych (owerlokowych) - 3,0-4,5 sciegébw/1 cm,
c. obrgbiajacych - 3,0-4,5 Sciegow/1 cm.

Miejsce wykonania i odleglo$é przeszy¢ stebnowych

Przeszycie pojedyncze w kolorze granatowym jasniejszym od koloru materiatu zasadniczego:

- rozporek,

oraz w odleglosci 1,5 mm + 0,5 mm od krawedzi:

- naszycie pasa,

- podtrzymywacze pasa

- pofaczenie nogawki z lejem

Przeszycie podwdjne w kolorze granatowym jasniejszym od koloru materiatu zasadniczego (rozstaw
przeszy¢ 6 mm + | mm) w odleglosci pierwszej stgbnowki 1,5 mm + 0,5 mm od krawedzi:

- szew krokowy z tytu spodni na leju,

- szwy zewngtrzne i wewnetrzne nogawki,

Miejsce wykonania przeszy¢ ryglowych w kolorze materiatu zasadniczego (co najmnie;j):

- w gbrze podtrzymywaczy pasa pojedyncze,
- w dole podtrzymywaczy pasa — podwdjne,
- w zabezpieczeniu otworu kieszeni ,

- w dole rozporka.

4.3 Wymagania dotyczace jakos$ci

Wyréb powinien spetnia¢ zapisy zawarte w specyfikacji technicznej okreslajgce jego cechy i
charakterystyki.

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowa¢ system oceny jakosci produkeji w tym: kontrolg wstgpng
materiatéw i dodatkow, kontrol¢ migdzyoperacyjng oraz kontrolg wyrobu koficowego, postepowania
z wyrobem niezgodnym oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji technicznej.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokolu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakoSci 1 kontroli koncowej wyrobow na zgodno$¢ z zapisami
zawartymi

w specyfikacji technicznej.

4.3.1 Klasyfikacja jakosci wyrobu

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie spodnie
wykonane w pierwszym stopniu jakosci.

4.3.2 Wymagania dla wyrobu

Spodnie powinny charakteryzowac sig:

- dobra ukladalnoscia,

- odpornoscig na deformacj¢ —~ wypychanie i pilling,

- stabilnoscia ksztaltow po zbiegach konserwacyjnych,

- trwalg odpornoscig wybarwien zastosowanego materiahu,

- estetycznym wykonaniem — szwy powinny by¢ ciagle, wytrzymale, wykonane prawidtowo (bez
marszczen i wyciggnigc), z prawidlowym wiazaniem Sciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na
koficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem, wngtrze spodni powinno mieé schludne
wykonczenie,
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W wyrobie nie dopuszcza sig zdeformowania i sztukowania elementdw.

Spodnie nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uZytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wiasciwosci spodni
réwniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi
w niniejsze) specyfikacii.

4.3.3 Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu bledow konfekcyjnych i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzega¢ nastgpujgcych

zasad:

- oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym swietle (nie pod swiatto),

- oceniaé wyréb rozlozony swobodnie, plasko na stole o jasnej i gladkiej powierzchni lub zalozony
na manekinie.

4.4 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja spodni powinna zapewni¢ komfort uzytkowania, Nie powinna powodowaé uciskéw
i otaré ciata oraz nie powinna krepowa¢ ruchdéw. Elementy, ktdre bezposrednio dotykaja ciata
powinny byé pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementdw wystajacych, ktére mogg
powodowaé podraznienia skory.

Wyrob powinien by¢ wykonany z materialéw i dodatkéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez
Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE

i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE 22006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).

Tabela 6. Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametrow bezpieczefistwa uzytkowania

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan
Zawartos¢ amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2017
e mg/kg o PN-EN 14362-3:2017
A e A LIS e mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz
3 | Odczyn pH - 4,5-7,5 PN-EN 150 3071:2007

Uwaga: Spelnienie wymagan wymienionych w Tabeli nr 6 materiatéw poz. nr 1 do 4 tabeli nr |
powinny byé udokumentowane raportami z badan wykonanymi w laboratorium badawczym.

4.5 Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych

Spodnie powinny by¢é wytwarzane w stalej technologii produkcji okreslonej w zakladowej
dokumentacji techniczno-technologicznej producenta. Nie dopuszcza sig¢ stosowania zamiennych
rozwigzan materialowych i/lub surowcowych lub innych wariantow technologii wykonania wyrobu
bez uzyskania potwierdzenia jego zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji
Techniczne;.

Z kazdej nowej dostawy {partii) wyrobu gotowego, nalezy pobra¢ wyroby i/lub prébki, ktore
podlegaja ocenie i badaniom w laboratorium badawczym w zakresie:
zmiany réznicy barwy materiatu zasadniczego, materiatu na lej i dzianiny sciagaczowej,
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- stabilnodci ksztattu po zabiegach konserwacji.

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach/prébkach poddanych zabiegom konserwacii tj. po:
- 30 cyklach pralniczych w temperaturze 30°C i suszeniu wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO

6330:2012,

4.5.1 Zmiana réznicy barwy

Pomiar wartosci wspotrzednych barwy materialéw na prébkach, po zabiegach konserwacyjnych
dokona¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002.

Dopuszczalna wielkos¢ roznicy barwy badanej préby po zabiegach konserwacyjnych, obliczona wg
normy PN-EN ISO 105-J03:2009, w stosunku do parametrow probki przed  zabiegami
konserwacyjnymi, powinna wynosi¢ nie wigcej niz: AE*,, < 2,5

4.5.2 Stabilno$¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna)

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢c na wyrobach gotowych poddanych zabiegom
konserwacji.

Spodnie powinny posiadaé stabilnos¢ ksztattu po konserwacji w odniesieniu do wyrobu przed
konserwacja - niezmieniony ksztalt, dobrg uktadalnos¢.

Niedopuszczalne sa:

- zmarszczenia, rozdarcia i wyprucia nici,

utrata symetrii,

- znaczna zmiana wymiaréw (rozciggnigcie lub wykurczenie wyrobu odchyltki wigksze niz +5%).

r

5. WYMIAROWANIE

5.1 Wymiarowanie indywidualne wyrobéw

Spodnie szyte s3 na miar¢ z dopasowaniem indywidualnych wymiaréw do danego jezdzca.
W indywidualnym wymiarowaniu uwzglednia si¢ w szczegdlnosci nastepujace elementy:

- wzrost,

- obwdd pasa,

- obwdd bioder,

- obwdd uda (przy kroczu),

- obwdd kolana (lekko ugigte w najszerszym miejscu),

5.2  Wymiary stale i pomocnicze spodni

Tabela 8 Wymiary stale i pomocnicze spodni (w cm)

Lp. Nazwa wymiarn Wymiary Tole:zncj 2
1 | Szeroko$¢ pasa 4,0 0,3
2 | Dlugos¢ podtrzymywaczy pasa do pasa gtownego ($wiatlo) 8,0 0,3
3 | Dhugos¢ podtrzymywaczy pasa dopasa cienszego ($wiatlo) 4,5 0,3
4 | Szerokos¢ podtrzymywaczy pasa 2,5 0,3
5 | Szerokosc listewki lewej rozporka mierzona od stgbnowki 3,0 0,3
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Szerokos¢ listewki prawej rozporka mierzona od krawedzi do
6 .o o . 3,5 0,3
stebnéwki mocwjacej zamek btyskawiczny
7 | Dtugosé otworu kieszeni (od szwu do szwu) 12,0 0,5
8 | Dhugos¢ worka kieszeniowego {od wszycia) 23,00 1,0
9 | Szerokos¢ srebrnej wypustki 0,4 0,1
10 |Dlugosc sciagacza 12,0 0,5

6. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT I GWARANCJA

6.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowania zbiorcze powinny posiada¢ etykiete.
Informacje t znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne
(wystarczajaco duze, aby zapewni¢ natychmiastowe zrozumienie i fatwe odczytanie cyfr), odporne na
minimum 30 cykli konserwacyjnych.
Zaleca si¢ stosowanie cyfr nie mniejszych niz 2 mm i znakow graficznych nie mniejszych niz 10 mm.
Na wszywkach i etykietach jednostkowych nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.
Wszywka informacyjna, umieszczona od strony wewngtrznej spodni pod pasem w tylnej czesci,
powinna zawierac co najmniej nastepujace dane:

nazwe¢ (znak firmowy) producenta,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy materiatu: zasadniczego, na lej i dzianiny,

miesiac i rok produkeji wyrobu, nr partii produkcyjnej,

oraz informacje o sposobie konserwacji wyrobu — wymagania minimalne, (zgodne z normg PN-

EN ISO 3758:2012), obejmujace uklad znakow:

W AXO0AR

Etykieta jednostkowa zamocowana do wyrobu za pomoca sztyftu plastikowego lub naklejona
na opakowanie jednostkowe, powinna zawierac co najmniej nastgpujace dane:
- nazw¢ (znak firmowy) adres producenta,
- nazwg wyrobu,
- wielko$¢ wyrobu,
- znak stopnia jakosci (stownie),
- znak kontroli jakosci,
- miesiac 1 rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjne;j,
oznaczenie sposobu konserwacji,
okres gwarancji i przechowywania,

Etykieta zbiorcza na opakowanie zbiorcze zawierajaca, co najmniej nastepujace dane:
nazw¢ (znak firmowy) i adres producenta,
- nazw¢ wyrobu,
- liczbg sztuk zawartych w opakowaniu 1 wielko$¢ wyrobow (z wyszczegdlnieniem liczby sztuk
w poszezegolnych wielkosciach),
- miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej,
okres gwarancji i przechowywania,
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- warunki przechowywania,
- warunki transportu.

6.2 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jakos$ci w czasie przechowywania jak
i transportu. Kazde spodnie powinny by¢ odpowiednio zlozone i wlozone do torebki foliowej. Etykiete
Jjednostkowg zatozy¢ w taki sposob, aby byla czytelna po spakowaniu wyrobu. Torebkg foliowa nalezy
zamknac aby zabezpieczy¢ wyrdb przed wysunigciem.

Spodnie w torebkach foliowych powinny by¢ pakowane zbiorczo w pudetka kartonowe - po 10 sztuk.
Pudelka kartonowe nalezy zabezpieczy¢ przed otwarciem tasma klejaca. Na krotszym boku pudelka
kartonowego nalezy nakleié etykiete zbiorczg.

6.3 Przechowanie

Sposob pakowania powinien uwzglednia¢ warunki przechowywania. Spodnie w magazynach beda
przechowywane w kartonach zbiorczych w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

6.4 Transport

Spodnie nalezy zapakowa¢ w taki sposdb, aby mozna je bylo transportowa¢ powszechnie dostepnymi
srodkami komunikacji. Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyrdb 1 opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

6.5 Gwarancja

Okres i warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawceg na wyrob powinna okre$li¢ umowa.

O ile umowa nie okredla inaczej na wyprodukowane wyroby Wykonaweca udzieli gwarancji na okres
18 miesigcy ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym przystuguje okres
gwaranc)i, wynosi 18 miesigcy, liczac od daty podpisania dowodu przyjgcia przez przedstawiciela
Odbiorcy.

W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie przechowywania dtuzszym niz 18 miesigcy
laczny okres gwarancji (przechowywanie + uzytkowanic¢) wynosi 36 miesigcy.

7. WARUNKI WYKONANIA WYROBU Wykonawca dostarczy wyroby wykonane
zgodnie z :
- specyfikacjg techniczng okre§long w zataczniku do umowy,
- zasadami wiedzy technicznej (zgodnie ze sztuka krawiecka), powszechnie obowigzujacymi w tym
zakresie normami oraz standardami.
Wszystkie dostarczane wyroby musza by¢ wykonane z identycznych i pochodzace od tych samych
producentow materialow i dodatkow.
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8. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

o$wiadczenie Wykonawcy o spelnieniu wymagan okreslonych przez Zamawiajgcego w niniejszej
Specyfikacji Technicznej, chyba Ze umowa stanowi inaczej,

- deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli
koficowej wyrobow,

- gwarancja Wykonawcy.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji. Kopiowanie Specyfikacji Technicznej
w calo$ci lub w czesci, bez zgody wlasciciela jest zabronione.
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9. AKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zakres zmian

{zmiana wprowadzona Karta zmian nr

Data i podpis
referenta Uwagi
postgpowania
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wLATWIERDZAM?” Warszawa, ............. e
{data i podpis Dyrektora BLP/Zastepey Dyrektora BLP)
KARTA ZMIAN NR /20.... r.

do Specyfikacji Technicznej

Technicznej}
OLYCZACE] . .vvie e e e
{nazwa przedmiotu zamdwienia publicznego)
Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej
oznaczenie
Lp. (nr strony specyfikacji
technicznej, na ktérej Treéé zapisu dotychczasowego Tres¢ zapisu wprowadzanego
wprowadza sie zmiang, §, ust.
itp.}
f
Opracowal:............oooiiiiii e

{podpis kierownika komorki organizacyjnej BLP)
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