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® OPIS KONSTRUKCJI

Rozstaw stupow:
Ptn. <-> Ptd.
Wsch. <-> Zach.

Stup niski (cz. dolna)
Stup niski (cz. gorna)
Belka

Belka

Ptatew

Ptatew
Wzmocnienie ptatwi
Zastrzaty stupow
Stezenia stupow

Stal

Modut PV

Uktad modutéw PV
Nachylenie

Posadowienie

Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2 H=19_3.6m Data: 31.07.2023

3,5m
5,6m / 3,6m (miejsca dla 0oséb niepetnosprawnych)

Z uwagi na powtarzalnosc konstrukcji do obliczen przyjeto model 4-przestowy
W carporcie zastosowano nastepujgce profile:

Stup wysoki (cz. dolna) C-PAR 190/48/3/20/3°
Stup wysoki (cz. gérna) C-PAR 182/40/3/20/3°

C-PAR 190/48/3/20/3°

C-PAR 182/40/3/20/3°

C-PAR 190/48/2.5/20/2° (dla rozpietosci ptatwi 5,6m)
C-PAR 160/48/2.5/20/2° (dla rozpietosci ptatwi 3,6m)
C-PAR 150/48/2/20/3° (dla rozpietosci ptatwi 5,6m)
C-PAR 130/48/2/20/3° (dla rozpietosci ptatwi 3,6m)
C-PAR 143/41/2/20/2° (5,6m - wewnetrzne podpory)
C-PAR 80/48/2/20/3°

KL-PAR 60/2/3°

Szczegdtowe wymiary profili oraz detale potgczen wg rysunkow
Blacha trapezowa TRB 35 gr. 0.7mm usztywniajgca konstrukcje w ptaszczyznie
potaci mocowana w kazdej fatdzie do ptatwi
Stupy wymagajg zastosowania barier energochtonnych zabezpieczajgcych przed
uderzeniem pojazdem samochodowym.

S320GD

2278x1134x30 - ciezar ~12,5kg/m?
5Hx poziomo
10°

Whbicie w grunt na gt. ~1,8m. Wymagang rzeczywistg
gtebokos¢ posadowienia nalezy ustali¢ po wykonaniu
préb wyrywania pali, w korelacji z wyliczonymi sitami
reakcji na wyrywanie
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® 1.3 MATERIALY
Mat. Modut Modut Wsp. Poissona | Ciezar objetos | Wsp. roz. cie. Wsp. czgsc. Materiat
nr E [kN/cmZ?] G [kN/cm?] v [] v [kN/m3] a [1/°C] i [-] Model
1 S320GD 1.0250 | PN EN 10346:2009-03
21000.00 ‘ 8076.92 ‘ 0.300 ‘ 77.01 ‘ 1.20E-05 ‘ 1.00 | Izotropowy liniowo
sprezysty
2 PV
7000.00 ‘ 2845.53 ‘ 0.230 ‘ 0.00E+00 ‘ 9.00E-06 ‘ 1.50 | Izotropowy liniowo
sprezysty
Materiat zdefiniwany przez uzytkownika
m 1.7 PODPORY WEZLOWE
Podpora Stup Warunki podparcia
X nr Wezly nr Uktad osi wZ Ux | Uy | Uz | ox | oY | ¢z
1 37,41,45,49,53,82,85, Globalny X,Y,Z O ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
88,91,94
Z
conmamcmee. W 1.13 PRZEKROJE
Przekréj| Mater. I+ [cm4] lyu [cm4] Iy [cm4] Osie giowne Obrot Wymiar catkowity [mm]
nr nr Od [cm?] Ay [cm?] A,y [cm?] al] o' [] Szerokosé b | Wysokos¢ h
C-PAR 160/48/2.5... KL-PAR 60/2/3 1 C-PAR 80/48/2/20/3
1 ‘ 0.05 40.57 ‘ 13.91 ‘ 0.00 ‘ 180.00 ‘ 48.0 ‘ 80.0
4.02 1.42 1.07
2 C-PAR 190/48/3/20/3
1 0.25 457.96 26.21 0.00 180.00 48.0 190.0
C-PAR 130/48/212... C-PAR 1821401372 9.19 1.45 4.86
3 C-PAR 160/48/2.5/20/2
1 ‘ 0.14 259.08 21.78 0.00 ‘ 0.00 ‘ 48.0 ‘ 160.0
7.01 1.34 3.30
4 KL-PAR 60/2/3
1 ‘ 0.03 13.70 3.26 ‘ -45.00 ‘ 0.00 ‘ 60.0 ‘ 60.0
2.33 0.97 1.01
5 C-PAR 130/48/2/20/3
1 ‘ 0.06 127.36 16.63 ‘ 0.00 ‘ 0.00 ‘ 48.0 ‘ 130.0
5.02 1.20 2.05
6 C-PAR 182/40/3/20/3
1 0.23 374.06 16.56 0.00 180.00 40.0 182.0
8.47 1.1 4.68
® 1,13.1 PRZEKROJE - OBROT PRZEKROJU
Przekrdj Kato QOdbicie lustrzane
nr Opis [°] Wzgledem os  Wzgledem os
1 C-PAR 80/48/2/20/3 180.00 [} Od
2 C-PAR 190/48/3/20/3 180.00 O O
6 C-PAR 182/40/3/20/3 180.00 O O
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® C-PAR 80/48/2/20/3

[mm]

® CHARAKTERYSTYKI PRZEKROJU

Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m

Data: 31.07.2023

C-PAR 80/48/2/20/3

C-PAR 80/48/2/20/3

Charakterystyki przekroju
Pole przekroju
Pole przekroju czynnego przy $cinaniu
Pole przekroju czynnego przy $cinaniu
Odlegtos¢ od $rodka cigzkosci
Moment bezwtadnosci
Moment bezwtadnosci
Biegunowy moment bezwtadnosci
Biegunowy moment bezwtadnosci
Gléwny promien bezwtadnosci
Gtéwny promien bezwtadnosci
Biegunowy promien bezwtadnosci
Biegunowy promien bezwtadnosci
Ciezar
Powierzchnia
Mom. bezwtad. przy skrecaniu swob.
Odlegto$¢ od srodka ciezkosci do $rodka $cinania
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. odnoszacy sie do M
Wycinkowy promien bezwtadnosci
Sprezysty wskaznik wytrzymato$ci na zginanie
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie
Sprezysty wskaznik wytrzymato$ci na zginanie
Mom. bezwiad. przy skrecaniu skrep.
Moment statyczny
Moment statyczny
Mom. bezwtad. przy skrgcaniu skrep.
Stat. mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep.
Parametr stateczno$ci wg Kindemscha
Parametr statecznosci
Potozenie osi centralnej obszaru
Wskaznik oporu plastycznego
Wskaznik oporu plastycznego
Plastyczny wsp. ksztattu
Plastyczny wsp. ksztattu
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11)
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11)
Krzywa wyboczenia wg EN
Krzywa wyboczenia wg EN
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460

Symbol

Ap
I
Ym
|
Mwm
Wy
Wz, min
Wz,max

Wy

o

Sy,max
sz,max

Mmax

S(I),max

Iz Kindem

vy

fy

Wpl,y,max
Wp\‘z,max
Olpl,y,max
Qpl,z,max
KWy pin
KW pin
KWy en
KW en
KWy en,s460
KW, en sa60

Wartogé | Jednostk |
4.02 | cm?
1.42 | cm?
1.07 | cm?
19.4 | mm

40.57 | cm*
13.91 | cm*
54.49 | cm*
135.85 | cm*
31.8 | mm
18.6 | mm
36.8 | mm
58.1 | mm
3.2 | kg/m
0.345 | m?m
0.05 | cm*
-45.0 | mm
265.55 | cmé
14.0 | mm
10.14 | cm3
-7.16 | cm?
4.87 | cmd
12.51 | cm*
5.96 | cm3
1.71 | cm?®
21.23 | cm?
6.60 | cm*
18.6 | mm
108.5 | mm
-5.4 | mm
11.91 | cm3
6.73 | cm3
1.174
1.381

0O0o0o0o0
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= PUNKTY NAPREZ. C-PAR 80/48/2/20/3
Punkt S Wspotrzedne Statyczny moment bezwtadno Grubos¢ Wyboczenie
nr y z S, [cm3] S, [cm?] t [mm] ® [cm?] Ao [cm?]
1 28.6 -20.0 0.00 0.00 2.0 -21.23 0.00
2 28.6 -35.0 -0.82 0.83 2.0 -10.35 4.74
& 271 -38.5 -1.05 1.00 2.0 -7.88 5.31
4 23.6 -40.0 -1.30 1.15 2.0 -5.96 5.74
5 0.0 -40.0 -3.13 1.71 2.0 3.24 6.38
6 -14.4 -40.0 -4.26 1.50 2.0 8.86 4.63
7 -18.0 -38.5 -4.50 1.40 2.0 9.61 4.05
8 -19.4 -35.0 -4.73 1.29 2.0 9.29 3.45
9 -19.4 0.0 -5.96 0.00 2.0 0.00 0.20
10 -19.4 35.0 -4.73 -1.29 2.0 -9.29 3.45
11 -18.0 38.5 -4.50 -1.40 2.0 -9.61 4.05
12 -14.4 40.0 -4.26 -1.50 2.0 -8.86 4.63
13 0.0 40.0 -3.13 -1.71 2.0 -3.24 6.38
14 236 40.0 -1.30 -1.15 2.0 5.96 5.74
15 271 38.5 -1.05 -1.00 2.0 7.88 5.31
16 286 35.0 -0.82 -0.83 2.0 10.35 4.74
17 28.6 20.0 0.00 0.00 2.0 21.23 0.00
m C/T-CZESCI C-PAR 80/48/2/20/3
c/t-Czg$ ¢ [mm] clt Wspétrzedne Srednie momenty stat. [cm3]
nr Utwierdzenie t [mm] [ Ystarts ZPoczatek YEnd: ZKoniec Sy S,
1 Jedna strona 15.0 7.50 28.57 28.57 0.10 0.41
2.0 -35.00 -20.00
2 Jedna strona 15.0 7.50 28.57 28.57 0.10 0.41
2.0 35.00 20.00
3 Obie strony 38.0 19.00 -14.43 23.57 -2.78 1.44
2.0 -40.00 -40.00
4 Obie strony 38.0 19.00 -14.43 23.57 -2.78 1.44
2.0 40.00 40.00
5 Obie strony 70.0 35.00 -19.43 -19.43 -5.55 0.64
2.0 -35.00 35.00
® C-PAR 190/48/3/20/3 C-PAR 190/48/3/20/3
bo
o
8 8
13.0
1
127313
[mm]
® CHARAKTERYSTYKI PRZEKROJU C-PAR 190/48/3/20/3
Charakterystyki przekroju Symbol Wartos¢ Jednostk \
Pole przekroju A 9.19 | cm?
Pole przekroju czynnego przy scinaniu Ay 1.45 | cm?
Pole przekroju czynnego przy scinaniu A, 4.86 | cm?2
Odlegtos¢ od srodka ciezkosci ey 13.0 | mm
Moment bezwtadnosci ly 457.96 | cm*
Moment bezwtadnosci I, 26.21 | cm*
Biegunowy moment bezwtadnosci Iy 484.17 | cm*
Biegunowy moment bezwtadnosci lom 574.80 | cm*
Gtoéwny promien bezwtadnosci iy 70.6 | mm
Gtéwny promien bezwtadnosci iy 16.9 | mm
Biegunowy promien bezwtadnosci ip 72.6 | mm
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® CHARAKTERYSTYKI PRZEKROJU

C-PAR 190/48/3/20/3

Charakterystyki przekroju Symbol Warto$¢ | Jednostk \
Biegunowy promien bezwtadnosci ibM 79.1 | mm
Cigzar g 7.2 | kg/m
Powierzchnia Ay 0.563 | m?/m
Mom. bezwtad. przy skrecaniu swob. Iy 0.25 | cm*
Odlegto$¢ od $rodka ciezkosci do $rodka $cinania M -31.4 | mm
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. odnoszgcy sie do M l, 1917.63 | cm®
Wycinkowy promien bezwtadnosci TwM 18.3 | mm
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie Wy 4821 | cm?
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie W2 min -20.20 | cm?
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie W2 max 7.48 | cm?
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. Wy, 54.36 | cm*
Moment statyczny Sy max 29.31 | cm?
Moment statyczny Sz max 3.35 | cm?
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. ®max 35.28 | cm?
Stat. mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. S, max 23.57 | cm*
Parametr stateczno$ci wg Kindemscha Iz Kindem 138.3 | mm
Parametr statecznosci My 201.1 | mm
Potozenie osi centralnej obszaru fy -10.5 | mm
Wskaznik oporu plastycznego Woiy,max 58.63 | cm?
Wskaznik oporu plastycznego Wiz max 10.77 | cm3
Plastyczny wsp. ksztattu Olply,max 1.216
Plastyczny wsp. ksztattu Olpl,zmax 1.439
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11) KWy pin c
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11) KW pin c
Krzywa wyboczenia wg EN KWy en c
Krzywa wyboczenia wg EN KW en c
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460 KW,y en sa60 c
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460 KW, en,s460 @
® PUNKTY NAPREZ. C-PAR 190/48/3/20/3
Punkt S Wspotrzedne Statyczny moment bezwtadno Grubos¢ Wyboczenie
nr y z Sy [em?] S, [cm?] t [mm] ® [cm?] Ap [cm?]
1 35.0 -75.0 0.00 0.00 3.0 -35.28 0.00
2 35.0 -89.0 -3.44 1.41 3.0 -26.19 12.91
3 33.3 -93.2 -4.41 1.76 3.0 -22.93 15.53
4 29.0 -95.0 -5.39 2.08 3.0 -19.15 17.75
5 0.0 -95.0 -13.53 3.35 3.0 7.98 22.61
6 -7.0 -95.0 -15.49 3.27 3.0 14.51 20.25
7 -11.2 -93.2 -16.47 3.18 3.0 17.17 18.56
8 -13.0 -89.0 -17.43 3.06 3.0 17.73 16.69
9 -13.0 0.0 -29.31 0.00 3.0 0.00 -6.97
10 -13.0 89.0 -17.43 -3.06 3.0 -17.73 16.69
11 -11.2 93.2 -16.47 -3.18 3.0 -17.17 18.56
12 -7.0 95.0 -15.49 -3.27 3.0 -14.51 20.25
13 0.0 95.0 -13.53 -3.35 3.0 -7.98 22.61
14 29.0 95.0 -5.39 -2.08 3.0 19.15 17.75
15 33.3 93.2 -4.41 -1.76 3.0 22.93 15.53
16 35.0 89.0 -3.44 -1.41 3.0 26.19 12.91
17 35.0 75.0 0.00 0.00 3.0 35.28 0.00
® C/T-CZESCI C-PAR 190/48/3/20/3
c/t-Cze$ ¢ [mm] cit Wspétrzedne Srednie momenty stat. [cm3]
nr Utwierdzenie t [mm] [‘] Ystart, ZPoczqtek YEnd; ZKoniec Sy Sz
1 Jedna strona 14.0 4.67 35.02 35.02 0.52 0.70
3.0 -89.00 -75.00
2 Jedna strona 14.0 4.67 35.02 35.02 0.52 0.70
3.0 89.00 75.00
3 Obie strony 36.0 12.00 -6.98 29.02 -10.44 3.07
3.0 -95.00 -95.00
4 Obie strony 36.0 12.00 -6.98 29.02 -10.44 3.07
3.0 95.00 95.00
5 Obie strony 178.0 59.33 -12.98 -12.98 -25.35 1.53
3.0 -89.00 89.00
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® C-PAR 160/48/2.5/20/2

2.5

o)
160.0

14.3

® CHARAKTERYSTYKI PRZEKROJU

[mm]

Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023

C-PAR 160/48/2.5/20/2

C-PAR 160/48/2.5/20/2

Charakterystyki przekroju
Pole przekroju
Pole przekroju czynnego przy $cinaniu
Pole przekroju czynnego przy $cinaniu
Odlegtos¢ od srodka ciezkosci
Moment bezwtadnosci
Moment bezwtadnosci
Biegunowy moment bezwtadnosci
Biegunowy moment bezwtadnosci
Gléwny promien bezwtadnosci
Gloéwny promien bezwtadnosci
Biegunowy promien bezwtadnosci
Biegunowy promien bezwtadnosci
Ciezar
Powierzchnia
Mom. bezwtad. przy skrecaniu swob.
Odlegto$¢ od srodka ciezkosci do $rodka $cinania
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. odnoszacy sie do M
Woycinkowy promier bezwtadnosci
Sprezysty wskaznik wytrzymato$ci na zginanie
Sprezysty wskaznik wytrzymato$ci na zginanie
Sprezysty wskaznik wytrzymato$ci na zginanie
Mom. bezwiad. przy skrecaniu skrep.
Moment statyczny
Moment statyczny
Mom. bezwtad. przy skrgcaniu skrep.
Stat. mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep.
Parametr stateczno$ci wg Kindemscha
Parametr statecznosci
Potozenie osi centralnej obszaru
Wskaznik oporu plastycznego
Wskaznik oporu plastycznego
Plastyczny wsp. ksztattu
Plastyczny wsp. ksztattu
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11)
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11)
Krzywa wyboczenia wg EN
Krzywa wyboczenia wg EN
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460

Symbol Wartogé | Jednostk |

A 7.01 | cm?
A 1.34 | cm?
A, 3.30 | cm?
ey 14.3 | mm
ly 259.08 | cm*
I, 21.78 | cm*
Iy 280.85 | cm*
lom 364.80 | cm*
iy 60.8 | mm
iz 17.6 | mm
ip 63.3 | mm
ipM 721 | mm
g 5.5 | kg/m
Ao 0.505 | m?/m
Iy 0.14 | cm*
ym -34.6 | mm
1, 1177.60 | cm®
Tw,M 18.0 | mm
Wy 32.38 | cm?
Wz min -15.27 | cm®
W2 max 6.45 | cm3
Wy 37.61 | cm*
Sy, max 19.41 | cm3
Sz max 273 | cm3
®max 31.32 | cm?
S max 16.67 | cm*
I Kindem 94.1 | mm
My 163.4 | mm
fy -12.0 | mm
Woly.max 38.81 | cm®
Wiz, max 9.21 | cm3
pty max 1.198
Olplz,max 1.426

KWy pin c

KWz pin c

KWy en c

KW en c

KWy en,s4a60 c

KW en,s460 c
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= PUNKTY NAPREZ.

C-PAR 160/48/2.5/20/2

Punkt S Wspotrzedne Statyczny moment bezwtadno Grubos¢ Wyboczenie
nr y z S, [cm3] S, [cm?] t [mm] ® [cm?] Ao [cm?]
1 33.7 -60.0 0.00 0.00 25 -31.32 0.00
2 33.7 -75.5 -2.63 1.26 25 -20.92 10.12
& 324 -78.7 -3.11 1.46 25 -18.65 11.39
4 29.2 -80.0 -3.61 1.66 25 -16.23 12.49
5 0.0 -80.0 -9.37 2.73 25 6.80 15.94
6 -9.8 -80.0 -11.29 261 25 14.49 13.34
7 -12.9 -78.7 -11.79 2.54 25 16.06 12.36
8 -14.3 -75.5 -12.28 2.46 25 16.30 11.32
9 -14.3 0.0 -19.41 0.00 25 0.00 -4.06
10 -14.3 75.5 -12.28 -2.46 25 -16.30 11.32
11 -12.9 78.7 -11.79 -2.54 25 -16.06 12.36
12 -9.8 80.0 -11.29 -2.61 25 -14.49 13.34
13 0.0 80.0 -9.37 -2.73 25 -6.80 15.94
14 29.2 80.0 -3.61 -1.66 25 16.23 12.49
15 324 78.7 -3.11 -1.46 25 18.65 11.39
16 33.7 75.5 -2.63 -1.26 25 20.92 10.12
17 33.7 60.0 0.00 0.00 25 31.32 0.00
m C/T-CZESCI C-PAR 160/48/2.5/20/2
c/t-Czg$ ¢ [mm] clt Wspétrzedne Srednie momenty stat. [cm3]
nr Utwierdzenie t [mm] [ Ystarts ZPoczatek YEnd: ZKoniec Sy S,
1 Jedna strona 15.5 6.20 33.74 33.74 0.39 0.63
2.5 -75.50 -60.00
2 Jedna strona 15.5 6.20 33.74 33.74 0.39 0.63
25 75.50 60.00
3 Obie strony 39.0 15.60 -9.76 29.24 -7.45 245
25 -80.00 -80.00
4 Obie strony 39.0 15.60 -9.76 29.24 -7.45 245
25 80.00 80.00
5 Obie strony 151.0 60.40 -14.26 -14.26 -17.03 1.23
25 -75.50 75.50
m KL-PAR 60/2/3 KL-PAR 60/2/3
2 X
.0 *
o '/
© P
2 S
°8 s
16.0
"
[mm]
® CHARAKTERYSTYKI PRZEKROJU KL-PAR 60/2/3
Charakterystyki przekroju Symbol Wartos¢ Jednostk \
Szerokos$¢ b 60.0 | mm
Grubos$¢ przekroju s 2.0 | mm
Promien zaokraglenia naroza r 3.0 | mm
Pole przekroju A 2.33 | cm?
Pole przekroju czynnego przy scinaniu A, 0.97 | cm?
Pole przekroju czynnego przy scinaniu A, 1.01 | cm?
Odlegtos¢ od srodka ciezkosci ey 16.0 | mm
Moment bezwtadnosci ly 848 | cm*
Moment bezwtadnosci ly 522 | cm*
Biegunowy moment bezwtadnosci lp 16.96 | cm*
Biegunowy moment bezwtadnosci lom 27.26 | cm*
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
® CHARAKTERYSTYKI PRZEKROJU KL-PAR 60/2/3
Charakterystyki przekroju Symbol Warto$¢ | Jednostk \
Kat osi gtéwnej o -45.00 | °
Moment bezwtadnos$ci wzgledem osi gtéwnej Iy 13.70 | cm*
Moment bezwtadnos$ci wzgledem osi gtéwnej Iy 3.26 | cm*
Gtéwny promien bezwtadnosci iy 19.1 | mm
Gtowny promien bezwtadnosci iyz 15.0 | mm
Promien obrotu (o$ gtéwna) iy 24.3 | mm
Promien obrotu (0$ gtéwna) iv 11.8 | mm
Biegunowy promien bezwtadnosci ip 27.0 | mm
Biegunowy promien bezwtadnosci ipM 342 | mm
Cigzar g 1.8 | kg/m
Powierzchnia Ap 0.237 | m?m
Mom. bezwiad. przy skrecaniu swob. Iy 0.03 | cm*
Odlegto$¢ od srodka ciezkosci do srodka Scinania M -14.9 | mm
Odlegio$¢ od srodka ciezkosci do srodka Scinania Zn 14.9 | mm
Mom. bezwiad. przy skrecaniu skrep. odnoszacy sig¢ do M l, 0.00 | cm®
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie Wy.min -1.93 | cm?®
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie Wy max 5.31 | cm3®
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie W2 min -5.31 | cm?®
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie W max 1.93 | cm?
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie W, 3.23 | cm?®
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie Wy min -1.59 | cm3
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie Wy mex 1.54 | cm?
Moment statyczny Sy max 246 | cm3®
Moment statyczny SHmee 0.60 | cm3®
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. ®max 0.03 | cm?
Stat. mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. ST 0.01 | cm*
Parametr statecznosci wg Kindemscha Iy Kindem 42.5 | mm
Parametr statecznosci Mu 84.6 | mm
Wskaznik oporu plastycznego Wopt,umax 4.92 | cm?®
Wskaznik oporu plastycznego Wopl,v,max 2.39 | cm?®
Plastyczny wsp. ksztattu Olpl,u,max 1.524
Plastyczny wsp. ksztattu Olpl,v,max 1.554
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11) KWy pin c
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11) KW pin ®
Krzywa wyboczenia wg EN KWy en b
Krzywa wyboczenia wg EN KW, en b
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460 KWy en sa60 b
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460 KW en,s460 b
® PUNKTY NAPREZ. KL-PAR 60/2/3
Punkt S Wspétrzedne Statyczny moment bezwtadno Grubosé Wyboczenie
nr y ‘ z Sy [cm?] LS [cm3] t [mm] ® [cm?] L Ao [cm4]
1 -14.0 -44.0 0.00 0.00 2.0 -0.02 0.00
2 -16.0 -44.0 0.00 0.00 2.0 -0.02 0.00
B -16.0 -15.0 -1.83 0.60 2.0 0.01 0.00
4 -16.0 11.0 -2.45 0.12 2.0 0.03 -0.01
5 -14.5 14.5 -2.46 0.00 2.0 0.00 -0.01
6 -11.0 16.0 -2.45 -0.12 2.0 -0.03 -0.01
7 15.0 16.0 -1.83 -0.60 2.0 -0.01 0.00
8 44.0 16.0 0.00 0.00 2.0 0.02 0.00
9 44.0 14.0 0.00 0.00 2.0 0.02 0.00
m C/T-CZESCI KL-PAR 60/2/3
c/t-Cze$ ¢ [mm] cit Wspétrzedne Srednie momenty stat. [cm3]
nr Utwierdzenie t [mm] [-] Ystarts ZPoczatek | YEnd, ZKoniec Sy | S;
1 Jedna strona 55.0 27.50 -15.97 -15.97 1.63 0.42
2.0 10.97 -44.03
2 Jedna strona 55.0 27.50 -10.97 44.03 1.63 0.42
2.0 15.97 15.97




e

KC-Projekt

ke-projekt@tlen.pl

Strona: 12/58
Arkusz: 1

MODEL

Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m

® C-PAR 130/48/2/20/3

Data: 31.07.2023

C-PAR 130/48/2/20/3

2.0

2
130.0

15.8

® CHARAKTERYSTYKI PRZEKROJU

[mm]

C-PAR 130/48/2/20/3

Charakterystyki przekroju Symbol
Pole przekroju A
Pole przekroju czynnego przy $cinaniu Ay
Pole przekroju czynnego przy $cinaniu A,
Odlegtos¢ od srodka ciezkosci ey
Moment bezwtadnosci ly
Moment bezwtadnosci I,
Biegunowy moment bezwtadnosci Iy
Biegunowy moment bezwtadnosci lom
Gtéwny promien bezwtadnosci iy
Gtéwny promien bezwtadnosci iy
Biegunowy promien bezwtadnosci ip
Biegunowy promien bezwtadnosci ipM
Ciezar g
Powierzchnia Ay
Mom. bezwtad. przy skrecaniu swob. Iy
Odlegto$¢ od srodka ciezkosci do $rodka $cinania ym
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. odnoszacy sie do M l,
Woycinkowy promier bezwtadnosci Y]
Sprezysty wskaznik wytrzymato$ci na zginanie Wy
Sprezysty wskaznik wytrzymato$ci na zginanie Wa min
Sprezysty wskaznik wytrzymato$ci na zginanie W2, max
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. Wy
Moment statyczny Sy max
Moment statyczny Sz max
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. ®max
Stat. mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. Somax
Parametr stateczno$ci wg Kindemscha Iz Kindem
Parametr statecznosci My
Potozenie osi centralnej obszaru fy
Wskaznik oporu plastycznego Woly,max
Wskaznik oporu plastycznego Wiz max
Plastyczny wsp. ksztattu Olpl,y,max
Plastyczny wsp. ksztattu Olpl,z,max
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11) KWy pin
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11) KW pin
Krzywa wyboczenia wg EN KWy en
Krzywa wyboczenia wg EN KW en
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460 KWy en,sas0
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460 KW, en sa60

Warto$¢
5.02
1.20
2.05
15.8
127.36

Jednostk |
cm?2
cm?
cm?2
mm
cm?
cm*
cm?
cm*
mm
mm
mm
mm
kg/m
m%m
cm#
mm
cmé
mm
cm3

cm3
cm*

cm3
cm?

mm
mm
mm
cm3
cm3




H Strona: 13/58
'E:' KC Proj ekt Arkusz: 1
ke-projekt@tlen.pl
E MODEL
Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023

= PUNKTY NAPREZ.

C-PAR 130/48/2/20/3

® C-PAR 182/40/3/20/3

N30
o
a &
10.7
17
o
1 - L sl
127313 14

® CHARAKTERYSTYKI PRZEKROJU

[mm]

Punkt S Wspotrzedne Statyczny moment bezwtadno Grubos¢ Wyboczenie

nr y z S, [cm3] S, [cm?] t [mm] ® [cm?] Ao [cm?]

1 322 -45.0 0.00 0.00 2.0 -27.51 0.00

2 32.2 -60.0 -1.58 0.94 2.0 -17.10 6.69

3 30.8 -63.5 -1.96 1.13 2.0 -14.42 7.69

4 27.2 -65.0 -2.36 1.31 2.0 -11.84 8.51

5 0.0 -65.0 -5.85 2.05 2.0 5.60 10.21

6 -10.8 -65.0 -7.22 1.94 2.0 12.48 8.26

7 -14.3 -63.5 -7.62 1.86 2.0 13.97 7.42

8 -15.8 -60.0 -8.01 1.77 2.0 14.04 6.54

9 -15.8 0.0 -11.61 0.00 2.0 0.00 -1.88

10 -15.8 60.0 -8.01 -1.77 2.0 -14.04 6.54

1 -14.3 63.5 -7.62 -1.86 2.0 -13.97 7.42

12 -10.8 65.0 -7.22 -1.94 2.0 -12.48 8.26

13 0.0 65.0 -5.85 -2.05 2.0 -5.60 10.21

14 27.2 65.0 -2.36 -1.31 2.0 11.84 8.51

15 30.8 63.5 -1.96 -1.13 2.0 14.42 7.69

16 322 60.0 -1.58 -0.94 2.0 17.10 6.69

17 32.2 45.0 0.00 0.00 2.0 27.51 0.00

m C/T-CZESCI C-PAR 130/48/2/20/3
c/t-Czg$ ¢ [mm] clt Wspétrzedne Srednie momenty stat. [cm3]

nr Utwierdzenie t [mm] ['] Ystarts ZPoczqtek YEnd, ZKoniec Sy Sz

1 Jedna strona 15.0 7.50 32.24 32.24 0.22 0.47
2.0 -60.00 -45.00

2 Jedna strona 15.0 7.50 32.24 32.24 0.22 0.47
20 60.00 45.00

3 Obie strony 38.0 19.00 -10.76 27.24 -4.79 1.83
2.0 -65.00 -65.00

4 Obie strony 38.0 19.00 -10.76 27.24 -4.79 1.83
2.0 65.00 65.00

5 Obie strony 120.0 60.00 -15.76 -15.76 -10.41 0.89
20 -60.00 60.00

C-PAR 182/40/3/20/3

C-PAR 182/40/3/20/3

Pole przekroju
Pole przekroju czynnego przy scinaniu
Pole przekroju czynnego przy scinaniu
Odlegtos¢ od srodka ciezkosci
Moment bezwtadnosci

Moment bezwtadnosci

Biegunowy moment bezwtadnosci
Biegunowy moment bezwtadnosci
Gtoéwny promien bezwtadnosci
Gtéwny promien bezwtadnosci
Biegunowy promien bezwtadnosci

Charakterystyki przekroju

Symbol Warto$¢
A 8.47
A, 1.1
A, 4.68
e 10.7
I, 374.06
I, 16.56
o 390.63
Tom 446.34
iy 66.5
iy 14.0
ip 67.9

Jednostk |
cm?
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® CHARAKTERYSTYKI PRZEKROJU C-PAR 182/40/3/20/3
Charakterystyki przekroju Symbol Warto$¢ | Jednostk \
Biegunowy promien bezwtadnosci ibM 72.6 | mm
Cigzar g 6.6 | kg/m
Powierzchnia Ay 0.515 | m?/m
Mom. bezwtad. przy skrecaniu swob. Iy 0.23 | cm*
Odlegto$¢ od $rodka ciezkosci do $rodka $cinania M -25.6 | mm
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. odnoszgcy sie do M l, 1133.93 | cm®
Wycinkowy promien bezwtadnosci TwM 15.9 | mm
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie Wy 4111 | cm?®
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie W2 min -15.49 | cm?
Sprezysty wskaznik wytrzymatosci na zginanie W2 max 5.65 | cm?
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. Wy, 40.36 | cm*
Moment statyczny Sy max 25.35 | cm®
Moment statyczny Sz max 2.54 | cm3
Mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. ®max 28.10 | cm?
Stat. mom. bezwtad. przy skrecaniu skrep. S, max 17.35 | cm*
Parametr stateczno$ci wg Kindemscha Iz Kindem 1459 | mm
Parametr statecznosci My 197.2 | mm
Potozenie osi centralnej obszaru fy -8.3 | mm
Wskaznik oporu plastycznego Woiy,max 50.71 | cm?
Wskaznik oporu plastycznego Wiz max 8.03 | cm?
Plastyczny wsp. ksztattu Olply,max 1.234
Plastyczny wsp. ksztattu Olpl,zmax 1.420
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11) KWy pin c
Krzywa wyboczenia (DIN 18800-2:2008-11) KW pin c
Krzywa wyboczenia wg EN KWy en c
Krzywa wyboczenia wg EN KW en c
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460 KW,y en sa60 c
Krzywa wyboczenia wg EN dla stali S 460 KW en,sa60 c
= PUNKTY NAPREZ. C-PAR 182/40/3/20/3
Punkt S Wspotrzedne Statyczny moment bezwtadno Grubos¢ Wyboczenie
nr y z Sy [em?] S, [cm?] t [mm] ® [cm?] Ap [cm?]
1 29.3 -71.0 0.00 0.00 3.0 -28.10 0.00
2 29.3 -85.0 -3.28 1.17 3.0 -20.62 10.23
3 27.5 -89.2 -4.20 1.46 3.0 -17.77 12.28
4 23.3 -91.0 -5.14 1.72 3.0 -14.27 13.97
5 0.0 -91.0 -11.39 2.54 3.0 6.59 16.66
6 -4.7 -91.0 -12.65 2.50 3.0 10.79 15.44
7 -8.9 -89.2 -13.60 2.44 3.0 13.36 14.14
8 -10.7 -85.0 -14.52 234 3.0 13.99 12.68
9 -10.7 0.0 -25.35 0.00 3.0 0.00 -5.15
10 -10.7 85.0 -14.52 -2.34 3.0 -13.99 12.68
11 -8.9 89.2 -13.60 -2.44 3.0 -13.36 14.14
12 -4.7 91.0 -12.65 -2.50 3.0 -10.79 15.44
13 0.0 91.0 -11.39 -2.54 3.0 -6.59 16.66
14 233 91.0 -5.14 -1.72 3.0 14.27 13.97
15 27.5 89.2 -4.20 -1.46 3.0 17.77 12.28
16 29.3 85.0 -3.28 -1.17 3.0 20.62 10.23
17 29.3 71.0 0.00 0.00 3.0 28.10 0.00
® C/T-CZESCI C-PAR 182/40/3/20/3
c/t-Cze$ ¢ [mm] cit Wspétrzedne Srednie momenty stat. [cm3]
nr Utwierdzenie t [mm] [‘] Ystarts ZPoczqtek YEnd, ZKoniec Sy Sz
1 Jedna strona 14.0 4.67 29.31 29.31 0.50 0.58
3.0 -85.00 -71.00
2 Jedna strona 14.0 4.67 29.31 29.31 0.50 0.58
3.0 85.00 71.00
3 Obie strony 28.0 9.33 -4.69 23.31 -8.90 2.37
3.0 -91.00 -91.00
4 Obie strony 28.0 9.33 -4.69 23.31 -8.90 2.37
3.0 91.00 91.00
5 Obie strony 170.0 56.67 -10.69 -10.69 -21.74 1.17
3.0 -85.00 85.00
® 2.1 PRZYPADKI OBCIAZEN
PO Przypadek obcigzenia EN 1990 | PN Ciezar wtasny - Wspdtczynnik w kierunku
Opis Kategoria oddziatywania Aktywny | X I Y ! y4
PO1 CcwW State 0.000 0.000 1.000
PO2 DL State/Uzytkowe O
PO3 Snieg Snieg (H < 1000 m n.p.m.) O
PO4 Wiatr N Wiatr O
PO5 Wiatr W Wiatr O
PO6 Wiatr S Wiatr O
PO7 Imperf. X Imperfekcja O
PO8 Imperf. Y Imperfekcja O
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
® 2.1.1 PRZYPADKI OBCIAZEN - PARAMETRY OBLICZEN
PO Przypadek obcigzenia
Opis Parametry obliczen
PO1 CW Motoda analizy : ® Analiza wg teorii |l rzedu (P-Delta)
Metoda rozwigzywania uktadu ® Metoda Picarda
nieliniowych réwnan algebraicznych
Opcje : Uwzgledni¢ korzystne oddziatywania sit
rozciggajacych
: Odnies sity wewnetrzne do zdeformowanego
uktadu dla:
Sity normalne N
Sity tngce Vy i V,
Momenty My, M i My
Aktywowac sztywnosc : Przekroje (wspétczynnik dla J, |y, I, A, Ay, A;)
wspotczynnikow:
: Prety (wspétczynnik dla GJ, Ely, El;, EA, GA), GA,)
PO2 DL Motoda analizy Analiza wg teorii Il rzedu (P-Delta)
Metoda rozwigzywania uktadu ® Metoda Picarda
nieliniowych réwnan algebraicznych
Opcje : Uwzgledni¢ korzystne oddziatywania sit
rozciggajgcych
: Odnies sity wewnetrzne do zdeformowanego
ukfadu dla:
Sity normalne N
Sity tngce V, i V,
Momenty My, M i Mt
Aktywowac sztywnosé 3 Przekroje (wspétczynnik dla J, |y, I, A, Ay, A;)
wspotczynnikow:
Prety (wspétczynnik dla GJ, El,, El,, EA, GA, GA,)
PO3 Snieg Motoda analizy Analiza wg teorii Il rzedu (P-Delta)
Metoda rozwigzywania uktadu Metoda Picarda
nieliniowych réwnan algebraicznych
Opcje : Uwzgledni¢ korzystne oddziatywania sit
rozciggajacych
: Odnies sity wewnetrzne do zdeformowanego
ukfadu dla:
Sity normalne N
Sity tngce V, i V,
Momenty My, M; i My
Aktywowaé sztywnos$é : Przekroje (wspotczynnik dla J, Iy, I, A, Ay, Az)
wspdtczynnikéw:
Prety (wspétczynnik dla GJ, Ely, El,, EA, GAy, GA,)
PO4 Wiatr N Motoda analizy Geometrycznie liniowa analiza
Metoda rozwigzywania uktadu Newton-Raphson
nieliniowych réwnan algebraicznych
Aktywowac¢ sztywnos¢ : Przekroje (wspotczynnik dla J, Iy, I, A, Ay, Az)
wspotczynnikow:
Prety (wspétczynnik dla GJ, El,, El;, EA, GA,, GA,)
PO5 Wiatr W Motoda analizy Geometrycznie liniowa analiza
Metoda rozwigzywania uktadu ® Newton-Raphson
nieliniowych réwnan algebraicznych
Aktywowac¢ sztywnosé : Przekroje (wspétczynnik dla J, Iy, I, A, Ay, A;)
wspodtczynnikéw:
: Prety (wspétczynnik dla GJ, El,, El;, EA, GA,, GA,)
PO6 Wiatr S Motoda analizy : ® Geometrycznie liniowa analiza
Metoda rozwigzywania uktadu : ® Newton-Raphson
nieliniowych réwnan algebraicznych
Aktywowac sztywnos¢ : Przekroje (wspétczynnik dla J, Iy, I, A, Ay, A;)
wspotczynnikow:
Prety (wspétczynnik dla GJ, Ely, El;, EA, GA,, GA,)
PO7 Imperf. X Motoda analizy Analiza wg teorii Il rzgdu (P-Delta)
Metoda rozwigzywania uktadu ® Metoda Picarda
nieliniowych réwnan algebraicznych
Opcje : Uwzgledni¢ korzystne oddziatywania sit
rozciggajacych
: Odnies sity wewnetrzne do zdeformowanego
uktadu dla:
Sity normalne N
Sity tngce Vy i V,
Momenty My, M i My
Aktywowac sztywnosé : Przekroje (wspétczynnik dla J, |y, I, A, Ay, A;)
wspotczynnikow:
Prety (wspétczynnik dla GJ, Ely, El;, EA, GAy, GA,)
PO8 Imperf. Y Motoda analizy Analiza wg teorii Il rzedu (P-Delta)
Metoda rozwigzywania uktadu ® Metoda Picarda
nieliniowych réwnan algebraicznych
Opcje : Uwzgledni¢ korzystne oddziatywania sit
rozciggajgcych
: Odnie$ sity wewnetrzne do zdeformowanego
ukfadu dla:
Sity normalne N
Sity tngce V, i V,
Momenty My, M i My
Aktywowa¢ sztywnosé : Przekroje (wspétczynnik dla J, Iy, I, A, Ay, A;)
wspdtczynnikow:
: Prety (wspétczynnik dla GJ, Ely, El,, EA, GAy, GA,)
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023

2.5 KOMBINACJE OBCIAZEN

Obc. Kombinacja obcigzen
komb. | SO Opis nr Wspét. Przypadek obcigzenia
KO1 ULS' | 1.22*PO1 1 1.22 | PO1 Ccw
KO2 ULS' | 1.22*PO1 + 1.22*PO2 1 1.22 | PO1 Ccw
2 1.22 | PO2 DL
KO3 ULS' | 1.22*PO1 + 0.67*PO3 1 1.22 | PO1 cw
2 0.67 | PO3 Snieg
KO4 ULS' | 1.22*PO1 + 1.22*PO2 + 0.67*PO3 1 1.22 | PO1 Ccw
2 1.22 | PO2 DL
3 0.67 | PO3 Snieg
KO5 ULS' | 1.22*PO1 + 1.22*PO2 + 0.67*PO3 + 0.81*PO4 1 1.22 | PO1 cw
2 1.22 | PO2 DL
3 0.67 | PO3 Snieg
4 0.81 | PO4 Wiatr N
KO6 ULS' | 1.22*PO1 + 1.22*PO2 + 0.67*PO3 + 0.81*PO5 1 1.22 | PO1 cw
2 1.22 | PO2 DL
3 0.67 | PO3 Snieg
4 0.81 | PO5 Wiatr W
KO7 ULS' | 1.22*PO1 + 1.22*PO2 + 0.67*PO3 + 0.81*PO6 1 1.22 | PO1 Ccw
2 1.22 | PO2 DL
3 0.67 | PO3 Snieg
4 0.81 | PO6 Wiatr S
KO8 ULS' | 1.22*PO1 + 0.67*PO3 + 0.81*PO4 1 1.22 | PO1 cw
2 0.67 | PO3 Snieg
3 0.81 | PO4 Wiatr N
KO9 ULS' | 1.22*PO1 + 0.67*PO3 + 0.81*PO5 1 1.22 | PO1 cw
2 0.67 | PO3 Snieg
3 0.81 | PO5 Wiatr W
KO10 | ULS' | 1.22*PO1 + 0.67*PO3 + 0.81*PO6 1 1.22 | PO1 cw
2 0.67 | PO3 Snieg
3 0.81 | PO6 Wiatr S
KO11 ULS' | 1.22*PO1 + 0.81*PO4 1 1.22 | PO1 Ccw
2 0.81 | PO4 Wiatr N
KO12 ULS' | 1.22*PO1 + 0.81*PO5 1 1.22 | PO1 cw
2 0.81 | PO5 Wiatr W
KO13 | ULS' | 1.22*PO1 + 0.81*PO6 1 1.22 | PO1 cw
2 0.81 | PO6 Wiatr S
KO14 | ULS' | 1.22*PO1 + 1.22*PO2 + 0.81*PO4 1 1.22 | PO1 Ccw
2 1.22 | PO2 DL
3 0.81 | PO4 Wiatr N
KO15 | ULS' | 1.22*PO1 + 1.22*PO2 + 0.81*PO5 1 1.22 | PO1 cw
2 1.22 | PO2 DL
3 0.81 | PO5 Wiatr W
KO16 | ULS' | 1.22*PO1 + 1.22*PO2 + 0.81*PO6 1 1.22 | PO1 Ccw
2 1.22 | PO2 DL
3 0.81 | PO6 Wiatr S
KO17 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 1 1.03 | PO1 cw
2 1.03 | PO2 DL
KO18 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.35*PO3 1 1.03 | PO1 Ccw
2 1.35 | PO3 Snieg
KO19 ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 + 1.35*PO3 1 1.03 | PO1 cw
2 1.03 | PO2 DL
3 1.35 | PO3 Snieg
KO20 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 + 1.35*PO3 + 0.81*PO4 1 1.03 | PO1 Ccw
2 1.03 | PO2 DL
3 1.35 | PO3 Shieg
4 0.81 | PO4 Wiatr N
KO21 ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 + 1.35*PO3 + 0.81*PO5 1 1.03 | PO1 cw
2 1.03 | PO2 DL
3 1.35 | PO3 Snieg
4 0.81 | PO5 Wiatr W
KO22 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 + 1.35*PO3 + 0.81*PO6 1 1.03 | PO1 Ccw
2 1.03 | PO2 DL
3 1.35 | PO3 Snieg
4 0.81 | PO6 Wiatr S
KO23 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.35*PO3 + 0.81*PO4 1 1.03 | PO1 Ccw
2 1.35 | PO3 Snieg
3 0.81 | PO4 Wiatr N
KO24 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.35*PO3 + 0.81*PO5 1 1.03 | PO1 cw
2 1.35 | PO3 Snieg
3 0.81 | PO5 Wiatr W
KO25 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.35*PO3 + 0.81*PO6 1 1.03 | PO1 Ccw
2 1.35 | PO3 Snieg
3 0.81 | PO6 Wiatr S
KO26 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.35*PO4 1 1.03 | PO1 cw
2 1.35 | PO4 Wiatr N
KO27 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.35*PO5 1 1.03 | PO1 Ccw
2 1.35 | PO5 Wiatr W
KO28 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.35*PO6 1 1.03 | PO1 CcwW
2 1.35 | PO6 Wiatr S
KO29 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 + 1.35*PO4 1 1.03 | PO1 cw
2 1.03 | PO2 DL
3 1.35 | PO4 Wiatr N
KO30 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 + 1.35*PO5 1 1.03 | PO1 Ccw
2 1.03 | PO2 DL
3 1.35 | PO5 Wiatr W
KO31 ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 + 1.35*PO6 1 1.03 | PO1 cw
2 1.03 | PO2 DL
3 1.35 | PO6 Wiatr S
KO32 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 + 0.67*PO3 + 1.35*PO4 1 1.03 | PO1 Ccw
2 1.03 | PO2 DL
3 0.67 | PO3 Snieg
4 1.35 | PO4 Wiatr N
KO33 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 + 0.67*PO3 + 1.35*PO5 1 1.03 | PO1 Ccw
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023

2.5 KOMBINACJE OBCIAZEN

Obc. Kombinacja obcigzen
komb. | SO Opis nr Wspét. Przypadek obcigzenia
2 1.03 | PO2 DL
3 0.67 | PO3 Snieg
4 1.35 | PO5 Wiatr W
KO34 | ULS' | 1.03*PO1 + 1.03*PO2 + 0.67*PO3 + 1.35*P06 1 1.03 | PO1 cw
2 1.03 | PO2 DL
3 0.67 | PO3 Snieg
4 1.35 | PO6 Wiatr S
KO35 | ULS' | 1.03*PO1 + 0.67*PO3 + 1.35*P0O4 1 1.03 | PO1 cw
2 0.67 | PO3 Snieg
3 1.35 | PO4 Wiatr N
KO36 | ULS' | 1.03*PO1 + 0.67*PO3 + 1.35*P0O5 1 1.03 | PO1 cw
2 0.67 | PO3 Snieg
3 1.35 | PO5 Wiatr W
KO37 | ULS' | 1.03*PO1 + 0.67*PO3 + 1.35*P0O6 1 1.03 | PO1 cw
2 0.67 | PO3 Snieg
3 1.35 | PO6 Wiatr S
KO38 | SCh | PO1 1 1.00 | PO1 cw
KO39 | SCh | PO1+ P02 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
KO40 | SCh | PO1+PO3 1 1.00 | PO1 Ccw
2 1.00 | PO3 Snieg
KO41 | SCh | PO1+ P02+ PO3 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
3 1.00 | PO3 Snieg
KO42 | SCh | PO1+ P02+ PO3 + 0.6*PO4 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
3 1.00 | PO3 Snieg
4 0.60 | PO4 Wiatr N
K043 | SCh | PO1+ P02+ PO3 + 0.6*PO5 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
3 1.00 | PO3 Snieg
4 0.60 | PO5 Wiatr W
KO44 | SCh | PO1+ P02 + PO3 + 0.6*PO6 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
3 1.00 | PO3 Snieg
4 0.60 | PO6 Wiatr S
KO45 | SCh | PO1+PO3 + 0.6*PO4 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO3 Snieg
3 0.60 | PO4 Wiatr N
KO46 | SCh | PO1 +PO3 + 0.6*PO5 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO3 Snieg
3 0.60 | PO5 Wiatr W
KO47 | SCh | PO1 +PO3 + 0.6*PO6 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO3 Snieg
3 0.60 | PO6 Wiatr S
K048 | SCh | PO1+PO4 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO4 Wiatr N
KO49 | SCh | PO1+PO5 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO5 Wiatr W
KO50 | SCh | PO1+ P06 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO6 Wiatr S
KO51 | SCh | PO1+ P02+ PO4 1 1.00 | PO1 Ccw
2 1.00 | PO2 DL
3 1.00 | PO4 Wiatr N
KO52 | SCh | PO1+ P02+ PO5 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
3 1.00 | PO5 Wiatr W
KO53 | SCh | PO1+PO2 + PO6 1 1.00 | PO1 Ccw
2 1.00 | PO2 DL
3 1.00 | PO6 Wiatr S
KO54 | SCh | PO1+ P02 + 0.5*PO3 + PO4 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
3 0.50 | PO3 Snieg
4 1.00 | PO4 Wiatr N
KO55 | SCh | PO1+ P02+ 0.5*PO3 + PO5 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
3 0.50 | PO3 Snieg
4 1.00 | PO5 Wiatr W
KO56 | SCh | PO1+ P02 + 0.5*PO3 + PO6 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
3 0.50 | PO3 Snieg
4 1.00 | PO6 Wiatr S
KO57 | SCh | PO1 +0.5*PO3 + PO4 1 1.00 | PO1 cw
2 0.50 | PO3 Snieg
3 1.00 | PO4 Wiatr N
KO58 | SCh | PO1 +0.5*P0O3 + PO5 1 1.00 | PO1 cw
2 0.50 | PO3 Snieg
3 1.00 | PO5 Wiatr W
KO59 | SCh | PO1 +0.5*PO3 + PO6 1 1.00 | PO1 cw
2 0.50 | PO3 Snieg
3 1.00 | PO6 Wiatr S
KO60 | SFr | PO1 1 1.00 | PO1 cw
KO61 | SFr | PO1+PO2 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
KO62 | SFr | PO1+0.2*PO3 1 1.00 | PO1 cw
2 0.20 | PO3 Snieg
KO63 | SFr | PO1+PO2+0.2*PO3 1 1.00 | PO1 cw
2 1.00 | PO2 DL
3 0.20 | PO3 Snieg
KO64 | SFr | PO1+0.2*PO4 1 1.00 | PO1 cw
2 0.20 | PO4 Wiatr N
K065 | SFr | PO1+0.2*P0O5 1 1.00 | PO1 Ccw
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
® 2.5 KOMBINACJE OBCIAZEN
Obc. Kombinacja obcigzen
komb. | SO Opis nr Wspét. Przypadek obcigzenia
2 0.20 | PO5 Wiatr W
KO66 | SFr | PO1+0.2°PO6 1 1.00 | PO1 Cw
2 0.20 | PO6 Wiatr S
KO67 | SFr | PO1+ P02+ 0.2*PO4 1 1.00 | PO1 Ccw
2 1.00 | PO2 DL
3 0.20 | PO4 Wiatr N
KO68 | SFr | PO1+PO2 +0.2*PO5 1 1.00 | PO1 CwW
2 1.00 | PO2 DL
3 0.20 | PO5 Wiatr W
KO69 | SFr | PO1+PO2 +0.2*PO6 1 1.00 | PO1 Ccw
2 1.00 | PO2 DL
3 0.20 | PO6 Wiatr S
KO70 | SQp | PO1 1 1.00 | PO1 Cw
KO71 | SQp | PO1+PO2 1 1.00 | PO1 Ccw
2 1.00 | PO2 DL
m 2.7 KOMBINACJE WYNIKOW
Kom.
wynikéw Opis Obcigzenie
KW1 SGN (STR/GEO) - Staty / KO1/s lub do KO37
przejsciowy - Réw. 6.10a i
6.10b
KW2 SGU - Charakterystyczny KO38/s lub do KO59
KW3 SGU - Czeste KO60/s lub do KO69
KW4 SGU - Quasi-state KO70/s lub KO71/s
pO2 ® 3.15 OBCIAZENIA UTWORZONE PO2: DL
DL
nr Opis obcigzenia
1 Od obciazen powierzchniowych przy uzyciu ptaszczyzny
Kierunek obcigzenia powierzchni Odniesione globalnie do powierzchni XzL
rzeczywistej:
Powierzchnia przytozenia obcigzenia X Obszar w petni zamkniety
Typ roztozenia obcigzenia: X Ztozony
Wielko$¢ obcigzenia powierzchni Staly 0.18  kN/m2
Obszar graniczny ptaszczyzny obcigzenia Wezly narozne 108,14,8,102
obszaru
Uwaga Kazdy wiersz listy
opisuje jedng
ptaszczyzne
Usuna¢ wptyw z Prety réwnolegte do preta 105
Generowanie catkowitych obcigzen w 2 P powierzchnie X 0.000 kN
kierunku
Y 0.000 kN
Zz 16.877 kN
2P prety X 0.000 kN
Y 0.000 kN
z 16.877 kN
Catkowity moment do poczatku 2 M pow. X -121.515 kNm
Y -49.866 kNm
z 0.000 kNm
=M prety X -121.515  kNm
Y -50.057 kNm
z 0.000 kNm
Komérki wybrane dla generowania 3 liczba komoérek 1
X pow. komoérek 93.762 m?2
Konwertowa¢ obcigzenie na prety 11-16,27-32,63-68,
84-89,95-100,121-126
PO3 ® 3.15 OBCIAZENIA UTWORZONE PO3: Snieg
Snieg
nr Opis obcigzenia
1 Z obciazenia sniegiem (Dach ptaski/jednospadowy) \
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
® 3.15 OBCIAZENIA UTWORZONE PO3: Snieg
nr Opis obcigzenia
s »} H_v_ﬂ_l_'i_, .
{53, 233y s S :
22 r2c% :
' B, . C
A
Parametry obcigz. $niegiem Wedtug normy EN 1991-1-3
Zatgcznik krajowy Polska
Strefa obcigzenia $niegiem z 2
Wysokos$¢ A 19.000 m
Naziemne obcigzenie $niegiem Sk 0.90 kN/m?2
Typ topografii Nieostonieta od wiatru
Wspotczynniki Ekspozycja Ce 0.80
Wsp. cieplny Cq 1.00
Geometria dachu Wezet A 102
B 108
(o] 14
D 8
Wygenerowa¢ PO PO s1 PO3
Utworzy¢ typ obciazenia ® Obcigzenia pretowe
Typ roztozenia obcigzenia ® State
Usuna¢ wplyw z Prety réwnolegte do preta 105
Generowac obcigzenie $niegiem na pretach 11-16,27-32,63-68,
nr 84-89,95-100,121-126
Parametry Ar 93.762 m?2
o 10.0 °
Sk 0.90 kN/m?2
L 0.800
S4 0.58 kN/m?2
Wygenerowane obcigzenia catkowite 2 P powierzehnie 53.186 kN
P 53.186 kN
Catkowity moment do poczatku 2 M pow. 413.931 kNm
=M 414.159 kNm

3 liczba komérek
> pow. komorek

Komérki wybrane dla generowania

1
92.337 m?




Izometria

PO3: SNOW
Obcigzenia [kN/m”2]
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
PO4 ® 3.15 OBCIAZENIA UTWORZONE PO4: Wiatr N
Wiatr N
nr Opis obcigzenia
1 Od obciazen powierzchniowych przy uzyciu ptaszczyzny
Kierunek obcigzenia powierzchni Prostopadle do ptaszczyzny . Xz
Kierunek obcigzenia pretowego Kierunek wygenerowanych obcigzen S Lokalny w x, y, z
pretowych:
Powierzchnia przytozenia obcigzenia XIObszar w petni zamkniety
Typ roztozenia obcigzenia: State
Wielko$¢ obcigzenia powierzchni X|Zmienne w X1 : 0.00 m
p1 : -1771.00 N/m?2
X2 : 1.00 m
p2 : -1222.00 N/m2
X3 : 200 m
p3 : -775.00 N/m?
X4 : 300 m
p4 : -429.00 N/m?
X5 : 591 m
p5 : 0.00 N/m?2
Obszar graniczny ptaszczyzny obcigzenia Wezly narozne : 115,7,1,109
obszaru
Uwaga : Kazdy wiersz listy
opisuje jedng
ptaszczyzne
Usuna¢ wptyw z Prety réwnolegte do preta 13
Generowanie catkowitych obcigzen w 2 P powierzchnie X 10.667 kN
kierunku
Y 0.000 kN
4 -60.497 kN
P prety X 10.667 kN
Y 0.000 kN
z -60.497 kN
Catkowity moment do poczatku =M pow. X 435.578 kNm
Y 69.359 kNm
z 76.804 kNm
M prety X 435.575 kNm
Y 151.122 kNm
z 76.804 kNm
Komérki wybrane dla generowania ¥ liczba komoérek o1
T pow. komorek : 97.560 m?2
Konwertowa¢ obcigzenie na prety : 11-16,27-32,63-68,
84-89,95-100,121-126
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POS5 ® 3.15 OBCIAZENIA UTWORZONE PO5: Wiatr W
Wiatr W
nr Opis obcigzenia
1 Od obciazen powierzchniowych przy uzyciu ptaszczyzny
Kierunek obcigzenia powierzchni Odniesione globalnie do powierzchni XYL
rzeczywistej:
Powierzchnia przytozenia obcigzenia X Obszar w petni zamkniety
Typ roztozenia obcigzenia: X Ztozony
Wielko$¢ obcigzenia powierzchni Staty -0.01  kN/m?
Obszar graniczny ptaszczyzny obcigzenia Wezty narozne 7,1,109,115
obszaru
Uwaga Kazdy wiersz listy
opisuje jedng
ptaszczyzne
Usuna¢ wplyw z Prety réwnolegte do preta 105
Generowanie catkowitych obcigzen w 3 P powierzchnie X 0.000 kN
kierunku
Y -1.259 kN
z 0.000 kN
2P prety X 0.000 kN
Y -1.259 kN
z 0.000 kN
Catkowity moment do poczatku = M pow X -3.259 kNm
Y 0.000 kNm
4 -3.718 kNm
M prety X -3.340 kNm
Y 0.000 kNm
z -3.733  kNm
Komoérki wybrane dla generowania T liczba komérek 1
T pow. komorek 97.560 m?2

Konwertowaé obcigzenie na prety

11-16,27-32,63-68,
84-89,95-100,121-126




Izometria

Obcigzenia [kN/m], [kN/m"2]
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=l OBCIAZENIA
Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
P06 ® 3,15 OBCIAZENIA UTWORZONE PO6: Wiatr S
Wiatr S
nr Opis obcigzenia
1 Od obciazen powierzchniowych przy uzyciu ptaszczyzny
Kierunek obcigzenia powierzchni Prostopadle do ptaszczyzny Xz

Kierunek obcigzenia pretowego

Kierunek wygenerowanych obcigzen
pretowych:

Lokalny w x, y, z

Powierzchnia przytozenia obcigzenia

XIObszar w petni zamkniety

Typ roztozenia obcigzenia:

Ztozony

Wielko$¢ obcigzenia powierzchni X|Zmienne w X1 0.00 m
p1 0.00 N/m2
X2 100 m
p2 14.00 N/m?
X3 200 m
p3 55.00 N/m?
X4 3.00 m
p4 124.00 N/m?
X5 591 m
p5 482.00 N/m?
Obszar graniczny ptaszczyzny obcigzenia Wezty narozne 7,1,109,115
obszaru
Uwaga Kazdy wiersz listy
opisuje jedng
ptaszczyzne
Usuna¢ wptyw z Prety réwnolegte do preta 105
Generowanie catkowitych obcigzen w 2 P powierzchnie X -2.903 kN
kierunku
Y 0.000 kN
z 16.463 kN
2P prety X -2.903 kN
Y 0.000 kN
z 16.462 kN
Catkowity moment do poczatku =M pow. X -118.531 kNm
Y -65.884 kNm
z -20.900 kNm
M prety X -118.527  kNm
Y -41.123 kNm
z -20.899 kNm
Komérki wybrane dla generowania ¥ liczba komoérek 1
T pow. komorek 97.560 m?2

Konwertowa¢ obcigzenie na prety

11-16,27-32,63-68,
84-89,95-100,121-126
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
vor ® 3.14 IMPERFEKCJE PO7: Imperf. X
Imperf. X Odnosnie Nachylenie | Wygiecie wste | Zastosowac e
nr do Na pretach nr Kier. | 1/@o,5 [-mm] | L/eg,eq [-,mm] od g [-] Komentarz
2 Zbior pretow 1-10 z -200.00 -250.00 - \
Kryterium oddziatywania dla wygiecia wstepnego: EN 1993-1-1 (5.8)
3 Zbiér pretow [ 22-31 z ] 00 | -250.00 | |
Kryterium oddziatywania dla wygiecia wstepnego: EN 1993-1-1 (5.8)
POS ® 3.14 IMPERFEKCJE PO8: Imperf. Y
Imperf. Y Odnosnie Nachylenie | Wygiecie wste | Zastosowac e
nr do Na pretach nr Kier. | 1/go,5 [, mm] | L/eg,eq [-,mm] od g [-] Komentarz
2 Zbior pretow 1-10 y -200.00 -250.00 -
Kryterium oddziatywania dla wygiecia wstepnego: EN 1993-1-1 (5.8)
3 Zbior pretow [22-26 y 0.00 | -250.00 | = |
Kryterium oddziatywania dla wygiecia wstepnego: EN 1993-1-1 (5.8)
4 Zbior pretéw [ 27-31 y | 0.00 | 250.00 | -]

Kryterium oddziatywania dla wygiecia wstgpnego:

EN 1993-1-1 (5.8)
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KW2 : SGU - Charakterystyczny
Kombinacje wynikéw: Warto$ci max. i min.

Odksztatcenia lokalne u-z

Odksztaicenia

lokalne
uz [mm]

19.8

Arkusz: 1
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WYNIKI
Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
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Izometria

KW2 : SGU - Charakterystyczny
Kombinacje wynikéw: Warto$ci max. i min.

Odksztatcenia globalne u [mm]
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WYNIKI

Projekt:

® ODKSZTALCENIA GLOBALNE u

34.0

Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m

Data:

31.07.2023

Wspétczynnik odksztatcen: 110.00
Max u: 33.8, Min u: 0.0 mm
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
RF-STEEL Members
CA1 ,
ALL ® 1.1.1. DANE OGOLNE
Prety do wymiarowania: 1-136
Zbiory pretéw do wymiarowania: Wszystkie
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KWA1 SGN (STR/GEOQ) - Staly / przejéciowy - Réw. 6.10a i 6.10b

® 1.2 MATERIALY

Mat. Materiat Wspotczynnik bezpi | Granica plastyc Naprezenia graniczne [kN/cm?]
Nr Opis w [ fy [kN/cm?] Recznie | granicacx | granicat | granica ceq
1 $320GD 1.0250 1.00 32.00 O \ 32.00 | 18.48 | 32.00

cramommcmmee W 1.3.1 PRZEKROJE

Przekr. | Mat. Przekroj I [cm4] ly [cm4] 1, [cm4]
Nr Nr Opis A [cm?] Olply Olpl,z Komentarz
PR 1625, PR 02 1 1 C-PAR 80/48/2/20/3 0.05 40.57 13.91
4.02 1.17 1.38
|: E 2 1 C-PAR 190/48/3/20/3 0.25 457.96 26.21
9.19 1.22 144
3 1 C-PAR 160/48/2.5/20/2 0.14 259.08 21.78
C-PAR 182140132 7.01 1.20 1.43
5 1 C-PAR 130/48/2/20/3 0.06 127.36 16.63
5.02 1.18 1.44
6 1 C-PAR 182/40/3/20/3 0.23 374.06 16.56
8.47 1.23 142

= 2.1 NAPREZENIA WEDLUG PRZEKROJOW

Przekr. Pret Potozenie N-punkt Obcigzenie Naprezenie [kN/cm?] Naprezenie
Nr Nr X [m] Nr Przypadek | Typ naprezenia | Istniejgce | Graniczne | Wykorzystani
1 C-PAR 80/48/2/20/3

34 0.927 6 KW1 Sigma -0.78 32.00 0.02
catkowita
72 0.741 9 KW1 Tau catkowite -1.67 18.48 0.09
72 0.741 6 KW1 Sigma-eqv 2.99 32.00 0.09
2 C-PAR 190/48/3/20/3
113 1.050 2 KWA1 Sigma -20.47 32.00 0.64
catkowita
109 0.000 10 KW1 Tau catkowite 1.73 18.48 0.09
113 1.050 2 KW1 Sigma-eqv 20.47 32.00 0.64
3 C-PAR 160/48/2.5/20/2
41 0.604 14 KWA1 Sigma -28.21 32.00 0.88
catkowita
18 0.550 9 KW1 Tau catkowite -7.19 18.48 0.39
41 0.604 14 KW1 Sigma-eqv 29.00 32.00 0.91
5 C-PAR 130/48/2/20/3
85 0.000 15 KW1 Sigma -12.18 32.00 0.38
catkowita
96 0.000 9 KW1 Tau catkowite 1.81 18.48 0.10
85 0.000 15 KW1 Sigma-eqv 12.32 32.00 0.39
6 C-PAR 182/40/3/20/3
46 0.600 16 KW1 Sigma 11.62 32.00 0.36
catkowita
49 0.000 8 KW1 Tau catkowite -9.54 18.48 0.52
49 0.000 16 KW1 Sigma-eqv 18.64 32.00 0.58
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® WYKORZYSTANIE Sigma catkowita

Sigrra calkowita []

Wykorzystanie

RF-STEEL Members PR1

ooooooooooo

Max Sigma catkowita: 0.88, Min Sigma catkowita: 0.00
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
RF-STEEL EC3
PR1 ,
P-ULS ® 1.1 DANE OGOLNE
Prety do wymiarowania:
Zbiory pretow do wymiarowania: 16-21
Zatgcznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw2 SGU - Charakterystyczny
KW3 SGU - Czeste
KW4 SGU - Quasi-state
® 1.2 MATERIALY
Materiat Opis Modut E | Modut sprezysto | Wspoétczynnik Poisso | Granica plasty Max. grubos¢
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v fy [kN/cm?] t [mm]
1 S320GD 1.0250 | PN EN 21000.00 8076.92 0.300 32.00
10346:2009-03
- ® 1.3 PRZEKROJE
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
5 1 C-PAR 130/48/2/20/3 Ogodine 0.38
® 1.9 DANE DLA SPRAWDZENIA UZYTKOWALNOSCI
Diugos¢ odniesienia Wygiecie wst
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Regcznie | 1[m] Kier. eg [mm] Typ belki
1 Lista pretow 16 O 16.065 Y,z 0.0 Belka
2 Lista pretow 17 O 16.065 Y,z 0.0 Belka
3 Lista pretow 18 O 16.065 Y,z 0.0 Belka
4 Lista pretow 19 O 16.065 Y,z 0.0 Belka
5 Lista pretow 20 O 16.065 Y,z 0.0 Belka
6 Lista pretow 21 O 16.065 Y,z 0.0 Belka
® 1.13 PARAMETRY - ZBIORY PRETOW
Zbior
nr Opis Parametr
16 Zbior pretow P
Przekroj 5- C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
17 Zbiér pretow P
Przekroj 5 - C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
18 Zbior pretow P
Przekroj 5- C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajacy O
Ograniczenie obrotu O
19 Zbior pretow P
Przekroj 5- C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
20 Zbior pretow P
Przekroj 5- C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
21 Zbior pretow P
Przekroj 5- C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
® 2.2 WYMIAROWANIE WG PRZEKROJU
Przekr. Pret Potozenie | PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr nr X [m] KW I nr
5 C-PAR 130/48/2/20/3
65 0.450 KW1 0.00 <1 CS100) | Pomijalne sity wewnetrzne
125 3.600 KW1 0.05 <1 CS311) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w z-osi wg EN
1993-1-3, 6.1.5
85 0.000 KW1 0.01 <1 CS316) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w y-osi wg EN
1993-1-3, 6.1.5
87 0.000 KW1 0.16 <1 CS321) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem y-osi wg EN
1993-1-3, 6.1.4.1
99 0.000 KW1 0.08 <1 CS326) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem z-osi wg EN 1
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® 2.2 WYMIAROWANIE WG PRZEKROJU

Przekr. | Pret Potozenie | PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr nr X [m] KW nr

1993-1-3, 6.1.4.1

85 0.000 KW1 0.38 <1 CS331) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe wg EN
1993-1-3, 6.1.4.1(7)

1 0.832 KW2 0.00 <1 SE400) | Uzytkowalno$é¢ - Pomijalne odksztatcenia

14 1.800 KW2 0.20 <1 SE401) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan
‘Charakterystyczna’ - kierunek z

14 1.800 KW3 0.05 <1 SE402) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Czesta’ -
kierunek z

14 1.800 KW4 0.03 <1 SE403) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan
‘Quasi-stata’ - kierunek z

14 0.900 KW2 0.04 <1 SE406) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan
‘Charakterystyczna’ - kierunek y

30 0.000 KW3 0.01 <1 SE407) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Czesta’ -
kierunek y

30 0.000 KwW4 0.01 <1 SE408) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan
‘Quasi-stata’ - kierunek y




41/58

Strona
Arkusz:

KC-Projekt

kc-projekt@tlen.pl

RF-STAHLEC3

31.07.2023

Data:

19_3.6m

RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H

Model:

Projekt:

4

® STOPIEN WYKORZYSTANIA

elpwoz|

8¢'0 :elueysAzioyAm uaidoys xep

000
80

000
oo
0zo
0e0
ovo
050
090
ozo
080
060
oL

[ eeiskzionim yerdois
xen

auzofise|d ajuemolelwAp) ‘Uazdideu ajuazpmelds ‘Aujods aluemolelwAp) ‘10s0UZod)e)S BIUSZOIIdQ ‘nlosyazid sjuemolelwAp (1osousou Auzoluelb uels

ldd €03 1331S-4d



'E:' KC -Proj ekt Strona: 42/58

Arkusz: 1
ke-projekt@tlen.pl
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
RF-STEEL EC3
PR2 ,
P-SLS ® 1.1 DANE OGOLNE
Prety do wymiarowania:
Zbiory pretow do wymiarowania: 16-21
Zatgcznik krajowy: PN

Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b

® 1.2 MATERIALY

Materiat Opis Modut E | Modut sprezysto | Wspétczynnik Poisso | Granica plasty Max. grubosé
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v[] fy [kN/cm?] t [mm]
1 S320GD 1.0250 | PN EN 21000.00 8076.92 0.300 32.00
10346:2009-03

e = 1.3 PRZEKROJE
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
5 1 C-PAR 130/48/2/20/3 Ogolne 0.51

® 1.9 DANE DLA SPRAWDZENIA UZYTKOWALNOSCI

Diugos¢ odniesienia Wygiecie wst
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie | |[m] Kier. eg [mm] Typ belki
1 Lista pretow 13 O 6.000 Y,z 0.0 Belka
2 Lista pretow 19 O 16.065 Y,z 0.0 Belka
3 Lista pretow 20 O 16.065 Y,z 0.0 Belka
4 Lista pretow 21 O 16.065 Y,z 0.0 Belka
5 Lista pretow 22 O 1.390 Y,z 0.0 Belka
6 Lista pretow 23 O 1.390 Y,z 0.0 Belka

® 1,13 PARAMETRY - ZBIORY PRETOW

Zbior
nr Opis Parametr
16 Zbior pretow P
Przekroj 5- C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
17 Zbior pretow B
Przekroj 5- C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
18 Zbior pretow P
Przekroj 5- C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
19 Zbiér pretow P
Przekroj 5 - C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 300
L okresli¢ recznie O
20 Zbiér pretow P
Przekroj 5- C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
21 Zbior pretow P
Przekroj 5- C-PAR 130/48/2/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O




® 2.2 WYMIAROWANIE WG PRZEKROJU
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98 ‘

0.000‘ KW1 ‘

<1 ‘ ©S351)

Przekr. | Pret Potozenie | PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr nr X [m] KW i nr
5 C-PAR 130/48/2/20/3
0.51 Sprawdzenie przekroju - Obliczenia w stanie sprgzystym

wg EN 1993-1-3, 6.1.6




44/58

Strona
Arkusz:

KC-Projekt

kc-projekt@tlen.pl

RF-STAHLEC3

31.07.2023

Data:

19_3.6m

Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H

Projekt:

4

® STOPIEN WYKORZYSTANIA

elpwoz|

1G'0 ‘elueisAzionAm uaidois xepy

000 CUN
160 LXep

000
oL’o
0c0
0€0
ov'o
0S50
090
0.0
080
06°0
00'L
[l

ejuejsAzioyAm uaidolg
Xep

auzofise|d ajuemolelwAp) ‘Uazdideu ajuazpmelds ‘Aujods aluemolelwAp) ‘10s0UZod)e)S BIUSZOIIdQ ‘nlosyazid sjuemolelwAp (1osousou Auzoluelb uels
2dd €03 1331S-4d



H Strona: 45/58
'E' KC Projekt Arkusz: 1
ke-projekt@tlen.pl
E RF-STEEL EC3
Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
RF-STEEL EC3
PR3 ,
BELKI-ULS ® 1.1 DANE OGOLNE
Prety do wymiarowania:
Zbiory pretow do wymiarowania: 11-15
Zatgcznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
® 1.2 MATERIALY
Materiat Opis Modut E | Modut sprezysto | Wspoétczynnik Poisso | Granica plasty Max. grubos¢
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v[] fy [kN/cm?] t [mm]
1 S320GD 1.0250 | PN EN 21000.00 8076.92 0.300 32.00
10346:2009-03
® 1.9 DANE DLA SPRAWDZENIA UZYTKOWALNOSCI
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie wst
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie | 1[m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Lista pretow 11 O 6.000 Y,z 0.0 Belka
2 Lista pretow 12 O 6.000 Y,z 0.0 Belka
® 1.13 PARAMETRY - ZBIORY PRETOW
Zbioér
nr Opis Parametr
11 Zbior pretow BL
Przekroj 3 - C-PAR 160/48/2.5/20/2
Panel usztywniajacy O
Ograniczenie obrotu O
12 Zbior pretow BL
Przekroj 3- C-PAR 160/48/2.5/20/2
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
13 Zbior pretow BL
Przekroj 3- C-PAR 160/48/2.5/20/2
Panel usztywniajacy
Ograniczenie obrotu O
14 Zbior pretow BL
Przekroj 3 - C-PAR 160/48/2.5/20/2
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
15 Zbior pretow BL
Przekroj 3 - C-PAR 160/48/2.5/20/2
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
m 2.2 WYMIAROWANIE WG PRZEKROJU
Przekr. | Pret Potozenie | PO/KO/K Roéwnanie Roéwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr nr x [m] KW I nr
3 C-PAR 160/48/2.5/20/2
101 0.429 KW1 0.00 <1 CS100) | Pomijalne sity wewnetrzne
59 0.496 KW1 0.02 <1 CS301) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg EN 1993-1-3,
6.1.2
59 0.000 KW1 0.02 <1 CS306) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg EN 1993-1-3,
6.1.3
61 0.000 KW1 0.10 <1 CS311) | Sprawdzenie przekroju - Sita thaca w z-osi wg EN
1993-1-3, 6.1.5
104 0.858 KW1 0.01 <1 CS316) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w y-osi wg EN
1993-1-3, 6.1.5
42 0.604 KW1 0.31 <1 CS321) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem y-osi wg EN
1993-1-3, 6.1.4.1
90 1.100 KW1 0.03 <1 CS326) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem z-osi wg EN
1993-1-3, 6.1.4.1
42 0.604 KW1 0.36 <1 CS331) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe wg EN
1993-1-3, 6.1.4.1(7)
61 0.000 KW1 0.55 <1 CS341) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie ze zginaniem wg
EN 1993-1-3, 6.1.8(1)
61 0.000 KW1 0.66 <1 CS342) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie ze zginaniem wg
EN 1993-1-3,6.1.8(2)
41 0.604 KW1 0.60 <1 CS346) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie ze zginaniem wg EN
1993-1-3, 6.1.9(1)
90 1.100 KW1 0.11 <1 CS347) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie ze zginaniem wg EN
1993-1-3, 6.1.9(2)
41 0.604 KW1 0.84 <1 CS351) | Sprawdzenie przekroju - Obliczenia w stanie sprezystym
wg EN 1993-1-3, 6.1.6
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H Strona: 47/58
'E' KC Projekt Arkusz: 1
ke-projekt@tlen.pl
E RF-STEEL EC3
Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
RF-STEEL EC3
PR4 ,
BELKI-SLS ® 1.1 DANE OGOLNE
Prety do wymiarowania:
Zbiory pretow do wymiarowania: 11-15
Zatgcznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
® 1.2 MATERIALY
Materiat Opis Modut E | Modut sprezysto | Wspétczynnik Poisso | Granica plasty Max. grubosé
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v[] fy [kN/cm?] t [mm]
1 S320GD 1.0250 | PN EN 21000.00 8076.92 0.300 32.00
10346:2009-03
® 1.9 DANE DLA SPRAWDZENIA UZYTKOWALNOSCI
Dtugos¢ odniesienia Wygiecie wst
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie | 1[m] Kier. eo [mm] Typ belki
1 Lista pretow 9 O 2.946 Y,z 0.0 Belka
2 Lista pretow 10 O 1.791 Y,z 0.0 Belka
® 1.13 PARAMETRY - ZBIORY PRETOW
Zbioér
nr Opis Parametr
11 Zbior pretow BL
Przekroj 3 - C-PAR 160/48/2.5/20/2
Panel usztywniajacy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
12 Zbiér pretow BL
Przekroj 3 - C-PAR 160/48/2.5/20/2
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
13 Zbior pretow BL
Przekroj 3 - C-PAR 160/48/2.5/20/2
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
14 Zbior pretow BL
Przekroj 3 - C-PAR 160/48/2.5/20/2
Panel usztywniajacy
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
15 Zbior pretow BL
Przekroj 3- C-PAR 160/48/2.5/20/2

Panel usztywniajacy

25 ‘ 0.000‘ KW1 ‘

‘ <1 ‘ CS351

)
wg EN 1993-1-3, 6.1.6

Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
m 2.2 WYMIAROWANIE WG PRZEKROJU
Przekr. | Pret Potozenie | PO/KO/K Roéwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr nr X [m] KW i nr
& C-PAR 160/48/2.5/20/2
0.50 Sprawdzenie przekroju - Obliczenia w stanie sprezystym
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Strona:
Arkusz: 1

49/58

RF-STEEL EC3

RF-STEEL EC3
PR5
StUPY-ULS

C-PAR 182/40/3/2.

Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
® 1.1 DANE OGOLNE
Prety do wymiarowania:
Zbiory pretow do wymiarowania: 1-10
Zatgcznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: Kw2 SGU - Charakterystyczny
KW3 SGU - Czeste
KW4 SGU - Quasi-state
= 1.2 MATERIALY
Materiat Opis Modut E | Modut sprezysto | Wspoétczynnik Poisso | Granica plasty Max. grubos¢
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v fy [kN/cm?] t [mm]
1 S320GD 1.0250 | PN EN 21000.00 8076.92 0.300 32.00
10346:2009-03
® 1.3 PRZEKROJE
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
6 1 C-PAR 182/40/3/20/3 Ogodine 0.79
® 1.9 DANE DLA SPRAWDZENIA UZYTKOWALNOSCI
Diugos¢ odniesienia Wygiecie wst
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie 1 [m] Kier. eg [mm] Typ belki
1 Lista pretow 1 O 2771 Y,z 0.0 Belka
2 Lista pretow 2 O 2771 Y,z 0.0 Belka
3 Lista pretow 3 O 2.771 Y,z 0.0 Belka
4 Lista pretow 4 O 2771 Y,z 0.0 Belka
5 Lista pretow 5 O 2.771 Y,z 0.0 Belka
6 Lista pretow 6 O 2.154 Y,z 0.0 Belka
7 Lista pretow 7 O 2.154 Y,z 0.0 Belka
8 Lista pretow 8 O 2.154 Y,z 0.0 Belka
9 Lista pretéow 9 O 2.154 Y,z 0.0 Belka
10 Lista pretow 10 O 2.154 Y,z 0.0 Belka
® 1.13 PARAMETRY - ZBIORY PRETOW
Zbiér
nr Opis Parametr
1 Zbior pretow SwW
Pret 55 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 56 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 57 - Przekroj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
2 Zbiér pretow SW
Pret 43 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 44 - Przekroj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 45 - Przekroj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
3 Zbior pretow SwW
Pret 46 - Przekroj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 47 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 48 - Przekrdj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
4 Zbior pretow SW
Pret 49 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 50 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 51 - Przekrdj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
5 Zbior pretow SW
Pret 52 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 53 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 54 - Przekrdj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajacy
Ograniczenie obrotu O
6 Zbior pretow SN
Pret 114 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 115 - Przekrdj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
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= 1,13 PARAMETRY - ZBIORY PRETOW

Pret 112 - Przekroj
Pret 113 - Przekroj

Zbiér
nr Opis Parametr
7 Zbior pretow SN
Pret 106 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 107 - Przekroj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
8 Zbior pretow SN
Pret 108 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 109 - Przekroj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
9 Zbior pretow SN
Pret 110 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 111 - Przekroj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
10 Zbior pretow SN

6 - C-PAR 182/40/3/20/3
2 - C-PAR 190/48/3/20/3

Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
® 2.2 WYMIAROWANIE WG PRZEKROJU
Przekr. | Pret Potozenie | PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr nr X [m] KW i nr
2 C-PAR 190/48/3/20/3
54 0.000 KW1 0.04 <1 CS301) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg EN 1993-1-3,
6.1.2
48 1.050 KW1 0.08 <1 CS306) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg EN 1993-1-3,
6.1.3
113 1.050 KWA1 0.03 <1 CS311) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w z-osi wg EN
1993-1-3, 6.1.5
107 1.050 KW1 0.02 <1 CS316) | Sprawdzenie przekroju - Sita tngca w y-osi wg EN
1993-1-3, 6.1.5
107 0.700 KW1 0.24 <1 CS326) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie wzgledem z-osi wg EN
1993-1-3, 6.1.4.1
115 1.050 KW1 0.51 <1 CS331) | Sprawdzenie przekroju - Zginanie dwukierunkowe wg EN
1993-1-3, 6.1.4.1(7)
113 0.700 KW1 0.24 <1 CS341) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie ze zginaniem wg
EN 1993-1-3, 6.1.8(1)
109 1.050 KW1 0.30 <1 CS342) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie ze zginaniem wg
EN 1993-1-3, 6.1.8(2)
113 1.050 KW1 0.60 <1 CS346) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie ze zginaniem wg EN
1993-1-3, 6.1.9(1)
111 1.050 KW1 0.44 <1 CS347) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie ze zginaniem wg EN
1993-1-3, 6.1.9(2)
45 1.050 KW2 0.00 <1 SE400) | Uzytkowalno$¢ - Pomijalne odksztatcenia
113 0.350 KW2 0.10 <1 SE401) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan
‘Charakterystyczna’ - kierunek z
54 0.000 KW3 0.02 <1 SE402) | Uzytkowalno$é - Kombinacja oddziatywan ‘Czesta’ -
kierunek z
54 0.000 Kw4 0.02 <1 SE403) | Uzytkowalno$c¢ - Kombinacja oddziatywan
‘Quasi-stata’ - kierunek z
48 0.000 KW2 0.70 <1 SE406) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan
‘Charakterystyczna’ - kierunek y
48 0.000 KW3 0.12 <1 SE407) | Uzytkowalno$é¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Czesta’ -
kierunek y
48 0.000 KW4 0.08 <1 SE408) | Uzytkowalno$c¢ - Kombinacja oddziatywan
‘Quasi-stata’ - kierunek y
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H Strona: 52/58
'E' KC Projekt Arkusz: 1
ke-projekt@tlen.pl
E RF-STEEL EC3
Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023
RF-STEEL EC3
PR6 ,
SLUPY-SLS ® 1.1 DANE OGOLNE
Prety do wymiarowania:
Zbiory pretow do wymiarowania: 1-10
Zatgcznik krajowy: PN
Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania: KW1 SGN (STR/GEO) - Staly / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b
" 1.2 MATERIALY
Materiat Opis Modut E | Modut sprezysto | Wspoétczynnik Poisso | Granica plasty Max. grubos¢
nr materiatu E [kN/cm?] G [kN/cm?] v[] fy [kN/cm?] t [mm]
1 S320GD 1.0250 | PN EN 21000.00 8076.92 0.300 32.00
10346:2009-03
- ® 1.3 PRZEKROJE
Przekr. | Materiat Opis Typ Max
nr nr przekroju przekroju wykorzystanie Komentarz
6 1 C-PAR 182/40/3/20/3 Ogolne 0.44
® 1.9 DANE DLA SPRAWDZENIA UZYTKOWALNOSCI
Diugos¢ odniesienia Wygiecie wst
nr Odniesienie do Prety/Zbiory nr Recznie | |[m] Kier. eg [mm] Typ belki
1 Lista pretéw 3 0 2.771 y,z 0.0 Belka
2 Lista pretow 4 O 2771 Y,z 0.0 Belka
3 Lista pretow 5 O 2.771 Y,z 0.0 Belka
4 Lista pretow 6 O 2.154 Y,z 0.0 Belka
5 Lista pretow 21 O 3.800 Y,z 0.0 Belka
6 Lista pretow 22 O 3.800 Y,z 0.0 Belka
® 1.13 PARAMETRY - ZBIORY PRETOW
Zbior
nr Opis Parametr
1 Zbior pretow SW
Pret 55 - Przekroj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 56 - Przekrodj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 57 - Przekrdj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
2 Zbior pretow SW
Pret 43 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 44 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 45 - Przekroj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
3 Zbior pretow SwW
Pret 46 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 47 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 48 - Przekrdj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajacy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
4 Zbiér pretow SwW
Pret 49 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 50 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 51 - Przekroj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
5 Zbior pretow SW
Pret 52 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 53 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 54 - Przekrdj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajacy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
6 Zbior pretow SN
Pret 114 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 115 - Przekroj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
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= 1,13 PARAMETRY - ZBIORY PRETOW

Pret 112 - Przekroj
Pret 113 - Przekroj

Zbior
nr Opis Parametr
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
7 Zbior pretow SN
Pret 106 - Przekrodj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 107 - Przekrdj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
8 Zbior pretow SN
Pret 108 - Przekrdj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 109 - Przekrdj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
9 Zbior pretow SN
Pret 110 - Przekroj 6 - C-PAR 182/40/3/20/3
Pret 111 - Przekrdj 2 - C-PAR 190/48/3/20/3
Panel usztywniajgcy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
10 Zbior pretow SN

6 - C-PAR 182/40/3/20/3
2 - C-PAR 190/48/3/20/3

54 ‘ 1.050‘ KW1 ‘

0.57 ‘ <1

‘ CS351)

Panel usztywniajacy O
Ograniczenie obrotu O
Lokalne wstepne imperfekcje tukowe 150
L okresli¢ recznie O
® 2.2 WYMIAROWANIE WG PRZEKROJU
Przekr. Pret Potozenie | PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr nr X [m] KW I nr
2 C-PAR 190/48/3/20/3
Sprawdzenie przekroju - Obliczenia w stanie sprgzystym

wg EN 1993-1-3, 6.1.6
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RF-STEEL EC3
PR7
Z-ULS

Projekt:

= 1.1 DANE OGOLNE

Model:

RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m

Data:

31.07.2023

Prety do wymiarowania:

Zbiory pretow do wymiarowania:

Zatgcznik krajowy:

Obliczanie stanu granicznego no$nosci
Kombinacje wynikéw do wymiarowania:

Obliczenia stanu granicznego uzytkowalnosci

Kombinacje wynikéw do wymiarowania:

® 1.2 MATERIALY

22-31

PN

KW1

KW2
KW3
KW4

SGU - Charakterystyczny
SGU - Czeste
SGU - Quasi-state

SGN (STR/GEO) - Staly / przejsciowy - Réw. 6.10a i 6.10b

Materiat
nr

Opis
materiatu

Modut E
E [kN/cmZ?]

Modut sprezysto

G [kN/cm?]

Wspétczynnik Poisso

v []

Granica plasty
fy [kN/cm?]

Max. grubos$é
t [mm]

1

S320GD 1.0250 | PN EN
10346:2009-03

21000.00

8076.92

0.300

= 1.9 DANE DLA SPRAWDZENIA UZYTKOWALNOSCI

32.00

QOdniesienie do

Prety/Zbiory nr

Dtugos¢ odniesienia
I [m]

Recznie

Kier.

Wygiecie wst
€o [mm]

Typ belki

= =}
SVENOOAWN |3

®1.13

Lista pretow 22
Lista pretow 23
Lista pretow 24
Lista pretow 25
Lista pretow 26
Lista pretow 27
Lista pretow 28
Lista pretow 29
Lista pretow 30
Lista pretow 31

Oo0oogogoooo

PARAMETRY - ZBIORY PRETOW

1.390
1.390
1.390
1.390
1.390
1.1
1.111
1.1
1.111
111

Y,z
Y,z
Yy, Z
Y,z
Y,z
Y,z
Y,z
Y, Z
Yy, Z
4

Belka
Belka
Belka
Belka
Belka
Belka
Belka
Belka
Belka
Belka

Zbioér
nr

Opis

Parametr

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

Zbior pretow
Przekroj

Panel usztywniajacy

Ograniczenie obrotu

Zbiér pretow
Przekroj

Panel usztywniajacy

Ograniczenie obrotu

Zbior pretow
Przekroj

Panel usztywniajacy

Ograniczenie obrotu

Zbior pretow
Przekrdj

Panel usztywniajgcy

Ograniczenie obrotu

Zbior pretow
Przekrdj

Panel usztywniajacy

Ograniczenie obrotu

Zbior pretow
Przekrdj

Panel usztywniajacy

Ograniczenie obrotu

Zbior pretow
Przekrdj

Panel usztywniajacy

Ograniczenie obrotu

Zbiér pretow
Przekrdj

Panel usztywniajacy

Ograniczenie obrotu

Zbior pretow
Przekroj

Panel usztywniajacy

Ograniczenie obrotu

Zbior pretow
Przekroj
Panel usztywniajacy

Ograniczenie obrotu

1- C-PAR 80/48/2/20/3

1- C-PAR 80/48/2/20/3

1- C-PAR 80/48/2/20/3

1- C-PAR 80/48/2/20/3

1- C-PAR 80/48/2/20/3

1- C-PAR 80/48/2/20/3

1 - C-PAR 80/48/2/20/3

1- C-PAR 80/48/2/20/3

1- C-PAR 80/48/2/20/3

1- C-PAR 80/48/2/20/3

Og N OO N OO N OO N OO N OO N OO N OO N OO N OO N
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® 2.2 WYMIAROWANIE WG PRZEKROJU

Przekr. | Pret Potozenie | PO/KO/K Réwnanie Réwnanie Sytuacja obliczeniowa
nr nr X [m] KW i nr
1 C-PAR 80/48/2/20/3
35 0.000 KW1 0.00 <1 CS100) | Pomijalne sity wewnetrzne
70 0.000 KW1 0.02 <1 CS301) | Sprawdzenie przekroju - Rozcigganie wg EN 1993-1-3,
6.1.2
70 1.111 KW1 0.02 <1 CS306) | Sprawdzenie przekroju - Sciskanie wg EN 1993-1-3,
6.1.3
33 0.000 KW2 0.00 <1 SE400) | Uzytkowalno$é¢ - Pomijalne odksztatcenia
36 0.463 KW2 0.00 <1 SE401) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan
‘Charakterystyczna’ - kierunek z
36 0.463 KW3 0.00 <1 SE402) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan ‘Czesta’ -
kierunek z
36 0.927 KW4 0.00 <1 SE403) | Uzytkowalno$¢ - Kombinacja oddziatywan
‘Quasi-stata’ - kierunek z
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Projekt: Model: RSC-4_10DEG_5Hx_W2S2_H=19_3.6m Data: 31.07.2023

= WNIOSKI

Rozpatrywana konstrukcja jest wrazliwa na oddziatywania klimatyczne, gtéwnie
wiatru i $niegu. Sity wymiarujgce sg wynikiem kombinacji obcigzen statych,
obcigzenia wiatrem oraz obcigzenia $niegiem. Przytozono obcigzenia wiatrem
dla 3 kierunkdéw (wiatr z pdtnocy, z potudnia oraz z zachodu). Obliczenia
wykonano dla lokalizacji w Polsce (Goleniéw ul. Niepodlegtosci 1) znajdujacych
sie w 2 strefie obcigzenia wiatrem oraz 2 strefie obcigzenia sniegiem.

Dla przyjetych obcigzen zweryfikowano zatozone wymiary poszczegdlnych
elementow. Przyjete profile s3 poprawne.

KONIEC OBLICZEN
Krzysztof Czechowski

mgr inz. Krzyszlof Czechowski
Uprawpfe ‘ojektoviania i kirowania

I‘cb {. ograni
clalto E'#’ fRey qu

nr elmd MAPIDDMJPWOKJU?
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