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Specyfikacja Techniczna
ST-00.00
WYMAGANIA OGOLNE

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna ST-00.00 — Wymagania Ogolne, odnosi sie do wymagan wspdlnych
dla wszystkich wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang
wykonane w ramach realizacji inwestycji ,Remont oczyszczalni $ciekdw w m. Mikofajki
Pomorskie”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
dla robdt budowlanych. Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt w obiekcie wymienionym w pkt. 1.1. Ponadto
zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okreSlenia metod isporzadzania kosztorysu
inwestorskiego niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi podstawe sporzadzenia kosztorysu
inwestorskiego.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

e Rozbiérka podtuznej Sciany wewnetrznej tworzacej komore kontaktowag (pomiedzy
komorg osadu i komorg kontaktowg).

e Piaskowanie wszystkie elementy zbiornika (ptaszcza, uzebrowania) w celu usuniecia
ognisk korozji.

» Wymiana skorodowanych elementéw uzebrowania — obramien gérnych krawedzi wraz
z odwiezieniem zdemontowanych elementdw na ztom.

e Naprawa ptaszcza Scian poprzez natozenie - dospawanie nowej warstwy blachy o gr.
8 mm od strony wewnetrznej.

e Ponowne zamontowanie podtuznej Sciany wewnetrznej tworzacej komore kontaktowg

(pomiedzy komorg osadu i komorg kontaktowq).

Wykonanie wzmocnien — montaz Sciggow belek biegngcych wzdtuz komér zbiornika,

Montaz dna komory kontaktowej.

Montaz deflektora z blachy nierdzewnej w osadniku wtérnym.

Wykonanie nowych powitoki malarskich antykorozyjnych wszystkich elementow

zbiornika ($cian, dna, uzebrowania, pomostéw obstugowych).

Préba szczelnosci zbiornika.

e Demontaz istniejgcych oraz montaz nowych instalacji i urzadzen sanitarnych
i technologicznych.

e Demontaz istniejgcych oraz montaz nowych instalacji elektrycznych i AKPiA.

Wymagania ogodlne nalezy rozumie¢ istosowal w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:
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ST-01.01 — Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe

ST-01.01 — Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe

ST-01.02 — Konstrukcje stalowe

ST-01.03 — Zabezpieczenie konstrukcji stalowych

ST-01.04 — Roboty Slusarskie

ST-01.05 — Roboty malarskie

ST-02.01 — Technologia oczyszczalni Sciekdw

ST-02.02 - Instalacje wentylacji

ST-03.01 - Instalacje elektryczne i AKPiA

1.4. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Prace towarzyszace:

utrzymanie w czystosci i porzadku stanowiska roboczego,

wykonanie czynnosci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego,

transportowanie w poziomie na potrzebng odlegtos¢ i w pionie na potrzebng wysokosé
materiatdw, elementow i wszelkiego sprzetu pomocniczego niezbednych do wykonania
robot,

zniesienie lub wyniesienie poza obreb obiektu materiatéw, osprzetu oraz gruzu
uzyskanego z rozbieranych elementéw i ztozenie w ustalone z Inspektorem Nadzoru
miejsce,

segregowanie i sortowanie materiatow i wyrobdw nowych lub rozebranych, na terenie
budowy lub w skfadowisku przyobiektowym,

obstugiwanie sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

sprawdzanie prawidtowosci wykonania robét,

usuwanie wad i usterek oraz naprawianie uszkodzen powstatych w trakcie
wykonywanych robét, a zawinionych przez bezposrednich wykonawcdw,

oczyszczenie naprawionych, uzupetnionych lub wymienionych elementéw,

wykonanie niezbednych zabezpieczen bhp na stanowiskach roboczych oraz
wywieszenie znakdw informacyjno - ostrzegawczych wokét strefy zagrozenia,
przygotowanie materiatéw,

zabezpieczenie przed zniszczeniem urzadzen stanowigcych wyposazenie obiektu,
niezwtoczne oczyszczenie zabrudzonych elementéw obiektu

wywoz na skfadowisko zapewnienie utylizacji gruzu powstatego na skutek
prowadzonych robot.

Roboty tymczasowe:

wykonanie tymczasowych drdg,

obnizenie poziomu wod gruntowych,

wykonanie rusztowan i podestéw,

szalowanie wykopow,

zabezpieczenia obiektow istniejgcych na czas prowadzenia robdt,

Wszelkie koszty wykonania prac towarzyszacych oraz robdt tymczasowych takich jak
wykonanie obejs¢ technologicznych na czas przeprowadzania prac budowlanych, wykonania
drog tymczasowych, obnizenia wdd gruntowych, szalowania wykopdw itp. lezg po stronie
Wykonawcy.

W trakcie trwania remontu reaktora biologicznego scieki doptywajace beda
zatrzymywane w przepompowni gldownej i wywozone taborem asenizacyjnym
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poza teren oczyszczalni. Wywoéz i utylizacja sciekow lezy po stronie
Zamawiajacego.

Wytaczenie z uzytkowania reaktora biologicznego (konieczno$¢ wywozu sciekow)
nie moze trwac dtuzej niz 30 dni.

Zawartosc istniejacych zbiornikow do poziomu 1,0m nalezy przepompowac na
istniejace poletka osadowe. Pozostate zanieczyszczenia zalegajace na dnie i inne
nieczystosci Wykonawca winien zutylizowa¢ we wiasnym zakresie.

1.5. Informacje o terenie budowy

Teren budowy dla przedmiotowego zamdwienia stanowi uzytkowany teren oczyszczalni
Sciekow w m. Mikotajki Pomorskie.

Zamawiajacy, w terminie okresSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz
dokumentacje projektowg stanowigcg opis przedmiotu zamowienia na roboty budowlane
i specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robot.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
zamoOwienia az do zakoniczenia i odbioru ostatecznego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, znaki ostrzegawcze, dozorcdw i wszelkie Srodki
niezbedne do ochrony robdt, wygody obstugi oczyszczalni i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

Organizacja robot budowlanych

Zamawiajacy okresli zasady wejscia pracownikdw i wjazd pojazddw, sprzetu Wykonawcy na
teren prowadzenia robdt. Roboty nalezy prowadzic w sposob zorganizowany, bez
powodowania kolizji i przestojow, pod nadzorem oséb uprawnionych i zgodnie
obowigzujgcymi przepisami i normami. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy
wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktdre sg w jakikolwiek
sposOb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robdt.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposdb ciggly bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczen w dokumentacji stanowigcej opis
przedmiotu zamowienia, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora
nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacja
projektowg stanowigcg opis przedmiotu zamowienia i specyfikacjg techniczng wykonania
i odbioru robot budowlanych.

Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnosc
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne
z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robdt i majg wptyw
na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budynku, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a elementy budynku rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca powinien zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca jest
zobowigzany do oznaczenia i odpowiada za ochrone instalacji, urzadzen itp. zlokalizowanych
W miejscu prowadzenia robdt budowlanych. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem instalacji, urzadzen itp. w czasie trwania robot
budowlanych.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia, Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru oraz wiascicieli instalacji i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatanie uszkodzenia.
Wykonawca zobowigzany jest do powiadamiania Inspektora Nadzoru o utrudnieniach
zwigzanych z pracami remontowymi.

Ciggi komunikacyjne i pomieszczenia ogdlnodostepne powinny by¢ utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym, nie wolno na nich, poza miejscami wyznaczonymi,
uzgodnionymi z Zamawiajgcym sktadowac materiatéw ani sprzetu.

Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot budowlanych wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania i wykonywania robdt Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie konieczne
kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na
terenie i wokédt terenu robdt oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wiasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczenia powietrza pytami lub gazami,

c) mozliwo$¢ powstania pozaru,

d) zanieczyszczenia $rodowiska $ciekami lub osadami Sciekowymi.

Warunki bezpieczenstwa pracy

Podczas realizacji robot budowlanych Wykonawca bedzie przestrzega¢ obowigzujgcych
przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na terenie
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robédt i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami.

Materiaty tatwopalne bedg skfadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robdt albo przez personel wykonawcy.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.
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Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Usytuowanie zaplecza budowy zostanie uzgodnione z Zamawiajgcym, majgc na uwadze
bezpieczenstwo uzytkownikéw obiektu.

Warunki dotyczace organizacji ruchu

Wykonawca bedzie realizowac roboty i transport w sposob nie powodujgcy niedogodnosci dla
uzytkownikdw obiektu, jak rowniez dla mieszkancow i uzytkownikdw terendw nie
przylegajgcych bezposrednio do terenu prowadzenia robot.

W przypadku zajscia koniecznosci ograniczenia dostepnosci dla uzytkownikéw i innych do
miejsc  ogdlnodostepnych, ciggdw komunikacyjnych itp., Wykonawca uzgodni
z Zamawiajgcym i Zarzadcg obiektu czas i sposéb dostepnosci do przedmiotowych miejsc.
Ogrodzenie

Wykonawca (w razie potrzeby) wygrodzi cze$¢ terenu w celu skltadowania tam materiatéw
budowlanych, gruzu i odpadow w kontenerach, wygrodzenia ewentualnej czesci
magazynowej i zapewnienia bezpieczenstwa (poprzez wygrodzenie terenu) przy usuwaniu
gruzu.

Zabezpieczenie drdg i placow
Wykonawca zobowigzany jest do usuwania na biezgco zanieczyszczen i uszkodzen drdg
i placow powstatych w skutek prowadzenia robdt.

1.6. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST iwymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

Dziennik Budowy — okres$la Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r.
(Dz. U. nr 108, poz.953).

Inzynier — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych
(wyznaczone przez Zamawiajgcego, o ktdrych wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie robdt i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg zatwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez
Inspektora, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowej.

Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany i wykonawczy, specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz przedmiary robot, ktére wskazujg lokalizacje
i charakterystyke obiektu na podstawie ktorego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robot — kosztorys Slepy — wykaz robot podstawowych przewidzianych do
wykonania z podaniem ich ilosci.

Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robot.
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Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ — zgodno$¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okre$lony — z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki — cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke
i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykfad droga, kolej, rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okreSla Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 23-06-2003 r. (Dz. U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robot budowlanych — sposob zapobiegania
zagrozeniom zwigzanym z wykonywaniem robdt budowlanych oraz sposéb postepowania
w przypadku wystgpienia tych zagrozen.

2. Wykonanie robét

2.1. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Warunkami Umowy
i przepisami BHP, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robodt, za ich
zgodno$¢ ze Specyfikacjami Technicznym wykonania i odbioru robot budowlanych,
Dokumentacjg Projektowa, projektem organizacji robdt i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepisbw w kwestiach nie
opisanych przez Specyfikacje Techniczne, bedgce elementem Dokumentéw Umownych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wszystkich elementéw robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa lub przekazanymi na pismie
instrukcjami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca na wiasny koszt skoryguje wszelkie pomytki i btedy w czasie trwania robot, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Wszelkie zmiany projektowe wraz z wymaganymi uzgodnieniami Wykonawca wykonana we
wiasnym zakresie. Koszty zwigzane ze zmianami Wykonawca uwzgledni w cenie jednostkowej
odpowiedniej pozycji Przedmiaru Robot.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, ST, Dokumentagji
Projektowej, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni
wyniki badan materiatdw i Robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, dosSwiadczenia wiasne, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wpltywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg realizowane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
(realnym do wykonania) przez niego wyznaczonym, pod grozbg zatrzymania robot. Wszelkie
dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

2.2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
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Dziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej oraz dwa komplety
Specyfikacji Technicznych. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnoS¢ za ochrone
przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili koncowego odbioru robot, a uszkodzone
lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy lub utrwali na wtasny koszt.

2.3. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja Projektowa ktdra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu:
- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczego na roboty objete Kontraktem

Wykonawca we wilasnym zakresie opracuje projekty powykonawcze oraz geodezyjng
dokumentacje powykonawczg obiektu zatwierdzong przez wtasciwy Osrodek Dokumentacji
Geodezyjnej w ilosci uzgodnionej z Inspektorem.

W przypadku stwierdzenia przez Wykonawce zbyt niskiej szczegdtowosci projektdw
wykonawczych, opracowuj on wiasnym staraniem i na wiasny koszt bardziej szczegdtowe
projekty wykonawcze.

2.4. Zgodnosc¢ robot z Dokumentacjq Projektowq i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inspektora Wykonawcy stanowig czeS¢ Umowy, a wymagania wyszczegodlnione
w cho¢by jednym znich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby bylty w catej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych
i Umowy, a oich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. w przypadku rozbieznoSci opis wymiaréw wazniejszy jest
od odczytdw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda
zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okresSlone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosc¢
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. w przypadku, gdy materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne
z Dokumentacjg Projektowg, ST lub nie bedg zatwierdzone przez Inspektora i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

2.5. Zabezpieczenie terenu budowy

Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia projekt
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy z uwzglednieniem sasiednich posesii.

Fakt przystgpienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez
umieszczenie tablic informacyjnych w miejscach i ilosciach oraz tresci okreslonych przepisami.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene Kontraktowa.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
Kontraktu, az do jego zakonczenia i odbioru koncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje ibedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz
wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony rob6t w sposob uzgodniony z Inspektorem.
Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy
realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem.
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
wigczony jest w ceng kontraktowa.

2.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegal przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne beda
sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

2.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza do uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt bedg miaty
Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednoczes$nie okreslajgce
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na Srodowisko. Materiatdw, ktére sg
szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos$¢ zanika
(np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania.

Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatdow od wtasciwych organdw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt
materiatdw szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

2.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz
bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji iurzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢
w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robot, ktére majg byc
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy
i powiadomi¢ Inspektora iwtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robdt. o fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora
i zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi iurzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposob
powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw okolicznych budynkdéw. Wszelkie
koszty uszkodzenia budynkdw w trakcie prowadzonych robot budowlanych, powstate
wskutek dziatan Wykonawcy, ponosi Wykonawca.

2.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wiadz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkdw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inspektora.
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Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za
naprawe wszelkich robdt w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

2.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisbw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. w szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia i zycia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca przed przystgpieniem do
wykonywania robét budowlanych jest zobowigzany opracowac instrukcje bezpiecznego ich
wykonywania (IBWRB) i zaznajomic¢ z nig pracownikdw w zakresie wykonywanych przez nich
robot. Dla robdt budowlanych stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi,
Kierownik budowy jest zobowigzany sporzadzic lub zapewni¢ sporzadzenie planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane
z wypetnieniem wymagan bezpieczenstwa okreSlone powyzej sg uwzglednione w Cenie
Umowy.

2.11. Ochrona robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot
przez Inspektora oraz bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymywanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajgcym
stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Inspektor moze wstrzymac roboty,
jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na polecenie
Inspektora powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

2.12. Ré6wnowaznos¢ norm i przepisOw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet iinne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, beda
obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

2.13.Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci
0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za
wiasnoSC Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora
i postepowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie
koszty i/lub wystgpig opdznienia w robotach, Inspektor po uzgodnieniu z Zamawiajgcym
i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robot i/lub wysokos¢ kwoty, o ktdrg nalezy
zwiekszy¢ cene kontraktowa.

2.14.Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajacymi

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztéw czasowego zajecia terenu dla celdéw
wykonania robdt poza liniami rozgraniczajgcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za
zajmowanie terenu, dokonaniem niezbednych uzgodnien z wiascicielami terenu oraz do
przywrdcenia go do stanu pierwotnego
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3. Materialy

3.1. Wymagania formalne

Przy wykonywaniu robdt budowlanych Wykonawca zastosuje wylgcznie te wyroby
budowlane, materiaty iurzadzenia, ktére zostaty wprowadzone do obrotu zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami i ktdére posiadajg wiasciwosci uzytkowe umozliwiajgce
prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie podstawowych
wymagan.

Wszystkie materiaty i urzadzenia stosowane przez Wykonawce przewidywane do wbudowania
bedg zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami  Inspektora  Nadzoru.
W oznaczonym czasie Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrddia
wytworzenia i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie Swiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.

3.2. Wyroby budowlane do wykonania robot

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004 r. (Dz. U. 92, poz. 881), wyrdb
budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest:

1) oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnoSci z normg
zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacja
techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

2) umieszczony w okreSlonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobdw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, albo

3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktdérego wzoér okreSla
zatacznik nr 1 do ww. ustawy.

Przy czym zgodnie z art. 30 ustawy Prawo Zamowien Publicznych z dnia 29.01.2004 r. (Dz.
U. 19, poz. 177) w pierwszej kolejnosci nalezy uwzglednia¢ cechy techniczne i jakoSciowe
wyrobdw budowlanych z zachowaniem Polskich Norm przenoszacych normy europejskie
(normy zharmonizowane) lub norm innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszacych te normy.

3.3. Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegdtowe informacje
dotyczagce proponowanego zrédfa wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdw i odpowiednie certyfikaty lub deklaracje zgodnosci oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inspektora. Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materiatdw z danego zrdédta nie
oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan materiatéw w celu udokumentowania,
ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrddta w sposob ciggty spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

Materiaty tatwopalne, dopuszczone do zastosowania przez Inspektora Nadzoru przed
wbudowaniem musza by¢ zabezpieczone srodkami trudnopalnymi.

3.4. Pozyskiwanie materiatéw

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli iodnosnych wiadz na
pozyskanie
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materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi
Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych

oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnoS¢ za spetnienie wymagan iloSciowych
i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, awtym: optaty, wynagrodzenia, licencje
i jakiekolwiek

inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow do Robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na Placu Budowy lub z innych miejsc
wskazanych w Umowie bedg wykorzystane do Robdt lub odwiezione na miejsce wskazane
przez Inspektora Nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie Placu Budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczegolnione w Umowie.

Eksploatacja Zzrodet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

3.5. Kontrola wytworni materiatow

Wytwdrnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami Specyfikacji
Technicznych. Prébki materiatdw mogg by¢ pobierane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreSlonej partii
materiatdw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni beda
zachowane nastepujgce warunki:
a) Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatdw w czasie prowadzenia inspekcji,
b) Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytwérni, gdzie odbywa sie produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji
Umowy.

3.6. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom Specyfikacji Technicznych

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostang przez
Wykonawce wywiezione zterenu budowy, badz ziozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdow do innych robot,
niz te do ktdrych zostaly zakupione, to koszt tych materiatdow zostanie przewarto$ciowany
(skorygowany) przez Inspektora. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i nie zaptaceniem.

3.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatlow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢
i whasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora. Miejsca czasowego
sktadowanie bedag zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
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3.8. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badanin prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci
wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora. w przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba iwydajnoS¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora w terminie przewidzianym Umowa. Sprzet bedacy
wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca bedzie
konserwowaé sprzet jak roéwniez naprawia¢ lub wymieniaC sprzet niesprawny. Jesli
Dokumentacji Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru
i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie
moze by¢ pOzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia
i narzedzia nie gwarantujgce zachowania jakosci i warunkdw wyszczegdlnionych w Umowie,
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

5. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robodt i wiasciwosci przewozonych materiatdw.
Liczba s$rodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreSlonymi w dokumentacji projektowe, ST iwskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.

Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy
na wiasny koszt.

Wykonawca zobowigzany jest do czyszczenia két pojazdéw budowy przed wjazdem na drogi
publiczne. w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nawierzchni drog publicznych
Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora program
zapewnienia jakosci. w programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢
zamierzony sposOb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji
robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz ustaleniami.
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Program zapewnienia jakoSci powinien zawierac:
a) cze$¢ ogoding opisujaca:

- organizacje wykonania robdt w tym terminy i sposdb prowadzenia robét,

- sposOb zapewnienia bhp,

- wykaz osdb odpowiedzialnych za jakoS¢ iterminowoS¢ wykonania
poszczegolnych elementow robot,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli isterowania jakoscig
wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (adres laboratorium
wiasnego lub laboratorium ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan)

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapiséw
pomiarédw a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi.

b) czes¢ szczegdtowa opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn iurzadzen stosowanych na budowie zich parametrami
technicznymi,

- rodzaje iilosci Srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania
i zaladunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

- sposOb zabezpieczenia iochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci
W czasie transportu,

- sposOb i procedure pomiarédw ibadan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie
probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw
materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw

robot,
- sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robdt ijakosci
materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robdt z czestotliwosScia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreSlone
w ST, normach i wytycznych. w przypadku, gdy nie zostaty one tam okresSlone, Inspektor
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okre$lajgcych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane ze
zorganizowaniem i prowadzeniem badan materiatdow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo.
Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatdw, ktdre budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
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pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora Nadzoru beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania ipomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
w przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora. Przed
przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru, w formie
zaakceptowanej przez niego.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawiony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania wszystkich materiatow U zrédla ich wytwarzania,
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatdw. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodno$¢ materiatdw i Robot
z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST.
w takim przypadku catkowite koszty badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wihasciwych przepisow i dokumentdw technicznych.

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg,
- lub aprobata techniczng w przypadku wyrobodw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt ,a” i ktére
spetniajg wymogi Specyfikaciji.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreSlajgce w sposob jednoznaczny jej
cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
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6.7. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakonczenia
budowy. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Kierowniku Budowy.

Wszystkie zalgczone do Dziennika Budowy protokoty iinne dokumenty beda jasno
ponumerowane, podpisane i opatrzone datg przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.
Wszystkie propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Wszystkie decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje,
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.

Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilosciowe faktycznego postepu
kazdego z elementow wykonywania robdt. Szczegdtowe obmiary wykonanych robot
przeprowadza sie w sposdb ciggty w jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie
i wpisuje sie do Ksiegi Obmiardw.

Forma i sposdb prowadzenia Ksiegi Obmiardw wykonywanych robdt uzgodniona zostanie
pomiedzy Inspektorem Nadzoru i Wykonawca.

Sprawozdania okresowe
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru zakres i forme sprawozdania
okresowego. Czestotliwos¢ skfadania sprawozdan okresowych ustali Inspektor Nadzoru.

Dokumentacja wykonawcza uzupetniajaca (rysunki wykonawcze)
Wykonawca opracuje we wilasnym zakresie ina wiasny koszt dodatkowe rysunki
wykonawcze, niezbedne dla wykonania robdt, uzupetnione opisem jesli to niezbedne. Rysunki
powinny by¢ wykonane w formie papierowej icyfrowej (w formacie dwg lub innym
uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru) i przekazane do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.
Jezeli w trakcie wykonywania Robdt okaze sie konieczne uzupetnienie Dokumentacii
Projektowej, przekazanej przez Zamawiajgcego, Wykonawca sporzadzi brakujgce rysunki i ST
na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.
Rysunki uzupetniajgce, wykonane zostana:

- W nawigzaniu do Projektu Budowlanego i Wykonawczego, przekazanego przez

Zamawiajgcego,

- zgodnie z obowigzujgcym Prawem Budowlanym,

- i beda zawieraly wymagane prawem lub zadane przez Inspektora Nadzoru
uzgodnienia.

Pomiary geodezyjne

Wszystkie roboty liniowe ibudowlane, zostang przed wykonaniem wytyczone, a po
wykonaniu pomierzone przez uprawnionego geodete. Szkice robocze wszystkich pomiaréw
beda stanowity element dokumentéw budowy.

Instrukcje obstugi i eksploatacji
Dla kazdego dostarczonego w ramach niniejszego zamowienia urzadzenia Wykonawca
skompletuje podreczniki eksploatacji, konserwacji i napraw, zawierajgce co najmniej:

- dane techniczne,

- opis budowy i dziatania,

- warunki gwarandiji,

- instrukcje montazu,
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- instrukcje oraz harmonogram konserwacji i napraw.
Ponadto, dla catosci wykonanego zadania Wykonawca dostarczy:
- instrukcje obstugi, eksploatacji i konserwaciji,
- instrukcje stanowiskowe,
- plan konserwacji i przegladow.
Instrukcje i plan konserwacji bedg zgodne z wymaganiami producentéw, obowigzujgcymi,
odpowiednimi normami Krajéw UE, w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo i ST.

Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy, oprocz wymienionych wczesniej zalicza sie nastepujgce
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

C) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robdt,

e) protokoty wymaganych préb i badan,

f) dokumenty potwierdzajgce jakoS¢ i pochodzenie materiatdw i urzadzen,

g) protokoty z narad i polecenia Inspektora,

h) korespondencje na budowie.
Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztorysie. Obmiaru robot
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzonych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda
wpisywane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pi$mie. Obmiar gotowych robot
bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie okre$lonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inspektora. Obmiary bedg przeprowadzone przed czeSciowym lub koncowym odbiorem
robot, atakze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach izmiany
Podwykonawcy robot.

Pomiary dtugosci obiektow liniowych powinny by¢ dostarczane na Zzgdanie Inspektora
Nadzoru, w oparciu o przedstawione przez Wykonawce szkice i zestawienia geodezyjne.
Wszystkie obmiary robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Wszystkie
obmiary robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiardw.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia isprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Urzadzenia isprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce.
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Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadac
wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania Robdt.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — polega na finalnej ocenie iloSci
i jakosci wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior
robot takich prac bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru dokonuje Inspektor. Gotowos¢
danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr powinien by¢ wykonany nie pozniej niz
3 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru. Decyzje odnosnie odbioru,
ocene jakosci oraz zgode na kontynuowanie robot Inspektor dokumentuje wpisem do
Dziennika Budowy.

Odbiodr koncowy robot — polega na finalnej ocenie catosci wykonanej zgodnie z Umowg
inwestycji. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwitocznym
powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora. Odbior koncowy nastgpi w terminie
ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktdérych mowa ponizej.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty wskazana przez Zamawiajgcego dokona
ich oceny jakosSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdw badan i pomiardw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowg i ST.
w przypadku niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych lub
robdt wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego. w przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoS¢ wykonywanych robot
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa, ST i wszelkimi
zatwierdzeniami dokonanymi przez Inspektora z uwzglednieniem tolerancji inie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartoS¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
w dokumentach Umowy.

Warunkiem przekazania inwestycji Zamawiajgcemu jest wykonanie  rozruchu
technologicznego. Rozruch technologiczny oczyszczalni zostanie przeprowadzony przez
komisje rozruchowg powofang przez Zamawiajacego w skfad ktorej wejdg bezposredni
przedstawiciele Zamawiajgcego, Inspektora i Wykonawcy.

8.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru

koncowego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru koncowego

Wykonawca jest zobowigzany przygotowal nastepujgce oryginaty dokumentéw (dopuszcza

sie kserokopie w przypadku gdy oryginat zostat przekazany Zamawiajgcemu wczesniej
w czasie realizacji inwestycji):

a) Dokumentacje projektowg podstawowq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,

jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacje
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powykonawczg w formie papierowej icyfrowej (w formacie dwg lub innym
uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru),

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy iewentualne
uzupetniajgce lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksigzki obmiardw,

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci oraz wbudowanych materiatéw,
zgodnie z ST,

g) Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt isieci uzbrojenia terenu,
w formie papierowej, zatwierdzong przez Powiatowy Osrodek Dokumentacii
Geodezyjnej i Kartograficznej,

h) Protokdty z przeprowadzenia rozruchdw mechanicznych i hydraulicznych urzadzen
i obiektdw oczyszczalni,

i) Protokdt zrozruchu technologicznego oczyszczalni wraz z wynikami badan
potwierdzajgcymi osiggniecie wymaganych wynikdw, przeprowadzonymi przez
upowaznione laboratorium,

j) Instrukcje obstugi i eksploatacji poszczegolnych urzadzen (Podrecznik eksploatacii,
konserwacji i napraw),

k) Instrukcje obstugi i eksploatacji oczyszczalni,

[) Instrukcje obstugi AKPiA.

m) Instrukcje BHP,

n) Sprawozdanie techniczne zawierajgce:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robdét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej,

przekazanej przez Zamawiajgcego,

- uwagi dotyczace warunkdw realizacji robot,

- date rozpoczecia i zakonczenia robét.
W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu
z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie zarzadzone
przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajacych
wyznaczy komisja.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad zapisanych w czesSci dotyczacej ,,Odbioru koricowego robot”.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej
bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania ibadania skladajace sie na jej
wykonanie, okreSlone dla danej roboty w specyfikacji technicznej iw dokumentacii
projektowej.
Ceny jednostkowe beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
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- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkdw i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny.
Wszystkie pozycje wycenianie sg w PLN.
Cena Ofertowa powinna zawierac optaty celne, podatki i inne optaty naktadane poza krajem
pochodzenia strony Zamawiajgcej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport
wyposazenia Wykonawcy, urzadzenie linii produkcyjnej, zakup materiatéw i towardw, ktore
bedg wykorzystywane Iub dostarczane wramach Umowy oraz w ramach ustug
wykonywanych w ramach Umowy.

Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis kazdej pozycji i/lub
wyjasnienie, Wykonawca musi jasno zrozumie¢, ze kwoty podane przez niego w Kosztorysie
Ofertowym stanowig zaptate za prace wykonang i zakoriczong pod kazdym wzgledem.
Uwaza sie, ze Wykonawca wzigt pod uwage wszystkie wymagania i zobowigzania, bez
wzgledu na to czy zostaly okreSlone czy zasugerowane, zawarte we wszystkich czesciach
niniejszej Umowy i ze odpowiednio wycenit pozycje kosztorysu. Tak wiec, kwota musi
zawiera¢ nagte i nieprzewidziane wydatki oraz réznorakie ryzyko zwigzane z koniecznoscig
wybudowania, wykonczenia i konserwacji catosci robét objetych Umowa.

Jezeli w Kosztorysie Ofertowym nie zostaty zawarte oddzielne pozycje, wszystko to musi by¢
uwzglednione w stawkach i kwotach przypisanych poszczegdlnym pozycjom dla wszystkich
kosztéw wchodzacych w rachube w Kosztorysie Ofertowym.

Kwoty podane przez Wykonawce we wszystkich pozycjach Kosztorysu Ofertowego muszg
zawieraC odpowiednie proporcje w stosunku do kosztéw wykonania robot okreSlonych
w Umowie, oraz wszystkie marze i narzuty, zyski, koszty administracyjne i tym podobne
wydatki (chyba, ze zostaty oddzielnie wyszczegdlnione), odnoszace sie do Umowy jako
catosci, bedg rozdysponowane pomiedzy wszystkie pozycje podane w Kosztorysie
Ofertowym.

Catos¢ zamodwienia bedzie opodatkowana stawkg podatku VAT odpowiednig dla danej
inwestycji. Wyliczenie podatku nalezy podac osobno.

Ptatnosci miesieczne lub podzielone na inne okresy (ustalone na podstawie Umowy) — gdy
pozycja w Kosztorysie Ofertowym jest wyceniana jako ,suma”, wynagrodzenie bedzie
wyptacone na podstawie wykazania pozycji Kosztorysu lub za zgodg Zamawiajgcego
procentowo do postepu prac. Natomiast w przypadku pozycji, gdzie jest wyceniona jako
ptatnos¢ ,za jednostke”, wyptata bedzie dokonana w oparciu o znaczny stopien wykonania
poszczegdlnych prac.

Ptatnos¢ zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

9.2. Platnosci okresowe i koncowa

Platnosci okresowe ikofncowa bedg sie odbywaty zgodnie =z zatwierdzonym przez
Zamawiajgcego i Inspektora Nadzoru harmonogramem rzeczowo-finansowym Robét.

W zaleznosci od zrédfa pochodzenia $srodkdw pomocowych, na Zzgdanie Inspektora Nadzoru
Wykonawca przygotuje i przedstawi do zatwierdzenia zaktualizowany harmonogram
dostosowany do wymagan instytucji przyznajacej srodki pomocowe.

9.3. Koszt szkolenia personelu Zamawiajacego

W ramach realizacji inwestycji przewiduje sie przeszkolenie przez Wykonawce pracownikéw
przysztego Uzytkownika, wskazanych przez Zamawiajgcego, w zakresie obstugi zrealizowanej
inwestycji.
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9.4. Koszty czynnosci eksploatacyjnych i konserwacyjnych urzadzen w okresie
gwarancyjnym

Koszty czynnosci eksploatacyjnych i konserwacyjnych w okresie gwarancyjnym ponosi
Zamawiajacy, z wyjatkiem tych wynikajgcych z wykrytych w okresie gwarancyjnym usterek.

9.5. Koszty zawarcia ubezpieczen i rekojmi na Roboty Umowne

Koszty zawarcia ubezpieczen wymienionych w Warunkach Umownych, ponosi Wykonawca
w ramach ceny umowne;.

10. Przepisy zwigzane

Uwzgledniono nastepujgce przepisy i wytyczne ogolne:

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okresSlenia metod
i podstaw sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego, (...) (Dz. U. nr 130; poz.1389),

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru

robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego (Dz. U. nr 202; poz. 2072)
z pozniejszymi zmianami

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. nr 47: poz. 401),

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75; poz. 690)
z pOzniejszymi zmianami,

—Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. nr 89; poz. 414) z pdzniejszymi
zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy,

—Ustawa Prawo Zamdwien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. (Dz. U. nr 19; poz.177)
z pOzniejszymi zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy,

—Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. nr 92; poz. 881)
z pOzniejszymi zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy,

—Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogdine.

OWEOB
Promocja Sp. z o0.0., Warszawa 2003 r.,

—Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru robét budowlano — montazowych
w okresie obnizonych temperatur, ITB 1988,

—Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano - montazowych. Tom I,

budownictwo
ogolne. MGPiB, ITB, Arkady 1989.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robdt przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.

11. WYMAGANIA DLA MASZYN, URZADZEN I WYPOSAZENIA ORAZ
ICH ROWNOWAZNOSC.

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ zastosowanych materiatdw, maszyn i urzadzen,
za montaz i uruchomienie, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami
specyfikacji technicznych, programem zapewnienia jakosci.
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Roboty oraz zastosowane materiaty, maszyny, urzadzenia iwyposazenie muszg
gwarantowac:

- osiggniecie wymaganych parametréw technologicznych okreSlonych w dokumentacjach
technicznych i ST,

- minimum 3 letni okres gwarancji jakosci

- dostepnos¢ czeSci zamiennych do zainstalowanych w ramach Robdt maszyn i urzadzen przez
okres minimum 7 lat od daty wydania Swiadectwa Przejecia. Parametry technologiczne
opisane w niniejszym dokumencie stanowig optymalny nominalny punkt pracy urzadzen.

Wykonawca stosujac rozwigzania rownowazne jest w peini odpowiedzialny za
taki dobor maszyn urzadzen, sprzetu, armatury i innych by uzyska¢ wymagane
parametry technologiczne oczyszczalni, oraz by dostosowac je do istniejacych
i projektowanych budynkow bez zmiany ich istniejacej/zaprojektowanej
powierzchni, kubatury i ukladu przestrzennego, tak by nie zachodzita koniecznos¢
zmiany tych budynkow i zmiany pozwolenia na budowe/zgtoszenia.

Wskazane jest by Wykonawca stosujgc rozwigzania roéwnowazne stosowat maszyny
i urzadzenia podobnego typu i tego samego producenta (tam gdzie jest to mozliwe) tak by
Zamawiajgcy Ww trakcie eksploatacji modgt korzysta¢ z maksymalnie kilku podmiotow
serwisujgcych i naprawczych.

Maszyny, Urzadzenia i Wyposazenie oraz inne wyroby, muszg by¢ z asortymentu biezgco
produkowanego i odpowiada¢ normom i przepisom. Zabrania sie stosowania urzadzen
prototypowych. Zastosowane Materiaty, Urzadzenia i Wyposazenie muszg posiadac¢ stosowne
atesty, aprobaty, znaki bezpieczenstwa - wymagane polskimi przepisami.

O ile producent przewidziat podziat na klasy lub gatunki jakosci; Maszyny, Urzadzenia
i Wyposazenie muszg by¢ w najwyzszej (najlepszej) klasie lub gatunku.

Maszyny iUrzadzenia muszg posiada¢ Dokumentacje Techniczno-Ruchowe (jezeli sg
wymagane) i instrukcje napisane w jezyku polskim.

Wykonawca zobowigzany jest przekaza¢ do akceptacji Zamawiajgcego karty
katalogowe, certyfikaty, atesty itp. dokumenty dla maszyn, urzadzen
i wyposazenia oraz inne dokumenty potwierdzajagce rownowazno$¢ maszyn
i urzadzen.

W celu wykazania, ze oferowane urzadzenie nie jest prototypem tzn. jest sprawdzone w
dziataniu, pracuje na innych zrealizowanych obiektach (oczyszczalniach Sciekéw
komunalnych) przez okres nie krotszy niz jeden rok, Wykonawca wskaze dla urzadzen co
najmniej dwie lokalizacje, w ktorej dane urzadzenie zostato sprawdzone w dziataniu. W razie
watpliwosci Zamawiajgcego co do faktycznego funkcjonowania danego urzadzenia we
wskazanej lokalizacji, Zamawiajgcy bedzie uprawniony do zwrdcenia sie do podmiotu
obstugujgcego dang oczyszczalnie o potwierdzenie cech i okresu pracy urzadzenia we
wskazanej lokalizacji.

Za rOwnowazne uznaje sie:

Pompy: spetniajgce punkt pracy jak w dokumentacji projektowej. Punktem pracy jest
zalezno$¢ (funkcja) wydajnosci i wysokosci podnoszenia danej pompy o mocy zainstalowanej
mniejszej lub rownej jak opisano w dokumentacji, spetniajgce wymagania techniczne i
materiatowe opisane w specyfikacji.

Mieszadla: dopuszcza sie mieszadta gwarantujgce pethe wymieszanie, przy zachowaniu
mocy zainstalowanej mniejszej lub rownej jak opisano w dokumentacji, obrotéw mniejszych
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lub réwnych jak opisano w dokumentacji, $rednicy wiekszej lub roéwnej jak opisano
w dokumentacji, spetniajgce wymagania techniczne i materiatowe opisane w specyfikacji.

Ruszt napowietrzajacy: dla podanego w dokumentacji o« wymagany transfer tlenu dla
czystej wody wiekszy lub rowny jak opisano w dokumentacji, przy zachowaniu sumarycznego
zapotrzebowania powietrza jak w dokumentacji projektowej dla danego obiektu, spetniajgcy
wymagania techniczne i materiatowe opisane w specyfikacji.

Dmuchawy: o wydajnosci w warunkach normalnych nie mniejszej niz okreslono
w dokumentacji, 0 mocy zainstalowanej mniejszej lub rownej jak opisano w dokumentacji,
0 poziomie hatasu réwnym lub mniejszym jak opisano w dokumentacji, o obrotach réwnych
lub mniejszych jak opisano w dokumentacji, spetniajgce wymagania techniczne
i materiatlowe opisane w specyfikacji.

Rodzaj materiatu, tam gdzie wyspecyfikowano, nie podlega réwnowaznosci z uwagi na
kontakt ze $ciekami.

Materiaty do budowy wyposazenia i rurociggéw powinny by¢ dobrane specjalnie pod katem
odpornosci na korozje i promieniowanie UV. Jezeli nie zaznaczono inaczej nalezy spetnic
ponizsze wymagania minimalne w zakresie doboru materiatéw:

Nazwa Dopuszczalny Materiat
] Rurociggi Stal kwasoodporna min. 0H18N9 (AISI
Scieki 304), GRP, zeliwo sferoidalne, kamionka, PVC min.

lite SN8, PE-HD min. SDR17, PE100 PN10.
Rurociggi Stal kwasoodporna min. 0H18N9 (AISI

Osad 304), GRP lub HDPE, PE-HD min. SDR17, PE100
PN10, PVC.
pi Rurociggi Stal kwasoodporna min. 0H18N9 (AISI 304),
iasek PVC

Stal kwasoodporna 0H17N12M2T (AISI 316), GRP,
PP, CPVC, HDPE, PVC
Powietrze technologiczne Stal kwasoodporna OH18N9 (AISI 304)
Srodek stracajacy CPVC, PP, HDPE, PTFE
Podpory i elementy
mocujgce powyzej 1,0 m
nad zwierciadtem Sciekdw,
podesty, barierki
Zlokalizowane na zewnatrz
budynkdw
Podpory i elementy
mocujace, kanaty
wentylacyjne, podesty, Stal kwasoodporna min. OH18N9 (AISI 304)
barierki zlokalizowane
wewnatrz budynkdéw
Stalowe elementy
zlokalizowane ponizej 1 m
nad zwierciadtem (pod Stal kwasoodporna min. OH18N9 (AISI 304)
zwierciadtem) wody lub
Sciekéw

Powietrze z odorami

Stal kwasoodporna min. OH18N9 (AISI 304)
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Jezeli Wykonawca uzna, iz z powoddw technicznych zastosowanie opisanych w powyzszej
tabeli materiatdw jest niekorzystne (np. z powodu reakcji chemicznej z medium, wysokiej
abrazyjnosci lub innego, niekorzystnego wptywu $rodowiska) winien zaproponowac
alternatywne rozwigzanie materiatowe, ktére moze zostal zastosowane po uzyskaniu
pozytywnej opinii Inzyniera oraz akceptacji Zamawiajgcego.

Rozwigzania techniczne, tam gdzie zastosowano konkretne rozwigzania specyficzne, nie
podlegajg rownowaznosci z uwagi na wynikajgce ze zmian konsekwencje obliczeniowe,
kubaturowe, technologiczne itp.

Sumaryczna moc zainstalowana urzadzen nie moze przekroczy¢é mocy okreslonej
w dokumentacji projektowe;.

Pozostate urzadzenia jak opisano w dokumentacji i STWIOR z zachowaniem réwnowaznosci
tam opisane;j.

Podane wymiary i masa majg charakter pomocniczy - nie stanowig o réwnowaznosci
urzadzen, jednakze Wykonawca wezmie pod uwage, ze zmiana masy i wymiarébw moze
skutkowac koniecznoscig przeprojektowania fundamentowania pod urzadzenie lub zmiany
powierzchni lub kubatury budynku. Takie zmiany beda odbywaty sie na koszt i ryzyko
Wykonawcy oraz za zgoda Zamawiajgcego.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM II - ROBOTY BUDOWLANE
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.01 ]
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE i ROZBIORKOWE

Giéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot przygotowawczych i rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie rozbidrek wystepujgcych w obiekcie.

- Rozbidrka podtuznej Sciany wewnetrznej tworzgcej komore kontaktowa (pomiedzy komorg
osadu i komorg kontaktowq).

- Piaskowanie wszystkie elementy zbiornika (ptaszcza, uzebrowania) w celu usuniecia ognisk
korozji.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej s zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosS¢ wykonywania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Dla rob6t wg ST-01.01 materiaty — gazy techniczne stuzgce do ciecia stali:
- acetylen technicznych

- tlen techniczny sprezony.

3. Sprzet

3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zawarte s3 w Specyfikacji Technicznej - Wymagania
ogolne.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet zatwierdzony przez Inspektora.
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4. Transport

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczyc
przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

5.1.1.0gdle zasady wykonania robét podano w ST Wymagania ogdine.

5.1.2. Szczegodlne zasady wykonania robot

Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- Teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP.

- Zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wod.-
kan. oraz wszelkie inst. uzbrojeniowe.

5.2. Roboty rozbidrkowe

5.2.1. Ogdle zasady wykonania robot podano w ST Wymagania ogdlne.

5.2.2. Szczegodlne zasady wykonania robot

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.
U. nr 47; poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Wyburzenia i rozbidrki budowli wykona¢ w sposdb uzgodniony z Inspektorem.
Rozebrany materiat posegregowac i odwies¢ na miejsce sktadowania.

Elementy stalowe zdemontowac poprzez ciecie mech., reszta j.w.

Nawierzchnie rozebrac recznie - reszta j.w.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robot rozbidérkowych podano w pkt. j.w

7. Obmiar robot
Ogdle zasady obmiaru robdt podano w ST Wymagania ogodlne.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete ST-01.01 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodle ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdine.

10. Uwagi szczegotowe
Tlosci robdt rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

UWAGA:

Brak przywotlania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.02
KONSTRUKCIE STALOWE

Giéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét konstrukcji stalowych
dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie stalowych konstrukcji obiektow kubaturowych.

Wymiana skorodowanych elementéw uzebrowania — obramien gornych krawedzi
wraz z odwiezieniem zdemontowanych elementéw na ztom,

Naprawa ptaszcza Scian poprzez natozenie - dospawanie nowej warstwy blachy o gr.
8 mm od strony wewnetrznej,

Ponowne zamontowanie podtuznej $ciany wewnetrznej tworzacej komore
kontaktowg (pomiedzy komorg osadu i komorg kontaktowq),

Wykonanie wzmocnien — montaz Sciggow belek biegngcych wzdtuz komér zbiornika,
Montaz dna komory kontaktowej,

Préba szczelnosci zbiornika.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania
dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5.1.

Wymogi formalne

Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow oraz dokumentacji zwigzanych
wymienionych w pkt. 1.5.3.
- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
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odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwdrce i montazyste

w Swiadectwa jakosci wykonania.
1.5.2, Warunki organizacyjne
Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny powinni sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi
czeSciami dokumentacji (dotyczy to projektu organizacji robot i projektu montazu
konstrukcji).
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegodlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonania robét, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementdw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na
nos$nosS¢ obiektu nalezy uzyskac akceptacje projektantow.

2. Materialy

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowac stale gatunkéw S235 zgodnie
z rysunkami.

Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.

Acetylen technicznych.

Balustrady stalowe grube gr. 8 mm i 20 mm stal S235.

Elektrody do stali niskoweglowych rutylowe gr. 3,25 mm, 4,0 mm.
Katownik L100x100x10 mm stal S235.

Ksztattowniki stalowe walcowane (rura kw. 100X100x5 mm i rura kw. 60x60x5 mm)
stal S235.

6. Tlen techniczny sprezony.

AL

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Wysyiki elementdw montazowych mozna dokonywac dopiero po wykonaniu zabezpieczen
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwérni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki transportowe w taki sposéb, aby podczas
transportu zapewniona byta statecznos$¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich
uszkodzenia.

5. Wykonywanie robot

5.1. Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji

5.1.1. Materiatly

Zapewni¢ zgodnos¢ zastosowanych materiatdw z wymaganiami pkt.2.
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5.1.2. Wykonawstwo warsztatowe

(1) Ciecie materiatu
Ciecia elementéw mozna dokonywac gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen
automatycznych lub pétautomatycznych.
Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre
brzegi nalezy wyréwnac i stepi¢ przez wyokraglenie.
Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki te brzegi, ktére majg by¢ poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.
(2) Prostowanie i giecie elementow
Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy
promienie krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane
w normie PN-B-06200. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementdw ze stali
0 grubosci ponad 12mm.
W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywac na gorgco
po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C.
Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar
odksztatcony Chtodzenie elementéw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze
otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody.
Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.
(3) Przygotowanie elementéw do spawania
Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajac zgorzeliny i nierdwnosci.
Powierzchnie brzegdw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce
powierzchnie ciecia wg PN-M.-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy
gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz klasy 3-3-3-3.
Dopuszczalna nieliniowos¢ ciecia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz
nie wiecej niz 1,5 mm.
Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie
(np. przez oszlifowanie) na gtebokos$¢ 1 mm.
Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-
69015.
(4) Roboty spawalnicze
Nalezy wykonac zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig
spawania.
Konstrukcje stalowe zaliczone sg i klasy konstrukcji spawanych.
5.1.3. Przechowywanie konstrukcji
Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac na podktadach izolujgcych ja od
bezposredniego stykania sie z gruntem i woda.
Konstrukcje nalezy ta uktada¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod
opadowych lub $niegu oraz zapewni¢ jej statecznos¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym
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odksztatceniem.

5.1.4. Montaz konstrukcji na budowie

e Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu
opracowanym przez wykonawce.

e Przed przystgpieniem do robédt przy scalaniu elementdw wysytkowych, catosé
konstrukgji winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci
ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe;.

» Przed przystgpieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokonac¢ kontroli
i odbioru wszystkich potgczen montazowych.

6. Kontrola jakosci robot

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie;
» biezacej kontroli wykonawstwa w wytworni
e sprawdzenia stopnia czystosSci konstrukcji przed przystgpieniem do robdt malarskich
e biezgcej kontroli prac montazowych
» kontroli jakosci spawania.
6.1. Kontrola konstrukcji stalowej
1. Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne

pod wzgledem:
» kompletnosci dostawy,
e zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,
e pod wzgledem stanu technicznego,
e zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,
o kompletnosci dokumentaciji,
e wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg
w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementdw i akcesoridow powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

3. Elementdw konstrukgji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywacé

w obiekty.

Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania,
nalezy usuna¢ przed montazem.

6.2. Tolerancja wymiarow

6.2.1. Uwagi ogodlne

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy
projekt nie przewiduje inaczej.

6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiarow i potozenia konstrukcji

1. w zakresie montazu konstrukcji stalowej:
o sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,
o wykonanie pomiardw sprawdzajgcych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek
w stosunku do wielkosci okreSlonych w projekcie
o sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykdw montazowych i kotwienia,
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o sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czeSciowych elementow
montazu (podlewki, regulacji, stezenia itp.)
> tolerancje i dopuszczalne odchyiki elementdw stalowych wg PN-B-06200:
= usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy: +/- 5mm
» odlegtos¢ miedzy sasiednimi stupami: +/- 10mm
potozenie stupa na poziomie fundamentow i pieter wzgledem prostej tgczacej
sgsiednie fundamenty: +/- 5mm
» pochylenie stupa miedzy poziomami sgsiednich stropdw: +/- wysoko$¢/500
pochylenie stupa jednokondygnacyjnego: +/- wysoko$¢/300
= potozenie potgczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm
= poziom belki: +/- 10mm
roznica poziomdéw na koncach belek - mniejsza z wartosci: dtugos¢/500 lub
10mm
= poziomy sasiednich belek: +/- 10mm
odlegtos¢ miedzy sasiednimi belkami: +/- 10mm
» poziomy sgsiednich stropow: +/- 10mm

2. w zakresie pofgczen Srubowych:
o zastosowanie w pofgczeniach wiasciwych Srub,
o jako$¢ wyrobdw Srubowych,
o przygotowania powierzchni styku,
o sprawdzeniu szczelnosci potgczenia Srubowego szczelinomierzem,
o sprawdzenie wielkosci skrecenia Srubami sprezajgcymi dokonuije sie w ilosci 10%
$rub, a jezeli liczba $rub jest mniejsza niz 20 — dwa potaczenia,
o sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokonac zgodnie z PN-B-06200.

3. Kazda czynnosc¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona
odpowiednim protokotem.

6.3 Proba szczelnosci zbiornikow

Prébe szczelnosci zespotu zbiornikéw przeprowadzi¢ w oparciu o PN — B — 10702: 1999
Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3: masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.1. Odbior robot warsztatowych

1. Odbiory czeSciowe
- odbidr warsztatowo wykonanej konstrukcji
- odbidr scalania konstrukcji na montazu

2. Odbidr ostateczny
- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:
» atestacje materiatow
» sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami
warsztatowymi
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sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania
sprawdzenie wynikdw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci
sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbidr zakoriczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotaczyc
wszelkie niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze Swiadectwo jakosSci
wykonania wystawione przez wytworce.

8.2. Odbior robot montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwaorni.

8.3. Odbior ostateczny

Odbidr ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku
Budowy zakonczenia robot montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw
dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

Zakres czynnosci odbioru ostatecznego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacii
Wymagania Ogdlne oraz w Kontrakcie.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci sg roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7 lub elementy
okreSlone w harmonogramie lub elementy uzgodnione z Inspektorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03200
PN-B-06200

PN-H-84018
PN-H-92120

PN-H-93000

PN-M.-69014

PN-M.-69015

PN-M.-69016

PN-M.-69430

PN-M.-69433

PN-M.-69703
PN-M.-69770

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwykiej jakosci

i niskostopowej.

Stal weglowa niskostopowa. Walcéwki, prety i ksztattowniki
walcowane na gorgco.

Spawanie fukowe elektrodami otulonymi stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

Spawanie fukiem krytym stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne wymagania i badania.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreSlenia.
Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach
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doczotowych ze stali. Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych a podstawie
radiogramow.
PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy

wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.03
ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCII STALOWYCH

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét pokrywania powtokami
malarskimi konstrukcji stalowych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci przy pokrywaniu
powtokami malarskimi antykorozyjnymi stalowych konstrukcji ptaszcza Scian, dna i
uzebrowania zespotu zbiornikdw obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania przez czyszczenie strumieniowo-scierne,

b) nanoszenie podktadu gruntujgcego (2 warstwy) — farba chlorokauczukowa podktadowa,
¢) malowanie nawierzchniowe (2 warstwy) — farba chlorokauczukowa nawierzchniowa.
Minimalna grubo$¢ powtoki 120 pm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz
zdefiniowanymi ponizej.

Aklimatyzacja powloki — stabilizacja powtoki malarskiej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci powietrza.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktorym wyrdb lakierowy po
zmieszaniu skfadnikdw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba — wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktdra spetnia przede
wszystkim funkcje ochronna.

Farba do gruntowania — farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnos¢
zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikdow hamujgcych procesy
korozji podtoza.

Lepko$¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda
4) o Srednicy otworu wyptywowego 4 mm.
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Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby natozone na podkfad gruntujgcy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy — temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki
wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania
ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze
podtoze.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania
dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdine.

2. Materialy

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano malowanie farbami:

- farbg chlorokauczukowg podktadowa i do gruntowania - 2 warstwy
- farbg chlorokauczukowg nawierzchniowa - 2 warstwy.
3. Sprzet

3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robét i bezpieczenstwa zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.
3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu
strumieniowo-Sciernych, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni
musi zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprzet do malowania

Naktadanie farb wykonywac¢ metoda natryskowg przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Prawidtowe ustawienie parametréw malowania natryskowego ($rednica dyszy, gestos¢
materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadzac na prébnych powierzchniach i uzyskac
akceptacje Inzyniera.

4. Transport

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikdw winien odbywac sie z zachowaniem
obowigzujgcych przepisdw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PN-C-81400.

5. Wykonywanie robot

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu
z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow i smaréw,
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kurzu i pytu, wilgoci i resztek procesu spawania.

Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonac przy pomocy
metody strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub $rutowanie). Powierzchnie nalezy czysci¢ do
drugiego stopnia czystosci. Ocena stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1. Sposdb czyszczenia
pozostawia sie do uznania wykonawcy; musi on jednak gwarantowac uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powioki
malarskiej.

Chropowatos¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ R; = 25-27 um.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie czterowarstwowego zestawu
malarskiego nalezy wykonac¢ w wytworni.

Na budowie, po montazu zachodzi koniecznoS¢ wykonania tych prac na stykach
montazowych

i w miejscach uszkodzen w czasie transportu i montazu.

6. Kontrola jakosci robot

Kontroli podlegaja:
» sprawdzenie zgodnosSci wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia
antykorozyjnego,
e pomiar grubosci naniesionych powtok- minimalna grubos$¢ powtoki 120 pm
e pomiar przyczepnosci pokrycia do podtoza wg PN-C-81531
» odbior stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola biezaca).
7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru jest 1m? wykonanej powierzchni

8. Odbior robot

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:
- odbidr pokry¢ malarskich wykonanych w wytwaorni
- odbior ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci sg roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7 lub elementy

okresSlone w harmonogramie lub elementy uzgodnione z Inspektorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreSlenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska.

PN-H-07050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni do
malowania

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgji stalowych. Wytyczne ogdlne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.
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PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosSci miedzywarstwowej.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.04
ROBOTY SLUSARSKIE

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

ELEMENTY ZE STALI NIERDZEWNE]

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru elementdw ze stali nierdzewnej dla obiektdw oczyszczalni Sciekow.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

wykonanie elementow ze stali nierdzewnej.
e Montaz deflektora z blachy nierdzewnej w osadniku wtornym

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢

z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST
»,Wymagania ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne

Wszystkie elementy Slusarki winny by¢ wykonane Scisle wg dokumentacji technicznej oraz
dokumentacji zwigzanych.

1.5.2, Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie

zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robot,

wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach

technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych opracowan przed przystgpieniem

do robdt.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie

wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
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zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje
projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana
Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystgpieniem do robot muszg by¢
sporzadzone muszg by¢ sporzadzone rysunki warsztatowe.

2. Materialy

Materiatem do konstrukcji elementdw Slusarki sg ksztattowniki i blachy ze stali nierdzewnej
OH18N9 AISI 304:

— ksztattowniki zamocowan i uzebrowania

- blacha grubosci 5 mm

— $ruby z tbami kulistymi.
Stal nierdzewna powinna odpowiada¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okreslajacej
odpornos¢ stali na dziatanie czynnikdw atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem
kwasow, zasad, roztwordw soli i innych Srodowisk korozyjnych, jak rowniez okreSlajgca
sktad chemiczny oraz dopuszczalne odchyiki.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonan przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego
rodzaju robdt, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Transport i sktadowanie elementéw ze stali nierdzewnej powinny gwarantowac
zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem czynnikdw atmosferycznych.

5. Wykonanie robot

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic :

- prawidtowo$¢ wykonania elementéw, mozliwo$¢ mocowania elementdw do Scian, jakos¢
dostarczonych elementdw do wbudowania, elementy powinny by¢ osadzone zgodnie

z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera. Elementy
powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach osadnika.

6. Kontrola jakosci

6.1. Stal nierdzewna
Stal nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej
dziataniem kwaséw, zasad, roztwordw soli i innych $rodowisk korozyjnych, oraz odpowiadac
wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne
odchyiki jak rowniez jej wiasciwosci fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiadac
zaSwiadczenie o jakosci.
6.2. Sruby z tbem kulistym
Sruba M8x55-3.6 — PN-M-82410 ze stali nierdzewnej 1H18NOT
Wiasciwosci mechaniczne srub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
Wykonanie:
— zgrubne (c) wg PN-M85024/02
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— gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113
- wyj$cie gwintu normalne — wg PN-M-82063
— zakonczenie $rub — koniec Sciety (A) wg PN-M-82061

Pozostate wymagania oraz badania wg

PN-M-82054/01, PN-M-82054/03, PN-M-82054/15, PN-M-82054/19, PN-M-82054/20.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest ilos¢ m2. m lub kpl(szt) elementéw zamontowanych. Ilos¢
robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:
e jakos¢ uzytych materiatéw,
e zachowanie pionu i poziomu,
» zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
e usytuowanie zgodnie z projektem,
e zamocowanie do podtoza,
o trwatos¢ potaczen elementow,
» trwatos$¢ wypolerowania.

Deflektory muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajacy ich

wymiary, przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej:
o dtugos¢, szerokoS¢ £1 mm
e rozstaw elementéw £1 mm

Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg £2 mm

Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyiki dla elementdw z ktorych wykonane sg deflektory
muszg odpowiadac obowigzujgcym normom.

Odbidr powinien by¢ zakofnczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyc
wszystkie dokumenty (atesty itp.) oraz Swiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.
9. Podstawa ptatnosci

Pfaci sie w jednostkach wg pkt. 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie.”;

PN-H-86020 Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania.
PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i podioza.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane, warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowe z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe, ogdlne badania i wymagania.
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PN-75/M-69703 Spawalnictwo wady ztgczy spawanych.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.05
ROBOTY MALARSKIE

Giéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot malarskich dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie prac malarskich majacych cel ochronny, lub dekoracyjny:

» wykonanie nowych powtoki malarskich antykorozyjnych pomostéw obstugowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne
Wykonawstwo wymalowan zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2, Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robét,
wykonanym przez Inzyniera robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych opracowan przed przystgpieniem
do robdt.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnosc¢
obiektow nalezy uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantow.
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Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywac z prawidtowo wykonanych rusztowan lub
drabin. Réwnoczesnie, zaleznie od stosowanych materiatow, nalezy zachowa¢ odpowiednie
Srodki ostroznosci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen,
zabezpieczenia p. poz.). Przy pracach malarskich muszg byc¢ przestrzegane przepisy p. poz.
i BHP.

2. Materialy

Zastosowanymi materiatami do malowania elementéw metalowych sg zestawy farb
przeznaczonych do zabezpieczania powierzchni stalowych i innych metalowych, na ktéry
skfadajg sie farba gruntujgca przeciwrdzewna i emalia nawierzchniowa ogdlinego

stosowania, np.:
— farba poliuretanowa do gruntowania i emalia poliuretanowa,
— podktad alkilowy i emalia,
- farba poliwinylowa i emalia,

Mozliwe jest rowniez zastosowanie pojedynczej powtoki, spetniajgcej role podktadu
i warstwy nawierzchniowej jednoczesnie, np.:

— lakier do metali.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkdw, pistoletéw natryskujgcych, lub innego
sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. Transport
Farby lateksowe dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach o poj. 3-10 |, lub
innych uzgodnionych z odbiorcg. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu,
w temperaturze 5-30°C.
Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane sg w puszki o poj. 1-20 .
Nalezy przechowywac je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie
zamknietych opakowaniach.
Elementy konstrukcji przeznaczonych do malowania nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych lub pod wiatami, zabezpieczajac je przed wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robot

Wymagania przy wykonywaniu robdt malarskich zostaty opisano PN-B-10280 ,Roboty
malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.” oraz
PN-B-10285 ,,Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.”

Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, oceny PZH i odpowiadac polskim normom.

Przy robotach malarskich muszg zostac spetnione wymogi przepisow BHP i p. poz.
w szczegolnosci, przy wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajgcymi lotne

rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne nalezy:
o stosowac odziez ochronng,
e wewnetrzne roboty wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji
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mechanicznej,
o przestrzegaC zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac
iskrzenie,
» zapewnic statg dostepnosc sprzetu p. poz.
Malowanie elementow metalowych
Zabezpieczenie konstrukcji nosnej budynkow, jak réwniez rygli pod zamontowanie $cian
ostonowych z ptyt warstwowych powinno zasta¢ wykonane zgodnie z wkasciwymi ST.
Podtoza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujgcy sposob:

» starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczdw, zapraw, topnikdw z procesu spawania,
poprzez szlifowanie spawdw i ostrych krawedzi, odttuszczenie, piaskowanie lub
szczotkowanie,

» elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez
zagruntowanie mozliwie wczesnie (nie pdzniej niz 6 godzin od zakonczenia
oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania robdt malarskich powinna wynosic¢ 15-20°C,
wilgotno$¢ powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac
malarskich na zewnatrz w czasie deszczu, mgty, wystepowania rosy, we wczesnych
godzinach rannych lub péznych popotudniowych, jak rowniez pod bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych.

Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajac farbe rownomiernie po
podtozu, po natozeniu dwdch warstw przeswity podtoza sg niedopuszczalne. Grubo$¢ dwoch
warstw gruntujgcych, nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 pm
(zaleznie od zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowa
warstwe farby po wyschnieciu zasadniczej powtoki gruntujgcej. Miejsca stykajgce sie

z betonem nalezy pokry¢ powtoka o wiekszej grubosci. Miejsc przewidzianych do
zabetonowania nie nalezy gruntowac.

Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy
gruntujgcej. Do naktadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletéw natryskowych,
dopuszczalne jest takze uzycie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy rozpocza¢ od
gory i przestrzega¢ réwnomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekdw.
Kolejne warstwy farby mogg by¢ naktadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12
godzinach, o ile producent nie zaleca inaczej).

Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej 1 tydzien
pozostawac odizolowane od wplywow agresywnego Srodowiska.

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisdw w dzienniku budowy

i zaswiadczen o jakosci materiatdw wystawionych przez producentédw oraz wynikéw kontroli,
stwierdzajgcych zgodno$¢ przeznaczonych do uzycia materiatdw z dokumentacja
techniczng, z normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania

w budownictwie. Materialy, ktdrych jakos¢ jest niepotwierdzona odpowiednimi
Swiadectwami powinny by¢ zbadane przed uzyciem.
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Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej
do uzycia na budowie.

Farby do zabezpieczen elementow metalowych

Farby przeznaczone do zabezpieczanie elementdw metalowych powinny charakteryzowac
sie:

farby podktadowe:

wydajnoscig ok. 6 m2/dm3,

liczbg nanoszonych warstw: 1,

gruboscig nanoszonej powtoki do 45 pum,

czasem schniecia do 4 stopnia w temperaturze 20°C do 24 h,
farby nawierzchniowe:

gtadkim, btyszczacym lub pétmatowym wygladem powtoki,
czasem schniecia do ok. 25 h,

wydajnoscig ok. 8 m%/dm3,

liczbg nanoszonych warstw: 3,

tgczng gruboscig nanoszonych powtok do 120 pum.

Sprawdzenia materiatdw malarskich dokonuje sie przed ich przekazaniem do magazynu,

badajac zgodnos¢ z normami przedmiotowymi w zakresie:

» wstepnych préb technicznych wg PN-C-81503,

» lepkosci wg PN-C-81508,

» stopnia wyschniecia wg PN-V-81519,

e przyczepnosci wg PN-C-81531,

» krycia jakosciowego wg PN-C-81536.
Jezeli w czasie sktadowania zostat przekroczony wyznaczony w $wiadectwie termin
przydatnosci do uzycia materiatdw malarskich, mogg one zosta¢ dopuszczone do
zastosowania, pod warunkiem przeprowadzenia wszystkich wyzej wymienionych badan
z wynikiem pozytywnym w stosunku do wymogdéw norm przedmiotowych.
Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podtoza nalezy dokona¢ pod katem:

» jakosci odttuszczenia,

e mechanicznego usuniecia nieréwnosci,

» stopnia czystosci powierzchni.
Ocene nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu kazdej czynnosci oraz dodatkowo przed
malowaniem.
Oceniac nalezy wizualnie, z odlegtosci 33 cm od sprawdzanej powierzchni, przy Swietle

dziennym lub sztucznym Zzaréwki o mocy 100 W.
e Powierzchnia powinna by¢ wolna od smardw, olejow, chtodziw, w razie watpliwosci
nalezy przeprowadzi¢ badanie zgodne z PN-H-97052.
e Element nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskow od spawania, a spoiny réwne
i krawedzie zaokraglone.
e Ocene stopnia czystosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-H-97050.

7. Odbior robot

Odbidr robot malarskich obejmuije:
— sprawdzenie atestacji farb i lakieréw, oraz ich okresu trwatosci,
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— sprawdzenie stanu przygotowania podfoza do malowania, na podstawie zapiséw
w dzienniku budowy,
— ocene jakosciowg wykonanych powtok.

Ocene jakosciowg robot malarskich nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza nie
nizszej niz 5°C i przy wilgotnosci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna
obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki:

rownomiernosci roztozenia farby,

jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,

braku prze$witu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajgcych ptatkdow powtoki,

widocznych gotym okiem $ladow pedzla,

sprawdzenie potysku powtoki,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie

powloki szmatkg w kontrastowym kolorze — nie powinny pozostawac $lady farbki na

szmatce,

sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,

sprawdzenie odpornosci na uderzenie (zgodnie z normg panstwowg),

sprawdzenie grubosci powtoki

na elementach stalowych — przyrzadami elektromagnetycznymi,

na innych podtozach — zgodnie ze Swiadectwem dopuszczenia do stosowania

w budownictwie

» sprawdzenie twardosSci powtoki (metodg uproszczong — po przesunieciu po niej osetki
z drobnoziarnistego piaskowca nie powinny wystgpi¢ widoczne gotym okiem
z odlegtosci
0,5 m rysy, metodg Scistg wg normy panstwowej),

» badanie przyczepnosci powtoki

e do tynku — poprzez probe oderwania ostrym narzedziem,

» do podiozy metalowych — poprzez prébe przeprowadzong wg normy na 3 stalowych
ptytkach kontrolnych,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg, po kilkakrotnym potarciu mokra, miekka
szczotka lub szmatkg nie powinny pozostac na nich Slady farby, a na powtoce nie
powinny wystgpi¢ smugi ani zmiany w barwie,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem, po co najmniej 5-krotnym
potarciu powtoki mokrg namydlong szczotkg i sptukaniu powitoki wodg, piana na
szczotce nie powinna ulec zabarwieniu, a powtoka mie¢ jednakowg barwe,

» sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub
$wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny wykonane powtoki nalezy uznac za
prawidtowe. Gdy ktorekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub cze$ciowo
odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie, oraz nakazac usuniecie powtok i ich powtdrne
prawidtowe wykonanie, lub poprawienie niewtasciwie wykonanych robdt i powtdrne
przedstawienie ich do badan.

8. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.”;

PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
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bezwodnych.

PN-C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

PN-C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosSci powtok lakierowanych.

PN-C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

PN-C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie
wody oraz na oznaczenie nasigkliwosci.

PN-C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie
za pomocg aparatu Du Ponta.

PN-C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok lakierowanych na
zginanie.

PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. OkreSlanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosSci miedzywarstwowej.

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania. Ogodlne wytyczne.

BN-77/6701-04 Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie
trwatosci barwy metodg przyspieszona.

Atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb

i lakierow.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.

55| Strona



Specyfikacje techniczne — Remont oczyszczalni Sciekéw w m. Mikotajki Pomorskie

56 | Strona



Specyfikacje techniczne — Remont oczyszczalni Sciekéw w m. Mikotajki Pomorskie

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM III — ROBOTY INSTALACYINE
I TECHNOLOGICZNE
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Specyfikacja Techniczna
ST-02.01 ] ]
TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce robot zwigzanych
z wykonaniem technologii oczyszczalni $ciekdw dla zadania ,Remont oczyszczalni Sciekdw
w m. Mikotajki Pomorskie”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robdt technologicznych oczyszczalni Sciekdw.

2. Materialy

2.1. Ogoine wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
~Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materiatow i urzadzen

W celu zunifikowania i usystematyzowania dostarczanej armatury, w tym zasuw,
zastawek, zaworow kulowych oraz przepustnic Zamawiajacy wymaga
zastosowania ww. armatury jednego renomowanego producenta, co gwarantuje
m.in. obnizenie kosztow serwisowania i zakupu czesci zamiennych.

Wszystkie pompy zatapialne oraz mieszadla powinny pochodzi¢ od jednego
producenta i posiada¢ serwis firmowy lub autoryzowany na terenie Polski
gwarantujacy szybka obstuge gwarancyjng jak i pogwarancyjna.

2.2.1. Pompa zatapialna sciekow surowych — P-PG-1,2

Zaktada sie wymiane istniejgcych 2 pomp zatapialnych 1.02.1.2 Hydro-Vacuum na pompy
rownowazne o analogicznych ponizszych parametrach:

- Q =100 - 570 I/min,

-Hp=15-2,7m

- P = max. 2,2 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- rozruch bezposredni

- silnik 50Hz, IP68,

- pompa zatapialna monoblokowa wirowo odsrodkowa do opuszczania po prowadnicach
i montazu na stopie sprzegajacej,

- wirnik pompy dostosowany do ttoczonego medium,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304.
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Zaktada sie naprzemienng prace pomp (z mozliwoscig pracy jednoczesnej obu pomp).
Pompy sterowane ze sterownika na podstawie wskazan sondy hydrostatycznej
i sygnalizatoréw poziomu.

2.2.2. Dmuchawa do napowietrzania sciekow — D-PD-1,2
Do napowietrzania dobrano 2 dmuchawy rotacyjne, kazda o parametrach:
- wydajnos¢ na ssaniu:  min. 4,0 Nm3/h

- sprez dmuchawy: min. 600 mbar

- moc silnika: max. 7,5 kW

- moc na wale: max. 5,9 kW

- obroty wirnika max. 3840 1/min

- obroty watu silnika max. 2925 1/min
- poziom hatasu max. 67 dB(A)

- obudowa dzwiekochtonna do ustawienia wewnatrz,

- miernik podci$nienia stuzacy do kontroli zanieczyszczenia filtra,

- obudowa dzwiekochtonna z blachy ocynkowanej oraz powtokg lakiernicza z taca
zabezpieczajgca przed rozlaniem oleju,

- przytgcze po stronie ssania dmuchawy DN8O,

- przyfacze po stronie ttoczenia dmuchawy DN8O,

- wskaznik poziomu oleju na zewnatrz obudowy,

- dmuchawa wspétpracujaca z falownikiem.

Dmuchawy sterowane poprzez falowniki na podstawie stezenia tlenu w komorze nitryfikacji.
Zaktada sie naprzemienng prace dmuchaw (z mozliwoscig pracy jednoczesnej obu).
Parametry techniczne:

- pojedynczy stopien sprezajgcy zbudowany w oparciu o rotory bez dodatkowej powtoki,

- przekfadnia pasowsq i silnik elektryczny klasy minimum IE3, ze wzgledu na dostepnos¢ czesci
zamiennych i koszty serwisowania, nie dopuszcza sie stosowania silnikow innych niz
standardowe asynchroniczne 400V/3/50Hz,

- zamontowana przegubowg platforma silnika w wykonaniu samonapinajgcym pasy klinowe,
ktora zapewnia prawidtowy nacigg paséw w czasie pracy,

- thumik wylotowy bez materiatdow absorpcyjnych mogacych zanieczyszczac ttoczone medium;
w thumiku wylotowym mogg by¢ uzyte jedynie state czeSci metalowe - wyklucza sie uzycie
foli, pianek, waty itp.,

- filtr powietrza z ttumikiem hatasu na ssaniu,

- przytacze elastyczne na ttoczeniu,

- zawor bezpieczenstwa i zwrotny,

- obudowa wyciszajgca hatas do poziomu nie przekraczajgcego 67 dB(A) mierzonego zgodnie
z DIN 45635 (tol. +/- 2 dB(A)), konstrukcja obudowy powinna zapewniaé peten dostep
serwisowy jedynie od przodu i tytu dmuchawy oraz pozwala¢ na ustawienie maszyny ,Sciana
w Sciane / bok do boku”,

- uktad chiodzenia dmuchawy bez dodatkowych wentylatorow z niezaleznym napedem lub
sterowaniem za posrednictwem osobnego przemiennika czestotliwosci, gdyz takie
rozwigzanie generowatoby dodatkowe straty energetyczne i skutkowatoby podniesieniem
kosztéw remontowych catego urzadzenia,

- manometr umieszczony na obudowie,

- wskaznik zabrudzenia filtra umieszczony na obudowie,

- wskaznik poziomu oleju umieszczony na obudowie, umozliwiajagcy kontrole maszyny
z zewnatrz bez koniecznosci otwierania drzwi serwisowych obudowy,
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- jakos$¢ sprezonego powietrza wytwarzanego przez dmuchawe musi byé potwierdzona
certyfikatem TUV odnosnie powietrza bezolejowego wg ISO 89573-1 klasa 0.

2.2.3. Instalacja dozowania preparatow chemicznych — PIX-PD-1
Zaprojektowano instalacje sktadajaca sie z:
- paletopojemnik min. 1000l,
- sygnalizator poziomu min.,
- pompa dozujaca:

- membranowa,

- max. przeptyw min. 10 1 /h,

- ciSnienie max min. 3 bar,

- zasilanie 230V

- materiat gtowicy PP lub rdwnowazne

- uszczelnienia EPDM lub réwnowazne

- przytacze na waz 8x5

- wyposazone w zawor wielofunkcyjny i dozujacy,

- pompa o recznie regulowanej wydajnosci dozowania.
Sterowanie pracg pompy realizowane bedzie w oparciu o wskazania przeptywomierza na
odptywie Sciekdw oczyszczonych.

2.2.4. Krata koszowa — KK-KSP-1
Zaktadane parametry kosza:

- wymiary min. 40x50cm, wysokoS¢ min. 60cm,
- wykonanie stal nierdzewna min. AISI304,

- przeSwit max. 10mm,

- grabie.

2.2.5. Pompa czesci ptywajacych — PM-KSP-1

W ramach zadania zaklada sie wymiane istniejgcej pompy mamutowej oraz leja
przeznaczonych do usuwania czesSci ptywajgcych z komory zatrzymania skratek i piasku.
Zaktadane parametry:

- wykonanie 110PVC,

- Q = ok. 20 m3/h,

-Hp =0k. 0,5m,

- Qpowietrza = ok. 10 m3/h,

- lej odbierajgcy czesci ptywajgce stal min. AISI304 z regulowang wysokoscig montazu.

2.2.6. Pompa osadu — PM-KSP-2

W ramach zadania zaktada sie wymiane istniejgcej pompy mamutowej przeznaczonej do
usuwania czesci sedymentujgcych z komory zatrzymania skratek i piasku.

Zaktadane parametry:

- wykonanie 110PVC,

- Q = ok. 20 m3/h,

- Hp = ok. 0,5 m,

- Qpowietrza = ok. 10 m3/h.
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2.2.7. Mieszadto zatapialne — M-KD-1

W ramach zadania zaktada sie demontaz istniejgcego mieszadfa o osi pionowej oraz montaz
mieszadta zatapialnego.

Dla komory o wymiarach AxBxHcz=4,0x4,5x3,5m przyjeto 1 mieszadto poziome,
Srednioobrotowe, zatapialne, o parametrach:

- P max. 1,5 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- rozruch bezposredni

- silnik 50Hz,

- obudowa silnika ze stali kwasoodpornej min. AISI316L lub rdwnowazne,

- instalacja - do montazu na prowadnicy,

- mieszadto z podporg,

- wirnik $Smigtowy,

- kabel min. 10m,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304.

2.2.8. Ruszt napowietrzajacy — RN-KN-1,2,3

Zaktada sie demontaz istniejgcego rusztu napowietrzajgcego w komorze nitryfikacji oraz
montaz nowego rusztu, podzielonego na 3 sekcje technologiczne.

Wymagane parametry napowietrzania komory nitryfikacji:

- wymiary komory - AxBxHcz=4,5x10,0x3,5m,

- ilo$¢ powietrza — 240 Nm3/h,

- maksymalna ilo$¢ powietrza — 480 Nm3/h

- zaktadany wymagany sprez dmuchawy 600 mbar,

- OC = min. 14 kgO2/h

Parametry rusztu:

- W reaktorze dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie napowietrzania drobnopecherzykowego
realizowanego za pomocg talerzowych dyfuzorédw membranowych o $rednicy powierzchni
czynnej nie wiekszej niz 230mm. Pod pojeciem uktadu napowietrzania rozumie sie system
pionowych, szczelnych rurociggdéw powietrznych oraz poziomych rurociggéw powietrznych
wyposazonych w dyfuzory i przytwierdzonych do dna zbiornikéw za pomocg uchwytéw,

- podstawy dyfuzoréw o maksymalnej Srednicy nie wiekszej niz 260mm wykonane z materiatu
o wiasciwosciach fizyko-chemicznych nie gorszych niz UPVC,

- dyfuzory mocowane za pomocg klejenia do rur wykonanych z UPVC Srednicy zewnetrznej
nie mniejszej niz Dz=110mm,

- wykonanie potgczen pomiedzy podstawg dyfuzora, a rura zasilajgcg powinno wyeliminowac
konieczno$¢ stosowania dodatkowych uszczelnien z innych materiatéw,

- stosowa¢ membrany drobnopecherzykowe z elastomeru EPDM o gestosci otwordw minimum
12szt/cm2 przystosowane do pracy w zakresie obcigzenia ciggtego 0,85-6,8Nm3/h oraz
obcigzenia chwilowego nie mniejszego niz 11 Nm3/h,

- konstrukcja dyfuzora powinna by¢ prosta i sktadac sie z jak najmniejszej liczby czesci
zamiennych,

- oring zintegrowany z membrang zapewniajgcy dtugotrwatg szczelnos¢ ukfadu,

- stosowac rozwigzania, w ktorych Srodkowa cze$¢ membrany sama w sobie petni funkcje
zaworu zwrotnego podczas wytagczenia systemu napowietrzania. Nie dopuszcza sie
stosowania dodatkowych, niezaleznych zawordw zwrotnych, ktére moga generowal
dodatkowe opory hydrauliczne, stanowi¢ dodatkowy element eksploatacyjny i byc
potencjalnym zrodtem awarii,
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- wykonanie membrany powinno zapewni¢ rownomierne rozprowadzenie powietrza na catej
jej powierzchni, juz od minimalnego przeptywu powietrza. Stosowaé membrany o zmiennej
grubosci: 3 mm w Srodkowej czesci i 2mm w bezposredniej bliskosci brzegdw membrany,

- poziome kolektory rozdzielajgce powietrze wykonane z wysokoudarowego UPVC
o minimalnej Srednicy zewnetrznej Dz=110mm,

- przewody doprowadzajgce powietrze od krawedzi zbiornika do kolektoréw poziomych
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304,

- kazda sekcja rusztu napowietrzajgcego powinna by¢ wyposazony w system odwadniania,

- system zamocowan wykonany ze stali klasy min. AISI 304,

- dostawca rusztu zobowigzany jest do wykonania projektu montazowego instalacji we
wnetrzu zbiornika,

- dostawca systemu napowietrzania zobowigzany bedzie, na zyczenie Zamawiajgcego, do
przedstawienia pisemnych referencji w ilosci min. 3 szt dla systemu sktadajgcego sie z nie
mniejszej ilosci proponowanych dyfuzoréw pracujgcych w oczyszczalniach na terenie kraju,
ktorych okres eksploatacji wynosi nie mniej niz 10 lat.

2.2.9. Pompa zatapialna osadu recyrkulowanego — P-OW-1
Zaktada sie demontaz istniejgcej pompy mamutowej oraz montaz pompy zatapialnej
0 ponizszych parametrach:

- Q min. 30 m3/h

- Hp min. 3,0 m

- Pmax. 1,1 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- silnik 50Hz, IP68

- wylot — kotnierz DN80O,

- pompa zatapialna monoblokowa wirowo odsrodkowa do opuszczania po prowadnicach
i montazu na stopie sprzegajgcej,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304.

2.2.10. Pompa czesci ptywajacych — P-OW-2

Zaktada sie demontaz istniejgcej pompy mamutowej oraz montaz pompy zatapialnej
0 ponizszych parametrach:

- Q min. 25 m3/h

- Hp min. 3,0 m

- P max. 1,1 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- silnik 50Hz, 1IP68

- wylot — kotnierz DN80, wlot — kotnierz DN8O,

- pompa zatapialna monoblokowa wirowo odsrodkowa do opuszczania po prowadnicach
i montazu na stopie sprzegajacej,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304,

- wlot pompy podtaczony poprzez waz elastyczny zbrojony do leja czesci ptywajacych.

2.2.11. Aparatura kontrolno-pomiarowa

Dobrana aparatura spetnia warunki do zabudowy na obiekcie, jakim jest oczyszczal-nia
Sciekow. Materiaty uzyte oraz wykonania urzadzen zapewniajg mozliwie najwiekszg ochrone
przed agresywnym $rodowiskiem. Urzadzenia bedg pochodzi¢ od producenta zapewniajgcego
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serwis fabryczny gwarancyjny oraz pogwarancyjny na terenie Polski oraz bedg objete polska
gwarancjg. Oprzyrzadowanie: kompresory, uchwyty, ostony pogodowe, stojaki, wysiegniki sg
oryginalne tzn. wykonane przez producenta urzadzen tak by zapewnic¢ trwatg i wygodng
eksploatacje. Aparatura pomiarowa ze wzgledu na unifikacje bedzie pochodzi¢, co najwyzej
od dwdch dostawcow. System nadrzedny bedzie komunikowat sie z przetwornikami
pomiarowymi protokotem — zgodnie z wytycznymi branzy elektrycznej. Nie dopuszcza sie
stosowania prototypdw, oraz urzadzen bez 3 pozytywnych referencji w Polsce. Zakresy
pomiarowe sond oraz Srednice przeptywomierzy bedg odpowiada¢ warunkom panujgcym
w miejscu pomiarowym. w miejscach zagrozonych wybuchem zastosowano przyrzady
posiadajgce odpowiednie dopuszczenia.

W celu ufatwienia eksploatacji, diagnostyki oraz kalibracji pomiary powinny by¢ wyposazone
we wskazniki lokalne, procesowe, odporne na warunki otoczenia bez koniecznosci ich
demontazu i montazu (zamontowane na state).

2.3. Instalacje technologiczne

Rurociggi do $ciekdw, osaddw, odciekdw, dozowania chemii i wody technologicznej wykonac
jako rury cisnieniowe z PE, PVC, z zeliwa sferoidalnego lub stali kwasoodpornej. Rurociggi
PE100 PN10 tgczone za pomocg zgrzewania lub ksztattek. Rurociggi PVC PN10 tgczone za
pomocg ksztaltek klejonych. Rurociggi ze stali kwasoodpornej min. X5CrNi18-10 lub jej
odpowiednika wg innych norm.

Rurociggi sprezonego powietrza doprowadzajgce powietrze do rusztdw napowietrzajgcych,
Sciekdow iosadow oraz pozostate przewody wigczone do kolektora dmuchaw do
napowietrzania Sciekdw i osadu wykonac ze stali kwasoodpornej min. X5CrNi18-10 lub jej
odpowiednika wg innych norm. Pozostate przewody sprezonego powietrza wykonac ze stali
kwasoodpornej lub tworzyw sztucznych (PE, PVC, PP) pod warunkiem spetnienia przez nie
wymaganych parametrow technicznych, m. in. temperatury.

Zfacza kotnierzowe wykonac ze stali nierdzewnej lub powlekanego aluminium, Sruby, nakretki
i podktadki ze stali nierdzewnej A4. Kotnierze muszg by¢ rozmieszczane w miejscach
dostepnych. w razie koniecznosci stosowac¢ kompensatory montazowe.

Dopuszcza sie, w przypadku koniecznosci wykonania elastycznych pofaczen (np.
odprowadzenie Sciekdow oczyszczonych z dekantera) zastosowanie rur zinnych tworzyw
sztucznych (np. poliuretanowych), odpornych na agresywne Srodowisko.

Rurociggi nie mogg obcigzac urzadzen takich jak pompy, stosowa¢ odpowiednie konstrukcje
odcigzajgce.

Instalacje technologiczne wewnatrz budynkéw wykonaé z zeliwa sferoidalnego lub tworzyw
sztucznych - PVC tgczonego na ksztattki klejone lub PE fgczone na ksztattki zgrzewane lub
skrecane.

2.4. Armatura

Armatura powinna spetnia¢ nizej podane wymagania i parametry techniczne:

e powinna by¢ klasyfikowana wedtug ciSnienia znamionowego,

¢ jezeli nie zaznaczono inaczej, cata armatura powinna sie otwiera¢ w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara za pomocg napedu recznego lub automatycznego.
Maksymalna sita przytozona do obwody kota recznego, potrzebna do otwarcia zaworu przy
maksymalnym ci$nieniu niezrownowazonym mnie moze przekroczy¢ 250 N,

e jezeli nie zaznaczono inaczej, wszystkie kota reczne winny by¢ wykonane z metalu
i posiada¢ odlane napisy okreslajgce ,otwarty” i,zamkniety” oraz strzatki okreslajgce
kierunek obrotu,

e ,obstuga za pomoca klucza” danego zaworu lub zastawki powinna posiada¢ odpowiednio
jarzmo z kwadratowg zeliwng nasadka standardowej wielkosci, przymocowana klinem do

64| Strona



Specyfikacje techniczne — Remont oczyszczalni Sciekéw w m. Mikotajki Pomorskie
trzonu zaworu. Klucze powinny by¢ ocynkowane i wystarczajgco mocne, aby bez
odksztatcen wytrzymac wszystkie obcigzenia robocze,

e armatura powinna by¢ odporna na korozje w warunkach otoczenia, a kazda jej czes¢
wykonana z materiatu nieodpornego na korozje musi by¢ odpowiednio zabezpieczona.
Armatura musi by¢ odpowiednio dobrana do przeptywajacego czynnika. Nie stosowac

armatury na ci$nienia nominalne nizsze niz 0,6 MPa.

Armatura dla Sciekdw i osadéw musi posiadac uszczelnienie miekkie i gtadkg powierzchnie.
Stosowac zasuwy klinowe lub nozowe.

Nalezy dobra¢ zasuwy takich rozmiaréw, aby po catkowitym otwarciu odstoniety byt petny
przekrdj przewodu, do ktorego dana zasuwa przylega. Zasuwy muszg spetnia¢ warunki
wytrzymatosciowe przewodow, z ktérymi bedg wspotpracowac. Wszystkie nakretki i Sruby
dwustronne narazone na wibracje winny by¢ wyposazone w podkfadki sprezynujgce lub ptytki
zabezpieczajgce. )

Zastosowac zeliwne korpusy armatury. Sruby tgczace - ze stali nierdzewnej A4.

Trzpienie zasuw - wykonanie ze stali nierdzewnej, kétka nie wznoszace i pokryte powtoka
z tworzywa sztucznego.

Napedy elektryczne wyposazy¢ we wskazniki potozenia i momentowe wytgczniki
przecigzeniowe oraz awaryjne napedy reczne.

Przepustnice muszg spetniac wymagania BS 5155 imuszg by¢ wykonane jako
dwukotnierzowe lub miedzykotnierzowe, z metalowym lub sprezynujgcym siedziskiem
i korpusem z Zeliwa sferoidalnego. Przepustnice muszg by¢ dobrane w ten sposob, aby miec
to samo $wiatto co rurociggi w ktérych sg zamontowane

Zawory muszg byc¢ szczelne przy zamknieciu o ich Srednica nie mniejsza niz nominalne $wiatto
rurociggu. Dla zawordw o $wietle przekraczajgcym 350 mm nalezy zainstalowac odpowiednio
smarowane osiowe tozysko oporowe. Zawory muszg posiadac takg samg klase odpornosci na
ciSnienie jak instalacja, na ktérej zostang zamontowane. Wszystkie nakretki i Sruby
dwustronne narazone na wibracje zostang wyposazone w podktadki sprezynujgce lub piytki
zabezpieczajgce (pod warunkiem, ze Wymagania Szczegdtowe nie zawierajg innych
wytycznych).

Dopuszcza sie zmiane $rednic i rodzajow zasuw i przepustnic z napedem, pod warunkiem
technicznego uzasadnienia oraz uzyskania zgody projektanta.

Na armaturze lub w jej poblizu nalezy umiesci¢ tabliczki identyfikacyjne z oznaczeniem
zgodnym ze schematem zamieszczonym w instrukcji eksploatacji.

Napedy elektryczne zasuw, zastawek wyposazy¢ w sterownik z modutem intefejsu
sterowanego zdalnie, sterowany lokalnie z blokadg przetgcznika preselekcyjnego, przyciski
i sygnalizacja.

W celu zunifikowania i usystematyzowania dostarczanej armatury, w tym zasuw,
zastawek, zaworow kulowych oraz przepustnic Zamawiajacy wymaga
zastosowania ww. armatury jednego renomowanego producenta, co gwarantuje
m.in. obnizenie kosztow serwisowania i zakupu czesci zamiennych.

Zawory

- zawory powinny byc¢ klasyfikowane wedtug ciSnienia znamionowego (maksymalne ci$nienie
robocze w temperaturze 20°C), wyrazonego w barach,

- wszystkie kota reczne powinny by¢ wykonane z metalu i posiada¢ odlane napisy okreslajgce
Lotwarty” i ,zamkniety” oraz strzatki okreslajgce kierunek obrotu,

- wszystkie typy zaworéw powinny by¢ odporne na korozje w warunkach otoczenia i kazda
ich czeS¢ wykonana z materiatu nieodpornego na korozje musi by¢ odpowiednio
zabezpieczona,
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- w przypadku instalacji kanalizacyjnych nie dopuszcza sie bez zgody inzyniera stosowania
nylonu ani innych materiatéw termoplastycznych wrazliwych na siarkowodor.

Zasuwy nozowe

- korpus monolityczny - w catym zakresie $rednic wykonany z Zeliwa sferoidalnego EN-GJS
400-15 lub EN-GJS 500-7,

- ksztatt komory umozliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koricowej fazie zamkniecia,
- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia,

- wrzeciono fozyskowane za pomocg nisko tarciowych podktadek z tworzywa oraz mosigdzu,
- skrobaki czyszczgce powierzchnie elementu odcinajgcego (néz),

- uszczelnienie komory dtawigcej - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR,

- uszczelka obwodowa o ksztatcie profilowanym dla elementu odcinajgcego z wkiadka
stalowg,

- nakretka wykonana z brazu,

- ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 um wg normy
PN-EN ISO 12944-5 (na zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokdt z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powtoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zasuwy lub aktualny certyfikat GSK RAL),

- szczelnoS¢ w obu kierunkach przeptywu,

- obudowy oraz stojaki do sterowania zasuwami tego samego producenta co zasuwa.

Zasuwy miekkouszczelnione

- korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7,
- prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamkniecia,

- klin wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnatrz i wewnatrz gumg NBR, EPDM,

- prowadzenie klina w korpusie przez zastosowanie niskotarciowych elementéw $lizgowych
(element klina),

- wymienna lub stata nakretka klina wykonana z mosigdzu prasowanego,

- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia,

- wrzeciono tozyskowane za pomocg nisko tarciowych podkfadek z tworzywa w ptaszczyznach
poziomej i pionowej,

- uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka odseparowana od
medium,

- mozliwa wymiana o-ringowego uszczelnienia trzpienia pod ci$nieniem, bez koniecznosci
demontazu pokrywy,

- korek uszczelniajgcy wykonany z mosigdzu prasowanego zabezpieczony specjalnym
pierscieniem przed wykreceniem,

- uszczelka czyszczaca zabezpiecza korek gorny uszczelnienia trzpienia przed penetracjg
zanieczyszczen z zewnatrz,

- Sruby taczace pokrywe z korpusem wykonane ze stali nierdzewnej min. AISI 304,
wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

- obudowy oraz stojaki do sterowania zasuwami tego samego producenta co zasuwa,

- ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 pm wg normy
PN-EN ISO 12944-5 (na zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokdt z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powtoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zasuwy lub aktualny certyfikat GSK RAL),
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Zawory zwrotne kulowe

- fatwy w konserwacji dostep do wnetrza, w tym do kuli,

- prosty i petny przelot,

- zwarta i prosta budowa — wysoka trwatos¢,

- potgczenia kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2 (DIN 2501) ,cisnienie PN 10,16,

- korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7,

- kula wulkanizowana NBR , czasza kuli wykonana ze stopu aluminium lub z zeliwa,

- uszczelnienie pokrywy o-ringowe: NBR , EPDM,

- wyrdb przeznaczony jest do pracy w uktadach pompowych, element odcinajacy przeptyw —
kula o gestosci wiekszej niz woda (kula tongca),

- Sruby faczace pokrywe z korpusem wykonane ze stali nierdzewnej min. AISI 304,
wpuszczane i zabezpieczone masg zalewowg,

- zgodno$¢ wyrobu z PN-EN 12050-1, PN-EN 1074-1 i PN-EN 1074-3,

- dtugos¢ zabudowy szereg 48 wg PN-EN 558+A1, (DIN 3202),

- ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg
normy PN-EN 14091 (na Zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokdt z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powtoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zaworu lub aktualny certyfikat GSK RAL).

Zawory zwrotne kolanowe

- petne otwarcie zaworu przy przeptywie 0,7 m/s,

- staty wspdtczynnik oporéw miejscowych dla danej predkosci (fatwos¢ doboru),
- brak wibracji kuli, co sprzyja cichej pracy zaworu,

- zakres stosowanych $rednic: DN32 — DN300,

- ci$nienie nominalne: PN 1,0 MPa lub PN 1,6 MPa,

- temperatura czynnika: maksymalnie 40°C (chwilowo do 60°C),

- malowanie farbg epoksydowg o grubosci warstwy 200 um, RAL 5015 (na zyczenie klienta:
300 pm, inne kolory),

- potgczenie kotnierzowe: PN-EN 1092-2,

- wymagania i badania: PN-EN 12050-4,

- atest PZH do wody pitnej.

Stojaki do sterowania zasuwami

- korpus (podstawa, kolumna, pokrywa) wykonany ze stali nierdzewnej, w petni monolityczny,
- osiowe prowadzenie wrzeciona za pomocg tozyska centrujgcego,

- trzpien ze stali nierdzewnej, tozyskowany w ptaszczyznie poziomej i pionowej,

- ucho do zabezpieczenia kétka przed niepozgdanym przesterowaniem,

- wskaznik otwarcia.

Przepustnice do sprezonego powietrza

- korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7,

- klapa umieszczona centrycznie, wykonana ze stali kwasoodpornej min. AISI 316,
- wat petny, niekotkowany,

- 4 tozyska Slizgowe,

- manszeta wymienna z gumy NBR.

Zastawki

- zastawki przeznaczone do pracy zamknij/otworz bez dtawienia przeptywu oraz zastawki
regulacyjne z pozycjami posrednimi zawieradta,

- zastawki zapewniajgce gtadki przelot dna, petno-przelotowe bez stref martwych,
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- wykonanie zastawek z materiatow nierdzewnych lub kwasoodpornych min. stal AISI304,

- materiat uszczelek EPDM / NBR / elastomer silikonowy (elastomer silikonowy o zwiekszonym
zakresie wytrzymatosci temperaturowej oraz odpornosci na promienie UV),

- uszczelnienie gtdwne obwodowe o specjalnym ksztatcie w formie jednej uszczelki na
zawieradle, wymienialne bez koniecznos$ci demontazu zastawki (mozliwe inne rozwigzania
sposobu uszczelnienia),

- dwukierunkowa szczelnos¢,

- brak ,,zapiekania” sie zastawki po dtugim okresie nieuzytkowania,

- niskie wartosci momentdw obrotowych niezbednych do przesterowania urzadzenia,

- regulacyjne rolki dociskowe z mozliwoscig regulacji uszczelnienia dodatkowym mimosrodem,
- urzadzenia testowane ciSnieniowo w fabryce przed wysytkg (mozliwos¢ przekazania
protokotu z testu szczelnosci na zyczenie Zamawiajgcego),

- zabezpieczenie antykorozyjnie metodg pasywadji,

- wymaga sie przeprowadzenia wizji lokalnej przez producenta zastawek w celu dokfadnego
okreSlenia parametrow gwarantujgcych prawidtowy montaz na obiekcie,

- wymaga sie dokonania przegladu ,zerowego” przez producenta przed terminem odbioru
koncowego w zakresie poprawnosci montazu zastawek przed Wykonawce.

2.5. Materiaty i powtoki zabezpieczajace

Zastosowane materiaty dla urzadzen, ich czeSci oraz powtoki zabezpieczajgce muszgy

zapewniac trwatosc¢ i tatwe utrzymanie w czystosci w warunkach wilgotnych, zapyleniu, styku

ze Sciekami i osadami oraz innych niekorzystnych warunkach mozliwych do wystgpienia na
oczyszczalni.

Materiaty i powtoki uznane za nieodpowiednie nie bedg dopuszczone do montazu przez

Inzyniera.

Nalezy stosowac:

e elementy ze stali weglowej, zabezpieczone przez cynkowanie ogniowe powtokg min.
80 um, pomalowane odpowiednim zestawem farb poliuretanowych i poliestrowych na
podkfadzie epoksydowym, odpornych na dziatanie promieniowania ultrafioletowego
i wysokiej wytrzymatosci mechanicznej. Kolory powtok uzgodnic z Inzynierem,

e stal nierdzewng dla elementéw stale, czeSciowo lub catkowicie zanurzonych w Sciekach
i przez to niedostepnych dla konserwacji. Gatunek X5CrNi18-10 lub jej odpowiednik wg
innych norm lub lepszy,

e tworzywa sztuczne jak PE, laminaty poliestrowo-szklane bez ograniczen, jesli nie ma
przeciwwskazan wynikajgcych ze wzgledéw wytrzymatosSciowych.

2.6. Oparcia rurociggow i armatury

Wszystkie niezbedne zamocowania, takie jak: konstrukcje stalowe, fundamenty, wieszaki,
siodetka, $lizgi, zawiesia, elementy rozszerzalne, Sruby mocujgce, $ruby fundamentowe,
kotwy i inne mocowania nalezy zastosowac do utrzymywania rurazu i towarzyszacej armatury
we wilasciwym potozeniu. Zawory, przyrzady pomiarowe iinne urzadzenia winny byc
przymocowane niezaleznie od rurociggdw, ktoére tacza.

Tam, gdzie jest to mozliwe nalezy zastosowac potgczenia elastyczne zamocowane opaskami
lub inne ukfady przejmujgce wzdtuzne naprezenia w rurociggach po to, aby ograniczy¢ do
minimum stosowanie zamocowan na S$lepych odgatezieniach, trojnikach izaworach.
Wykonawca wskaze na rysunkach wykonawczych, jakie bloki oporowe sg niezbedne do
zamocowania instalacji.

Wszystkie wsporniki iinne tego typu elementy powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
z elementdw stalowych fgczonych poprzez spawanie lub nitowanie. Preferuje sie stosowanie
elementow odlewanych.
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Zabrania sie podpierania rurociggdw przechodzacych przez podtogi lub Sciany w miejscach
przejscia.

2.7. Polaczenia srubowe

Wszystkie nakretki i Sruby winny by¢ zaopatrzone w podktadki umieszczone pomiedzy $rubg
a nakretka, grubos$¢ podktadek winna by¢ zgodna z normg. Wszystkie potgczenia Srubowe
zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200.

Nalezy stosowaC wytgcznie Sruby, nakretki i podktadki zabezpieczone przed korozja.
Wszystkie Sruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach winny
by¢ wykonane ze stali kwasoodpornej.

Sruby ocynkowane dopuszcza sie tylko do tgczenia czesci ze stali weglowych.

Czesci ze stali nierdzewnej, tworzyw sztucznych i aluminium fgczy¢ za pomocg Srub, nakretek
i podktadek ze stali nierdzewnych A4.

2.8. Mocowanie urzadzen do konstrukcji betonowych

Mocowania nalezy wykonac na kotwy rozprezne lub wklejane ze stali nierdzewnej klasy A4.
Otwory w betonie w zaleznosci od ksztattu nalezy wycina¢ tylko przy uzyciu wiertnic i pit
diamentowych (nie dotyczy to otworéw dla kotew, wierconych wiertarkami).

NosnoS¢ mocowania musi wynika¢ z zalecen producenta oraz uwzglednienia wszystkich
mozliwych obcigzen statycznych i dynamicznych.

2.9. Tabliczki znamionowe

Wszystkie urzadzenia nalezy wyposazy¢é w tabliczki znamionowe, umieszczone w miejscu
umozliwiajgcym fatwe ich odczytywanie. Urzadzenia zatapialne muszg mie¢ umieszczong
dodatkowg tabliczke nad poziomem wody. Tabliczki muszg zawiera¢ co najmniej nazwe
producenta, typ, rok budowy, numer fabryczny i podstawowe dane techniczne.

2.10.Przeptywomierze elektromagnetyczne

Typ przeptywomierzy: cisnieniowe, kotnierzowe, kompaktowe Ilub z rozdzielnym
przetwornikiem.

State pole elektromagnetyczne wytwarzane za pomocg pradu statego o zmiennej
biegunowosci oraz uktad autozero zapewniajgce stabilno$¢ punktu zerowego.

Odciecie niskich przeptywow — punkt odciecia pomiaru przy niskich przeptywach (przeptywy
petzajgce) ustawiany ptynnie.

Wszystkie obwody wejs¢, wyjs¢ i zasilania izolowane galwanicznie.

Zabudowa zgodna z wymogami producenta.

2.11.Wilazy i pomosty w bezposrednich dojsciach do urzadzen

Wiazy dla dojS¢ do maszyn i urzadzen muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub Al
zapewniajgce wytrzymatos¢ co najmniej 2,5 kN/mz2,

Wiazy muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, klapy muszg by¢ wyposazone w amortyzator
hydrauliczny oraz posiada¢ w wersji zewnetrznej mozliwo$¢ zamkniecia.

Dodatkowo wszystkie wiazy wyposazy¢ w krate zabezpieczajgcg przed przypadkowym
wpadnieciem.

Wymiary wtazédw muszg zapewnia¢ dogodne i bezpieczne warunki pracy personelu obstugi.
Inne warunki — zgodnie z normg PN-80/M-49060.

Mocowania do konstrukcji betonowych za pomocg kotew rozpreznych lub wklejanych ze stali
nierdzewnej A4.

Wszystkie inne faczniki wykonane mogg by¢ ze stali nierdzewnej lub tworzyw.
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2.12.Zurawie i wciagarki

Nalezy przewidzie¢ zastosowanie Zurawi obstugiwanych recznie oraz wciggarek
tarcuchowych. Udzwig oraz wysoko$¢ podnoszenia dostosowana do miejsca montazu oraz
rodzaju podnoszonego urzadzenia.

3. Sprzet

3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu przystosowanego do montazu urzadzen
technologicznych oraz instalacji technologicznych zrur stalowych nierdzewnych oraz
drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

4.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

Transport elementoéw instalacji powinien odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je
przed uszkodzeniem i deformacjg. Urzadzenia technologiczne nalezy przewozi¢ na paletach
drewnianych i sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych, nie wiecej niz w dwdch
warstwach. Armature nalezy transportowac w oryginalnych opakowaniach producentéw
i skladowac w sposéb zabezpieczajgcy uszkodzeniem powtok wykonczeniowych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogdlne warunki wykonania robét zawarte sg w ST ,Wymagania ogdine”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot

5.2.1. Montaz rurociagow

Pofgczenia spawane

Przed rozpoczeciem montazu lub uktadania rury powinny by¢ od wewnatrz i na stykach
starannie oczyszczone; rur peknietych, zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych nie
wolno montowad. Rury stalowe nalezy tgczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do
spawania nalezy stosowaC materiaty spawalnicze o witasciwosciach nie gorszych niz
wihasciwosci materiatu rury. Rury stalowe powinny odpowiada¢ gatunkowi okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej i mie¢ trwale

wybite oznakowania lub w inny sposdb jednoznacznie okresSlony gatunek. Miejsca spawania
nie powinny posiada¢ rozwarstwien, wzerdw i ubytkdw powierzchniowych nie wiekszych niz
5% grubosci materiatu i wiekszych niz 10 powierzchni.

Ponadto nie powinno miec rys, pekniec itp. wad.

Spawacze wykonujacy ztacze spawane powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne,
odpowiednie do zakresu robét, udokumentowane wpisem do ksigzeczki spawacza. Potgczenia
na rurach stalowych nalezy zaizolowac¢. Przed natozeniem powloki ochronnej powierzchnia
izolowana powinna by¢ oczyszczona do 3-go stopnia czystosci wg PN-70/H97051.

Potgczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjka lub
z przyspawanym kréccem z rury stalowej. OS rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny
kotnierza.
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Kotnierz nalezy przyspawa¢ do kroéca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym

powierzchnia spoiny powinna by¢ czysta iw razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie

kotnierza tak, aby nieréwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowg powierzchnie kotnierza.

Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wieksze o 3-5 mm od wewnetrznej Srednicy

przewodu lub armatury, aich zewnetrzna Srednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu

uszczelki do Srub.

Przy pofaczeniach kotnierzowych Sruby przeciwlegte nalezy dokrecac¢ parami rownomiernie na

catym obwodzie. Gwintowany rdzen $ruby powinien wystawac ponad nakretke na wysokosc¢

rowng S$rednicy Srub, nie wiecej jednak niz 25 mm. w czasie wykonywania pofaczen
kotnierzowych nie wolno:

- dociggac Srubami potgczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajgcy
2 mm, z wyjatkiem przypadkéw, gdy wymagajg tego wzgledy kompensacji wydtuzen,
pozostawiac Sruby niedokrecone, pozostawia¢ w kotnierzach sruby montazowe.

- potaczen kotnierzowych nie wolno stosowac na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy
kotnierzem i poczatkiem tuku powinien wynosic dla przewodow: przy $rednicy do 100 mm
— 150 mm od 125 do 200 mm - 250 mm od 250 do 300 mm - 350 mm powyzej 30 mm -
400 mm. Powyzsze ustalenie nie dotyczy potgczen przewoddw zrur Zeliwnych
kotnierzowych z ksztattkami zeliwnymi kotnierzowymi.

Do faczenia rur stalowych z armaturg i urzadzeniami nalezy stosowac kotnierze stalowe,

z uwzglednieniem ci$nienia wystepujgcego w przewodzie lub urzadzeniu; do przewoddéw

o ci$nieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze przyspawane, okragte, do przewodow

0 ciSnieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierze przyspawane okragte.

Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kotnierzy na wywijanych obrzezach rur.

Do potgczen kotnierzowych nalezy stosowac uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach odoliwionych

o temperaturze nie przekraczajgcej 60° C i o ci$nieniu do 0,6 MPa;

Pofgczenia kielichowe z uszczelkg

Pofgczenia realizowane przez wsuniecie bosego konca rury w kielich stanowigcy fragment
przytgczonej rury, ksztattki lub innego elementu instalacji. w kielichu znajduje sie rowek
o ksztatcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki. Ten rodzaj potaczen moze byc¢ stosowany
zaréwno w instalacjach pracujacych pod cisnieniem, jak tez do instalacji bezcisnieniowej.
Oczywiscie konstrukcja elementdw (ksztatt i wymiary kielicha, uszczelka), w obu przypadkach
beda rézne. Ten rodzaj potgczenia pozwala réwniez na faczenie elementdw wykonanych
z roznych materiatéw.

W potgczeniach tych fgczone elementy mogg przemieszczal sie wzgledem siebie, az do
wysuniecia. Potgczenia takie nie mogg przenosi¢ obcigzen wzdtuznych, wynikajgcych
z ciSnienia wewnetrznego. Obcigzenia takie muszg byC¢ przenoszone przez zewnetrzne
elementy ustalajgce. Warunkiem poprawnosci wykonania potgczenia jest dobor elementéw
o odpowiadajacych sobie wymiarach. Montaz potgczen kielichowych polega na wsunieciu
(wcisnieciu) konca tury w kielich, z osadzong uszczelkg, do okreSlonej gtebokosci. Do
montazu, szczegodlnie wiekszych Srednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyrzadowania pozwalajgcego na wywotanie niezbednej do wcisniecia sity. Jest to typowe
urzadzenie, oferowane w réznych rozwigzaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest
stosowanie Srodka smarujgcego, ufatwiajgcego wsuwanie, w postaci wody mydlanej lub
innego $rodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie rdznego
rodzaju dzwigni, urzadzen mechanicznych, powodujgcych nie osiowe wprowadzanie bosego
konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Potaczenia zgrzewane
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Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mogg by¢ faczone, réwniez z elementami wykonanymi
z innych materiatdw. Mozliwe jest tgczenie rur z PE z elementami wykonanych z takich
materiatéw

jak np.: zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposoby potgczen rur PE i PP wymieniono ponizej:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniem ztgcz elektrooporowych.

Ponadto sg stosowane réwniez potgczenia (szczegdlnie dla mniejszych Srednic):

- na zkaczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych),

- zgrzewane mufowe,

- Spawane.

Wszystkie potgczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelnoS¢ przy
ci$nieniu roboczym oraz prébnym.

Szczegbtowe warunki montazu réznych rodzajow ztgcz s podawane przez producentéw
wyrobdw z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu pofaczen, nalezy przestrzegac zalecanych
przez nich wymagan i wskazéwek. Ponadto, nalezy uwzgledni¢ uwagi i wymagania podane
nizej.

W praktyce najczesciej stosuje sie potgczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwniez
zgrzewane z zastosowaniem zitgcz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w trakcie,
ktérego materiat dwu tgczonych powierzchni rur powinien przenika¢ sie pod wptywem
wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg strukture w miejscu potgczenia. Ten sposéb
jest stosowany do taczenia prostych odcinkédw rur iodcinkédw rur z ksztattkami
umozliwiajgcymi potgczenia kotnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia
szeregu warunkdéw i zachowania wiasciwych parametrow procesu zalecanych przez danego
producenta rur. Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga sie przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miaty te samag Srednice i te same grubosci Scianek,

- rury byly ustawione wspoétosiowo,

- koncdwki tgczonych rur byty dokfadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawieratfa sie w granicach 210-220°C (PE),

- czas usuniecia ptyty grzejnej przed dociskiem koncowek rury byt mozliwie krétki ze wzgledu
na duzg wrazliwos¢ na utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byfa bliska zeru,

- sita docisku w czasie chtodzenia zfgcza po jego zgrzaniu byla utrzymywane na statym
poziomie

a w szczegdlnosci w temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatu,
w zwigzku z tym, chtodzenie ztgcza powinno odbywac sie w sposob naturalny bez
przy$pieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sifa docisku przy rozgrzewaniu i wtasciwym zgrzewaniu powierzchni,

- Czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by¢ Scisle przestrzegane wg instrukgji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajgcego nalezy
skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiardw nadlewu
(szerokosci i grubosci) i oszacowaniu wartosci tych odchyled. Wartosci te nie powinny
przekracza¢ dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta. Przy zgrzewaniu
przy uzyciu ztgcz elektrooporowych nalezy przestrzegac, aby powierzchnie tgczone powinny
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by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a ksztattki z przewodem grzejnym powinny
by¢ zapakowane az do chwili ich uzycia.

PrzejScia przez przegrody

Przejscia szczelne rurociggdw przez sciany zelbetowe wykona¢ za pomocg uszczelnien
tarncuchowych dobranych oraz zamontowanych wg zalecen producenta.

5.2.2. Montaz armatury

Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowaé w miejscach dostepnych,
umozliwiajgcych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje (powinien byc¢
zapewniony swobodny dostep do pokretet i dzwigni).

Przed montazem nalezy z armatury usung¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych
(urzadzenia sprezonego powietrza, tlenu itp.) réwniez ttuszcz, zastosowany jako przejsciowa
ochrona antykorozyjna. Nalezy usung¢ z armatury zaslepienia. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzony, a pokretto daje sie lekko
obracac.

Armature o masie przekraczajgcej 30 kg niezaleznie od Srednicy przewodu nalezy ustawiac
na odpowiednich trwatych podparciach, niepozwalajgcych na przecigzenie przewodow.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu,
by wrzeciono byto skierowane do géry i lezato w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez
oS przewodu.

Armature zaporowg nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny
z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

5.2.3. Montaz urzadzen

Urzadzenia montowac zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi.
Pompy, sprezarki, zbiorniki ciSnieniowe i bezcisnieniowe oraz silniki elektryczne powinny miec¢
trwale przymocowang tabliczke znamionowg z blachy, podajaca: nazwe producenta,
charakterystyke techniczng urzadzenia, date produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
technicznej.

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich norm, a w ich braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowa powinna
mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

5.2.4. Montaz pomp

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW mogg by¢ montowane bezposrednio na rurociggu.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW mogg by¢ montowane bezposrednio na rurociggu,

ale rurocigg przed iza pompg nalezy trwale umocowac wzdtuz catego obwodu rury do

podpory osadzonej w $cianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wiekszej mocy nalezy montowac¢ na fundamentach lub wspornikach

z przektadkg tlumigcg drgania, zgodnie 2z dokumentacja techniczng i wymaganiami

producenta. Montujac w instalacji pompe na fundamencie nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze

armature i rurociggi taczy sie z pompa nigdy odwrotnie. Przy pofgczeniach gwintowanych

nalezy uzy¢ Srubunku umozliwiajgcego wymiane pompy. Przy montazu pomp nalezy

przestrzegac nastepujgcych zasad:

- pompy bezdtawicowe montowac w takt sposdb, aby oS wirnika byta w potozeniu poziomym
pompy obiegowe nie powinny by¢ zlokalizowane w najnizszych punktach instalacji;

- silniki pomp nie mogg sie znajdowac ponizej pomp;

- skrzynki zaciskowe silnikdw nalezy zlokalizowac tak, aby ograniczy¢ mozliwos¢ przenikania
do nich wody z nieszczelnych potgczen instalacji znajdujacych sie nad pompami przewody
elektryczne dochodzace do skrzynek zaciskowych nalezy prowadzi¢ tak, aby woda
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ewentualnie wykraplajgca sie na przewodzie nie mogta wptywac przez nieszczelne dtawiki
do skrzynek zaciskowych.
Przed uruchomieniem pomp instalacje nalezy napetni¢ wodg i odpowietrzyc.
Uruchomienie pompy musi odbywac sie przy catkowicie otwartym zaworze na kro¢cu ssacym.
Dla zmniejszenia pradu rozruchowego zaleca sie dokonywac rozruchu przy zamknietym
zaworze ttocznym.
Silniki pomp muszg by¢ zabezpieczone wylgcznikami ochronnymi lub wyzwalaczami
termicznymi.
Wszystkie elementy regulacyjne (dtawigce natezenie przeptywu) wbudowane na instalacje,
w ktdrych pracujg pompy, powinny znajdowac sie na rurociggu ttocznym pompy.
Po zamontowaniu nalezy pompy sprawdzi¢, zwracajgc szczegdlng uwage na szczelno$c¢
pofaczen pompy z armaturg, sprawno$¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej, gto$nosc
i drgania towarzyszace pracy pompy, temperature pracy silnika pompy.

5.2.5. Automatyka i sterowanie

Catos$¢ procesu technologicznego sterowana bedzie automatycznie z szafy sterowniczej.

Okreslenie ilosci Sciekdw odptywajacych z oczyszczalni nastgpi automatycznie poprzez

kontrole iloSci spustow z reaktora. Na tablicy sterowniczej bedzie widoczna informacja o ilosci

odptywajacych Sciekdw. Automatyczng regulacje objete beda wszelkie napedy.

Odpowiedzialny za ten fakt bedzie mikrosterownik zamontowany w szafie sterowniczej. Panel

operatorski zamontowany na drzwiach szafy sterowniczej stuzyt bedzie do komunikowania sie

operatora ze Starownikiem oraz umozliwiat wszelkie nastawy i odczyty.

Sterowanie odbywac sie bedzie automatycznie, jednakze w kazdej chwili mozliwa jest

interwencja obstugi petnigcej role nadzorujaca.

Interwencje osobiste bedg wymagane tylko w przypadku zadziatania wylgcznikow

silnikowych, zmiany nastaw itp. oraz niezwigzane ze sterowaniem czynnoSciami

technologicznymi.

Uktad sterowania ponadto bedzie zawierat dodatkowe elementy kontrolujgce poprawna

i ekonomiczna prace urzadzen a mianowicie:

- ukfad automatycznego- sekwencyjnego zataczania urzadzen po powrocie napiecia
zasilajgcego w okreslony sposéb w celu wyeliminowania nagtego zatgczenia wszystkich
urzadzen jednoczesnie (zjawisko niedopuszalne ze wzgledu na jednoczesne obcigzenie
wielkimi pradami rozruchowymi).

- ukfad wykrywajacy brak jednej ztrzech faz (oraz nieodpowiedniego napiecia) wraz
z uktadem opdzniajgcym wytgczenie sterowania w celu wyeliminowania krétkotrwatych
zanikow faz powodujgcych statystycznie najwiekszg awaryjnosc.

Na terenie oczyszczalni przewiduje sie stata kontrole obecnosci siarkowodoru i metanu.

5.3. Proba szczelnosci instalacji

Prébie szczelnosci nalezy podda¢ zamontowane rurociggi wraz z armatura.

Czynnosci przy wykonywaniu préby szczelnosci:

- napetnienie instalacji wodg zimna,

- podfaczenie pompy wytworzenia cisSnienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzenie
szczelnosci wszystkich potaczen i dtawic, uszczelnianie armatury.

5.4. Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny

Rozruch oczyszczalni $ciekdow jest jednocze$nie ostatnim etapem jej modernizacji

i poczatkiem eksploatacji. Musi on by¢ poprzedzony nastepujgcymi pracami:

- zakonczenie robét budowlano-montazowych,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania obiektéw i urzadzen z projektem ijego pdzniejszej
aktualizacji,
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- sprawdzenie gotowosci urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterek
i brakdéw przez komisje odbioru,

- usuniecie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotowanie urzadzen do rozruchu,

- sprawdzenie warunkéw BHP, jakie powinny spetniac obiekty i urzadzenia,

- przygotowanie laboratorium do badan kontrolnych,

- powotanie grupy rozruchowej,

Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmodernizowanych oczyszczalni $ciekow.
w czasie rozruchu bedg sprawdzane obiekty, maszyny urzadzenia i instalacje technologiczne
oczyszczalni Sciekdw.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanych urzadzen

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i prawidtowego przebiegu proceséw
technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologicznych pracy oczyszczalni, zapewniajgcych
osiggniecie wymaganego stopnia oczyszczania Sciekdw i unieszkodliwienia osadow,

- osiggniecie dobrych technicznych i ekonomicznych parametréw pracy oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczalni $ciekow w zakresie technologicznym winien skfadac sie
z nastepujacych faz:

I - rozruch mechaniczny

IT - rozruch hydrauliczny

III - rozruch technologiczny

Kazdg z faz rozruchu przeprowadza sie kolejno poszczegdlnymi weztami technologicznymi.
Dopiero po zakonczeniu kazdej fazy we wszystkich weztach mozna przystgpi¢ do nastepnej
fazy rozruchu. Charakterystyke poszczegdinych faz rozruchu podano ponize;j.

5.4.1. Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest 1 fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekdw. Rozruch

mechaniczny obiektow i urzadzen przeprowadza sie "na sucho", to jest bez napetniania komor

i zbiornikdow wodg lub $ciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzenie wszystkich obiektdw, maszyn i urzadzen

oczyszczalni $ciekdw podlegajacych rozruchowi. Powinna by¢ ona poprzedzona rozruchem

urzadzen energetycznych i zasilajgcych. Czynnosci rozruchu mechanicznego obejmuja:

- sprawdzenie wszystkich potgczen przewoddw technologicznych w obiektach i miedzy
obiektami,

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidtowosci montazu maszyn i urzadzen, a szczegdlnie ustawienia ich na
fundamentach, zamocowania, wypoziomowania oraz wspdtosiowania maszyny (np. pompy
poziomej) i napedu,

- dziatanie pracy maszyn i urzadzen,

- sprawdzenie czystosci zbiornikdw (obiektdw technologicznych), komdr, studzienek
rewizyjnych, przewodow, kanatéw itp,

- skompletowanie DTR od producentdw poszczegolnych maszyn i urzadzen oraz zapoznanie
sie z nimi,

- sprawdzenie ukfadow sterowania i sygnalizacji.

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatdw ze sprawdzenia wizualnego tj. w. mozna przystgpic¢ do

rozruchu mechanicznego maszyn i urzagdzen wyposazonych w napedy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny mogq pracowac "na sucho".
Aby nie uszkodzi¢ uruchamianej maszyny, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢c w DTR danej
maszyny lub urzadzenia sposob ich uruchomienia i postepowac zgodnie z podanymi tam
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wytycznymi. Kazde probne uruchomienie powinno odbywac sie w obecnosci elektryka, ktéry
uprzednio powinien sprawdzi¢ instalacje elektryczng. Zakonczenie rozruchu mechanicznego
z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokétem przekazujgcym dany obiekt lub
caty wezet technologiczny do rozruchu hydraulicznego.

5.4.2. Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest II fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekow. w tej fazie
rozruchu wiekszo$¢ komdr i zbiornikdw oczyszczalni napetnia sie woda.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektdw technologicznych oczyszczalni. w czasie tej fazy
istotng role odgrywajg zagadnienia hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musi by¢ prowadzony
w bezpiecznych warunkach sanitarnych, dlatego jako medium stosuje sie wode. Zaleca sie
pobor wody z wodociggu miejskiego. Pobrang wode mozna dla oszczednosci uzywac
wielokrotnie przepompowujac jg zjednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchu
hydraulicznego jest sprawdzenie szczelnosci i prawidtowosci hydraulicznego funkcjonowania
obiektow i urzadzen oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a takze przeprowadzenie prob
pracy wyposazenia (pompy, mieszadta, przelewy, zgarniacze itp).

Kontrola szczelnosSci zbiornikdw winna by¢ przeprowadzona na poczatku rozruchu
hydraulicznego, niezaleznie od prob wodnych, ktdre zostaty przeprowadzone przez
wykonawcdw obiektéw budowlanych. Badania szczelnosci zbiornikdw o swobodnej
powierzchni cieczy przeprowadza sie przy dokonaniu technicznych odbioréw czeSciowych
i robdt zanikajacych iprzy odbiorze koncowym danego obiektu. Obejmujg one préby
szczelnosci samego zbiornika jak i odcinki przewodéw wbudowanych w dno i Sciany.
Szczelno$¢ zbiornikdw przy takich odbiorach bada sie na eksfiltracje. Przy badaniach na
eksfiltracje uwzglednia sie ubytek wody z napetnionego obiektu na skutek parowania
umieszczonego w naczyniu otwartym o powierzchni 1m? utrzymujgcym sie na powierzchni
zbiornika. Przy rozruchu hydraulicznym bada sie szczelno$¢ obiektu na eksfiltracje napetniajac
go wodg do projektowanego poziomu, a nastepnie zamyka sie i plombuje wszystkie zasuwy
i inne zamkniecia na odptywach. w przypadkach koniecznych wstawia sie dodatkowe zaslepki
pomiedzy koftnierze. Badania rozpoczyna sie po 5 -dniowym napetnianiu wodg. Trwa ono 3
dni, w czasie, ktorych uzupetnia sie stale poziom wody mierzagc dokfadnie jej ilos¢
odpowiadajacej ubytkdow wody w ciggu tych 5 dni. uwzgledniajgc jak przy odbiorze
technicznym ubytek wody na parowanie. Szczelno$¢ obiektu moze by¢ uwazana praktycznie
za wystarczajgcg, jezeli ucieczka wody w ciggu jednej doby nie jest wieksza niz 3dm na 1m?
zwilzonej powierzchni $cian i dna do zewnetrznych powierzchni. Sprawdzenie szczelnosci
wody na infiltracje nalezy przeprowadzi¢ analogicznie jak w czasie odbioréw koncowych.
Zbiornik nalezy catkowicie oprézni¢ i sprawdzi¢ komisyjnie przecieki w ciggu 72 godzin.
Zbiorniki nie powinny wykazywac przecieku wéd gruntowych do wnetrza. Kontrola szczelnosci
przewoddw powinna by¢ juz przeprowadzona przy odbiorze technicznym poszczegdlnych
instalacji. Mimo to nalezy jg powtdrzy¢ przy rozruchu hydraulicznym stosujac kryteria zgodne
Z normami.

Uwaga! Przed rozpoczeciem napetniania obiektow wodg sprawdzi¢ czy zamkniete
$q zasuwy na rurociggach spustowych, odptywowych itp.

Zakonczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone
protokotem przekazujgcym caty wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest konieczne
oprdéznianie obiektéw, weztdw z wody, chyba Ze nastgpito to w czasie prob rurociggéw
i zasuw spustowych w tych obiektach, ktdére takie spusty maja.

5.4.3. Rozruch technologiczny
Rozruch technologiczny jest ostatnia, III fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni Sciekdw.
Musi on by¢ prowadzony przy statej wspotpracy grupy energetycznej i AKP, ktore wczesniej
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w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaty sprawdzenia regulacji i wstepnego rozruchu tej
grupy instalacji. Rozruch technologiczny oczyszczalni stanowi faze wypracowania uktadu
oczyszczania $ciekdow i przerobki osadéw z doborem optymalnych parametréw
jednostkowych procesébw w celu uzyskania wymaganej efektywnosci zatozonej
w dokumentacji techniczno - ekonomicznej inwestycji. Osiggniecie zatozonej efektywnosci
i parametrow pracy urzadzen stanowi¢ bedzie podstawe do przekazania oczyszczalni do
eksploatacji. Zadaniem rozruchu technologicznego mechaniczno-biologicznych oczyszczalni
Sciekow bedzie przede wszystkim sprawdzenie dziatania mechanizméw i urzadzen
w warunkach ich rzeczywistego obcigzenia hydraulicznego Sciekami i tadunkiem
zanieczyszczen sprawdzenie efektdow dziatania urzadzen do mechanicznego oczyszczania
Sciekow doprowadzenie do wytworzenia sie prawidtowego przebiegu proceséw biologicznych
w komorach nitryfikacji, doprowadzenie do przerdbki osadéw w komorach stabilizacji oraz ich
mechanicznego odwadniania i przerdbki na produkt, dobdr optymalnych dawek koagulantéw
i flokulantdw (polielektrolit) w procesie symultanicznego strgcania fosforu i mechanicznego
odwadniania osaddw, okreslenie optymalnego stopnia, ocena efektywnosci oczyszczania
Sciekow i przerébki osaddw w poszczegdlnych procesach oczyszczalni przy optymalnych
parametrach technologicznych uzyskanie koncowych efektdw oczyszczania Sciekdw
wymaganych przez wiadze ochrony S$rodowiska, przeszkolenie zatogi oczyszczalni.
Decydujace znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni, wymagajgce dtuzszego czasu na
wypracowanie i wytworzenie odpowiednich warunkdw prawidtowego przebiegu proceséw
biochemicznych, ma rozruch komdr z osadem czynnym i komory stabilizacji, osadéw. z tego
wzgledu rozruch oczyszczalni powinien odbyc¢ sie w cieptej porze roku.

Podstawowe warunki rozpoczecia rozruchu technologicznego to:

- zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego (pod obcigzeniem wodg),

- zakonczenie wstepnego rozruchu energetycznego i AKPIA,

- zapewnienie doptywu do oczyszczalni Sciekdw o odpowiedniej iloSci i skfadzie
nieodbiegajacym zbytnio od przyjetego w dokumentacji technicznej,

- zaopatrzenie oczyszczalni w petny zestaw $rodkdéw chemicznych zorganizowanie
laboratorium i jego obstugi do podjecia petnego programu badan oraz zabezpieczenie
odczynnikow na okres rozruchu,

- przeszkolenie uczestnikdw rozruchu w zakresie stosowanej technologii oraz BHP i p. poz.
oraz organizacji prowadzenia oczyszczalni,

- zabezpieczenie dostawy czynnikow energetycznych (energia elektryczna) oraz wody,

- przygotowanie niezbednych czesci zamiennych, wyposazenie w odpowiedni sprzet
eksploatacyjny, narzedzia, sprzet BHP i p. poz. oraz odpowiednie instrukcje, w tym BHP
i ppoz.,

- przygotowanie sprzetu do wywozu skratek, piasku i osadu odwodnionego (pojemniki,
kontenery, Srodki transportu)

- oraz zawarcie umowy z przedsiebiorstwem komunalnym.

Do podstawowych czynnosci rozruchu technologicznego naleza:

- napetnienie obiektdw i urzgdzen oczyszczalni Sciekami,

- uruchomienie kraty i pompowni $ciekdw,

- uruchomienie obiektow oczyszczania Sciekdw i przerdbki osaddw wraz z obiektami
i urzgdzeniami wspomagajgcymi i pomocniczymi

- wypracowanie i doprowadzenie uktadow biologicznego oczyszczania Sciekdw i przerdbki
osadéw do parametréw optymalnych,

- okreSlenie ilosci powstajgcych skratek, piasku i osaddéw oraz opracowanie harmonogramu
ich usuwania i wywozu na przygotowane do tego celu miejsce,
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- uruchomienie procesu mechanicznego odwadniania osadoéw z higienizajg z doborem
optymalnych parametréw, dawki polielektrolitu, wapna oraz okreslenie ilosci i jakosci
osadéw odwodnionych i przetworzonych,

- prowadzenie biezacej kontroli analitycznej sktadu sciekdw surowych i oczyszczonych oraz
osadow na poszczegdlnych stopniach oczyszczalni,

- biezaca kontrola parametréw pracy oczyszczalni: obcigzenie hydrauliczne i tadunkiem
zanieczyszczen, wiek icharakter osadu, wydajnos¢ i efektywno$¢ procesdw, przyrost
osadu czynnego, mechanicznego odwadniania itp.,

- opracowanie sprawozdania zrozruchu z wytycznymi technologicznymi eksploatacji
oczyszczalni.

W okresie petnego - rzeczywistego obcigzenia oczyszczalni, przy pracujgcych wszystkich
urzadzeniach do oczyszczania Sciekdw i przerdbki osaddw, nastepuje optymalizacja
parametréw technologicznych w aspekcie uzyskania jakosci $ciekdow oczyszczonych
spetniajgcych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do odbiornika oraz przygotowanie
wytycznych do eksploatacji oczyszczalni.

W Sciekach surowych, i oczyszczonych biologicznie (probki $sredniodobowe - proponowana
czestotliwo$¢ badan co 5 dni): odczyn, BZTs, ChZT, azot amonowy, azot azotanowy, azot
organiczny, azot ogdlny, fosforany, fosfor ogdiny, zawiesiny ogdine.

Wykonawca bedzie przeprowadzat prace rozruchowe i jest odpowiedzialny za koncowy efekt
tj. uzyskanie wymaganych projektem parametréw Sciekdw oczyszczonych. Koszt rozruchu
oczyszczalni obejmuje wszystkie koszty tj. robocizny, materiatdéw i sprzetu potrzebne do jego
przeprowadzenia. Media niezbedne do przeprowadzenia rozruchu (woda, Scieki , energie
elektryczng) zapewni Zamawiajacy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci
Kontrole nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach robdt, poczynajac od sprawdzenia materiatow
i stanu przygotowania podioza przez sprawdzenie prawidtowosci wykonania konczac na
prébach dziatania urzadzen technologicznych.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogdlne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian

zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru
koncowego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
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- Dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacje powykonawczg,

- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajgce
lub zamienne),

- Recepty i ustalenia technologiczne,

- Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST.

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania

dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu

z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie zarzadzone

przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego

przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych irobdt uzupetniajgcych

wyznaczy komisja.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 476:2001 — Wymagania ogolne dotyczace elementdw stosowanych w systemach
kanalizacji grawitacyjnej.

PN-EN 752-2:2000 — Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.

PN-EN 1671:2001 — Zewnegtrzne systemy kanalizacji ciSnieniowej.

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy
speti¢ przy wprowadzaniu Sciekow do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji
szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego ( Dz. U. 04.167.1763).

Ustawa zdnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzaniu Sciekéw ( Dz. U. 01.72.747).
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Specyfikacja Techniczna
ST-02.02
INSTALACJE WENTYLACII

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce robot zwigzanych
z wykonaniem instalacji wentylacji dla zadania ,Remont oczyszczalni Sciekdw w m. Mikotajki
Pomorskie”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie instalacji wentylacji — doprowadzenia powietrza do dmuchaw.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczgce materiatow i urzadzen

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalacji wentylacji wg zasad niniejszej ST sg
miedzy innymi:

- przewody wentylacyjne,

- czerpnie Scienne nierdzewne,

- siatki przeciwowadowe,

Wykonanie instalacji wentylacji - stal nierdzewna min. AISI304 lub réwnowazne.

3. Sprzet

3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty prowadzone wewnatrz obiektu wymagajg jedynie uzycia standardowego sprzetu
drobnego i elektronarzedzi a w przypadku montazu na wysokosci powyzej 4 m konieczne
bedg lekkie rusztowania przesuwne lub przestawne.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
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4.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

W przypadku transportu kanatdw wentylacyjnych mozliwe jest uzycie samochodu
skrzyniowego, przy czym kanaty prostokatne zaleca sie stawiaC w pionie.

Wszystkie elementy nalezy zabezpieczy¢é przed deformacjg iinnymi uszkodzeniami,
szczegolna uwage nalezy zwroci¢ przy transporcie kanatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdine warunki wykonania roboét
Ogdlne warunki wykonania robot zawarte sg w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot

5.2.1. Montaz przewodow

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréd budynku w odlegtosci
umozliwiajgcej szczelne wykonanie potgczen poprzecznych. w przypadku potgczen
kotnierzowych odlegtos¢ ta powinna wynosi¢, co najmniej 100 mm.

PrzejsScia przewoddw przez przegrody budynku nalezy wykonywac w otworach, ktdrych
wymiary sg od 50 do 100 mm wieksze od wymiaréw zewnetrznych przewodoéw lub przewoddéw
z izolacja. Przewody na catej grubosci przegrody powinny by¢ obtozone wetng mineralna lub
innym materiatem elastycznym o podobnych wiasciwosciach.

Przejscia przewoddw przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢ wykonane
w sposoOb nieobnizajgcy odpornosci ogniowej tych przegrdd.

Izolacje cieplne przewoddw powinny mie¢ szczelne potgczenia wzdtuzne i poprzeczne,
a w przypadku izolacji przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na calej
powierzchni izolacji, odpowiednia odpornosS¢ na przenikanie wilgoci.

Izolacje cieplne niewyposazone przez producenta w warstwe chronigcg przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz izolacje narazone na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych powinny miec¢
odpowiednie zabezpieczenia np. przez zastosowanie oston na swojej zewnetrznej
powierzchni.

Materiat podpdr i podwieszen powinna charakteryzowaé odpowiednia odpornos¢ na korozje
W miejscu zamontowania.

Metoda podparcia lub podwieszenia przewoddw powinna by¢ odpowiednia do materiatu
konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowania.

Odlegtos$¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich
wytrzymatosci i wytrzymatosci przewoddw tak, aby ugiecie sieci przewoddw nie wptywato na
jej szczelno$¢, wiasciwosci aerodynamiczne i nie naruszalno$¢ konstrukcii.

Zamocowanie przewodéw do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia
wynikajgce z ciezaréw: przewoddw; materiatu izolacyjnego, elementéw instalacji nie
zamocowanych niezaleznie zamontowanych w sieci przewoddw, elementdéw sktadowych
podpdr lub podwieszen.

Zamocowanie przewoddéw wentylacyjnych powinno by¢ odporne na podwyzszong
temperature powietrza transportowanego w sieci przewoddw, jesli taka wystepuje.
Elementy zamocowania podpdr lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny miec
wspotczynnik bezpieczenstwa réwny, co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego
obcigzenia.

Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podpdr powinny mie¢ wspdtczynnik
bezpieczenstwa réwny, co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wptywem
obliczeniowego obcigzenia.

Poziome elementy podwieszen ipodpor powinny mie¢ mozliwoSC przeniesienia
obliczeniowego obcigzenia oraz byc¢ takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich potaczeniami
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z elementami pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczato 0,4%
odlegtosci miedzy zamocowaniami elementéw pionowych.

Potgczenia miedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpor powinny mieé
wspotczynnik bezpieczenstwa rowny, co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci
pod wptywem obliczeniowego obcigzenia.

W przypadku, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w siec przewodow mogty by¢
zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewnic niezalezne ich zamocowanie do konstrukgcji
budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalnoscig cieplng konstrukcja podpér
lub podwieszen powinna umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych.

Podpory i podwieszenia w obrebie maszynowni oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 15 m od
zrodta drgan powinny by¢ wykonane jako elastyczne z zastosowaniem podkfadek
z materiatdw elastycznych lub wibroizolatoréw.

Czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione prze zastosowania otwordw rewizyjnych
w przewodach instalacji lub demontaz elementu sktadowego instalacji.

Nalezy zapewni¢ dostep wcelu czyszczenia do nastepujgcych, zamontowanych
w przewodach urzadzen:

- przepustnice (z dwdch stron);

- klapy p.poz (z jednej strony);

- nagrzewnice i chtodnice (z dwdch stron);

- ttumiki hatasu o przekroju kotowym (z jednej strony);

- thumiki hatasu o przekroju prostokgtnym (z dwdch stron);

- filtry (z dwdch stron);

- wentylatory przewodowe (z dwdch stron).

Powyzsze wymagania nie dotyczg urzadzen, ktére mozna tatwo zdemontowaé w celu
oczyszczenia (z wyjatkiem klap p.poz, nagrzewnic i chtodnic).

5.2.2. Podiagczenie dmuchaw i wentylatoréw

Sposdb zamocowania wentylatoréw powinien zabezpiecza¢ przed przenoszeniem ich drgan
na konstrukcje budynku (przez stosowanie fundamentow, piyt amortyzacyjnych,
amortyzatorow, sprezynowych, amortyzatordw gumowych) oraz na instalacje przez
stosowanie tgcznikdw elastycznych.

taczniki elastyczna powinny by¢ tak zamocowane, aby ich materiat zachowywata ksztatt
tgcznika podczas pracy wentylatora ijednoczesnie, aby drgania wentylatora nie byly
przenoszone na instalacje.

5.2.3. Czerpnie i wyrzutnie

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpieczac instalacje wentylacyjne przed wptywem
warunkow atmosferycznych np. przez zastosowanie zaluzji, daszkédw ochronnych itp.
Otwory wlotowe czerpni iwylotowe wyrzutni powinny by¢ zabezpieczone przed
przedostawaniem sie drobnych gryzoni, ptakow, lisci itp.

Czerpnie iwyrzutnie dachowe powinny by¢ zamocowane w sposob zapewniajgcy
wodoszczelnosS¢ przejscia przez dach.

5.2.4. Przepustnice

Przepustnice do regulacji wstepnej izamykajace, nastawiane recznie powinny byc
wyposazone w element umozliwiajgcy trwate zablokowanie dzwigni napedu w wybranym
potozeniu.

Mechanizmy napedu przepustnic nie powinny mie¢ nadmiernych luzdw powodujgcych
powstawanie drgan i hatasu w czasie pracy instalaciji.
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Mechanizmy napedu przepustnic powinny umozliwic¢ tatwg zmiane potozenia topat w petnym
zakresie regulacyjnym. Przepustnice powinny mie¢ wyrazne oznaczenie potozenia otwartego
i zamknietego.

Szczelno$¢ przepustnicy zamykajgcej w pozycji zamknietej powinna odpowiadac, co najmniej
klasie i wg klasyfikacji podanej w PN-EN 1751.

Szczelno$¢ obudowy przepustnic powinna odpowiadac, co najmniej klasie a wg klasyfikacji
podanej w PN-EN 1751.

5.2.5. Nawiewniki, kratki wentylacyjne

Elementy ruchome nawiewnikéw i kratek powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwoscig
ich przestawienia. Potozenie ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposdb trwaty.
Nawiewnikdw nie powinno sie umieszcza¢ w poblizu przeszkdd (takich jak np. elementy
konstrukcyjne budynku, podwieszone lampy) majgcych zaktdcajgcy wptyw na ksztatt i zasieg
strumienia powietrza.

Nawiewniki i kratki wentylacyjne powinny by¢ potgczone z przewodem w sposob trwaty
i szczelny.

W przypadku taczenia nawiewnikow, kratek z siecig przewoddéw za pomocy przewodow
elastycznych nie nalezy:

- zgniatac tych przewoddw,

- stosowac przewoddw diuzszych niz 4 m.

Sposob zamocowania nawiewnikdéw, kratek powinien zapewni¢ dogodng obstuge,
konserwacje oraz wymiane jego elementéw bez uszkodzenia elementdw przegrody.
Nawiewniki powinny by¢ zabezpieczone folig podczas , brudnych” prac budowlanych.
Nawiewniki z elementami regulacyjnymi powinny by¢ zamontowane w pozycji catkowicie
otwartej.

Urzadzenia wentylacyjne nalezy montowac zgodnie z instrukcjami producentow.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci

Sprawdzeniu podlega zgodno$¢ z dokumentacja techniczng rodzaj zastosowanych materiatéw
i ich wiasciwosci, przygotowanie podtoza, prawidtowos$¢ wykonania instalacji. Sprawdzeniu
podlega kompletnos¢ wykonanych prac, badanie wszystkich elementow instalacji wentylacji
mechanicznej. Konieczny jest rozruch wstepny i koncowy potgczony z pomiarami i regulacja
dziatania catego systemu. Kontrola dziatania powinna postepowaé w kolejnosci od
pojedynczych czesci sktadowych instalacji przez poszczegdine ukfady instalacji do catych
instalacji. Poszczegdlne czesci sktadowe i ukfady instalacji powinny by¢ doprowadzone do
okreslonych warunkéw prac.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogdlne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru roboét

IloS¢ robdt obmierza sie w sztukach wykonanych elementdéw (osprzet i urzadzenia) oraz
w metrach biezgcych i kwadratowych w odniesieniu do zainstalowanych przewoddéw
wentylacyjnych.
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8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt zawarte sg w ST ,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami nadzoru jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daty pozytywne wyniki. Ponadto nalezy wykonac
pomiary kontrolne w celu uzyskania pewnosci, ze instalacja osigga parametry projektowe
i wielkosci zadane zgodnie z wymogami. Zakres tych dziatan okreSlajg szczegétowe procedury
pomiaréw, ktorych przestrzeganie jest konieczne przy odbiorze koncowym. Zwienczeniem
tych dziatan odbiorczych jest protokdt koncowego odbioru technicznego instalacji wentylacji
mechanicznej.

Zatgcznikami do protokotu kofcowego sa:

- protokoty czeSciowych odbiorow technicznych,

- wykaz dokumentéw dotyczacych podstawowych danych eksploatacyjnych,

- wykaz dokumentdw inwentarzowych,

- dokumenty dotyczace eksploatacji i konserwaciji,

- protokdt potwierdzajgcy kompletno$¢ wykonanych prac,

- protokdt z przeprowadzonej kontroli dziatania instalacji,

- protokdt z przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 12589:2002 (U) — Wentylacja w budynkach. Nawiewniki i wywiewniki. Badania
aerodynamiczne i wzorcowanie urzgdzen wentylacyjnych koncowych o statym i zmiennym
strumieniu powietrza.

PN-EN 1886:2001 - Wentylacja budynkéw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne.
Wiasciwosci mechaniczne.

PN-EN 13053:2004 — Wentylacja budynkdéw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne.
Wzorcowanie i charakterystyki dziatania urzadzen, elementéw sktadowych i sekgcji.

PN-EN 1506:2001 — Wentylacja budynkdw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy
o przekroju prostokatnym. Wymiary.

PN-EN 1751:2002 — Wentylacja budynkéw. Urzadzenia wentylacyjne kofcowe. Badania
aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajacych.

PN-EN 12236:2003 - Wentylacja budynkéw. Podwieszenie i podpory przewoddow
wentylacyjnych.

Wymagania wytrzymatosciowe.

PN-EN 12599:2002 — Wentylacja budynkdéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace
odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji.

PN-EN 12792:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Symbole, terminologia i oznaczenia na
rysunkach.

PN-EN 13180:2004 — Wentylacja budynkéw. Siec przewoddéw. Wymiary iwymagania
mechaniczne dotyczace przewoddw gietkich.

PN-EN 13182:2004 — Wentylacja budynkéw. Wymagania dotyczace przyrzagdéw do pomiaru
predkosci powietrza w wentylowanych pomieszczeniach.

PN-EN 13465:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Metody obliczeniowe do okreslenia
przeptywow

powietrza w pomieszczeniach.
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PN-EN 14134:2004 (U) — Wentylacja budynkdw. Badanie wilasciwosci i prawidtowosci
dziatania

instalacji wentylacji w budynkach mieszkalnych.

PN-EN 14239:2004 (U) — Wentylacja budynkoéw. Siec przewoddw. Pomiar pola powierzchni
sieci

przewodow.

PN-ISO 6242-2: 1999 - Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania
dotyczace

czystosci powietrza.

PN-83/B-03430 + Az3 — Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego
i uzytecznosci publicznej. Wymagania.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM IV — ROBOTY ELEKTRYCZNE
I AKPIiA
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Specyfikacja Techniczna
ST-03.01
INSTALACIE ELEKTRYCZNE i AKPiA

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt w zakresie budowy instalacji elektrycznych, ktdre zostang wykonane
w ramach zadania pn. ,Remont oczyszczalni Sciekdw w m. Mikotajki Pomorskie”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie I.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robdt zwigzanych z budowg
instalacji elektrycznych i AKPiA dla oczyszczalni $ciekow w m. Mikotajki Pomorskie. Ustalenia
zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt elektrycznych na terenie
oczyszczalni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Przepisami Budowy Urzadzen Elektroenergetycznych i ST ,Wymagania ogodlne”.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce Robot podano w ST-O0.

Kierownik Robot elektrycznych winien mie¢ uprawnienia budowlane do kierowania Robotami
ujetymi w niniejszej specyfikacji.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru harmonogram rzeczowo-
finansowy realizacji Robdt, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
Roboty elektryczne. Zastosowane przy realizacji niniejszych Robét rozwigzania techniczne
muszg by¢ zgodne z odpowiednimi normami za$ przyjete materiaty, armatura i urzadzenia,
muszg posiadac atesty i certyfikaty..

2.1. Rozdzielnicy gtiéwna obiektu

Rozdzielnice gtdwna projektuje sie jako obudowe do zabudowy szeregowej o stopniu
ochrony IP 55 i wyposazy¢é w wylgcznik gtdwny, ochronnik przeciwprzepieciowy, aparatura
zabezpieczajgca, zatgczajgca i sterownicza dla poszczegodlnych odbiordw oraz sterownik
centralny. Zaktada sie jednostke, posiadajgcg zintegrowany kolorowy dotykowy panel
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operatorski o przekatnej minimum 7”. Panel stuzy do zobrazowania proceséw zachodzacych
na oczyszczalni oraz umozliwia lokalne sterowanie i modyfikacje ustawien.
Do sterownika doprowadzone bedg, z poszczegdlnych uktaddw sterowania oraz sterownikéw
oblektowych nastepujgce sygnaty:

potwierdzenie trybu pracy napedu, tj. ,praca reczna” / ,praca automatyczna”,
- potwierdzenie zatgczenia napedu,
- awaria napedu,
- pomiary poziomow,
- pomiary przeptywu,
- pomiar ilosci tlenu w $ciekach
Na podstawie wszystkich otrzymywanych danych, informacji, sygnatéw, sterownik PLC,
poprzez zaprogramowang logike, ma zapewni¢ prawidtowg prace oczyszczalni Sciekdw w
trybie automatycznym.

2.2. Rozdzielnicy przepompowni gidwnej

Rozdzielnice przepompowni projektuje sie jako obudowe z tworzywa wykonaniu IP 66.
Miejsca wprowadzenia kabli do obudowy winny by¢ zabezpieczone dtawikami o stopniu
ochrony IP65.

Wyposazenie rozdzielnic przepompowni

Rozdzielnice wyposazy¢ w nastepujaca aparature:

- wytgcznik gtéwny

- zabezpieczenia nadmiarowo-prgdowe oraz réznicowo-pragdowe dla obwodow

odbiorczych

- obwody do zasilania pomp Sciekow

- gniazdo serwisowe 230V

- wytgczniki silnikowe dla pomp

- styczniki do sterowania pompami $ciekdéw

- zabezpieczenia przepieciowe od strony zasilania i dla sygnatéw sterowniczych
analogowych

- obwdd ogrzewania szafki rozdzielnicy

- aparature do sterowania (przekazniki, przetgczniki A-0-R, lampki, przyciski, listwy
zaciskowe)

- zasilacz buforowy dla sterownika z baterig akumulatoréw 2x12V 1,3Ah

- sterownik z panelem operatorskim

Funkcije realizowane przez system sterowania

System sterowania winien zapewniac:

- kontrole kolejnosci i zaniku faz oraz braku napiecia zasilania podstawowego
- wybér trybu pracy pomp $ciekéw reczna/automatyczna

- przy pracy automatycznej sterowanie sygnatem ze sterownika

- pomiar poziomu $ciekéw do sterowania pracg pomp (pomiar ciggty)

- pomiar poziomu MAX i MIN Sciekow

- blokade od suchobiegu dla wigczenia recznego i automatycznego

- zabezpieczenie przeciw wilgotnosciowe silnikéw pomp

- prace przemienng pomp z mozliwoscig zatgczania rownolegtego

- pomiar czasu pracy silnikow pomp

- kontrole temperatury w rozdzielnicy

- kontrole otwarcia drzwi rozdzielnicy przepompowni

- sygnalizacje miejscowg optyczng (praca, awaria, suchobieg, przepetnienie, wtamanie)
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2.3. Zasilanie awaryjne

Jako zasilanie awaryjne obiektu wykorzysta¢ istniejgcy zewnetrzny agregat pradotwoérczy.
Istniejgce kable zasilajgco sterujgce od agregatu nalezy wpigé w nowoprojektowany uktad
SZR, ktéry skiada sie z dwoch stycznikbw potgczonych ze sobg blokadg mechaniczng
znajdujacy sie w proj. rozdzielnicy RG obiektu. Uktad SZR zapewnia zasilanie awaryjne po
zaniku napiecia z sieci energetycznej, wedtug ustalonych parametré4w czasowych.
Sterowanie uktadem bedzie realizowane poprzez sterownik agregatu.

2.4. Ochrona od porazen

Dodatkowa ochrona od porazen w sieci 0,4 kV:

W sieci nN, jako dodatkowy Srodek ochrony przed dotykiem posrednim zastosowac
samoczynne wylaczenie zasilania w dostatecznie krétkim czasie, zgodnie z normg PN-IEC
60364-4-41:2000.

2.5. Sposob prowadzenia oraz szczegotowy zakres Robot instalacji wewnetrznych
2.5.1. Instalacje elektryczne wewnetrzne

Instalacje wykona¢ przewodami kabelkowymi w korytkach kablowych ocynkowanych i na
tynku. Korytka nalezy uktada¢ na typowych uchwytach. Korytka nalezy przykryé pokrywa
perforowana.

Kable do dmuchaw utozy¢ typu ekranowanego.

W celu ekwipotencjalizacji mas metalowych wykonal potaczenia wyréwnawcze. Szyne
wyréwnawczg wykonal z ptaskownika ocynkowanego 25x4 mm. Przekroje potgczen
wyréwnawczych dodatkowych, faczacych ze sobg dwie czesci przewodzace dostepne,
powinny by¢ nie mniejsze niz najmniejszy przekroj przewodu ochronnego przytaczonego do
tych czesci.

Pofgczenia wyrownawcze nalezy potgczy¢ z istniejgcymi uziomami.

2.5.2. Ochrona od porazen

Ochrone przed dotykiem posrednim zrealizowal przez zastosowanie samoczynnego
wylgczenia zasilania w dostatecznie krétkim czasie. Ud = 50V, tzw = 5s.
W obwodach odbiorczych zainstalowaé wytgczniki przeciwporazeniowe réznicowoprgdowe.

2.6. Materialy drobne
Wykonawca winien dostarczy¢ ww. materiaty i nie wymienione materiaty drobne w iloSciach
niezbednych dla prawidtowego wykonania catosci Robdt.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST Wymagania ogolne.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera.

Zgodnie ztechnologia zatozong w Dokumentacji Projektowej do wykonania robdt
elektrycznych proponuje sie uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

- koparko-spycharka na podwoziu ciggnika kotowego o pojemnosci tyzki 0,15 m3.

- Zuraw na podwoziu samochodowym o udzwigu do 4,0 ton.

4. Transport

Transport zgodnie z warunkami ogdlnymi ST Wymagania ogdlne.

Materiaty przewidziane do wykonania robdt mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu z zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Dla materiatow dtugich nalezy
stosowac przyczepy diuzycowe, a materiaty wysokie nalezy zabezpieczy¢ w czasie transportu
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przed przewrdceniem oraz przesuwaniem . Bebny z kablami nalezy przetacza¢ zgodnie
z kierunkiem strzatki na tabliczce bebna. Unikac transportu kabli w temperaturze nizszej od —
15°C. w czasie transportu i przechowywania materiatldw elektroenergetycznych nalezy
zachowa¢ wymagania wynikajgce ze specjalnych wiasciwosci tych urzadzen, zastrzezonych
przez producenta. Do przewozu stupow stosowac przyczepe dtuzycowa.
Zgodnie z technologig zatozong w Dokumentacji Projektowej do transportu proponuje sie
uzy¢ takich srodkéw transportu, jak:

ciggnik kotowy o mocy 50 - 63 kW.

ciggnik siodtowy z naczepga 16 ton.

samochdd dostawczy do 0,9 tony.

samochdd skrzyniowy do 5 ton.

przyczepa skrzyniowa 3,5 tony.

przyczepa do przewozenia kabli do 4 ton.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania roboét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogolne”, oraz
w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano - Montazowych Tom V
Instalacje elektryczne.

5.1.1. Potaczenia elektryczne przewodow

e powierzchnie stykajgcych sie elementéw torow pragdowych oraz przektadek i podktadek
metalowych, przewodzacych prad, powinny by¢ doktadnie oczyszczone i wygtadzone.

e zanieczyszczone styki (zaciski aparatow, przewody i pokryte powtokg metalowg ogniowa
lub galwaniczng nalezy tylko zmywac¢ odczynnikami chemicznymi i szlifowac pastg
polerska.

e powierzchnie zestykdw nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg wazeling bezkwasowg

¢ pofaczenia nalezy wykona¢ spawaniem, Srubami lub w inny sposdb okreslony w projekcie
technicznym. Szyny o szerokosci wiekszej od 120 mm zaleca sie faczy¢ przez spawanie.

¢ Sruby, nakretki i podkfadki stalowe powinny by¢ pokryte galwanicznie warstwg metaliczng

e potgczenie przewidziane do umieszczenia w ziemi zaleca sie wykonywac za pomoca
spawania. Wszelkie potgczenia elektryczne w ziemi nalezy zabezpieczy¢ przed korozja, np.
przez pokrycie lakierem bitumicznym lub owiniecie tasma.

5.1.2. Potaczenia elektryczne kabli i przewodow

¢ zyly jednodrutowe mogq mie¢ zakonczenia:
proste, nie wymagajgce obrdbki po zdjeciu izolacji, przytaczane do zaciskow
Srubowych;
oczkowe, dla przewoddw podigczanych pod $rube lub wkret; oczko o Srednicy
wewnetrznej wiekszej ok. 0,5 mm od Srednicy gwintu nalezy wygina¢ w prawo;
sprasowane konce zyt przystosowane do podtgczania pod Srube z koricdwka kablowa,
koncéwke faczy sie z przewodem przez lutowanie lub zaprasowanie z koncowka
kablowg do lutowania.

zyty wielodrutowe mogg miec zakonczenia:
proste lub oczkowe, stosowane do przewoddéw miedzianych, z koncem prostym lub
oczkiem dobrze oczyszczonym i pocynowanym, takie zakonczenia dopuszcza sie tylko
w przypadku, gdy zaciski nie pozwalajg na zastosowanie koncowki lub tulejki;
z koncdwka kablowg podtgczane pod srube ; koricdwke montuje sie przez prasowanie,
lutowanie , lub spawanie;
z tulejkg (koncdwka rurkowg) umocowang przez zaprasowanie
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5.1.3.  Sruby i wkrety w polaczeniach

e Sruby i wkrety do taczenia szyn oraz przewoddw powinny mieé takg dtugos¢, aby po
skreceniu potgczenia wystawaty co najmniej na wysokos¢ 2-6 zwojow. Nie dotyczy to Srub
dostarczanych przez wytworce wraz z aparatem, jesli zostanie zachowana wysokosS¢ Sruby
ok. 2-3 mm, wystajgcej poza nakretke

5.1.4. Prace spawalnicze

e prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zanieczysci¢ elementdw izolacyjnych,
aparatéw i przewoddéw odpryskami roztopionego metalu.

prace spawalnicze nalezy wykonywac w odlegtosci bezpiecznej od aparatéw i urzadzen
zawierajgcych olej lub odpowiednio zabezpieczy¢ te urzadzenia i aparaty.

5.1.5. Montaz urzadzen rozdzielczych, oszynowania i osprzetu

e Przed przystgpieniem do montazu rozdzielnic nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania
kanatow kablowych, przepustdw szynowych, wypoziomowanie ram nosnych pod
rozdzielnicami.

¢ Montaz urzadzen rozdzielczych przeprowadzi¢ nalezy zgodnie z odpowiednimi instrukcjami
montazu tych urzadzen.

¢ Kable nalezy uktada¢ w sposéb zapewniajgcy szybka ich identyfikacje i fatwy dostep.

e Odgatezienia od szyn gtdwnych i podigczenia szyn do aparatéw nie powinny powodowac
niedopuszczalnych naciggdw i naprezen.

e W szynach zbiorczych sztywnych stosowac odpowiednie kompensatory

e Dla podtaczenia szyn i kabli nalezy stosowa¢ standardowe Sruby z gwintem metrycznym
i z tbem szeSciokatnym

e Najmniejsze dopuszczalne odstepy izolacyjne nalezy zachowac zgodnie z przepisami

5.1.6. Proby montazowe

Po zakoniczeniu robét elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem, Wykonawca zobowigzany
jest do przeprowadzenia tzw. préb montazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci
wykonanych robdt wraz z dokonaniem potrzebnych pomiaréw i prébnym uruchomieniem
poszczegolnych linii, instalacji, rozdzielnic, urzadzen.

5.1.7. Uwagi do realizacji robot

Wszystkie prace nalezy wykonac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowy i eksploatacji
urzadzen elektrycznych.

Po wykonaniu robdt nalezy pomiarowo sprawdzi¢ skutecznos¢ ochrony od porazen.

5.2. Opis systemu sterowania automatycznego i pomiarow

Projektuje sie potgczenie w sie¢ komunikacyjng gtéwnego sterownika PLC ze sterownikiem
przepompowni gtéwnej oraz stanowiskiem dyspozytorskim kablem FTP 4x2x0,5 kat. 5e. Sie¢
komunikacyjng nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy aparatury przeciwprzepieciowej,
wyposazonej w moduty optoizolacyjne.

Sterownik centralny dodatkowo powigzany siecig komunikacyjng Profibus DP z aparaturg do
pomiarow fizyko-chemicznych (pomiary tlenu, Redox, przeptywu).

Sieci Profibus nalezy zabezpieczy¢é przed przepieciami, stosujgc aparature z modutami
optoizolacyjnymi. Instalacje wykona¢ kablem Unitronic BUS L2/FIP.

Monitoring SCADA

Projektowany obiekt nalezy obja¢ systemem monitoringu, wizualizacji i zdalnego
sterowania - przemystowym systemem SCADA. Jest to srodowisko w konfiguracji zdalnej -
aplikacja znajduje sie na specjalnie do tego typu skonfigurowanym, wydzielonym
i zabezpieczonym redundantnym serwerze. Dostep do aplikacji SCADA dla operatorow i
stuzb obstugi - poprzez przeglgdarke WWW z dowolnego urzadzenia podpietego do sieci
Internet (laptop, komputer PC, smartfon, tablet), w dowolnym miejscu na ziemi. Projektowana
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aplikacja wizualizacyjna obiektu oczyszczalni winna odzwierciedla¢ aktualny stan obiektu
(schemat technologiczny obiektu i stany urzgdzen).

System réwniez nalezy wyposazy¢ w powiadamianie SMS.

W celu komunikacji obiektu ze zdalnym serwerem SCADA rozdzielnice sterujgcg
obiektu nalezy wyposazy¢ w modem komunikacyjny, kompatybilny z infrastrukturg
teleinformatyczng po stronie zdalnego nadrzednego systemu SCADA.

Przewiduje sie przygotowanie wydzielonego stanowiska dyspozytorskiego,
usytuowanego w pomieszczeniu sterowni budynku oczyszczalni $ciekéw. Stanowisko
wyposazy¢ nalezy w komputer PC oraz monitor (przekatna ekranu 24 cale) w rozdzielczosci
FullHD, a takze zapewniony musi by¢ dostep do sieci www.

Wykonawca po zakoriczeniu modernizacji i rozruchu przekaze Zamawiajgcemu komplet: DTR,
instrukcji, kart gwarancyjnych, dokumentacji powykonawczych, oprogramowania
narzedziowego i aplikacji.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w Specyfikacji Technicznej ST ,Wymagania Ogdine”
oraz w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robot Budowlano - Montazowych Tom
V Instalacje elektryczne.

Wszystkie elementy robdt instalacji elektrycznych podlegajg sprawdzeniu w zakresie :

e zgodnosci z dokumentacjg i przepisami

poprawnego montazu

kompletnosci wyposazenia

poprawnosci oznaczenia

braku widocznych uszkodzen

nalezytego stanu izolacji

skutecznosci ochrony od porazen

6.2. Kontrola w trakcie montazu
Urzadzenia i aparaty elektryczne oraz kable elektroenergetyczne powinny posiadac atest
fabryczny lub $wiadectwo jakosci wydane przez producenta.
Kontrola i badania w trakcie robdt
- sprawdzenie i badania kabli po utozeniu, przed zasypaniem,
- sprawdzenie przepustow kablowych, przed zasypaniem
- pomiary geodezyjne przed zasypaniem.
- uziemienia ochronne przed zasypaniem,
- sprawdzenie kanalizacji kablowej i studzienek przed zasypaniem

6.3. Badania i pomiary pomontazowe
Po zakoniczeniu robot nalezy wykonac proby pomontazowe i nalezy sprawdzic:
- badania kabli elektroenergetycznych na rezystancje izolacji, zachowania ciggtosci zyt
roboczych, a takze zgodnosci faz U odbiorcéw,
- pomiary rezystancji uziomow,
- pomiary skutecznosci ochrony od porazen
- prawidtowos¢ wykonania ochrony przeciwporazeniowej oraz ciggtos¢ przewodow tej
instalaciji,
- ustawienie stupdw os$wietleniowych
- prawidtowos¢ montazu urzadzen.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Jednostkg obmiaru robot elektrycznych sa:
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e mb utozenia kabli lub przewoddéw, utozenia przepustdw i rur ochronnych, kanalizacji
kablowej, drabinki kanalizacji kablowej, wykonania uzioméw na podstawie Dokumentacji
Projektowej i pomiaru w terenie

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Do odbioru nalezy przedstawi¢ atesty stosowanych urzadzen.

9. Opis sposobu rozliczenia robot - podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne”.

9.2. Opis sposobu rozliczenia robdot tymczasowych i prac towarzyszacych

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg nalezy wykonaé zakres robot wymieniony w p. 1.3.
niniejszej ST. Pfatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robot,
w oparciu o wyniki pomiardow i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonania robdot oprocz prac zasadniczych obejmuje

nastepujace prace tymczasowe i towarzyszace:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe, trasowanie

- wykonanie robét ziemnych, wykonanie podsypki piaskowej pod kable

- zakup kompletu materiatdéw i urzadzen (kable, przewody, stupy, osprzet drobny),

- transport materiatdw i urzadzen na miejsce wbudowania

- wyposazenie pola liniowego nr 3 rozdzielnicy w istniejgcej stacji transformatorowej,

- wykonanie robdt montazowych

- uszczelnienie otworow wprowadzen kablowych do studni kablowych

- wykonanie podtgczenia urzadzen

- przygotowanie podtoza, montaz uchwytow itp.

- montaz drobnych konstrukcji wsporczych i nosnych (np. dla kabli, kanalizacji kablowej,
aparatury, korytek kablowych z pokrywami itp.), stelazy na zapasy kabla

- drobne roboty budowlane: zalewanie Srub fundamentowych, wykonanie otwordéw
w Scianach, przez stropy i podtogi do przeprowadzenia kabli lub osadzenia gniazd itp.

- osadzenie niezbednych przepustéw i ich uszczelnienie

- zaprawa i tynkowanie bruzd po robotach elektrycznych

- wiasciwe oznakowanie i malowanie, wykonanie tabliczek informacyjnych

- zarobienie koncéwek przewoddw (lub obrdébka kabli)

- o0znaczenie przewodu zerowego

- uszczelnienie wylotu osprzetu

- spawanie dodatkowych kroccdw i kotnierzy, rurek, zawordw zigczek redukcyjnych, tgcznie
z niezbednym  nagwintowaniem i uszczelnieniem, na rurociggach i zbiornikach,
niezbednych do wykonania kompletnych prac elektrycznych )

- montaz zigczy na przewodach instalacyjnych

- wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan (w tym badanie linii,
badanie obwoddw elektrycznych, badanie i pomiar uziemienia ochronnego, badanie
i pomiar skutecznosci zerowania),

- montaz i demontaz drabin i rusztowan niezbednych do wykonania robét,

- przeprowadzenie prac regulacyjno-pomiarowych

- proby montazowe, sprawdzenie dziatania poszczegolnych urzadzen , o ile jest to mozliwe
i sprawdzenie funkcjonalnosci uktadu

- prace porzadkowe i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego
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10. Dokumenty odniesienia

Podstawg do wykonania robdt sg nastepujgce nizej wymienione elementy dokumentagji
projektowej, normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.

10.1.Elementy dokumentacji projektowej

Podstawg do wykonania robdt sg nastepujace elementy dokumentacji projektowej:
Przedmiar Robdt

Projekt Techniczny

Informacja dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

10.2.Normy
Numer normy polskiej
i odpowiadajacej jej normy Tytul normy
europejskiej i miedzynarodowej

PN-IEC 60038/1999 Napiecia znormalizowane IEC.

PN-IEC 6000028

PN-EN 61293:2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi

IDT EN 61293:1994 znamionowymi dotyczacymi zasilania

IDT IEC 1293:1994 elektrycznego. Wymagania bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

IDT IEC 364-5-56:1980+AMD1:1998 |Dobdr iwybdr wyposazenia elektrycznego.
Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

IDT IEC 60364-6- | Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze.

61:1986+AMD1:1993+AMD2:1997

PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

IDT IEC 60364-7- | Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub

704:1989+AMD1:1999 lokalizacji. Instalacje na terenie budowy
i rozbidrki.

PN-E-04700:1998 Urzadzenia i ukfady elektryczne w obiektach

Zmiany elektroenergetycznych. Wytyczne

PN-E-04700:1998/Az1:2000 przeprowadzania pomontazowych badan
odbiorczych

PN-91/E-0510 Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych

IDT IEC 449:1973 w obiektach budowlanych

PN-90/E-05029 Kod do oznaczania barw

IDT IEC 757:1983

PN-92/E-05031 Klasyfikacja urzadzen elektrycznych

IDT IEC 536:1976 i elektronicznych z punktu widzenia ochrony
przed porazeniem pradem elektrycznym

PN-E-05032:1994 Ochrona przed porazeniem pradem

IDT IEC 1140:1992 elektrycznym.  Wspdlne  aspekty instalacji
i urzadzen.

PN-92/E-08106 Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy

IDT EN 60529:1991 (Kod IP)

IDT IEC 529:1989

PN-88/E-08501 Urzadzenia  elektryczne.  Tablice  iznaki

Poprawki BI 2/90 poz. 9. bezpieczenstwa.

Zmiany BI 5/92 poz. 22.
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PN-93/N-50191
EQV IEC 50 (191):1990

Stownik terminologiczny
Niezawodnos¢, jakos¢ ustugi.

elektryki.

PN-E-05033:1994

Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobor

IDT IEC 1200-52:1993 i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprzewodowanie

PN-E-01002:1997 Stownik  terminologiczny  elektryki.  Kable
i przewody.

PN-92/E-01200.03
IDT IEC 617-3:1983

Symbole graficzne stosowane w schematach.
Przewody i osprzet tgczeniowy.

PN-91/E-04160.00 Przewody  elektryczne. Metody  badan.
Postanowienia ogdlne.

PN-90/E-05023 Oznaczenia identyfikacyjne przewodow

IDT IEC 446:1989 elektrycznych barwami lub cyframi.

PN-70/E-79100 Przewody elektryczne. Pakowanie,

Zmiany BI 9/71 poz.113 przechowywanie i transport.

BI 6/75 poz. 56, BI 5/76 poz. 45,

BI 11-12/77 poz. 96.

PN-87/E-90050 Przewody elektroenergetyczne 0golnego

Zmiany BI 1/90 poz. 1, BI 9/91 poz. 59.

przeznaczenia do ukfadania na state. Ogdine
wymagania i badania.

PN-87/E-90070 Elektroenergetyczne przewody
Zmiany BI 7/93 poz. 48 wyprowadzeniowe do maszyn i aparatéw
elektrycznych. Wymagania i badania.
PN-91/E-90100 Przewody elektroenergetyczne 0golnego
Poprawki BI 4/92 poz. 19, przeznaczenia do odbiornikbw ruchomych

Zmiany PN-E-90100/A1:1996

i przenosnych. Ogdlne wymagania i badania.

PN-76/E-90250
Zmiany BI 12/86 poz.95,
BI 7/88 poz. 83
PN-76/E-90250/Az3:1999

Kable elektroenergetyczne o izolacji i powtoce
metalowej na napiecie znamionowe nie
przekraczajgce 23/40 kV. Ogodlne wymagania
i badania.

PN-76/E-90251
Zmiany BI 8-9/84 poz. 59,
BI 7/88 poz.83

Kable elektroenergetyczne o izolacji papierowej
i powtoce metalowej. Kable o powtoce otowianej
na nhapiecie znamionowe nie przekraczajgce

23/40 kv
PN-76/E-90300 Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne
Zastgpiona czeSciowo przez PN-93/E-|oizolacji ztworzyw termoplastycznych, na

90400 w czeSci dotyczacej kabli
o izolacji i powtoce polwinitowej, na
napiecie Znamionowe nie
przekraczajgce 3,6/6 kV

Zmiany BI 3/80 poz. 13,

BI 8/81 poz. 71, BI 9/83 poz. 57,

BI 5/84 poz. 25, BI 10/84 poz. 73,

BI 11-12/85 poz. 93, BI 1/86 poz. 1,
BI 7/88 poz. 83.

napiecie znamionowe nie przekraczajgce 18/30
kV Ogdlne wymagania i badania.

PN-IEC 309-1+AC:1996
IDT IEC 309-1:1998+AC:1992

Gniazda wtyczkowe iwtyczki do
przemystowych. Wymagania ogdine.

instalacji

PN-83/E-93152

kaczniki instalacyjne powszechnego uzytku.
kaczniki podtynkowe do 16 A, 250 V
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Poprawki BI 3/84 poz. 12, BI 6/84 poz.

PN-90/E-06401.01

Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie
kablowe. Osprzet do kabli o napieciu
znamionowym nie przekraczajgcym 30 kV.
Postanowienia ogdline.

Zmiana BI 1-2/79 poz. 2,
BI4/81 poz.29.

PN-91/E-02551 Osprzet linii napowietrznych i stacji.
Terminologia.
PN-76/E-05125 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie

kablowe. Projektowanie i budowa.

PN-90/E-06401.02

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu Znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Potgczenia i zakonczenia
2yt

PN-90/E-06401.03

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Mufy przelotowe na
napiecie nie przekraczajgce 0,6/1 kV.

PN-90/E-06401.04

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu Znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Mufy przelotowe na
napiecie powyzej 0,6/1 kV.

PN-90/E-06401.05

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Glowice wnetrzowe na
napiecie powyzej 0,6/1 kV.

PN-90/E-06401.06

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu Znamionowym nie
przekraczajacym 30 kV Gtowice napowietrzne na
napiecie powyzej 0,6/1 kV.

PN-EN 50014 + AC:1997
IDT EN 50014:1992 +AC:1993

Urzadzenia elektryczne W przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Wymagania ogdine.

PN-EN 50018:2000

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Ostony ognioszczelne
Ildll.

PN-EN 50019:2000

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Budowa wzmocniona

n

Ile .

PN-EN 50020:2000

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Wykonanie
iskrobezpieczne "i”

PN-87/E-08111

Elektryczne urzadzenia przeciwwybuchowe.
Urzadzenia hermetyzowane masg izolacyjna.
Klasyfikacja, wymagania i metody badan.

PN-90/E-08117

Elektryczne  urzadzenia  przeciwwybuchowe.
Oprawy o$wietleniowe. Wymagania i badania.

PN-IEC 674-1:1998
IDT IEC 674-1:1980

Folie ztworzyw sztucznych do  celdw
elektrycznych. Terminologia i wymagania ogdine.
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PN-IEC 61024-1-1:2001
IDT IEC 61024-1-1:1993

Ochrona odgromowa obiektéow budowlanych.
Zasady ogolne. Wybor poziomdéw ochrony dla
urzadzen piorunochronnych.

PN-IEC 61312-1:2001
IDT IEC 61312-1:1995

Ochrona przed piorunowym impulsem
elektromagnetycznym. Zasady ogdine.

PN-E-79100:2001

Kable iprzewody elektryczne. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-E-90500-1:2001
IDT HD 21.1 S3:1997

Przewody o izolacji polwinylowej na napiecie
znamionowe nie przekraczajgce 450/750 V.
Wymagania ogdlne.

PN-86/E-05003.01
Poprawki BI 2/91 poz. 9.

Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych.
Wymagania ogdlne.

PN-86/E-05003.02

Ochrona odgromowa obiektéow budowlanych.
Ochrona podstawowa.

PN-89/E-05003.03

Ochrona odgromowa obiektdw budowlanych.
Ochrona obostrzona.

PN-92/E-05003.04

Ochrona odgromowa obiektdw budowlanych.
Ochrona specjalna.

PN-86/E-08120

Elektryczne przyrzady pomiarowe. Wymagania
i badania dotyczace bezpieczenstwa.

PN-80/C-89205
Zmiany BI 1/90 poz. 1.

Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM I — WYMAGANIA OGOLNE
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Specyfikacja Techniczna
ST-00.00
WYMAGANIA OGOLNE

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna ST-00.00 — Wymagania Ogolne, odnosi sie do wymagan wspdlnych
dla wszystkich wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang
wykonane w ramach realizacji inwestycji ,Remont oczyszczalni $ciekdw w m. Mikofajki
Pomorskie”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
dla robdt budowlanych. Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt w obiekcie wymienionym w pkt. 1.1. Ponadto
zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okreSlenia metod isporzadzania kosztorysu
inwestorskiego niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi podstawe sporzadzenia kosztorysu
inwestorskiego.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

e Rozbiérka podtuznej Sciany wewnetrznej tworzacej komore kontaktowag (pomiedzy
komorg osadu i komorg kontaktowg).

e Piaskowanie wszystkie elementy zbiornika (ptaszcza, uzebrowania) w celu usuniecia
ognisk korozji.

» Wymiana skorodowanych elementéw uzebrowania — obramien gérnych krawedzi wraz
z odwiezieniem zdemontowanych elementdw na ztom.

e Naprawa ptaszcza Scian poprzez natozenie - dospawanie nowej warstwy blachy o gr.
8 mm od strony wewnetrznej.

e Ponowne zamontowanie podtuznej Sciany wewnetrznej tworzacej komore kontaktowg

(pomiedzy komorg osadu i komorg kontaktowq).

Wykonanie wzmocnien — montaz Sciggow belek biegngcych wzdtuz komér zbiornika,

Montaz dna komory kontaktowej.

Montaz deflektora z blachy nierdzewnej w osadniku wtérnym.

Wykonanie nowych powitoki malarskich antykorozyjnych wszystkich elementow

zbiornika ($cian, dna, uzebrowania, pomostéw obstugowych).

Préba szczelnosci zbiornika.

e Demontaz istniejgcych oraz montaz nowych instalacji i urzadzen sanitarnych
i technologicznych.

e Demontaz istniejgcych oraz montaz nowych instalacji elektrycznych i AKPiA.

Wymagania ogodlne nalezy rozumie¢ istosowal w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:
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ST-01.01 — Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe

ST-01.01 — Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe

ST-01.02 — Konstrukcje stalowe

ST-01.03 — Zabezpieczenie konstrukcji stalowych

ST-01.04 — Roboty Slusarskie

ST-01.05 — Roboty malarskie

ST-02.01 — Technologia oczyszczalni Sciekdw

ST-02.02 - Instalacje wentylacji

ST-03.01 - Instalacje elektryczne i AKPiA

1.4. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Prace towarzyszace:

utrzymanie w czystosci i porzadku stanowiska roboczego,

wykonanie czynnosci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego,

transportowanie w poziomie na potrzebng odlegtos¢ i w pionie na potrzebng wysokosé
materiatdw, elementow i wszelkiego sprzetu pomocniczego niezbednych do wykonania
robot,

zniesienie lub wyniesienie poza obreb obiektu materiatéw, osprzetu oraz gruzu
uzyskanego z rozbieranych elementéw i ztozenie w ustalone z Inspektorem Nadzoru
miejsce,

segregowanie i sortowanie materiatow i wyrobdw nowych lub rozebranych, na terenie
budowy lub w skfadowisku przyobiektowym,

obstugiwanie sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

sprawdzanie prawidtowosci wykonania robét,

usuwanie wad i usterek oraz naprawianie uszkodzen powstatych w trakcie
wykonywanych robét, a zawinionych przez bezposrednich wykonawcdw,

oczyszczenie naprawionych, uzupetnionych lub wymienionych elementéw,

wykonanie niezbednych zabezpieczen bhp na stanowiskach roboczych oraz
wywieszenie znakdw informacyjno - ostrzegawczych wokét strefy zagrozenia,
przygotowanie materiatéw,

zabezpieczenie przed zniszczeniem urzadzen stanowigcych wyposazenie obiektu,
niezwtoczne oczyszczenie zabrudzonych elementéw obiektu

wywoz na skfadowisko zapewnienie utylizacji gruzu powstatego na skutek
prowadzonych robot.

Roboty tymczasowe:

wykonanie tymczasowych drdg,

obnizenie poziomu wod gruntowych,

wykonanie rusztowan i podestéw,

szalowanie wykopow,

zabezpieczenia obiektow istniejgcych na czas prowadzenia robdt,

Wszelkie koszty wykonania prac towarzyszacych oraz robdt tymczasowych takich jak
wykonanie obejs¢ technologicznych na czas przeprowadzania prac budowlanych, wykonania
drog tymczasowych, obnizenia wdd gruntowych, szalowania wykopdw itp. lezg po stronie
Wykonawcy.

W trakcie trwania remontu reaktora biologicznego scieki doptywajace beda
zatrzymywane w przepompowni gldownej i wywozone taborem asenizacyjnym
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poza teren oczyszczalni. Wywoéz i utylizacja sciekow lezy po stronie
Zamawiajacego.

Wytaczenie z uzytkowania reaktora biologicznego (konieczno$¢ wywozu sciekow)
nie moze trwac dtuzej niz 30 dni.

Zawartosc istniejacych zbiornikow do poziomu 1,0m nalezy przepompowac na
istniejace poletka osadowe. Pozostate zanieczyszczenia zalegajace na dnie i inne
nieczystosci Wykonawca winien zutylizowa¢ we wiasnym zakresie.

1.5. Informacje o terenie budowy

Teren budowy dla przedmiotowego zamdwienia stanowi uzytkowany teren oczyszczalni
Sciekow w m. Mikotajki Pomorskie.

Zamawiajacy, w terminie okresSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz
dokumentacje projektowg stanowigcg opis przedmiotu zamowienia na roboty budowlane
i specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robot.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
zamoOwienia az do zakoniczenia i odbioru ostatecznego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, znaki ostrzegawcze, dozorcdw i wszelkie Srodki
niezbedne do ochrony robdt, wygody obstugi oczyszczalni i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

Organizacja robot budowlanych

Zamawiajacy okresli zasady wejscia pracownikdw i wjazd pojazddw, sprzetu Wykonawcy na
teren prowadzenia robdt. Roboty nalezy prowadzic w sposob zorganizowany, bez
powodowania kolizji i przestojow, pod nadzorem oséb uprawnionych i zgodnie
obowigzujgcymi przepisami i normami. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy
wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktdre sg w jakikolwiek
sposOb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robdt.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposdb ciggly bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczen w dokumentacji stanowigcej opis
przedmiotu zamowienia, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora
nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacja
projektowg stanowigcg opis przedmiotu zamowienia i specyfikacjg techniczng wykonania
i odbioru robot budowlanych.

Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnosc
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne
z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robdt i majg wptyw
na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budynku, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a elementy budynku rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca powinien zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca jest
zobowigzany do oznaczenia i odpowiada za ochrone instalacji, urzadzen itp. zlokalizowanych
W miejscu prowadzenia robdt budowlanych. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem instalacji, urzadzen itp. w czasie trwania robot
budowlanych.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia, Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru oraz wiascicieli instalacji i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatanie uszkodzenia.
Wykonawca zobowigzany jest do powiadamiania Inspektora Nadzoru o utrudnieniach
zwigzanych z pracami remontowymi.

Ciggi komunikacyjne i pomieszczenia ogdlnodostepne powinny by¢ utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym, nie wolno na nich, poza miejscami wyznaczonymi,
uzgodnionymi z Zamawiajgcym sktadowac materiatéw ani sprzetu.

Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot budowlanych wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania i wykonywania robdt Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie konieczne
kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na
terenie i wokédt terenu robdt oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wiasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczenia powietrza pytami lub gazami,

c) mozliwo$¢ powstania pozaru,

d) zanieczyszczenia $rodowiska $ciekami lub osadami Sciekowymi.

Warunki bezpieczenstwa pracy

Podczas realizacji robot budowlanych Wykonawca bedzie przestrzega¢ obowigzujgcych
przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na terenie
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robédt i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami.

Materiaty tatwopalne bedg skfadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robdt albo przez personel wykonawcy.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.
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Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Usytuowanie zaplecza budowy zostanie uzgodnione z Zamawiajgcym, majgc na uwadze
bezpieczenstwo uzytkownikéw obiektu.

Warunki dotyczace organizacji ruchu

Wykonawca bedzie realizowac roboty i transport w sposob nie powodujgcy niedogodnosci dla
uzytkownikdw obiektu, jak rowniez dla mieszkancow i uzytkownikdw terendw nie
przylegajgcych bezposrednio do terenu prowadzenia robot.

W przypadku zajscia koniecznosci ograniczenia dostepnosci dla uzytkownikéw i innych do
miejsc  ogdlnodostepnych, ciggdw komunikacyjnych itp., Wykonawca uzgodni
z Zamawiajgcym i Zarzadcg obiektu czas i sposéb dostepnosci do przedmiotowych miejsc.
Ogrodzenie

Wykonawca (w razie potrzeby) wygrodzi cze$¢ terenu w celu skltadowania tam materiatéw
budowlanych, gruzu i odpadow w kontenerach, wygrodzenia ewentualnej czesci
magazynowej i zapewnienia bezpieczenstwa (poprzez wygrodzenie terenu) przy usuwaniu
gruzu.

Zabezpieczenie drdg i placow
Wykonawca zobowigzany jest do usuwania na biezgco zanieczyszczen i uszkodzen drdg
i placow powstatych w skutek prowadzenia robdt.

1.6. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST iwymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

Dziennik Budowy — okres$la Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r.
(Dz. U. nr 108, poz.953).

Inzynier — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych
(wyznaczone przez Zamawiajgcego, o ktdrych wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie robdt i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg zatwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez
Inspektora, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowej.

Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany i wykonawczy, specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz przedmiary robot, ktére wskazujg lokalizacje
i charakterystyke obiektu na podstawie ktorego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robot — kosztorys Slepy — wykaz robot podstawowych przewidzianych do
wykonania z podaniem ich ilosci.

Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robot.
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Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ — zgodno$¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okre$lony — z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki — cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke
i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykfad droga, kolej, rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okreSla Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 23-06-2003 r. (Dz. U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robot budowlanych — sposob zapobiegania
zagrozeniom zwigzanym z wykonywaniem robdt budowlanych oraz sposéb postepowania
w przypadku wystgpienia tych zagrozen.

2. Wykonanie robét

2.1. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Warunkami Umowy
i przepisami BHP, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robodt, za ich
zgodno$¢ ze Specyfikacjami Technicznym wykonania i odbioru robot budowlanych,
Dokumentacjg Projektowa, projektem organizacji robdt i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepisbw w kwestiach nie
opisanych przez Specyfikacje Techniczne, bedgce elementem Dokumentéw Umownych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wszystkich elementéw robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa lub przekazanymi na pismie
instrukcjami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca na wiasny koszt skoryguje wszelkie pomytki i btedy w czasie trwania robot, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Wszelkie zmiany projektowe wraz z wymaganymi uzgodnieniami Wykonawca wykonana we
wiasnym zakresie. Koszty zwigzane ze zmianami Wykonawca uwzgledni w cenie jednostkowej
odpowiedniej pozycji Przedmiaru Robot.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, ST, Dokumentagji
Projektowej, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni
wyniki badan materiatdw i Robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, dosSwiadczenia wiasne, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wpltywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg realizowane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
(realnym do wykonania) przez niego wyznaczonym, pod grozbg zatrzymania robot. Wszelkie
dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

2.2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
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Dziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej oraz dwa komplety
Specyfikacji Technicznych. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnoS¢ za ochrone
przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili koncowego odbioru robot, a uszkodzone
lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy lub utrwali na wtasny koszt.

2.3. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja Projektowa ktdra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu:
- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczego na roboty objete Kontraktem

Wykonawca we wilasnym zakresie opracuje projekty powykonawcze oraz geodezyjng
dokumentacje powykonawczg obiektu zatwierdzong przez wtasciwy Osrodek Dokumentacji
Geodezyjnej w ilosci uzgodnionej z Inspektorem.

W przypadku stwierdzenia przez Wykonawce zbyt niskiej szczegdtowosci projektdw
wykonawczych, opracowuj on wiasnym staraniem i na wiasny koszt bardziej szczegdtowe
projekty wykonawcze.

2.4. Zgodnosc¢ robot z Dokumentacjq Projektowq i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inspektora Wykonawcy stanowig czeS¢ Umowy, a wymagania wyszczegodlnione
w cho¢by jednym znich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby bylty w catej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych
i Umowy, a oich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. w przypadku rozbieznoSci opis wymiaréw wazniejszy jest
od odczytdw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda
zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okresSlone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosc¢
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. w przypadku, gdy materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne
z Dokumentacjg Projektowg, ST lub nie bedg zatwierdzone przez Inspektora i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

2.5. Zabezpieczenie terenu budowy

Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia projekt
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy z uwzglednieniem sasiednich posesii.

Fakt przystgpienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez
umieszczenie tablic informacyjnych w miejscach i ilosciach oraz tresci okreslonych przepisami.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene Kontraktowa.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
Kontraktu, az do jego zakonczenia i odbioru koncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje ibedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz
wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony rob6t w sposob uzgodniony z Inspektorem.
Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy
realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem.
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
wigczony jest w ceng kontraktowa.

2.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegal przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne beda
sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

2.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza do uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt bedg miaty
Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednoczes$nie okreslajgce
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na Srodowisko. Materiatdw, ktére sg
szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos$¢ zanika
(np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania.

Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatdow od wtasciwych organdw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt
materiatdw szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

2.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz
bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji iurzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢
w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robot, ktére majg byc
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy
i powiadomi¢ Inspektora iwtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robdt. o fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora
i zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi iurzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposob
powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw okolicznych budynkdéw. Wszelkie
koszty uszkodzenia budynkdw w trakcie prowadzonych robot budowlanych, powstate
wskutek dziatan Wykonawcy, ponosi Wykonawca.

2.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wiadz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkdw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inspektora.
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Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za
naprawe wszelkich robdt w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

2.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisbw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. w szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia i zycia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca przed przystgpieniem do
wykonywania robét budowlanych jest zobowigzany opracowac instrukcje bezpiecznego ich
wykonywania (IBWRB) i zaznajomic¢ z nig pracownikdw w zakresie wykonywanych przez nich
robot. Dla robdt budowlanych stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi,
Kierownik budowy jest zobowigzany sporzadzic lub zapewni¢ sporzadzenie planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane
z wypetnieniem wymagan bezpieczenstwa okreSlone powyzej sg uwzglednione w Cenie
Umowy.

2.11. Ochrona robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot
przez Inspektora oraz bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymywanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajgcym
stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Inspektor moze wstrzymac roboty,
jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na polecenie
Inspektora powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

2.12. Ré6wnowaznos¢ norm i przepisOw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet iinne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, beda
obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

2.13.Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci
0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za
wiasnoSC Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora
i postepowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie
koszty i/lub wystgpig opdznienia w robotach, Inspektor po uzgodnieniu z Zamawiajgcym
i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robot i/lub wysokos¢ kwoty, o ktdrg nalezy
zwiekszy¢ cene kontraktowa.

2.14.Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajacymi

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztéw czasowego zajecia terenu dla celdéw
wykonania robdt poza liniami rozgraniczajgcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za
zajmowanie terenu, dokonaniem niezbednych uzgodnien z wiascicielami terenu oraz do
przywrdcenia go do stanu pierwotnego
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3. Materialy

3.1. Wymagania formalne

Przy wykonywaniu robdt budowlanych Wykonawca zastosuje wylgcznie te wyroby
budowlane, materiaty iurzadzenia, ktére zostaty wprowadzone do obrotu zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami i ktdére posiadajg wiasciwosci uzytkowe umozliwiajgce
prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie podstawowych
wymagan.

Wszystkie materiaty i urzadzenia stosowane przez Wykonawce przewidywane do wbudowania
bedg zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami  Inspektora  Nadzoru.
W oznaczonym czasie Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrddia
wytworzenia i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie Swiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.

3.2. Wyroby budowlane do wykonania robot

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004 r. (Dz. U. 92, poz. 881), wyrdb
budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest:

1) oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnoSci z normg
zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacja
techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

2) umieszczony w okreSlonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobdw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, albo

3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktdérego wzoér okreSla
zatacznik nr 1 do ww. ustawy.

Przy czym zgodnie z art. 30 ustawy Prawo Zamowien Publicznych z dnia 29.01.2004 r. (Dz.
U. 19, poz. 177) w pierwszej kolejnosci nalezy uwzglednia¢ cechy techniczne i jakoSciowe
wyrobdw budowlanych z zachowaniem Polskich Norm przenoszacych normy europejskie
(normy zharmonizowane) lub norm innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszacych te normy.

3.3. Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegdtowe informacje
dotyczagce proponowanego zrédfa wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdw i odpowiednie certyfikaty lub deklaracje zgodnosci oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inspektora. Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materiatdw z danego zrdédta nie
oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan materiatéw w celu udokumentowania,
ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrddta w sposob ciggty spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

Materiaty tatwopalne, dopuszczone do zastosowania przez Inspektora Nadzoru przed
wbudowaniem musza by¢ zabezpieczone srodkami trudnopalnymi.

3.4. Pozyskiwanie materiatéw

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli iodnosnych wiadz na
pozyskanie
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materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi
Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych

oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnoS¢ za spetnienie wymagan iloSciowych
i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, awtym: optaty, wynagrodzenia, licencje
i jakiekolwiek

inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow do Robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na Placu Budowy lub z innych miejsc
wskazanych w Umowie bedg wykorzystane do Robdt lub odwiezione na miejsce wskazane
przez Inspektora Nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie Placu Budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczegolnione w Umowie.

Eksploatacja Zzrodet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

3.5. Kontrola wytworni materiatow

Wytwdrnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami Specyfikacji
Technicznych. Prébki materiatdw mogg by¢ pobierane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreSlonej partii
materiatdw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni beda
zachowane nastepujgce warunki:
a) Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatdw w czasie prowadzenia inspekcji,
b) Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytwérni, gdzie odbywa sie produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji
Umowy.

3.6. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom Specyfikacji Technicznych

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostang przez
Wykonawce wywiezione zterenu budowy, badz ziozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdow do innych robot,
niz te do ktdrych zostaly zakupione, to koszt tych materiatdow zostanie przewarto$ciowany
(skorygowany) przez Inspektora. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i nie zaptaceniem.

3.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatlow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢
i whasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora. Miejsca czasowego
sktadowanie bedag zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
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3.8. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badanin prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci
wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora. w przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba iwydajnoS¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora w terminie przewidzianym Umowa. Sprzet bedacy
wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca bedzie
konserwowaé sprzet jak roéwniez naprawia¢ lub wymieniaC sprzet niesprawny. Jesli
Dokumentacji Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru
i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie
moze by¢ pOzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia
i narzedzia nie gwarantujgce zachowania jakosci i warunkdw wyszczegdlnionych w Umowie,
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

5. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robodt i wiasciwosci przewozonych materiatdw.
Liczba s$rodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreSlonymi w dokumentacji projektowe, ST iwskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.

Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy
na wiasny koszt.

Wykonawca zobowigzany jest do czyszczenia két pojazdéw budowy przed wjazdem na drogi
publiczne. w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nawierzchni drog publicznych
Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora program
zapewnienia jakosci. w programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢
zamierzony sposOb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji
robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz ustaleniami.
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Program zapewnienia jakoSci powinien zawierac:
a) cze$¢ ogoding opisujaca:

- organizacje wykonania robdt w tym terminy i sposdb prowadzenia robét,

- sposOb zapewnienia bhp,

- wykaz osdb odpowiedzialnych za jakoS¢ iterminowoS¢ wykonania
poszczegolnych elementow robot,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli isterowania jakoscig
wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (adres laboratorium
wiasnego lub laboratorium ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan)

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapiséw
pomiarédw a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi.

b) czes¢ szczegdtowa opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn iurzadzen stosowanych na budowie zich parametrami
technicznymi,

- rodzaje iilosci Srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania
i zaladunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

- sposOb zabezpieczenia iochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci
W czasie transportu,

- sposOb i procedure pomiarédw ibadan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie
probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw
materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw

robot,
- sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robdt ijakosci
materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robdt z czestotliwosScia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreSlone
w ST, normach i wytycznych. w przypadku, gdy nie zostaty one tam okresSlone, Inspektor
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okre$lajgcych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane ze
zorganizowaniem i prowadzeniem badan materiatdow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo.
Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatdw, ktdre budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
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pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora Nadzoru beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania ipomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
w przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora. Przed
przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru, w formie
zaakceptowanej przez niego.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawiony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania wszystkich materiatow U zrédla ich wytwarzania,
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatdw. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodno$¢ materiatdw i Robot
z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST.
w takim przypadku catkowite koszty badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wihasciwych przepisow i dokumentdw technicznych.

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg,
- lub aprobata techniczng w przypadku wyrobodw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt ,a” i ktére
spetniajg wymogi Specyfikaciji.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreSlajgce w sposob jednoznaczny jej
cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
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6.7. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakonczenia
budowy. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Kierowniku Budowy.

Wszystkie zalgczone do Dziennika Budowy protokoty iinne dokumenty beda jasno
ponumerowane, podpisane i opatrzone datg przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.
Wszystkie propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Wszystkie decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje,
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.

Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilosciowe faktycznego postepu
kazdego z elementow wykonywania robdt. Szczegdtowe obmiary wykonanych robot
przeprowadza sie w sposdb ciggty w jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie
i wpisuje sie do Ksiegi Obmiardw.

Forma i sposdb prowadzenia Ksiegi Obmiardw wykonywanych robdt uzgodniona zostanie
pomiedzy Inspektorem Nadzoru i Wykonawca.

Sprawozdania okresowe
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru zakres i forme sprawozdania
okresowego. Czestotliwos¢ skfadania sprawozdan okresowych ustali Inspektor Nadzoru.

Dokumentacja wykonawcza uzupetniajaca (rysunki wykonawcze)
Wykonawca opracuje we wilasnym zakresie ina wiasny koszt dodatkowe rysunki
wykonawcze, niezbedne dla wykonania robdt, uzupetnione opisem jesli to niezbedne. Rysunki
powinny by¢ wykonane w formie papierowej icyfrowej (w formacie dwg lub innym
uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru) i przekazane do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.
Jezeli w trakcie wykonywania Robdt okaze sie konieczne uzupetnienie Dokumentacii
Projektowej, przekazanej przez Zamawiajgcego, Wykonawca sporzadzi brakujgce rysunki i ST
na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.
Rysunki uzupetniajgce, wykonane zostana:

- W nawigzaniu do Projektu Budowlanego i Wykonawczego, przekazanego przez

Zamawiajgcego,

- zgodnie z obowigzujgcym Prawem Budowlanym,

- i beda zawieraly wymagane prawem lub zadane przez Inspektora Nadzoru
uzgodnienia.

Pomiary geodezyjne

Wszystkie roboty liniowe ibudowlane, zostang przed wykonaniem wytyczone, a po
wykonaniu pomierzone przez uprawnionego geodete. Szkice robocze wszystkich pomiaréw
beda stanowity element dokumentéw budowy.

Instrukcje obstugi i eksploatacji
Dla kazdego dostarczonego w ramach niniejszego zamowienia urzadzenia Wykonawca
skompletuje podreczniki eksploatacji, konserwacji i napraw, zawierajgce co najmniej:

- dane techniczne,

- opis budowy i dziatania,

- warunki gwarandiji,

- instrukcje montazu,
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- instrukcje oraz harmonogram konserwacji i napraw.
Ponadto, dla catosci wykonanego zadania Wykonawca dostarczy:
- instrukcje obstugi, eksploatacji i konserwaciji,
- instrukcje stanowiskowe,
- plan konserwacji i przegladow.
Instrukcje i plan konserwacji bedg zgodne z wymaganiami producentéw, obowigzujgcymi,
odpowiednimi normami Krajéw UE, w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo i ST.

Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy, oprocz wymienionych wczesniej zalicza sie nastepujgce
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

C) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robdt,

e) protokoty wymaganych préb i badan,

f) dokumenty potwierdzajgce jakoS¢ i pochodzenie materiatdw i urzadzen,

g) protokoty z narad i polecenia Inspektora,

h) korespondencje na budowie.
Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztorysie. Obmiaru robot
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzonych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda
wpisywane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pi$mie. Obmiar gotowych robot
bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie okre$lonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inspektora. Obmiary bedg przeprowadzone przed czeSciowym lub koncowym odbiorem
robot, atakze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach izmiany
Podwykonawcy robot.

Pomiary dtugosci obiektow liniowych powinny by¢ dostarczane na Zzgdanie Inspektora
Nadzoru, w oparciu o przedstawione przez Wykonawce szkice i zestawienia geodezyjne.
Wszystkie obmiary robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Wszystkie
obmiary robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiardw.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia isprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Urzadzenia isprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce.
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Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadac
wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania Robdt.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — polega na finalnej ocenie iloSci
i jakosci wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior
robot takich prac bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru dokonuje Inspektor. Gotowos¢
danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr powinien by¢ wykonany nie pozniej niz
3 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru. Decyzje odnosnie odbioru,
ocene jakosci oraz zgode na kontynuowanie robot Inspektor dokumentuje wpisem do
Dziennika Budowy.

Odbiodr koncowy robot — polega na finalnej ocenie catosci wykonanej zgodnie z Umowg
inwestycji. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwitocznym
powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora. Odbior koncowy nastgpi w terminie
ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktdérych mowa ponizej.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty wskazana przez Zamawiajgcego dokona
ich oceny jakosSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdw badan i pomiardw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowg i ST.
w przypadku niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych lub
robdt wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego. w przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoS¢ wykonywanych robot
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa, ST i wszelkimi
zatwierdzeniami dokonanymi przez Inspektora z uwzglednieniem tolerancji inie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartoS¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
w dokumentach Umowy.

Warunkiem przekazania inwestycji Zamawiajgcemu jest wykonanie  rozruchu
technologicznego. Rozruch technologiczny oczyszczalni zostanie przeprowadzony przez
komisje rozruchowg powofang przez Zamawiajacego w skfad ktorej wejdg bezposredni
przedstawiciele Zamawiajgcego, Inspektora i Wykonawcy.

8.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru

koncowego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru koncowego

Wykonawca jest zobowigzany przygotowal nastepujgce oryginaty dokumentéw (dopuszcza

sie kserokopie w przypadku gdy oryginat zostat przekazany Zamawiajgcemu wczesniej
w czasie realizacji inwestycji):

a) Dokumentacje projektowg podstawowq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,

jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacje

23| Strona



Specyfikacje techniczne — Remont oczyszczalni Sciekéw w m. Mikotajki Pomorskie
powykonawczg w formie papierowej icyfrowej (w formacie dwg lub innym
uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru),

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy iewentualne
uzupetniajgce lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksigzki obmiardw,

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci oraz wbudowanych materiatéw,
zgodnie z ST,

g) Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt isieci uzbrojenia terenu,
w formie papierowej, zatwierdzong przez Powiatowy Osrodek Dokumentacii
Geodezyjnej i Kartograficznej,

h) Protokdty z przeprowadzenia rozruchdw mechanicznych i hydraulicznych urzadzen
i obiektdw oczyszczalni,

i) Protokdt zrozruchu technologicznego oczyszczalni wraz z wynikami badan
potwierdzajgcymi osiggniecie wymaganych wynikdw, przeprowadzonymi przez
upowaznione laboratorium,

j) Instrukcje obstugi i eksploatacji poszczegolnych urzadzen (Podrecznik eksploatacii,
konserwacji i napraw),

k) Instrukcje obstugi i eksploatacji oczyszczalni,

[) Instrukcje obstugi AKPiA.

m) Instrukcje BHP,

n) Sprawozdanie techniczne zawierajgce:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robdét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej,

przekazanej przez Zamawiajgcego,

- uwagi dotyczace warunkdw realizacji robot,

- date rozpoczecia i zakonczenia robét.
W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu
z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie zarzadzone
przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajacych
wyznaczy komisja.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad zapisanych w czesSci dotyczacej ,,Odbioru koricowego robot”.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej
bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania ibadania skladajace sie na jej
wykonanie, okreSlone dla danej roboty w specyfikacji technicznej iw dokumentacii
projektowej.
Ceny jednostkowe beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
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- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkdw i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny.
Wszystkie pozycje wycenianie sg w PLN.
Cena Ofertowa powinna zawierac optaty celne, podatki i inne optaty naktadane poza krajem
pochodzenia strony Zamawiajgcej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport
wyposazenia Wykonawcy, urzadzenie linii produkcyjnej, zakup materiatéw i towardw, ktore
bedg wykorzystywane Iub dostarczane wramach Umowy oraz w ramach ustug
wykonywanych w ramach Umowy.

Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis kazdej pozycji i/lub
wyjasnienie, Wykonawca musi jasno zrozumie¢, ze kwoty podane przez niego w Kosztorysie
Ofertowym stanowig zaptate za prace wykonang i zakoriczong pod kazdym wzgledem.
Uwaza sie, ze Wykonawca wzigt pod uwage wszystkie wymagania i zobowigzania, bez
wzgledu na to czy zostaly okreSlone czy zasugerowane, zawarte we wszystkich czesciach
niniejszej Umowy i ze odpowiednio wycenit pozycje kosztorysu. Tak wiec, kwota musi
zawiera¢ nagte i nieprzewidziane wydatki oraz réznorakie ryzyko zwigzane z koniecznoscig
wybudowania, wykonczenia i konserwacji catosci robét objetych Umowa.

Jezeli w Kosztorysie Ofertowym nie zostaty zawarte oddzielne pozycje, wszystko to musi by¢
uwzglednione w stawkach i kwotach przypisanych poszczegdlnym pozycjom dla wszystkich
kosztéw wchodzacych w rachube w Kosztorysie Ofertowym.

Kwoty podane przez Wykonawce we wszystkich pozycjach Kosztorysu Ofertowego muszg
zawieraC odpowiednie proporcje w stosunku do kosztéw wykonania robot okreSlonych
w Umowie, oraz wszystkie marze i narzuty, zyski, koszty administracyjne i tym podobne
wydatki (chyba, ze zostaty oddzielnie wyszczegdlnione), odnoszace sie do Umowy jako
catosci, bedg rozdysponowane pomiedzy wszystkie pozycje podane w Kosztorysie
Ofertowym.

Catos¢ zamodwienia bedzie opodatkowana stawkg podatku VAT odpowiednig dla danej
inwestycji. Wyliczenie podatku nalezy podac osobno.

Ptatnosci miesieczne lub podzielone na inne okresy (ustalone na podstawie Umowy) — gdy
pozycja w Kosztorysie Ofertowym jest wyceniana jako ,suma”, wynagrodzenie bedzie
wyptacone na podstawie wykazania pozycji Kosztorysu lub za zgodg Zamawiajgcego
procentowo do postepu prac. Natomiast w przypadku pozycji, gdzie jest wyceniona jako
ptatnos¢ ,za jednostke”, wyptata bedzie dokonana w oparciu o znaczny stopien wykonania
poszczegdlnych prac.

Ptatnos¢ zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

9.2. Platnosci okresowe i koncowa

Platnosci okresowe ikofncowa bedg sie odbywaty zgodnie =z zatwierdzonym przez
Zamawiajgcego i Inspektora Nadzoru harmonogramem rzeczowo-finansowym Robét.

W zaleznosci od zrédfa pochodzenia $srodkdw pomocowych, na Zzgdanie Inspektora Nadzoru
Wykonawca przygotuje i przedstawi do zatwierdzenia zaktualizowany harmonogram
dostosowany do wymagan instytucji przyznajacej srodki pomocowe.

9.3. Koszt szkolenia personelu Zamawiajacego

W ramach realizacji inwestycji przewiduje sie przeszkolenie przez Wykonawce pracownikéw
przysztego Uzytkownika, wskazanych przez Zamawiajgcego, w zakresie obstugi zrealizowanej
inwestycji.
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9.4. Koszty czynnosci eksploatacyjnych i konserwacyjnych urzadzen w okresie
gwarancyjnym

Koszty czynnosci eksploatacyjnych i konserwacyjnych w okresie gwarancyjnym ponosi
Zamawiajacy, z wyjatkiem tych wynikajgcych z wykrytych w okresie gwarancyjnym usterek.

9.5. Koszty zawarcia ubezpieczen i rekojmi na Roboty Umowne

Koszty zawarcia ubezpieczen wymienionych w Warunkach Umownych, ponosi Wykonawca
w ramach ceny umowne;.

10. Przepisy zwigzane

Uwzgledniono nastepujgce przepisy i wytyczne ogolne:

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okresSlenia metod
i podstaw sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego, (...) (Dz. U. nr 130; poz.1389),

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru

robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego (Dz. U. nr 202; poz. 2072)
z pozniejszymi zmianami

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. nr 47: poz. 401),

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75; poz. 690)
z pOzniejszymi zmianami,

—Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. nr 89; poz. 414) z pdzniejszymi
zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy,

—Ustawa Prawo Zamdwien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. (Dz. U. nr 19; poz.177)
z pOzniejszymi zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy,

—Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. nr 92; poz. 881)
z pOzniejszymi zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy,

—Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogdine.

OWEOB
Promocja Sp. z o0.0., Warszawa 2003 r.,

—Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru robét budowlano — montazowych
w okresie obnizonych temperatur, ITB 1988,

—Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano - montazowych. Tom I,

budownictwo
ogolne. MGPiB, ITB, Arkady 1989.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robdt przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.

11. WYMAGANIA DLA MASZYN, URZADZEN I WYPOSAZENIA ORAZ
ICH ROWNOWAZNOSC.

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ zastosowanych materiatdw, maszyn i urzadzen,
za montaz i uruchomienie, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami
specyfikacji technicznych, programem zapewnienia jakosci.
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Roboty oraz zastosowane materiaty, maszyny, urzadzenia iwyposazenie muszg
gwarantowac:

- osiggniecie wymaganych parametréw technologicznych okreSlonych w dokumentacjach
technicznych i ST,

- minimum 3 letni okres gwarancji jakosci

- dostepnos¢ czeSci zamiennych do zainstalowanych w ramach Robdt maszyn i urzadzen przez
okres minimum 7 lat od daty wydania Swiadectwa Przejecia. Parametry technologiczne
opisane w niniejszym dokumencie stanowig optymalny nominalny punkt pracy urzadzen.

Wykonawca stosujac rozwigzania rownowazne jest w peini odpowiedzialny za
taki dobor maszyn urzadzen, sprzetu, armatury i innych by uzyska¢ wymagane
parametry technologiczne oczyszczalni, oraz by dostosowac je do istniejacych
i projektowanych budynkow bez zmiany ich istniejacej/zaprojektowanej
powierzchni, kubatury i ukladu przestrzennego, tak by nie zachodzita koniecznos¢
zmiany tych budynkow i zmiany pozwolenia na budowe/zgtoszenia.

Wskazane jest by Wykonawca stosujgc rozwigzania roéwnowazne stosowat maszyny
i urzadzenia podobnego typu i tego samego producenta (tam gdzie jest to mozliwe) tak by
Zamawiajgcy Ww trakcie eksploatacji modgt korzysta¢ z maksymalnie kilku podmiotow
serwisujgcych i naprawczych.

Maszyny, Urzadzenia i Wyposazenie oraz inne wyroby, muszg by¢ z asortymentu biezgco
produkowanego i odpowiada¢ normom i przepisom. Zabrania sie stosowania urzadzen
prototypowych. Zastosowane Materiaty, Urzadzenia i Wyposazenie muszg posiadac¢ stosowne
atesty, aprobaty, znaki bezpieczenstwa - wymagane polskimi przepisami.

O ile producent przewidziat podziat na klasy lub gatunki jakosci; Maszyny, Urzadzenia
i Wyposazenie muszg by¢ w najwyzszej (najlepszej) klasie lub gatunku.

Maszyny iUrzadzenia muszg posiada¢ Dokumentacje Techniczno-Ruchowe (jezeli sg
wymagane) i instrukcje napisane w jezyku polskim.

Wykonawca zobowigzany jest przekaza¢ do akceptacji Zamawiajgcego karty
katalogowe, certyfikaty, atesty itp. dokumenty dla maszyn, urzadzen
i wyposazenia oraz inne dokumenty potwierdzajagce rownowazno$¢ maszyn
i urzadzen.

W celu wykazania, ze oferowane urzadzenie nie jest prototypem tzn. jest sprawdzone w
dziataniu, pracuje na innych zrealizowanych obiektach (oczyszczalniach Sciekéw
komunalnych) przez okres nie krotszy niz jeden rok, Wykonawca wskaze dla urzadzen co
najmniej dwie lokalizacje, w ktorej dane urzadzenie zostato sprawdzone w dziataniu. W razie
watpliwosci Zamawiajgcego co do faktycznego funkcjonowania danego urzadzenia we
wskazanej lokalizacji, Zamawiajgcy bedzie uprawniony do zwrdcenia sie do podmiotu
obstugujgcego dang oczyszczalnie o potwierdzenie cech i okresu pracy urzadzenia we
wskazanej lokalizacji.

Za rOwnowazne uznaje sie:

Pompy: spetniajgce punkt pracy jak w dokumentacji projektowej. Punktem pracy jest
zalezno$¢ (funkcja) wydajnosci i wysokosci podnoszenia danej pompy o mocy zainstalowanej
mniejszej lub rownej jak opisano w dokumentacji, spetniajgce wymagania techniczne i
materiatowe opisane w specyfikacji.

Mieszadla: dopuszcza sie mieszadta gwarantujgce pethe wymieszanie, przy zachowaniu
mocy zainstalowanej mniejszej lub rownej jak opisano w dokumentacji, obrotéw mniejszych
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lub réwnych jak opisano w dokumentacji, $rednicy wiekszej lub roéwnej jak opisano
w dokumentacji, spetniajgce wymagania techniczne i materiatowe opisane w specyfikacji.

Ruszt napowietrzajacy: dla podanego w dokumentacji o« wymagany transfer tlenu dla
czystej wody wiekszy lub rowny jak opisano w dokumentacji, przy zachowaniu sumarycznego
zapotrzebowania powietrza jak w dokumentacji projektowej dla danego obiektu, spetniajgcy
wymagania techniczne i materiatowe opisane w specyfikacji.

Dmuchawy: o wydajnosci w warunkach normalnych nie mniejszej niz okreslono
w dokumentacji, 0 mocy zainstalowanej mniejszej lub rownej jak opisano w dokumentacji,
0 poziomie hatasu réwnym lub mniejszym jak opisano w dokumentacji, o obrotach réwnych
lub mniejszych jak opisano w dokumentacji, spetniajgce wymagania techniczne
i materiatlowe opisane w specyfikacji.

Rodzaj materiatu, tam gdzie wyspecyfikowano, nie podlega réwnowaznosci z uwagi na
kontakt ze $ciekami.

Materiaty do budowy wyposazenia i rurociggéw powinny by¢ dobrane specjalnie pod katem
odpornosci na korozje i promieniowanie UV. Jezeli nie zaznaczono inaczej nalezy spetnic
ponizsze wymagania minimalne w zakresie doboru materiatéw:

Nazwa Dopuszczalny Materiat
] Rurociggi Stal kwasoodporna min. 0H18N9 (AISI
Scieki 304), GRP, zeliwo sferoidalne, kamionka, PVC min.

lite SN8, PE-HD min. SDR17, PE100 PN10.
Rurociggi Stal kwasoodporna min. 0H18N9 (AISI

Osad 304), GRP lub HDPE, PE-HD min. SDR17, PE100
PN10, PVC.
pi Rurociggi Stal kwasoodporna min. 0H18N9 (AISI 304),
iasek PVC

Stal kwasoodporna 0H17N12M2T (AISI 316), GRP,
PP, CPVC, HDPE, PVC
Powietrze technologiczne Stal kwasoodporna OH18N9 (AISI 304)
Srodek stracajacy CPVC, PP, HDPE, PTFE
Podpory i elementy
mocujgce powyzej 1,0 m
nad zwierciadtem Sciekdw,
podesty, barierki
Zlokalizowane na zewnatrz
budynkdw
Podpory i elementy
mocujace, kanaty
wentylacyjne, podesty, Stal kwasoodporna min. OH18N9 (AISI 304)
barierki zlokalizowane
wewnatrz budynkdéw
Stalowe elementy
zlokalizowane ponizej 1 m
nad zwierciadtem (pod Stal kwasoodporna min. OH18N9 (AISI 304)
zwierciadtem) wody lub
Sciekéw

Powietrze z odorami

Stal kwasoodporna min. OH18N9 (AISI 304)
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Jezeli Wykonawca uzna, iz z powoddw technicznych zastosowanie opisanych w powyzszej
tabeli materiatdw jest niekorzystne (np. z powodu reakcji chemicznej z medium, wysokiej
abrazyjnosci lub innego, niekorzystnego wptywu $rodowiska) winien zaproponowac
alternatywne rozwigzanie materiatowe, ktére moze zostal zastosowane po uzyskaniu
pozytywnej opinii Inzyniera oraz akceptacji Zamawiajgcego.

Rozwigzania techniczne, tam gdzie zastosowano konkretne rozwigzania specyficzne, nie
podlegajg rownowaznosci z uwagi na wynikajgce ze zmian konsekwencje obliczeniowe,
kubaturowe, technologiczne itp.

Sumaryczna moc zainstalowana urzadzen nie moze przekroczy¢é mocy okreslonej
w dokumentacji projektowe;.

Pozostate urzadzenia jak opisano w dokumentacji i STWIOR z zachowaniem réwnowaznosci
tam opisane;j.

Podane wymiary i masa majg charakter pomocniczy - nie stanowig o réwnowaznosci
urzadzen, jednakze Wykonawca wezmie pod uwage, ze zmiana masy i wymiarébw moze
skutkowac koniecznoscig przeprojektowania fundamentowania pod urzadzenie lub zmiany
powierzchni lub kubatury budynku. Takie zmiany beda odbywaty sie na koszt i ryzyko
Wykonawcy oraz za zgoda Zamawiajgcego.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM II - ROBOTY BUDOWLANE
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.01 ]
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE i ROZBIORKOWE

Giéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot przygotowawczych i rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie rozbidrek wystepujgcych w obiekcie.

- Rozbidrka podtuznej Sciany wewnetrznej tworzgcej komore kontaktowa (pomiedzy komorg
osadu i komorg kontaktowq).

- Piaskowanie wszystkie elementy zbiornika (ptaszcza, uzebrowania) w celu usuniecia ognisk
korozji.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej s zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosS¢ wykonywania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Dla rob6t wg ST-01.01 materiaty — gazy techniczne stuzgce do ciecia stali:
- acetylen technicznych

- tlen techniczny sprezony.

3. Sprzet

3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zawarte s3 w Specyfikacji Technicznej - Wymagania
ogolne.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet zatwierdzony przez Inspektora.
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4. Transport

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczyc
przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

5.1.1.0gdle zasady wykonania robét podano w ST Wymagania ogdine.

5.1.2. Szczegodlne zasady wykonania robot

Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- Teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP.

- Zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wod.-
kan. oraz wszelkie inst. uzbrojeniowe.

5.2. Roboty rozbidrkowe

5.2.1. Ogdle zasady wykonania robot podano w ST Wymagania ogdlne.

5.2.2. Szczegodlne zasady wykonania robot

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.
U. nr 47; poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Wyburzenia i rozbidrki budowli wykona¢ w sposdb uzgodniony z Inspektorem.
Rozebrany materiat posegregowac i odwies¢ na miejsce sktadowania.

Elementy stalowe zdemontowac poprzez ciecie mech., reszta j.w.

Nawierzchnie rozebrac recznie - reszta j.w.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robot rozbidérkowych podano w pkt. j.w

7. Obmiar robot
Ogdle zasady obmiaru robdt podano w ST Wymagania ogodlne.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete ST-01.01 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodle ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdine.

10. Uwagi szczegotowe
Tlosci robdt rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

UWAGA:

Brak przywotlania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.02
KONSTRUKCIE STALOWE

Giéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét konstrukcji stalowych
dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie stalowych konstrukcji obiektow kubaturowych.

Wymiana skorodowanych elementéw uzebrowania — obramien gornych krawedzi
wraz z odwiezieniem zdemontowanych elementéw na ztom,

Naprawa ptaszcza Scian poprzez natozenie - dospawanie nowej warstwy blachy o gr.
8 mm od strony wewnetrznej,

Ponowne zamontowanie podtuznej $ciany wewnetrznej tworzacej komore
kontaktowg (pomiedzy komorg osadu i komorg kontaktowq),

Wykonanie wzmocnien — montaz Sciggow belek biegngcych wzdtuz komér zbiornika,
Montaz dna komory kontaktowej,

Préba szczelnosci zbiornika.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania
dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5.1.

Wymogi formalne

Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow oraz dokumentacji zwigzanych
wymienionych w pkt. 1.5.3.
- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
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odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwdrce i montazyste

w Swiadectwa jakosci wykonania.
1.5.2, Warunki organizacyjne
Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny powinni sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi
czeSciami dokumentacji (dotyczy to projektu organizacji robot i projektu montazu
konstrukcji).
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegodlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonania robét, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementdw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na
nos$nosS¢ obiektu nalezy uzyskac akceptacje projektantow.

2. Materialy

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowac stale gatunkéw S235 zgodnie
z rysunkami.

Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.

Acetylen technicznych.

Balustrady stalowe grube gr. 8 mm i 20 mm stal S235.

Elektrody do stali niskoweglowych rutylowe gr. 3,25 mm, 4,0 mm.
Katownik L100x100x10 mm stal S235.

Ksztattowniki stalowe walcowane (rura kw. 100X100x5 mm i rura kw. 60x60x5 mm)
stal S235.

6. Tlen techniczny sprezony.

AL

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Wysyiki elementdw montazowych mozna dokonywac dopiero po wykonaniu zabezpieczen
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwérni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki transportowe w taki sposéb, aby podczas
transportu zapewniona byta statecznos$¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich
uszkodzenia.

5. Wykonywanie robot

5.1. Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji

5.1.1. Materiatly

Zapewni¢ zgodnos¢ zastosowanych materiatdw z wymaganiami pkt.2.
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5.1.2. Wykonawstwo warsztatowe

(1) Ciecie materiatu
Ciecia elementéw mozna dokonywac gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen
automatycznych lub pétautomatycznych.
Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre
brzegi nalezy wyréwnac i stepi¢ przez wyokraglenie.
Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki te brzegi, ktére majg by¢ poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.
(2) Prostowanie i giecie elementow
Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy
promienie krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane
w normie PN-B-06200. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementdw ze stali
0 grubosci ponad 12mm.
W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywac na gorgco
po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C.
Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar
odksztatcony Chtodzenie elementéw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze
otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody.
Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.
(3) Przygotowanie elementéw do spawania
Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajac zgorzeliny i nierdwnosci.
Powierzchnie brzegdw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce
powierzchnie ciecia wg PN-M.-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy
gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz klasy 3-3-3-3.
Dopuszczalna nieliniowos¢ ciecia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz
nie wiecej niz 1,5 mm.
Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie
(np. przez oszlifowanie) na gtebokos$¢ 1 mm.
Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-
69015.
(4) Roboty spawalnicze
Nalezy wykonac zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig
spawania.
Konstrukcje stalowe zaliczone sg i klasy konstrukcji spawanych.
5.1.3. Przechowywanie konstrukcji
Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac na podktadach izolujgcych ja od
bezposredniego stykania sie z gruntem i woda.
Konstrukcje nalezy ta uktada¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod
opadowych lub $niegu oraz zapewni¢ jej statecznos¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym
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odksztatceniem.

5.1.4. Montaz konstrukcji na budowie

e Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu
opracowanym przez wykonawce.

e Przed przystgpieniem do robédt przy scalaniu elementdw wysytkowych, catosé
konstrukgji winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci
ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe;.

» Przed przystgpieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokonac¢ kontroli
i odbioru wszystkich potgczen montazowych.

6. Kontrola jakosci robot

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie;
» biezacej kontroli wykonawstwa w wytworni
e sprawdzenia stopnia czystosSci konstrukcji przed przystgpieniem do robdt malarskich
e biezgcej kontroli prac montazowych
» kontroli jakosci spawania.
6.1. Kontrola konstrukcji stalowej
1. Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne

pod wzgledem:
» kompletnosci dostawy,
e zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,
e pod wzgledem stanu technicznego,
e zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,
o kompletnosci dokumentaciji,
e wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg
w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementdw i akcesoridow powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

3. Elementdw konstrukgji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywacé

w obiekty.

Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania,
nalezy usuna¢ przed montazem.

6.2. Tolerancja wymiarow

6.2.1. Uwagi ogodlne

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy
projekt nie przewiduje inaczej.

6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiarow i potozenia konstrukcji

1. w zakresie montazu konstrukcji stalowej:
o sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,
o wykonanie pomiardw sprawdzajgcych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek
w stosunku do wielkosci okreSlonych w projekcie
o sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykdw montazowych i kotwienia,
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o sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czeSciowych elementow
montazu (podlewki, regulacji, stezenia itp.)
> tolerancje i dopuszczalne odchyiki elementdw stalowych wg PN-B-06200:
= usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy: +/- 5mm
» odlegtos¢ miedzy sasiednimi stupami: +/- 10mm
potozenie stupa na poziomie fundamentow i pieter wzgledem prostej tgczacej
sgsiednie fundamenty: +/- 5mm
» pochylenie stupa miedzy poziomami sgsiednich stropdw: +/- wysoko$¢/500
pochylenie stupa jednokondygnacyjnego: +/- wysoko$¢/300
= potozenie potgczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm
= poziom belki: +/- 10mm
roznica poziomdéw na koncach belek - mniejsza z wartosci: dtugos¢/500 lub
10mm
= poziomy sasiednich belek: +/- 10mm
odlegtos¢ miedzy sasiednimi belkami: +/- 10mm
» poziomy sgsiednich stropow: +/- 10mm

2. w zakresie pofgczen Srubowych:
o zastosowanie w pofgczeniach wiasciwych Srub,
o jako$¢ wyrobdw Srubowych,
o przygotowania powierzchni styku,
o sprawdzeniu szczelnosci potgczenia Srubowego szczelinomierzem,
o sprawdzenie wielkosci skrecenia Srubami sprezajgcymi dokonuije sie w ilosci 10%
$rub, a jezeli liczba $rub jest mniejsza niz 20 — dwa potaczenia,
o sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokonac zgodnie z PN-B-06200.

3. Kazda czynnosc¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona
odpowiednim protokotem.

6.3 Proba szczelnosci zbiornikow

Prébe szczelnosci zespotu zbiornikéw przeprowadzi¢ w oparciu o PN — B — 10702: 1999
Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3: masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.1. Odbior robot warsztatowych

1. Odbiory czeSciowe
- odbidr warsztatowo wykonanej konstrukcji
- odbidr scalania konstrukcji na montazu

2. Odbidr ostateczny
- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:
» atestacje materiatow
» sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami
warsztatowymi
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sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania
sprawdzenie wynikdw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci
sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbidr zakoriczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotaczyc
wszelkie niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze Swiadectwo jakosSci
wykonania wystawione przez wytworce.

8.2. Odbior robot montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwaorni.

8.3. Odbior ostateczny

Odbidr ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku
Budowy zakonczenia robot montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw
dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

Zakres czynnosci odbioru ostatecznego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacii
Wymagania Ogdlne oraz w Kontrakcie.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci sg roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7 lub elementy
okreSlone w harmonogramie lub elementy uzgodnione z Inspektorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03200
PN-B-06200

PN-H-84018
PN-H-92120

PN-H-93000

PN-M.-69014

PN-M.-69015

PN-M.-69016

PN-M.-69430

PN-M.-69433

PN-M.-69703
PN-M.-69770

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwykiej jakosci

i niskostopowej.

Stal weglowa niskostopowa. Walcéwki, prety i ksztattowniki
walcowane na gorgco.

Spawanie fukowe elektrodami otulonymi stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

Spawanie fukiem krytym stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne wymagania i badania.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreSlenia.
Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach
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doczotowych ze stali. Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych a podstawie
radiogramow.
PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy

wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.03
ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCII STALOWYCH

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét pokrywania powtokami
malarskimi konstrukcji stalowych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci przy pokrywaniu
powtokami malarskimi antykorozyjnymi stalowych konstrukcji ptaszcza Scian, dna i
uzebrowania zespotu zbiornikdw obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania przez czyszczenie strumieniowo-scierne,

b) nanoszenie podktadu gruntujgcego (2 warstwy) — farba chlorokauczukowa podktadowa,
¢) malowanie nawierzchniowe (2 warstwy) — farba chlorokauczukowa nawierzchniowa.
Minimalna grubo$¢ powtoki 120 pm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz
zdefiniowanymi ponizej.

Aklimatyzacja powloki — stabilizacja powtoki malarskiej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci powietrza.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktorym wyrdb lakierowy po
zmieszaniu skfadnikdw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba — wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktdra spetnia przede
wszystkim funkcje ochronna.

Farba do gruntowania — farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnos¢
zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikdow hamujgcych procesy
korozji podtoza.

Lepko$¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda
4) o Srednicy otworu wyptywowego 4 mm.
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Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby natozone na podkfad gruntujgcy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy — temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki
wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania
ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze
podtoze.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania
dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdine.

2. Materialy

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano malowanie farbami:

- farbg chlorokauczukowg podktadowa i do gruntowania - 2 warstwy
- farbg chlorokauczukowg nawierzchniowa - 2 warstwy.
3. Sprzet

3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robét i bezpieczenstwa zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.
3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu
strumieniowo-Sciernych, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni
musi zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprzet do malowania

Naktadanie farb wykonywac¢ metoda natryskowg przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Prawidtowe ustawienie parametréw malowania natryskowego ($rednica dyszy, gestos¢
materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadzac na prébnych powierzchniach i uzyskac
akceptacje Inzyniera.

4. Transport

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikdw winien odbywac sie z zachowaniem
obowigzujgcych przepisdw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PN-C-81400.

5. Wykonywanie robot

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu
z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow i smaréw,
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kurzu i pytu, wilgoci i resztek procesu spawania.

Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonac przy pomocy
metody strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub $rutowanie). Powierzchnie nalezy czysci¢ do
drugiego stopnia czystosci. Ocena stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1. Sposdb czyszczenia
pozostawia sie do uznania wykonawcy; musi on jednak gwarantowac uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powioki
malarskiej.

Chropowatos¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ R; = 25-27 um.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie czterowarstwowego zestawu
malarskiego nalezy wykonac¢ w wytworni.

Na budowie, po montazu zachodzi koniecznoS¢ wykonania tych prac na stykach
montazowych

i w miejscach uszkodzen w czasie transportu i montazu.

6. Kontrola jakosci robot

Kontroli podlegaja:
» sprawdzenie zgodnosSci wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia
antykorozyjnego,
e pomiar grubosci naniesionych powtok- minimalna grubos$¢ powtoki 120 pm
e pomiar przyczepnosci pokrycia do podtoza wg PN-C-81531
» odbior stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola biezaca).
7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru jest 1m? wykonanej powierzchni

8. Odbior robot

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:
- odbidr pokry¢ malarskich wykonanych w wytwaorni
- odbior ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci sg roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7 lub elementy

okresSlone w harmonogramie lub elementy uzgodnione z Inspektorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreSlenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska.

PN-H-07050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni do
malowania

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgji stalowych. Wytyczne ogdlne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

44 | Strona



Specyfikacje techniczne — Remont oczyszczalni Sciekéw w m. Mikotajki Pomorskie

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosSci miedzywarstwowej.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.04
ROBOTY SLUSARSKIE

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

ELEMENTY ZE STALI NIERDZEWNE]

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru elementdw ze stali nierdzewnej dla obiektdw oczyszczalni Sciekow.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

wykonanie elementow ze stali nierdzewnej.
e Montaz deflektora z blachy nierdzewnej w osadniku wtornym

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢

z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST
»,Wymagania ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne

Wszystkie elementy Slusarki winny by¢ wykonane Scisle wg dokumentacji technicznej oraz
dokumentacji zwigzanych.

1.5.2, Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie

zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robot,

wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach

technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych opracowan przed przystgpieniem

do robdt.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie

wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
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zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje
projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana
Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystgpieniem do robot muszg by¢
sporzadzone muszg by¢ sporzadzone rysunki warsztatowe.

2. Materialy

Materiatem do konstrukcji elementdw Slusarki sg ksztattowniki i blachy ze stali nierdzewnej
OH18N9 AISI 304:

— ksztattowniki zamocowan i uzebrowania

- blacha grubosci 5 mm

— $ruby z tbami kulistymi.
Stal nierdzewna powinna odpowiada¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okreslajacej
odpornos¢ stali na dziatanie czynnikdw atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem
kwasow, zasad, roztwordw soli i innych Srodowisk korozyjnych, jak rowniez okreSlajgca
sktad chemiczny oraz dopuszczalne odchyiki.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonan przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego
rodzaju robdt, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Transport i sktadowanie elementéw ze stali nierdzewnej powinny gwarantowac
zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem czynnikdw atmosferycznych.

5. Wykonanie robot

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic :

- prawidtowo$¢ wykonania elementéw, mozliwo$¢ mocowania elementdw do Scian, jakos¢
dostarczonych elementdw do wbudowania, elementy powinny by¢ osadzone zgodnie

z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera. Elementy
powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach osadnika.

6. Kontrola jakosci

6.1. Stal nierdzewna
Stal nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej
dziataniem kwaséw, zasad, roztwordw soli i innych $rodowisk korozyjnych, oraz odpowiadac
wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne
odchyiki jak rowniez jej wiasciwosci fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiadac
zaSwiadczenie o jakosci.
6.2. Sruby z tbem kulistym
Sruba M8x55-3.6 — PN-M-82410 ze stali nierdzewnej 1H18NOT
Wiasciwosci mechaniczne srub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
Wykonanie:
— zgrubne (c) wg PN-M85024/02
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— gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113
- wyj$cie gwintu normalne — wg PN-M-82063
— zakonczenie $rub — koniec Sciety (A) wg PN-M-82061

Pozostate wymagania oraz badania wg

PN-M-82054/01, PN-M-82054/03, PN-M-82054/15, PN-M-82054/19, PN-M-82054/20.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest ilos¢ m2. m lub kpl(szt) elementéw zamontowanych. Ilos¢
robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:
e jakos¢ uzytych materiatéw,
e zachowanie pionu i poziomu,
» zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
e usytuowanie zgodnie z projektem,
e zamocowanie do podtoza,
o trwatos¢ potaczen elementow,
» trwatos$¢ wypolerowania.

Deflektory muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajacy ich

wymiary, przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej:
o dtugos¢, szerokoS¢ £1 mm
e rozstaw elementéw £1 mm

Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg £2 mm

Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyiki dla elementdw z ktorych wykonane sg deflektory
muszg odpowiadac obowigzujgcym normom.

Odbidr powinien by¢ zakofnczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyc
wszystkie dokumenty (atesty itp.) oraz Swiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.
9. Podstawa ptatnosci

Pfaci sie w jednostkach wg pkt. 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie.”;

PN-H-86020 Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania.
PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i podioza.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane, warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowe z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe, ogdlne badania i wymagania.
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PN-75/M-69703 Spawalnictwo wady ztgczy spawanych.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.05
ROBOTY MALARSKIE

Giéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot malarskich dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie prac malarskich majacych cel ochronny, lub dekoracyjny:

» wykonanie nowych powtoki malarskich antykorozyjnych pomostéw obstugowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne
Wykonawstwo wymalowan zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2, Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robét,
wykonanym przez Inzyniera robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych opracowan przed przystgpieniem
do robdt.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnosc¢
obiektow nalezy uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantow.
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Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywac z prawidtowo wykonanych rusztowan lub
drabin. Réwnoczesnie, zaleznie od stosowanych materiatow, nalezy zachowa¢ odpowiednie
Srodki ostroznosci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen,
zabezpieczenia p. poz.). Przy pracach malarskich muszg byc¢ przestrzegane przepisy p. poz.
i BHP.

2. Materialy

Zastosowanymi materiatami do malowania elementéw metalowych sg zestawy farb
przeznaczonych do zabezpieczania powierzchni stalowych i innych metalowych, na ktéry
skfadajg sie farba gruntujgca przeciwrdzewna i emalia nawierzchniowa ogdlinego

stosowania, np.:
— farba poliuretanowa do gruntowania i emalia poliuretanowa,
— podktad alkilowy i emalia,
- farba poliwinylowa i emalia,

Mozliwe jest rowniez zastosowanie pojedynczej powtoki, spetniajgcej role podktadu
i warstwy nawierzchniowej jednoczesnie, np.:

— lakier do metali.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkdw, pistoletéw natryskujgcych, lub innego
sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. Transport
Farby lateksowe dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach o poj. 3-10 |, lub
innych uzgodnionych z odbiorcg. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu,
w temperaturze 5-30°C.
Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane sg w puszki o poj. 1-20 .
Nalezy przechowywac je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie
zamknietych opakowaniach.
Elementy konstrukcji przeznaczonych do malowania nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych lub pod wiatami, zabezpieczajac je przed wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robot

Wymagania przy wykonywaniu robdt malarskich zostaty opisano PN-B-10280 ,Roboty
malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.” oraz
PN-B-10285 ,,Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.”

Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, oceny PZH i odpowiadac polskim normom.

Przy robotach malarskich muszg zostac spetnione wymogi przepisow BHP i p. poz.
w szczegolnosci, przy wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajgcymi lotne

rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne nalezy:
o stosowac odziez ochronng,
e wewnetrzne roboty wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji
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mechanicznej,
o przestrzegaC zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac
iskrzenie,
» zapewnic statg dostepnosc sprzetu p. poz.
Malowanie elementow metalowych
Zabezpieczenie konstrukcji nosnej budynkow, jak réwniez rygli pod zamontowanie $cian
ostonowych z ptyt warstwowych powinno zasta¢ wykonane zgodnie z wkasciwymi ST.
Podtoza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujgcy sposob:

» starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczdw, zapraw, topnikdw z procesu spawania,
poprzez szlifowanie spawdw i ostrych krawedzi, odttuszczenie, piaskowanie lub
szczotkowanie,

» elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez
zagruntowanie mozliwie wczesnie (nie pdzniej niz 6 godzin od zakonczenia
oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania robdt malarskich powinna wynosic¢ 15-20°C,
wilgotno$¢ powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac
malarskich na zewnatrz w czasie deszczu, mgty, wystepowania rosy, we wczesnych
godzinach rannych lub péznych popotudniowych, jak rowniez pod bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych.

Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajac farbe rownomiernie po
podtozu, po natozeniu dwdch warstw przeswity podtoza sg niedopuszczalne. Grubo$¢ dwoch
warstw gruntujgcych, nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 pm
(zaleznie od zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowa
warstwe farby po wyschnieciu zasadniczej powtoki gruntujgcej. Miejsca stykajgce sie

z betonem nalezy pokry¢ powtoka o wiekszej grubosci. Miejsc przewidzianych do
zabetonowania nie nalezy gruntowac.

Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy
gruntujgcej. Do naktadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletéw natryskowych,
dopuszczalne jest takze uzycie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy rozpocza¢ od
gory i przestrzega¢ réwnomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekdw.
Kolejne warstwy farby mogg by¢ naktadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12
godzinach, o ile producent nie zaleca inaczej).

Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej 1 tydzien
pozostawac odizolowane od wplywow agresywnego Srodowiska.

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisdw w dzienniku budowy

i zaswiadczen o jakosci materiatdw wystawionych przez producentédw oraz wynikéw kontroli,
stwierdzajgcych zgodno$¢ przeznaczonych do uzycia materiatdw z dokumentacja
techniczng, z normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania

w budownictwie. Materialy, ktdrych jakos¢ jest niepotwierdzona odpowiednimi
Swiadectwami powinny by¢ zbadane przed uzyciem.
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Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej
do uzycia na budowie.

Farby do zabezpieczen elementow metalowych

Farby przeznaczone do zabezpieczanie elementdw metalowych powinny charakteryzowac
sie:

farby podktadowe:

wydajnoscig ok. 6 m2/dm3,

liczbg nanoszonych warstw: 1,

gruboscig nanoszonej powtoki do 45 pum,

czasem schniecia do 4 stopnia w temperaturze 20°C do 24 h,
farby nawierzchniowe:

gtadkim, btyszczacym lub pétmatowym wygladem powtoki,
czasem schniecia do ok. 25 h,

wydajnoscig ok. 8 m%/dm3,

liczbg nanoszonych warstw: 3,

tgczng gruboscig nanoszonych powtok do 120 pum.

Sprawdzenia materiatdw malarskich dokonuje sie przed ich przekazaniem do magazynu,

badajac zgodnos¢ z normami przedmiotowymi w zakresie:

» wstepnych préb technicznych wg PN-C-81503,

» lepkosci wg PN-C-81508,

» stopnia wyschniecia wg PN-V-81519,

e przyczepnosci wg PN-C-81531,

» krycia jakosciowego wg PN-C-81536.
Jezeli w czasie sktadowania zostat przekroczony wyznaczony w $wiadectwie termin
przydatnosci do uzycia materiatdw malarskich, mogg one zosta¢ dopuszczone do
zastosowania, pod warunkiem przeprowadzenia wszystkich wyzej wymienionych badan
z wynikiem pozytywnym w stosunku do wymogdéw norm przedmiotowych.
Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podtoza nalezy dokona¢ pod katem:

» jakosci odttuszczenia,

e mechanicznego usuniecia nieréwnosci,

» stopnia czystosci powierzchni.
Ocene nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu kazdej czynnosci oraz dodatkowo przed
malowaniem.
Oceniac nalezy wizualnie, z odlegtosci 33 cm od sprawdzanej powierzchni, przy Swietle

dziennym lub sztucznym Zzaréwki o mocy 100 W.
e Powierzchnia powinna by¢ wolna od smardw, olejow, chtodziw, w razie watpliwosci
nalezy przeprowadzi¢ badanie zgodne z PN-H-97052.
e Element nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskow od spawania, a spoiny réwne
i krawedzie zaokraglone.
e Ocene stopnia czystosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-H-97050.

7. Odbior robot

Odbidr robot malarskich obejmuije:
— sprawdzenie atestacji farb i lakieréw, oraz ich okresu trwatosci,
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— sprawdzenie stanu przygotowania podfoza do malowania, na podstawie zapiséw
w dzienniku budowy,
— ocene jakosciowg wykonanych powtok.

Ocene jakosciowg robot malarskich nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza nie
nizszej niz 5°C i przy wilgotnosci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna
obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki:

rownomiernosci roztozenia farby,

jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,

braku prze$witu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajgcych ptatkdow powtoki,

widocznych gotym okiem $ladow pedzla,

sprawdzenie potysku powtoki,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie

powloki szmatkg w kontrastowym kolorze — nie powinny pozostawac $lady farbki na

szmatce,

sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,

sprawdzenie odpornosci na uderzenie (zgodnie z normg panstwowg),

sprawdzenie grubosci powtoki

na elementach stalowych — przyrzadami elektromagnetycznymi,

na innych podtozach — zgodnie ze Swiadectwem dopuszczenia do stosowania

w budownictwie

» sprawdzenie twardosSci powtoki (metodg uproszczong — po przesunieciu po niej osetki
z drobnoziarnistego piaskowca nie powinny wystgpi¢ widoczne gotym okiem
z odlegtosci
0,5 m rysy, metodg Scistg wg normy panstwowej),

» badanie przyczepnosci powtoki

e do tynku — poprzez probe oderwania ostrym narzedziem,

» do podiozy metalowych — poprzez prébe przeprowadzong wg normy na 3 stalowych
ptytkach kontrolnych,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg, po kilkakrotnym potarciu mokra, miekka
szczotka lub szmatkg nie powinny pozostac na nich Slady farby, a na powtoce nie
powinny wystgpi¢ smugi ani zmiany w barwie,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem, po co najmniej 5-krotnym
potarciu powtoki mokrg namydlong szczotkg i sptukaniu powitoki wodg, piana na
szczotce nie powinna ulec zabarwieniu, a powtoka mie¢ jednakowg barwe,

» sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub
$wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny wykonane powtoki nalezy uznac za
prawidtowe. Gdy ktorekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub cze$ciowo
odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie, oraz nakazac usuniecie powtok i ich powtdrne
prawidtowe wykonanie, lub poprawienie niewtasciwie wykonanych robdt i powtdrne
przedstawienie ich do badan.

8. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.”;

PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
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bezwodnych.

PN-C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

PN-C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosSci powtok lakierowanych.

PN-C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

PN-C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie
wody oraz na oznaczenie nasigkliwosci.

PN-C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie
za pomocg aparatu Du Ponta.

PN-C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok lakierowanych na
zginanie.

PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. OkreSlanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosSci miedzywarstwowej.

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania. Ogodlne wytyczne.

BN-77/6701-04 Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie
trwatosci barwy metodg przyspieszona.

Atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb

i lakierow.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM III — ROBOTY INSTALACYINE
I TECHNOLOGICZNE
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Specyfikacja Techniczna
ST-02.01 ] ]
TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce robot zwigzanych
z wykonaniem technologii oczyszczalni $ciekdw dla zadania ,Remont oczyszczalni Sciekdw
w m. Mikotajki Pomorskie”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robdt technologicznych oczyszczalni Sciekdw.

2. Materialy

2.1. Ogoine wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
~Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materiatow i urzadzen

W celu zunifikowania i usystematyzowania dostarczanej armatury, w tym zasuw,
zastawek, zaworow kulowych oraz przepustnic Zamawiajacy wymaga
zastosowania ww. armatury jednego renomowanego producenta, co gwarantuje
m.in. obnizenie kosztow serwisowania i zakupu czesci zamiennych.

Wszystkie pompy zatapialne oraz mieszadla powinny pochodzi¢ od jednego
producenta i posiada¢ serwis firmowy lub autoryzowany na terenie Polski
gwarantujacy szybka obstuge gwarancyjng jak i pogwarancyjna.

2.2.1. Pompa zatapialna sciekow surowych — P-PG-1,2

Zaktada sie wymiane istniejgcych 2 pomp zatapialnych 1.02.1.2 Hydro-Vacuum na pompy
rownowazne o analogicznych ponizszych parametrach:

- Q =100 - 570 I/min,

-Hp=15-2,7m

- P = max. 2,2 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- rozruch bezposredni

- silnik 50Hz, IP68,

- pompa zatapialna monoblokowa wirowo odsrodkowa do opuszczania po prowadnicach
i montazu na stopie sprzegajacej,

- wirnik pompy dostosowany do ttoczonego medium,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304.
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Zaktada sie naprzemienng prace pomp (z mozliwoscig pracy jednoczesnej obu pomp).
Pompy sterowane ze sterownika na podstawie wskazan sondy hydrostatycznej
i sygnalizatoréw poziomu.

2.2.2. Dmuchawa do napowietrzania sciekow — D-PD-1,2
Do napowietrzania dobrano 2 dmuchawy rotacyjne, kazda o parametrach:
- wydajnos¢ na ssaniu:  min. 4,0 Nm3/h

- sprez dmuchawy: min. 600 mbar

- moc silnika: max. 7,5 kW

- moc na wale: max. 5,9 kW

- obroty wirnika max. 3840 1/min

- obroty watu silnika max. 2925 1/min
- poziom hatasu max. 67 dB(A)

- obudowa dzwiekochtonna do ustawienia wewnatrz,

- miernik podci$nienia stuzacy do kontroli zanieczyszczenia filtra,

- obudowa dzwiekochtonna z blachy ocynkowanej oraz powtokg lakiernicza z taca
zabezpieczajgca przed rozlaniem oleju,

- przytgcze po stronie ssania dmuchawy DN8O,

- przyfacze po stronie ttoczenia dmuchawy DN8O,

- wskaznik poziomu oleju na zewnatrz obudowy,

- dmuchawa wspétpracujaca z falownikiem.

Dmuchawy sterowane poprzez falowniki na podstawie stezenia tlenu w komorze nitryfikacji.
Zaktada sie naprzemienng prace dmuchaw (z mozliwoscig pracy jednoczesnej obu).
Parametry techniczne:

- pojedynczy stopien sprezajgcy zbudowany w oparciu o rotory bez dodatkowej powtoki,

- przekfadnia pasowsq i silnik elektryczny klasy minimum IE3, ze wzgledu na dostepnos¢ czesci
zamiennych i koszty serwisowania, nie dopuszcza sie stosowania silnikow innych niz
standardowe asynchroniczne 400V/3/50Hz,

- zamontowana przegubowg platforma silnika w wykonaniu samonapinajgcym pasy klinowe,
ktora zapewnia prawidtowy nacigg paséw w czasie pracy,

- thumik wylotowy bez materiatdow absorpcyjnych mogacych zanieczyszczac ttoczone medium;
w thumiku wylotowym mogg by¢ uzyte jedynie state czeSci metalowe - wyklucza sie uzycie
foli, pianek, waty itp.,

- filtr powietrza z ttumikiem hatasu na ssaniu,

- przytacze elastyczne na ttoczeniu,

- zawor bezpieczenstwa i zwrotny,

- obudowa wyciszajgca hatas do poziomu nie przekraczajgcego 67 dB(A) mierzonego zgodnie
z DIN 45635 (tol. +/- 2 dB(A)), konstrukcja obudowy powinna zapewniaé peten dostep
serwisowy jedynie od przodu i tytu dmuchawy oraz pozwala¢ na ustawienie maszyny ,Sciana
w Sciane / bok do boku”,

- uktad chiodzenia dmuchawy bez dodatkowych wentylatorow z niezaleznym napedem lub
sterowaniem za posrednictwem osobnego przemiennika czestotliwosci, gdyz takie
rozwigzanie generowatoby dodatkowe straty energetyczne i skutkowatoby podniesieniem
kosztéw remontowych catego urzadzenia,

- manometr umieszczony na obudowie,

- wskaznik zabrudzenia filtra umieszczony na obudowie,

- wskaznik poziomu oleju umieszczony na obudowie, umozliwiajagcy kontrole maszyny
z zewnatrz bez koniecznosci otwierania drzwi serwisowych obudowy,
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- jakos$¢ sprezonego powietrza wytwarzanego przez dmuchawe musi byé potwierdzona
certyfikatem TUV odnosnie powietrza bezolejowego wg ISO 89573-1 klasa 0.

2.2.3. Instalacja dozowania preparatow chemicznych — PIX-PD-1
Zaprojektowano instalacje sktadajaca sie z:
- paletopojemnik min. 1000l,
- sygnalizator poziomu min.,
- pompa dozujaca:

- membranowa,

- max. przeptyw min. 10 1 /h,

- ciSnienie max min. 3 bar,

- zasilanie 230V

- materiat gtowicy PP lub rdwnowazne

- uszczelnienia EPDM lub réwnowazne

- przytacze na waz 8x5

- wyposazone w zawor wielofunkcyjny i dozujacy,

- pompa o recznie regulowanej wydajnosci dozowania.
Sterowanie pracg pompy realizowane bedzie w oparciu o wskazania przeptywomierza na
odptywie Sciekdw oczyszczonych.

2.2.4. Krata koszowa — KK-KSP-1
Zaktadane parametry kosza:

- wymiary min. 40x50cm, wysokoS¢ min. 60cm,
- wykonanie stal nierdzewna min. AISI304,

- przeSwit max. 10mm,

- grabie.

2.2.5. Pompa czesci ptywajacych — PM-KSP-1

W ramach zadania zaklada sie wymiane istniejgcej pompy mamutowej oraz leja
przeznaczonych do usuwania czesSci ptywajgcych z komory zatrzymania skratek i piasku.
Zaktadane parametry:

- wykonanie 110PVC,

- Q = ok. 20 m3/h,

-Hp =0k. 0,5m,

- Qpowietrza = ok. 10 m3/h,

- lej odbierajgcy czesci ptywajgce stal min. AISI304 z regulowang wysokoscig montazu.

2.2.6. Pompa osadu — PM-KSP-2

W ramach zadania zaktada sie wymiane istniejgcej pompy mamutowej przeznaczonej do
usuwania czesci sedymentujgcych z komory zatrzymania skratek i piasku.

Zaktadane parametry:

- wykonanie 110PVC,

- Q = ok. 20 m3/h,

- Hp = ok. 0,5 m,

- Qpowietrza = ok. 10 m3/h.
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2.2.7. Mieszadto zatapialne — M-KD-1

W ramach zadania zaktada sie demontaz istniejgcego mieszadfa o osi pionowej oraz montaz
mieszadta zatapialnego.

Dla komory o wymiarach AxBxHcz=4,0x4,5x3,5m przyjeto 1 mieszadto poziome,
Srednioobrotowe, zatapialne, o parametrach:

- P max. 1,5 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- rozruch bezposredni

- silnik 50Hz,

- obudowa silnika ze stali kwasoodpornej min. AISI316L lub rdwnowazne,

- instalacja - do montazu na prowadnicy,

- mieszadto z podporg,

- wirnik $Smigtowy,

- kabel min. 10m,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304.

2.2.8. Ruszt napowietrzajacy — RN-KN-1,2,3

Zaktada sie demontaz istniejgcego rusztu napowietrzajgcego w komorze nitryfikacji oraz
montaz nowego rusztu, podzielonego na 3 sekcje technologiczne.

Wymagane parametry napowietrzania komory nitryfikacji:

- wymiary komory - AxBxHcz=4,5x10,0x3,5m,

- ilo$¢ powietrza — 240 Nm3/h,

- maksymalna ilo$¢ powietrza — 480 Nm3/h

- zaktadany wymagany sprez dmuchawy 600 mbar,

- OC = min. 14 kgO2/h

Parametry rusztu:

- W reaktorze dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie napowietrzania drobnopecherzykowego
realizowanego za pomocg talerzowych dyfuzorédw membranowych o $rednicy powierzchni
czynnej nie wiekszej niz 230mm. Pod pojeciem uktadu napowietrzania rozumie sie system
pionowych, szczelnych rurociggdéw powietrznych oraz poziomych rurociggéw powietrznych
wyposazonych w dyfuzory i przytwierdzonych do dna zbiornikéw za pomocg uchwytéw,

- podstawy dyfuzoréw o maksymalnej Srednicy nie wiekszej niz 260mm wykonane z materiatu
o wiasciwosciach fizyko-chemicznych nie gorszych niz UPVC,

- dyfuzory mocowane za pomocg klejenia do rur wykonanych z UPVC Srednicy zewnetrznej
nie mniejszej niz Dz=110mm,

- wykonanie potgczen pomiedzy podstawg dyfuzora, a rura zasilajgcg powinno wyeliminowac
konieczno$¢ stosowania dodatkowych uszczelnien z innych materiatéw,

- stosowa¢ membrany drobnopecherzykowe z elastomeru EPDM o gestosci otwordw minimum
12szt/cm2 przystosowane do pracy w zakresie obcigzenia ciggtego 0,85-6,8Nm3/h oraz
obcigzenia chwilowego nie mniejszego niz 11 Nm3/h,

- konstrukcja dyfuzora powinna by¢ prosta i sktadac sie z jak najmniejszej liczby czesci
zamiennych,

- oring zintegrowany z membrang zapewniajgcy dtugotrwatg szczelnos¢ ukfadu,

- stosowac rozwigzania, w ktorych Srodkowa cze$¢ membrany sama w sobie petni funkcje
zaworu zwrotnego podczas wytagczenia systemu napowietrzania. Nie dopuszcza sie
stosowania dodatkowych, niezaleznych zawordw zwrotnych, ktére moga generowal
dodatkowe opory hydrauliczne, stanowi¢ dodatkowy element eksploatacyjny i byc
potencjalnym zrodtem awarii,
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- wykonanie membrany powinno zapewni¢ rownomierne rozprowadzenie powietrza na catej
jej powierzchni, juz od minimalnego przeptywu powietrza. Stosowaé membrany o zmiennej
grubosci: 3 mm w Srodkowej czesci i 2mm w bezposredniej bliskosci brzegdw membrany,

- poziome kolektory rozdzielajgce powietrze wykonane z wysokoudarowego UPVC
o minimalnej Srednicy zewnetrznej Dz=110mm,

- przewody doprowadzajgce powietrze od krawedzi zbiornika do kolektoréw poziomych
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304,

- kazda sekcja rusztu napowietrzajgcego powinna by¢ wyposazony w system odwadniania,

- system zamocowan wykonany ze stali klasy min. AISI 304,

- dostawca rusztu zobowigzany jest do wykonania projektu montazowego instalacji we
wnetrzu zbiornika,

- dostawca systemu napowietrzania zobowigzany bedzie, na zyczenie Zamawiajgcego, do
przedstawienia pisemnych referencji w ilosci min. 3 szt dla systemu sktadajgcego sie z nie
mniejszej ilosci proponowanych dyfuzoréw pracujgcych w oczyszczalniach na terenie kraju,
ktorych okres eksploatacji wynosi nie mniej niz 10 lat.

2.2.9. Pompa zatapialna osadu recyrkulowanego — P-OW-1
Zaktada sie demontaz istniejgcej pompy mamutowej oraz montaz pompy zatapialnej
0 ponizszych parametrach:

- Q min. 30 m3/h

- Hp min. 3,0 m

- Pmax. 1,1 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- silnik 50Hz, IP68

- wylot — kotnierz DN80O,

- pompa zatapialna monoblokowa wirowo odsrodkowa do opuszczania po prowadnicach
i montazu na stopie sprzegajgcej,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304.

2.2.10. Pompa czesci ptywajacych — P-OW-2

Zaktada sie demontaz istniejgcej pompy mamutowej oraz montaz pompy zatapialnej
0 ponizszych parametrach:

- Q min. 25 m3/h

- Hp min. 3,0 m

- P max. 1,1 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- silnik 50Hz, 1IP68

- wylot — kotnierz DN80, wlot — kotnierz DN8O,

- pompa zatapialna monoblokowa wirowo odsrodkowa do opuszczania po prowadnicach
i montazu na stopie sprzegajacej,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304,

- wlot pompy podtaczony poprzez waz elastyczny zbrojony do leja czesci ptywajacych.

2.2.11. Aparatura kontrolno-pomiarowa

Dobrana aparatura spetnia warunki do zabudowy na obiekcie, jakim jest oczyszczal-nia
Sciekow. Materiaty uzyte oraz wykonania urzadzen zapewniajg mozliwie najwiekszg ochrone
przed agresywnym $rodowiskiem. Urzadzenia bedg pochodzi¢ od producenta zapewniajgcego

63| Strona



Specyfikacje techniczne — Remont oczyszczalni Sciekéw w m. Mikotajki Pomorskie

serwis fabryczny gwarancyjny oraz pogwarancyjny na terenie Polski oraz bedg objete polska
gwarancjg. Oprzyrzadowanie: kompresory, uchwyty, ostony pogodowe, stojaki, wysiegniki sg
oryginalne tzn. wykonane przez producenta urzadzen tak by zapewnic¢ trwatg i wygodng
eksploatacje. Aparatura pomiarowa ze wzgledu na unifikacje bedzie pochodzi¢, co najwyzej
od dwdch dostawcow. System nadrzedny bedzie komunikowat sie z przetwornikami
pomiarowymi protokotem — zgodnie z wytycznymi branzy elektrycznej. Nie dopuszcza sie
stosowania prototypdw, oraz urzadzen bez 3 pozytywnych referencji w Polsce. Zakresy
pomiarowe sond oraz Srednice przeptywomierzy bedg odpowiada¢ warunkom panujgcym
w miejscu pomiarowym. w miejscach zagrozonych wybuchem zastosowano przyrzady
posiadajgce odpowiednie dopuszczenia.

W celu ufatwienia eksploatacji, diagnostyki oraz kalibracji pomiary powinny by¢ wyposazone
we wskazniki lokalne, procesowe, odporne na warunki otoczenia bez koniecznosci ich
demontazu i montazu (zamontowane na state).

2.3. Instalacje technologiczne

Rurociggi do $ciekdw, osaddw, odciekdw, dozowania chemii i wody technologicznej wykonac
jako rury cisnieniowe z PE, PVC, z zeliwa sferoidalnego lub stali kwasoodpornej. Rurociggi
PE100 PN10 tgczone za pomocg zgrzewania lub ksztattek. Rurociggi PVC PN10 tgczone za
pomocg ksztaltek klejonych. Rurociggi ze stali kwasoodpornej min. X5CrNi18-10 lub jej
odpowiednika wg innych norm.

Rurociggi sprezonego powietrza doprowadzajgce powietrze do rusztdw napowietrzajgcych,
Sciekdow iosadow oraz pozostate przewody wigczone do kolektora dmuchaw do
napowietrzania Sciekdw i osadu wykonac ze stali kwasoodpornej min. X5CrNi18-10 lub jej
odpowiednika wg innych norm. Pozostate przewody sprezonego powietrza wykonac ze stali
kwasoodpornej lub tworzyw sztucznych (PE, PVC, PP) pod warunkiem spetnienia przez nie
wymaganych parametrow technicznych, m. in. temperatury.

Zfacza kotnierzowe wykonac ze stali nierdzewnej lub powlekanego aluminium, Sruby, nakretki
i podktadki ze stali nierdzewnej A4. Kotnierze muszg by¢ rozmieszczane w miejscach
dostepnych. w razie koniecznosci stosowac¢ kompensatory montazowe.

Dopuszcza sie, w przypadku koniecznosci wykonania elastycznych pofaczen (np.
odprowadzenie Sciekdow oczyszczonych z dekantera) zastosowanie rur zinnych tworzyw
sztucznych (np. poliuretanowych), odpornych na agresywne Srodowisko.

Rurociggi nie mogg obcigzac urzadzen takich jak pompy, stosowa¢ odpowiednie konstrukcje
odcigzajgce.

Instalacje technologiczne wewnatrz budynkéw wykonaé z zeliwa sferoidalnego lub tworzyw
sztucznych - PVC tgczonego na ksztattki klejone lub PE fgczone na ksztattki zgrzewane lub
skrecane.

2.4. Armatura

Armatura powinna spetnia¢ nizej podane wymagania i parametry techniczne:

e powinna by¢ klasyfikowana wedtug ciSnienia znamionowego,

¢ jezeli nie zaznaczono inaczej, cata armatura powinna sie otwiera¢ w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara za pomocg napedu recznego lub automatycznego.
Maksymalna sita przytozona do obwody kota recznego, potrzebna do otwarcia zaworu przy
maksymalnym ci$nieniu niezrownowazonym mnie moze przekroczy¢ 250 N,

e jezeli nie zaznaczono inaczej, wszystkie kota reczne winny by¢ wykonane z metalu
i posiada¢ odlane napisy okreslajgce ,otwarty” i,zamkniety” oraz strzatki okreslajgce
kierunek obrotu,

e ,obstuga za pomoca klucza” danego zaworu lub zastawki powinna posiada¢ odpowiednio
jarzmo z kwadratowg zeliwng nasadka standardowej wielkosci, przymocowana klinem do
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trzonu zaworu. Klucze powinny by¢ ocynkowane i wystarczajgco mocne, aby bez
odksztatcen wytrzymac wszystkie obcigzenia robocze,

e armatura powinna by¢ odporna na korozje w warunkach otoczenia, a kazda jej czes¢
wykonana z materiatu nieodpornego na korozje musi by¢ odpowiednio zabezpieczona.
Armatura musi by¢ odpowiednio dobrana do przeptywajacego czynnika. Nie stosowac

armatury na ci$nienia nominalne nizsze niz 0,6 MPa.

Armatura dla Sciekdw i osadéw musi posiadac uszczelnienie miekkie i gtadkg powierzchnie.
Stosowac zasuwy klinowe lub nozowe.

Nalezy dobra¢ zasuwy takich rozmiaréw, aby po catkowitym otwarciu odstoniety byt petny
przekrdj przewodu, do ktorego dana zasuwa przylega. Zasuwy muszg spetnia¢ warunki
wytrzymatosciowe przewodow, z ktérymi bedg wspotpracowac. Wszystkie nakretki i Sruby
dwustronne narazone na wibracje winny by¢ wyposazone w podkfadki sprezynujgce lub ptytki
zabezpieczajgce. )

Zastosowac zeliwne korpusy armatury. Sruby tgczace - ze stali nierdzewnej A4.

Trzpienie zasuw - wykonanie ze stali nierdzewnej, kétka nie wznoszace i pokryte powtoka
z tworzywa sztucznego.

Napedy elektryczne wyposazy¢ we wskazniki potozenia i momentowe wytgczniki
przecigzeniowe oraz awaryjne napedy reczne.

Przepustnice muszg spetniac wymagania BS 5155 imuszg by¢ wykonane jako
dwukotnierzowe lub miedzykotnierzowe, z metalowym lub sprezynujgcym siedziskiem
i korpusem z Zeliwa sferoidalnego. Przepustnice muszg by¢ dobrane w ten sposob, aby miec
to samo $wiatto co rurociggi w ktérych sg zamontowane

Zawory muszg byc¢ szczelne przy zamknieciu o ich Srednica nie mniejsza niz nominalne $wiatto
rurociggu. Dla zawordw o $wietle przekraczajgcym 350 mm nalezy zainstalowac odpowiednio
smarowane osiowe tozysko oporowe. Zawory muszg posiadac takg samg klase odpornosci na
ciSnienie jak instalacja, na ktérej zostang zamontowane. Wszystkie nakretki i Sruby
dwustronne narazone na wibracje zostang wyposazone w podktadki sprezynujgce lub piytki
zabezpieczajgce (pod warunkiem, ze Wymagania Szczegdtowe nie zawierajg innych
wytycznych).

Dopuszcza sie zmiane $rednic i rodzajow zasuw i przepustnic z napedem, pod warunkiem
technicznego uzasadnienia oraz uzyskania zgody projektanta.

Na armaturze lub w jej poblizu nalezy umiesci¢ tabliczki identyfikacyjne z oznaczeniem
zgodnym ze schematem zamieszczonym w instrukcji eksploatacji.

Napedy elektryczne zasuw, zastawek wyposazy¢ w sterownik z modutem intefejsu
sterowanego zdalnie, sterowany lokalnie z blokadg przetgcznika preselekcyjnego, przyciski
i sygnalizacja.

W celu zunifikowania i usystematyzowania dostarczanej armatury, w tym zasuw,
zastawek, zaworow kulowych oraz przepustnic Zamawiajacy wymaga
zastosowania ww. armatury jednego renomowanego producenta, co gwarantuje
m.in. obnizenie kosztow serwisowania i zakupu czesci zamiennych.

Zawory

- zawory powinny byc¢ klasyfikowane wedtug ciSnienia znamionowego (maksymalne ci$nienie
robocze w temperaturze 20°C), wyrazonego w barach,

- wszystkie kota reczne powinny by¢ wykonane z metalu i posiada¢ odlane napisy okreslajgce
Lotwarty” i ,zamkniety” oraz strzatki okreslajgce kierunek obrotu,

- wszystkie typy zaworéw powinny by¢ odporne na korozje w warunkach otoczenia i kazda
ich czeS¢ wykonana z materiatu nieodpornego na korozje musi by¢ odpowiednio
zabezpieczona,
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- w przypadku instalacji kanalizacyjnych nie dopuszcza sie bez zgody inzyniera stosowania
nylonu ani innych materiatéw termoplastycznych wrazliwych na siarkowodor.

Zasuwy nozowe

- korpus monolityczny - w catym zakresie $rednic wykonany z Zeliwa sferoidalnego EN-GJS
400-15 lub EN-GJS 500-7,

- ksztatt komory umozliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koricowej fazie zamkniecia,
- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia,

- wrzeciono fozyskowane za pomocg nisko tarciowych podktadek z tworzywa oraz mosigdzu,
- skrobaki czyszczgce powierzchnie elementu odcinajgcego (néz),

- uszczelnienie komory dtawigcej - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR,

- uszczelka obwodowa o ksztatcie profilowanym dla elementu odcinajgcego z wkiadka
stalowg,

- nakretka wykonana z brazu,

- ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 um wg normy
PN-EN ISO 12944-5 (na zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokdt z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powtoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zasuwy lub aktualny certyfikat GSK RAL),

- szczelnoS¢ w obu kierunkach przeptywu,

- obudowy oraz stojaki do sterowania zasuwami tego samego producenta co zasuwa.

Zasuwy miekkouszczelnione

- korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7,
- prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamkniecia,

- klin wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnatrz i wewnatrz gumg NBR, EPDM,

- prowadzenie klina w korpusie przez zastosowanie niskotarciowych elementéw $lizgowych
(element klina),

- wymienna lub stata nakretka klina wykonana z mosigdzu prasowanego,

- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia,

- wrzeciono tozyskowane za pomocg nisko tarciowych podkfadek z tworzywa w ptaszczyznach
poziomej i pionowej,

- uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka odseparowana od
medium,

- mozliwa wymiana o-ringowego uszczelnienia trzpienia pod ci$nieniem, bez koniecznosci
demontazu pokrywy,

- korek uszczelniajgcy wykonany z mosigdzu prasowanego zabezpieczony specjalnym
pierscieniem przed wykreceniem,

- uszczelka czyszczaca zabezpiecza korek gorny uszczelnienia trzpienia przed penetracjg
zanieczyszczen z zewnatrz,

- Sruby taczace pokrywe z korpusem wykonane ze stali nierdzewnej min. AISI 304,
wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

- obudowy oraz stojaki do sterowania zasuwami tego samego producenta co zasuwa,

- ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 pm wg normy
PN-EN ISO 12944-5 (na zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokdt z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powtoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zasuwy lub aktualny certyfikat GSK RAL),
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Zawory zwrotne kulowe

- fatwy w konserwacji dostep do wnetrza, w tym do kuli,

- prosty i petny przelot,

- zwarta i prosta budowa — wysoka trwatos¢,

- potgczenia kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2 (DIN 2501) ,cisnienie PN 10,16,

- korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7,

- kula wulkanizowana NBR , czasza kuli wykonana ze stopu aluminium lub z zeliwa,

- uszczelnienie pokrywy o-ringowe: NBR , EPDM,

- wyrdb przeznaczony jest do pracy w uktadach pompowych, element odcinajacy przeptyw —
kula o gestosci wiekszej niz woda (kula tongca),

- Sruby faczace pokrywe z korpusem wykonane ze stali nierdzewnej min. AISI 304,
wpuszczane i zabezpieczone masg zalewowg,

- zgodno$¢ wyrobu z PN-EN 12050-1, PN-EN 1074-1 i PN-EN 1074-3,

- dtugos¢ zabudowy szereg 48 wg PN-EN 558+A1, (DIN 3202),

- ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg
normy PN-EN 14091 (na Zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokdt z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powtoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zaworu lub aktualny certyfikat GSK RAL).

Zawory zwrotne kolanowe

- petne otwarcie zaworu przy przeptywie 0,7 m/s,

- staty wspdtczynnik oporéw miejscowych dla danej predkosci (fatwos¢ doboru),
- brak wibracji kuli, co sprzyja cichej pracy zaworu,

- zakres stosowanych $rednic: DN32 — DN300,

- ci$nienie nominalne: PN 1,0 MPa lub PN 1,6 MPa,

- temperatura czynnika: maksymalnie 40°C (chwilowo do 60°C),

- malowanie farbg epoksydowg o grubosci warstwy 200 um, RAL 5015 (na zyczenie klienta:
300 pm, inne kolory),

- potgczenie kotnierzowe: PN-EN 1092-2,

- wymagania i badania: PN-EN 12050-4,

- atest PZH do wody pitnej.

Stojaki do sterowania zasuwami

- korpus (podstawa, kolumna, pokrywa) wykonany ze stali nierdzewnej, w petni monolityczny,
- osiowe prowadzenie wrzeciona za pomocg tozyska centrujgcego,

- trzpien ze stali nierdzewnej, tozyskowany w ptaszczyznie poziomej i pionowej,

- ucho do zabezpieczenia kétka przed niepozgdanym przesterowaniem,

- wskaznik otwarcia.

Przepustnice do sprezonego powietrza

- korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7,

- klapa umieszczona centrycznie, wykonana ze stali kwasoodpornej min. AISI 316,
- wat petny, niekotkowany,

- 4 tozyska Slizgowe,

- manszeta wymienna z gumy NBR.

Zastawki

- zastawki przeznaczone do pracy zamknij/otworz bez dtawienia przeptywu oraz zastawki
regulacyjne z pozycjami posrednimi zawieradta,

- zastawki zapewniajgce gtadki przelot dna, petno-przelotowe bez stref martwych,
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- wykonanie zastawek z materiatow nierdzewnych lub kwasoodpornych min. stal AISI304,

- materiat uszczelek EPDM / NBR / elastomer silikonowy (elastomer silikonowy o zwiekszonym
zakresie wytrzymatosci temperaturowej oraz odpornosci na promienie UV),

- uszczelnienie gtdwne obwodowe o specjalnym ksztatcie w formie jednej uszczelki na
zawieradle, wymienialne bez koniecznos$ci demontazu zastawki (mozliwe inne rozwigzania
sposobu uszczelnienia),

- dwukierunkowa szczelnos¢,

- brak ,,zapiekania” sie zastawki po dtugim okresie nieuzytkowania,

- niskie wartosci momentdw obrotowych niezbednych do przesterowania urzadzenia,

- regulacyjne rolki dociskowe z mozliwoscig regulacji uszczelnienia dodatkowym mimosrodem,
- urzadzenia testowane ciSnieniowo w fabryce przed wysytkg (mozliwos¢ przekazania
protokotu z testu szczelnosci na zyczenie Zamawiajgcego),

- zabezpieczenie antykorozyjnie metodg pasywadji,

- wymaga sie przeprowadzenia wizji lokalnej przez producenta zastawek w celu dokfadnego
okreSlenia parametrow gwarantujgcych prawidtowy montaz na obiekcie,

- wymaga sie dokonania przegladu ,zerowego” przez producenta przed terminem odbioru
koncowego w zakresie poprawnosci montazu zastawek przed Wykonawce.

2.5. Materiaty i powtoki zabezpieczajace

Zastosowane materiaty dla urzadzen, ich czeSci oraz powtoki zabezpieczajgce muszgy

zapewniac trwatosc¢ i tatwe utrzymanie w czystosci w warunkach wilgotnych, zapyleniu, styku

ze Sciekami i osadami oraz innych niekorzystnych warunkach mozliwych do wystgpienia na
oczyszczalni.

Materiaty i powtoki uznane za nieodpowiednie nie bedg dopuszczone do montazu przez

Inzyniera.

Nalezy stosowac:

e elementy ze stali weglowej, zabezpieczone przez cynkowanie ogniowe powtokg min.
80 um, pomalowane odpowiednim zestawem farb poliuretanowych i poliestrowych na
podkfadzie epoksydowym, odpornych na dziatanie promieniowania ultrafioletowego
i wysokiej wytrzymatosci mechanicznej. Kolory powtok uzgodnic z Inzynierem,

e stal nierdzewng dla elementéw stale, czeSciowo lub catkowicie zanurzonych w Sciekach
i przez to niedostepnych dla konserwacji. Gatunek X5CrNi18-10 lub jej odpowiednik wg
innych norm lub lepszy,

e tworzywa sztuczne jak PE, laminaty poliestrowo-szklane bez ograniczen, jesli nie ma
przeciwwskazan wynikajgcych ze wzgledéw wytrzymatosSciowych.

2.6. Oparcia rurociggow i armatury

Wszystkie niezbedne zamocowania, takie jak: konstrukcje stalowe, fundamenty, wieszaki,
siodetka, $lizgi, zawiesia, elementy rozszerzalne, Sruby mocujgce, $ruby fundamentowe,
kotwy i inne mocowania nalezy zastosowac do utrzymywania rurazu i towarzyszacej armatury
we wilasciwym potozeniu. Zawory, przyrzady pomiarowe iinne urzadzenia winny byc
przymocowane niezaleznie od rurociggdw, ktoére tacza.

Tam, gdzie jest to mozliwe nalezy zastosowac potgczenia elastyczne zamocowane opaskami
lub inne ukfady przejmujgce wzdtuzne naprezenia w rurociggach po to, aby ograniczy¢ do
minimum stosowanie zamocowan na S$lepych odgatezieniach, trojnikach izaworach.
Wykonawca wskaze na rysunkach wykonawczych, jakie bloki oporowe sg niezbedne do
zamocowania instalacji.

Wszystkie wsporniki iinne tego typu elementy powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
z elementdw stalowych fgczonych poprzez spawanie lub nitowanie. Preferuje sie stosowanie
elementow odlewanych.
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Zabrania sie podpierania rurociggdw przechodzacych przez podtogi lub Sciany w miejscach
przejscia.

2.7. Polaczenia srubowe

Wszystkie nakretki i Sruby winny by¢ zaopatrzone w podktadki umieszczone pomiedzy $rubg
a nakretka, grubos$¢ podktadek winna by¢ zgodna z normg. Wszystkie potgczenia Srubowe
zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200.

Nalezy stosowaC wytgcznie Sruby, nakretki i podktadki zabezpieczone przed korozja.
Wszystkie Sruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach winny
by¢ wykonane ze stali kwasoodpornej.

Sruby ocynkowane dopuszcza sie tylko do tgczenia czesci ze stali weglowych.

Czesci ze stali nierdzewnej, tworzyw sztucznych i aluminium fgczy¢ za pomocg Srub, nakretek
i podktadek ze stali nierdzewnych A4.

2.8. Mocowanie urzadzen do konstrukcji betonowych

Mocowania nalezy wykonac na kotwy rozprezne lub wklejane ze stali nierdzewnej klasy A4.
Otwory w betonie w zaleznosci od ksztattu nalezy wycina¢ tylko przy uzyciu wiertnic i pit
diamentowych (nie dotyczy to otworéw dla kotew, wierconych wiertarkami).

NosnoS¢ mocowania musi wynika¢ z zalecen producenta oraz uwzglednienia wszystkich
mozliwych obcigzen statycznych i dynamicznych.

2.9. Tabliczki znamionowe

Wszystkie urzadzenia nalezy wyposazy¢é w tabliczki znamionowe, umieszczone w miejscu
umozliwiajgcym fatwe ich odczytywanie. Urzadzenia zatapialne muszg mie¢ umieszczong
dodatkowg tabliczke nad poziomem wody. Tabliczki muszg zawiera¢ co najmniej nazwe
producenta, typ, rok budowy, numer fabryczny i podstawowe dane techniczne.

2.10.Przeptywomierze elektromagnetyczne

Typ przeptywomierzy: cisnieniowe, kotnierzowe, kompaktowe Ilub z rozdzielnym
przetwornikiem.

State pole elektromagnetyczne wytwarzane za pomocg pradu statego o zmiennej
biegunowosci oraz uktad autozero zapewniajgce stabilno$¢ punktu zerowego.

Odciecie niskich przeptywow — punkt odciecia pomiaru przy niskich przeptywach (przeptywy
petzajgce) ustawiany ptynnie.

Wszystkie obwody wejs¢, wyjs¢ i zasilania izolowane galwanicznie.

Zabudowa zgodna z wymogami producenta.

2.11.Wilazy i pomosty w bezposrednich dojsciach do urzadzen

Wiazy dla dojS¢ do maszyn i urzadzen muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub Al
zapewniajgce wytrzymatos¢ co najmniej 2,5 kN/mz2,

Wiazy muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, klapy muszg by¢ wyposazone w amortyzator
hydrauliczny oraz posiada¢ w wersji zewnetrznej mozliwo$¢ zamkniecia.

Dodatkowo wszystkie wiazy wyposazy¢ w krate zabezpieczajgcg przed przypadkowym
wpadnieciem.

Wymiary wtazédw muszg zapewnia¢ dogodne i bezpieczne warunki pracy personelu obstugi.
Inne warunki — zgodnie z normg PN-80/M-49060.

Mocowania do konstrukcji betonowych za pomocg kotew rozpreznych lub wklejanych ze stali
nierdzewnej A4.

Wszystkie inne faczniki wykonane mogg by¢ ze stali nierdzewnej lub tworzyw.
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2.12.Zurawie i wciagarki

Nalezy przewidzie¢ zastosowanie Zurawi obstugiwanych recznie oraz wciggarek
tarcuchowych. Udzwig oraz wysoko$¢ podnoszenia dostosowana do miejsca montazu oraz
rodzaju podnoszonego urzadzenia.

3. Sprzet

3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu przystosowanego do montazu urzadzen
technologicznych oraz instalacji technologicznych zrur stalowych nierdzewnych oraz
drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

4.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

Transport elementoéw instalacji powinien odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je
przed uszkodzeniem i deformacjg. Urzadzenia technologiczne nalezy przewozi¢ na paletach
drewnianych i sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych, nie wiecej niz w dwdch
warstwach. Armature nalezy transportowac w oryginalnych opakowaniach producentéw
i skladowac w sposéb zabezpieczajgcy uszkodzeniem powtok wykonczeniowych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogdlne warunki wykonania robét zawarte sg w ST ,Wymagania ogdine”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot

5.2.1. Montaz rurociagow

Pofgczenia spawane

Przed rozpoczeciem montazu lub uktadania rury powinny by¢ od wewnatrz i na stykach
starannie oczyszczone; rur peknietych, zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych nie
wolno montowad. Rury stalowe nalezy tgczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do
spawania nalezy stosowaC materiaty spawalnicze o witasciwosciach nie gorszych niz
wihasciwosci materiatu rury. Rury stalowe powinny odpowiada¢ gatunkowi okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej i mie¢ trwale

wybite oznakowania lub w inny sposdb jednoznacznie okresSlony gatunek. Miejsca spawania
nie powinny posiada¢ rozwarstwien, wzerdw i ubytkdw powierzchniowych nie wiekszych niz
5% grubosci materiatu i wiekszych niz 10 powierzchni.

Ponadto nie powinno miec rys, pekniec itp. wad.

Spawacze wykonujacy ztacze spawane powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne,
odpowiednie do zakresu robét, udokumentowane wpisem do ksigzeczki spawacza. Potgczenia
na rurach stalowych nalezy zaizolowac¢. Przed natozeniem powloki ochronnej powierzchnia
izolowana powinna by¢ oczyszczona do 3-go stopnia czystosci wg PN-70/H97051.

Potgczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjka lub
z przyspawanym kréccem z rury stalowej. OS rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny
kotnierza.
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Kotnierz nalezy przyspawa¢ do kroéca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym

powierzchnia spoiny powinna by¢ czysta iw razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie

kotnierza tak, aby nieréwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowg powierzchnie kotnierza.

Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wieksze o 3-5 mm od wewnetrznej Srednicy

przewodu lub armatury, aich zewnetrzna Srednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu

uszczelki do Srub.

Przy pofaczeniach kotnierzowych Sruby przeciwlegte nalezy dokrecac¢ parami rownomiernie na

catym obwodzie. Gwintowany rdzen $ruby powinien wystawac ponad nakretke na wysokosc¢

rowng S$rednicy Srub, nie wiecej jednak niz 25 mm. w czasie wykonywania pofaczen
kotnierzowych nie wolno:

- dociggac Srubami potgczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajgcy
2 mm, z wyjatkiem przypadkéw, gdy wymagajg tego wzgledy kompensacji wydtuzen,
pozostawiac Sruby niedokrecone, pozostawia¢ w kotnierzach sruby montazowe.

- potaczen kotnierzowych nie wolno stosowac na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy
kotnierzem i poczatkiem tuku powinien wynosic dla przewodow: przy $rednicy do 100 mm
— 150 mm od 125 do 200 mm - 250 mm od 250 do 300 mm - 350 mm powyzej 30 mm -
400 mm. Powyzsze ustalenie nie dotyczy potgczen przewoddw zrur Zeliwnych
kotnierzowych z ksztattkami zeliwnymi kotnierzowymi.

Do faczenia rur stalowych z armaturg i urzadzeniami nalezy stosowac kotnierze stalowe,

z uwzglednieniem ci$nienia wystepujgcego w przewodzie lub urzadzeniu; do przewoddéw

o ci$nieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze przyspawane, okragte, do przewodow

0 ciSnieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierze przyspawane okragte.

Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kotnierzy na wywijanych obrzezach rur.

Do potgczen kotnierzowych nalezy stosowac uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach odoliwionych

o temperaturze nie przekraczajgcej 60° C i o ci$nieniu do 0,6 MPa;

Pofgczenia kielichowe z uszczelkg

Pofgczenia realizowane przez wsuniecie bosego konca rury w kielich stanowigcy fragment
przytgczonej rury, ksztattki lub innego elementu instalacji. w kielichu znajduje sie rowek
o ksztatcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki. Ten rodzaj potaczen moze byc¢ stosowany
zaréwno w instalacjach pracujacych pod cisnieniem, jak tez do instalacji bezcisnieniowej.
Oczywiscie konstrukcja elementdw (ksztatt i wymiary kielicha, uszczelka), w obu przypadkach
beda rézne. Ten rodzaj potgczenia pozwala réwniez na faczenie elementdw wykonanych
z roznych materiatéw.

W potgczeniach tych fgczone elementy mogg przemieszczal sie wzgledem siebie, az do
wysuniecia. Potgczenia takie nie mogg przenosi¢ obcigzen wzdtuznych, wynikajgcych
z ciSnienia wewnetrznego. Obcigzenia takie muszg byC¢ przenoszone przez zewnetrzne
elementy ustalajgce. Warunkiem poprawnosci wykonania potgczenia jest dobor elementéw
o odpowiadajacych sobie wymiarach. Montaz potgczen kielichowych polega na wsunieciu
(wcisnieciu) konca tury w kielich, z osadzong uszczelkg, do okreSlonej gtebokosci. Do
montazu, szczegodlnie wiekszych Srednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyrzadowania pozwalajgcego na wywotanie niezbednej do wcisniecia sity. Jest to typowe
urzadzenie, oferowane w réznych rozwigzaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest
stosowanie Srodka smarujgcego, ufatwiajgcego wsuwanie, w postaci wody mydlanej lub
innego $rodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie rdznego
rodzaju dzwigni, urzadzen mechanicznych, powodujgcych nie osiowe wprowadzanie bosego
konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Potaczenia zgrzewane
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Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mogg by¢ faczone, réwniez z elementami wykonanymi
z innych materiatdw. Mozliwe jest tgczenie rur z PE z elementami wykonanych z takich
materiatéw

jak np.: zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposoby potgczen rur PE i PP wymieniono ponizej:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniem ztgcz elektrooporowych.

Ponadto sg stosowane réwniez potgczenia (szczegdlnie dla mniejszych Srednic):

- na zkaczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych),

- zgrzewane mufowe,

- Spawane.

Wszystkie potgczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelnoS¢ przy
ci$nieniu roboczym oraz prébnym.

Szczegbtowe warunki montazu réznych rodzajow ztgcz s podawane przez producentéw
wyrobdw z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu pofaczen, nalezy przestrzegac zalecanych
przez nich wymagan i wskazéwek. Ponadto, nalezy uwzgledni¢ uwagi i wymagania podane
nizej.

W praktyce najczesciej stosuje sie potgczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwniez
zgrzewane z zastosowaniem zitgcz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w trakcie,
ktérego materiat dwu tgczonych powierzchni rur powinien przenika¢ sie pod wptywem
wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg strukture w miejscu potgczenia. Ten sposéb
jest stosowany do taczenia prostych odcinkédw rur iodcinkédw rur z ksztattkami
umozliwiajgcymi potgczenia kotnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia
szeregu warunkdéw i zachowania wiasciwych parametrow procesu zalecanych przez danego
producenta rur. Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga sie przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miaty te samag Srednice i te same grubosci Scianek,

- rury byly ustawione wspoétosiowo,

- koncdwki tgczonych rur byty dokfadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawieratfa sie w granicach 210-220°C (PE),

- czas usuniecia ptyty grzejnej przed dociskiem koncowek rury byt mozliwie krétki ze wzgledu
na duzg wrazliwos¢ na utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byfa bliska zeru,

- sita docisku w czasie chtodzenia zfgcza po jego zgrzaniu byla utrzymywane na statym
poziomie

a w szczegdlnosci w temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatu,
w zwigzku z tym, chtodzenie ztgcza powinno odbywac sie w sposob naturalny bez
przy$pieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sifa docisku przy rozgrzewaniu i wtasciwym zgrzewaniu powierzchni,

- Czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by¢ Scisle przestrzegane wg instrukgji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajgcego nalezy
skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiardw nadlewu
(szerokosci i grubosci) i oszacowaniu wartosci tych odchyled. Wartosci te nie powinny
przekracza¢ dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta. Przy zgrzewaniu
przy uzyciu ztgcz elektrooporowych nalezy przestrzegac, aby powierzchnie tgczone powinny
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by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a ksztattki z przewodem grzejnym powinny
by¢ zapakowane az do chwili ich uzycia.

PrzejScia przez przegrody

Przejscia szczelne rurociggdw przez sciany zelbetowe wykona¢ za pomocg uszczelnien
tarncuchowych dobranych oraz zamontowanych wg zalecen producenta.

5.2.2. Montaz armatury

Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowaé w miejscach dostepnych,
umozliwiajgcych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje (powinien byc¢
zapewniony swobodny dostep do pokretet i dzwigni).

Przed montazem nalezy z armatury usung¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych
(urzadzenia sprezonego powietrza, tlenu itp.) réwniez ttuszcz, zastosowany jako przejsciowa
ochrona antykorozyjna. Nalezy usung¢ z armatury zaslepienia. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzony, a pokretto daje sie lekko
obracac.

Armature o masie przekraczajgcej 30 kg niezaleznie od Srednicy przewodu nalezy ustawiac
na odpowiednich trwatych podparciach, niepozwalajgcych na przecigzenie przewodow.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu,
by wrzeciono byto skierowane do géry i lezato w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez
oS przewodu.

Armature zaporowg nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny
z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

5.2.3. Montaz urzadzen

Urzadzenia montowac zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi.
Pompy, sprezarki, zbiorniki ciSnieniowe i bezcisnieniowe oraz silniki elektryczne powinny miec¢
trwale przymocowang tabliczke znamionowg z blachy, podajaca: nazwe producenta,
charakterystyke techniczng urzadzenia, date produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
technicznej.

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich norm, a w ich braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowa powinna
mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

5.2.4. Montaz pomp

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW mogg by¢ montowane bezposrednio na rurociggu.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW mogg by¢ montowane bezposrednio na rurociggu,

ale rurocigg przed iza pompg nalezy trwale umocowac wzdtuz catego obwodu rury do

podpory osadzonej w $cianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wiekszej mocy nalezy montowac¢ na fundamentach lub wspornikach

z przektadkg tlumigcg drgania, zgodnie 2z dokumentacja techniczng i wymaganiami

producenta. Montujac w instalacji pompe na fundamencie nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze

armature i rurociggi taczy sie z pompa nigdy odwrotnie. Przy pofgczeniach gwintowanych

nalezy uzy¢ Srubunku umozliwiajgcego wymiane pompy. Przy montazu pomp nalezy

przestrzegac nastepujgcych zasad:

- pompy bezdtawicowe montowac w takt sposdb, aby oS wirnika byta w potozeniu poziomym
pompy obiegowe nie powinny by¢ zlokalizowane w najnizszych punktach instalacji;

- silniki pomp nie mogg sie znajdowac ponizej pomp;

- skrzynki zaciskowe silnikdw nalezy zlokalizowac tak, aby ograniczy¢ mozliwos¢ przenikania
do nich wody z nieszczelnych potgczen instalacji znajdujacych sie nad pompami przewody
elektryczne dochodzace do skrzynek zaciskowych nalezy prowadzi¢ tak, aby woda
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ewentualnie wykraplajgca sie na przewodzie nie mogta wptywac przez nieszczelne dtawiki
do skrzynek zaciskowych.
Przed uruchomieniem pomp instalacje nalezy napetni¢ wodg i odpowietrzyc.
Uruchomienie pompy musi odbywac sie przy catkowicie otwartym zaworze na kro¢cu ssacym.
Dla zmniejszenia pradu rozruchowego zaleca sie dokonywac rozruchu przy zamknietym
zaworze ttocznym.
Silniki pomp muszg by¢ zabezpieczone wylgcznikami ochronnymi lub wyzwalaczami
termicznymi.
Wszystkie elementy regulacyjne (dtawigce natezenie przeptywu) wbudowane na instalacje,
w ktdrych pracujg pompy, powinny znajdowac sie na rurociggu ttocznym pompy.
Po zamontowaniu nalezy pompy sprawdzi¢, zwracajgc szczegdlng uwage na szczelno$c¢
pofaczen pompy z armaturg, sprawno$¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej, gto$nosc
i drgania towarzyszace pracy pompy, temperature pracy silnika pompy.

5.2.5. Automatyka i sterowanie

Catos$¢ procesu technologicznego sterowana bedzie automatycznie z szafy sterowniczej.

Okreslenie ilosci Sciekdw odptywajacych z oczyszczalni nastgpi automatycznie poprzez

kontrole iloSci spustow z reaktora. Na tablicy sterowniczej bedzie widoczna informacja o ilosci

odptywajacych Sciekdw. Automatyczng regulacje objete beda wszelkie napedy.

Odpowiedzialny za ten fakt bedzie mikrosterownik zamontowany w szafie sterowniczej. Panel

operatorski zamontowany na drzwiach szafy sterowniczej stuzyt bedzie do komunikowania sie

operatora ze Starownikiem oraz umozliwiat wszelkie nastawy i odczyty.

Sterowanie odbywac sie bedzie automatycznie, jednakze w kazdej chwili mozliwa jest

interwencja obstugi petnigcej role nadzorujaca.

Interwencje osobiste bedg wymagane tylko w przypadku zadziatania wylgcznikow

silnikowych, zmiany nastaw itp. oraz niezwigzane ze sterowaniem czynnoSciami

technologicznymi.

Uktad sterowania ponadto bedzie zawierat dodatkowe elementy kontrolujgce poprawna

i ekonomiczna prace urzadzen a mianowicie:

- ukfad automatycznego- sekwencyjnego zataczania urzadzen po powrocie napiecia
zasilajgcego w okreslony sposéb w celu wyeliminowania nagtego zatgczenia wszystkich
urzadzen jednoczesnie (zjawisko niedopuszalne ze wzgledu na jednoczesne obcigzenie
wielkimi pradami rozruchowymi).

- ukfad wykrywajacy brak jednej ztrzech faz (oraz nieodpowiedniego napiecia) wraz
z uktadem opdzniajgcym wytgczenie sterowania w celu wyeliminowania krétkotrwatych
zanikow faz powodujgcych statystycznie najwiekszg awaryjnosc.

Na terenie oczyszczalni przewiduje sie stata kontrole obecnosci siarkowodoru i metanu.

5.3. Proba szczelnosci instalacji

Prébie szczelnosci nalezy podda¢ zamontowane rurociggi wraz z armatura.

Czynnosci przy wykonywaniu préby szczelnosci:

- napetnienie instalacji wodg zimna,

- podfaczenie pompy wytworzenia cisSnienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzenie
szczelnosci wszystkich potaczen i dtawic, uszczelnianie armatury.

5.4. Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny

Rozruch oczyszczalni $ciekdow jest jednocze$nie ostatnim etapem jej modernizacji

i poczatkiem eksploatacji. Musi on by¢ poprzedzony nastepujgcymi pracami:

- zakonczenie robét budowlano-montazowych,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania obiektéw i urzadzen z projektem ijego pdzniejszej
aktualizacji,
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- sprawdzenie gotowosci urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterek
i brakdéw przez komisje odbioru,

- usuniecie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotowanie urzadzen do rozruchu,

- sprawdzenie warunkéw BHP, jakie powinny spetniac obiekty i urzadzenia,

- przygotowanie laboratorium do badan kontrolnych,

- powotanie grupy rozruchowej,

Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmodernizowanych oczyszczalni $ciekow.
w czasie rozruchu bedg sprawdzane obiekty, maszyny urzadzenia i instalacje technologiczne
oczyszczalni Sciekdw.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanych urzadzen

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i prawidtowego przebiegu proceséw
technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologicznych pracy oczyszczalni, zapewniajgcych
osiggniecie wymaganego stopnia oczyszczania Sciekdw i unieszkodliwienia osadow,

- osiggniecie dobrych technicznych i ekonomicznych parametréw pracy oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczalni $ciekow w zakresie technologicznym winien skfadac sie
z nastepujacych faz:

I - rozruch mechaniczny

IT - rozruch hydrauliczny

III - rozruch technologiczny

Kazdg z faz rozruchu przeprowadza sie kolejno poszczegdlnymi weztami technologicznymi.
Dopiero po zakonczeniu kazdej fazy we wszystkich weztach mozna przystgpi¢ do nastepnej
fazy rozruchu. Charakterystyke poszczegdinych faz rozruchu podano ponize;j.

5.4.1. Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest 1 fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekdw. Rozruch

mechaniczny obiektow i urzadzen przeprowadza sie "na sucho", to jest bez napetniania komor

i zbiornikdow wodg lub $ciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzenie wszystkich obiektdw, maszyn i urzadzen

oczyszczalni $ciekdw podlegajacych rozruchowi. Powinna by¢ ona poprzedzona rozruchem

urzadzen energetycznych i zasilajgcych. Czynnosci rozruchu mechanicznego obejmuja:

- sprawdzenie wszystkich potgczen przewoddw technologicznych w obiektach i miedzy
obiektami,

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidtowosci montazu maszyn i urzadzen, a szczegdlnie ustawienia ich na
fundamentach, zamocowania, wypoziomowania oraz wspdtosiowania maszyny (np. pompy
poziomej) i napedu,

- dziatanie pracy maszyn i urzadzen,

- sprawdzenie czystosci zbiornikdw (obiektdw technologicznych), komdr, studzienek
rewizyjnych, przewodow, kanatéw itp,

- skompletowanie DTR od producentdw poszczegolnych maszyn i urzadzen oraz zapoznanie
sie z nimi,

- sprawdzenie ukfadow sterowania i sygnalizacji.

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatdw ze sprawdzenia wizualnego tj. w. mozna przystgpic¢ do

rozruchu mechanicznego maszyn i urzagdzen wyposazonych w napedy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny mogq pracowac "na sucho".
Aby nie uszkodzi¢ uruchamianej maszyny, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢c w DTR danej
maszyny lub urzadzenia sposob ich uruchomienia i postepowac zgodnie z podanymi tam
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wytycznymi. Kazde probne uruchomienie powinno odbywac sie w obecnosci elektryka, ktéry
uprzednio powinien sprawdzi¢ instalacje elektryczng. Zakonczenie rozruchu mechanicznego
z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokétem przekazujgcym dany obiekt lub
caty wezet technologiczny do rozruchu hydraulicznego.

5.4.2. Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest II fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekow. w tej fazie
rozruchu wiekszo$¢ komdr i zbiornikdw oczyszczalni napetnia sie woda.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektdw technologicznych oczyszczalni. w czasie tej fazy
istotng role odgrywajg zagadnienia hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musi by¢ prowadzony
w bezpiecznych warunkach sanitarnych, dlatego jako medium stosuje sie wode. Zaleca sie
pobor wody z wodociggu miejskiego. Pobrang wode mozna dla oszczednosci uzywac
wielokrotnie przepompowujac jg zjednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchu
hydraulicznego jest sprawdzenie szczelnosci i prawidtowosci hydraulicznego funkcjonowania
obiektow i urzadzen oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a takze przeprowadzenie prob
pracy wyposazenia (pompy, mieszadta, przelewy, zgarniacze itp).

Kontrola szczelnosSci zbiornikdw winna by¢ przeprowadzona na poczatku rozruchu
hydraulicznego, niezaleznie od prob wodnych, ktdre zostaty przeprowadzone przez
wykonawcdw obiektéw budowlanych. Badania szczelnosci zbiornikdw o swobodnej
powierzchni cieczy przeprowadza sie przy dokonaniu technicznych odbioréw czeSciowych
i robdt zanikajacych iprzy odbiorze koncowym danego obiektu. Obejmujg one préby
szczelnosci samego zbiornika jak i odcinki przewodéw wbudowanych w dno i Sciany.
Szczelno$¢ zbiornikdw przy takich odbiorach bada sie na eksfiltracje. Przy badaniach na
eksfiltracje uwzglednia sie ubytek wody z napetnionego obiektu na skutek parowania
umieszczonego w naczyniu otwartym o powierzchni 1m? utrzymujgcym sie na powierzchni
zbiornika. Przy rozruchu hydraulicznym bada sie szczelno$¢ obiektu na eksfiltracje napetniajac
go wodg do projektowanego poziomu, a nastepnie zamyka sie i plombuje wszystkie zasuwy
i inne zamkniecia na odptywach. w przypadkach koniecznych wstawia sie dodatkowe zaslepki
pomiedzy koftnierze. Badania rozpoczyna sie po 5 -dniowym napetnianiu wodg. Trwa ono 3
dni, w czasie, ktorych uzupetnia sie stale poziom wody mierzagc dokfadnie jej ilos¢
odpowiadajacej ubytkdow wody w ciggu tych 5 dni. uwzgledniajgc jak przy odbiorze
technicznym ubytek wody na parowanie. Szczelno$¢ obiektu moze by¢ uwazana praktycznie
za wystarczajgcg, jezeli ucieczka wody w ciggu jednej doby nie jest wieksza niz 3dm na 1m?
zwilzonej powierzchni $cian i dna do zewnetrznych powierzchni. Sprawdzenie szczelnosci
wody na infiltracje nalezy przeprowadzi¢ analogicznie jak w czasie odbioréw koncowych.
Zbiornik nalezy catkowicie oprézni¢ i sprawdzi¢ komisyjnie przecieki w ciggu 72 godzin.
Zbiorniki nie powinny wykazywac przecieku wéd gruntowych do wnetrza. Kontrola szczelnosci
przewoddw powinna by¢ juz przeprowadzona przy odbiorze technicznym poszczegdlnych
instalacji. Mimo to nalezy jg powtdrzy¢ przy rozruchu hydraulicznym stosujac kryteria zgodne
Z normami.

Uwaga! Przed rozpoczeciem napetniania obiektow wodg sprawdzi¢ czy zamkniete
$q zasuwy na rurociggach spustowych, odptywowych itp.

Zakonczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone
protokotem przekazujgcym caty wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest konieczne
oprdéznianie obiektéw, weztdw z wody, chyba Ze nastgpito to w czasie prob rurociggéw
i zasuw spustowych w tych obiektach, ktdére takie spusty maja.

5.4.3. Rozruch technologiczny
Rozruch technologiczny jest ostatnia, III fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni Sciekdw.
Musi on by¢ prowadzony przy statej wspotpracy grupy energetycznej i AKP, ktore wczesniej
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w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaty sprawdzenia regulacji i wstepnego rozruchu tej
grupy instalacji. Rozruch technologiczny oczyszczalni stanowi faze wypracowania uktadu
oczyszczania $ciekdow i przerobki osadéw z doborem optymalnych parametréw
jednostkowych procesébw w celu uzyskania wymaganej efektywnosci zatozonej
w dokumentacji techniczno - ekonomicznej inwestycji. Osiggniecie zatozonej efektywnosci
i parametrow pracy urzadzen stanowi¢ bedzie podstawe do przekazania oczyszczalni do
eksploatacji. Zadaniem rozruchu technologicznego mechaniczno-biologicznych oczyszczalni
Sciekow bedzie przede wszystkim sprawdzenie dziatania mechanizméw i urzadzen
w warunkach ich rzeczywistego obcigzenia hydraulicznego Sciekami i tadunkiem
zanieczyszczen sprawdzenie efektdow dziatania urzadzen do mechanicznego oczyszczania
Sciekow doprowadzenie do wytworzenia sie prawidtowego przebiegu proceséw biologicznych
w komorach nitryfikacji, doprowadzenie do przerdbki osadéw w komorach stabilizacji oraz ich
mechanicznego odwadniania i przerdbki na produkt, dobdr optymalnych dawek koagulantéw
i flokulantdw (polielektrolit) w procesie symultanicznego strgcania fosforu i mechanicznego
odwadniania osaddw, okreslenie optymalnego stopnia, ocena efektywnosci oczyszczania
Sciekow i przerébki osaddw w poszczegdlnych procesach oczyszczalni przy optymalnych
parametrach technologicznych uzyskanie koncowych efektdw oczyszczania Sciekdw
wymaganych przez wiadze ochrony S$rodowiska, przeszkolenie zatogi oczyszczalni.
Decydujace znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni, wymagajgce dtuzszego czasu na
wypracowanie i wytworzenie odpowiednich warunkdw prawidtowego przebiegu proceséw
biochemicznych, ma rozruch komdr z osadem czynnym i komory stabilizacji, osadéw. z tego
wzgledu rozruch oczyszczalni powinien odbyc¢ sie w cieptej porze roku.

Podstawowe warunki rozpoczecia rozruchu technologicznego to:

- zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego (pod obcigzeniem wodg),

- zakonczenie wstepnego rozruchu energetycznego i AKPIA,

- zapewnienie doptywu do oczyszczalni Sciekdw o odpowiedniej iloSci i skfadzie
nieodbiegajacym zbytnio od przyjetego w dokumentacji technicznej,

- zaopatrzenie oczyszczalni w petny zestaw $rodkdéw chemicznych zorganizowanie
laboratorium i jego obstugi do podjecia petnego programu badan oraz zabezpieczenie
odczynnikow na okres rozruchu,

- przeszkolenie uczestnikdw rozruchu w zakresie stosowanej technologii oraz BHP i p. poz.
oraz organizacji prowadzenia oczyszczalni,

- zabezpieczenie dostawy czynnikow energetycznych (energia elektryczna) oraz wody,

- przygotowanie niezbednych czesci zamiennych, wyposazenie w odpowiedni sprzet
eksploatacyjny, narzedzia, sprzet BHP i p. poz. oraz odpowiednie instrukcje, w tym BHP
i ppoz.,

- przygotowanie sprzetu do wywozu skratek, piasku i osadu odwodnionego (pojemniki,
kontenery, Srodki transportu)

- oraz zawarcie umowy z przedsiebiorstwem komunalnym.

Do podstawowych czynnosci rozruchu technologicznego naleza:

- napetnienie obiektdw i urzgdzen oczyszczalni Sciekami,

- uruchomienie kraty i pompowni $ciekdw,

- uruchomienie obiektow oczyszczania Sciekdw i przerdbki osaddw wraz z obiektami
i urzgdzeniami wspomagajgcymi i pomocniczymi

- wypracowanie i doprowadzenie uktadow biologicznego oczyszczania Sciekdw i przerdbki
osadéw do parametréw optymalnych,

- okreSlenie ilosci powstajgcych skratek, piasku i osaddéw oraz opracowanie harmonogramu
ich usuwania i wywozu na przygotowane do tego celu miejsce,
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- uruchomienie procesu mechanicznego odwadniania osadoéw z higienizajg z doborem
optymalnych parametréw, dawki polielektrolitu, wapna oraz okreslenie ilosci i jakosci
osadéw odwodnionych i przetworzonych,

- prowadzenie biezacej kontroli analitycznej sktadu sciekdw surowych i oczyszczonych oraz
osadow na poszczegdlnych stopniach oczyszczalni,

- biezaca kontrola parametréw pracy oczyszczalni: obcigzenie hydrauliczne i tadunkiem
zanieczyszczen, wiek icharakter osadu, wydajnos¢ i efektywno$¢ procesdw, przyrost
osadu czynnego, mechanicznego odwadniania itp.,

- opracowanie sprawozdania zrozruchu z wytycznymi technologicznymi eksploatacji
oczyszczalni.

W okresie petnego - rzeczywistego obcigzenia oczyszczalni, przy pracujgcych wszystkich
urzadzeniach do oczyszczania Sciekdw i przerdbki osaddw, nastepuje optymalizacja
parametréw technologicznych w aspekcie uzyskania jakosci $ciekdow oczyszczonych
spetniajgcych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do odbiornika oraz przygotowanie
wytycznych do eksploatacji oczyszczalni.

W Sciekach surowych, i oczyszczonych biologicznie (probki $sredniodobowe - proponowana
czestotliwo$¢ badan co 5 dni): odczyn, BZTs, ChZT, azot amonowy, azot azotanowy, azot
organiczny, azot ogdlny, fosforany, fosfor ogdiny, zawiesiny ogdine.

Wykonawca bedzie przeprowadzat prace rozruchowe i jest odpowiedzialny za koncowy efekt
tj. uzyskanie wymaganych projektem parametréw Sciekdw oczyszczonych. Koszt rozruchu
oczyszczalni obejmuje wszystkie koszty tj. robocizny, materiatdéw i sprzetu potrzebne do jego
przeprowadzenia. Media niezbedne do przeprowadzenia rozruchu (woda, Scieki , energie
elektryczng) zapewni Zamawiajacy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci
Kontrole nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach robdt, poczynajac od sprawdzenia materiatow
i stanu przygotowania podioza przez sprawdzenie prawidtowosci wykonania konczac na
prébach dziatania urzadzen technologicznych.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogdlne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian

zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru
koncowego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
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- Dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacje powykonawczg,

- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajgce
lub zamienne),

- Recepty i ustalenia technologiczne,

- Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST.

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania

dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu

z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie zarzadzone

przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego

przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych irobdt uzupetniajgcych

wyznaczy komisja.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 476:2001 — Wymagania ogolne dotyczace elementdw stosowanych w systemach
kanalizacji grawitacyjnej.

PN-EN 752-2:2000 — Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.

PN-EN 1671:2001 — Zewnegtrzne systemy kanalizacji ciSnieniowej.

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy
speti¢ przy wprowadzaniu Sciekow do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji
szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego ( Dz. U. 04.167.1763).

Ustawa zdnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzaniu Sciekéw ( Dz. U. 01.72.747).
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Specyfikacja Techniczna
ST-02.02
INSTALACJE WENTYLACII

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce robot zwigzanych
z wykonaniem instalacji wentylacji dla zadania ,Remont oczyszczalni Sciekdw w m. Mikotajki
Pomorskie”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie instalacji wentylacji — doprowadzenia powietrza do dmuchaw.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczgce materiatow i urzadzen

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalacji wentylacji wg zasad niniejszej ST sg
miedzy innymi:

- przewody wentylacyjne,

- czerpnie Scienne nierdzewne,

- siatki przeciwowadowe,

Wykonanie instalacji wentylacji - stal nierdzewna min. AISI304 lub réwnowazne.

3. Sprzet

3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty prowadzone wewnatrz obiektu wymagajg jedynie uzycia standardowego sprzetu
drobnego i elektronarzedzi a w przypadku montazu na wysokosci powyzej 4 m konieczne
bedg lekkie rusztowania przesuwne lub przestawne.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
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4.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

W przypadku transportu kanatdw wentylacyjnych mozliwe jest uzycie samochodu
skrzyniowego, przy czym kanaty prostokatne zaleca sie stawiaC w pionie.

Wszystkie elementy nalezy zabezpieczy¢é przed deformacjg iinnymi uszkodzeniami,
szczegolna uwage nalezy zwroci¢ przy transporcie kanatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdine warunki wykonania roboét
Ogdlne warunki wykonania robot zawarte sg w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot

5.2.1. Montaz przewodow

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréd budynku w odlegtosci
umozliwiajgcej szczelne wykonanie potgczen poprzecznych. w przypadku potgczen
kotnierzowych odlegtos¢ ta powinna wynosi¢, co najmniej 100 mm.

PrzejsScia przewoddw przez przegrody budynku nalezy wykonywac w otworach, ktdrych
wymiary sg od 50 do 100 mm wieksze od wymiaréw zewnetrznych przewodoéw lub przewoddéw
z izolacja. Przewody na catej grubosci przegrody powinny by¢ obtozone wetng mineralna lub
innym materiatem elastycznym o podobnych wiasciwosciach.

Przejscia przewoddw przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢ wykonane
w sposoOb nieobnizajgcy odpornosci ogniowej tych przegrdd.

Izolacje cieplne przewoddw powinny mie¢ szczelne potgczenia wzdtuzne i poprzeczne,
a w przypadku izolacji przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na calej
powierzchni izolacji, odpowiednia odpornosS¢ na przenikanie wilgoci.

Izolacje cieplne niewyposazone przez producenta w warstwe chronigcg przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz izolacje narazone na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych powinny miec¢
odpowiednie zabezpieczenia np. przez zastosowanie oston na swojej zewnetrznej
powierzchni.

Materiat podpdr i podwieszen powinna charakteryzowaé odpowiednia odpornos¢ na korozje
W miejscu zamontowania.

Metoda podparcia lub podwieszenia przewoddw powinna by¢ odpowiednia do materiatu
konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowania.

Odlegtos$¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich
wytrzymatosci i wytrzymatosci przewoddw tak, aby ugiecie sieci przewoddw nie wptywato na
jej szczelno$¢, wiasciwosci aerodynamiczne i nie naruszalno$¢ konstrukcii.

Zamocowanie przewodéw do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia
wynikajgce z ciezaréw: przewoddw; materiatu izolacyjnego, elementéw instalacji nie
zamocowanych niezaleznie zamontowanych w sieci przewoddw, elementdéw sktadowych
podpdr lub podwieszen.

Zamocowanie przewoddéw wentylacyjnych powinno by¢ odporne na podwyzszong
temperature powietrza transportowanego w sieci przewoddw, jesli taka wystepuje.
Elementy zamocowania podpdr lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny miec
wspotczynnik bezpieczenstwa réwny, co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego
obcigzenia.

Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podpdr powinny mie¢ wspdtczynnik
bezpieczenstwa réwny, co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wptywem
obliczeniowego obcigzenia.

Poziome elementy podwieszen ipodpor powinny mie¢ mozliwoSC przeniesienia
obliczeniowego obcigzenia oraz byc¢ takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich potaczeniami
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z elementami pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczato 0,4%
odlegtosci miedzy zamocowaniami elementéw pionowych.

Potgczenia miedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpor powinny mieé
wspotczynnik bezpieczenstwa rowny, co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci
pod wptywem obliczeniowego obcigzenia.

W przypadku, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w siec przewodow mogty by¢
zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewnic niezalezne ich zamocowanie do konstrukgcji
budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalnoscig cieplng konstrukcja podpér
lub podwieszen powinna umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych.

Podpory i podwieszenia w obrebie maszynowni oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 15 m od
zrodta drgan powinny by¢ wykonane jako elastyczne z zastosowaniem podkfadek
z materiatdw elastycznych lub wibroizolatoréw.

Czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione prze zastosowania otwordw rewizyjnych
w przewodach instalacji lub demontaz elementu sktadowego instalacji.

Nalezy zapewni¢ dostep wcelu czyszczenia do nastepujgcych, zamontowanych
w przewodach urzadzen:

- przepustnice (z dwdch stron);

- klapy p.poz (z jednej strony);

- nagrzewnice i chtodnice (z dwdch stron);

- ttumiki hatasu o przekroju kotowym (z jednej strony);

- thumiki hatasu o przekroju prostokgtnym (z dwdch stron);

- filtry (z dwdch stron);

- wentylatory przewodowe (z dwdch stron).

Powyzsze wymagania nie dotyczg urzadzen, ktére mozna tatwo zdemontowaé w celu
oczyszczenia (z wyjatkiem klap p.poz, nagrzewnic i chtodnic).

5.2.2. Podiagczenie dmuchaw i wentylatoréw

Sposdb zamocowania wentylatoréw powinien zabezpiecza¢ przed przenoszeniem ich drgan
na konstrukcje budynku (przez stosowanie fundamentow, piyt amortyzacyjnych,
amortyzatorow, sprezynowych, amortyzatordw gumowych) oraz na instalacje przez
stosowanie tgcznikdw elastycznych.

taczniki elastyczna powinny by¢ tak zamocowane, aby ich materiat zachowywata ksztatt
tgcznika podczas pracy wentylatora ijednoczesnie, aby drgania wentylatora nie byly
przenoszone na instalacje.

5.2.3. Czerpnie i wyrzutnie

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpieczac instalacje wentylacyjne przed wptywem
warunkow atmosferycznych np. przez zastosowanie zaluzji, daszkédw ochronnych itp.
Otwory wlotowe czerpni iwylotowe wyrzutni powinny by¢ zabezpieczone przed
przedostawaniem sie drobnych gryzoni, ptakow, lisci itp.

Czerpnie iwyrzutnie dachowe powinny by¢ zamocowane w sposob zapewniajgcy
wodoszczelnosS¢ przejscia przez dach.

5.2.4. Przepustnice

Przepustnice do regulacji wstepnej izamykajace, nastawiane recznie powinny byc
wyposazone w element umozliwiajgcy trwate zablokowanie dzwigni napedu w wybranym
potozeniu.

Mechanizmy napedu przepustnic nie powinny mie¢ nadmiernych luzdw powodujgcych
powstawanie drgan i hatasu w czasie pracy instalaciji.
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Mechanizmy napedu przepustnic powinny umozliwic¢ tatwg zmiane potozenia topat w petnym
zakresie regulacyjnym. Przepustnice powinny mie¢ wyrazne oznaczenie potozenia otwartego
i zamknietego.

Szczelno$¢ przepustnicy zamykajgcej w pozycji zamknietej powinna odpowiadac, co najmniej
klasie i wg klasyfikacji podanej w PN-EN 1751.

Szczelno$¢ obudowy przepustnic powinna odpowiadac, co najmniej klasie a wg klasyfikacji
podanej w PN-EN 1751.

5.2.5. Nawiewniki, kratki wentylacyjne

Elementy ruchome nawiewnikéw i kratek powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwoscig
ich przestawienia. Potozenie ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposdb trwaty.
Nawiewnikdw nie powinno sie umieszcza¢ w poblizu przeszkdd (takich jak np. elementy
konstrukcyjne budynku, podwieszone lampy) majgcych zaktdcajgcy wptyw na ksztatt i zasieg
strumienia powietrza.

Nawiewniki i kratki wentylacyjne powinny by¢ potgczone z przewodem w sposob trwaty
i szczelny.

W przypadku taczenia nawiewnikow, kratek z siecig przewoddéw za pomocy przewodow
elastycznych nie nalezy:

- zgniatac tych przewoddw,

- stosowac przewoddw diuzszych niz 4 m.

Sposob zamocowania nawiewnikdéw, kratek powinien zapewni¢ dogodng obstuge,
konserwacje oraz wymiane jego elementéw bez uszkodzenia elementdw przegrody.
Nawiewniki powinny by¢ zabezpieczone folig podczas , brudnych” prac budowlanych.
Nawiewniki z elementami regulacyjnymi powinny by¢ zamontowane w pozycji catkowicie
otwartej.

Urzadzenia wentylacyjne nalezy montowac zgodnie z instrukcjami producentow.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci

Sprawdzeniu podlega zgodno$¢ z dokumentacja techniczng rodzaj zastosowanych materiatéw
i ich wiasciwosci, przygotowanie podtoza, prawidtowos$¢ wykonania instalacji. Sprawdzeniu
podlega kompletnos¢ wykonanych prac, badanie wszystkich elementow instalacji wentylacji
mechanicznej. Konieczny jest rozruch wstepny i koncowy potgczony z pomiarami i regulacja
dziatania catego systemu. Kontrola dziatania powinna postepowaé w kolejnosci od
pojedynczych czesci sktadowych instalacji przez poszczegdine ukfady instalacji do catych
instalacji. Poszczegdlne czesci sktadowe i ukfady instalacji powinny by¢ doprowadzone do
okreslonych warunkéw prac.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogdlne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru roboét

IloS¢ robdt obmierza sie w sztukach wykonanych elementdéw (osprzet i urzadzenia) oraz
w metrach biezgcych i kwadratowych w odniesieniu do zainstalowanych przewoddéw
wentylacyjnych.
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8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt zawarte sg w ST ,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami nadzoru jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daty pozytywne wyniki. Ponadto nalezy wykonac
pomiary kontrolne w celu uzyskania pewnosci, ze instalacja osigga parametry projektowe
i wielkosci zadane zgodnie z wymogami. Zakres tych dziatan okreSlajg szczegétowe procedury
pomiaréw, ktorych przestrzeganie jest konieczne przy odbiorze koncowym. Zwienczeniem
tych dziatan odbiorczych jest protokdt koncowego odbioru technicznego instalacji wentylacji
mechanicznej.

Zatgcznikami do protokotu kofcowego sa:

- protokoty czeSciowych odbiorow technicznych,

- wykaz dokumentéw dotyczacych podstawowych danych eksploatacyjnych,

- wykaz dokumentdw inwentarzowych,

- dokumenty dotyczace eksploatacji i konserwaciji,

- protokdt potwierdzajgcy kompletno$¢ wykonanych prac,

- protokdt z przeprowadzonej kontroli dziatania instalacji,

- protokdt z przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 12589:2002 (U) — Wentylacja w budynkach. Nawiewniki i wywiewniki. Badania
aerodynamiczne i wzorcowanie urzgdzen wentylacyjnych koncowych o statym i zmiennym
strumieniu powietrza.

PN-EN 1886:2001 - Wentylacja budynkéw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne.
Wiasciwosci mechaniczne.

PN-EN 13053:2004 — Wentylacja budynkdéw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne.
Wzorcowanie i charakterystyki dziatania urzadzen, elementéw sktadowych i sekgcji.

PN-EN 1506:2001 — Wentylacja budynkdw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy
o przekroju prostokatnym. Wymiary.

PN-EN 1751:2002 — Wentylacja budynkéw. Urzadzenia wentylacyjne kofcowe. Badania
aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajacych.

PN-EN 12236:2003 - Wentylacja budynkéw. Podwieszenie i podpory przewoddow
wentylacyjnych.

Wymagania wytrzymatosciowe.

PN-EN 12599:2002 — Wentylacja budynkdéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace
odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji.

PN-EN 12792:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Symbole, terminologia i oznaczenia na
rysunkach.

PN-EN 13180:2004 — Wentylacja budynkéw. Siec przewoddéw. Wymiary iwymagania
mechaniczne dotyczace przewoddw gietkich.

PN-EN 13182:2004 — Wentylacja budynkéw. Wymagania dotyczace przyrzagdéw do pomiaru
predkosci powietrza w wentylowanych pomieszczeniach.

PN-EN 13465:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Metody obliczeniowe do okreslenia
przeptywow

powietrza w pomieszczeniach.
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PN-EN 14134:2004 (U) — Wentylacja budynkdw. Badanie wilasciwosci i prawidtowosci
dziatania

instalacji wentylacji w budynkach mieszkalnych.

PN-EN 14239:2004 (U) — Wentylacja budynkoéw. Siec przewoddw. Pomiar pola powierzchni
sieci

przewodow.

PN-ISO 6242-2: 1999 - Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania
dotyczace

czystosci powietrza.

PN-83/B-03430 + Az3 — Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego
i uzytecznosci publicznej. Wymagania.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM IV — ROBOTY ELEKTRYCZNE
I AKPIiA
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Specyfikacja Techniczna
ST-03.01
INSTALACIE ELEKTRYCZNE i AKPiA

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt w zakresie budowy instalacji elektrycznych, ktdre zostang wykonane
w ramach zadania pn. ,Remont oczyszczalni Sciekdw w m. Mikotajki Pomorskie”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie I.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robdt zwigzanych z budowg
instalacji elektrycznych i AKPiA dla oczyszczalni $ciekow w m. Mikotajki Pomorskie. Ustalenia
zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt elektrycznych na terenie
oczyszczalni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Przepisami Budowy Urzadzen Elektroenergetycznych i ST ,Wymagania ogodlne”.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce Robot podano w ST-O0.

Kierownik Robot elektrycznych winien mie¢ uprawnienia budowlane do kierowania Robotami
ujetymi w niniejszej specyfikacji.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru harmonogram rzeczowo-
finansowy realizacji Robdt, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
Roboty elektryczne. Zastosowane przy realizacji niniejszych Robét rozwigzania techniczne
muszg by¢ zgodne z odpowiednimi normami za$ przyjete materiaty, armatura i urzadzenia,
muszg posiadac atesty i certyfikaty..

2.1. Rozdzielnicy gtiéwna obiektu

Rozdzielnice gtdwna projektuje sie jako obudowe do zabudowy szeregowej o stopniu
ochrony IP 55 i wyposazy¢é w wylgcznik gtdwny, ochronnik przeciwprzepieciowy, aparatura
zabezpieczajgca, zatgczajgca i sterownicza dla poszczegodlnych odbiordw oraz sterownik
centralny. Zaktada sie jednostke, posiadajgcg zintegrowany kolorowy dotykowy panel
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operatorski o przekatnej minimum 7”. Panel stuzy do zobrazowania proceséw zachodzacych
na oczyszczalni oraz umozliwia lokalne sterowanie i modyfikacje ustawien.
Do sterownika doprowadzone bedg, z poszczegdlnych uktaddw sterowania oraz sterownikéw
oblektowych nastepujgce sygnaty:

potwierdzenie trybu pracy napedu, tj. ,praca reczna” / ,praca automatyczna”,
- potwierdzenie zatgczenia napedu,
- awaria napedu,
- pomiary poziomow,
- pomiary przeptywu,
- pomiar ilosci tlenu w $ciekach
Na podstawie wszystkich otrzymywanych danych, informacji, sygnatéw, sterownik PLC,
poprzez zaprogramowang logike, ma zapewni¢ prawidtowg prace oczyszczalni Sciekdw w
trybie automatycznym.

2.2. Rozdzielnicy przepompowni gidwnej

Rozdzielnice przepompowni projektuje sie jako obudowe z tworzywa wykonaniu IP 66.
Miejsca wprowadzenia kabli do obudowy winny by¢ zabezpieczone dtawikami o stopniu
ochrony IP65.

Wyposazenie rozdzielnic przepompowni

Rozdzielnice wyposazy¢ w nastepujaca aparature:

- wytgcznik gtéwny

- zabezpieczenia nadmiarowo-prgdowe oraz réznicowo-pragdowe dla obwodow

odbiorczych

- obwody do zasilania pomp Sciekow

- gniazdo serwisowe 230V

- wytgczniki silnikowe dla pomp

- styczniki do sterowania pompami $ciekdéw

- zabezpieczenia przepieciowe od strony zasilania i dla sygnatéw sterowniczych
analogowych

- obwdd ogrzewania szafki rozdzielnicy

- aparature do sterowania (przekazniki, przetgczniki A-0-R, lampki, przyciski, listwy
zaciskowe)

- zasilacz buforowy dla sterownika z baterig akumulatoréw 2x12V 1,3Ah

- sterownik z panelem operatorskim

Funkcije realizowane przez system sterowania

System sterowania winien zapewniac:

- kontrole kolejnosci i zaniku faz oraz braku napiecia zasilania podstawowego
- wybér trybu pracy pomp $ciekéw reczna/automatyczna

- przy pracy automatycznej sterowanie sygnatem ze sterownika

- pomiar poziomu $ciekéw do sterowania pracg pomp (pomiar ciggty)

- pomiar poziomu MAX i MIN Sciekow

- blokade od suchobiegu dla wigczenia recznego i automatycznego

- zabezpieczenie przeciw wilgotnosciowe silnikéw pomp

- prace przemienng pomp z mozliwoscig zatgczania rownolegtego

- pomiar czasu pracy silnikow pomp

- kontrole temperatury w rozdzielnicy

- kontrole otwarcia drzwi rozdzielnicy przepompowni

- sygnalizacje miejscowg optyczng (praca, awaria, suchobieg, przepetnienie, wtamanie)
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2.3. Zasilanie awaryjne

Jako zasilanie awaryjne obiektu wykorzysta¢ istniejgcy zewnetrzny agregat pradotwoérczy.
Istniejgce kable zasilajgco sterujgce od agregatu nalezy wpigé w nowoprojektowany uktad
SZR, ktéry skiada sie z dwoch stycznikbw potgczonych ze sobg blokadg mechaniczng
znajdujacy sie w proj. rozdzielnicy RG obiektu. Uktad SZR zapewnia zasilanie awaryjne po
zaniku napiecia z sieci energetycznej, wedtug ustalonych parametré4w czasowych.
Sterowanie uktadem bedzie realizowane poprzez sterownik agregatu.

2.4. Ochrona od porazen

Dodatkowa ochrona od porazen w sieci 0,4 kV:

W sieci nN, jako dodatkowy Srodek ochrony przed dotykiem posrednim zastosowac
samoczynne wylaczenie zasilania w dostatecznie krétkim czasie, zgodnie z normg PN-IEC
60364-4-41:2000.

2.5. Sposob prowadzenia oraz szczegotowy zakres Robot instalacji wewnetrznych
2.5.1. Instalacje elektryczne wewnetrzne

Instalacje wykona¢ przewodami kabelkowymi w korytkach kablowych ocynkowanych i na
tynku. Korytka nalezy uktada¢ na typowych uchwytach. Korytka nalezy przykryé pokrywa
perforowana.

Kable do dmuchaw utozy¢ typu ekranowanego.

W celu ekwipotencjalizacji mas metalowych wykonal potaczenia wyréwnawcze. Szyne
wyréwnawczg wykonal z ptaskownika ocynkowanego 25x4 mm. Przekroje potgczen
wyréwnawczych dodatkowych, faczacych ze sobg dwie czesci przewodzace dostepne,
powinny by¢ nie mniejsze niz najmniejszy przekroj przewodu ochronnego przytaczonego do
tych czesci.

Pofgczenia wyrownawcze nalezy potgczy¢ z istniejgcymi uziomami.

2.5.2. Ochrona od porazen

Ochrone przed dotykiem posrednim zrealizowal przez zastosowanie samoczynnego
wylgczenia zasilania w dostatecznie krétkim czasie. Ud = 50V, tzw = 5s.
W obwodach odbiorczych zainstalowaé wytgczniki przeciwporazeniowe réznicowoprgdowe.

2.6. Materialy drobne
Wykonawca winien dostarczy¢ ww. materiaty i nie wymienione materiaty drobne w iloSciach
niezbednych dla prawidtowego wykonania catosci Robdt.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST Wymagania ogolne.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera.

Zgodnie ztechnologia zatozong w Dokumentacji Projektowej do wykonania robdt
elektrycznych proponuje sie uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

- koparko-spycharka na podwoziu ciggnika kotowego o pojemnosci tyzki 0,15 m3.

- Zuraw na podwoziu samochodowym o udzwigu do 4,0 ton.

4. Transport

Transport zgodnie z warunkami ogdlnymi ST Wymagania ogdlne.

Materiaty przewidziane do wykonania robdt mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu z zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Dla materiatow dtugich nalezy
stosowac przyczepy diuzycowe, a materiaty wysokie nalezy zabezpieczy¢ w czasie transportu
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przed przewrdceniem oraz przesuwaniem . Bebny z kablami nalezy przetacza¢ zgodnie
z kierunkiem strzatki na tabliczce bebna. Unikac transportu kabli w temperaturze nizszej od —
15°C. w czasie transportu i przechowywania materiatldw elektroenergetycznych nalezy
zachowa¢ wymagania wynikajgce ze specjalnych wiasciwosci tych urzadzen, zastrzezonych
przez producenta. Do przewozu stupow stosowac przyczepe dtuzycowa.
Zgodnie z technologig zatozong w Dokumentacji Projektowej do transportu proponuje sie
uzy¢ takich srodkéw transportu, jak:

ciggnik kotowy o mocy 50 - 63 kW.

ciggnik siodtowy z naczepga 16 ton.

samochdd dostawczy do 0,9 tony.

samochdd skrzyniowy do 5 ton.

przyczepa skrzyniowa 3,5 tony.

przyczepa do przewozenia kabli do 4 ton.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania roboét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogolne”, oraz
w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano - Montazowych Tom V
Instalacje elektryczne.

5.1.1. Potaczenia elektryczne przewodow

e powierzchnie stykajgcych sie elementéw torow pragdowych oraz przektadek i podktadek
metalowych, przewodzacych prad, powinny by¢ doktadnie oczyszczone i wygtadzone.

e zanieczyszczone styki (zaciski aparatow, przewody i pokryte powtokg metalowg ogniowa
lub galwaniczng nalezy tylko zmywac¢ odczynnikami chemicznymi i szlifowac pastg
polerska.

e powierzchnie zestykdw nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg wazeling bezkwasowg

¢ pofaczenia nalezy wykona¢ spawaniem, Srubami lub w inny sposdb okreslony w projekcie
technicznym. Szyny o szerokosci wiekszej od 120 mm zaleca sie faczy¢ przez spawanie.

¢ Sruby, nakretki i podkfadki stalowe powinny by¢ pokryte galwanicznie warstwg metaliczng

e potgczenie przewidziane do umieszczenia w ziemi zaleca sie wykonywac za pomoca
spawania. Wszelkie potgczenia elektryczne w ziemi nalezy zabezpieczy¢ przed korozja, np.
przez pokrycie lakierem bitumicznym lub owiniecie tasma.

5.1.2. Potaczenia elektryczne kabli i przewodow

¢ zyly jednodrutowe mogq mie¢ zakonczenia:
proste, nie wymagajgce obrdbki po zdjeciu izolacji, przytaczane do zaciskow
Srubowych;
oczkowe, dla przewoddw podigczanych pod $rube lub wkret; oczko o Srednicy
wewnetrznej wiekszej ok. 0,5 mm od Srednicy gwintu nalezy wygina¢ w prawo;
sprasowane konce zyt przystosowane do podtgczania pod Srube z koricdwka kablowa,
koncéwke faczy sie z przewodem przez lutowanie lub zaprasowanie z koncowka
kablowg do lutowania.

zyty wielodrutowe mogg miec zakonczenia:
proste lub oczkowe, stosowane do przewoddéw miedzianych, z koncem prostym lub
oczkiem dobrze oczyszczonym i pocynowanym, takie zakonczenia dopuszcza sie tylko
w przypadku, gdy zaciski nie pozwalajg na zastosowanie koncowki lub tulejki;
z koncdwka kablowg podtgczane pod srube ; koricdwke montuje sie przez prasowanie,
lutowanie , lub spawanie;
z tulejkg (koncdwka rurkowg) umocowang przez zaprasowanie
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5.1.3.  Sruby i wkrety w polaczeniach

e Sruby i wkrety do taczenia szyn oraz przewoddw powinny mieé takg dtugos¢, aby po
skreceniu potgczenia wystawaty co najmniej na wysokos¢ 2-6 zwojow. Nie dotyczy to Srub
dostarczanych przez wytworce wraz z aparatem, jesli zostanie zachowana wysokosS¢ Sruby
ok. 2-3 mm, wystajgcej poza nakretke

5.1.4. Prace spawalnicze

e prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zanieczysci¢ elementdw izolacyjnych,
aparatéw i przewoddéw odpryskami roztopionego metalu.

prace spawalnicze nalezy wykonywac w odlegtosci bezpiecznej od aparatéw i urzadzen
zawierajgcych olej lub odpowiednio zabezpieczy¢ te urzadzenia i aparaty.

5.1.5. Montaz urzadzen rozdzielczych, oszynowania i osprzetu

e Przed przystgpieniem do montazu rozdzielnic nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania
kanatow kablowych, przepustdw szynowych, wypoziomowanie ram nosnych pod
rozdzielnicami.

¢ Montaz urzadzen rozdzielczych przeprowadzi¢ nalezy zgodnie z odpowiednimi instrukcjami
montazu tych urzadzen.

¢ Kable nalezy uktada¢ w sposéb zapewniajgcy szybka ich identyfikacje i fatwy dostep.

e Odgatezienia od szyn gtdwnych i podigczenia szyn do aparatéw nie powinny powodowac
niedopuszczalnych naciggdw i naprezen.

e W szynach zbiorczych sztywnych stosowac odpowiednie kompensatory

e Dla podtaczenia szyn i kabli nalezy stosowa¢ standardowe Sruby z gwintem metrycznym
i z tbem szeSciokatnym

e Najmniejsze dopuszczalne odstepy izolacyjne nalezy zachowac zgodnie z przepisami

5.1.6. Proby montazowe

Po zakoniczeniu robét elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem, Wykonawca zobowigzany
jest do przeprowadzenia tzw. préb montazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci
wykonanych robdt wraz z dokonaniem potrzebnych pomiaréw i prébnym uruchomieniem
poszczegolnych linii, instalacji, rozdzielnic, urzadzen.

5.1.7. Uwagi do realizacji robot

Wszystkie prace nalezy wykonac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowy i eksploatacji
urzadzen elektrycznych.

Po wykonaniu robdt nalezy pomiarowo sprawdzi¢ skutecznos¢ ochrony od porazen.

5.2. Opis systemu sterowania automatycznego i pomiarow

Projektuje sie potgczenie w sie¢ komunikacyjng gtéwnego sterownika PLC ze sterownikiem
przepompowni gtéwnej oraz stanowiskiem dyspozytorskim kablem FTP 4x2x0,5 kat. 5e. Sie¢
komunikacyjng nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy aparatury przeciwprzepieciowej,
wyposazonej w moduty optoizolacyjne.

Sterownik centralny dodatkowo powigzany siecig komunikacyjng Profibus DP z aparaturg do
pomiarow fizyko-chemicznych (pomiary tlenu, Redox, przeptywu).

Sieci Profibus nalezy zabezpieczy¢é przed przepieciami, stosujgc aparature z modutami
optoizolacyjnymi. Instalacje wykona¢ kablem Unitronic BUS L2/FIP.

Monitoring SCADA

Projektowany obiekt nalezy obja¢ systemem monitoringu, wizualizacji i zdalnego
sterowania - przemystowym systemem SCADA. Jest to srodowisko w konfiguracji zdalnej -
aplikacja znajduje sie na specjalnie do tego typu skonfigurowanym, wydzielonym
i zabezpieczonym redundantnym serwerze. Dostep do aplikacji SCADA dla operatorow i
stuzb obstugi - poprzez przeglgdarke WWW z dowolnego urzadzenia podpietego do sieci
Internet (laptop, komputer PC, smartfon, tablet), w dowolnym miejscu na ziemi. Projektowana
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aplikacja wizualizacyjna obiektu oczyszczalni winna odzwierciedla¢ aktualny stan obiektu
(schemat technologiczny obiektu i stany urzgdzen).

System réwniez nalezy wyposazy¢ w powiadamianie SMS.

W celu komunikacji obiektu ze zdalnym serwerem SCADA rozdzielnice sterujgcg
obiektu nalezy wyposazy¢ w modem komunikacyjny, kompatybilny z infrastrukturg
teleinformatyczng po stronie zdalnego nadrzednego systemu SCADA.

Przewiduje sie przygotowanie wydzielonego stanowiska dyspozytorskiego,
usytuowanego w pomieszczeniu sterowni budynku oczyszczalni $ciekéw. Stanowisko
wyposazy¢ nalezy w komputer PC oraz monitor (przekatna ekranu 24 cale) w rozdzielczosci
FullHD, a takze zapewniony musi by¢ dostep do sieci www.

Wykonawca po zakoriczeniu modernizacji i rozruchu przekaze Zamawiajgcemu komplet: DTR,
instrukcji, kart gwarancyjnych, dokumentacji powykonawczych, oprogramowania
narzedziowego i aplikacji.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w Specyfikacji Technicznej ST ,Wymagania Ogdine”
oraz w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robot Budowlano - Montazowych Tom
V Instalacje elektryczne.

Wszystkie elementy robdt instalacji elektrycznych podlegajg sprawdzeniu w zakresie :

e zgodnosci z dokumentacjg i przepisami

poprawnego montazu

kompletnosci wyposazenia

poprawnosci oznaczenia

braku widocznych uszkodzen

nalezytego stanu izolacji

skutecznosci ochrony od porazen

6.2. Kontrola w trakcie montazu
Urzadzenia i aparaty elektryczne oraz kable elektroenergetyczne powinny posiadac atest
fabryczny lub $wiadectwo jakosci wydane przez producenta.
Kontrola i badania w trakcie robdt
- sprawdzenie i badania kabli po utozeniu, przed zasypaniem,
- sprawdzenie przepustow kablowych, przed zasypaniem
- pomiary geodezyjne przed zasypaniem.
- uziemienia ochronne przed zasypaniem,
- sprawdzenie kanalizacji kablowej i studzienek przed zasypaniem

6.3. Badania i pomiary pomontazowe
Po zakoniczeniu robot nalezy wykonac proby pomontazowe i nalezy sprawdzic:
- badania kabli elektroenergetycznych na rezystancje izolacji, zachowania ciggtosci zyt
roboczych, a takze zgodnosci faz U odbiorcéw,
- pomiary rezystancji uziomow,
- pomiary skutecznosci ochrony od porazen
- prawidtowos¢ wykonania ochrony przeciwporazeniowej oraz ciggtos¢ przewodow tej
instalaciji,
- ustawienie stupdw os$wietleniowych
- prawidtowos¢ montazu urzadzen.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Jednostkg obmiaru robot elektrycznych sa:

93| Strona



Specyfikacje techniczne — Remont oczyszczalni Sciekéw w m. Mikotajki Pomorskie

e mb utozenia kabli lub przewoddéw, utozenia przepustdw i rur ochronnych, kanalizacji
kablowej, drabinki kanalizacji kablowej, wykonania uzioméw na podstawie Dokumentacji
Projektowej i pomiaru w terenie

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Do odbioru nalezy przedstawi¢ atesty stosowanych urzadzen.

9. Opis sposobu rozliczenia robot - podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne”.

9.2. Opis sposobu rozliczenia robdot tymczasowych i prac towarzyszacych

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg nalezy wykonaé zakres robot wymieniony w p. 1.3.
niniejszej ST. Pfatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robot,
w oparciu o wyniki pomiardow i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonania robdot oprocz prac zasadniczych obejmuje

nastepujace prace tymczasowe i towarzyszace:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe, trasowanie

- wykonanie robét ziemnych, wykonanie podsypki piaskowej pod kable

- zakup kompletu materiatdéw i urzadzen (kable, przewody, stupy, osprzet drobny),

- transport materiatdw i urzadzen na miejsce wbudowania

- wyposazenie pola liniowego nr 3 rozdzielnicy w istniejgcej stacji transformatorowej,

- wykonanie robdt montazowych

- uszczelnienie otworow wprowadzen kablowych do studni kablowych

- wykonanie podtgczenia urzadzen

- przygotowanie podtoza, montaz uchwytow itp.

- montaz drobnych konstrukcji wsporczych i nosnych (np. dla kabli, kanalizacji kablowej,
aparatury, korytek kablowych z pokrywami itp.), stelazy na zapasy kabla

- drobne roboty budowlane: zalewanie Srub fundamentowych, wykonanie otwordéw
w Scianach, przez stropy i podtogi do przeprowadzenia kabli lub osadzenia gniazd itp.

- osadzenie niezbednych przepustéw i ich uszczelnienie

- zaprawa i tynkowanie bruzd po robotach elektrycznych

- wiasciwe oznakowanie i malowanie, wykonanie tabliczek informacyjnych

- zarobienie koncéwek przewoddw (lub obrdébka kabli)

- o0znaczenie przewodu zerowego

- uszczelnienie wylotu osprzetu

- spawanie dodatkowych kroccdw i kotnierzy, rurek, zawordw zigczek redukcyjnych, tgcznie
z niezbednym  nagwintowaniem i uszczelnieniem, na rurociggach i zbiornikach,
niezbednych do wykonania kompletnych prac elektrycznych )

- montaz zigczy na przewodach instalacyjnych

- wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan (w tym badanie linii,
badanie obwoddw elektrycznych, badanie i pomiar uziemienia ochronnego, badanie
i pomiar skutecznosci zerowania),

- montaz i demontaz drabin i rusztowan niezbednych do wykonania robét,

- przeprowadzenie prac regulacyjno-pomiarowych

- proby montazowe, sprawdzenie dziatania poszczegolnych urzadzen , o ile jest to mozliwe
i sprawdzenie funkcjonalnosci uktadu

- prace porzadkowe i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego
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10. Dokumenty odniesienia

Podstawg do wykonania robdt sg nastepujgce nizej wymienione elementy dokumentagji
projektowej, normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.

10.1.Elementy dokumentacji projektowej

Podstawg do wykonania robdt sg nastepujace elementy dokumentacji projektowej:
Przedmiar Robdt

Projekt Techniczny

Informacja dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

10.2.Normy
Numer normy polskiej
i odpowiadajacej jej normy Tytul normy
europejskiej i miedzynarodowej

PN-IEC 60038/1999 Napiecia znormalizowane IEC.

PN-IEC 6000028

PN-EN 61293:2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi

IDT EN 61293:1994 znamionowymi dotyczacymi zasilania

IDT IEC 1293:1994 elektrycznego. Wymagania bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

IDT IEC 364-5-56:1980+AMD1:1998 |Dobdr iwybdr wyposazenia elektrycznego.
Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

IDT IEC 60364-6- | Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze.

61:1986+AMD1:1993+AMD2:1997

PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

IDT IEC 60364-7- | Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub

704:1989+AMD1:1999 lokalizacji. Instalacje na terenie budowy
i rozbidrki.

PN-E-04700:1998 Urzadzenia i ukfady elektryczne w obiektach

Zmiany elektroenergetycznych. Wytyczne

PN-E-04700:1998/Az1:2000 przeprowadzania pomontazowych badan
odbiorczych

PN-91/E-0510 Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych

IDT IEC 449:1973 w obiektach budowlanych

PN-90/E-05029 Kod do oznaczania barw

IDT IEC 757:1983

PN-92/E-05031 Klasyfikacja urzadzen elektrycznych

IDT IEC 536:1976 i elektronicznych z punktu widzenia ochrony
przed porazeniem pradem elektrycznym

PN-E-05032:1994 Ochrona przed porazeniem pradem

IDT IEC 1140:1992 elektrycznym.  Wspdlne  aspekty instalacji
i urzadzen.

PN-92/E-08106 Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy

IDT EN 60529:1991 (Kod IP)

IDT IEC 529:1989

PN-88/E-08501 Urzadzenia  elektryczne.  Tablice  iznaki

Poprawki BI 2/90 poz. 9. bezpieczenstwa.

Zmiany BI 5/92 poz. 22.
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PN-93/N-50191
EQV IEC 50 (191):1990

Stownik terminologiczny
Niezawodnos¢, jakos¢ ustugi.

elektryki.

PN-E-05033:1994

Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobor

IDT IEC 1200-52:1993 i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprzewodowanie

PN-E-01002:1997 Stownik  terminologiczny  elektryki.  Kable
i przewody.

PN-92/E-01200.03
IDT IEC 617-3:1983

Symbole graficzne stosowane w schematach.
Przewody i osprzet tgczeniowy.

PN-91/E-04160.00 Przewody  elektryczne. Metody  badan.
Postanowienia ogdlne.

PN-90/E-05023 Oznaczenia identyfikacyjne przewodow

IDT IEC 446:1989 elektrycznych barwami lub cyframi.

PN-70/E-79100 Przewody elektryczne. Pakowanie,

Zmiany BI 9/71 poz.113 przechowywanie i transport.

BI 6/75 poz. 56, BI 5/76 poz. 45,

BI 11-12/77 poz. 96.

PN-87/E-90050 Przewody elektroenergetyczne 0golnego

Zmiany BI 1/90 poz. 1, BI 9/91 poz. 59.

przeznaczenia do ukfadania na state. Ogdine
wymagania i badania.

PN-87/E-90070 Elektroenergetyczne przewody
Zmiany BI 7/93 poz. 48 wyprowadzeniowe do maszyn i aparatéw
elektrycznych. Wymagania i badania.
PN-91/E-90100 Przewody elektroenergetyczne 0golnego
Poprawki BI 4/92 poz. 19, przeznaczenia do odbiornikbw ruchomych

Zmiany PN-E-90100/A1:1996

i przenosnych. Ogdlne wymagania i badania.

PN-76/E-90250
Zmiany BI 12/86 poz.95,
BI 7/88 poz. 83
PN-76/E-90250/Az3:1999

Kable elektroenergetyczne o izolacji i powtoce
metalowej na napiecie znamionowe nie
przekraczajgce 23/40 kV. Ogodlne wymagania
i badania.

PN-76/E-90251
Zmiany BI 8-9/84 poz. 59,
BI 7/88 poz.83

Kable elektroenergetyczne o izolacji papierowej
i powtoce metalowej. Kable o powtoce otowianej
na nhapiecie znamionowe nie przekraczajgce

23/40 kv
PN-76/E-90300 Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne
Zastgpiona czeSciowo przez PN-93/E-|oizolacji ztworzyw termoplastycznych, na

90400 w czeSci dotyczacej kabli
o izolacji i powtoce polwinitowej, na
napiecie Znamionowe nie
przekraczajgce 3,6/6 kV

Zmiany BI 3/80 poz. 13,

BI 8/81 poz. 71, BI 9/83 poz. 57,

BI 5/84 poz. 25, BI 10/84 poz. 73,

BI 11-12/85 poz. 93, BI 1/86 poz. 1,
BI 7/88 poz. 83.

napiecie znamionowe nie przekraczajgce 18/30
kV Ogdlne wymagania i badania.

PN-IEC 309-1+AC:1996
IDT IEC 309-1:1998+AC:1992

Gniazda wtyczkowe iwtyczki do
przemystowych. Wymagania ogdine.

instalacji

PN-83/E-93152

kaczniki instalacyjne powszechnego uzytku.
kaczniki podtynkowe do 16 A, 250 V
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Poprawki BI 3/84 poz. 12, BI 6/84 poz.

PN-90/E-06401.01

Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie
kablowe. Osprzet do kabli o napieciu
znamionowym nie przekraczajgcym 30 kV.
Postanowienia ogdline.

Zmiana BI 1-2/79 poz. 2,
BI4/81 poz.29.

PN-91/E-02551 Osprzet linii napowietrznych i stacji.
Terminologia.
PN-76/E-05125 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie

kablowe. Projektowanie i budowa.

PN-90/E-06401.02

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu Znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Potgczenia i zakonczenia
2yt

PN-90/E-06401.03

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Mufy przelotowe na
napiecie nie przekraczajgce 0,6/1 kV.

PN-90/E-06401.04

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu Znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Mufy przelotowe na
napiecie powyzej 0,6/1 kV.

PN-90/E-06401.05

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Glowice wnetrzowe na
napiecie powyzej 0,6/1 kV.

PN-90/E-06401.06

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu Znamionowym nie
przekraczajacym 30 kV Gtowice napowietrzne na
napiecie powyzej 0,6/1 kV.

PN-EN 50014 + AC:1997
IDT EN 50014:1992 +AC:1993

Urzadzenia elektryczne W przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Wymagania ogdine.

PN-EN 50018:2000

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Ostony ognioszczelne
Ildll.

PN-EN 50019:2000

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Budowa wzmocniona

n

Ile .

PN-EN 50020:2000

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Wykonanie
iskrobezpieczne "i”

PN-87/E-08111

Elektryczne urzadzenia przeciwwybuchowe.
Urzadzenia hermetyzowane masg izolacyjna.
Klasyfikacja, wymagania i metody badan.

PN-90/E-08117

Elektryczne  urzadzenia  przeciwwybuchowe.
Oprawy o$wietleniowe. Wymagania i badania.

PN-IEC 674-1:1998
IDT IEC 674-1:1980

Folie ztworzyw sztucznych do  celdw
elektrycznych. Terminologia i wymagania ogdine.
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PN-IEC 61024-1-1:2001
IDT IEC 61024-1-1:1993

Ochrona odgromowa obiektéow budowlanych.
Zasady ogolne. Wybor poziomdéw ochrony dla
urzadzen piorunochronnych.

PN-IEC 61312-1:2001
IDT IEC 61312-1:1995

Ochrona przed piorunowym impulsem
elektromagnetycznym. Zasady ogdine.

PN-E-79100:2001

Kable iprzewody elektryczne. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-E-90500-1:2001
IDT HD 21.1 S3:1997

Przewody o izolacji polwinylowej na napiecie
znamionowe nie przekraczajgce 450/750 V.
Wymagania ogdlne.

PN-86/E-05003.01
Poprawki BI 2/91 poz. 9.

Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych.
Wymagania ogdlne.

PN-86/E-05003.02

Ochrona odgromowa obiektéow budowlanych.
Ochrona podstawowa.

PN-89/E-05003.03

Ochrona odgromowa obiektdw budowlanych.
Ochrona obostrzona.

PN-92/E-05003.04

Ochrona odgromowa obiektdw budowlanych.
Ochrona specjalna.

PN-86/E-08120

Elektryczne przyrzady pomiarowe. Wymagania
i badania dotyczace bezpieczenstwa.

PN-80/C-89205
Zmiany BI 1/90 poz. 1.

Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM I — WYMAGANIA OGOLNE
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Specyfikacja Techniczna
ST-00.00
WYMAGANIA OGOLNE

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna ST-00.00 — Wymagania Ogolne, odnosi sie do wymagan wspdlnych
dla wszystkich wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang
wykonane w ramach realizacji inwestycji ,Remont oczyszczalni $ciekdw w m. Mikofajki
Pomorskie”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
dla robdt budowlanych. Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt w obiekcie wymienionym w pkt. 1.1. Ponadto
zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okreSlenia metod isporzadzania kosztorysu
inwestorskiego niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi podstawe sporzadzenia kosztorysu
inwestorskiego.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

e Rozbiérka podtuznej Sciany wewnetrznej tworzacej komore kontaktowag (pomiedzy
komorg osadu i komorg kontaktowg).

e Piaskowanie wszystkie elementy zbiornika (ptaszcza, uzebrowania) w celu usuniecia
ognisk korozji.

» Wymiana skorodowanych elementéw uzebrowania — obramien gérnych krawedzi wraz
z odwiezieniem zdemontowanych elementdw na ztom.

e Naprawa ptaszcza Scian poprzez natozenie - dospawanie nowej warstwy blachy o gr.
8 mm od strony wewnetrznej.

e Ponowne zamontowanie podtuznej Sciany wewnetrznej tworzacej komore kontaktowg

(pomiedzy komorg osadu i komorg kontaktowq).

Wykonanie wzmocnien — montaz Sciggow belek biegngcych wzdtuz komér zbiornika,

Montaz dna komory kontaktowej.

Montaz deflektora z blachy nierdzewnej w osadniku wtérnym.

Wykonanie nowych powitoki malarskich antykorozyjnych wszystkich elementow

zbiornika ($cian, dna, uzebrowania, pomostéw obstugowych).

Préba szczelnosci zbiornika.

e Demontaz istniejgcych oraz montaz nowych instalacji i urzadzen sanitarnych
i technologicznych.

e Demontaz istniejgcych oraz montaz nowych instalacji elektrycznych i AKPiA.

Wymagania ogodlne nalezy rozumie¢ istosowal w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:
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ST-01.01 — Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe

ST-01.01 — Roboty przygotowawcze i rozbidrkowe

ST-01.02 — Konstrukcje stalowe

ST-01.03 — Zabezpieczenie konstrukcji stalowych

ST-01.04 — Roboty Slusarskie

ST-01.05 — Roboty malarskie

ST-02.01 — Technologia oczyszczalni Sciekdw

ST-02.02 - Instalacje wentylacji

ST-03.01 - Instalacje elektryczne i AKPiA

1.4. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Prace towarzyszace:

utrzymanie w czystosci i porzadku stanowiska roboczego,

wykonanie czynnosci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego,

transportowanie w poziomie na potrzebng odlegtos¢ i w pionie na potrzebng wysokosé
materiatdw, elementow i wszelkiego sprzetu pomocniczego niezbednych do wykonania
robot,

zniesienie lub wyniesienie poza obreb obiektu materiatéw, osprzetu oraz gruzu
uzyskanego z rozbieranych elementéw i ztozenie w ustalone z Inspektorem Nadzoru
miejsce,

segregowanie i sortowanie materiatow i wyrobdw nowych lub rozebranych, na terenie
budowy lub w skfadowisku przyobiektowym,

obstugiwanie sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

sprawdzanie prawidtowosci wykonania robét,

usuwanie wad i usterek oraz naprawianie uszkodzen powstatych w trakcie
wykonywanych robét, a zawinionych przez bezposrednich wykonawcdw,

oczyszczenie naprawionych, uzupetnionych lub wymienionych elementéw,

wykonanie niezbednych zabezpieczen bhp na stanowiskach roboczych oraz
wywieszenie znakdw informacyjno - ostrzegawczych wokét strefy zagrozenia,
przygotowanie materiatéw,

zabezpieczenie przed zniszczeniem urzadzen stanowigcych wyposazenie obiektu,
niezwtoczne oczyszczenie zabrudzonych elementéw obiektu

wywoz na skfadowisko zapewnienie utylizacji gruzu powstatego na skutek
prowadzonych robot.

Roboty tymczasowe:

wykonanie tymczasowych drdg,

obnizenie poziomu wod gruntowych,

wykonanie rusztowan i podestéw,

szalowanie wykopow,

zabezpieczenia obiektow istniejgcych na czas prowadzenia robdt,

Wszelkie koszty wykonania prac towarzyszacych oraz robdt tymczasowych takich jak
wykonanie obejs¢ technologicznych na czas przeprowadzania prac budowlanych, wykonania
drog tymczasowych, obnizenia wdd gruntowych, szalowania wykopdw itp. lezg po stronie
Wykonawcy.

W trakcie trwania remontu reaktora biologicznego scieki doptywajace beda
zatrzymywane w przepompowni gldownej i wywozone taborem asenizacyjnym
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poza teren oczyszczalni. Wywoéz i utylizacja sciekow lezy po stronie
Zamawiajacego.

Wytaczenie z uzytkowania reaktora biologicznego (konieczno$¢ wywozu sciekow)
nie moze trwac dtuzej niz 30 dni.

Zawartosc istniejacych zbiornikow do poziomu 1,0m nalezy przepompowac na
istniejace poletka osadowe. Pozostate zanieczyszczenia zalegajace na dnie i inne
nieczystosci Wykonawca winien zutylizowa¢ we wiasnym zakresie.

1.5. Informacje o terenie budowy

Teren budowy dla przedmiotowego zamdwienia stanowi uzytkowany teren oczyszczalni
Sciekow w m. Mikotajki Pomorskie.

Zamawiajacy, w terminie okresSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz
dokumentacje projektowg stanowigcg opis przedmiotu zamowienia na roboty budowlane
i specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robot.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
zamoOwienia az do zakoniczenia i odbioru ostatecznego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, znaki ostrzegawcze, dozorcdw i wszelkie Srodki
niezbedne do ochrony robdt, wygody obstugi oczyszczalni i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

Organizacja robot budowlanych

Zamawiajacy okresli zasady wejscia pracownikdw i wjazd pojazddw, sprzetu Wykonawcy na
teren prowadzenia robdt. Roboty nalezy prowadzic w sposob zorganizowany, bez
powodowania kolizji i przestojow, pod nadzorem oséb uprawnionych i zgodnie
obowigzujgcymi przepisami i normami. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy
wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktdre sg w jakikolwiek
sposOb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robdt.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposdb ciggly bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczen w dokumentacji stanowigcej opis
przedmiotu zamowienia, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora
nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacja
projektowg stanowigcg opis przedmiotu zamowienia i specyfikacjg techniczng wykonania
i odbioru robot budowlanych.

Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnosc
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne
z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robdt i majg wptyw
na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budynku, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a elementy budynku rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca powinien zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca jest
zobowigzany do oznaczenia i odpowiada za ochrone instalacji, urzadzen itp. zlokalizowanych
W miejscu prowadzenia robdt budowlanych. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem instalacji, urzadzen itp. w czasie trwania robot
budowlanych.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia, Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru oraz wiascicieli instalacji i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatanie uszkodzenia.
Wykonawca zobowigzany jest do powiadamiania Inspektora Nadzoru o utrudnieniach
zwigzanych z pracami remontowymi.

Ciggi komunikacyjne i pomieszczenia ogdlnodostepne powinny by¢ utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym, nie wolno na nich, poza miejscami wyznaczonymi,
uzgodnionymi z Zamawiajgcym sktadowac materiatéw ani sprzetu.

Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot budowlanych wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania i wykonywania robdt Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie konieczne
kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na
terenie i wokédt terenu robdt oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wiasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczenia powietrza pytami lub gazami,

c) mozliwo$¢ powstania pozaru,

d) zanieczyszczenia $rodowiska $ciekami lub osadami Sciekowymi.

Warunki bezpieczenstwa pracy

Podczas realizacji robot budowlanych Wykonawca bedzie przestrzega¢ obowigzujgcych
przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na terenie
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robédt i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami.

Materiaty tatwopalne bedg skfadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robdt albo przez personel wykonawcy.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.
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Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Usytuowanie zaplecza budowy zostanie uzgodnione z Zamawiajgcym, majgc na uwadze
bezpieczenstwo uzytkownikéw obiektu.

Warunki dotyczace organizacji ruchu

Wykonawca bedzie realizowac roboty i transport w sposob nie powodujgcy niedogodnosci dla
uzytkownikdw obiektu, jak rowniez dla mieszkancow i uzytkownikdw terendw nie
przylegajgcych bezposrednio do terenu prowadzenia robot.

W przypadku zajscia koniecznosci ograniczenia dostepnosci dla uzytkownikéw i innych do
miejsc  ogdlnodostepnych, ciggdw komunikacyjnych itp., Wykonawca uzgodni
z Zamawiajgcym i Zarzadcg obiektu czas i sposéb dostepnosci do przedmiotowych miejsc.
Ogrodzenie

Wykonawca (w razie potrzeby) wygrodzi cze$¢ terenu w celu skltadowania tam materiatéw
budowlanych, gruzu i odpadow w kontenerach, wygrodzenia ewentualnej czesci
magazynowej i zapewnienia bezpieczenstwa (poprzez wygrodzenie terenu) przy usuwaniu
gruzu.

Zabezpieczenie drdg i placow
Wykonawca zobowigzany jest do usuwania na biezgco zanieczyszczen i uszkodzen drdg
i placow powstatych w skutek prowadzenia robdt.

1.6. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST iwymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

Dziennik Budowy — okres$la Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r.
(Dz. U. nr 108, poz.953).

Inzynier — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych
(wyznaczone przez Zamawiajgcego, o ktdrych wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie robdt i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg zatwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez
Inspektora, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji
Projektowej.

Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany i wykonawczy, specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz przedmiary robot, ktére wskazujg lokalizacje
i charakterystyke obiektu na podstawie ktorego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robot — kosztorys Slepy — wykaz robot podstawowych przewidzianych do
wykonania z podaniem ich ilosci.

Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robot.
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Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ — zgodno$¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okre$lony — z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki — cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke
i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykfad droga, kolej, rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okreSla Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 23-06-2003 r. (Dz. U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robot budowlanych — sposob zapobiegania
zagrozeniom zwigzanym z wykonywaniem robdt budowlanych oraz sposéb postepowania
w przypadku wystgpienia tych zagrozen.

2. Wykonanie robét

2.1. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Warunkami Umowy
i przepisami BHP, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robodt, za ich
zgodno$¢ ze Specyfikacjami Technicznym wykonania i odbioru robot budowlanych,
Dokumentacjg Projektowa, projektem organizacji robdt i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepisbw w kwestiach nie
opisanych przez Specyfikacje Techniczne, bedgce elementem Dokumentéw Umownych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wszystkich elementéw robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa lub przekazanymi na pismie
instrukcjami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca na wiasny koszt skoryguje wszelkie pomytki i btedy w czasie trwania robot, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Wszelkie zmiany projektowe wraz z wymaganymi uzgodnieniami Wykonawca wykonana we
wiasnym zakresie. Koszty zwigzane ze zmianami Wykonawca uwzgledni w cenie jednostkowej
odpowiedniej pozycji Przedmiaru Robot.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, ST, Dokumentagji
Projektowej, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni
wyniki badan materiatdw i Robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, dosSwiadczenia wiasne, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wpltywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg realizowane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
(realnym do wykonania) przez niego wyznaczonym, pod grozbg zatrzymania robot. Wszelkie
dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

2.2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
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Dziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej oraz dwa komplety
Specyfikacji Technicznych. Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnoS¢ za ochrone
przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili koncowego odbioru robot, a uszkodzone
lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy lub utrwali na wtasny koszt.

2.3. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja Projektowa ktdra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu:
- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczego na roboty objete Kontraktem

Wykonawca we wilasnym zakresie opracuje projekty powykonawcze oraz geodezyjng
dokumentacje powykonawczg obiektu zatwierdzong przez wtasciwy Osrodek Dokumentacji
Geodezyjnej w ilosci uzgodnionej z Inspektorem.

W przypadku stwierdzenia przez Wykonawce zbyt niskiej szczegdtowosci projektdw
wykonawczych, opracowuj on wiasnym staraniem i na wiasny koszt bardziej szczegdtowe
projekty wykonawcze.

2.4. Zgodnosc¢ robot z Dokumentacjq Projektowq i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inspektora Wykonawcy stanowig czeS¢ Umowy, a wymagania wyszczegodlnione
w cho¢by jednym znich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby bylty w catej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych
i Umowy, a oich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. w przypadku rozbieznoSci opis wymiaréw wazniejszy jest
od odczytdw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda
zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okresSlone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosc¢
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. w przypadku, gdy materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne
z Dokumentacjg Projektowg, ST lub nie bedg zatwierdzone przez Inspektora i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

2.5. Zabezpieczenie terenu budowy

Przed przystgpieniem do Robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia projekt
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy z uwzglednieniem sasiednich posesii.

Fakt przystgpienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez
umieszczenie tablic informacyjnych w miejscach i ilosciach oraz tresci okreslonych przepisami.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene Kontraktowa.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
Kontraktu, az do jego zakonczenia i odbioru koncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje ibedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porecze, oSwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz
wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony rob6t w sposob uzgodniony z Inspektorem.
Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy
realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem.
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
wigczony jest w ceng kontraktowa.

2.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegal przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne beda
sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

2.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza do uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt bedg miaty
Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednoczes$nie okreslajgce
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na Srodowisko. Materiatdw, ktére sg
szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos$¢ zanika
(np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania.

Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatdow od wtasciwych organdw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt
materiatdw szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

2.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz
bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji iurzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢
w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robot, ktére majg byc
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy
i powiadomi¢ Inspektora iwtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robdt. o fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora
i zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi iurzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposob
powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw okolicznych budynkdéw. Wszelkie
koszty uszkodzenia budynkdw w trakcie prowadzonych robot budowlanych, powstate
wskutek dziatan Wykonawcy, ponosi Wykonawca.

2.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wiadz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkdw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inspektora.
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Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za
naprawe wszelkich robdt w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

2.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisbw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. w szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia i zycia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca przed przystgpieniem do
wykonywania robét budowlanych jest zobowigzany opracowac instrukcje bezpiecznego ich
wykonywania (IBWRB) i zaznajomic¢ z nig pracownikdw w zakresie wykonywanych przez nich
robot. Dla robdt budowlanych stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi,
Kierownik budowy jest zobowigzany sporzadzic lub zapewni¢ sporzadzenie planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane
z wypetnieniem wymagan bezpieczenstwa okreSlone powyzej sg uwzglednione w Cenie
Umowy.

2.11. Ochrona robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot
przez Inspektora oraz bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymywanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajgcym
stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego. Inspektor moze wstrzymac roboty,
jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na polecenie
Inspektora powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

2.12. Ré6wnowaznos¢ norm i przepisOw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet iinne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, beda
obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

2.13.Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci
0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za
wiasnoSC Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora
i postepowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie
koszty i/lub wystgpig opdznienia w robotach, Inspektor po uzgodnieniu z Zamawiajgcym
i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robot i/lub wysokos¢ kwoty, o ktdrg nalezy
zwiekszy¢ cene kontraktowa.

2.14.Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajacymi

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztéw czasowego zajecia terenu dla celdéw
wykonania robdt poza liniami rozgraniczajgcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za
zajmowanie terenu, dokonaniem niezbednych uzgodnien z wiascicielami terenu oraz do
przywrdcenia go do stanu pierwotnego
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3. Materialy

3.1. Wymagania formalne

Przy wykonywaniu robdt budowlanych Wykonawca zastosuje wylgcznie te wyroby
budowlane, materiaty iurzadzenia, ktére zostaty wprowadzone do obrotu zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami i ktdére posiadajg wiasciwosci uzytkowe umozliwiajgce
prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie podstawowych
wymagan.

Wszystkie materiaty i urzadzenia stosowane przez Wykonawce przewidywane do wbudowania
bedg zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami  Inspektora  Nadzoru.
W oznaczonym czasie Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrddia
wytworzenia i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie Swiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.

3.2. Wyroby budowlane do wykonania robot

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004 r. (Dz. U. 92, poz. 881), wyrdb
budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest:

1) oznakowany CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnoSci z normg
zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacja
techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

2) umieszczony w okreSlonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobdw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, albo

3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktdérego wzoér okreSla
zatacznik nr 1 do ww. ustawy.

Przy czym zgodnie z art. 30 ustawy Prawo Zamowien Publicznych z dnia 29.01.2004 r. (Dz.
U. 19, poz. 177) w pierwszej kolejnosci nalezy uwzglednia¢ cechy techniczne i jakoSciowe
wyrobdw budowlanych z zachowaniem Polskich Norm przenoszacych normy europejskie
(normy zharmonizowane) lub norm innych panstw cztonkowskich Europejskiego Obszaru
Gospodarczego przenoszacych te normy.

3.3. Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegdtowe informacje
dotyczagce proponowanego zrédfa wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdw i odpowiednie certyfikaty lub deklaracje zgodnosci oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inspektora. Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materiatdw z danego zrdédta nie
oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan materiatéw w celu udokumentowania,
ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrddta w sposob ciggty spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

Materiaty tatwopalne, dopuszczone do zastosowania przez Inspektora Nadzoru przed
wbudowaniem musza by¢ zabezpieczone srodkami trudnopalnymi.

3.4. Pozyskiwanie materiatéw

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli iodnosnych wiadz na
pozyskanie
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materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi
Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych

oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnoS¢ za spetnienie wymagan iloSciowych
i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, awtym: optaty, wynagrodzenia, licencje
i jakiekolwiek

inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow do Robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na Placu Budowy lub z innych miejsc
wskazanych w Umowie bedg wykorzystane do Robdt lub odwiezione na miejsce wskazane
przez Inspektora Nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzoru, Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie Placu Budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczegolnione w Umowie.

Eksploatacja Zzrodet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

3.5. Kontrola wytworni materiatow

Wytwdrnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami Specyfikacji
Technicznych. Prébki materiatdw mogg by¢ pobierane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreSlonej partii
materiatdw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni beda
zachowane nastepujgce warunki:
a) Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatdw w czasie prowadzenia inspekcji,
b) Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytwérni, gdzie odbywa sie produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji
Umowy.

3.6. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom Specyfikacji Technicznych

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostang przez
Wykonawce wywiezione zterenu budowy, badz ziozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdow do innych robot,
niz te do ktdrych zostaly zakupione, to koszt tych materiatdow zostanie przewarto$ciowany
(skorygowany) przez Inspektora. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie
przyjeciem i nie zaptaceniem.

3.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatlow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢
i whasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora. Miejsca czasowego
sktadowanie bedag zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
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3.8. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badanin prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci
wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez
Inspektora. w przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba iwydajnoS¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniami Inspektora w terminie przewidzianym Umowa. Sprzet bedacy
wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca bedzie
konserwowaé sprzet jak roéwniez naprawia¢ lub wymieniaC sprzet niesprawny. Jesli
Dokumentacji Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru
i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie
moze by¢ pOzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia
i narzedzia nie gwarantujgce zachowania jakosci i warunkdw wyszczegdlnionych w Umowie,
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

5. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robodt i wiasciwosci przewozonych materiatdw.
Liczba s$rodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreSlonymi w dokumentacji projektowe, ST iwskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.

Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy
na wiasny koszt.

Wykonawca zobowigzany jest do czyszczenia két pojazdéw budowy przed wjazdem na drogi
publiczne. w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nawierzchni drog publicznych
Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora program
zapewnienia jakosci. w programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢
zamierzony sposOb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji
robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz ustaleniami.
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Program zapewnienia jakoSci powinien zawierac:
a) cze$¢ ogoding opisujaca:

- organizacje wykonania robdt w tym terminy i sposdb prowadzenia robét,

- sposOb zapewnienia bhp,

- wykaz osdb odpowiedzialnych za jakoS¢ iterminowoS¢ wykonania
poszczegolnych elementow robot,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli isterowania jakoscig
wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (adres laboratorium
wiasnego lub laboratorium ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan)

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapiséw
pomiarédw a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi.

b) czes¢ szczegdtowa opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn iurzadzen stosowanych na budowie zich parametrami
technicznymi,

- rodzaje iilosci Srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania
i zaladunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

- sposOb zabezpieczenia iochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci
W czasie transportu,

- sposOb i procedure pomiarédw ibadan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie
probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw
materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw

robot,
- sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robdt ijakosci
materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robdt z czestotliwosScia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreSlone
w ST, normach i wytycznych. w przypadku, gdy nie zostaty one tam okresSlone, Inspektor
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okre$lajgcych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane ze
zorganizowaniem i prowadzeniem badan materiatdow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek
Prébki bedg pobierane losowo.
Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatdw, ktdre budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
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pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inspektora Nadzoru beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania ipomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
w przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora. Przed
przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru, w formie
zaakceptowanej przez niego.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawiony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania wszystkich materiatow U zrédla ich wytwarzania,
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatdw. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodno$¢ materiatdw i Robot
z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST.
w takim przypadku catkowite koszty badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wihasciwych przepisow i dokumentdw technicznych.

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg,
- lub aprobata techniczng w przypadku wyrobodw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt ,a” i ktére
spetniajg wymogi Specyfikaciji.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreSlajgce w sposob jednoznaczny jej
cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
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6.7. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakonczenia
budowy. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Kierowniku Budowy.

Wszystkie zalgczone do Dziennika Budowy protokoty iinne dokumenty beda jasno
ponumerowane, podpisane i opatrzone datg przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.
Wszystkie propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

Wszystkie decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje,
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.

Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilosciowe faktycznego postepu
kazdego z elementow wykonywania robdt. Szczegdtowe obmiary wykonanych robot
przeprowadza sie w sposdb ciggty w jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie
i wpisuje sie do Ksiegi Obmiardw.

Forma i sposdb prowadzenia Ksiegi Obmiardw wykonywanych robdt uzgodniona zostanie
pomiedzy Inspektorem Nadzoru i Wykonawca.

Sprawozdania okresowe
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowi Nadzoru zakres i forme sprawozdania
okresowego. Czestotliwos¢ skfadania sprawozdan okresowych ustali Inspektor Nadzoru.

Dokumentacja wykonawcza uzupetniajaca (rysunki wykonawcze)
Wykonawca opracuje we wilasnym zakresie ina wiasny koszt dodatkowe rysunki
wykonawcze, niezbedne dla wykonania robdt, uzupetnione opisem jesli to niezbedne. Rysunki
powinny by¢ wykonane w formie papierowej icyfrowej (w formacie dwg lub innym
uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru) i przekazane do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.
Jezeli w trakcie wykonywania Robdt okaze sie konieczne uzupetnienie Dokumentacii
Projektowej, przekazanej przez Zamawiajgcego, Wykonawca sporzadzi brakujgce rysunki i ST
na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.
Rysunki uzupetniajgce, wykonane zostana:

- W nawigzaniu do Projektu Budowlanego i Wykonawczego, przekazanego przez

Zamawiajgcego,

- zgodnie z obowigzujgcym Prawem Budowlanym,

- i beda zawieraly wymagane prawem lub zadane przez Inspektora Nadzoru
uzgodnienia.

Pomiary geodezyjne

Wszystkie roboty liniowe ibudowlane, zostang przed wykonaniem wytyczone, a po
wykonaniu pomierzone przez uprawnionego geodete. Szkice robocze wszystkich pomiaréw
beda stanowity element dokumentéw budowy.

Instrukcje obstugi i eksploatacji
Dla kazdego dostarczonego w ramach niniejszego zamowienia urzadzenia Wykonawca
skompletuje podreczniki eksploatacji, konserwacji i napraw, zawierajgce co najmniej:

- dane techniczne,

- opis budowy i dziatania,

- warunki gwarandiji,

- instrukcje montazu,
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- instrukcje oraz harmonogram konserwacji i napraw.
Ponadto, dla catosci wykonanego zadania Wykonawca dostarczy:
- instrukcje obstugi, eksploatacji i konserwaciji,
- instrukcje stanowiskowe,
- plan konserwacji i przegladow.
Instrukcje i plan konserwacji bedg zgodne z wymaganiami producentéw, obowigzujgcymi,
odpowiednimi normami Krajéw UE, w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo i ST.

Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy, oprocz wymienionych wczesniej zalicza sie nastepujgce
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

C) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robdt,

e) protokoty wymaganych préb i badan,

f) dokumenty potwierdzajgce jakoS¢ i pochodzenie materiatdw i urzadzen,

g) protokoty z narad i polecenia Inspektora,

h) korespondencje na budowie.
Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztorysie. Obmiaru robot
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzonych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda
wpisywane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pi$mie. Obmiar gotowych robot
bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie okre$lonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inspektora. Obmiary bedg przeprowadzone przed czeSciowym lub koncowym odbiorem
robot, atakze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach izmiany
Podwykonawcy robot.

Pomiary dtugosci obiektow liniowych powinny by¢ dostarczane na Zzgdanie Inspektora
Nadzoru, w oparciu o przedstawione przez Wykonawce szkice i zestawienia geodezyjne.
Wszystkie obmiary robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Wszystkie
obmiary robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiardw.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia isprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Urzadzenia isprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce.
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Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadac
wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania Robdt.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — polega na finalnej ocenie iloSci
i jakosci wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior
robot takich prac bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt
i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru dokonuje Inspektor. Gotowos¢
danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr powinien by¢ wykonany nie pozniej niz
3 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru. Decyzje odnosnie odbioru,
ocene jakosci oraz zgode na kontynuowanie robot Inspektor dokumentuje wpisem do
Dziennika Budowy.

Odbiodr koncowy robot — polega na finalnej ocenie catosci wykonanej zgodnie z Umowg
inwestycji. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwitocznym
powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora. Odbior koncowy nastgpi w terminie
ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktdérych mowa ponizej.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty wskazana przez Zamawiajgcego dokona
ich oceny jakosSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdw badan i pomiardw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowg i ST.
w przypadku niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych lub
robdt wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego. w przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakoS¢ wykonywanych robot
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa, ST i wszelkimi
zatwierdzeniami dokonanymi przez Inspektora z uwzglednieniem tolerancji inie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartoS¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
w dokumentach Umowy.

Warunkiem przekazania inwestycji Zamawiajgcemu jest wykonanie  rozruchu
technologicznego. Rozruch technologiczny oczyszczalni zostanie przeprowadzony przez
komisje rozruchowg powofang przez Zamawiajacego w skfad ktorej wejdg bezposredni
przedstawiciele Zamawiajgcego, Inspektora i Wykonawcy.

8.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru

koncowego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru koncowego

Wykonawca jest zobowigzany przygotowal nastepujgce oryginaty dokumentéw (dopuszcza

sie kserokopie w przypadku gdy oryginat zostat przekazany Zamawiajgcemu wczesniej
w czasie realizacji inwestycji):

a) Dokumentacje projektowg podstawowq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,

jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacje
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powykonawczg w formie papierowej icyfrowej (w formacie dwg lub innym
uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru),

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy iewentualne
uzupetniajgce lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksigzki obmiardw,

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci oraz wbudowanych materiatéw,
zgodnie z ST,

g) Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt isieci uzbrojenia terenu,
w formie papierowej, zatwierdzong przez Powiatowy Osrodek Dokumentacii
Geodezyjnej i Kartograficznej,

h) Protokdty z przeprowadzenia rozruchdw mechanicznych i hydraulicznych urzadzen
i obiektdw oczyszczalni,

i) Protokdt zrozruchu technologicznego oczyszczalni wraz z wynikami badan
potwierdzajgcymi osiggniecie wymaganych wynikdw, przeprowadzonymi przez
upowaznione laboratorium,

j) Instrukcje obstugi i eksploatacji poszczegolnych urzadzen (Podrecznik eksploatacii,
konserwacji i napraw),

k) Instrukcje obstugi i eksploatacji oczyszczalni,

[) Instrukcje obstugi AKPiA.

m) Instrukcje BHP,

n) Sprawozdanie techniczne zawierajgce:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robdét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej,

przekazanej przez Zamawiajgcego,

- uwagi dotyczace warunkdw realizacji robot,

- date rozpoczecia i zakonczenia robét.
W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu
z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie zarzadzone
przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajacych
wyznaczy komisja.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad zapisanych w czesSci dotyczacej ,,Odbioru koricowego robot”.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej
bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania ibadania skladajace sie na jej
wykonanie, okreSlone dla danej roboty w specyfikacji technicznej iw dokumentacii
projektowej.
Ceny jednostkowe beda obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
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- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkdw i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny.
Wszystkie pozycje wycenianie sg w PLN.
Cena Ofertowa powinna zawierac optaty celne, podatki i inne optaty naktadane poza krajem
pochodzenia strony Zamawiajgcej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport
wyposazenia Wykonawcy, urzadzenie linii produkcyjnej, zakup materiatéw i towardw, ktore
bedg wykorzystywane Iub dostarczane wramach Umowy oraz w ramach ustug
wykonywanych w ramach Umowy.

Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis kazdej pozycji i/lub
wyjasnienie, Wykonawca musi jasno zrozumie¢, ze kwoty podane przez niego w Kosztorysie
Ofertowym stanowig zaptate za prace wykonang i zakoriczong pod kazdym wzgledem.
Uwaza sie, ze Wykonawca wzigt pod uwage wszystkie wymagania i zobowigzania, bez
wzgledu na to czy zostaly okreSlone czy zasugerowane, zawarte we wszystkich czesciach
niniejszej Umowy i ze odpowiednio wycenit pozycje kosztorysu. Tak wiec, kwota musi
zawiera¢ nagte i nieprzewidziane wydatki oraz réznorakie ryzyko zwigzane z koniecznoscig
wybudowania, wykonczenia i konserwacji catosci robét objetych Umowa.

Jezeli w Kosztorysie Ofertowym nie zostaty zawarte oddzielne pozycje, wszystko to musi by¢
uwzglednione w stawkach i kwotach przypisanych poszczegdlnym pozycjom dla wszystkich
kosztéw wchodzacych w rachube w Kosztorysie Ofertowym.

Kwoty podane przez Wykonawce we wszystkich pozycjach Kosztorysu Ofertowego muszg
zawieraC odpowiednie proporcje w stosunku do kosztéw wykonania robot okreSlonych
w Umowie, oraz wszystkie marze i narzuty, zyski, koszty administracyjne i tym podobne
wydatki (chyba, ze zostaty oddzielnie wyszczegdlnione), odnoszace sie do Umowy jako
catosci, bedg rozdysponowane pomiedzy wszystkie pozycje podane w Kosztorysie
Ofertowym.

Catos¢ zamodwienia bedzie opodatkowana stawkg podatku VAT odpowiednig dla danej
inwestycji. Wyliczenie podatku nalezy podac osobno.

Ptatnosci miesieczne lub podzielone na inne okresy (ustalone na podstawie Umowy) — gdy
pozycja w Kosztorysie Ofertowym jest wyceniana jako ,suma”, wynagrodzenie bedzie
wyptacone na podstawie wykazania pozycji Kosztorysu lub za zgodg Zamawiajgcego
procentowo do postepu prac. Natomiast w przypadku pozycji, gdzie jest wyceniona jako
ptatnos¢ ,za jednostke”, wyptata bedzie dokonana w oparciu o znaczny stopien wykonania
poszczegdlnych prac.

Ptatnos¢ zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

9.2. Platnosci okresowe i koncowa

Platnosci okresowe ikofncowa bedg sie odbywaty zgodnie =z zatwierdzonym przez
Zamawiajgcego i Inspektora Nadzoru harmonogramem rzeczowo-finansowym Robét.

W zaleznosci od zrédfa pochodzenia $srodkdw pomocowych, na Zzgdanie Inspektora Nadzoru
Wykonawca przygotuje i przedstawi do zatwierdzenia zaktualizowany harmonogram
dostosowany do wymagan instytucji przyznajacej srodki pomocowe.

9.3. Koszt szkolenia personelu Zamawiajacego

W ramach realizacji inwestycji przewiduje sie przeszkolenie przez Wykonawce pracownikéw
przysztego Uzytkownika, wskazanych przez Zamawiajgcego, w zakresie obstugi zrealizowanej
inwestycji.
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9.4. Koszty czynnosci eksploatacyjnych i konserwacyjnych urzadzen w okresie
gwarancyjnym

Koszty czynnosci eksploatacyjnych i konserwacyjnych w okresie gwarancyjnym ponosi
Zamawiajacy, z wyjatkiem tych wynikajgcych z wykrytych w okresie gwarancyjnym usterek.

9.5. Koszty zawarcia ubezpieczen i rekojmi na Roboty Umowne

Koszty zawarcia ubezpieczen wymienionych w Warunkach Umownych, ponosi Wykonawca
w ramach ceny umowne;.

10. Przepisy zwigzane

Uwzgledniono nastepujgce przepisy i wytyczne ogolne:

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okresSlenia metod
i podstaw sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego, (...) (Dz. U. nr 130; poz.1389),

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru

robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego (Dz. U. nr 202; poz. 2072)
z pozniejszymi zmianami

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. nr 47: poz. 401),

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75; poz. 690)
z pOzniejszymi zmianami,

—Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. nr 89; poz. 414) z pdzniejszymi
zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy,

—Ustawa Prawo Zamdwien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. (Dz. U. nr 19; poz.177)
z pOzniejszymi zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy,

—Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. nr 92; poz. 881)
z pOzniejszymi zmianami oraz przepisami wykonawczymi do Ustawy,

—Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogdine.

OWEOB
Promocja Sp. z o0.0., Warszawa 2003 r.,

—Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru robét budowlano — montazowych
w okresie obnizonych temperatur, ITB 1988,

—Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano - montazowych. Tom I,

budownictwo
ogolne. MGPiB, ITB, Arkady 1989.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robdt przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.

11. WYMAGANIA DLA MASZYN, URZADZEN I WYPOSAZENIA ORAZ
ICH ROWNOWAZNOSC.

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ zastosowanych materiatdw, maszyn i urzadzen,
za montaz i uruchomienie, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami
specyfikacji technicznych, programem zapewnienia jakosci.
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Roboty oraz zastosowane materiaty, maszyny, urzadzenia iwyposazenie muszg
gwarantowac:

- osiggniecie wymaganych parametréw technologicznych okreSlonych w dokumentacjach
technicznych i ST,

- minimum 3 letni okres gwarancji jakosci

- dostepnos¢ czeSci zamiennych do zainstalowanych w ramach Robdt maszyn i urzadzen przez
okres minimum 7 lat od daty wydania Swiadectwa Przejecia. Parametry technologiczne
opisane w niniejszym dokumencie stanowig optymalny nominalny punkt pracy urzadzen.

Wykonawca stosujac rozwigzania rownowazne jest w peini odpowiedzialny za
taki dobor maszyn urzadzen, sprzetu, armatury i innych by uzyska¢ wymagane
parametry technologiczne oczyszczalni, oraz by dostosowac je do istniejacych
i projektowanych budynkow bez zmiany ich istniejacej/zaprojektowanej
powierzchni, kubatury i ukladu przestrzennego, tak by nie zachodzita koniecznos¢
zmiany tych budynkow i zmiany pozwolenia na budowe/zgtoszenia.

Wskazane jest by Wykonawca stosujgc rozwigzania roéwnowazne stosowat maszyny
i urzadzenia podobnego typu i tego samego producenta (tam gdzie jest to mozliwe) tak by
Zamawiajgcy Ww trakcie eksploatacji modgt korzysta¢ z maksymalnie kilku podmiotow
serwisujgcych i naprawczych.

Maszyny, Urzadzenia i Wyposazenie oraz inne wyroby, muszg by¢ z asortymentu biezgco
produkowanego i odpowiada¢ normom i przepisom. Zabrania sie stosowania urzadzen
prototypowych. Zastosowane Materiaty, Urzadzenia i Wyposazenie muszg posiadac¢ stosowne
atesty, aprobaty, znaki bezpieczenstwa - wymagane polskimi przepisami.

O ile producent przewidziat podziat na klasy lub gatunki jakosci; Maszyny, Urzadzenia
i Wyposazenie muszg by¢ w najwyzszej (najlepszej) klasie lub gatunku.

Maszyny iUrzadzenia muszg posiada¢ Dokumentacje Techniczno-Ruchowe (jezeli sg
wymagane) i instrukcje napisane w jezyku polskim.

Wykonawca zobowigzany jest przekaza¢ do akceptacji Zamawiajgcego karty
katalogowe, certyfikaty, atesty itp. dokumenty dla maszyn, urzadzen
i wyposazenia oraz inne dokumenty potwierdzajagce rownowazno$¢ maszyn
i urzadzen.

W celu wykazania, ze oferowane urzadzenie nie jest prototypem tzn. jest sprawdzone w
dziataniu, pracuje na innych zrealizowanych obiektach (oczyszczalniach Sciekéw
komunalnych) przez okres nie krotszy niz jeden rok, Wykonawca wskaze dla urzadzen co
najmniej dwie lokalizacje, w ktorej dane urzadzenie zostato sprawdzone w dziataniu. W razie
watpliwosci Zamawiajgcego co do faktycznego funkcjonowania danego urzadzenia we
wskazanej lokalizacji, Zamawiajgcy bedzie uprawniony do zwrdcenia sie do podmiotu
obstugujgcego dang oczyszczalnie o potwierdzenie cech i okresu pracy urzadzenia we
wskazanej lokalizacji.

Za rOwnowazne uznaje sie:

Pompy: spetniajgce punkt pracy jak w dokumentacji projektowej. Punktem pracy jest
zalezno$¢ (funkcja) wydajnosci i wysokosci podnoszenia danej pompy o mocy zainstalowanej
mniejszej lub rownej jak opisano w dokumentacji, spetniajgce wymagania techniczne i
materiatowe opisane w specyfikacji.

Mieszadla: dopuszcza sie mieszadta gwarantujgce pethe wymieszanie, przy zachowaniu
mocy zainstalowanej mniejszej lub rownej jak opisano w dokumentacji, obrotéw mniejszych

27 | Strona



Specyfikacje techniczne — Remont oczyszczalni Sciekéw w m. Mikotajki Pomorskie

lub réwnych jak opisano w dokumentacji, $rednicy wiekszej lub roéwnej jak opisano
w dokumentacji, spetniajgce wymagania techniczne i materiatowe opisane w specyfikacji.

Ruszt napowietrzajacy: dla podanego w dokumentacji o« wymagany transfer tlenu dla
czystej wody wiekszy lub rowny jak opisano w dokumentacji, przy zachowaniu sumarycznego
zapotrzebowania powietrza jak w dokumentacji projektowej dla danego obiektu, spetniajgcy
wymagania techniczne i materiatowe opisane w specyfikacji.

Dmuchawy: o wydajnosci w warunkach normalnych nie mniejszej niz okreslono
w dokumentacji, 0 mocy zainstalowanej mniejszej lub rownej jak opisano w dokumentacji,
0 poziomie hatasu réwnym lub mniejszym jak opisano w dokumentacji, o obrotach réwnych
lub mniejszych jak opisano w dokumentacji, spetniajgce wymagania techniczne
i materiatlowe opisane w specyfikacji.

Rodzaj materiatu, tam gdzie wyspecyfikowano, nie podlega réwnowaznosci z uwagi na
kontakt ze $ciekami.

Materiaty do budowy wyposazenia i rurociggéw powinny by¢ dobrane specjalnie pod katem
odpornosci na korozje i promieniowanie UV. Jezeli nie zaznaczono inaczej nalezy spetnic
ponizsze wymagania minimalne w zakresie doboru materiatéw:

Nazwa Dopuszczalny Materiat
] Rurociggi Stal kwasoodporna min. 0H18N9 (AISI
Scieki 304), GRP, zeliwo sferoidalne, kamionka, PVC min.

lite SN8, PE-HD min. SDR17, PE100 PN10.
Rurociggi Stal kwasoodporna min. 0H18N9 (AISI

Osad 304), GRP lub HDPE, PE-HD min. SDR17, PE100
PN10, PVC.
pi Rurociggi Stal kwasoodporna min. 0H18N9 (AISI 304),
iasek PVC

Stal kwasoodporna 0H17N12M2T (AISI 316), GRP,
PP, CPVC, HDPE, PVC
Powietrze technologiczne Stal kwasoodporna OH18N9 (AISI 304)
Srodek stracajacy CPVC, PP, HDPE, PTFE
Podpory i elementy
mocujgce powyzej 1,0 m
nad zwierciadtem Sciekdw,
podesty, barierki
Zlokalizowane na zewnatrz
budynkdw
Podpory i elementy
mocujace, kanaty
wentylacyjne, podesty, Stal kwasoodporna min. OH18N9 (AISI 304)
barierki zlokalizowane
wewnatrz budynkdéw
Stalowe elementy
zlokalizowane ponizej 1 m
nad zwierciadtem (pod Stal kwasoodporna min. OH18N9 (AISI 304)
zwierciadtem) wody lub
Sciekéw

Powietrze z odorami

Stal kwasoodporna min. OH18N9 (AISI 304)
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Jezeli Wykonawca uzna, iz z powoddw technicznych zastosowanie opisanych w powyzszej
tabeli materiatdw jest niekorzystne (np. z powodu reakcji chemicznej z medium, wysokiej
abrazyjnosci lub innego, niekorzystnego wptywu $rodowiska) winien zaproponowac
alternatywne rozwigzanie materiatowe, ktére moze zostal zastosowane po uzyskaniu
pozytywnej opinii Inzyniera oraz akceptacji Zamawiajgcego.

Rozwigzania techniczne, tam gdzie zastosowano konkretne rozwigzania specyficzne, nie
podlegajg rownowaznosci z uwagi na wynikajgce ze zmian konsekwencje obliczeniowe,
kubaturowe, technologiczne itp.

Sumaryczna moc zainstalowana urzadzen nie moze przekroczy¢é mocy okreslonej
w dokumentacji projektowe;.

Pozostate urzadzenia jak opisano w dokumentacji i STWIOR z zachowaniem réwnowaznosci
tam opisane;j.

Podane wymiary i masa majg charakter pomocniczy - nie stanowig o réwnowaznosci
urzadzen, jednakze Wykonawca wezmie pod uwage, ze zmiana masy i wymiarébw moze
skutkowac koniecznoscig przeprojektowania fundamentowania pod urzadzenie lub zmiany
powierzchni lub kubatury budynku. Takie zmiany beda odbywaty sie na koszt i ryzyko
Wykonawcy oraz za zgoda Zamawiajgcego.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM II - ROBOTY BUDOWLANE
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.01 ]
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE i ROZBIORKOWE

Giéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot przygotowawczych i rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie rozbidrek wystepujgcych w obiekcie.

- Rozbidrka podtuznej Sciany wewnetrznej tworzgcej komore kontaktowa (pomiedzy komorg
osadu i komorg kontaktowq).

- Piaskowanie wszystkie elementy zbiornika (ptaszcza, uzebrowania) w celu usuniecia ognisk
korozji.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej s zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosS¢ wykonywania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Dla rob6t wg ST-01.01 materiaty — gazy techniczne stuzgce do ciecia stali:
- acetylen technicznych

- tlen techniczny sprezony.

3. Sprzet

3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zawarte s3 w Specyfikacji Technicznej - Wymagania
ogolne.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet zatwierdzony przez Inspektora.
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4. Transport

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczyc
przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

5.1.1.0gdle zasady wykonania robét podano w ST Wymagania ogdine.

5.1.2. Szczegodlne zasady wykonania robot

Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- Teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP.

- Zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wod.-
kan. oraz wszelkie inst. uzbrojeniowe.

5.2. Roboty rozbidrkowe

5.2.1. Ogdle zasady wykonania robot podano w ST Wymagania ogdlne.

5.2.2. Szczegodlne zasady wykonania robot

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.
U. nr 47; poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Wyburzenia i rozbidrki budowli wykona¢ w sposdb uzgodniony z Inspektorem.
Rozebrany materiat posegregowac i odwies¢ na miejsce sktadowania.

Elementy stalowe zdemontowac poprzez ciecie mech., reszta j.w.

Nawierzchnie rozebrac recznie - reszta j.w.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robot rozbidérkowych podano w pkt. j.w

7. Obmiar robot
Ogdle zasady obmiaru robdt podano w ST Wymagania ogodlne.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete ST-01.01 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodle ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdine.

10. Uwagi szczegotowe
Tlosci robdt rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

UWAGA:

Brak przywotlania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.02
KONSTRUKCIE STALOWE

Giéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét konstrukcji stalowych
dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie stalowych konstrukcji obiektow kubaturowych.

Wymiana skorodowanych elementéw uzebrowania — obramien gornych krawedzi
wraz z odwiezieniem zdemontowanych elementéw na ztom,

Naprawa ptaszcza Scian poprzez natozenie - dospawanie nowej warstwy blachy o gr.
8 mm od strony wewnetrznej,

Ponowne zamontowanie podtuznej $ciany wewnetrznej tworzacej komore
kontaktowg (pomiedzy komorg osadu i komorg kontaktowq),

Wykonanie wzmocnien — montaz Sciggow belek biegngcych wzdtuz komér zbiornika,
Montaz dna komory kontaktowej,

Préba szczelnosci zbiornika.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania
dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5.1.

Wymogi formalne

Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow oraz dokumentacji zwigzanych
wymienionych w pkt. 1.5.3.
- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
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odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwdrce i montazyste

w Swiadectwa jakosci wykonania.
1.5.2, Warunki organizacyjne
Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny powinni sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi
czeSciami dokumentacji (dotyczy to projektu organizacji robot i projektu montazu
konstrukcji).
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegodlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonania robét, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementdw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na
nos$nosS¢ obiektu nalezy uzyskac akceptacje projektantow.

2. Materialy

Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowac stale gatunkéw S235 zgodnie
z rysunkami.

Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.

Acetylen technicznych.

Balustrady stalowe grube gr. 8 mm i 20 mm stal S235.

Elektrody do stali niskoweglowych rutylowe gr. 3,25 mm, 4,0 mm.
Katownik L100x100x10 mm stal S235.

Ksztattowniki stalowe walcowane (rura kw. 100X100x5 mm i rura kw. 60x60x5 mm)
stal S235.

6. Tlen techniczny sprezony.

AL

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Wysyiki elementdw montazowych mozna dokonywac dopiero po wykonaniu zabezpieczen
antykorozyjnych w zakresie przewidzianym do wykonania w wytwérni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki transportowe w taki sposéb, aby podczas
transportu zapewniona byta statecznos$¢ elementu oraz wykluczona mozliwos¢ ich
uszkodzenia.

5. Wykonywanie robot

5.1. Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcji

5.1.1. Materiatly

Zapewni¢ zgodnos¢ zastosowanych materiatdw z wymaganiami pkt.2.
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5.1.2. Wykonawstwo warsztatowe

(1) Ciecie materiatu
Ciecia elementéw mozna dokonywac gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen
automatycznych lub pétautomatycznych.
Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre
brzegi nalezy wyréwnac i stepi¢ przez wyokraglenie.
Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki te brzegi, ktére majg by¢ poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania.
(2) Prostowanie i giecie elementow
Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy
promienie krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane
w normie PN-B-06200. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementdw ze stali
0 grubosci ponad 12mm.
W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywac na gorgco
po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C.
Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar
odksztatcony Chtodzenie elementéw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze
otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody.
Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.
(3) Przygotowanie elementéw do spawania
Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajac zgorzeliny i nierdwnosci.
Powierzchnie brzegdw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce
powierzchnie ciecia wg PN-M.-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy
gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz klasy 3-3-3-3.
Dopuszczalna nieliniowos¢ ciecia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz
nie wiecej niz 1,5 mm.
Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie
(np. przez oszlifowanie) na gtebokos$¢ 1 mm.
Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-
69015.
(4) Roboty spawalnicze
Nalezy wykonac zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig
spawania.
Konstrukcje stalowe zaliczone sg i klasy konstrukcji spawanych.
5.1.3. Przechowywanie konstrukcji
Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac na podktadach izolujgcych ja od
bezposredniego stykania sie z gruntem i woda.
Konstrukcje nalezy ta uktada¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod
opadowych lub $niegu oraz zapewni¢ jej statecznos¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym
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odksztatceniem.

5.1.4. Montaz konstrukcji na budowie

e Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu
opracowanym przez wykonawce.

e Przed przystgpieniem do robédt przy scalaniu elementdw wysytkowych, catosé
konstrukgji winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci
ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe;.

» Przed przystgpieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokonac¢ kontroli
i odbioru wszystkich potgczen montazowych.

6. Kontrola jakosci robot

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie;
» biezacej kontroli wykonawstwa w wytworni
e sprawdzenia stopnia czystosSci konstrukcji przed przystgpieniem do robdt malarskich
e biezgcej kontroli prac montazowych
» kontroli jakosci spawania.
6.1. Kontrola konstrukcji stalowej
1. Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by$ odebrane komisyjne

pod wzgledem:
» kompletnosci dostawy,
e zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,
e pod wzgledem stanu technicznego,
e zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,
o kompletnosci dokumentaciji,
e wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg
w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementdw i akcesoridow powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

3. Elementdw konstrukgji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywacé

w obiekty.

Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania,
nalezy usuna¢ przed montazem.

6.2. Tolerancja wymiarow

6.2.1. Uwagi ogodlne

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy
projekt nie przewiduje inaczej.

6.2.2. Dopuszczalne odchytki od wymiarow i potozenia konstrukcji

1. w zakresie montazu konstrukcji stalowej:
o sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,
o wykonanie pomiardw sprawdzajgcych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek
w stosunku do wielkosci okreSlonych w projekcie
o sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykdw montazowych i kotwienia,
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o sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czeSciowych elementow
montazu (podlewki, regulacji, stezenia itp.)
> tolerancje i dopuszczalne odchyiki elementdw stalowych wg PN-B-06200:
= usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy: +/- 5mm
» odlegtos¢ miedzy sasiednimi stupami: +/- 10mm
potozenie stupa na poziomie fundamentow i pieter wzgledem prostej tgczacej
sgsiednie fundamenty: +/- 5mm
» pochylenie stupa miedzy poziomami sgsiednich stropdw: +/- wysoko$¢/500
pochylenie stupa jednokondygnacyjnego: +/- wysoko$¢/300
= potozenie potgczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm
= poziom belki: +/- 10mm
roznica poziomdéw na koncach belek - mniejsza z wartosci: dtugos¢/500 lub
10mm
= poziomy sasiednich belek: +/- 10mm
odlegtos¢ miedzy sasiednimi belkami: +/- 10mm
» poziomy sgsiednich stropow: +/- 10mm

2. w zakresie pofgczen Srubowych:
o zastosowanie w pofgczeniach wiasciwych Srub,
o jako$¢ wyrobdw Srubowych,
o przygotowania powierzchni styku,
o sprawdzeniu szczelnosci potgczenia Srubowego szczelinomierzem,
o sprawdzenie wielkosci skrecenia Srubami sprezajgcymi dokonuije sie w ilosci 10%
$rub, a jezeli liczba $rub jest mniejsza niz 20 — dwa potaczenia,
o sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokonac zgodnie z PN-B-06200.

3. Kazda czynnosc¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona
odpowiednim protokotem.

6.3 Proba szczelnosci zbiornikow

Prébe szczelnosci zespotu zbiornikéw przeprowadzi¢ w oparciu o PN — B — 10702: 1999
Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3: masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.1. Odbior robot warsztatowych

1. Odbiory czeSciowe
- odbidr warsztatowo wykonanej konstrukcji
- odbidr scalania konstrukcji na montazu

2. Odbidr ostateczny
- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:
» atestacje materiatow
» sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami
warsztatowymi
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sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania
sprawdzenie wynikdw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci
sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

Odbidr zakoriczony winien by¢ sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotaczyc
wszelkie niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze Swiadectwo jakosSci
wykonania wystawione przez wytworce.

8.2. Odbior robot montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwaorni.

8.3. Odbior ostateczny

Odbidr ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku
Budowy zakonczenia robot montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw
dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

Zakres czynnosci odbioru ostatecznego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacii
Wymagania Ogdlne oraz w Kontrakcie.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci sg roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7 lub elementy
okreSlone w harmonogramie lub elementy uzgodnione z Inspektorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03200
PN-B-06200

PN-H-84018
PN-H-92120

PN-H-93000

PN-M.-69014

PN-M.-69015

PN-M.-69016

PN-M.-69430

PN-M.-69433

PN-M.-69703
PN-M.-69770

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwykiej jakosci

i niskostopowej.

Stal weglowa niskostopowa. Walcéwki, prety i ksztattowniki
walcowane na gorgco.

Spawanie fukowe elektrodami otulonymi stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.

Spawanie fukiem krytym stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne wymagania i badania.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreSlenia.
Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach
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doczotowych ze stali. Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych a podstawie
radiogramow.
PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy

wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.03
ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCII STALOWYCH

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét pokrywania powtokami
malarskimi konstrukcji stalowych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci przy pokrywaniu
powtokami malarskimi antykorozyjnymi stalowych konstrukcji ptaszcza Scian, dna i
uzebrowania zespotu zbiornikdw obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania przez czyszczenie strumieniowo-scierne,

b) nanoszenie podktadu gruntujgcego (2 warstwy) — farba chlorokauczukowa podktadowa,
¢) malowanie nawierzchniowe (2 warstwy) — farba chlorokauczukowa nawierzchniowa.
Minimalna grubo$¢ powtoki 120 pm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz
zdefiniowanymi ponizej.

Aklimatyzacja powloki — stabilizacja powtoki malarskiej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotnosci powietrza.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktorym wyrdb lakierowy po
zmieszaniu skfadnikdw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba — wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktdra spetnia przede
wszystkim funkcje ochronna.

Farba do gruntowania — farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnos¢
zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikdow hamujgcych procesy
korozji podtoza.

Lepko$¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda
4) o Srednicy otworu wyptywowego 4 mm.
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Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby natozone na podkfad gruntujgcy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy — temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki
wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania
ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze
podtoze.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania
dotyczace robot podano w specyfikacji Wymagania Ogdine.

2. Materialy

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano malowanie farbami:

- farbg chlorokauczukowg podktadowa i do gruntowania - 2 warstwy
- farbg chlorokauczukowg nawierzchniowa - 2 warstwy.
3. Sprzet

3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robét i bezpieczenstwa zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.
3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu
strumieniowo-Sciernych, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni
musi zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprzet do malowania

Naktadanie farb wykonywac¢ metoda natryskowg przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Prawidtowe ustawienie parametréw malowania natryskowego ($rednica dyszy, gestos¢
materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadzac na prébnych powierzchniach i uzyskac
akceptacje Inzyniera.

4. Transport

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikdw winien odbywac sie z zachowaniem
obowigzujgcych przepisdw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PN-C-81400.

5. Wykonywanie robot

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu
z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow i smaréw,
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kurzu i pytu, wilgoci i resztek procesu spawania.

Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonac przy pomocy
metody strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub $rutowanie). Powierzchnie nalezy czysci¢ do
drugiego stopnia czystosci. Ocena stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1. Sposdb czyszczenia
pozostawia sie do uznania wykonawcy; musi on jednak gwarantowac uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo
dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powioki
malarskiej.

Chropowatos¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ R; = 25-27 um.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie czterowarstwowego zestawu
malarskiego nalezy wykonac¢ w wytworni.

Na budowie, po montazu zachodzi koniecznoS¢ wykonania tych prac na stykach
montazowych

i w miejscach uszkodzen w czasie transportu i montazu.

6. Kontrola jakosci robot

Kontroli podlegaja:
» sprawdzenie zgodnosSci wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia
antykorozyjnego,
e pomiar grubosci naniesionych powtok- minimalna grubos$¢ powtoki 120 pm
e pomiar przyczepnosci pokrycia do podtoza wg PN-C-81531
» odbior stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola biezaca).
7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru jest 1m? wykonanej powierzchni

8. Odbior robot

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:
- odbidr pokry¢ malarskich wykonanych w wytwaorni
- odbior ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci sg roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7 lub elementy

okresSlone w harmonogramie lub elementy uzgodnione z Inspektorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreSlenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska.

PN-H-07050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni do
malowania

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgji stalowych. Wytyczne ogdlne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.
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PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosSci miedzywarstwowej.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robot przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.04
ROBOTY SLUSARSKIE

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

ELEMENTY ZE STALI NIERDZEWNE]

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru elementdw ze stali nierdzewnej dla obiektdw oczyszczalni Sciekow.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

wykonanie elementow ze stali nierdzewnej.
e Montaz deflektora z blachy nierdzewnej w osadniku wtornym

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢

z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST
»,Wymagania ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne

Wszystkie elementy Slusarki winny by¢ wykonane Scisle wg dokumentacji technicznej oraz
dokumentacji zwigzanych.

1.5.2, Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie

zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robot,

wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach

technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych opracowan przed przystgpieniem

do robdt.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie

wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
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zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje
projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana
Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystgpieniem do robot muszg by¢
sporzadzone muszg by¢ sporzadzone rysunki warsztatowe.

2. Materialy

Materiatem do konstrukcji elementdw Slusarki sg ksztattowniki i blachy ze stali nierdzewnej
OH18N9 AISI 304:

— ksztattowniki zamocowan i uzebrowania

- blacha grubosci 5 mm

— $ruby z tbami kulistymi.
Stal nierdzewna powinna odpowiada¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okreslajacej
odpornos¢ stali na dziatanie czynnikdw atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem
kwasow, zasad, roztwordw soli i innych Srodowisk korozyjnych, jak rowniez okreSlajgca
sktad chemiczny oraz dopuszczalne odchyiki.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonan przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego
rodzaju robdt, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Transport i sktadowanie elementéw ze stali nierdzewnej powinny gwarantowac
zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem czynnikdw atmosferycznych.

5. Wykonanie robot

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic :

- prawidtowo$¢ wykonania elementéw, mozliwo$¢ mocowania elementdw do Scian, jakos¢
dostarczonych elementdw do wbudowania, elementy powinny by¢ osadzone zgodnie

z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera. Elementy
powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach osadnika.

6. Kontrola jakosci

6.1. Stal nierdzewna
Stal nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej
dziataniem kwaséw, zasad, roztwordw soli i innych $rodowisk korozyjnych, oraz odpowiadac
wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne
odchyiki jak rowniez jej wiasciwosci fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiadac
zaSwiadczenie o jakosci.
6.2. Sruby z tbem kulistym
Sruba M8x55-3.6 — PN-M-82410 ze stali nierdzewnej 1H18NOT
Wiasciwosci mechaniczne srub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
Wykonanie:
— zgrubne (c) wg PN-M85024/02
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— gwint klasy zgrubnej 8g — wg PN-M-02113
- wyj$cie gwintu normalne — wg PN-M-82063
— zakonczenie $rub — koniec Sciety (A) wg PN-M-82061

Pozostate wymagania oraz badania wg

PN-M-82054/01, PN-M-82054/03, PN-M-82054/15, PN-M-82054/19, PN-M-82054/20.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest ilos¢ m2. m lub kpl(szt) elementéw zamontowanych. Ilos¢
robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:
e jakos¢ uzytych materiatéw,
e zachowanie pionu i poziomu,
» zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
e usytuowanie zgodnie z projektem,
e zamocowanie do podtoza,
o trwatos¢ potaczen elementow,
» trwatos$¢ wypolerowania.

Deflektory muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajacy ich

wymiary, przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej:
o dtugos¢, szerokoS¢ £1 mm
e rozstaw elementéw £1 mm

Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg £2 mm

Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyiki dla elementdw z ktorych wykonane sg deflektory
muszg odpowiadac obowigzujgcym normom.

Odbidr powinien by¢ zakofnczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyc
wszystkie dokumenty (atesty itp.) oraz Swiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.
9. Podstawa ptatnosci

Pfaci sie w jednostkach wg pkt. 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie.”;

PN-H-86020 Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania.
PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i podioza.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane, warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowe z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe, ogdlne badania i wymagania.
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PN-75/M-69703 Spawalnictwo wady ztgczy spawanych.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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Specyfikacja Techniczna
ST-01.05
ROBOTY MALARSKIE

Giéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot malarskich dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie prac malarskich majacych cel ochronny, lub dekoracyjny:

» wykonanie nowych powtoki malarskich antykorozyjnych pomostéw obstugowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne
Wykonawstwo wymalowan zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2, Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robét,
wykonanym przez Inzyniera robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych opracowan przed przystgpieniem
do robdt.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnosc¢
obiektow nalezy uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantow.
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Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywac z prawidtowo wykonanych rusztowan lub
drabin. Réwnoczesnie, zaleznie od stosowanych materiatow, nalezy zachowa¢ odpowiednie
Srodki ostroznosci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen,
zabezpieczenia p. poz.). Przy pracach malarskich muszg byc¢ przestrzegane przepisy p. poz.
i BHP.

2. Materialy

Zastosowanymi materiatami do malowania elementéw metalowych sg zestawy farb
przeznaczonych do zabezpieczania powierzchni stalowych i innych metalowych, na ktéry
skfadajg sie farba gruntujgca przeciwrdzewna i emalia nawierzchniowa ogdlinego

stosowania, np.:
— farba poliuretanowa do gruntowania i emalia poliuretanowa,
— podktad alkilowy i emalia,
- farba poliwinylowa i emalia,

Mozliwe jest rowniez zastosowanie pojedynczej powtoki, spetniajgcej role podktadu
i warstwy nawierzchniowej jednoczesnie, np.:

— lakier do metali.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkdw, pistoletéw natryskujgcych, lub innego
sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. Transport
Farby lateksowe dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach o poj. 3-10 |, lub
innych uzgodnionych z odbiorcg. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu,
w temperaturze 5-30°C.
Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane sg w puszki o poj. 1-20 .
Nalezy przechowywac je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie
zamknietych opakowaniach.
Elementy konstrukcji przeznaczonych do malowania nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych lub pod wiatami, zabezpieczajac je przed wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robot

Wymagania przy wykonywaniu robdt malarskich zostaty opisano PN-B-10280 ,Roboty
malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.” oraz
PN-B-10285 ,,Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.”

Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie, oceny PZH i odpowiadac polskim normom.

Przy robotach malarskich muszg zostac spetnione wymogi przepisow BHP i p. poz.
w szczegolnosci, przy wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajgcymi lotne

rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne nalezy:
o stosowac odziez ochronng,
e wewnetrzne roboty wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji
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mechanicznej,
o przestrzegaC zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac
iskrzenie,
» zapewnic statg dostepnosc sprzetu p. poz.
Malowanie elementow metalowych
Zabezpieczenie konstrukcji nosnej budynkow, jak réwniez rygli pod zamontowanie $cian
ostonowych z ptyt warstwowych powinno zasta¢ wykonane zgodnie z wkasciwymi ST.
Podtoza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujgcy sposob:

» starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczdw, zapraw, topnikdw z procesu spawania,
poprzez szlifowanie spawdw i ostrych krawedzi, odttuszczenie, piaskowanie lub
szczotkowanie,

» elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez
zagruntowanie mozliwie wczesnie (nie pdzniej niz 6 godzin od zakonczenia
oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania robdt malarskich powinna wynosic¢ 15-20°C,
wilgotno$¢ powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza sie wykonywania prac
malarskich na zewnatrz w czasie deszczu, mgty, wystepowania rosy, we wczesnych
godzinach rannych lub péznych popotudniowych, jak rowniez pod bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych.

Warstwy gruntujgce nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajac farbe rownomiernie po
podtozu, po natozeniu dwdch warstw przeswity podtoza sg niedopuszczalne. Grubo$¢ dwoch
warstw gruntujgcych, nanoszonych w odstepie 3-8 godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 pm
(zaleznie od zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowa
warstwe farby po wyschnieciu zasadniczej powtoki gruntujgcej. Miejsca stykajgce sie

z betonem nalezy pokry¢ powtoka o wiekszej grubosci. Miejsc przewidzianych do
zabetonowania nie nalezy gruntowac.

Naktadanie powtok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy
gruntujgcej. Do naktadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletéw natryskowych,
dopuszczalne jest takze uzycie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy rozpocza¢ od
gory i przestrzega¢ réwnomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekdw.
Kolejne warstwy farby mogg by¢ naktadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12
godzinach, o ile producent nie zaleca inaczej).

Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej 1 tydzien
pozostawac odizolowane od wplywow agresywnego Srodowiska.

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisdw w dzienniku budowy

i zaswiadczen o jakosci materiatdw wystawionych przez producentédw oraz wynikéw kontroli,
stwierdzajgcych zgodno$¢ przeznaczonych do uzycia materiatdw z dokumentacja
techniczng, z normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania

w budownictwie. Materialy, ktdrych jakos¢ jest niepotwierdzona odpowiednimi
Swiadectwami powinny by¢ zbadane przed uzyciem.
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Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej
do uzycia na budowie.

Farby do zabezpieczen elementow metalowych

Farby przeznaczone do zabezpieczanie elementdw metalowych powinny charakteryzowac
sie:

farby podktadowe:

wydajnoscig ok. 6 m2/dm3,

liczbg nanoszonych warstw: 1,

gruboscig nanoszonej powtoki do 45 pum,

czasem schniecia do 4 stopnia w temperaturze 20°C do 24 h,
farby nawierzchniowe:

gtadkim, btyszczacym lub pétmatowym wygladem powtoki,
czasem schniecia do ok. 25 h,

wydajnoscig ok. 8 m%/dm3,

liczbg nanoszonych warstw: 3,

tgczng gruboscig nanoszonych powtok do 120 pum.

Sprawdzenia materiatdw malarskich dokonuje sie przed ich przekazaniem do magazynu,

badajac zgodnos¢ z normami przedmiotowymi w zakresie:

» wstepnych préb technicznych wg PN-C-81503,

» lepkosci wg PN-C-81508,

» stopnia wyschniecia wg PN-V-81519,

e przyczepnosci wg PN-C-81531,

» krycia jakosciowego wg PN-C-81536.
Jezeli w czasie sktadowania zostat przekroczony wyznaczony w $wiadectwie termin
przydatnosci do uzycia materiatdw malarskich, mogg one zosta¢ dopuszczone do
zastosowania, pod warunkiem przeprowadzenia wszystkich wyzej wymienionych badan
z wynikiem pozytywnym w stosunku do wymogdéw norm przedmiotowych.
Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podtoza nalezy dokona¢ pod katem:

» jakosci odttuszczenia,

e mechanicznego usuniecia nieréwnosci,

» stopnia czystosci powierzchni.
Ocene nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu kazdej czynnosci oraz dodatkowo przed
malowaniem.
Oceniac nalezy wizualnie, z odlegtosci 33 cm od sprawdzanej powierzchni, przy Swietle

dziennym lub sztucznym Zzaréwki o mocy 100 W.
e Powierzchnia powinna by¢ wolna od smardw, olejow, chtodziw, w razie watpliwosci
nalezy przeprowadzi¢ badanie zgodne z PN-H-97052.
e Element nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskow od spawania, a spoiny réwne
i krawedzie zaokraglone.
e Ocene stopnia czystosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-H-97050.

7. Odbior robot

Odbidr robot malarskich obejmuije:
— sprawdzenie atestacji farb i lakieréw, oraz ich okresu trwatosci,
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— sprawdzenie stanu przygotowania podfoza do malowania, na podstawie zapiséw
w dzienniku budowy,
— ocene jakosciowg wykonanych powtok.

Ocene jakosciowg robot malarskich nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza nie
nizszej niz 5°C i przy wilgotnosci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna
obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki:

rownomiernosci roztozenia farby,

jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,

braku prze$witu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajgcych ptatkdow powtoki,

widocznych gotym okiem $ladow pedzla,

sprawdzenie potysku powtoki,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie

powloki szmatkg w kontrastowym kolorze — nie powinny pozostawac $lady farbki na

szmatce,

sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,

sprawdzenie odpornosci na uderzenie (zgodnie z normg panstwowg),

sprawdzenie grubosci powtoki

na elementach stalowych — przyrzadami elektromagnetycznymi,

na innych podtozach — zgodnie ze Swiadectwem dopuszczenia do stosowania

w budownictwie

» sprawdzenie twardosSci powtoki (metodg uproszczong — po przesunieciu po niej osetki
z drobnoziarnistego piaskowca nie powinny wystgpi¢ widoczne gotym okiem
z odlegtosci
0,5 m rysy, metodg Scistg wg normy panstwowej),

» badanie przyczepnosci powtoki

e do tynku — poprzez probe oderwania ostrym narzedziem,

» do podiozy metalowych — poprzez prébe przeprowadzong wg normy na 3 stalowych
ptytkach kontrolnych,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg, po kilkakrotnym potarciu mokra, miekka
szczotka lub szmatkg nie powinny pozostac na nich Slady farby, a na powtoce nie
powinny wystgpi¢ smugi ani zmiany w barwie,

» sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem, po co najmniej 5-krotnym
potarciu powtoki mokrg namydlong szczotkg i sptukaniu powitoki wodg, piana na
szczotce nie powinna ulec zabarwieniu, a powtoka mie¢ jednakowg barwe,

» sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub
$wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny wykonane powtoki nalezy uznac za
prawidtowe. Gdy ktorekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub cze$ciowo
odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie, oraz nakazac usuniecie powtok i ich powtdrne
prawidtowe wykonanie, lub poprawienie niewtasciwie wykonanych robdt i powtdrne
przedstawienie ich do badan.

8. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.”;

PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
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bezwodnych.

PN-C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

PN-C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie $cieralnosSci powtok lakierowanych.

PN-C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

PN-C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie
wody oraz na oznaczenie nasigkliwosci.

PN-C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie
za pomocg aparatu Du Ponta.

PN-C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok lakierowanych na
zginanie.

PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. OkreSlanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz
przyczepnosSci miedzywarstwowej.

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania. Ogodlne wytyczne.

BN-77/6701-04 Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie
trwatosci barwy metodg przyspieszona.

Atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb

i lakierow.

UWAGA:

Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa
lub normy nie zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji
robot.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM III — ROBOTY INSTALACYINE
I TECHNOLOGICZNE
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Specyfikacja Techniczna
ST-02.01 ] ]
TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce robot zwigzanych
z wykonaniem technologii oczyszczalni $ciekdw dla zadania ,Remont oczyszczalni Sciekdw
w m. Mikotajki Pomorskie”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robdt technologicznych oczyszczalni Sciekdw.

2. Materialy

2.1. Ogoine wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
~Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczace materiatow i urzadzen

W celu zunifikowania i usystematyzowania dostarczanej armatury, w tym zasuw,
zastawek, zaworow kulowych oraz przepustnic Zamawiajacy wymaga
zastosowania ww. armatury jednego renomowanego producenta, co gwarantuje
m.in. obnizenie kosztow serwisowania i zakupu czesci zamiennych.

Wszystkie pompy zatapialne oraz mieszadla powinny pochodzi¢ od jednego
producenta i posiada¢ serwis firmowy lub autoryzowany na terenie Polski
gwarantujacy szybka obstuge gwarancyjng jak i pogwarancyjna.

2.2.1. Pompa zatapialna sciekow surowych — P-PG-1,2

Zaktada sie wymiane istniejgcych 2 pomp zatapialnych 1.02.1.2 Hydro-Vacuum na pompy
rownowazne o analogicznych ponizszych parametrach:

- Q =100 - 570 I/min,

-Hp=15-2,7m

- P = max. 2,2 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- rozruch bezposredni

- silnik 50Hz, IP68,

- pompa zatapialna monoblokowa wirowo odsrodkowa do opuszczania po prowadnicach
i montazu na stopie sprzegajacej,

- wirnik pompy dostosowany do ttoczonego medium,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304.
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Zaktada sie naprzemienng prace pomp (z mozliwoscig pracy jednoczesnej obu pomp).
Pompy sterowane ze sterownika na podstawie wskazan sondy hydrostatycznej
i sygnalizatoréw poziomu.

2.2.2. Dmuchawa do napowietrzania sciekow — D-PD-1,2
Do napowietrzania dobrano 2 dmuchawy rotacyjne, kazda o parametrach:
- wydajnos¢ na ssaniu:  min. 4,0 Nm3/h

- sprez dmuchawy: min. 600 mbar

- moc silnika: max. 7,5 kW

- moc na wale: max. 5,9 kW

- obroty wirnika max. 3840 1/min

- obroty watu silnika max. 2925 1/min
- poziom hatasu max. 67 dB(A)

- obudowa dzwiekochtonna do ustawienia wewnatrz,

- miernik podci$nienia stuzacy do kontroli zanieczyszczenia filtra,

- obudowa dzwiekochtonna z blachy ocynkowanej oraz powtokg lakiernicza z taca
zabezpieczajgca przed rozlaniem oleju,

- przytgcze po stronie ssania dmuchawy DN8O,

- przyfacze po stronie ttoczenia dmuchawy DN8O,

- wskaznik poziomu oleju na zewnatrz obudowy,

- dmuchawa wspétpracujaca z falownikiem.

Dmuchawy sterowane poprzez falowniki na podstawie stezenia tlenu w komorze nitryfikacji.
Zaktada sie naprzemienng prace dmuchaw (z mozliwoscig pracy jednoczesnej obu).
Parametry techniczne:

- pojedynczy stopien sprezajgcy zbudowany w oparciu o rotory bez dodatkowej powtoki,

- przekfadnia pasowsq i silnik elektryczny klasy minimum IE3, ze wzgledu na dostepnos¢ czesci
zamiennych i koszty serwisowania, nie dopuszcza sie stosowania silnikow innych niz
standardowe asynchroniczne 400V/3/50Hz,

- zamontowana przegubowg platforma silnika w wykonaniu samonapinajgcym pasy klinowe,
ktora zapewnia prawidtowy nacigg paséw w czasie pracy,

- thumik wylotowy bez materiatdow absorpcyjnych mogacych zanieczyszczac ttoczone medium;
w thumiku wylotowym mogg by¢ uzyte jedynie state czeSci metalowe - wyklucza sie uzycie
foli, pianek, waty itp.,

- filtr powietrza z ttumikiem hatasu na ssaniu,

- przytacze elastyczne na ttoczeniu,

- zawor bezpieczenstwa i zwrotny,

- obudowa wyciszajgca hatas do poziomu nie przekraczajgcego 67 dB(A) mierzonego zgodnie
z DIN 45635 (tol. +/- 2 dB(A)), konstrukcja obudowy powinna zapewniaé peten dostep
serwisowy jedynie od przodu i tytu dmuchawy oraz pozwala¢ na ustawienie maszyny ,Sciana
w Sciane / bok do boku”,

- uktad chiodzenia dmuchawy bez dodatkowych wentylatorow z niezaleznym napedem lub
sterowaniem za posrednictwem osobnego przemiennika czestotliwosci, gdyz takie
rozwigzanie generowatoby dodatkowe straty energetyczne i skutkowatoby podniesieniem
kosztéw remontowych catego urzadzenia,

- manometr umieszczony na obudowie,

- wskaznik zabrudzenia filtra umieszczony na obudowie,

- wskaznik poziomu oleju umieszczony na obudowie, umozliwiajagcy kontrole maszyny
z zewnatrz bez koniecznosci otwierania drzwi serwisowych obudowy,
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- jakos$¢ sprezonego powietrza wytwarzanego przez dmuchawe musi byé potwierdzona
certyfikatem TUV odnosnie powietrza bezolejowego wg ISO 89573-1 klasa 0.

2.2.3. Instalacja dozowania preparatow chemicznych — PIX-PD-1
Zaprojektowano instalacje sktadajaca sie z:
- paletopojemnik min. 1000l,
- sygnalizator poziomu min.,
- pompa dozujaca:

- membranowa,

- max. przeptyw min. 10 1 /h,

- ciSnienie max min. 3 bar,

- zasilanie 230V

- materiat gtowicy PP lub rdwnowazne

- uszczelnienia EPDM lub réwnowazne

- przytacze na waz 8x5

- wyposazone w zawor wielofunkcyjny i dozujacy,

- pompa o recznie regulowanej wydajnosci dozowania.
Sterowanie pracg pompy realizowane bedzie w oparciu o wskazania przeptywomierza na
odptywie Sciekdw oczyszczonych.

2.2.4. Krata koszowa — KK-KSP-1
Zaktadane parametry kosza:

- wymiary min. 40x50cm, wysokoS¢ min. 60cm,
- wykonanie stal nierdzewna min. AISI304,

- przeSwit max. 10mm,

- grabie.

2.2.5. Pompa czesci ptywajacych — PM-KSP-1

W ramach zadania zaklada sie wymiane istniejgcej pompy mamutowej oraz leja
przeznaczonych do usuwania czesSci ptywajgcych z komory zatrzymania skratek i piasku.
Zaktadane parametry:

- wykonanie 110PVC,

- Q = ok. 20 m3/h,

-Hp =0k. 0,5m,

- Qpowietrza = ok. 10 m3/h,

- lej odbierajgcy czesci ptywajgce stal min. AISI304 z regulowang wysokoscig montazu.

2.2.6. Pompa osadu — PM-KSP-2

W ramach zadania zaktada sie wymiane istniejgcej pompy mamutowej przeznaczonej do
usuwania czesci sedymentujgcych z komory zatrzymania skratek i piasku.

Zaktadane parametry:

- wykonanie 110PVC,

- Q = ok. 20 m3/h,

- Hp = ok. 0,5 m,

- Qpowietrza = ok. 10 m3/h.
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2.2.7. Mieszadto zatapialne — M-KD-1

W ramach zadania zaktada sie demontaz istniejgcego mieszadfa o osi pionowej oraz montaz
mieszadta zatapialnego.

Dla komory o wymiarach AxBxHcz=4,0x4,5x3,5m przyjeto 1 mieszadto poziome,
Srednioobrotowe, zatapialne, o parametrach:

- P max. 1,5 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- rozruch bezposredni

- silnik 50Hz,

- obudowa silnika ze stali kwasoodpornej min. AISI316L lub rdwnowazne,

- instalacja - do montazu na prowadnicy,

- mieszadto z podporg,

- wirnik $Smigtowy,

- kabel min. 10m,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304.

2.2.8. Ruszt napowietrzajacy — RN-KN-1,2,3

Zaktada sie demontaz istniejgcego rusztu napowietrzajgcego w komorze nitryfikacji oraz
montaz nowego rusztu, podzielonego na 3 sekcje technologiczne.

Wymagane parametry napowietrzania komory nitryfikacji:

- wymiary komory - AxBxHcz=4,5x10,0x3,5m,

- ilo$¢ powietrza — 240 Nm3/h,

- maksymalna ilo$¢ powietrza — 480 Nm3/h

- zaktadany wymagany sprez dmuchawy 600 mbar,

- OC = min. 14 kgO2/h

Parametry rusztu:

- W reaktorze dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie napowietrzania drobnopecherzykowego
realizowanego za pomocg talerzowych dyfuzorédw membranowych o $rednicy powierzchni
czynnej nie wiekszej niz 230mm. Pod pojeciem uktadu napowietrzania rozumie sie system
pionowych, szczelnych rurociggdéw powietrznych oraz poziomych rurociggéw powietrznych
wyposazonych w dyfuzory i przytwierdzonych do dna zbiornikéw za pomocg uchwytéw,

- podstawy dyfuzoréw o maksymalnej Srednicy nie wiekszej niz 260mm wykonane z materiatu
o wiasciwosciach fizyko-chemicznych nie gorszych niz UPVC,

- dyfuzory mocowane za pomocg klejenia do rur wykonanych z UPVC Srednicy zewnetrznej
nie mniejszej niz Dz=110mm,

- wykonanie potgczen pomiedzy podstawg dyfuzora, a rura zasilajgcg powinno wyeliminowac
konieczno$¢ stosowania dodatkowych uszczelnien z innych materiatéw,

- stosowa¢ membrany drobnopecherzykowe z elastomeru EPDM o gestosci otwordw minimum
12szt/cm2 przystosowane do pracy w zakresie obcigzenia ciggtego 0,85-6,8Nm3/h oraz
obcigzenia chwilowego nie mniejszego niz 11 Nm3/h,

- konstrukcja dyfuzora powinna by¢ prosta i sktadac sie z jak najmniejszej liczby czesci
zamiennych,

- oring zintegrowany z membrang zapewniajgcy dtugotrwatg szczelnos¢ ukfadu,

- stosowac rozwigzania, w ktorych Srodkowa cze$¢ membrany sama w sobie petni funkcje
zaworu zwrotnego podczas wytagczenia systemu napowietrzania. Nie dopuszcza sie
stosowania dodatkowych, niezaleznych zawordw zwrotnych, ktére moga generowal
dodatkowe opory hydrauliczne, stanowi¢ dodatkowy element eksploatacyjny i byc
potencjalnym zrodtem awarii,
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- wykonanie membrany powinno zapewni¢ rownomierne rozprowadzenie powietrza na catej
jej powierzchni, juz od minimalnego przeptywu powietrza. Stosowaé membrany o zmiennej
grubosci: 3 mm w Srodkowej czesci i 2mm w bezposredniej bliskosci brzegdw membrany,

- poziome kolektory rozdzielajgce powietrze wykonane z wysokoudarowego UPVC
o minimalnej Srednicy zewnetrznej Dz=110mm,

- przewody doprowadzajgce powietrze od krawedzi zbiornika do kolektoréw poziomych
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304,

- kazda sekcja rusztu napowietrzajgcego powinna by¢ wyposazony w system odwadniania,

- system zamocowan wykonany ze stali klasy min. AISI 304,

- dostawca rusztu zobowigzany jest do wykonania projektu montazowego instalacji we
wnetrzu zbiornika,

- dostawca systemu napowietrzania zobowigzany bedzie, na zyczenie Zamawiajgcego, do
przedstawienia pisemnych referencji w ilosci min. 3 szt dla systemu sktadajgcego sie z nie
mniejszej ilosci proponowanych dyfuzoréw pracujgcych w oczyszczalniach na terenie kraju,
ktorych okres eksploatacji wynosi nie mniej niz 10 lat.

2.2.9. Pompa zatapialna osadu recyrkulowanego — P-OW-1
Zaktada sie demontaz istniejgcej pompy mamutowej oraz montaz pompy zatapialnej
0 ponizszych parametrach:

- Q min. 30 m3/h

- Hp min. 3,0 m

- Pmax. 1,1 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- silnik 50Hz, IP68

- wylot — kotnierz DN80O,

- pompa zatapialna monoblokowa wirowo odsrodkowa do opuszczania po prowadnicach
i montazu na stopie sprzegajgcej,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304.

2.2.10. Pompa czesci ptywajacych — P-OW-2

Zaktada sie demontaz istniejgcej pompy mamutowej oraz montaz pompy zatapialnej
0 ponizszych parametrach:

- Q min. 25 m3/h

- Hp min. 3,0 m

- P max. 1,1 kW

- napiecie znamionowe 3x400 V

- silnik 50Hz, 1IP68

- wylot — kotnierz DN80, wlot — kotnierz DN8O,

- pompa zatapialna monoblokowa wirowo odsrodkowa do opuszczania po prowadnicach
i montazu na stopie sprzegajacej,

- prowadnice ze stali nierdzewnej min. AISI304,

- wlot pompy podtaczony poprzez waz elastyczny zbrojony do leja czesci ptywajacych.

2.2.11. Aparatura kontrolno-pomiarowa

Dobrana aparatura spetnia warunki do zabudowy na obiekcie, jakim jest oczyszczal-nia
Sciekow. Materiaty uzyte oraz wykonania urzadzen zapewniajg mozliwie najwiekszg ochrone
przed agresywnym $rodowiskiem. Urzadzenia bedg pochodzi¢ od producenta zapewniajgcego
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serwis fabryczny gwarancyjny oraz pogwarancyjny na terenie Polski oraz bedg objete polska
gwarancjg. Oprzyrzadowanie: kompresory, uchwyty, ostony pogodowe, stojaki, wysiegniki sg
oryginalne tzn. wykonane przez producenta urzadzen tak by zapewnic¢ trwatg i wygodng
eksploatacje. Aparatura pomiarowa ze wzgledu na unifikacje bedzie pochodzi¢, co najwyzej
od dwdch dostawcow. System nadrzedny bedzie komunikowat sie z przetwornikami
pomiarowymi protokotem — zgodnie z wytycznymi branzy elektrycznej. Nie dopuszcza sie
stosowania prototypdw, oraz urzadzen bez 3 pozytywnych referencji w Polsce. Zakresy
pomiarowe sond oraz Srednice przeptywomierzy bedg odpowiada¢ warunkom panujgcym
w miejscu pomiarowym. w miejscach zagrozonych wybuchem zastosowano przyrzady
posiadajgce odpowiednie dopuszczenia.

W celu ufatwienia eksploatacji, diagnostyki oraz kalibracji pomiary powinny by¢ wyposazone
we wskazniki lokalne, procesowe, odporne na warunki otoczenia bez koniecznosci ich
demontazu i montazu (zamontowane na state).

2.3. Instalacje technologiczne

Rurociggi do $ciekdw, osaddw, odciekdw, dozowania chemii i wody technologicznej wykonac
jako rury cisnieniowe z PE, PVC, z zeliwa sferoidalnego lub stali kwasoodpornej. Rurociggi
PE100 PN10 tgczone za pomocg zgrzewania lub ksztattek. Rurociggi PVC PN10 tgczone za
pomocg ksztaltek klejonych. Rurociggi ze stali kwasoodpornej min. X5CrNi18-10 lub jej
odpowiednika wg innych norm.

Rurociggi sprezonego powietrza doprowadzajgce powietrze do rusztdw napowietrzajgcych,
Sciekdow iosadow oraz pozostate przewody wigczone do kolektora dmuchaw do
napowietrzania Sciekdw i osadu wykonac ze stali kwasoodpornej min. X5CrNi18-10 lub jej
odpowiednika wg innych norm. Pozostate przewody sprezonego powietrza wykonac ze stali
kwasoodpornej lub tworzyw sztucznych (PE, PVC, PP) pod warunkiem spetnienia przez nie
wymaganych parametrow technicznych, m. in. temperatury.

Zfacza kotnierzowe wykonac ze stali nierdzewnej lub powlekanego aluminium, Sruby, nakretki
i podktadki ze stali nierdzewnej A4. Kotnierze muszg by¢ rozmieszczane w miejscach
dostepnych. w razie koniecznosci stosowac¢ kompensatory montazowe.

Dopuszcza sie, w przypadku koniecznosci wykonania elastycznych pofaczen (np.
odprowadzenie Sciekdow oczyszczonych z dekantera) zastosowanie rur zinnych tworzyw
sztucznych (np. poliuretanowych), odpornych na agresywne Srodowisko.

Rurociggi nie mogg obcigzac urzadzen takich jak pompy, stosowa¢ odpowiednie konstrukcje
odcigzajgce.

Instalacje technologiczne wewnatrz budynkéw wykonaé z zeliwa sferoidalnego lub tworzyw
sztucznych - PVC tgczonego na ksztattki klejone lub PE fgczone na ksztattki zgrzewane lub
skrecane.

2.4. Armatura

Armatura powinna spetnia¢ nizej podane wymagania i parametry techniczne:

e powinna by¢ klasyfikowana wedtug ciSnienia znamionowego,

¢ jezeli nie zaznaczono inaczej, cata armatura powinna sie otwiera¢ w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara za pomocg napedu recznego lub automatycznego.
Maksymalna sita przytozona do obwody kota recznego, potrzebna do otwarcia zaworu przy
maksymalnym ci$nieniu niezrownowazonym mnie moze przekroczy¢ 250 N,

e jezeli nie zaznaczono inaczej, wszystkie kota reczne winny by¢ wykonane z metalu
i posiada¢ odlane napisy okreslajgce ,otwarty” i,zamkniety” oraz strzatki okreslajgce
kierunek obrotu,

e ,obstuga za pomoca klucza” danego zaworu lub zastawki powinna posiada¢ odpowiednio
jarzmo z kwadratowg zeliwng nasadka standardowej wielkosci, przymocowana klinem do
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trzonu zaworu. Klucze powinny by¢ ocynkowane i wystarczajgco mocne, aby bez
odksztatcen wytrzymac wszystkie obcigzenia robocze,

e armatura powinna by¢ odporna na korozje w warunkach otoczenia, a kazda jej czes¢
wykonana z materiatu nieodpornego na korozje musi by¢ odpowiednio zabezpieczona.
Armatura musi by¢ odpowiednio dobrana do przeptywajacego czynnika. Nie stosowac

armatury na ci$nienia nominalne nizsze niz 0,6 MPa.

Armatura dla Sciekdw i osadéw musi posiadac uszczelnienie miekkie i gtadkg powierzchnie.
Stosowac zasuwy klinowe lub nozowe.

Nalezy dobra¢ zasuwy takich rozmiaréw, aby po catkowitym otwarciu odstoniety byt petny
przekrdj przewodu, do ktorego dana zasuwa przylega. Zasuwy muszg spetnia¢ warunki
wytrzymatosciowe przewodow, z ktérymi bedg wspotpracowac. Wszystkie nakretki i Sruby
dwustronne narazone na wibracje winny by¢ wyposazone w podkfadki sprezynujgce lub ptytki
zabezpieczajgce. )

Zastosowac zeliwne korpusy armatury. Sruby tgczace - ze stali nierdzewnej A4.

Trzpienie zasuw - wykonanie ze stali nierdzewnej, kétka nie wznoszace i pokryte powtoka
z tworzywa sztucznego.

Napedy elektryczne wyposazy¢ we wskazniki potozenia i momentowe wytgczniki
przecigzeniowe oraz awaryjne napedy reczne.

Przepustnice muszg spetniac wymagania BS 5155 imuszg by¢ wykonane jako
dwukotnierzowe lub miedzykotnierzowe, z metalowym lub sprezynujgcym siedziskiem
i korpusem z Zeliwa sferoidalnego. Przepustnice muszg by¢ dobrane w ten sposob, aby miec
to samo $wiatto co rurociggi w ktérych sg zamontowane

Zawory muszg byc¢ szczelne przy zamknieciu o ich Srednica nie mniejsza niz nominalne $wiatto
rurociggu. Dla zawordw o $wietle przekraczajgcym 350 mm nalezy zainstalowac odpowiednio
smarowane osiowe tozysko oporowe. Zawory muszg posiadac takg samg klase odpornosci na
ciSnienie jak instalacja, na ktérej zostang zamontowane. Wszystkie nakretki i Sruby
dwustronne narazone na wibracje zostang wyposazone w podktadki sprezynujgce lub piytki
zabezpieczajgce (pod warunkiem, ze Wymagania Szczegdtowe nie zawierajg innych
wytycznych).

Dopuszcza sie zmiane $rednic i rodzajow zasuw i przepustnic z napedem, pod warunkiem
technicznego uzasadnienia oraz uzyskania zgody projektanta.

Na armaturze lub w jej poblizu nalezy umiesci¢ tabliczki identyfikacyjne z oznaczeniem
zgodnym ze schematem zamieszczonym w instrukcji eksploatacji.

Napedy elektryczne zasuw, zastawek wyposazy¢ w sterownik z modutem intefejsu
sterowanego zdalnie, sterowany lokalnie z blokadg przetgcznika preselekcyjnego, przyciski
i sygnalizacja.

W celu zunifikowania i usystematyzowania dostarczanej armatury, w tym zasuw,
zastawek, zaworow kulowych oraz przepustnic Zamawiajacy wymaga
zastosowania ww. armatury jednego renomowanego producenta, co gwarantuje
m.in. obnizenie kosztow serwisowania i zakupu czesci zamiennych.

Zawory

- zawory powinny byc¢ klasyfikowane wedtug ciSnienia znamionowego (maksymalne ci$nienie
robocze w temperaturze 20°C), wyrazonego w barach,

- wszystkie kota reczne powinny by¢ wykonane z metalu i posiada¢ odlane napisy okreslajgce
Lotwarty” i ,zamkniety” oraz strzatki okreslajgce kierunek obrotu,

- wszystkie typy zaworéw powinny by¢ odporne na korozje w warunkach otoczenia i kazda
ich czeS¢ wykonana z materiatu nieodpornego na korozje musi by¢ odpowiednio
zabezpieczona,
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- w przypadku instalacji kanalizacyjnych nie dopuszcza sie bez zgody inzyniera stosowania
nylonu ani innych materiatéw termoplastycznych wrazliwych na siarkowodor.

Zasuwy nozowe

- korpus monolityczny - w catym zakresie $rednic wykonany z Zeliwa sferoidalnego EN-GJS
400-15 lub EN-GJS 500-7,

- ksztatt komory umozliwia usuwanie wszelkich zanieczyszczen w koricowej fazie zamkniecia,
- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia,

- wrzeciono fozyskowane za pomocg nisko tarciowych podktadek z tworzywa oraz mosigdzu,
- skrobaki czyszczgce powierzchnie elementu odcinajgcego (néz),

- uszczelnienie komory dtawigcej - sznur bezazbestowy oraz profil gumowy NBR,

- uszczelka obwodowa o ksztatcie profilowanym dla elementu odcinajgcego z wkiadka
stalowg,

- nakretka wykonana z brazu,

- ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 um wg normy
PN-EN ISO 12944-5 (na zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokdt z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powtoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zasuwy lub aktualny certyfikat GSK RAL),

- szczelnoS¢ w obu kierunkach przeptywu,

- obudowy oraz stojaki do sterowania zasuwami tego samego producenta co zasuwa.

Zasuwy miekkouszczelnione

- korpus, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7,
- prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamkniecia,

- klin wulkanizowany na catej powierzchni tj. zewnatrz i wewnatrz gumg NBR, EPDM,

- prowadzenie klina w korpusie przez zastosowanie niskotarciowych elementéw $lizgowych
(element klina),

- wymienna lub stata nakretka klina wykonana z mosigdzu prasowanego,

- trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia,

- wrzeciono tozyskowane za pomocg nisko tarciowych podkfadek z tworzywa w ptaszczyznach
poziomej i pionowej,

- uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka odseparowana od
medium,

- mozliwa wymiana o-ringowego uszczelnienia trzpienia pod ci$nieniem, bez koniecznosci
demontazu pokrywy,

- korek uszczelniajgcy wykonany z mosigdzu prasowanego zabezpieczony specjalnym
pierscieniem przed wykreceniem,

- uszczelka czyszczaca zabezpiecza korek gorny uszczelnienia trzpienia przed penetracjg
zanieczyszczen z zewnatrz,

- Sruby taczace pokrywe z korpusem wykonane ze stali nierdzewnej min. AISI 304,
wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

- obudowy oraz stojaki do sterowania zasuwami tego samego producenta co zasuwa,

- ochrona antykorozyjna - powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 pm wg normy
PN-EN ISO 12944-5 (na zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokdt z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powtoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zasuwy lub aktualny certyfikat GSK RAL),
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Zawory zwrotne kulowe

- fatwy w konserwacji dostep do wnetrza, w tym do kuli,

- prosty i petny przelot,

- zwarta i prosta budowa — wysoka trwatos¢,

- potgczenia kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2 (DIN 2501) ,cisnienie PN 10,16,

- korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7,

- kula wulkanizowana NBR , czasza kuli wykonana ze stopu aluminium lub z zeliwa,

- uszczelnienie pokrywy o-ringowe: NBR , EPDM,

- wyrdb przeznaczony jest do pracy w uktadach pompowych, element odcinajacy przeptyw —
kula o gestosci wiekszej niz woda (kula tongca),

- Sruby faczace pokrywe z korpusem wykonane ze stali nierdzewnej min. AISI 304,
wpuszczane i zabezpieczone masg zalewowg,

- zgodno$¢ wyrobu z PN-EN 12050-1, PN-EN 1074-1 i PN-EN 1074-3,

- dtugos¢ zabudowy szereg 48 wg PN-EN 558+A1, (DIN 3202),

- ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250 mikronéw wg
normy PN-EN 14091 (na Zyczenie Inwestora nalezy przedtozy¢ protokdt z badan
przeprowadzonych w fabryce producenta na grubo$¢ powtoki malarskiej dla kazdej
dostarczonej sztuki zaworu lub aktualny certyfikat GSK RAL).

Zawory zwrotne kolanowe

- petne otwarcie zaworu przy przeptywie 0,7 m/s,

- staty wspdtczynnik oporéw miejscowych dla danej predkosci (fatwos¢ doboru),
- brak wibracji kuli, co sprzyja cichej pracy zaworu,

- zakres stosowanych $rednic: DN32 — DN300,

- ci$nienie nominalne: PN 1,0 MPa lub PN 1,6 MPa,

- temperatura czynnika: maksymalnie 40°C (chwilowo do 60°C),

- malowanie farbg epoksydowg o grubosci warstwy 200 um, RAL 5015 (na zyczenie klienta:
300 pm, inne kolory),

- potgczenie kotnierzowe: PN-EN 1092-2,

- wymagania i badania: PN-EN 12050-4,

- atest PZH do wody pitnej.

Stojaki do sterowania zasuwami

- korpus (podstawa, kolumna, pokrywa) wykonany ze stali nierdzewnej, w petni monolityczny,
- osiowe prowadzenie wrzeciona za pomocg tozyska centrujgcego,

- trzpien ze stali nierdzewnej, tozyskowany w ptaszczyznie poziomej i pionowej,

- ucho do zabezpieczenia kétka przed niepozgdanym przesterowaniem,

- wskaznik otwarcia.

Przepustnice do sprezonego powietrza

- korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 lub EN-GJS 500-7,

- klapa umieszczona centrycznie, wykonana ze stali kwasoodpornej min. AISI 316,
- wat petny, niekotkowany,

- 4 tozyska Slizgowe,

- manszeta wymienna z gumy NBR.

Zastawki

- zastawki przeznaczone do pracy zamknij/otworz bez dtawienia przeptywu oraz zastawki
regulacyjne z pozycjami posrednimi zawieradta,

- zastawki zapewniajgce gtadki przelot dna, petno-przelotowe bez stref martwych,
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- wykonanie zastawek z materiatow nierdzewnych lub kwasoodpornych min. stal AISI304,

- materiat uszczelek EPDM / NBR / elastomer silikonowy (elastomer silikonowy o zwiekszonym
zakresie wytrzymatosci temperaturowej oraz odpornosci na promienie UV),

- uszczelnienie gtdwne obwodowe o specjalnym ksztatcie w formie jednej uszczelki na
zawieradle, wymienialne bez koniecznos$ci demontazu zastawki (mozliwe inne rozwigzania
sposobu uszczelnienia),

- dwukierunkowa szczelnos¢,

- brak ,,zapiekania” sie zastawki po dtugim okresie nieuzytkowania,

- niskie wartosci momentdw obrotowych niezbednych do przesterowania urzadzenia,

- regulacyjne rolki dociskowe z mozliwoscig regulacji uszczelnienia dodatkowym mimosrodem,
- urzadzenia testowane ciSnieniowo w fabryce przed wysytkg (mozliwos¢ przekazania
protokotu z testu szczelnosci na zyczenie Zamawiajgcego),

- zabezpieczenie antykorozyjnie metodg pasywadji,

- wymaga sie przeprowadzenia wizji lokalnej przez producenta zastawek w celu dokfadnego
okreSlenia parametrow gwarantujgcych prawidtowy montaz na obiekcie,

- wymaga sie dokonania przegladu ,zerowego” przez producenta przed terminem odbioru
koncowego w zakresie poprawnosci montazu zastawek przed Wykonawce.

2.5. Materiaty i powtoki zabezpieczajace

Zastosowane materiaty dla urzadzen, ich czeSci oraz powtoki zabezpieczajgce muszgy

zapewniac trwatosc¢ i tatwe utrzymanie w czystosci w warunkach wilgotnych, zapyleniu, styku

ze Sciekami i osadami oraz innych niekorzystnych warunkach mozliwych do wystgpienia na
oczyszczalni.

Materiaty i powtoki uznane za nieodpowiednie nie bedg dopuszczone do montazu przez

Inzyniera.

Nalezy stosowac:

e elementy ze stali weglowej, zabezpieczone przez cynkowanie ogniowe powtokg min.
80 um, pomalowane odpowiednim zestawem farb poliuretanowych i poliestrowych na
podkfadzie epoksydowym, odpornych na dziatanie promieniowania ultrafioletowego
i wysokiej wytrzymatosci mechanicznej. Kolory powtok uzgodnic z Inzynierem,

e stal nierdzewng dla elementéw stale, czeSciowo lub catkowicie zanurzonych w Sciekach
i przez to niedostepnych dla konserwacji. Gatunek X5CrNi18-10 lub jej odpowiednik wg
innych norm lub lepszy,

e tworzywa sztuczne jak PE, laminaty poliestrowo-szklane bez ograniczen, jesli nie ma
przeciwwskazan wynikajgcych ze wzgledéw wytrzymatosSciowych.

2.6. Oparcia rurociggow i armatury

Wszystkie niezbedne zamocowania, takie jak: konstrukcje stalowe, fundamenty, wieszaki,
siodetka, $lizgi, zawiesia, elementy rozszerzalne, Sruby mocujgce, $ruby fundamentowe,
kotwy i inne mocowania nalezy zastosowac do utrzymywania rurazu i towarzyszacej armatury
we wilasciwym potozeniu. Zawory, przyrzady pomiarowe iinne urzadzenia winny byc
przymocowane niezaleznie od rurociggdw, ktoére tacza.

Tam, gdzie jest to mozliwe nalezy zastosowac potgczenia elastyczne zamocowane opaskami
lub inne ukfady przejmujgce wzdtuzne naprezenia w rurociggach po to, aby ograniczy¢ do
minimum stosowanie zamocowan na S$lepych odgatezieniach, trojnikach izaworach.
Wykonawca wskaze na rysunkach wykonawczych, jakie bloki oporowe sg niezbedne do
zamocowania instalacji.

Wszystkie wsporniki iinne tego typu elementy powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
z elementdw stalowych fgczonych poprzez spawanie lub nitowanie. Preferuje sie stosowanie
elementow odlewanych.
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Zabrania sie podpierania rurociggdw przechodzacych przez podtogi lub Sciany w miejscach
przejscia.

2.7. Polaczenia srubowe

Wszystkie nakretki i Sruby winny by¢ zaopatrzone w podktadki umieszczone pomiedzy $rubg
a nakretka, grubos$¢ podktadek winna by¢ zgodna z normg. Wszystkie potgczenia Srubowe
zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200.

Nalezy stosowaC wytgcznie Sruby, nakretki i podktadki zabezpieczone przed korozja.
Wszystkie Sruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach winny
by¢ wykonane ze stali kwasoodpornej.

Sruby ocynkowane dopuszcza sie tylko do tgczenia czesci ze stali weglowych.

Czesci ze stali nierdzewnej, tworzyw sztucznych i aluminium fgczy¢ za pomocg Srub, nakretek
i podktadek ze stali nierdzewnych A4.

2.8. Mocowanie urzadzen do konstrukcji betonowych

Mocowania nalezy wykonac na kotwy rozprezne lub wklejane ze stali nierdzewnej klasy A4.
Otwory w betonie w zaleznosci od ksztattu nalezy wycina¢ tylko przy uzyciu wiertnic i pit
diamentowych (nie dotyczy to otworéw dla kotew, wierconych wiertarkami).

NosnoS¢ mocowania musi wynika¢ z zalecen producenta oraz uwzglednienia wszystkich
mozliwych obcigzen statycznych i dynamicznych.

2.9. Tabliczki znamionowe

Wszystkie urzadzenia nalezy wyposazy¢é w tabliczki znamionowe, umieszczone w miejscu
umozliwiajgcym fatwe ich odczytywanie. Urzadzenia zatapialne muszg mie¢ umieszczong
dodatkowg tabliczke nad poziomem wody. Tabliczki muszg zawiera¢ co najmniej nazwe
producenta, typ, rok budowy, numer fabryczny i podstawowe dane techniczne.

2.10.Przeptywomierze elektromagnetyczne

Typ przeptywomierzy: cisnieniowe, kotnierzowe, kompaktowe Ilub z rozdzielnym
przetwornikiem.

State pole elektromagnetyczne wytwarzane za pomocg pradu statego o zmiennej
biegunowosci oraz uktad autozero zapewniajgce stabilno$¢ punktu zerowego.

Odciecie niskich przeptywow — punkt odciecia pomiaru przy niskich przeptywach (przeptywy
petzajgce) ustawiany ptynnie.

Wszystkie obwody wejs¢, wyjs¢ i zasilania izolowane galwanicznie.

Zabudowa zgodna z wymogami producenta.

2.11.Wilazy i pomosty w bezposrednich dojsciach do urzadzen

Wiazy dla dojS¢ do maszyn i urzadzen muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub Al
zapewniajgce wytrzymatos¢ co najmniej 2,5 kN/mz2,

Wiazy muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, klapy muszg by¢ wyposazone w amortyzator
hydrauliczny oraz posiada¢ w wersji zewnetrznej mozliwo$¢ zamkniecia.

Dodatkowo wszystkie wiazy wyposazy¢ w krate zabezpieczajgcg przed przypadkowym
wpadnieciem.

Wymiary wtazédw muszg zapewnia¢ dogodne i bezpieczne warunki pracy personelu obstugi.
Inne warunki — zgodnie z normg PN-80/M-49060.

Mocowania do konstrukcji betonowych za pomocg kotew rozpreznych lub wklejanych ze stali
nierdzewnej A4.

Wszystkie inne faczniki wykonane mogg by¢ ze stali nierdzewnej lub tworzyw.
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2.12.Zurawie i wciagarki

Nalezy przewidzie¢ zastosowanie Zurawi obstugiwanych recznie oraz wciggarek
tarcuchowych. Udzwig oraz wysoko$¢ podnoszenia dostosowana do miejsca montazu oraz
rodzaju podnoszonego urzadzenia.

3. Sprzet

3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu przystosowanego do montazu urzadzen
technologicznych oraz instalacji technologicznych zrur stalowych nierdzewnych oraz
drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

4.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

Transport elementoéw instalacji powinien odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je
przed uszkodzeniem i deformacjg. Urzadzenia technologiczne nalezy przewozi¢ na paletach
drewnianych i sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych, nie wiecej niz w dwdch
warstwach. Armature nalezy transportowac w oryginalnych opakowaniach producentéw
i skladowac w sposéb zabezpieczajgcy uszkodzeniem powtok wykonczeniowych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogdlne warunki wykonania robét zawarte sg w ST ,Wymagania ogdine”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot

5.2.1. Montaz rurociagow

Pofgczenia spawane

Przed rozpoczeciem montazu lub uktadania rury powinny by¢ od wewnatrz i na stykach
starannie oczyszczone; rur peknietych, zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych nie
wolno montowad. Rury stalowe nalezy tgczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do
spawania nalezy stosowaC materiaty spawalnicze o witasciwosciach nie gorszych niz
wihasciwosci materiatu rury. Rury stalowe powinny odpowiada¢ gatunkowi okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej i mie¢ trwale

wybite oznakowania lub w inny sposdb jednoznacznie okresSlony gatunek. Miejsca spawania
nie powinny posiada¢ rozwarstwien, wzerdw i ubytkdw powierzchniowych nie wiekszych niz
5% grubosci materiatu i wiekszych niz 10 powierzchni.

Ponadto nie powinno miec rys, pekniec itp. wad.

Spawacze wykonujacy ztacze spawane powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne,
odpowiednie do zakresu robét, udokumentowane wpisem do ksigzeczki spawacza. Potgczenia
na rurach stalowych nalezy zaizolowac¢. Przed natozeniem powloki ochronnej powierzchnia
izolowana powinna by¢ oczyszczona do 3-go stopnia czystosci wg PN-70/H97051.

Potgczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjka lub
z przyspawanym kréccem z rury stalowej. OS rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny
kotnierza.
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Kotnierz nalezy przyspawa¢ do kroéca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym

powierzchnia spoiny powinna by¢ czysta iw razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie

kotnierza tak, aby nieréwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowg powierzchnie kotnierza.

Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wieksze o 3-5 mm od wewnetrznej Srednicy

przewodu lub armatury, aich zewnetrzna Srednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu

uszczelki do Srub.

Przy pofaczeniach kotnierzowych Sruby przeciwlegte nalezy dokrecac¢ parami rownomiernie na

catym obwodzie. Gwintowany rdzen $ruby powinien wystawac ponad nakretke na wysokosc¢

rowng S$rednicy Srub, nie wiecej jednak niz 25 mm. w czasie wykonywania pofaczen
kotnierzowych nie wolno:

- dociggac Srubami potgczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajgcy
2 mm, z wyjatkiem przypadkéw, gdy wymagajg tego wzgledy kompensacji wydtuzen,
pozostawiac Sruby niedokrecone, pozostawia¢ w kotnierzach sruby montazowe.

- potaczen kotnierzowych nie wolno stosowac na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy
kotnierzem i poczatkiem tuku powinien wynosic dla przewodow: przy $rednicy do 100 mm
— 150 mm od 125 do 200 mm - 250 mm od 250 do 300 mm - 350 mm powyzej 30 mm -
400 mm. Powyzsze ustalenie nie dotyczy potgczen przewoddw zrur Zeliwnych
kotnierzowych z ksztattkami zeliwnymi kotnierzowymi.

Do faczenia rur stalowych z armaturg i urzadzeniami nalezy stosowac kotnierze stalowe,

z uwzglednieniem ci$nienia wystepujgcego w przewodzie lub urzadzeniu; do przewoddéw

o ci$nieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze przyspawane, okragte, do przewodow

0 ciSnieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierze przyspawane okragte.

Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kotnierzy na wywijanych obrzezach rur.

Do potgczen kotnierzowych nalezy stosowac uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach odoliwionych

o temperaturze nie przekraczajgcej 60° C i o ci$nieniu do 0,6 MPa;

Pofgczenia kielichowe z uszczelkg

Pofgczenia realizowane przez wsuniecie bosego konca rury w kielich stanowigcy fragment
przytgczonej rury, ksztattki lub innego elementu instalacji. w kielichu znajduje sie rowek
o ksztatcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki. Ten rodzaj potaczen moze byc¢ stosowany
zaréwno w instalacjach pracujacych pod cisnieniem, jak tez do instalacji bezcisnieniowej.
Oczywiscie konstrukcja elementdw (ksztatt i wymiary kielicha, uszczelka), w obu przypadkach
beda rézne. Ten rodzaj potgczenia pozwala réwniez na faczenie elementdw wykonanych
z roznych materiatéw.

W potgczeniach tych fgczone elementy mogg przemieszczal sie wzgledem siebie, az do
wysuniecia. Potgczenia takie nie mogg przenosi¢ obcigzen wzdtuznych, wynikajgcych
z ciSnienia wewnetrznego. Obcigzenia takie muszg byC¢ przenoszone przez zewnetrzne
elementy ustalajgce. Warunkiem poprawnosci wykonania potgczenia jest dobor elementéw
o odpowiadajacych sobie wymiarach. Montaz potgczen kielichowych polega na wsunieciu
(wcisnieciu) konca tury w kielich, z osadzong uszczelkg, do okreSlonej gtebokosci. Do
montazu, szczegodlnie wiekszych Srednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyrzadowania pozwalajgcego na wywotanie niezbednej do wcisniecia sity. Jest to typowe
urzadzenie, oferowane w réznych rozwigzaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest
stosowanie Srodka smarujgcego, ufatwiajgcego wsuwanie, w postaci wody mydlanej lub
innego $rodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie rdznego
rodzaju dzwigni, urzadzen mechanicznych, powodujgcych nie osiowe wprowadzanie bosego
konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Potaczenia zgrzewane
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Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mogg by¢ faczone, réwniez z elementami wykonanymi
z innych materiatdw. Mozliwe jest tgczenie rur z PE z elementami wykonanych z takich
materiatéw

jak np.: zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposoby potgczen rur PE i PP wymieniono ponizej:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniem ztgcz elektrooporowych.

Ponadto sg stosowane réwniez potgczenia (szczegdlnie dla mniejszych Srednic):

- na zkaczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych),

- zgrzewane mufowe,

- Spawane.

Wszystkie potgczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelnoS¢ przy
ci$nieniu roboczym oraz prébnym.

Szczegbtowe warunki montazu réznych rodzajow ztgcz s podawane przez producentéw
wyrobdw z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu pofaczen, nalezy przestrzegac zalecanych
przez nich wymagan i wskazéwek. Ponadto, nalezy uwzgledni¢ uwagi i wymagania podane
nizej.

W praktyce najczesciej stosuje sie potgczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réwniez
zgrzewane z zastosowaniem zitgcz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w trakcie,
ktérego materiat dwu tgczonych powierzchni rur powinien przenika¢ sie pod wptywem
wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg strukture w miejscu potgczenia. Ten sposéb
jest stosowany do taczenia prostych odcinkédw rur iodcinkédw rur z ksztattkami
umozliwiajgcymi potgczenia kotnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia
szeregu warunkdéw i zachowania wiasciwych parametrow procesu zalecanych przez danego
producenta rur. Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga sie przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miaty te samag Srednice i te same grubosci Scianek,

- rury byly ustawione wspoétosiowo,

- koncdwki tgczonych rur byty dokfadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawieratfa sie w granicach 210-220°C (PE),

- czas usuniecia ptyty grzejnej przed dociskiem koncowek rury byt mozliwie krétki ze wzgledu
na duzg wrazliwos¢ na utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byfa bliska zeru,

- sita docisku w czasie chtodzenia zfgcza po jego zgrzaniu byla utrzymywane na statym
poziomie

a w szczegdlnosci w temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatu,
w zwigzku z tym, chtodzenie ztgcza powinno odbywac sie w sposob naturalny bez
przy$pieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sifa docisku przy rozgrzewaniu i wtasciwym zgrzewaniu powierzchni,

- Czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by¢ Scisle przestrzegane wg instrukgji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajgcego nalezy
skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiardw nadlewu
(szerokosci i grubosci) i oszacowaniu wartosci tych odchyled. Wartosci te nie powinny
przekracza¢ dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta. Przy zgrzewaniu
przy uzyciu ztgcz elektrooporowych nalezy przestrzegac, aby powierzchnie tgczone powinny
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by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a ksztattki z przewodem grzejnym powinny
by¢ zapakowane az do chwili ich uzycia.

PrzejScia przez przegrody

Przejscia szczelne rurociggdw przez sciany zelbetowe wykona¢ za pomocg uszczelnien
tarncuchowych dobranych oraz zamontowanych wg zalecen producenta.

5.2.2. Montaz armatury

Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowaé w miejscach dostepnych,
umozliwiajgcych personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje (powinien byc¢
zapewniony swobodny dostep do pokretet i dzwigni).

Przed montazem nalezy z armatury usung¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych
(urzadzenia sprezonego powietrza, tlenu itp.) réwniez ttuszcz, zastosowany jako przejsciowa
ochrona antykorozyjna. Nalezy usung¢ z armatury zaslepienia. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzony, a pokretto daje sie lekko
obracac.

Armature o masie przekraczajgcej 30 kg niezaleznie od Srednicy przewodu nalezy ustawiac
na odpowiednich trwatych podparciach, niepozwalajgcych na przecigzenie przewodow.

Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim potozeniu,
by wrzeciono byto skierowane do géry i lezato w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez
oS przewodu.

Armature zaporowg nalezy ustawiac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny
z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

5.2.3. Montaz urzadzen

Urzadzenia montowac zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi.
Pompy, sprezarki, zbiorniki ciSnieniowe i bezcisnieniowe oraz silniki elektryczne powinny miec¢
trwale przymocowang tabliczke znamionowg z blachy, podajaca: nazwe producenta,
charakterystyke techniczng urzadzenia, date produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
technicznej.

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich norm, a w ich braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowa powinna
mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

5.2.4. Montaz pomp

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW mogg by¢ montowane bezposrednio na rurociggu.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW mogg by¢ montowane bezposrednio na rurociggu,

ale rurocigg przed iza pompg nalezy trwale umocowac wzdtuz catego obwodu rury do

podpory osadzonej w $cianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wiekszej mocy nalezy montowac¢ na fundamentach lub wspornikach

z przektadkg tlumigcg drgania, zgodnie 2z dokumentacja techniczng i wymaganiami

producenta. Montujac w instalacji pompe na fundamencie nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze

armature i rurociggi taczy sie z pompa nigdy odwrotnie. Przy pofgczeniach gwintowanych

nalezy uzy¢ Srubunku umozliwiajgcego wymiane pompy. Przy montazu pomp nalezy

przestrzegac nastepujgcych zasad:

- pompy bezdtawicowe montowac w takt sposdb, aby oS wirnika byta w potozeniu poziomym
pompy obiegowe nie powinny by¢ zlokalizowane w najnizszych punktach instalacji;

- silniki pomp nie mogg sie znajdowac ponizej pomp;

- skrzynki zaciskowe silnikdw nalezy zlokalizowac tak, aby ograniczy¢ mozliwos¢ przenikania
do nich wody z nieszczelnych potgczen instalacji znajdujacych sie nad pompami przewody
elektryczne dochodzace do skrzynek zaciskowych nalezy prowadzi¢ tak, aby woda
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ewentualnie wykraplajgca sie na przewodzie nie mogta wptywac przez nieszczelne dtawiki
do skrzynek zaciskowych.
Przed uruchomieniem pomp instalacje nalezy napetni¢ wodg i odpowietrzyc.
Uruchomienie pompy musi odbywac sie przy catkowicie otwartym zaworze na kro¢cu ssacym.
Dla zmniejszenia pradu rozruchowego zaleca sie dokonywac rozruchu przy zamknietym
zaworze ttocznym.
Silniki pomp muszg by¢ zabezpieczone wylgcznikami ochronnymi lub wyzwalaczami
termicznymi.
Wszystkie elementy regulacyjne (dtawigce natezenie przeptywu) wbudowane na instalacje,
w ktdrych pracujg pompy, powinny znajdowac sie na rurociggu ttocznym pompy.
Po zamontowaniu nalezy pompy sprawdzi¢, zwracajgc szczegdlng uwage na szczelno$c¢
pofaczen pompy z armaturg, sprawno$¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej, gto$nosc
i drgania towarzyszace pracy pompy, temperature pracy silnika pompy.

5.2.5. Automatyka i sterowanie

Catos$¢ procesu technologicznego sterowana bedzie automatycznie z szafy sterowniczej.

Okreslenie ilosci Sciekdw odptywajacych z oczyszczalni nastgpi automatycznie poprzez

kontrole iloSci spustow z reaktora. Na tablicy sterowniczej bedzie widoczna informacja o ilosci

odptywajacych Sciekdw. Automatyczng regulacje objete beda wszelkie napedy.

Odpowiedzialny za ten fakt bedzie mikrosterownik zamontowany w szafie sterowniczej. Panel

operatorski zamontowany na drzwiach szafy sterowniczej stuzyt bedzie do komunikowania sie

operatora ze Starownikiem oraz umozliwiat wszelkie nastawy i odczyty.

Sterowanie odbywac sie bedzie automatycznie, jednakze w kazdej chwili mozliwa jest

interwencja obstugi petnigcej role nadzorujaca.

Interwencje osobiste bedg wymagane tylko w przypadku zadziatania wylgcznikow

silnikowych, zmiany nastaw itp. oraz niezwigzane ze sterowaniem czynnoSciami

technologicznymi.

Uktad sterowania ponadto bedzie zawierat dodatkowe elementy kontrolujgce poprawna

i ekonomiczna prace urzadzen a mianowicie:

- ukfad automatycznego- sekwencyjnego zataczania urzadzen po powrocie napiecia
zasilajgcego w okreslony sposéb w celu wyeliminowania nagtego zatgczenia wszystkich
urzadzen jednoczesnie (zjawisko niedopuszalne ze wzgledu na jednoczesne obcigzenie
wielkimi pradami rozruchowymi).

- ukfad wykrywajacy brak jednej ztrzech faz (oraz nieodpowiedniego napiecia) wraz
z uktadem opdzniajgcym wytgczenie sterowania w celu wyeliminowania krétkotrwatych
zanikow faz powodujgcych statystycznie najwiekszg awaryjnosc.

Na terenie oczyszczalni przewiduje sie stata kontrole obecnosci siarkowodoru i metanu.

5.3. Proba szczelnosci instalacji

Prébie szczelnosci nalezy podda¢ zamontowane rurociggi wraz z armatura.

Czynnosci przy wykonywaniu préby szczelnosci:

- napetnienie instalacji wodg zimna,

- podfaczenie pompy wytworzenia cisSnienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzenie
szczelnosci wszystkich potaczen i dtawic, uszczelnianie armatury.

5.4. Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny

Rozruch oczyszczalni $ciekdow jest jednocze$nie ostatnim etapem jej modernizacji

i poczatkiem eksploatacji. Musi on by¢ poprzedzony nastepujgcymi pracami:

- zakonczenie robét budowlano-montazowych,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania obiektéw i urzadzen z projektem ijego pdzniejszej
aktualizacji,
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- sprawdzenie gotowosci urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterek
i brakdéw przez komisje odbioru,

- usuniecie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotowanie urzadzen do rozruchu,

- sprawdzenie warunkéw BHP, jakie powinny spetniac obiekty i urzadzenia,

- przygotowanie laboratorium do badan kontrolnych,

- powotanie grupy rozruchowej,

Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmodernizowanych oczyszczalni $ciekow.
w czasie rozruchu bedg sprawdzane obiekty, maszyny urzadzenia i instalacje technologiczne
oczyszczalni Sciekdw.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanych urzadzen

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i prawidtowego przebiegu proceséw
technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologicznych pracy oczyszczalni, zapewniajgcych
osiggniecie wymaganego stopnia oczyszczania Sciekdw i unieszkodliwienia osadow,

- osiggniecie dobrych technicznych i ekonomicznych parametréw pracy oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczalni $ciekow w zakresie technologicznym winien skfadac sie
z nastepujacych faz:

I - rozruch mechaniczny

IT - rozruch hydrauliczny

III - rozruch technologiczny

Kazdg z faz rozruchu przeprowadza sie kolejno poszczegdlnymi weztami technologicznymi.
Dopiero po zakonczeniu kazdej fazy we wszystkich weztach mozna przystgpi¢ do nastepnej
fazy rozruchu. Charakterystyke poszczegdinych faz rozruchu podano ponize;j.

5.4.1. Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest 1 fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekdw. Rozruch

mechaniczny obiektow i urzadzen przeprowadza sie "na sucho", to jest bez napetniania komor

i zbiornikdow wodg lub $ciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzenie wszystkich obiektdw, maszyn i urzadzen

oczyszczalni $ciekdw podlegajacych rozruchowi. Powinna by¢ ona poprzedzona rozruchem

urzadzen energetycznych i zasilajgcych. Czynnosci rozruchu mechanicznego obejmuja:

- sprawdzenie wszystkich potgczen przewoddw technologicznych w obiektach i miedzy
obiektami,

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidtowosci montazu maszyn i urzadzen, a szczegdlnie ustawienia ich na
fundamentach, zamocowania, wypoziomowania oraz wspdtosiowania maszyny (np. pompy
poziomej) i napedu,

- dziatanie pracy maszyn i urzadzen,

- sprawdzenie czystosci zbiornikdw (obiektdw technologicznych), komdr, studzienek
rewizyjnych, przewodow, kanatéw itp,

- skompletowanie DTR od producentdw poszczegolnych maszyn i urzadzen oraz zapoznanie
sie z nimi,

- sprawdzenie ukfadow sterowania i sygnalizacji.

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatdw ze sprawdzenia wizualnego tj. w. mozna przystgpic¢ do

rozruchu mechanicznego maszyn i urzagdzen wyposazonych w napedy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny mogq pracowac "na sucho".
Aby nie uszkodzi¢ uruchamianej maszyny, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢c w DTR danej
maszyny lub urzadzenia sposob ich uruchomienia i postepowac zgodnie z podanymi tam
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wytycznymi. Kazde probne uruchomienie powinno odbywac sie w obecnosci elektryka, ktéry
uprzednio powinien sprawdzi¢ instalacje elektryczng. Zakonczenie rozruchu mechanicznego
z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokétem przekazujgcym dany obiekt lub
caty wezet technologiczny do rozruchu hydraulicznego.

5.4.2. Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest II fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni $ciekow. w tej fazie
rozruchu wiekszo$¢ komdr i zbiornikdw oczyszczalni napetnia sie woda.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektdw technologicznych oczyszczalni. w czasie tej fazy
istotng role odgrywajg zagadnienia hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musi by¢ prowadzony
w bezpiecznych warunkach sanitarnych, dlatego jako medium stosuje sie wode. Zaleca sie
pobor wody z wodociggu miejskiego. Pobrang wode mozna dla oszczednosci uzywac
wielokrotnie przepompowujac jg zjednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchu
hydraulicznego jest sprawdzenie szczelnosci i prawidtowosci hydraulicznego funkcjonowania
obiektow i urzadzen oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a takze przeprowadzenie prob
pracy wyposazenia (pompy, mieszadta, przelewy, zgarniacze itp).

Kontrola szczelnosSci zbiornikdw winna by¢ przeprowadzona na poczatku rozruchu
hydraulicznego, niezaleznie od prob wodnych, ktdre zostaty przeprowadzone przez
wykonawcdw obiektéw budowlanych. Badania szczelnosci zbiornikdw o swobodnej
powierzchni cieczy przeprowadza sie przy dokonaniu technicznych odbioréw czeSciowych
i robdt zanikajacych iprzy odbiorze koncowym danego obiektu. Obejmujg one préby
szczelnosci samego zbiornika jak i odcinki przewodéw wbudowanych w dno i Sciany.
Szczelno$¢ zbiornikdw przy takich odbiorach bada sie na eksfiltracje. Przy badaniach na
eksfiltracje uwzglednia sie ubytek wody z napetnionego obiektu na skutek parowania
umieszczonego w naczyniu otwartym o powierzchni 1m? utrzymujgcym sie na powierzchni
zbiornika. Przy rozruchu hydraulicznym bada sie szczelno$¢ obiektu na eksfiltracje napetniajac
go wodg do projektowanego poziomu, a nastepnie zamyka sie i plombuje wszystkie zasuwy
i inne zamkniecia na odptywach. w przypadkach koniecznych wstawia sie dodatkowe zaslepki
pomiedzy koftnierze. Badania rozpoczyna sie po 5 -dniowym napetnianiu wodg. Trwa ono 3
dni, w czasie, ktorych uzupetnia sie stale poziom wody mierzagc dokfadnie jej ilos¢
odpowiadajacej ubytkdow wody w ciggu tych 5 dni. uwzgledniajgc jak przy odbiorze
technicznym ubytek wody na parowanie. Szczelno$¢ obiektu moze by¢ uwazana praktycznie
za wystarczajgcg, jezeli ucieczka wody w ciggu jednej doby nie jest wieksza niz 3dm na 1m?
zwilzonej powierzchni $cian i dna do zewnetrznych powierzchni. Sprawdzenie szczelnosci
wody na infiltracje nalezy przeprowadzi¢ analogicznie jak w czasie odbioréw koncowych.
Zbiornik nalezy catkowicie oprézni¢ i sprawdzi¢ komisyjnie przecieki w ciggu 72 godzin.
Zbiorniki nie powinny wykazywac przecieku wéd gruntowych do wnetrza. Kontrola szczelnosci
przewoddw powinna by¢ juz przeprowadzona przy odbiorze technicznym poszczegdlnych
instalacji. Mimo to nalezy jg powtdrzy¢ przy rozruchu hydraulicznym stosujac kryteria zgodne
Z normami.

Uwaga! Przed rozpoczeciem napetniania obiektow wodg sprawdzi¢ czy zamkniete
$q zasuwy na rurociggach spustowych, odptywowych itp.

Zakonczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone
protokotem przekazujgcym caty wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest konieczne
oprdéznianie obiektéw, weztdw z wody, chyba Ze nastgpito to w czasie prob rurociggéw
i zasuw spustowych w tych obiektach, ktdére takie spusty maja.

5.4.3. Rozruch technologiczny
Rozruch technologiczny jest ostatnia, III fazg kompleksowego rozruchu oczyszczalni Sciekdw.
Musi on by¢ prowadzony przy statej wspotpracy grupy energetycznej i AKP, ktore wczesniej
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w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaty sprawdzenia regulacji i wstepnego rozruchu tej
grupy instalacji. Rozruch technologiczny oczyszczalni stanowi faze wypracowania uktadu
oczyszczania $ciekdow i przerobki osadéw z doborem optymalnych parametréw
jednostkowych procesébw w celu uzyskania wymaganej efektywnosci zatozonej
w dokumentacji techniczno - ekonomicznej inwestycji. Osiggniecie zatozonej efektywnosci
i parametrow pracy urzadzen stanowi¢ bedzie podstawe do przekazania oczyszczalni do
eksploatacji. Zadaniem rozruchu technologicznego mechaniczno-biologicznych oczyszczalni
Sciekow bedzie przede wszystkim sprawdzenie dziatania mechanizméw i urzadzen
w warunkach ich rzeczywistego obcigzenia hydraulicznego Sciekami i tadunkiem
zanieczyszczen sprawdzenie efektdow dziatania urzadzen do mechanicznego oczyszczania
Sciekow doprowadzenie do wytworzenia sie prawidtowego przebiegu proceséw biologicznych
w komorach nitryfikacji, doprowadzenie do przerdbki osadéw w komorach stabilizacji oraz ich
mechanicznego odwadniania i przerdbki na produkt, dobdr optymalnych dawek koagulantéw
i flokulantdw (polielektrolit) w procesie symultanicznego strgcania fosforu i mechanicznego
odwadniania osaddw, okreslenie optymalnego stopnia, ocena efektywnosci oczyszczania
Sciekow i przerébki osaddw w poszczegdlnych procesach oczyszczalni przy optymalnych
parametrach technologicznych uzyskanie koncowych efektdw oczyszczania Sciekdw
wymaganych przez wiadze ochrony S$rodowiska, przeszkolenie zatogi oczyszczalni.
Decydujace znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni, wymagajgce dtuzszego czasu na
wypracowanie i wytworzenie odpowiednich warunkdw prawidtowego przebiegu proceséw
biochemicznych, ma rozruch komdr z osadem czynnym i komory stabilizacji, osadéw. z tego
wzgledu rozruch oczyszczalni powinien odbyc¢ sie w cieptej porze roku.

Podstawowe warunki rozpoczecia rozruchu technologicznego to:

- zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego (pod obcigzeniem wodg),

- zakonczenie wstepnego rozruchu energetycznego i AKPIA,

- zapewnienie doptywu do oczyszczalni Sciekdw o odpowiedniej iloSci i skfadzie
nieodbiegajacym zbytnio od przyjetego w dokumentacji technicznej,

- zaopatrzenie oczyszczalni w petny zestaw $rodkdéw chemicznych zorganizowanie
laboratorium i jego obstugi do podjecia petnego programu badan oraz zabezpieczenie
odczynnikow na okres rozruchu,

- przeszkolenie uczestnikdw rozruchu w zakresie stosowanej technologii oraz BHP i p. poz.
oraz organizacji prowadzenia oczyszczalni,

- zabezpieczenie dostawy czynnikow energetycznych (energia elektryczna) oraz wody,

- przygotowanie niezbednych czesci zamiennych, wyposazenie w odpowiedni sprzet
eksploatacyjny, narzedzia, sprzet BHP i p. poz. oraz odpowiednie instrukcje, w tym BHP
i ppoz.,

- przygotowanie sprzetu do wywozu skratek, piasku i osadu odwodnionego (pojemniki,
kontenery, Srodki transportu)

- oraz zawarcie umowy z przedsiebiorstwem komunalnym.

Do podstawowych czynnosci rozruchu technologicznego naleza:

- napetnienie obiektdw i urzgdzen oczyszczalni Sciekami,

- uruchomienie kraty i pompowni $ciekdw,

- uruchomienie obiektow oczyszczania Sciekdw i przerdbki osaddw wraz z obiektami
i urzgdzeniami wspomagajgcymi i pomocniczymi

- wypracowanie i doprowadzenie uktadow biologicznego oczyszczania Sciekdw i przerdbki
osadéw do parametréw optymalnych,

- okreSlenie ilosci powstajgcych skratek, piasku i osaddéw oraz opracowanie harmonogramu
ich usuwania i wywozu na przygotowane do tego celu miejsce,
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- uruchomienie procesu mechanicznego odwadniania osadoéw z higienizajg z doborem
optymalnych parametréw, dawki polielektrolitu, wapna oraz okreslenie ilosci i jakosci
osadéw odwodnionych i przetworzonych,

- prowadzenie biezacej kontroli analitycznej sktadu sciekdw surowych i oczyszczonych oraz
osadow na poszczegdlnych stopniach oczyszczalni,

- biezaca kontrola parametréw pracy oczyszczalni: obcigzenie hydrauliczne i tadunkiem
zanieczyszczen, wiek icharakter osadu, wydajnos¢ i efektywno$¢ procesdw, przyrost
osadu czynnego, mechanicznego odwadniania itp.,

- opracowanie sprawozdania zrozruchu z wytycznymi technologicznymi eksploatacji
oczyszczalni.

W okresie petnego - rzeczywistego obcigzenia oczyszczalni, przy pracujgcych wszystkich
urzadzeniach do oczyszczania Sciekdw i przerdbki osaddw, nastepuje optymalizacja
parametréw technologicznych w aspekcie uzyskania jakosci $ciekdow oczyszczonych
spetniajgcych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do odbiornika oraz przygotowanie
wytycznych do eksploatacji oczyszczalni.

W Sciekach surowych, i oczyszczonych biologicznie (probki $sredniodobowe - proponowana
czestotliwo$¢ badan co 5 dni): odczyn, BZTs, ChZT, azot amonowy, azot azotanowy, azot
organiczny, azot ogdlny, fosforany, fosfor ogdiny, zawiesiny ogdine.

Wykonawca bedzie przeprowadzat prace rozruchowe i jest odpowiedzialny za koncowy efekt
tj. uzyskanie wymaganych projektem parametréw Sciekdw oczyszczonych. Koszt rozruchu
oczyszczalni obejmuje wszystkie koszty tj. robocizny, materiatdéw i sprzetu potrzebne do jego
przeprowadzenia. Media niezbedne do przeprowadzenia rozruchu (woda, Scieki , energie
elektryczng) zapewni Zamawiajacy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci
Kontrole nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach robdt, poczynajac od sprawdzenia materiatow
i stanu przygotowania podioza przez sprawdzenie prawidtowosci wykonania konczac na
prébach dziatania urzadzen technologicznych.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogdlne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian

zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru
koncowego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
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- Dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacje powykonawczg,

- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajgce
lub zamienne),

- Recepty i ustalenia technologiczne,

- Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST.

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania

dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu

z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie zarzadzone

przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego

przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych irobdt uzupetniajgcych

wyznaczy komisja.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 476:2001 — Wymagania ogolne dotyczace elementdw stosowanych w systemach
kanalizacji grawitacyjnej.

PN-EN 752-2:2000 — Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania.

PN-EN 1671:2001 — Zewnegtrzne systemy kanalizacji ciSnieniowej.

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy
speti¢ przy wprowadzaniu Sciekow do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji
szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego ( Dz. U. 04.167.1763).

Ustawa zdnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzaniu Sciekéw ( Dz. U. 01.72.747).
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Specyfikacja Techniczna
ST-02.02
INSTALACJE WENTYLACII

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce robot zwigzanych
z wykonaniem instalacji wentylacji dla zadania ,Remont oczyszczalni Sciekdw w m. Mikotajki
Pomorskie”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie instalacji wentylacji — doprowadzenia powietrza do dmuchaw.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotyczgce materiatow i urzadzen

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalacji wentylacji wg zasad niniejszej ST sg
miedzy innymi:

- przewody wentylacyjne,

- czerpnie Scienne nierdzewne,

- siatki przeciwowadowe,

Wykonanie instalacji wentylacji - stal nierdzewna min. AISI304 lub réwnowazne.

3. Sprzet

3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty prowadzone wewnatrz obiektu wymagajg jedynie uzycia standardowego sprzetu
drobnego i elektronarzedzi a w przypadku montazu na wysokosci powyzej 4 m konieczne
bedg lekkie rusztowania przesuwne lub przestawne.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
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4.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

W przypadku transportu kanatdw wentylacyjnych mozliwe jest uzycie samochodu
skrzyniowego, przy czym kanaty prostokatne zaleca sie stawiaC w pionie.

Wszystkie elementy nalezy zabezpieczy¢é przed deformacjg iinnymi uszkodzeniami,
szczegolna uwage nalezy zwroci¢ przy transporcie kanatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdine warunki wykonania roboét
Ogdlne warunki wykonania robot zawarte sg w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robot

5.2.1. Montaz przewodow

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréd budynku w odlegtosci
umozliwiajgcej szczelne wykonanie potgczen poprzecznych. w przypadku potgczen
kotnierzowych odlegtos¢ ta powinna wynosi¢, co najmniej 100 mm.

PrzejsScia przewoddw przez przegrody budynku nalezy wykonywac w otworach, ktdrych
wymiary sg od 50 do 100 mm wieksze od wymiaréw zewnetrznych przewodoéw lub przewoddéw
z izolacja. Przewody na catej grubosci przegrody powinny by¢ obtozone wetng mineralna lub
innym materiatem elastycznym o podobnych wiasciwosciach.

Przejscia przewoddw przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢ wykonane
w sposoOb nieobnizajgcy odpornosci ogniowej tych przegrdd.

Izolacje cieplne przewoddw powinny mie¢ szczelne potgczenia wzdtuzne i poprzeczne,
a w przypadku izolacji przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na calej
powierzchni izolacji, odpowiednia odpornosS¢ na przenikanie wilgoci.

Izolacje cieplne niewyposazone przez producenta w warstwe chronigcg przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz izolacje narazone na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych powinny miec¢
odpowiednie zabezpieczenia np. przez zastosowanie oston na swojej zewnetrznej
powierzchni.

Materiat podpdr i podwieszen powinna charakteryzowaé odpowiednia odpornos¢ na korozje
W miejscu zamontowania.

Metoda podparcia lub podwieszenia przewoddw powinna by¢ odpowiednia do materiatu
konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowania.

Odlegtos$¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich
wytrzymatosci i wytrzymatosci przewoddw tak, aby ugiecie sieci przewoddw nie wptywato na
jej szczelno$¢, wiasciwosci aerodynamiczne i nie naruszalno$¢ konstrukcii.

Zamocowanie przewodéw do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia
wynikajgce z ciezaréw: przewoddw; materiatu izolacyjnego, elementéw instalacji nie
zamocowanych niezaleznie zamontowanych w sieci przewoddw, elementdéw sktadowych
podpdr lub podwieszen.

Zamocowanie przewoddéw wentylacyjnych powinno by¢ odporne na podwyzszong
temperature powietrza transportowanego w sieci przewoddw, jesli taka wystepuje.
Elementy zamocowania podpdr lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny miec
wspotczynnik bezpieczenstwa réwny, co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego
obcigzenia.

Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podpdr powinny mie¢ wspdtczynnik
bezpieczenstwa réwny, co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wptywem
obliczeniowego obcigzenia.

Poziome elementy podwieszen ipodpor powinny mie¢ mozliwoSC przeniesienia
obliczeniowego obcigzenia oraz byc¢ takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich potaczeniami
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z elementami pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczato 0,4%
odlegtosci miedzy zamocowaniami elementéw pionowych.

Potgczenia miedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpor powinny mieé
wspotczynnik bezpieczenstwa rowny, co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci
pod wptywem obliczeniowego obcigzenia.

W przypadku, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w siec przewodow mogty by¢
zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewnic niezalezne ich zamocowanie do konstrukgcji
budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalnoscig cieplng konstrukcja podpér
lub podwieszen powinna umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych.

Podpory i podwieszenia w obrebie maszynowni oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 15 m od
zrodta drgan powinny by¢ wykonane jako elastyczne z zastosowaniem podkfadek
z materiatdw elastycznych lub wibroizolatoréw.

Czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione prze zastosowania otwordw rewizyjnych
w przewodach instalacji lub demontaz elementu sktadowego instalacji.

Nalezy zapewni¢ dostep wcelu czyszczenia do nastepujgcych, zamontowanych
w przewodach urzadzen:

- przepustnice (z dwdch stron);

- klapy p.poz (z jednej strony);

- nagrzewnice i chtodnice (z dwdch stron);

- ttumiki hatasu o przekroju kotowym (z jednej strony);

- thumiki hatasu o przekroju prostokgtnym (z dwdch stron);

- filtry (z dwdch stron);

- wentylatory przewodowe (z dwdch stron).

Powyzsze wymagania nie dotyczg urzadzen, ktére mozna tatwo zdemontowaé w celu
oczyszczenia (z wyjatkiem klap p.poz, nagrzewnic i chtodnic).

5.2.2. Podiagczenie dmuchaw i wentylatoréw

Sposdb zamocowania wentylatoréw powinien zabezpiecza¢ przed przenoszeniem ich drgan
na konstrukcje budynku (przez stosowanie fundamentow, piyt amortyzacyjnych,
amortyzatorow, sprezynowych, amortyzatordw gumowych) oraz na instalacje przez
stosowanie tgcznikdw elastycznych.

taczniki elastyczna powinny by¢ tak zamocowane, aby ich materiat zachowywata ksztatt
tgcznika podczas pracy wentylatora ijednoczesnie, aby drgania wentylatora nie byly
przenoszone na instalacje.

5.2.3. Czerpnie i wyrzutnie

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpieczac instalacje wentylacyjne przed wptywem
warunkow atmosferycznych np. przez zastosowanie zaluzji, daszkédw ochronnych itp.
Otwory wlotowe czerpni iwylotowe wyrzutni powinny by¢ zabezpieczone przed
przedostawaniem sie drobnych gryzoni, ptakow, lisci itp.

Czerpnie iwyrzutnie dachowe powinny by¢ zamocowane w sposob zapewniajgcy
wodoszczelnosS¢ przejscia przez dach.

5.2.4. Przepustnice

Przepustnice do regulacji wstepnej izamykajace, nastawiane recznie powinny byc
wyposazone w element umozliwiajgcy trwate zablokowanie dzwigni napedu w wybranym
potozeniu.

Mechanizmy napedu przepustnic nie powinny mie¢ nadmiernych luzdw powodujgcych
powstawanie drgan i hatasu w czasie pracy instalaciji.
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Mechanizmy napedu przepustnic powinny umozliwic¢ tatwg zmiane potozenia topat w petnym
zakresie regulacyjnym. Przepustnice powinny mie¢ wyrazne oznaczenie potozenia otwartego
i zamknietego.

Szczelno$¢ przepustnicy zamykajgcej w pozycji zamknietej powinna odpowiadac, co najmniej
klasie i wg klasyfikacji podanej w PN-EN 1751.

Szczelno$¢ obudowy przepustnic powinna odpowiadac, co najmniej klasie a wg klasyfikacji
podanej w PN-EN 1751.

5.2.5. Nawiewniki, kratki wentylacyjne

Elementy ruchome nawiewnikéw i kratek powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwoscig
ich przestawienia. Potozenie ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposdb trwaty.
Nawiewnikdw nie powinno sie umieszcza¢ w poblizu przeszkdd (takich jak np. elementy
konstrukcyjne budynku, podwieszone lampy) majgcych zaktdcajgcy wptyw na ksztatt i zasieg
strumienia powietrza.

Nawiewniki i kratki wentylacyjne powinny by¢ potgczone z przewodem w sposob trwaty
i szczelny.

W przypadku taczenia nawiewnikow, kratek z siecig przewoddéw za pomocy przewodow
elastycznych nie nalezy:

- zgniatac tych przewoddw,

- stosowac przewoddw diuzszych niz 4 m.

Sposob zamocowania nawiewnikdéw, kratek powinien zapewni¢ dogodng obstuge,
konserwacje oraz wymiane jego elementéw bez uszkodzenia elementdw przegrody.
Nawiewniki powinny by¢ zabezpieczone folig podczas , brudnych” prac budowlanych.
Nawiewniki z elementami regulacyjnymi powinny by¢ zamontowane w pozycji catkowicie
otwartej.

Urzadzenia wentylacyjne nalezy montowac zgodnie z instrukcjami producentow.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogodlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci

Sprawdzeniu podlega zgodno$¢ z dokumentacja techniczng rodzaj zastosowanych materiatéw
i ich wiasciwosci, przygotowanie podtoza, prawidtowos$¢ wykonania instalacji. Sprawdzeniu
podlega kompletnos¢ wykonanych prac, badanie wszystkich elementow instalacji wentylacji
mechanicznej. Konieczny jest rozruch wstepny i koncowy potgczony z pomiarami i regulacja
dziatania catego systemu. Kontrola dziatania powinna postepowaé w kolejnosci od
pojedynczych czesci sktadowych instalacji przez poszczegdine ukfady instalacji do catych
instalacji. Poszczegdlne czesci sktadowe i ukfady instalacji powinny by¢ doprowadzone do
okreslonych warunkéw prac.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogdlne zasady obmiaru robot zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru roboét

IloS¢ robdt obmierza sie w sztukach wykonanych elementdéw (osprzet i urzadzenia) oraz
w metrach biezgcych i kwadratowych w odniesieniu do zainstalowanych przewoddéw
wentylacyjnych.
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8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robdt zawarte sg w ST ,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami nadzoru jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daty pozytywne wyniki. Ponadto nalezy wykonac
pomiary kontrolne w celu uzyskania pewnosci, ze instalacja osigga parametry projektowe
i wielkosci zadane zgodnie z wymogami. Zakres tych dziatan okreSlajg szczegétowe procedury
pomiaréw, ktorych przestrzeganie jest konieczne przy odbiorze koncowym. Zwienczeniem
tych dziatan odbiorczych jest protokdt koncowego odbioru technicznego instalacji wentylacji
mechanicznej.

Zatgcznikami do protokotu kofcowego sa:

- protokoty czeSciowych odbiorow technicznych,

- wykaz dokumentéw dotyczacych podstawowych danych eksploatacyjnych,

- wykaz dokumentdw inwentarzowych,

- dokumenty dotyczace eksploatacji i konserwaciji,

- protokdt potwierdzajgcy kompletno$¢ wykonanych prac,

- protokdt z przeprowadzonej kontroli dziatania instalacji,

- protokdt z przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 12589:2002 (U) — Wentylacja w budynkach. Nawiewniki i wywiewniki. Badania
aerodynamiczne i wzorcowanie urzgdzen wentylacyjnych koncowych o statym i zmiennym
strumieniu powietrza.

PN-EN 1886:2001 - Wentylacja budynkéw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne.
Wiasciwosci mechaniczne.

PN-EN 13053:2004 — Wentylacja budynkdéw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne.
Wzorcowanie i charakterystyki dziatania urzadzen, elementéw sktadowych i sekgcji.

PN-EN 1506:2001 — Wentylacja budynkdw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy
o przekroju prostokatnym. Wymiary.

PN-EN 1751:2002 — Wentylacja budynkéw. Urzadzenia wentylacyjne kofcowe. Badania
aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajacych.

PN-EN 12236:2003 - Wentylacja budynkéw. Podwieszenie i podpory przewoddow
wentylacyjnych.

Wymagania wytrzymatosciowe.

PN-EN 12599:2002 — Wentylacja budynkdéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace
odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji.

PN-EN 12792:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Symbole, terminologia i oznaczenia na
rysunkach.

PN-EN 13180:2004 — Wentylacja budynkéw. Siec przewoddéw. Wymiary iwymagania
mechaniczne dotyczace przewoddw gietkich.

PN-EN 13182:2004 — Wentylacja budynkéw. Wymagania dotyczace przyrzagdéw do pomiaru
predkosci powietrza w wentylowanych pomieszczeniach.

PN-EN 13465:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Metody obliczeniowe do okreslenia
przeptywow

powietrza w pomieszczeniach.
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PN-EN 14134:2004 (U) — Wentylacja budynkdw. Badanie wilasciwosci i prawidtowosci
dziatania

instalacji wentylacji w budynkach mieszkalnych.

PN-EN 14239:2004 (U) — Wentylacja budynkoéw. Siec przewoddw. Pomiar pola powierzchni
sieci

przewodow.

PN-ISO 6242-2: 1999 - Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania
dotyczace

czystosci powietrza.

PN-83/B-03430 + Az3 — Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego
i uzytecznosci publicznej. Wymagania.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TOM IV — ROBOTY ELEKTRYCZNE
I AKPIiA
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Specyfikacja Techniczna
ST-03.01
INSTALACIE ELEKTRYCZNE i AKPiA

Gtéwny kod obiektu
CPV 45232421-9
Roboty w zakresie oczyszczania $ciekow

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt w zakresie budowy instalacji elektrycznych, ktdre zostang wykonane
w ramach zadania pn. ,Remont oczyszczalni Sciekdw w m. Mikotajki Pomorskie”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie I.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robdt zwigzanych z budowg
instalacji elektrycznych i AKPiA dla oczyszczalni $ciekow w m. Mikotajki Pomorskie. Ustalenia
zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt elektrycznych na terenie
oczyszczalni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Przepisami Budowy Urzadzen Elektroenergetycznych i ST ,Wymagania ogodlne”.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce Robot podano w ST-O0.

Kierownik Robot elektrycznych winien mie¢ uprawnienia budowlane do kierowania Robotami
ujetymi w niniejszej specyfikacji.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru harmonogram rzeczowo-
finansowy realizacji Robdt, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
Roboty elektryczne. Zastosowane przy realizacji niniejszych Robét rozwigzania techniczne
muszg by¢ zgodne z odpowiednimi normami za$ przyjete materiaty, armatura i urzadzenia,
muszg posiadac atesty i certyfikaty..

2.1. Rozdzielnicy gtiéwna obiektu

Rozdzielnice gtdwna projektuje sie jako obudowe do zabudowy szeregowej o stopniu
ochrony IP 55 i wyposazy¢é w wylgcznik gtdwny, ochronnik przeciwprzepieciowy, aparatura
zabezpieczajgca, zatgczajgca i sterownicza dla poszczegodlnych odbiordw oraz sterownik
centralny. Zaktada sie jednostke, posiadajgcg zintegrowany kolorowy dotykowy panel
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operatorski o przekatnej minimum 7”. Panel stuzy do zobrazowania proceséw zachodzacych
na oczyszczalni oraz umozliwia lokalne sterowanie i modyfikacje ustawien.
Do sterownika doprowadzone bedg, z poszczegdlnych uktaddw sterowania oraz sterownikéw
oblektowych nastepujgce sygnaty:

potwierdzenie trybu pracy napedu, tj. ,praca reczna” / ,praca automatyczna”,
- potwierdzenie zatgczenia napedu,
- awaria napedu,
- pomiary poziomow,
- pomiary przeptywu,
- pomiar ilosci tlenu w $ciekach
Na podstawie wszystkich otrzymywanych danych, informacji, sygnatéw, sterownik PLC,
poprzez zaprogramowang logike, ma zapewni¢ prawidtowg prace oczyszczalni Sciekdw w
trybie automatycznym.

2.2. Rozdzielnicy przepompowni gidwnej

Rozdzielnice przepompowni projektuje sie jako obudowe z tworzywa wykonaniu IP 66.
Miejsca wprowadzenia kabli do obudowy winny by¢ zabezpieczone dtawikami o stopniu
ochrony IP65.

Wyposazenie rozdzielnic przepompowni

Rozdzielnice wyposazy¢ w nastepujaca aparature:

- wytgcznik gtéwny

- zabezpieczenia nadmiarowo-prgdowe oraz réznicowo-pragdowe dla obwodow

odbiorczych

- obwody do zasilania pomp Sciekow

- gniazdo serwisowe 230V

- wytgczniki silnikowe dla pomp

- styczniki do sterowania pompami $ciekdéw

- zabezpieczenia przepieciowe od strony zasilania i dla sygnatéw sterowniczych
analogowych

- obwdd ogrzewania szafki rozdzielnicy

- aparature do sterowania (przekazniki, przetgczniki A-0-R, lampki, przyciski, listwy
zaciskowe)

- zasilacz buforowy dla sterownika z baterig akumulatoréw 2x12V 1,3Ah

- sterownik z panelem operatorskim

Funkcije realizowane przez system sterowania

System sterowania winien zapewniac:

- kontrole kolejnosci i zaniku faz oraz braku napiecia zasilania podstawowego
- wybér trybu pracy pomp $ciekéw reczna/automatyczna

- przy pracy automatycznej sterowanie sygnatem ze sterownika

- pomiar poziomu $ciekéw do sterowania pracg pomp (pomiar ciggty)

- pomiar poziomu MAX i MIN Sciekow

- blokade od suchobiegu dla wigczenia recznego i automatycznego

- zabezpieczenie przeciw wilgotnosciowe silnikéw pomp

- prace przemienng pomp z mozliwoscig zatgczania rownolegtego

- pomiar czasu pracy silnikow pomp

- kontrole temperatury w rozdzielnicy

- kontrole otwarcia drzwi rozdzielnicy przepompowni

- sygnalizacje miejscowg optyczng (praca, awaria, suchobieg, przepetnienie, wtamanie)

89 |Strona



Specyfikacje techniczne — Remont oczyszczalni Sciekéw w m. Mikotajki Pomorskie
2.3. Zasilanie awaryjne

Jako zasilanie awaryjne obiektu wykorzysta¢ istniejgcy zewnetrzny agregat pradotwoérczy.
Istniejgce kable zasilajgco sterujgce od agregatu nalezy wpigé w nowoprojektowany uktad
SZR, ktéry skiada sie z dwoch stycznikbw potgczonych ze sobg blokadg mechaniczng
znajdujacy sie w proj. rozdzielnicy RG obiektu. Uktad SZR zapewnia zasilanie awaryjne po
zaniku napiecia z sieci energetycznej, wedtug ustalonych parametré4w czasowych.
Sterowanie uktadem bedzie realizowane poprzez sterownik agregatu.

2.4. Ochrona od porazen

Dodatkowa ochrona od porazen w sieci 0,4 kV:

W sieci nN, jako dodatkowy Srodek ochrony przed dotykiem posrednim zastosowac
samoczynne wylaczenie zasilania w dostatecznie krétkim czasie, zgodnie z normg PN-IEC
60364-4-41:2000.

2.5. Sposob prowadzenia oraz szczegotowy zakres Robot instalacji wewnetrznych
2.5.1. Instalacje elektryczne wewnetrzne

Instalacje wykona¢ przewodami kabelkowymi w korytkach kablowych ocynkowanych i na
tynku. Korytka nalezy uktada¢ na typowych uchwytach. Korytka nalezy przykryé pokrywa
perforowana.

Kable do dmuchaw utozy¢ typu ekranowanego.

W celu ekwipotencjalizacji mas metalowych wykonal potaczenia wyréwnawcze. Szyne
wyréwnawczg wykonal z ptaskownika ocynkowanego 25x4 mm. Przekroje potgczen
wyréwnawczych dodatkowych, faczacych ze sobg dwie czesci przewodzace dostepne,
powinny by¢ nie mniejsze niz najmniejszy przekroj przewodu ochronnego przytaczonego do
tych czesci.

Pofgczenia wyrownawcze nalezy potgczy¢ z istniejgcymi uziomami.

2.5.2. Ochrona od porazen

Ochrone przed dotykiem posrednim zrealizowal przez zastosowanie samoczynnego
wylgczenia zasilania w dostatecznie krétkim czasie. Ud = 50V, tzw = 5s.
W obwodach odbiorczych zainstalowaé wytgczniki przeciwporazeniowe réznicowoprgdowe.

2.6. Materialy drobne
Wykonawca winien dostarczy¢ ww. materiaty i nie wymienione materiaty drobne w iloSciach
niezbednych dla prawidtowego wykonania catosci Robdt.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST Wymagania ogolne.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera.

Zgodnie ztechnologia zatozong w Dokumentacji Projektowej do wykonania robdt
elektrycznych proponuje sie uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

- koparko-spycharka na podwoziu ciggnika kotowego o pojemnosci tyzki 0,15 m3.

- Zuraw na podwoziu samochodowym o udzwigu do 4,0 ton.

4. Transport

Transport zgodnie z warunkami ogdlnymi ST Wymagania ogdlne.

Materiaty przewidziane do wykonania robdt mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu z zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Dla materiatow dtugich nalezy
stosowac przyczepy diuzycowe, a materiaty wysokie nalezy zabezpieczy¢ w czasie transportu
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przed przewrdceniem oraz przesuwaniem . Bebny z kablami nalezy przetacza¢ zgodnie
z kierunkiem strzatki na tabliczce bebna. Unikac transportu kabli w temperaturze nizszej od —
15°C. w czasie transportu i przechowywania materiatldw elektroenergetycznych nalezy
zachowa¢ wymagania wynikajgce ze specjalnych wiasciwosci tych urzadzen, zastrzezonych
przez producenta. Do przewozu stupow stosowac przyczepe dtuzycowa.
Zgodnie z technologig zatozong w Dokumentacji Projektowej do transportu proponuje sie
uzy¢ takich srodkéw transportu, jak:

ciggnik kotowy o mocy 50 - 63 kW.

ciggnik siodtowy z naczepga 16 ton.

samochdd dostawczy do 0,9 tony.

samochdd skrzyniowy do 5 ton.

przyczepa skrzyniowa 3,5 tony.

przyczepa do przewozenia kabli do 4 ton.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania roboét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST ,Wymagania ogolne”, oraz
w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano - Montazowych Tom V
Instalacje elektryczne.

5.1.1. Potaczenia elektryczne przewodow

e powierzchnie stykajgcych sie elementéw torow pragdowych oraz przektadek i podktadek
metalowych, przewodzacych prad, powinny by¢ doktadnie oczyszczone i wygtadzone.

e zanieczyszczone styki (zaciski aparatow, przewody i pokryte powtokg metalowg ogniowa
lub galwaniczng nalezy tylko zmywac¢ odczynnikami chemicznymi i szlifowac pastg
polerska.

e powierzchnie zestykdw nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg wazeling bezkwasowg

¢ pofaczenia nalezy wykona¢ spawaniem, Srubami lub w inny sposdb okreslony w projekcie
technicznym. Szyny o szerokosci wiekszej od 120 mm zaleca sie faczy¢ przez spawanie.

¢ Sruby, nakretki i podkfadki stalowe powinny by¢ pokryte galwanicznie warstwg metaliczng

e potgczenie przewidziane do umieszczenia w ziemi zaleca sie wykonywac za pomoca
spawania. Wszelkie potgczenia elektryczne w ziemi nalezy zabezpieczy¢ przed korozja, np.
przez pokrycie lakierem bitumicznym lub owiniecie tasma.

5.1.2. Potaczenia elektryczne kabli i przewodow

¢ zyly jednodrutowe mogq mie¢ zakonczenia:
proste, nie wymagajgce obrdbki po zdjeciu izolacji, przytaczane do zaciskow
Srubowych;
oczkowe, dla przewoddw podigczanych pod $rube lub wkret; oczko o Srednicy
wewnetrznej wiekszej ok. 0,5 mm od Srednicy gwintu nalezy wygina¢ w prawo;
sprasowane konce zyt przystosowane do podtgczania pod Srube z koricdwka kablowa,
koncéwke faczy sie z przewodem przez lutowanie lub zaprasowanie z koncowka
kablowg do lutowania.

zyty wielodrutowe mogg miec zakonczenia:
proste lub oczkowe, stosowane do przewoddéw miedzianych, z koncem prostym lub
oczkiem dobrze oczyszczonym i pocynowanym, takie zakonczenia dopuszcza sie tylko
w przypadku, gdy zaciski nie pozwalajg na zastosowanie koncowki lub tulejki;
z koncdwka kablowg podtgczane pod srube ; koricdwke montuje sie przez prasowanie,
lutowanie , lub spawanie;
z tulejkg (koncdwka rurkowg) umocowang przez zaprasowanie

91 | Strona



Specyfikacje techniczne — Remont oczyszczalni Sciekéw w m. Mikotajki Pomorskie

5.1.3.  Sruby i wkrety w polaczeniach

e Sruby i wkrety do taczenia szyn oraz przewoddw powinny mieé takg dtugos¢, aby po
skreceniu potgczenia wystawaty co najmniej na wysokos¢ 2-6 zwojow. Nie dotyczy to Srub
dostarczanych przez wytworce wraz z aparatem, jesli zostanie zachowana wysokosS¢ Sruby
ok. 2-3 mm, wystajgcej poza nakretke

5.1.4. Prace spawalnicze

e prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zanieczysci¢ elementdw izolacyjnych,
aparatéw i przewoddéw odpryskami roztopionego metalu.

prace spawalnicze nalezy wykonywac w odlegtosci bezpiecznej od aparatéw i urzadzen
zawierajgcych olej lub odpowiednio zabezpieczy¢ te urzadzenia i aparaty.

5.1.5. Montaz urzadzen rozdzielczych, oszynowania i osprzetu

e Przed przystgpieniem do montazu rozdzielnic nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania
kanatow kablowych, przepustdw szynowych, wypoziomowanie ram nosnych pod
rozdzielnicami.

¢ Montaz urzadzen rozdzielczych przeprowadzi¢ nalezy zgodnie z odpowiednimi instrukcjami
montazu tych urzadzen.

¢ Kable nalezy uktada¢ w sposéb zapewniajgcy szybka ich identyfikacje i fatwy dostep.

e Odgatezienia od szyn gtdwnych i podigczenia szyn do aparatéw nie powinny powodowac
niedopuszczalnych naciggdw i naprezen.

e W szynach zbiorczych sztywnych stosowac odpowiednie kompensatory

e Dla podtaczenia szyn i kabli nalezy stosowa¢ standardowe Sruby z gwintem metrycznym
i z tbem szeSciokatnym

e Najmniejsze dopuszczalne odstepy izolacyjne nalezy zachowac zgodnie z przepisami

5.1.6. Proby montazowe

Po zakoniczeniu robét elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem, Wykonawca zobowigzany
jest do przeprowadzenia tzw. préb montazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci
wykonanych robdt wraz z dokonaniem potrzebnych pomiaréw i prébnym uruchomieniem
poszczegolnych linii, instalacji, rozdzielnic, urzadzen.

5.1.7. Uwagi do realizacji robot

Wszystkie prace nalezy wykonac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami budowy i eksploatacji
urzadzen elektrycznych.

Po wykonaniu robdt nalezy pomiarowo sprawdzi¢ skutecznos¢ ochrony od porazen.

5.2. Opis systemu sterowania automatycznego i pomiarow

Projektuje sie potgczenie w sie¢ komunikacyjng gtéwnego sterownika PLC ze sterownikiem
przepompowni gtéwnej oraz stanowiskiem dyspozytorskim kablem FTP 4x2x0,5 kat. 5e. Sie¢
komunikacyjng nalezy zabezpieczy¢ przy pomocy aparatury przeciwprzepieciowej,
wyposazonej w moduty optoizolacyjne.

Sterownik centralny dodatkowo powigzany siecig komunikacyjng Profibus DP z aparaturg do
pomiarow fizyko-chemicznych (pomiary tlenu, Redox, przeptywu).

Sieci Profibus nalezy zabezpieczy¢é przed przepieciami, stosujgc aparature z modutami
optoizolacyjnymi. Instalacje wykona¢ kablem Unitronic BUS L2/FIP.

Monitoring SCADA

Projektowany obiekt nalezy obja¢ systemem monitoringu, wizualizacji i zdalnego
sterowania - przemystowym systemem SCADA. Jest to srodowisko w konfiguracji zdalnej -
aplikacja znajduje sie na specjalnie do tego typu skonfigurowanym, wydzielonym
i zabezpieczonym redundantnym serwerze. Dostep do aplikacji SCADA dla operatorow i
stuzb obstugi - poprzez przeglgdarke WWW z dowolnego urzadzenia podpietego do sieci
Internet (laptop, komputer PC, smartfon, tablet), w dowolnym miejscu na ziemi. Projektowana
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aplikacja wizualizacyjna obiektu oczyszczalni winna odzwierciedla¢ aktualny stan obiektu
(schemat technologiczny obiektu i stany urzgdzen).

System réwniez nalezy wyposazy¢ w powiadamianie SMS.

W celu komunikacji obiektu ze zdalnym serwerem SCADA rozdzielnice sterujgcg
obiektu nalezy wyposazy¢ w modem komunikacyjny, kompatybilny z infrastrukturg
teleinformatyczng po stronie zdalnego nadrzednego systemu SCADA.

Przewiduje sie przygotowanie wydzielonego stanowiska dyspozytorskiego,
usytuowanego w pomieszczeniu sterowni budynku oczyszczalni $ciekéw. Stanowisko
wyposazy¢ nalezy w komputer PC oraz monitor (przekatna ekranu 24 cale) w rozdzielczosci
FullHD, a takze zapewniony musi by¢ dostep do sieci www.

Wykonawca po zakoriczeniu modernizacji i rozruchu przekaze Zamawiajgcemu komplet: DTR,
instrukcji, kart gwarancyjnych, dokumentacji powykonawczych, oprogramowania
narzedziowego i aplikacji.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w Specyfikacji Technicznej ST ,Wymagania Ogdine”
oraz w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robot Budowlano - Montazowych Tom
V Instalacje elektryczne.

Wszystkie elementy robdt instalacji elektrycznych podlegajg sprawdzeniu w zakresie :

e zgodnosci z dokumentacjg i przepisami

poprawnego montazu

kompletnosci wyposazenia

poprawnosci oznaczenia

braku widocznych uszkodzen

nalezytego stanu izolacji

skutecznosci ochrony od porazen

6.2. Kontrola w trakcie montazu
Urzadzenia i aparaty elektryczne oraz kable elektroenergetyczne powinny posiadac atest
fabryczny lub $wiadectwo jakosci wydane przez producenta.
Kontrola i badania w trakcie robdt
- sprawdzenie i badania kabli po utozeniu, przed zasypaniem,
- sprawdzenie przepustow kablowych, przed zasypaniem
- pomiary geodezyjne przed zasypaniem.
- uziemienia ochronne przed zasypaniem,
- sprawdzenie kanalizacji kablowej i studzienek przed zasypaniem

6.3. Badania i pomiary pomontazowe
Po zakoniczeniu robot nalezy wykonac proby pomontazowe i nalezy sprawdzic:
- badania kabli elektroenergetycznych na rezystancje izolacji, zachowania ciggtosci zyt
roboczych, a takze zgodnosci faz U odbiorcéw,
- pomiary rezystancji uziomow,
- pomiary skutecznosci ochrony od porazen
- prawidtowos¢ wykonania ochrony przeciwporazeniowej oraz ciggtos¢ przewodow tej
instalaciji,
- ustawienie stupdw os$wietleniowych
- prawidtowos¢ montazu urzadzen.

7. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Jednostkg obmiaru robot elektrycznych sa:
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e mb utozenia kabli lub przewoddéw, utozenia przepustdw i rur ochronnych, kanalizacji
kablowej, drabinki kanalizacji kablowej, wykonania uzioméw na podstawie Dokumentacji
Projektowej i pomiaru w terenie

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Do odbioru nalezy przedstawi¢ atesty stosowanych urzadzen.

9. Opis sposobu rozliczenia robot - podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne”.

9.2. Opis sposobu rozliczenia robdot tymczasowych i prac towarzyszacych

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg nalezy wykonaé zakres robot wymieniony w p. 1.3.
niniejszej ST. Pfatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem ioceng jakosci robot,
w oparciu o wyniki pomiardow i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonania robdot oprocz prac zasadniczych obejmuje

nastepujace prace tymczasowe i towarzyszace:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe, trasowanie

- wykonanie robét ziemnych, wykonanie podsypki piaskowej pod kable

- zakup kompletu materiatdéw i urzadzen (kable, przewody, stupy, osprzet drobny),

- transport materiatdw i urzadzen na miejsce wbudowania

- wyposazenie pola liniowego nr 3 rozdzielnicy w istniejgcej stacji transformatorowej,

- wykonanie robdt montazowych

- uszczelnienie otworow wprowadzen kablowych do studni kablowych

- wykonanie podtgczenia urzadzen

- przygotowanie podtoza, montaz uchwytow itp.

- montaz drobnych konstrukcji wsporczych i nosnych (np. dla kabli, kanalizacji kablowej,
aparatury, korytek kablowych z pokrywami itp.), stelazy na zapasy kabla

- drobne roboty budowlane: zalewanie Srub fundamentowych, wykonanie otwordéw
w Scianach, przez stropy i podtogi do przeprowadzenia kabli lub osadzenia gniazd itp.

- osadzenie niezbednych przepustéw i ich uszczelnienie

- zaprawa i tynkowanie bruzd po robotach elektrycznych

- wiasciwe oznakowanie i malowanie, wykonanie tabliczek informacyjnych

- zarobienie koncéwek przewoddw (lub obrdébka kabli)

- o0znaczenie przewodu zerowego

- uszczelnienie wylotu osprzetu

- spawanie dodatkowych kroccdw i kotnierzy, rurek, zawordw zigczek redukcyjnych, tgcznie
z niezbednym  nagwintowaniem i uszczelnieniem, na rurociggach i zbiornikach,
niezbednych do wykonania kompletnych prac elektrycznych )

- montaz zigczy na przewodach instalacyjnych

- wykonanie pomiaréw elektrycznych i wszystkich koniecznych badan (w tym badanie linii,
badanie obwoddw elektrycznych, badanie i pomiar uziemienia ochronnego, badanie
i pomiar skutecznosci zerowania),

- montaz i demontaz drabin i rusztowan niezbednych do wykonania robét,

- przeprowadzenie prac regulacyjno-pomiarowych

- proby montazowe, sprawdzenie dziatania poszczegolnych urzadzen , o ile jest to mozliwe
i sprawdzenie funkcjonalnosci uktadu

- prace porzadkowe i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego
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10. Dokumenty odniesienia

Podstawg do wykonania robdt sg nastepujgce nizej wymienione elementy dokumentagji
projektowej, normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.

10.1.Elementy dokumentacji projektowej

Podstawg do wykonania robdt sg nastepujace elementy dokumentacji projektowej:
Przedmiar Robdt

Projekt Techniczny

Informacja dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

10.2.Normy
Numer normy polskiej
i odpowiadajacej jej normy Tytul normy
europejskiej i miedzynarodowej

PN-IEC 60038/1999 Napiecia znormalizowane IEC.

PN-IEC 6000028

PN-EN 61293:2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi

IDT EN 61293:1994 znamionowymi dotyczacymi zasilania

IDT IEC 1293:1994 elektrycznego. Wymagania bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

IDT IEC 364-5-56:1980+AMD1:1998 |Dobdr iwybdr wyposazenia elektrycznego.
Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

IDT IEC 60364-6- | Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze.

61:1986+AMD1:1993+AMD2:1997

PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

IDT IEC 60364-7- | Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub

704:1989+AMD1:1999 lokalizacji. Instalacje na terenie budowy
i rozbidrki.

PN-E-04700:1998 Urzadzenia i ukfady elektryczne w obiektach

Zmiany elektroenergetycznych. Wytyczne

PN-E-04700:1998/Az1:2000 przeprowadzania pomontazowych badan
odbiorczych

PN-91/E-0510 Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych

IDT IEC 449:1973 w obiektach budowlanych

PN-90/E-05029 Kod do oznaczania barw

IDT IEC 757:1983

PN-92/E-05031 Klasyfikacja urzadzen elektrycznych

IDT IEC 536:1976 i elektronicznych z punktu widzenia ochrony
przed porazeniem pradem elektrycznym

PN-E-05032:1994 Ochrona przed porazeniem pradem

IDT IEC 1140:1992 elektrycznym.  Wspdlne  aspekty instalacji
i urzadzen.

PN-92/E-08106 Stopnie ochrony zapewniane przez obudowy

IDT EN 60529:1991 (Kod IP)

IDT IEC 529:1989

PN-88/E-08501 Urzadzenia  elektryczne.  Tablice  iznaki

Poprawki BI 2/90 poz. 9. bezpieczenstwa.

Zmiany BI 5/92 poz. 22.
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PN-93/N-50191
EQV IEC 50 (191):1990

Stownik terminologiczny
Niezawodnos¢, jakos¢ ustugi.

elektryki.

PN-E-05033:1994

Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobor

IDT IEC 1200-52:1993 i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprzewodowanie

PN-E-01002:1997 Stownik  terminologiczny  elektryki.  Kable
i przewody.

PN-92/E-01200.03
IDT IEC 617-3:1983

Symbole graficzne stosowane w schematach.
Przewody i osprzet tgczeniowy.

PN-91/E-04160.00 Przewody  elektryczne. Metody  badan.
Postanowienia ogdlne.

PN-90/E-05023 Oznaczenia identyfikacyjne przewodow

IDT IEC 446:1989 elektrycznych barwami lub cyframi.

PN-70/E-79100 Przewody elektryczne. Pakowanie,

Zmiany BI 9/71 poz.113 przechowywanie i transport.

BI 6/75 poz. 56, BI 5/76 poz. 45,

BI 11-12/77 poz. 96.

PN-87/E-90050 Przewody elektroenergetyczne 0golnego

Zmiany BI 1/90 poz. 1, BI 9/91 poz. 59.

przeznaczenia do ukfadania na state. Ogdine
wymagania i badania.

PN-87/E-90070 Elektroenergetyczne przewody
Zmiany BI 7/93 poz. 48 wyprowadzeniowe do maszyn i aparatéw
elektrycznych. Wymagania i badania.
PN-91/E-90100 Przewody elektroenergetyczne 0golnego
Poprawki BI 4/92 poz. 19, przeznaczenia do odbiornikbw ruchomych

Zmiany PN-E-90100/A1:1996

i przenosnych. Ogdlne wymagania i badania.

PN-76/E-90250
Zmiany BI 12/86 poz.95,
BI 7/88 poz. 83
PN-76/E-90250/Az3:1999

Kable elektroenergetyczne o izolacji i powtoce
metalowej na napiecie znamionowe nie
przekraczajgce 23/40 kV. Ogodlne wymagania
i badania.

PN-76/E-90251
Zmiany BI 8-9/84 poz. 59,
BI 7/88 poz.83

Kable elektroenergetyczne o izolacji papierowej
i powtoce metalowej. Kable o powtoce otowianej
na nhapiecie znamionowe nie przekraczajgce

23/40 kv
PN-76/E-90300 Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne
Zastgpiona czeSciowo przez PN-93/E-|oizolacji ztworzyw termoplastycznych, na

90400 w czeSci dotyczacej kabli
o izolacji i powtoce polwinitowej, na
napiecie Znamionowe nie
przekraczajgce 3,6/6 kV

Zmiany BI 3/80 poz. 13,

BI 8/81 poz. 71, BI 9/83 poz. 57,

BI 5/84 poz. 25, BI 10/84 poz. 73,

BI 11-12/85 poz. 93, BI 1/86 poz. 1,
BI 7/88 poz. 83.

napiecie znamionowe nie przekraczajgce 18/30
kV Ogdlne wymagania i badania.

PN-IEC 309-1+AC:1996
IDT IEC 309-1:1998+AC:1992

Gniazda wtyczkowe iwtyczki do
przemystowych. Wymagania ogdine.

instalacji

PN-83/E-93152

kaczniki instalacyjne powszechnego uzytku.
kaczniki podtynkowe do 16 A, 250 V
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Poprawki BI 3/84 poz. 12, BI 6/84 poz.

PN-90/E-06401.01

Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie
kablowe. Osprzet do kabli o napieciu
znamionowym nie przekraczajgcym 30 kV.
Postanowienia ogdline.

Zmiana BI 1-2/79 poz. 2,
BI4/81 poz.29.

PN-91/E-02551 Osprzet linii napowietrznych i stacji.
Terminologia.
PN-76/E-05125 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie

kablowe. Projektowanie i budowa.

PN-90/E-06401.02

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu Znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Potgczenia i zakonczenia
2yt

PN-90/E-06401.03

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Mufy przelotowe na
napiecie nie przekraczajgce 0,6/1 kV.

PN-90/E-06401.04

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu Znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Mufy przelotowe na
napiecie powyzej 0,6/1 kV.

PN-90/E-06401.05

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu znamionowym nie
przekraczajgcym 30 kV Glowice wnetrzowe na
napiecie powyzej 0,6/1 kV.

PN-90/E-06401.06

Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzet do
kabli 0 napieciu Znamionowym nie
przekraczajacym 30 kV Gtowice napowietrzne na
napiecie powyzej 0,6/1 kV.

PN-EN 50014 + AC:1997
IDT EN 50014:1992 +AC:1993

Urzadzenia elektryczne W przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Wymagania ogdine.

PN-EN 50018:2000

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Ostony ognioszczelne
Ildll.

PN-EN 50019:2000

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Budowa wzmocniona

n

Ile .

PN-EN 50020:2000

Urzadzenia elektryczne w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Wykonanie
iskrobezpieczne "i”

PN-87/E-08111

Elektryczne urzadzenia przeciwwybuchowe.
Urzadzenia hermetyzowane masg izolacyjna.
Klasyfikacja, wymagania i metody badan.

PN-90/E-08117

Elektryczne  urzadzenia  przeciwwybuchowe.
Oprawy o$wietleniowe. Wymagania i badania.

PN-IEC 674-1:1998
IDT IEC 674-1:1980

Folie ztworzyw sztucznych do  celdw
elektrycznych. Terminologia i wymagania ogdine.
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PN-IEC 61024-1-1:2001
IDT IEC 61024-1-1:1993

Ochrona odgromowa obiektéow budowlanych.
Zasady ogolne. Wybor poziomdéw ochrony dla
urzadzen piorunochronnych.

PN-IEC 61312-1:2001
IDT IEC 61312-1:1995

Ochrona przed piorunowym impulsem
elektromagnetycznym. Zasady ogdine.

PN-E-79100:2001

Kable iprzewody elektryczne. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-E-90500-1:2001
IDT HD 21.1 S3:1997

Przewody o izolacji polwinylowej na napiecie
znamionowe nie przekraczajgce 450/750 V.
Wymagania ogdlne.

PN-86/E-05003.01
Poprawki BI 2/91 poz. 9.

Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych.
Wymagania ogdlne.

PN-86/E-05003.02

Ochrona odgromowa obiektéow budowlanych.
Ochrona podstawowa.

PN-89/E-05003.03

Ochrona odgromowa obiektdw budowlanych.
Ochrona obostrzona.

PN-92/E-05003.04

Ochrona odgromowa obiektdw budowlanych.
Ochrona specjalna.

PN-86/E-08120

Elektryczne przyrzady pomiarowe. Wymagania
i badania dotyczace bezpieczenstwa.

PN-80/C-89205
Zmiany BI 1/90 poz. 1.

Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
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