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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.07.03.01

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
RUCH PIESZYCH
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z urzadzeniami
zabezpieczajacymi ruch pieszych i obejmuja:

- montaz barierki U-11a wraz z fundamentem betonowym.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu kolowego wykonane z
ksztattownikow stalowych, siatek na linkach naciagowych, ram z ksztattownikéw wypekionych siatka,
szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub szkta zbrojonego.
1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o stalym przekroju poprzecznym w ksztalcie ztozonej figury geometrycznej,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w polaczeniu z innymi materiatami
budowlanymi.
1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogdlne".

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00
,» Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Bariera segmentowa rurowa typu U-12a
- przesta bariery ochronnej U-12a dt 1,5m
- fundament pod stupek 30x30x100cm z betonu C16/20 (B20)
2.3. Wymagania dla rur
Stupki metalowe bariery ochronnej nalezy wykona¢ z ocynkowanych rur okragltych o wymiarach zgodnych z
podanymi w pkt 2.1 i wskazaniami Inzyniera.
Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 lub PN-H-74220, a ptaskowniki wymaganiom PN-H-
93010 lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zawalcowan i
naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych. Kofice rur powinny by¢ obciete rowno i
prostopadle do osi rury. Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dlugosci rury. Wszystkie elementy bariery powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe zgodnie z nora PN-EN ISO 1461:2000
2.4. Elementy polaczeniowe
Elementy potaczeniowe jak sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknie¢, naderwan,
rozwarstwien i wypuklych karbéw. Wiasnosci mechaniczne elementéw polaczeniowych powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.
Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dzialajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.
Minimalna grubos¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

— umiarkowanych — 8 um

— ciezkich — 12 um
zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wg PN-H-04651.
2.5. Materialy do malowania i folia odblaskowa
Elementy barier nalezy malowac farbami proszkowymi zgodnie z norma PN-EN ISO 12944-5.
Farby do malowania proszkowego to farby epoksydowe, poliestrowe, epoksydowo-poliestrowe, poliuretanowe
oraz silikonowe o szerokiej gamie koloréw i réznorodnej strukturze powierzchni.
Nie dopuszcza si¢ stosowania farb o nieznanym pochodzeniu, nie majacych uzgodnionych wymagan oraz nie
sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm. W przypadku, gdy barwa i polysk odgrywaja istotna role, a nie
sa ujete w normach, powinny by¢ ustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawca.
Do oklejenia elementow barier nalezy uzy¢ folie odblaskowa typu 1.
2.6. Beton
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Beton do wykonania fundamentow - klasy C16/20 (B20) — wymagania jak w PN-EN 206-1
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonania balustrady i ogrodzenia segmentowego powinien wykazac sig
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu
- betoniarka przewozna,
- sprzet spawalniczy,
- drobny sprzet pomocniczy (szpadle, mlotki, klucze do montazu elementow panelowych itp.).

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.1. Transport materiatow

Elementy urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy utozy¢ je rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania
podczas transportu. Beton nalezy przewozi¢ specjalistycznymi samochodami do transportu betonu.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i zastosowania materialdw wyszczegdlnionych w punkcie 2 niniejszej specyfikacji.

Zrédta pozyskania materialéw musza uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1.  Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym

Odcinki wykonywanych robét nalezy oznakowa¢ zgodnie z Zalacznikami Nr 1, 2 i 4 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. W sprawie szczegotowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach poz. 2181
Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003r.

5.2.2. Sytuacyjne wyznaczenie odcinkoéw ustawianych barier

Sytuacyjnego wyznaczenia odcinkow ustawianych barier ochronnych nalezy dokona¢ w oparciu o Dokumentacje
Projektowa. Nalezy wyznaczy¢ miejsca osadzenia stupkow.

5.2.3. Montaz bariery U- 12

W miejscach wyznaczonych do osadzenia shlupkéw bariery nalezy wykona¢ otwory dla fundamentow
30x30x100cm — shupki, co 2,0 m, wysoko$¢ stupkéw wynosi 1,10 m.

W otworach wykonanych w odlegltosci 0,5 m od lica kraweznika osadzi¢ stupki w fundamencie betonowym.
Bariera moze by¢ rowniez posadowiona za posrednictwem zeliwnych stop, ktore stanowia element wymienny.
Stupki nalezy od gory zamkna¢ kapslami, ktére zabezpieczaja przed dostaniem si¢ do nich wody powodujacej
przys$pieszenie korozji. Stupki i przesta bariery nalezy potaczy¢ ze soba przez skrecenie elementéw $rubami.
5.2.4. Malowanie

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylacznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowac pedzlem lub walkiem w temperaturze ponizej +5°C,
jak réwniez malowaé metoda natryskowg w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujacej mgly i rosy.
Wszystkie elementy barier ocynkowaé¢ warstwa grubosci 120pum zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000 i pomalowa¢
technologia proszkowa - zestaw farb epoksydowo-poliuretanowych. Kolor powinien by¢ zgodny z Dokumentacja
Projektowa i zaakceptowany przez Inzyniera. Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla
zdrowia ludzi i srodowiska. Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych
oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy
usuwac do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji. W miejscach
wskazanych w Dokumentacji Projektowej elementy bariery nalezy oklei¢ pasami z folii odblaskowej typu 1.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéow zaswiadczenia o jakosci oraz

wykona¢ badania materialow przeznaczonych do wykonania robot i przedstawic¢ ich wyniki Inzynierowi w celu

akceptacji materialow, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt 2.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Prawidlowos¢ wykonania elementéw bariery oceniona bedzie na podstawie zgodno$ci wykonanych
elementow z ustaleniami niniejszej ST i Dokumentacji Projektowe;.

6.2.2. Prawidlowos$¢ osadzenia bariery nalezy kontrolowa¢ na podstawie zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa.
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6.2.3. Prawidlowos¢ malowania elementéw bariery nalezy kontrolowa¢ na podstawie ustalen niniejszej ST i
Dokumentacji Projektowe;.
6.3. Dopuszczalne tolerancje
—  dopuszczalny blad w rozmieszeniu otworow dla stupkow (w planie) wynosi + 5 mm,
—  dopuszczalna odchyltka odlegtosci miedzy stupkami wynosi = 10 mm,
—  dopuszczalna réznica wysokosci shupkéw + 5 mm,
—  rzedna gory porgczy + 5 mm
—  odchylenie porgczy w planie + 10 mm.

7.  OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdIne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa jest 1m (metr) wykonanej i ustawionej poreczy rurowej U-12

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.
Cena wykonania robot obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie prowadzonych robét,
—  zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robot,
— wyznaczenie sytuacyjne miejsc wykonania bariery,
—  przygotowanie elementow bariery,
— wykonanie otwordéw pod fundamenty,
— wykonanie fundamentéw betonowych,
— osadzenie stupkéw w fundamentach,
— malowanie proszkowe elementow bariery,
— naklejenie paséw folii odblaskowej typu 1,
—  przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan,
— uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco. Wymagania i badania
PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
PN-EN 10060 Walcdowka i prety stalowe okragle walcowane na goraco.

Walcdwka i prety ogdlnego zastosowania. Wymiary.

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.
PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogélne wymagania i badania
PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Whasciwosci mechaniczne rub i wkretow
PN-H-82200 Cynk
PN-H-97070 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne
PN-EN 206-1:2003 Beton zwykly.

PN-EN 1461:2000

PN-EN 10240:2001

PN-EN ISO 12944-
5:2007

Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe) -
Wymagania i badania

Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powltoki ochronne rur stalowych. Wymagania dotyczace
powlok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych
Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

10.2. Inne dokumenty

Zalacznik Nr 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. W sprawie szczegdétowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkéw ich umieszczania na drogach poz. 2181 Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r.



