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1.  WSTEP

1.1 Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznekamyania i odbioru robét budowlanych (STWIORB)
s3 wymagania dotycgce wykonania iodbioru rob6t zydanych z oczyszczeniem i skropieniem emulsj
asfaltows warstw nawierzchni dla zadanigPrzebudowa pasa drogowego polegeq na budowie

drogi z Donatowa w kierunkugRinia do granicy gminy”.

1.2 Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat®wvlanych (STWiIORB) jest stosowana, jako
dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymiemygh w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét a@@anych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw emulspsfaltovs:
« warstwy kruszywa tamanego stabilizowanego mechaigcztanowice podbudowy warstw bitumicznych
e warstw bitumicznych.
Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe podane w STWIORB zmjodne z obowkujacymi odpowiednimi normami i
STWIORB D.00.00.00 ‘Wymagania ogélne’.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowegszgodne z obowezujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogoélnet fpid.
15 Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygeze robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymaganialogbpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotycgce materiatow

Ogl6lne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav STWIORB
D.00.00.00 ,Wymagania og6lne” punkt 2.

2.2, Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienidtug zasad niniejszej specyfikacji s
a) do zhczenia warstw asfaltowych:
» szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa nierfilkalyana,
b) do zhczenia warstw niebitumicznych:
* wolnorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemi@dyfana.
Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanygiowinny spetnia wymagania
podane w PN-EN 13808 i WT-3 ,,Emulsje asfaltowe®00

2.3.Wymagania dla materiatow

Tablica 1. Wymagania dla kationowych emulsji asfalych stosowanych do gdzania warstw
nawierzchni.
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C60 B3 ZM lub
Wymagania | Metoda bada C60 B4 ZM C60B5ZM
. Jednostka
techniczne | wedlug normy Zakres Zakres
Klasa o Klasa Ay
wartoci wartaici
p 1 3lub 4 20 do 130 5 120 do 180
Iza‘fva”‘*" PN-EN 1428 %(m/m) 5| 58do62a) 5 58 do 62 a)
episzcza
Czas wyptywu
dla @2mmw | PN-EN 12846 s 1 TBR b) 1 TBR b)
40°C
Pozostaiéc na | p\ g 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
sicie 0,5mm
Trwatos¢ po 7
dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja | PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % ook TBR 1 TBR
. 6 pokrycia
Adhezja c) WT-3, powierzchni > 75 2 > 75
zalkcznik 2 = =
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5d) - >3,5d)
Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfg/ch przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w
25°C asfaltu PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100 e) 3 <100 e)
odzyskanego
a) Emuls¢ mozna rozciéczy¢ wodg do stzenia asfaltu nie nszego ni 40%(m/m)
b) Nie dotyczy emulsji rozcigezanych wod na budowie
¢) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma ezgoi kontakt z kruszywem
d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zmnania warstwy asfaltowej z podbudpwawierajca spoiwo
hydrauliczne
e) Do skropié podbudow niezwazanych, szczegolnie z kruszywa tamanego stabilinega
mechanicznie lub tlucznia kamiennego, dopuszezatssowanie emulsji wyprodukowanych z asfalfu
drogowego o penetracjil60/220 1

2.4.Pohczenia midzy warstwowe

Skropienie lepiszczem powinno dwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostale lepiszcze.
Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nglevykona: wg PN-EN 12272-1. W wypadku g ilosci
pozostatego lepiszcza oraz zastosowaniu emulsgitasfej mae by konieczne wykonanie skropienia w kilku

warstwach, aby zapobiec sptyaiu i powstaniu kati lepiszcza.

Tablica 2. Zalecane ifoi pozostatego lepiszcza do skropienia peato

;Jﬁ;?:vr\\; warstwa Podie pod warstw asfaltov H?gs/cm glozostaiego lepiszcza
Podbudowa  z  betonlipogpudowa z kruszywa  stabilizowaneg®,5 do 0,7

asfaltowego AC lub AC L

WMS mechanicznie

warstwa  wizaca  z| Podbudowa asfaltowa 0,3do 0,5

betonu asfaltowego AC

lub AC WMS

warstwa $cieralna  z| Warstwa wizaca asfaltowa 0,1do 0,3

betonu asfaltowego AQ,

SMA

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosgg rampy do skrapiania lub skrapiarki z
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belkag spryskujca. Dopuszcza si skrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych oraz przy
urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lglograniczajcych.

W razie potrzeby ugglzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione pagitmaley wytaczy¢ z
ruchu publicznego przez zmignrganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowe] pastopowinno by skropione przed uktadaniem warstwy
asfaltowej w celu odparowania wody, w zalesci od ilosci emulsji asfaltowej:

- 8h w wypadku zastosowaniadegj niz 1,0 kg/nf

- 2 h w wypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 Kg/m

- 0,5h w wypadku zastosowania do 0,5 kg/m

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

2.5.Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olneinia jego jakéci.
Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wypogaenych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcz@ reiagazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lablbetowych przy spetnieniu tych samych warunkdwiggodano
dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnychornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalery stosowad zbiornika walcowego lecego, ze wzgdu na tworzenie sina duej powierzchni
cieczy ,kazucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWiIORB D.00.00.00 ,Wymagania ogdlnehkt 3.

3.2 Sprzet do oczyszczania warstw konstrukcji nawierzchni

Wykonawca przyspujagcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aag sie mazliwoscia
korzystania z nagbujgcego spretu:

» szczotek mechanicznych zaleca siycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by
wykonana z twardych elementéw czysgozch i shzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powjposiadd migkkie elementy czyszaee i
stwzy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

* sprzarek,

* pomp ciénieniowych,

» Zzbiornikéw z wod,

e szczotek¢cznych.

3.3 Sprzet do skrapiania warstw konstrukcji nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywat skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna dby
wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie i regulowanie wpsjgcych
parametrow:

» temperatury rozkladanego lepiszcza,

 cisnienia lepiszcza w kolektorze,

» wydajnaci pompy dozujcej lepiszcze,

» predkosci poruszania siskrapiarki,

» wysokaici i diugaici kolektora do rozktadania lepiszcza,
e dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendbigolowany termicznie tak, aby byto mave zachowanie
stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleraggj 10% od ilgci zatazone).

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagagolne” pkt 4.
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4.2 Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkienae nie tedg korodowaly pod wptywem emulsji i nieetly powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu enpdgjinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemngci nie wickszej ni 1 nT, a kada przegroda powinna néiavykroje w dnie umgliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikizeznaczone do transportu lub sktadowania emubsjiipny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagamjolne” pkt 5.
5.2.  Oczyszczenie warstw konstrukcji nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysimniluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpdd cénieniem. W miejscach trudno dephych
nalezy uzywaé szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudoglgnpezpérednio przed
skropieniem warstwa powinna bgczyszczona z kurzu przgyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw konstrukcji nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlnczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylaywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero po
wyschngciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierazaimaze by¢ wilgotna.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskovy).

Temperatury lepiszczy powinny ¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufLj
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 40"
niemodyfikowana

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigej wymagag lepkas¢.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibyapozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niedhy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfvw odparowania
wody z emulsji. W zabnosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wykwca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzajlko niezlgdny ruch budowlany.

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu @benia nawierzchni ruchem.

Podilae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gwizenie palczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanigaleganiem wody radzy warstwami.

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sikrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych (np.s$cieki
uliczne) oraz przy ueglzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ggraniczajcych. W razie potrzeby
urzadzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem.

5.2. Warunki atmosferyczne prowadzenia robét

Wykonywanie skropienia powinno odbytvai¢, gdy podiae jest suche i wolne od siogj wody lub
lodu. Minimalna temperatura powietrza powinna kwyzsza od +3C. Zabrania si wykonywania skropienia w
czasie opadow deszczu oraz silnego wiatra 85 km/godz).

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
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Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymaganialogb pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowageiobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki iedlenia wymaganej iléci emulsji w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Badania emulsji

Ocena emulsji powinna byoparta na deklaracji zgodsed oraz informacji towarzyszej producenta. Producent
wydaje wymienione dokumenty na podstawie wykonanpelda zgodnie z opracowanym planem jagio
sytemu zaktadowej kontroli produkcji (ZKP).

6.3.2.Sprawdzenie jednorodia skropienia i zaycia emulsji (pozostatego asfaltu)
Nalezy przeprowad@ kontrok ilosci rozktadanej emulsji wedlug metody podanej w cpreaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
Nie dotyczy
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D.0Q0® ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

0. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogdlne wymagania dotygze podstawy ptatrigi podano w STWIORB D.00.00.00 ,Wymagania
0go6lne” punkt 9.

Cena wykonania rob6t aofip niniejsa STWIORB dot. wykonania oczyszczenia i skropieniarstw
okreslong w m2 i obejmuje:

e prace pomiarowe i przygotowawcze,

* oznakowanie robot,

e zakup i dostaw materiatéw,

* oczyszczenie podia,

» wykonanie padczenia mgdzywarstwowego (skropienie),
e przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych,

* inne niezldne prace zwizane bezpgednio z oczyszczeniem warstwy oraz wykonaniem fskroa
emulsp warstw konstrukcyjnych.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy, wytyczne i instrukcje braowe:

~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdborozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeepr@DDP do

stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 039@2.1

WT-3 2009 Kationowe emulsje asfaltowe.

PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 12272-1:2005 Powierzchniowe utrwalanie - Mgtdada - Czs¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozkiad lepiszcza i kruszywa

PN-EN 13075-1:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowd3adanie rozpadu - €& 1. Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda ypeiniaczem mineralnym
(oryg.)

PN-EN 13074:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -n@zzanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie
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PN-EN 1428:2009

PN-EN 1429:2009

PN-EN 12847:2009
PN-EN 12846:2009

PN-EN 12850:2009
PN-EN 13614:2010

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zanie zawartci wody w emulsjach asfaltowych
- Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zanie pozostadoi na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwatdci podczas magazynowania metqubzostatéci na sicie(oryg.)

Asfalty i lepiszcza asfaltowe n@zanie sedymentacji emulsji asfaltowyohyg.)

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -n@wzanie czasu wypltywu emulsji asfaltowych
lepkasciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe n@zzanie warti pH emulsji asfaltowycloryg.)

Asfalty i lepiszcza asfaltowe n@zanie przyczepso emulsji asfaltowych przez
zanurzenie w wodzie - Metoda z kruszywem



