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Opis przedmiotu zamoéwienia ,Modernizacja przepompowni Ustup

Zakres prac:

1. Dostawa i montaz kompletnej szafy sterowniczej ( zgodnie z wytycznymi i projektem
Wymiana rozdzielnicy przepompowni sciekéw "USTUP [")

2. Dostaw i montaz dwdch przeptywomierz elektromagnetycznych DN200 zakres 0-400m3/h

3. Wymiana rurociggdw ttocznych wraz z przygotowaniem miejsca na montaz przeptywomierzy
ze stali czarnej DN 200 bez szwu 219,1x6,3 oraz wymiana armatury

4. Dostawa z wymiang rozdrabniacza frezowego

5. Dostawa z wymiang pompy jednostopniowej

6. Prace zabezpieczajgce ciggtosc przeptywu

Ad 1. W szafie nalezy przewidzieé:

- OPCJA 1 tryb AUTO -zatgczenie i wytgczenie pompy wiodgcej przy okreslonych nastawialnych
poziomach i dofaczenie i wytaczenie drugiej pompy po osiggnieciu zadanych poziomdéw

- OPCJA 2tryb AUTO — praca ciggta pompy utrzymujaca staty poziom w zbiorniku i dotaczenie
drugiej gdy jedna nie jest w stanie utrzymac poziomu

- wybdér pompy wiodacej na przetgczniku

- mozliwos¢ pracy pomp w trybie recznym, auto, wytgczona

- mozliwos¢ pracy pomp poza falownikiem ( gwiazda — tréjkat) zaréwno w trybie recznym jak i
auto

- mozliwos¢ uruchamiania pompy dotgczanej co pewien nastawialny czas (co kilka dni) na jeden
cykl ( w celu zabezpieczenia przed dtugotrwatg bezczynnoscia i zapowietrzeniu)

- zatgczenie maceratorédw pomp i ich praca réwnoczes$nie z pompami

- mozliwos¢ zatgczenia recznego maceratoréw bez pracy pomp ( na szafie sterowniczej)

- uwzglednienie monitoringu w oparciu o0 modut MT-101 ( wykorzystamy istniejacy)

- zabezpieczenie pomp przed pracg na sucho (wykorzystamy sygnaty z przeptywomierzy - brak
przeptywu z nastawialnym czasem opdznienia zadziatania )

- wyswietlacz graficzny z mozliwos$cig wprowadzania zmian nastaw

- zastosowanie sterownika SIEMENS serii s7-1200

W przypadku zastosowania przetwornic czestotliwosci innych niz w projekcie nalezy
zmodyfikowac szafe tak aby zachowac funkcjonalnos$¢ uktadu.

Mozna zrezygnowac ze stosowania przyciskow zwiekszania i zmniejszania wartosci czestotliwosci
przetwornicy w trybie recznym ( wystarczg nastawy na panelu przetwornicy)

Nalezy zmienia¢ zastosowane rozwigzania na réwnowazne w przypadku wprowadzenia korekt do
projektu ( gtéwnie zabezpieczenia pragdowe wynikte ze zmiany silnikéw )

Nalezy dostosowac przekroje przewodéw i zabezpieczenia do obcigzen pradowych

Wszystkie zmiany nalezy uwzgledni¢ w dokumentacji powykonawczej

Woyjasnienia do komentarzy w projekcie

e Str.3 szafa jest zasilana tylko jednym zasilaniem — nie uwzglednia¢ drugiego



e Str. 11 nie uwzglednia¢ obwodow ktdére opisane sg jako nie istniejgce

e Str 20. 33. zaleca sie stosowanie przetwornic danfoss, lub toshiba ktre obstugiwaé bedg silnik
75kW 132A

e Str25. 38. Macerator ma moc 11 kW

e Str30. 31. Zastosowac przeptywomierz Endress Hauser DN200 zakres 0-400m3/h

e  Str. 39 Zastosowac wytgcznik silnikowy (termik) zamiast Fanoxa

e Str42.43.44. 45 Nie istnieje system wentylacji. Szafe wykona¢ bez tych obwoddw.

Ad 2. Nalezy dostarczy¢ i zamontowac fabrycznie nowe dwa przeptywomierze elektromagnetyczne
DN200 zakres 0-400m3/h

Ad 3. Nalezy wymienié rurociagi ttoczne DN 200 od pomp — wylot 160/200 az do rurociggu gtéwnego
DN 300 ( wpiecie sie do rurociggu gtéwnego przez wspawanie sie ). Rurocigg musi by¢ wykonany z
rury DN 200 czarnej bez szwu o wymiarach 219,1/6,3 i po wykonaniu minimum dwa razy
pomalowany ( podkfad i farba nawierzchniowa). Dtugos¢ rurociggu wraz z kolanami ok 12 mb.

Nalezy wymieni¢ rdwniez armature:

— zawor kulowy zwrotny DN 200 x 2 szt.,
— zasuwa nozowa DN 200 x 2 szt.

Ad 4. Rozdrabniacz powinien posiadac¢:

1. Konstrukcja — rozdrabniacz dwuwatowy frezowy

2. Wydajnos¢ < 350,0 m3/h

3. Jednostronne utozyskowanie watéw

4. Obudowa czesci rozdrabniajgcej w konstrukcji jednoczesciowej

5. Szerokos$¢ frezéw do 8,0 mm

6. llos¢ pojedynczych frezow na kazdym wale min. 20 szt.

7. Mozliwos¢ wymiany pojedynczych frezéw, a nie catego zestawu frezow

8. Zréznicowana geometria frezéw obu watéw

9. Poziomo zamontowane waty

10. Przeciwbiezna praca frezéw

11. Zréznicowana predkos¢ obrotowa frezéw

12. Wykonanie materiatowe frezéw - stal narzedziowa utwardzana 1.7218

13. Bezobstugowe uszczelnienie mechaniczne z komorg smarujgco-zabezpieczajacg bez systemu
cisnieniowego

14. Mozliwos¢ przeprowadzenia serwisu bez wymontowywania urzadzenia oraz napedu oraz bez

demontazu instalacji rurociggowej (wymiana frezéw, uszczelnien, elementéw ochronnych, ...)

Ad 5. Wymagania techniczne pompy.

1. Konstrukcja : jednostopniowa pompa do zabudowy suchej z korpusem spiralnym, o wale
poziomym, pofgczona z napedem — silnikiem elektrycznym - przy pomocy sprzegta z tuleja
dystansowg wraz z ostona.

2. Woyklucza sie zastosowanie pomp zatapialnych instalowanych na sucho;

3. Nominalne parametry pracy pomp :



Q=328,0m?/h

H =367 m.

4. Ze wzgledu na zmienne warunki pracy charakterystyka pompy powinna odpowiadac
nastepujgcym wartosciom:

Q=20,0-520,0 m3/h

H=449-29,0m

Dodatkowe wymagania dla pomp :

5. Parametr NPSH pompy : <5,5 m. w nominalnym punkcie pracy;

6. Silnik o mocy nominalnej : £ 75,0 kW; n<1500 1/min; 50 Hz/400V/B3/IP55/F; IE3 przystosowany
do wspbtpracy z przetwornicg czestotliwosci

7. Pompa musi by¢ wyposazona w wirnik otwarty typu vortex o swobodnym przelocie nie
mniejszym niz 135 mm;

8. W zwigzku z koniecznoscig dopasowania sie do istniejgcych warunkdéw panujgcych w pompowni
(ukfad rurociggdw, miejsce przeznaczone na montaz pompy i armatury itp.) agregat musi spetniac
wymogi dotyczgce gabarytow :

- max wymiary ramy montazowej pod pompe w rzucie : 2250 x 900 mm

- kréciec ssawny: DN150/PN16 wg EN1092-2

- kréciec ttoczny: DN150/PN16 wg EN1092-2

9. Wymagane wykonanie materiatowe pompy :

- Korpus pompy : Zeliwo EN-GJL-250

- Wirnik: Zeliwo EN-GJL-250

- Wat Stal chromowa 1.4021 + QT800

- Pokrywa ci$nieniowa: Zeliwo EN-GJL-250

- Uszczelnienie watu: 2 uszczelnienia mechaniczne w uktadzie tandem, z

komorg olejowg
Wymagany zakres dostawy:

Jako kompletny agregat pompowy rozumie sie pompe wg w/w wymagan wraz z niezbednym
dodatkowym wyposazeniem tj.: silnik, rama fundamentowa, sprzegto wraz z tulejg dystansows i
ostong sprzegta.

Ad 6. Nalezy zabezpieczy¢ ciggto$é przeptywu na poziomie ok 50 m3/h ( transport na oczyszczalnie ok
4 km samochodami asenizacyjnymi ) przewidywany czas na wymiane rozdzielni oraz wykonie
rurociggow 4 -5 dni ( 24h/d)

Prace musza by¢ uzgodnione z wyprzedzeniem min 2 tygodniowym, wykonawca przed rozpoczeciem
prac musi przedstawi¢ gotowos¢ odbioru sciekdéw samochodami asenizacyjnymi.

Zamawiajgcy wyjasnia, ze dopuszcza zastosowanie rozwigzan rownowaznych w stosunku do
opisanych w SWZ, pod warunkiem, ze bedg one spetniaty minimalne parametry funkcjonalne i
techniczne sterownikéw opisane w SWZ i w zadnym punkcie nie obnizg parametréw przedmiotu
zamodwienia okreslonych w SWZ. W sytuacji, gdy Wykonawca zaproponuje urzgdzenia lub
funkcjonalnosci réwnowazne, zobowigzany jest wykonaé na wtasny koszt i zatgczy¢ do oferty
zestawienie wszystkich zaproponowanych urzadzen i funkcjonalnosci i wykazac ich rwnowaznos$é w
stosunku do urzadzen i funkcjonalnosci opisanych w SWZ, ze wskazaniem nazwy, strony i pozycji w



dokumentacji, ktérych dotyczy. Wszystkie zaproponowane przez Wykonawce réwnowazne
urzadzenia lub funkcjonalnos$ci musza: a. posiada¢ parametry techniczne i funkcjonalne nie gorsze od
okreslonych w opisie przedmiotu zamdwienia, b. posiada¢ stosowne dopuszczenia i atesty. Opis
zaproponowanych rozwigzan réwnowaznych musi by¢ dotgczony do oferty i musi by¢ na tyle
szczegbtowy, aby Zamawiajgcy przy ocenie oferty mégt ocenié spetnienie wymagan dotyczacych ich
parametrow technicznych oraz rozstrzygnaé, czy zaproponowane rozwigzania sg rownowazne. Na
Wykonawcy spoczywa obowigzek wykazania, ze zaoferowane przez niego urzadzenia lub
funkcjonalnosci sg réwnowazne w stosunku do opisanych przez Zamawiajgcego. W ofercie
wymagane jest podanie modelu, symbolu oraz producenta sprzetu.



