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I. Klasyfikacja

1. Roboty budowlane
Grupa 452 - roboty budowlane
45260000 - krycie dachu papa, obrobki blacharskie

2. Instalacja odgromowa

Grupa 453 - roboty instalacyjne
45317000-2 - inne instalacje elektryczne — instalacja odgromowa

Il. Opis robot

1. Zakres robét objetych specyfikacja:
— dotyczy Pawilonu XIX i XXVI, w Pawilonie XIX tacznie z daszkiem nad wejsciem do
budynku i dachem nad weranda

rozbidérka pokrycia z papy na dachach drewnianych

wymiana deskowania dachu na styk

wymiana pokrycia daszku nad wejsciem do Pawilonu XIX, konserwacja konstrukciji
zadaszenia

wymiana pokrycia dachu nad weranda

rozebranie obrobek blacharskich (kotnierze, gzymsy, okapy, murki ogniowe itp.)
rozebranie rynien i rur spustowych wykonanych z blachy

izolacje szczelin silikonem

obrobki z blachy powlekanej

ocieplenie dachu styropapg gr. 20 cm wraz z wykonaniem pokrycia papg
termozgrzewalng podkfadowg gr. min. 4 mm, nawierzchniowa gr. min. 5,2 mm , papa
nierozprzestrzeniajgca ognia klasy BROOF (t1)

wykonanie pokrycia papg termozgrzewalng podkfadowg gr. min. 4 mm,
nawierzchniowa gr. min. 5,2 mm , papa nierozprzestrzeniajgca ognia klasy BROOF (t1)
— dot. daszku nad wejsciem i zadaszenia werandy - Pawilon XIX

.11. osadzenie rynien i rur spustowych z PCV

.12.  naprawa kominéw

.13. rusztowania ramowe

14, wywiezienie gruzu wraz z utylizacjg

.15, wymiana zwodow pionowych i poziomych instalacji odgromowe;j

.16. montaz przewodoéw odprowadzajgcych instalacji odgromowej na budynku

A7.  wykonanie pomiarow instalacji odgromowej
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UWAGA!

Dla wykonania w/w robét nie przewiduje sie organizowania zaplecza dla potrzeb
wykonawcy.

Przed wykonywaniem robét na poszczegélnych obiektach nalezy odgrodzi¢ teren przy
budynkach tasma ostrzegawcza.

Przed przystgpieniem do montazy wyrobéw budowlanych Wykonawca winien uzyskaé
akceptacje Inspektora Nadzoru zaproponowanych wyrobow.

UWAGA!

Dot. Pawilonu XIX - deske wiatrowa nalezy wykona¢ jako odtworzenie stanu
istniejgcego - zdobienia.

Zakres prac winien by¢ na biezaco konsultowany z Zamawiajacym.

2. Wymagania ogoine
2.1. Instalacja odgromowa

Istniejacg starg instalacje odgromowg zdemontowaé wykona¢ nowa.




Zwody poziome wykonaé drutem stalowym ocynkowanym FeZn o $rednicy 8 mm na
uchwytach odstepowych np. uchwyt betonowy w tworzywie lub materiat rownowazny. Uchwyty
mocowac co ok. 100 cm przez przyklejenie odpowiednim klejem do papy termozgrzewalne;.
Zwody pionowe (przewody odprowadzajgce) wykona¢ drutem stalowym ocynkowanym FeZn o
Srednicy 8 mm na uprzednio zamocowanych uchwytach odstepowych, uchwyt dwusrubowy
lub rownowazny, odporny na korozje. Uchwyty na Scianie mocowac¢ co min. 100 cm za
pomocg wkretéw rozporowych. Wszystkie elementy budowlane nie przewodzace, znajdujgce
sie nad powierzchnig dachu (kominy, $ciany przeciwpozarowe itp.), nalezy wyposazy¢ w
zwody i potgczy¢ z siatkg zwodoéw zamocowanych na powierzchni dachu, wszystkie metalowe
czesci budynku, znajdujace sie nad powierzchnig dachu (kominy, wyciagi, bariery itp.) nalezy
pofgczy¢ z najblizszym zwodem lub przewodem odprowadzajgcym. Unika¢ prowadzenia
zwoddéw nad wylotami kominow. Przewody uziemiajgce wykonaé z preta ocynkowanego o
srednicy 16 mm i dlugosci min. 3 m. Ztgcza kontrolne montowaé na wysokosci 1,0 m. Montaz,
sprawdzenie i pomiary instalacji odgromowej wykonaé¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-EN
62305-3:2009.

Po wykonaniu prac montazowych wykona¢ pomiary rezystancji uziemienia wraz z
sporzadzeniem protokotdw i metrykg urzadzenia odgromowego. Rezystancja uziemienia nie
powinna przekroczy¢ 10 cm.

Wszystkie rownowazne materiaty winny uzyskac zgode Inspektora Nadzoru.

2.2. Wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych

2.2.1. Papa zgrzewalna modyfikowana SBS na osnowie z wtdkniny poliestrowej wzmacnianej siatkg
szklang wg EN 13707:2004+A2:2009 o grubosci nie mniejszej niz 5,2 mm oraz podktadowa o

grubosci nie mniejszej niz4 mm
- papa trudnozapalna i nierozprzestrzeniajaca ognia
- technologia szybki zgrzew
- zachowanie gietkosci przy min. — 25°C
- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman
- powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu
- papa nie powinna by¢ posklejana

2.2.2. Lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany na gorgco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni budowli przed natozeniem wiasciwej
izolacji asfaltowej
Wymagania wg normy PN-B-24622:1959
2.2.4. Blacha stalowa ocynkowana powlekana, grub.0,55 mm
wg normy PN-EN 10203:1998
2.2.5. Rynny i rury spustowe z PCV powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
607:2005

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposéb i zgodnie z sztukg budowlang i
obowigzujgcymi przepisami i normami, z tym, ze:
- pokrycia papowe nalezy wykonywac¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5 ° C.
- na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape ukfada sie pasami réwnolegtymi do
okapu.
Papa zgrzewalna modyfikowana jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania
dwoch jej warstw metodg zgrzewania tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy
ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;.
Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy
przestrzegac nastepujgcych zasad:
- palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege
papy od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na
powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie
ogrzewania podtoza.




- w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien
palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej

- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego sptywu
masy asfaltowej lub jej zapalenia;

- fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisngé do
ogrzewanego podioza watkiem o dtugosci rownej szeroko$ci pasma papy.

Rynny i rury spustowe
Mocowanie do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb
trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru.
Rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do geigera.
Rynny PCV pod wptywem zmian temperatury majg tendencje do kurczenia sie bagdz
rozszerzania, stad przy montazu nalezy uwzglednic¢ ten czynnik.

3. Czesc¢ opisowa robot objetych specyfikacja wraz z wykazem materiatow

3.1. Rozbidérka pokrycia z papy na dachach drewnianych
3.1.1. Wyszczegdlnienie robot:

- ostrozny demontaz papy

- sktadowanie w kontenerze

3.2. Wymiana deskowania dachu na styk
3.2.1. Wyszczegdlnienie robat:
- ostrozne oderwanie desek
- wyjecie gwozdzi pozostatych w krokwiach
- wybranie desek
- wymierzenie i przyciecie desek na miare
- przybicie w miejscu uzupetnianych z zachowaniem odpowiednich odstepéw

3.3. Rozebranie obrébek blacharskich (kotnierze, gzymsy, okapy, murki ogniowe itp.)
3.3.1. Wyszczegdlnienie robat:
- ostrozne rozebranie obrobek
- posortowanie blachy na nadajgcg sie i na nie nadajaca sie do dalszego uzytku
- oczyszczenie podioza z szpilek i gwozdzi
- wyprostowanie, poobcinanie zniszczonych brzegdéw i ztozenie blachy ztozenie blachy
we wskazanym miejscu

3.4. Rozebranie rynien i rur spustowych
3.4.1. Wyszczegdlnienie robot:
- ostrozne rozebranie rynien i rur spustowych
- posortowanie rynien i rur spustowych na nadajgcg sie i na nie nadajgcg sie do
dalszego uzytku
- ruryirynny z blachy i PCV, nadajgce sie do uzytku ztozy¢ we wskazanym miejscu,

3.5. Izolacje szczelin silikonem
3.5.1. Wyszczegdlnienie robot:
- uzupetnienie szczelin silikonem dekarskim

3.6. Obrébki z blachy powlekanej o grubosci min. 0,55 mm
3.6.1. Wyszczegdlnienie robat:
- przygotowanie, zatozenie i umocowanie na kotki blachy
- wykonanie zataman w obrobkach
3.6.2. Obraébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia
3.6.3. Obrébki blacharskie mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od — 15 ° C. Robét nie nalezy wykonywaé na oblodzonym podtozu.

3.6.2. Materiat:




- blacha powlekana o gr. min 0,55 mm

3.7. Dwukrotne pokrycie dachéw papa termozgrzewalng (daszek nad wejsciem do
Pawilonu XIX)
3.7.1. Wyszczegdlnienie robot:

- pokrycie dachu papg dwuwarstwowo (papa podktadowa i nawierzchniowa)

3.7.2. Materiat:

papa podktadowa:

- papa zgrzewalna modyfikowana SBS na osnowie z widkniny poliestrowej wzmacnianej siatkg szklang
- grubos¢ min. 4,0 mm

- papa trudnozapalna i nierozprzestrzeniajaca ognia

- temperatura gietkosci: -25°C

- odpornosc¢ na sptywanie w podwyzszonej temp. - +100 °C

- $rednia sita zrywajgca (niszczaca) - 900/700 [N]

- min. gwarancji 10 lat

papa nawierzchniowa:
- papa zgrzewalna modyfikowana SBS na osnowie z widkniny poliestrowej wzmacnianej siatkg szklang
- papa trudnozapalna i nierozprzestrzeniajaca ognia

- grubos¢ min. 5,2 mm

- temperatura gietkosci: -25°C

- odpornosc¢ na sptywanie w podwyzszonej temp. - +100 °C
- $rednia sita zrywajgca (niszczgca) - 900/700 [N]

- min. gwarancji 10 lat

3.8. Krycie dachu styropapa
3.8.1. Wyszczegdlnienie robot:

- pokrycie dachu styropapag
- przymocowanie ptyt za pomoca dybli plastikowych do podtoza drewnianego
- pokrycie dachu papg dwuwarstwowo (papa podktadowa i nawierzchniowa)

3.8.2. Materiat:

styropapa

- styropian EPS powlekany termozgrzewalng papg podktadowa

- nierozprzestrzenianie ognia NRO

- odpornosc¢ potgczenia papa-styropian na dziatanie temperatury +80°C i -20°C: 2 0,1 MPa
- twardos¢ styropianu: min. EPS 100

papa podktadowa:

- papa zgrzewalna modyfikowana SBS na osnowie z widkniny poliestrowej wzmacnianej siatkg
szklang

- papa trudnozapalna i nierozprzestrzeniajaca ognia

- grubos¢ min. 4,0 mm

- temperatura gietkosci: -25°C

- odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temp. - +100 °C

- $rednia sita zrywajgca (niszczgca) - 900/700 [N]

- min. gwaranc;ji 10 lat

papa nawierzchniowa:

- papa zgrzewalna modyfikowana SBS na osnowie z widkniny poliestrowej wzmacnianej siatkg
szklang

- papa trudnozapalna i nierozprzestrzeniajaca ognia

- grubos¢ min. 5,2 mm

- temperatura gietkosci: -25°C

- odpornosc¢ na sptywanie w podwyzszonej temp. - +100 °C




- $rednia sita zrywajgca (niszczaca) - 900/700 [N]
- min. gwarancji 10 lat

3.9. Osadzenie rynien i rur spustowych PCV

3.9.1. Wyszczegdlnienie robot:
- przygotowanie, zatozenie i umocowanie rynien i rur spustowych
- wykonanie zatamah oraz potgczen

3.9.2. Materiat:
- rynny i rury odporne na szkodniki, bakterie i substancje agresywne chemicznie zawarte
w ptasich odchodach i kwasnych deszczach
- odporne na roznice temperatur

3.10 Rusztowania ramowe
3.10.1. Wyszczegdlnienie robot:
- przygotowanie stanowiska montazu
- montaz rusztowan
- transport materiatéw i utozenie pomostow
- demontaz i oczyszczenie rusztowan

3.11. Wywiezienie gruzu
3.11.1. Wyszczegdlnienie robot:
- zatadowanie zdemontowanej blachy, rur, rynien, zdemontowanej papy itp. na $rodki
transportowe,
- zabezpieczenie przed przesuwaniem i wypadaniem w trakcie transportu,
- wywiezienie i wyladowanie ze srodkéw transportowych we wskazanym miejscu wraz
Z uiszczeniem opfaty za sktadowanie gruzu na wysypisku + utylizacja.
Uwaga:
Uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru materiat do wywozu i utylizac;ji

3.12. Wymiana zwodéw pionowych i poziomych instalacji odgromowej:
3.12.1._ Wyszczegdlnienie robaot:

- rozkrecenie wspornikow

- demontaz przewodow

- zwiniecie przewoddéw w krazki

- zawieszenie i zdjecie drabiny sznurowe;j

- demontaz wspornikdéw z podtoza

- trasowanie

- montaz wspornikow przez przyklejenie dla zwoddw poziomych na dachu

- montaz wspornikow przy pomocy wkretéw rozporowych na scianie budynku — w fugach

- wyprostowanie, odmierzenie i uciecie przewodu

- przymocowanie przewodu do uprzednio zamocowanych wspornikow

- taczenie przewodow za pomocg ztgcz rozgateznych

- regulacja naciggu przewodu miedzy wspornikami

- montaz ztgcz rynnowych

3.13. Montaz przewodéw odprowadzajacych instalacji odgromowej na budynku
3.13.1. Wyszczegdlnienie robot:

- trasowanie

- montaz i demontaz zasilania spawarki

- spawanie przewodow odprowadzajgcych do uziomu

- oczyszczenie i malowanie spawu

- nawiercenie otworéw

- mocowanie wspornikéw przez przykrecenie

- 0sadzenie wspornikow

- przymocowanie przewodu do uprzednio zamocowanych wspornikow




- montaz ztgcz kontrolnych
4. Kontrola jakosci robot

4.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji.
4.2. Kontrola podioza pod pokrycie i obrdbki blacharskie powinna byé przeprowadzona
przez Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokryc.
4.3. Kontrola wykonania pokry¢
4.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z normami
i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
- w odniesieniu do prac zanikajgcych - podczas prac pokrywczych
- w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia — po zakonczeniu prac pokrywczych
4.3.2. Pokrycia papowe

- kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezgcym sprawdzaniu
zgodnosci wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej

- kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu zgodno$ci
wykonania z wymogami specyfikacji.

- uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i
pokrycia dachéw sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

4.3.3. Obrébki z blachy

- kontrole miedzyoperacyjng i koncowg dotyczgcg obrébek blacharskich przeprowadza
sie sprawdzajgc zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-EN 501:1999,
PN-EN 506:2008, PN-EN 502:2013-07, PN-EN 504:2002, PN-EN ISO 505:2018-03,
PN-EN 508-1:2003, PN-EN 508-2:2019-12 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji

4.4. Sprawdzenie, badanie i pomiar instalacji odgromowe;j

- ogledziny dostepnych czesci instalaciji

- rozkrecenie lub roztgczenie potgczen ztgcza

- pomiar rezystancji uziemienia i ciggtosci przewoddéw ochronnych

- zabezpieczenie powtdrne ztgcza przed korozjg

- sporzadzenie protokotu z badan i pomiaréw urzgdzenia odgromowego

- sporzgdzenie metryki urzgdzenia odgromowego

5. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét

Ze wzgledu na wprowadzong zasade ryczattowego rozliczenia remontu dostarczenie
powykonawczego obmiaru robét nie jest konieczne.

6. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

6.1.Podstwe do odbioru wykonania robo6t pokrywczych papowych, obrobek blacharskich,
rynien i rur spustowych, stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z obmiarami robot.

6.2.0dbior podkiadu (podtoza)

6.2.1.Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

6.3. Ogodlne wymagania odbioru robdét pokrywczych.

6.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych robét, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

6.3.2. Odbiodr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- podioza (deskowania)

- jakosci zastosowanych materiatow

- doktadnosci wykonania poszczegdélnych warstw pokrycia

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem
6.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do zeszytu budowy
6.3.4. Podstawg do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:




6.4

- zeszyt budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiory czeSciowe,
- zapisy dotyczgce wykonania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad, ktoérej powinien wchodzic¢

program utrzymania gwarancyjnego pokrycia .
Odbidr pokrycia z papy

6.4.1. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania oraz przyklejenia papy do papy.
6.4.2. Sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokonaé w trakcie odbioréw

6.5

czesdciowych i koncowych przez pomiar w trzech dowolnych miejscach na kazde 100
m2
Odbidr obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

6.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych

6.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian.

6.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

6.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.

6.6.

Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddow
kanalizacyjnych.
Zakonczenie odbioru.

7. Opis sposobu rozliczenia roboét - podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest potwierdzenie poprawnosci wykonania poszczegodlnych

etapow prac remontowych po dostarczeniu dokumentow potwierdzajgcych zastosowanie
odpowiednich materiatéw z ustalong kwotg ryczattowej wartosci zadania.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu -- Charakterystyka wyrobow z

cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 506:2008 — Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu -- Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej

PN-EN 502:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu -- Charakterystyka wyrobéw

z blachy ze stali odpornej na korozje uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu -- Charakterystyka wyrobow z

blachy miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN ISO 505:2018-03 Tasmy przenosnikowe -- Metoda oznaczania odpornosci na

rozdzieranie tasm przenosnikowych z rdzeniem tekstylnym, z nacieciem

PN-EN 508-1:2003 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu -- Charakterystyka wyrobéw

samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje -- Czesc¢ 1:

Stal

PN-EN 508-2:2019-12 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu -- Charakterystyka

wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje --

Czes$¢ 2: Aluminium

PN-B-02361:2010 Pochylenia pofaci dachowych

PN-EN 508-1:2003 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z

blachy stalowej lub ze stali odpornej na korozje.

PN-EN 1462:2005 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje,
wymagania i badania.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24620:1998 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-B-24622:1959 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi

na gorgco.
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