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REMONT SAL LEKCYJNYCH W SZKOLE PODSTAWOWEJ NR 8
Pruszkow ul. Obroncéw Pokoju 44

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/4 ROBOTY MALARSKIE



A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét malarskich dla zadania pod na-
zw3: Remont sal lekcyjnych w budynku Szkoly Podstawowej nr 8 w Pruszkowie.

B. ZAKRES ROBOT

Wykonanie wymalowan wewnetrznych (lamperii)

C. MATERIALY

Farby emulsyjne, akrylowe, olejne, lateksowe, itp., rozpuszczalniki i rozcienczalniki, preparaty
gruntujace

D. SPRZET

Pedzle, watki malarskie, szczotki, pojemniki na farby, czerpak blaszany, warstwomierz narozny, wiadra;
rusztowania systemowe, wciagniki, zuraw samojezdny;,.

E. TRANSPORT

Samochéd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

I. Paleta RAL

W celu okreslania kolorystyki powlok malarskich stosowany jest powszechnie rejestr kolorow RAL (tzw. paleta
RAL). Mimo, ze paleta RAL nie jest uznana w zadnej obowigzujgcej prawnie normie, to jest dobrowolnie uznawang regu-
lacja, majgca na celu ufatwienie komunikowania sie dostawcdw i Klientow.

RAL jest skrétem od nazwy niemieckiego Panstwowego Komitetu do Spraw Warunkéw Dostaw (Reich-sausschuss fur
Lieferbedingungen), zatozonego w 1925 roku przez niemiecki rzad oraz przedsiebiorstwa prywatne. Rejestr koloréow
RAL tworzg w rzeczywistosci dwie kolekcje: RAL Classic i RAL Design System. Najpopularniejsze wzorniki RAL obejmuijg hi-
storycznie pierwszg i stosunkowo waskg kolekcje RAL Classic, ktdrg rozpozna¢ mozna po czterocyfrowych oznaczeniach ko-
lorow.

Kolory RAL Design System oznaczane sg siedmioma cyframi.
Obie palety nie sg ze sobg w zaden sposéb powigzane i nie uzupelniajg sie.

Kolekcja RAL Classic utrzymywana jest jedynie ze wzgledu na swa populamosc¢. Obejmuje 215 koloréw, wybra-
nych arbitralnie przez jego twércow. Czterocyfrowe oznaczenia majg charakter zwyczajowy - nie odnoszg si¢ w zaden
sposéb do systemdw opisu barwy i jedynie pierwsza cyfra sygnalizuje przynaleznos¢ koloru do umownie okreslonych grup.

Kolekcja RAL Design System zawiera 1688 pozycji i sklada sie z sekwencji kolorow rozszerzonej o ich odcienie.
Podstawowa réznica w stosunku do kolekcji Classic polega na systematyce wyboru koloréw i ich oznaczen, zgodnej z zalecenia-
mi Migdzynarodowej Komisji Oswietlenia (CIE). Siedmio-cyfrowe oznaczenia reprezentujg oddalone od siebie o statg war-
tos¢ punkty modelu przestrzeni barwnej HLC, opisane wartosciami tonu barwy (Hue -pierwsze 3 cyfry), jasnosci (Lightness -
2 kolejne cyfry) i nasycenia (Chroma - 2 ostatnie cyfry).

W celu okreslania kolorystki powtok malarskich stosowane sg dwa rodzaje wzornikow:

® \Wzomiki pogladowe dostepne sg w formie wachlarzy, noteséw i kart ré6znigcych sie sposobem pre-
zentacji i wielkoscig probek. Takie wzomniki w skali RAL rozprowadzane przez producentéw farb (ustuge wykonania
firmowych wzornikéw zamawia si¢ w RAL Institut). Najpopulariejszym wzomikiem jest w Polsce ,wachlarz" RAL
Classic K-7, natomiast chcgc mie¢ przeglad wszystkich koloréw z uwzglednieniem palety RAL Design, nalezato-
by zaopatrzy¢ sie takze we wzomik RAL Design Farbfinder.

® \Wzorce oryginalne to narzedzie wyznaczajgce standard przemystowy. Prébki dostepne sg w postaci
duzych, pojedynczych kart koloru, dzieki czemu mozna ograniczyc¢ sie do skompletowania wezszego zestawu wy-
korzystywanego w praktyce. Wzorce oryginalne RAL Design dostepne sg dodatkowo w wersji RAL Design Atlas (z ma-
tymi probkami) oraz w zestawie wachlarzy zawierajgcych po 8 koloréw wraz z odcieniami, co pozwala skompleto-
wac tylko pewne zakresy palety - biekity, zielenie itp.

Wielu producentéw oferuje komputerowe systemy mieszania farb, polegajgce na odpowiednim dozowaniu pig-
mentéw (zw. tmting), ktére dajg mozliwos¢ otrzymania ponad 2000 odcieni. Zaletg tego systemu jest, ze w kazdej chwili
mozna powtdrzy¢ identyczny kolor, a dodatkowo mozna tez wybra¢ stopien potysku farby (mat, pdtmat, pdtpolysk, potysk, potysk



jedwabisty).

Malowanie pedzlem to najstarsza technika nakladania materiatéw lakierniczych, umozliwiajgca malowanie
nawet w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych oraz na niecatkowicie oczyszczonym podtozu ze wzgledu na mozli-
wos¢ emulgowania cienkiej warstewki wilgoci czesto wystepujgcej na powierzchni oraz zdyspergowania zanieczyszczen wy-
stepujgcych na powierzchni (np. kurz, produkty korozji).

Do najwazniejszych zalet tej techniki naleza:
® prosty, tani sprzet,
® latwos¢ malowania w réznych warunkach, réwniez w warunkach polowych,

® szczegdlnie przydatne do malowania renowacyjnego, zwlaszcza przy czesciowej renowaciji, do znako-
wania, tzw. wyrabiania spawéw i ostrych krawedzi, malowania miejsc trudnodostepnych,

® dobre wykorzystanie materiatu malarskiego oraz stosunkowo mate straty podczas malowania,
® mozliwos¢ malowania w kazdych warunkach -nie wymaga dostarczenia dodatkowej energii,

Do wad tej techniki nalezg przede wszystkim mata wydajno$¢ malowania (ok. 10 m#h ), trudnosci przy naktadaniu
wyrobow szybko schnacych oraz pozostawianie sznaréw (Sladéw po pedzlu), szczegdlnie przy malowaniu wyrobami tiksotro-
powymi grubopowiokowymi.

Malowanie natryskowe agregatem hydrodynamicznym jest nowoczesng i bardzo wydajng metodg malowania. Nieza-
stgpione jest przy malowaniu duzych powierzchni: Scian, sufitow, konstrukcji, elewacii itp. Metoda ta jest doskonata do natrysku
farb, emalii, lakieréw, bejc.

Malowanie natryskowe zapewnia bardzo wysoka wydajnos¢ - 4 metry kwadratowe na minute, co daje od
800 do 1100 metréw kwadratowych dziennie.

Metoda ta umozliwia natrysk wyszczegdlnionych rodzajow farb:
® Farby olejno-zywiczne,

Farby bitumiczne,

Farby alkidowe (ftalowe),

Farby chlorokauczukowe,

Farby winylowe(poliwinylowe),

Farby epoksydowe,

Farby epoksydowo-bitumiczne,

Farby poliuretanowe,

Farby krzemianowo-cynkowe,
® Farby akrylowe.
Do najwazniejszych zalet tej techniki nalezg:
prosty, tani sprzet,
tatwos$¢ malowania w réznych warunkach, réwniez w warunkach polowych,
szczegdlnie przydatne do malowania renowacyjnego,
dobre wykorzystanie materiatu malarskiego oraz stosunkowo mate straty podczas malowania,

duzo wieksza wydajnos¢ malowania niz przy malowaniu pedzlem,

mozliwo$¢ malowania w kazdych warunkach -nie wymaga dostarczenia dodatkowej energii,

® mozliwoé¢ przediuzania uchwytu, co utatwia malowanie duzych i trudnodostepnych powierzchni bez ko-
niecznosci np. stawiania rusztowania.

Nie zaleca sie stosowania watkéw do:
® gruntowania podtoza,

® malowania w niekorzystnych warunkach atmosferycznych (brak mozliwosci zemulgowania wilgoci)
oraz na zanieczyszczone podioze (zanieczyszczenia nie zostang zdyspergowane w farbie),

® naktadania wyrobdw szybko schnacych, szczegdinie tiksotropowych.

. DOKUMENTACJA ROBOT MALARSKICH
Dokumentacje robét malarskich stanowia:

® projekt budowlano - wykonawczy



® specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot

® dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z Ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r.
Nr 92, p6z. 881);

® protokoly odbioréw czesciowych i koncowych robét malarskich, z zatgczonymi protokotami z ba-
dan kontrolnych;

. WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM DO WYKONYWANIA POWLOK MALARSKICH

1) Wprowadzenie
Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:

® oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang nor-
mg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg
techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez
Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

® deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, wydang przez producenta, jezeli do-
tyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

® oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze SA to wyroby niepodleggjace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za
Jregionalny wyréb budowlany",

® termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Tabela 1. Przepisy zwiagzane

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409: 1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na we-
wnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PB-EN 29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu
catkowitego wyschniecia.

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery. Proba zarysowania.

PN-EN ISO 28 10:2005 Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosfe-
rycznych. Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Poréwnanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998:2002 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powlok na szorowanie na

mokro i podatno$¢ na czyszczenie.

PN-C-81607:1998 Emalie ofejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe ko-
polimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery otejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe ko-
polimeryzowane styrenowe.

PN-C-8 1801: 1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-8 1802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-8 190 1:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-8 19 13: 1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-8 1914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z pro-
cesOw produkcji betonu.




2) Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania wnetrz budynkéw mogg byc¢ stosowane:

o farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom nomy PN-C81914:2002 (akrylowe,
winylowe, lateksowe),

o farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére powinny od-
powiada¢ wymaganiom PN-C-81901: 2002,

® emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, kt6-
re powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C81607:1998,

® farby na spoiwach:
O  zywicznych rozpuszczalnikowych innych nit olejne i ftalowe,
O zywicznych rozcienczanych woda,

O  mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zaro-
bienia woda,

O  mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

O lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane tyrenowane, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom normyPN-C-81800:1998;

® lakiery, ktére powinny odpowiada¢ normie PN-C-81802:2002,
® lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,

® srodki gruntujgce, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

3) Przygotowanie wyrobow lakierowych do malowania
Przygotowanie wyrobow lakierowych do malowania obejmuje nastepujgce czynnosci:
® usuniecie kozucha, jezeli utworzyt sie w czasie magazynowania,
® wymieszanie,
® sprawdzenie lepkosci handlowej,
® doprowadzenie do lepkoéci roboczej,
® przefiltrowanie.

Bardzo waznym czynnikiem jest lepko$¢ wyrobu. Rozrdznia sie lepko$¢ handlowa, czyli lepkosc, jaka powinien po-
siada¢ wyrdb malarski dostarczony przez producenta oraz lepkosé stosowang do nanoszenia wyrobu.

Wyroby malarskie o lepkosci handlowej posiadajg zazwyczaj lepkos¢ wigkszg od wymaganej lepkosci roboczej,
zachodzi wigc koniecznos¢ ich rozcienczania rozciehczalnikiem, przeznaczonym wytgcznie dla okreslonego wyrobu.

Stosowanie innych rozcierczalnikéw moze spowodowac wytrgcenie substancji blonotworczej, czyli zniszczenie
wyrobu.

Pomiar lepkosci wyrobow lakierowych przeprowadza sige wiskozymetrem Forda, zwanym kubkiem Forda.
Lepkos$¢ robocza w zaleznosci od metody nanoszenia waha sie w granicach:

® do malowania pedzlem 40-100 s,

® do natrysku pneumatycznego 20-40 s,

® do natrysku bezpowietrznego 25-40 s,

® do zanurzania 20-35 s,

® do polewania 35-60 s.

llo$¢ rozcienczalnika dodanego do wyrobu lakierowego nie powinna przekracza¢ 5% objetosci wyrobu przy malowa-
niu pedzlem oraz 10% przy malowaniu natryskiem pneumatycznym. Nadmierne rozciernczenie wyrobu powoduje pogorsze-
nie wiasciwosci powtoki ze wzgledu na zmniejszenie sie w niej substancji blonotwdrczej. Powstajg tendencje do tworzenia sie
zaciekow, ostabienia potysku, krycia i wiasciwosci mechanicznych.

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOZY POD MALOWANIE

1) Wprowadzenie

Podtoze pod malowanie mogg stanowic:



meotynkowane mury z cegty lub z kamienia,
beton,
tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,

tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,

°

°

°

°

® drewno,
® materialy drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, plyta pilSniowa itp.),

® plyta gipsowo-kartonowa,

® plyta widknisto-mineralna (np. ptyty lignocemen-towe, azbestowo-cementowe),
°

elementy metalowe.

2) Przygotowanie podfozy z tynkow
Tynki zwykte i pocienione:

® Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10 100:1970. Wszelkie
uszkodzenia tynkdéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej po-
wierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tuszczy, wykwitow
solnych). Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

® Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna wykazywac $ladéw starej farby ani pytu
po starej powtoce malarskiej.

3) Przygotowanie podiozy z plyt gipsowo--kartonowych i witéknisto-mineralnych

Podioza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej far-
by. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowg, na ktdrg wydano aprobate techniczna.

Podioza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnosé nie wieksza nig 4% oraz powierzchnie doktadnie od-
kurzona, bez plam ttuszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico piyt,
a ich giéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

4) Kontrola podfozy pod malowanie

Kontrole podiozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywa¢ po otrzymaniu
protokotu z ich przyjecia dla tynkow.

Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych
do malowania.

Kontrola powinna obejmowac¢ w przypadku tynkdéw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem,
rownos¢ i wyglad powierzchni z wymaganiami normy PN-B-10100:1970, czystos¢ a w przypadku ptyt gipsowo-
kartonowych - wilgotnos$¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, wykornczenie stykéw oraz zabezpieczenie
wkretow;

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto | m w rozproszonym $wietle dziennym lub
sztucznym.

Wilgotnos¢ podiozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadkach watpliwych nalezy
pobraé prébke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢é metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podiozy nalezy odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika budowy.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podiozy z wymaganiami, nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatéw
oraz sposoby majgce na celu usuniecie tych niezgodnosci.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podiozy, a wyniki kontroli nalezy odnotowaé
w formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika budowy.

V. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT MALARSKICH
1) Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzeze-
niem, aby temperatura podioza nie byta wyzsza wiecej niz 0 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).



Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty widknisto-mine-
ralne itp.) przewidzianych pod malowanie nie jest wigksza niz podano w tabeli 2.

Tabela 2. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podlozy mineralnych przeznaczonych do malo-

wania
[ Rodzaj farby Najwieksza  wil-
p gotnos$¢ podioza w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
czanych wodg
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczal- 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z do- 6
datkami | modyfikujgcym w postaci suchych mieszanek
czalnych wodg lub w postaci ciektej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrodet ognia.

2) Kontrola materiatow
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadaé stosowanym normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié¢:

® czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobéw z odpowiednig
norma lub aprobatg techniczna,

® termin przydatnosci do uzycia, podany na opakowaniu,
® wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
® w przypadku farb ciektych:

O skoagulowane spoiwo,

O nieroztarte pigmenty,

O grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,
Slady plesni,
trwaty, niedajacy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

obce wtracenia,

o O O O O O

zapach gnilny.

® w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
O zbrylenie,
O obce wtrgcenie,
O zapach gnilny,

O  Slady plesni.

3) Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane wyze;j.
Podioza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i zadanej jakosci robot.
Pierwsze malowanie nalezy wykonaé po:

® catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych z wyjagtkiem armatury elektrycznej (gniazdka, wytgczniki



itp.),

® catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, ale przed oszkleniemn itp., jesli stolarka nie zostata
wykonhczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:

® utozeniu posadzek (z wyjatkiem wykfadzin dywanowych i wykiadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

® oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczyC i
ostonic.

VI. WYMAGANIA DOTYCZACE POWLOK MALARSKICH

1) Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

(a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

(b) aksamitno-matowe lub z nieznacznym potyskiem,

(c) jednolitej barwy, rownomieme, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym,
(d) bez uszkodzen, smug, przeswitow podioza, plam, sladéw pedzla,

(e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek.

Dopuszcza sie chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Nie powinny wy-
stepowac ulegajgce rozcieraniu grudki pigmentow i wypetniaczy.

2) Wymagania w stosunku do powlfok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicz-
nych na spoinach zywicznych rozcienczanych woda

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny byc:
(a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkdw myjacych, tarcie na sucho i na szorowanie;

(b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i Sladéw pedzla; nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie po-
wioki i odstawania od podtoza; dopuszcza sie natomiast chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury
podioza;

(c) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku.
Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

Powtoki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcienczanych wodg powinny spetniac takie same wymagania.

3) Wymagania w stosunku do powfok wykonanych z farb mineralnych oraz z lakieréw na
spoiwach zywicznych wodorozcieniczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

(a) réwnomierne pokrywac¢ poditoze, bez przeswitdéw, plam i odpryskéw - nie powinny za$ Sciera¢ sie ani
obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniana,

(b) nie mie¢ sladoéw pedzla,
(c) w zakresie barwy i polysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,

(d) by¢ odporne na zmywanie wodg (z wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw mody-
fikujgcych),

(e) nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

(a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan o powierzchni nie wiekszych 20 cm,

(b) chropowatos¢ powloki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

(c) odchylenia do 2 mm nal m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,



(d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

VIl. KONTROLA | BADANIA PRZY ODBIORZE ROBOT MALARSKICH

1) Zakres i metody kontroli oraz badan

Badanie powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania, nie wczesniej jednak niz
po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.

Odbidr robét malarskich obejmuje:
® sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
® sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
® sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
® sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
® sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujaco:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m;

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie

* przez lekkie, kilkakrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatg w kolorze kon-
trastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady
farby;

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych -
przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone, a
nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden
z kwadracikéw nie wypadnie,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powioki mokrg namydlo-
ng szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne spiukanie jej wodg za pomoca miekkiego pedzla.

Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz
jezeli po wyschnieciu cata badana powioka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podioza.

Wyniki kontroli i badar powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

2) Ocena jakosci i odbioru powfok malarskich

Jezeli badania wymienione w rozdziale poprzednim dadzg wynik pozytywny, powtoki malarskie nalezy
uznac¢ za wykonane prawidtowo.

W przypadku gdy ktdrekolwiek z wymagan stawianych powiokom nie jest spetnione, nalezy uzna¢, ze powtoki
nie zostalty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujgce, majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W
tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatéw oraz sposoby doprowadzenia do
zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci, nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowa¢ w formie pro-
tokotu kontroli i badan.

Odbidr robét malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot
okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, w
ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich.

Zgodnos¢ wykonania robot stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikéw badan kontrolnych z wymaganiami
norm, aprobat technicznych i podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod warunkiem,
ze odstepstwa nie obnizajg wiasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac:

® ocene wynikow badan,



® stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamoéwieniem,

® wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.

J. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia wymalowarn (m?)

K. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréow czesciowych, ogladu, wpiséw do dziennika
budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektowa.

L. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.



REMONT SAL LEKCYJNYCH W SZKOLE PODSTAWOWEJ NR 8

Pruszkéw ul. ObrohAcow Pokoju 44

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/6 POSADZKI Z TWORZYW SZTUCZNYCH



A. PRZEDMIOT ST
Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru posadzek dla zadania pod nazwa:
Remont sal lekcyjnych w budynku Szkoty Podstawowej nr 8 w Pruszkowie
B. ZAKRES ROBOT
Wykonanie posadzek oraz podktadéw posadzkowych.
C. MATERIALY

Wyktadziny z tworzyw sztucznych, podktady betonowe.

D. SPRZET

Poziomice, wkretaki, szpachle i pace metalowe lub PCV, noze lub narzedzia do cigcia, watki dociskowe, frezarka
reczna lub mechaniczna, poziomice, taty, mieszadta.

E. TRANSPORT
Samochdéd ciezarowy, roztadunek reczny.
F. WYKONANIE ROBOT

. WYMAGANIA OGOLNE

Na podstawie projektu architektoniczno - budowlanego powinna byé opracowana instrukcja BHP i
przeciwpozarowa w zakresie wykonawstwa projektowanej podtogi i posadzki.

Przebieg prac na budowie, majgcych znaczenie przy ocenie technicznej prawidtowosci wykonania
podtogi i posadzki, powinien by¢ systematycznie odnotowywany w dzienniku budowy.

Z zapisow powinny wyraznie wynika¢ kolejno$¢ i sposoby wykonania poszczegdlnych elementow
podtogi i poszczegdlnych warstw posadzki. Po zakonczeniu kazdego etapu prac, wyszczegolnionego w projekcie,
nalezy dokona¢ kontroli prawidtowosci ich wykonania podczas odbioru roboét.

Dokumentacja jakosci wyrobéw zastosowanych do wykonania podtdg i posadzek powinna zawieraé:

o certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z normg lub aprobatg techniczng w przypadku kazdego z
zastosowanych wyrobdw,

® informacje o okresie przydatnosci do stosowania, podstawowe informacje BHP i prze-
ciwpozarowe.

Odbiér polega na sprawdzeniu zgodnosci stanu wykonania danego etapu prac i catosci prac z wyma-
ganiami podanymi w projekcie architektoniczno - budowlanym. Poszczegdlne etapy prac zanikajgcych stanowig
odrebne odbioru, na przyktad odbiér podtoza pod podtoge, odbidér warstw izolacyjnych podfogi. Przedmiotem
odbioru koncowego jest posadzka.

Wyniki odbiorow przejsciowych i kohcowego nalezy opisa¢ w protokotach z odbioréw przejsciowych lub
koncowego, a protokoty dotgczy¢ do dziennika budowy, dokonujgc w nim adnotacji o tym fakcie.

W tabeli 7.9.3/1. podano kolejnos¢ i rodzaje odbiorow robdét posadzkowych.

Tabela 7.9.3/1. Kolejno$¢ i rodzaje odbioréw prac posadzkowych

Kolejnos¢ Odbiér przejsciowy Odbiér
odbiorow koncowy

Pierwszy Odbidr podioza betonowego pod konstrukcje -
podtogi
Drugi Odbiodr kazdej warstwy izolacji -
przeciwwilgociowej, o ile jest zaprojektowana

Trzeci Odbiér kazdej warstwy izolacji parochronnej, o -
ile jest zaprojektowana

Czwarty Odbiédr kazdej warstwy izolacji cieplnej, o ile -
jest zaprojektowana




Piaty Odbidr kazdej warstwy izolacji -
przeciwdzwigkowej, o ile jest zaprojektowana

Szosty Odbidr warstwy ochronnej izolacji cieplnej -
lub przeciwdzwiekowej, o ile jest
zaprojektowana

Siodmy Odbidr podtogowego podktadu betonowego, z -
zaprawy cementowej lub z innych materiatéw, pod
posadzke

Osmy Odbidr warstw: wyrownawczej, wygtadzajacej -
itp., o ile sg zaprojektowane

Dziewiaty Odbiér kazdej z warstw posadzkowych, jezel -
posadzka jest zaprojektowana z kilku warstw

Dziesigty Odbior
koncowego
etapu prac

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZYJECIA | PRZYGOTOWANIA MATERIALOW

Na budowe powinny byé dostarczane wyroby do wykonywania podtdg i posadzek przewidziane w
projekcie. Wykonawca powinien zapewni¢:

® odpowiednio wyposazone pomieszczenia, w ktdrych bedg przetrzymywane wyroby do czasu
ich przyjecia na budowe; dotyczy to wyrobéw wymagajacych specjalnego traktowania, np. zywic
syntetycznych, klejéw z zywic syntetycznych itp.,

® pomieszczenia, w ktérych wykonawca robdt bedzie dokonywaé przyjmowania na budowe
wyzej wymienionych wyrobow,

® pomieszczenia do magazynowania wyrobdw przyjetych na budowe.

W pomieszczeniach, w ktérych przechowuje sie wyroby do wykonywania podtdg i posadzek, nie mogg
by¢ sktadowane inne wyroby.

Wyroby do wykonywania podtég i posadzek powinny by¢ dostarczone na budowe z nastepujgcymi
dokumentami:

® certyfikatem lub deklaracjg zgodnosci z norma lub aprobatg techniczna,

® wytycznymi stosowania wyrobu wedtug producenta, o ile sg one wymagane w projekcie,

informacjami o okresie przydatnosci do stosowania,
podstawowymi informacjami BHP i przeciwpozarowymi.

Zywice, kleje syntetyczne, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odtluszczajgce i zmywajgce, zgodnie
z Ustawg o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz.U. Nr 11, poz. 84) nie mogg
by¢ przyjete na budowe, jezeli nie majg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej (art. 5.2). KChSN musi
by¢ opracowana zgodnie z wzorem podanym w zalgczniku do Rozporzadzenia Ministra Zdrowia i Opieki
Spotecznej z dnia 18 lutego 1999 r. (Dz.U. Nr 26, poz. 241) -stan prawny ze stycznia 2004 r.

Opakowania muszg spetnia¢ wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 11 lipca
2002 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz.U. Nr
140, poz. 1173) - stan prawny ze stycznia 2004 r.

Podczas przyjmowania na budowe wyrobdw przeznaczonych do wykonania podtdg i posadzek wyko-
nawca powinien sprawdzic¢:

® zgodnosc¢ dostarczonych wyrobéw z dokumentacjg projektowg, kompletnos¢ i aktualno$é
dokumentdéw dostarczonych na budowe wraz z materiatami do wykonania podtdg i posadzek,

® wyglad zewnetrzny, kolor, stan skupienia, stan zawilgocenia, zapach, wymiary itp. wtasciwosci
losowo wybranej partii dostarczonego materiatu z podanymi w dokumentach opisami tych wiasciwosci,
przewidzianymi do sprawdzenia podczas kontroli biezgcej lub innymi, o ile kontrola taka byta
przewidziana w projekcie.

W tabeli 7.9.4/1. przedstawiono przykladowe wiasciwosci podlegajgce sprawdzaniu w trakcie przyj-
mowania na budowe wyroboéw do wykonywania posadzek.

Tabela 7.9.4/1. Wiasciwosci podlegajace sprawdzeniu w trakcie przyjmowania na budowe wyrobéw do
wykonywania posadzek



Rodzaj Wiasciwosci podlegajace sprawdzeniu | Dokument

wyrobu odniesienia
Zywice Wyglad zewnetrzny, zapach, stan Projekt lub
syntetyczne, skupienia, kolor, czas wigzania norma przed-
utwardzacze miotowa, lub
aprobata
techniczna

Preparaty do  |Wyglad zewnetrzny, zapach, stan skupienia, |jw.

impregnacji czas wysychania na podtozu betonowym
powierzchni

betonowej

Kity, kleje, Wyglad zewnetrzny, zapach, stan skupienia, |jw.
zaprawy, masy |kolr, czas wigzania

dylatacyjne

Ptytki i ptyty Wyglad zewnetrzny (ewentualnie widoczne  |jw.
uszkodzenia), kolor, wymiary, stan
zawilgocenia

Wynik sprawdzenia materiatu powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy. Wyrdb, ktéry zostat
przyjety na podstawie powyzszego sprawdzenia, powinien byé skiadowany zgodnie z warunkami jego
przechowywania. Warunki przechowywania powinny byé podane w projekcie lub w dostarczonych wraz z
materiatem dokumentach.

1) Przygotowanie wyrobéw do wykonania warstwy izolacyjnej

Ptyty, listwy, kleje i preparaty uszczelniajgce, bezposrednio przed ich zastosowaniem do wykonania
izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej, powinny mie¢ temperature zblizong do temperatury zabezpieczanego
podtoza, nie nizszg niz 10°C.

Przygotowanie konkretnych wyrobéw do stosowania powinno sie odbywaé zgodnie z instrukcjami lub
technologiami ich stosowania dotgczonymi przez producenta do aprobaty technicznej i powotanymi w projekcie.

Podstawowe czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem tych wyrobéw do stosowania obejmuja:

® oczyszczenie, odpylenie pityt izolacyjnych, dopasowanie ich do podfoza, ewentualne
przyciecie do odpowiednich wymiarow,

® wymieszanie ptynnych klejow i preparatow uszczelniajgcych, co powinno doprowadzic je do
ujednorodnienia (jednolity wyglad i kolor).

Wykonanie wymienionych czynno$ci powinno byé odnotowane w dzienniku budowy.

Wyroby stuzgce do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych podtég obejmujg wyroby rolowe: papy
lub folie z tworzyw sztucznych wraz z klejami do przyklejania izolacji do podtoza i preparatami uszczelniajgcymi
oraz kompozyty zywiczne i polimerowo - zywiczne.

Rolki pap lub folii, masy zywiczne oraz kleje i preparaty uszczelniajgce bezposrednio przed ich zasto-
sowaniem do wykonania izolacji przeciwwilgociowej powinny mie¢ temperature réwng lub zblizong do
izolowanego podtoza.

Przygotowanie konkretnych wyrob6éw do stosowania powinno si¢ odbywa¢ zgodnie z wytycznymi ich
stosowania dotgczonymi do wyrobdw przez producenta lub zamieszczonymi w projekcie.

Podstawowe czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobdw izolacyjnych to:

® rozwiniecie papy lub folii, dopasowanie jej do podfoza, przyciecie jej na odpowiednie arkusze,
oczyszczenie arkuszy z kurzu, ewentualne nawiniecie arkuszy na rolki, np. z tektury,

® wymieszanie przed uzyciem wyrobow polimerowo - cementowych, wyrobdw z zywic
syntetycznych zaréwno jedno-, jak i dwuskfadnikowych, ptynnych klejow i preparatéw uszczelniajgcych,
co powinno doprowadzi¢ je do ujednorodnienia (osiggniecia jednolitego wygladu i koloru); mieszanie
powinno sie wykonywac¢ mechaniczne przez co najmniej 3 min,

® rozcienczenie ptynnych wyroboéw podanym w projekcie lub instrukcji rozcienczalnikiem, o ile
jest dopuszczone przez producenta, co powinno przygotowa¢ wyroby do prawidtowego stosowania,
jezeli ulegty zageszczeniu w trakcie magazynowania.

Wykonanie wymienionych czynno$ci powinno byé odnotowane w dzienniku budowy.

Przygotowanie ptynnych klejow, preparatéw uszczelniajgcych, kompozycji z zywic syntetycznych i mie-
szanek polimerowo - cementowych powinno sie odbywa¢ w miejscu suchym, przewiewnym, zabezpieczonym
przed wptywami atmosferycznymi, w powietrzu o temperaturze nie nizszej niz 15°C i nie wyzszej niz 25 °C oraz



wilgotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 80%.

2) Przygotowanie wyrobow do wykonania posadzek mineralnych

Do wykonywania posadzek mineralnych stosuje sie mieszanke betonowg do wykonywania posadzki
betonowej, ptyty kamienne i z odpadéw kamiennych, ptytki lastrykowe, ptytki ceramiczne (terakotowe, klinkierowe,
ceramiczne chemoodporne), plytki bazaltowe, ptytki i cegly weglowe. Piyty i ptytki sg zespalane miedzy sobg i
mocowane do podioza za pomocga spoiw. Jako spoiwa sg stosowane zaprawy, kity i kleje mineralne, organiczne
lub kombinacje mineralno - organiczne. Do wypetniania szczelin dylatacyjnych sg stosowane elastyczne i
plastyczne kity oraz masy z zywic syntetycznych.

Ptytki, cegty oraz zaprawy, kity, kleje i masy uszczelniajgce, bezposrednio przed ich zastosowaniem do
wykonania posadzki powinny mie¢ temperature réwng lub zblizong do podfoza, na ktdorym bedzie uktadana
posadzka.

Przygotowanie konkretnych wyrobéw do stosowania powinno sie¢ odbywaé zgodnie z wytycznymi
dotgczonymi do wyrobdw przez producenta lub zamieszczonymi w projekcie.

Podstawowe czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobéw wyktadzinowych obejmuja:

® przesortowanie plytek, ptyt lub cegiet (eliminacje uszkodzen i wad, zgodnie z PN-EN ISO
10545-2), odpylenie, w razie potrzeby wysuszenie plytek lub cegiel, jezeli bedg wilgotne lub mokre w
dotyku,

® wymieszanie spoiw mineralnych lub z Zywic syntetycznych zaréwno jedno-, jak i dwu-
skfadnikowych, ptynnych klejow i mieszanek kitowych, co powinno doprowadzi¢ je do ujednorodnienia
(osiagniecia jednolitego wygladu i koloru); mieszanie powinno sie wykonywaé mechanicznie przez co
najmniej 3 min.

Wykonanie wymienionych czynnosci nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

Przygotowanie ptynnych klejow, kitdw i mas uszczelniajgcych z zywic syntetycznych powinno sie
odbywaé w miejscu suchym, przewiewnym, zabezpieczonym przed wptywami atmosferycznymi, w powietrzu o
temperaturze nie nizszej niz 15°C i nie wyzszej niz 25 °C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajacej
80%.

3) Warunki wykonania i kontroli izolacji podtogowych

Izolacje podtogowe nalezy wykonywaé jedynie na podiozach, ktérych prawidtowo$¢ przygotowania
zostata potwierdzona zapisem w dzienniku budowy lub protokotem z odbioru przejsciowego.

Podioze pod izolacjg cieplng lub przeciwdzwiekowg powinno wykazywaé wilgotnosé nie wiekszg niz
3%, a dopuszczalne zagtebienia w powierzchni podtoza nie powinny przekracza¢ 5 mm. Sposob wykonania
izolacji podtogowych powinien by¢ zgodny z opisem podanym w projekcie.

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonywania izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych sg naste-

pujace:
® temperatura powietrza podczas prac zabezpieczajgcych powinna wynosi¢ od 5°C do 25°C,
® wyroby i izolacje cieplne w czasie wbudowywania nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem,
® rodzaje i grubos¢ izolacji cieplnych lub przeciwdzwiekowych powinny by¢ podane w projekcie
podtogi,
® izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa powinny by¢ wykonywane z wyrobéw w stanie
powietrznosuchym,

® izolacja cieplna i przeciwdzwiekowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ utozona szczelnie oraz
w taki sposob, aby zapobiec tworzeniu sie mostkéw cieplnych lub dzwigkowych; izolacje uktadane z ptyt
powinny by¢ uktadane nad spoing mijana,

® ulozona warstwa izolacji powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robét przed
uszkodzeniami i zawilgoceniem,

® nalezy unika¢ fgczenia wyrobéw styropianowych z materiatami wydzielajgcymi substancje
organiczne, ktére rozpuszczajg polistyren.

Izolacje przeciwwilgociowe lub parochronne nalezy wykonywac jedynie na podtozach lub podkitadach
podtogowych, ktérych prawidtowo$s¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub
dotgczonym protokotem odbioru podtoza lub podktadu.

Podioza pod izolacje przeciwwilgociowe i parochronne powinny by¢ trwate, réwne, bez wgtebien,
wypuktosci i peknie¢, czyste i odpylone, bez ostrych krawedzi.

Sposdb wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub parochronnej powinien byé zgodny z opisem
podanym w projekcie.

Podstawowe wymagania dotyczgce wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i parochronnych sa



nastepujgce:

® izolacje powinny w sposéb ciggty i szczelny zabezpieczaé podtoge przed dziataniem wody lub
pary wodnej,

® izolacje powinny $cisle przylega¢ do chronionego podfoza, a ich powierzchnia powinna byc¢
réwna, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

® izolacje przeciwwilgociowe powinny by¢ umieszczane w konstrukcji podtogi od strony
dziatania wody, a izolacje parochronne od strony dziatania pary wodne;j.

Temperatura powietrza podczas wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i parochronnych powinna
wynosic:

® powyzej 5°C w przypadku izolacji z wyrobdw bitumicznych przy stosowaniu lepiku na gorgco
oraz w przypadku izolacji z wyrobédw polimerowo-cementowych,

® powyzej 10°C w przypadku izolacji z wyrobéw bitumicznych rozpuszczalnikowych,

® od 15°C do 25°C w przypadku izolacji z wyrobéw z zywic syntetycznych i folii z tworzyw
sztucznych.

® \Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych podtoza pod izolacje podtogi powinien obejmowac:

® Sprawdzenie wizualne powierzchni podioza pod wzgledem wygladu zewnetrznego,
szorstkosci, czystosci, zawilgocenia,

® sprawdzenie rozmieszczenia i wymiardéw szczelin dylatacyjnych, sprawdzenie wytrzymatosci
betonu podtoza metodami nieniszczgcymi.

Wyniki kontroli podtoZza powinny by¢ zamieszczone w dzienniku budowy.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych izolacji podtogowych obejmuje:

® wizualne sprawdzenie izolacji przeciwdzwigkowej; warstwa izolacji powinna réwnomiernie
pokry¢ powierzchnie stropu, a styki wyrobow izolacyjnych powinny do siebie przylega¢; niedopuszczalne
jest wystepowanie ubytkdw w warstwie izolacyjnej; wykonczenie izolacji przy $cianie powinno obja¢
projektowany podktad betonowy pod posadzka,

® wizualne sprawdzenie izolacji przeciwwilgociowej (parochronnej); warstwa izolacji powinna
by¢ ciggta, rowna, bez zmarszczen, pekniec i pecherzy; izolacja powinna przylega¢ do podioza,

® wizualne sprawdzenie izolacji cieplnej; warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i powinna
przylegaé do podtoza,

® sprawdzenie izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej przez dotyk palcem; izolacja nie moze
by¢ zawilgocona,

® wizualne sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, poprawnosci i doktadnosci obrobienia
szczegotow uszczelnien; izolacja nie moze mie¢ pecherzy, pofatldowan, odspojen, niedoklejonych
zakfadow.
lIl. WARUNKI WYKONANIA | KONTROLA PODKLADOW PODLOGOWYCH

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania podkiadéw cementowych, o ile projekt nie stanowi
inaczej, sg nastepujace:

® grubos¢ podktadu zwigzanego z podtozem nie powinna by¢ mniejsza niz 25 mm,
® grubos¢ podktadu na izolacji przeciwwilgociowej nie powinna byé mniejsza niz 35 mm,

® grubos¢ podkiadu “ptywajacego” na izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z materiatu
ciggliwego (np. wetny mineralnej) nie powinna by¢ mniejsza niz 40 mm, a w przypadku izolacji z
wyrobow sztywnych (np. sztywnego styropianu) nie mniejsza niz 35 mm

® w podkiadzie powinny by¢ wykonane zaprojektowane szczegotly, np. szczeliny dylatacyjne,
przeciwskurczowe, cokoty, spadki,

® szczeliny dylatacyjne powinny by¢é wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu, przy
fundamentach urzgdzen, wzdtuz osi stupdw konstrukcyjnych oraz w liniach odgraniczajgcych posadzkl o
wyraznie réznigcych sie obcigzeniach; szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 4 mm do
12 mm,

® szczeliny powinny by¢ wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w projekcie,
® szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane w odlegtosciach nieprzekraczajgcych:

O 3 m w podkiadach na otwartym powietrzu na podtozu gruntowym,



O 4 m w podktadach na podtozu gruntowym ale w pomieszczeniach zamknietych,

O 6 m w podktadach usytuowanych w pomieszczeniach z niewielkimi wahaniami tem-
peratury,

O 5,5 mw podktadach usytuowanych w pozostatych miejscach,

® temperatura powietrza podczas wykonywania podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni po wykonaniu podktadu powinna by¢ wyzsza niz 5°C,

® zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowa¢ zgodnie z opisem
zawartym w projekcie,

® zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po jej
przygotowaniu, miedzy listwami kierunkowymi o wysokos$ci réwnej grubosci podkiadu, z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczania powierzchni podktadu,

® w Swiezym podktadzie powinny by¢ uksztattowane szczeliny przeciwskurczowe na gtebokosé
od 1/3 do 1/2 grubosci podktadu,

® w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ pielegnowany,

® podkiad powinien mie¢ powierzchnie réwng stanowigcg ptaszczyzne poziomg lub zgodng z
zaprojektowanym spadkiem; powierzchnia podkiadu sprawdzana 2-metrowg tatg przyktadang w
dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow wiekszych niz 3 mm; odchylenie powierzchni
podkifadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinno przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej
dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Wykonanie wymienionych czynno$ci powinno byé odnotowane w dzienniku budowy.

Odbiér podktadu posadzkowego powinien by¢ wykonany bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robot posadzkowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

® sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

® sprawdzenie rownosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgce w dowolnych
miejscach rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,

® sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczegétow w podkiladzie: szczelin dylatacyjnych,
przeciwskurczowych, cokotéw itp. Wizualnie i dokonujgc pomiaréw szerokosci oraz prostoliniowosci
szczelin oraz wysokosci cokotéw,

® sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej, gipsu lub innych materiatow z
ktorych podkiad zostat wykonany, metodami nieniszczacymi.
IV. KONTROLA | BADANIA PRZY ODBIORZE POSADZEK

Odbiér fragmentow prac budowlanych lub catego elementu czy obiektu po ich wykonaniu polega na
sprawdzeniu zgodnosci jego stanu z wymaganiami podanymi w projekcie.

Wyrdéznia sie:

® odbidr przejsciowy, polegajgcy na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z projektem pewnego
fragmentu prac (prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac),

® odbior kohncowy, obejmujgcy sprawdzenie zgodnosci z projektem wykonania catosci
zaprojektowanych prac budowlanych.

W odbiorze powinni uczestniczy¢ przedstawiciele wiasciciela lub inwestora oraz przedstawiciele
wykonawcy.

Roboty podtogowe i posadzkowe, jako wieloetapowe, wymagajg odbioréw przejsciowych, podczas
ktorych powinna by¢ skontrolowana jakos¢ wykonanych prac i ich zgodno$¢ z wymaganiami projektu
technicznego.

W trakcie prac dotyczgcych podtdég sg wymagane nastepujgce odbiory przejsciowe:
® odbidr podtoza betonowego pod konstrukcjg podtogi,

® odbiér kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej, np. gruntowania, warstwy spodniej,
warstwy wierzchniej (o ile jest zaprojektowana),

® odbior kazdej z warstw izolacji parochronnej (o ile jest zaprojektowana),
® odbidr kazdej z warstw izolacji cieplnej (o ile jest zaprojektowana),

® odbidr warstwy ochronnej izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowe;j (o ile jest zaprojektowana),



® odbidr kazdej z warstw izolacji przeciwdzwiekowe;j (o ile jest zaprojektowana),

® odbidr podtogowego podkifadu betonowego, z zaprawy cementowej lub z innych materiatéw
pod posadzka,

® odbior warstw: wyréwnawczej, wygtadzajgcej, adhezyjnej itp. (o ile sa zaprojektowane),

® odbior kazdej z warstw posadzkowych, jezeli posadzka jest zaprojektowana z kilku warstw,
np. izolacji wodoszczelnej lub chemoodpornej pod nawierzchnig posadzki.

Odbidr konncowy nastepuje po zakonczeniu cato$ci zaprojektowanych prac i dotyczy posadzki.

Przy wyszczegdlnionych powyzej odbiorach przejsciowych powinny by¢ przedstawione nastepujgce
dokumenty:

® opis techniczny i rysunki zawarte w projekcie, w ktorym podano wymagania, jakie powinno
spetnia¢ podtoze, podkfad podtogowy, izolacje lub posadzki,

® dziennik budowy,
® rysunki i pisemne potwierdzenia wszelkich ewentualnych uzgodnionych i dokonanych zmian,

® protokoty z odbioréw przejsciowych prac poprzedzajacych, wyniki badan sprawdzajgcych
wyroby posadzkowe lub podtoza oraz podktady (o ile byty wymagane w projekcie i wykonane).

Przy odbiorze konncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:
® projekt architektoniczno-budowlany wraz z rysunkami,
® dziennik budowy,
® protokoty odbioréw przejsciowych.

Zakres podstawowych czynnosci kontrolnych w trakcie odbioru zarédwno przejsciowego, jak i kon-
cowego obejmuje:

® sprawdzenie kompletnosci przedtozonej dokumentac;i,

® sprawdzenie prawidlowosci wykonania robdt poprzedzajgcych na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy lub protokotéw odbioru,

® sprawdzenie zgodnosci z projektem zastosowanych wyrobéw na podstawie zapisow jw.,

® sprawdzenie jakosci wykonania wizualnie lub na podstawie przeprowadzonych w trakcie
V. POSADZKI Z WYKLADZIN WINYLOWYCH

1) Materiafy

1. Panele winylowe LVT:
Heterogeniczna podtogowa wyktadzina winylowa.

33 intensywne

Klasyfikacja obiektowa EN ISO 10874 natezenie ruchu
Odpornosé¢ chemiczna EN ISO 26987  Odporne
Antyposlizgowos¢ DIN 51130 R10, R9
Antyposlizgowos¢ EN 13893 Klasa DS (p = 0,30)
Wiasciwosci elektrostatyczne EN 1815 Antystatyczne (< 2 kV)
Ogrzewanie poditogowe - Tak (max. 27°C)
Klasa reakcji na ogien EN 13501-1 Bfl-s1
Wgniecenie resztkowe EN ISO 24343-1 <0.05 mm
Odziatywanie nézek mebli EN ISO 16581  Brak uszkodzen
Oddzialywanie kétek krzeset EN ISO 4918 Brak uszkodzeh

Izolacyjnos¢ od dzwiekéw uderzeniowych - ALw ENISO 717-2 3 dB
Poprawa akustyki NF S31-074 Klasa C (< 85 dB)



Przewodzenie cieplne EN ISO 10456 0,02 m?K/W

Odpornos$é na $wiatto EBIZISO 105- >6

2) Warunki wykonania

Wyktadzine nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:
e temperatura otoczenia 17-25 C
* temperatura podtoza min. 15 C
*  wzgledna wilgotnos$¢ powietrza ponizej 75%

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy sprawdzi¢ czy ilos¢ wykfadziny jest odpowiednia,
towar nieuszkodzony, a wzory i kolory sg zgodne z zaméwieniem i pochodzg z jednej partii produkcyjne;.

Przygotowanie podtozy:

* Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione.

*  Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, suche — max dopuszczalna wilgotnos¢ podtoza
nie moze przekraczaé 2,5%.

*  Powierzchnie powinny by¢ réwne i poziome max. odchylenie 1 mm na odcinku 1 mb

Do montazu wyktadziny mozna przystapi¢ , jezeli spetnione sg warunki dotyczace podtoza i otoczenia.
Montaz rozpoczaé od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.

Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza za pomoca kleju
zalecanego przez producenta wykfadziny. W tym celu nalezy zwing¢ pfat roztozonej wyktadziny do potowy, na
odstoniety fragment podtoza natozy¢ klej za pomoca pacy, po 10 — 15 min docisngé wyktadzine do podktadu, a
nastepnie catg powierzchnie przewalcowa¢ watkiem. P

Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godzin.

Utozenie szczelnych i estetycznych podtdg - nalezy wykonaé poprzez tgczenie stykéw za pomoca
sznura spawalniczego.

Whyniki kontroli posadzek powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane w dzienniku
budowy lub protokole zatgczonym do dziennika budowy.

Jezeli chociaz jedna z kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania, odbieranych prac budowlanych
nie mozna uznac¢ za wykonane prawidtowo.

G. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do utozenia wyktadziny powinna obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni,
sprawdzenie wsigkliwosci,
sprawdzenie wyschniecia podtoza,
sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

H. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia posadzek (m?), jako$¢ wbudowanych elementow.
I. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do dzien-
nika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektows.

J. PODSTAWA PLATNOSCI
Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.

B. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12199:2002
PN-EN 1817:2002
P-B-02854:1996
PN-EN 428

PN-EN 429

PN-EN 430

PN-EN 434



PN-EN 435

PN-EN 433

PN-EN 423

PN-EN 685

PN-76/8841-21 , Posadzki wyktadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-ISO-9000

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom | cz.IV — Podtogi i
posadzki, Arkady - 1996



