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Lp.

Nr
spec
tech

n

Kod pozy-
cji

Opis i wyliczenia

Poszcz.

Razem

PRZEBUDOWA FRONTU

KOLEJOWEGO

1

TECHNOLOGIA

1.1

RUROCIAGI | KSZTALTKI

1
d.1.
1

.12104-03

KNR 7-09

Rura -114,3x5,6-PN-EN10217-4- P215NL -TC1-3.1-opcja 21

48

48,00

RAZEM

48,00

d.1.

KNR 7-09
2115-04

tuk gtadki -PN-EN10253-2 -typ A-odmiana 3D-90st. -114,3x6,3- P215NL

53

szt.

szt.

53,00

RAZEM

53,00

d.1.

.12115-04

KNR 7-09

Trojnik rownoprzelotowy -PN-EN10253-2 -typ A -114,3x6,3- P215NL

19

szt.

szt.

19,00

RAZEM

19,00

d.1.

-

.12115-04

KNR 7-09

Zwezka symetryczna -PN-EN10253-2 -114,3x5,6/88,9x5,6- P215NL

8

szt.

szt.

8,00

RAZEM

8,00

d.1.

KNR 7-09
2216-04

Kotnierz za$lepiajgcy -PN-EN1092-1/05/B1/DN100/PN16/ P245GH

48

szt.

szt.

48,00

RAZEM

48,00

d.1.

.12216-04

KNR 7-09

Kotnierz -PN-EN1092-1/11/B1/DN100x5,6/PN16/ P245GH

170

szt.

szt.

170,00

RAZEM

170,00

d.

amu

.12201-03

KNR 7-09

Uszczelka -typ IBC - EN 1514-1 -DN100-PN16-2,0 -GAMBIT AF-OIL

218

szt

szt

218,00

RAZEM

218,00

d.1.

KNR 7-09
2201-03

Sruba dwustronna z gwintem na catej dtugosci z koncem szesciokgtnym
wg PN-EN10269 mat C45E/Fe/Zn9

Nakretka szesciokgtna PN-EN10269 mat C35E/Fe/Zn9

Podktadka zgbkowana wg PN-82/M-82024

218

szt

szt

218,00

RAZEM

218,00

d.1.

R. -
00T30
ORE-

.10208-01

KNR 2-05

Konstrukcje mocujgce i wsporcze, obejmy, sruby rozprezne dla instalaciji
rurociggowych
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Lp. | Nr Kod pozy- Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
spec cji
tech
n.
0,5 t 0,50
RAZEM 0,50
10|S.T. |KNR 7-09 |Spawanie reczne gazowe stali weglowych i niskostopowych. Spoiny bada- |ztgcz.
d.1.|W.i O. |0104-01 ne radiologicznie. $rednica rurociggu do 88.9 mm grubos¢ $cianki do 4.
1R. - 5mm
00T30
ORE-
WO
8 ztacz. 8,00
RAZEM 8,00
11|S.T. |KNR 7-09 |Spawanie reczne gazowe stali weglowych i niskostopowych. Spoiny bada- |ztgcz.
d.1.|W.i O. |0104-05 ne radiologicznie. $rednica rurociggu do 133.0 mm grubos¢ $cianki do
1R. - 10mm
00T30
ORE-
WO
8+53*2+19*3 ztgcz. 171,00
RAZEM 171,00
12|S.T. |12.11 Badania radiograficzne ztgczy spawanych DN100 - 100% ztgczy szt
d.1.|W.i O.
1R. -
00T30
ORE-
WO
171 szt 171,00
RAZEM 171,00
13|S.T. |13.11 Badania radiograficzne ztgczy spawanych DN80 - 100% ztaczy szt
d.1.|W.iO
1R. -
00T30
ORE-
WO
8 szt 8,00
RAZEM 8,00
1.2 Urzadzenia - Kolejowy system spustowy
14|S.T. |KNR 13-11 |Montaz i dostawa- Ramie do dolnego roztadunku i zatadunku cystern kole- |kpl.
d.1.|W.i O. |0302-04 jowych, wraz ze stojakiem dla DN100, przytacze do autocystern wg norm
2|R. - API, 4" API 1004, ztgcze suche :
00T30 - typ ramienia: wg dostawcy
ORE- - srednica nalewaka: 4" (DN100 mm)
WO - odoprowadzenie produktu stopniowe z géry na dét,
- kré¢ce DN100,
- urzadzenie balansujace,
- przeguby DN100,
- zlgcze awaryjnego roztgczania,
- ztgcze 4" API: z piecioma zaciskami. Maksymalne cisnienie pracy 5,5
bar wg API,
- przeziernik DN100, PN16,
- zawor odcinajgcy kulowy DN100, PN16,
- przejsciowe ztgcze 4" API dla przypadku roztadunku cystern kolejowych
M130,
- przejsciowe ztgcze 4" API dla przypadku roztadunku cystern kolejowych
DN80,
- kolumna wsporcza,
- Sruby rozprezne do mocowania kolumny,
- krécce podigczeniowe - wedtug PN-EN 16,
- nie dopuszcza sie metali kolorowych majgcych kontakt z paliwem,
- wykonanie stal nierdzewna,
- grupa wybuchowaosci 1A, T3.
Oznaczenie ramion R-1, R-2, R-3, R-4, R-5, R-6.
Produkt - paliwo lotnicze F-34.
Temperatura pracy - -30°C +40°C..
Uzgodnienia WDT.
6 kpl. 6,00
RAZEM 6,00
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15|S.T.
d.1.|W.i O.

00T30
ORE-
WO

KNR 13-11
0302-04

Montaz i dostawa- Ramie do dolnego roztadunku i zatadunku cystern kole-
jowych, wraz ze stojakiem dla DN100, przytacze do autocystern wg norm
API, 4" AP| 1004, ztacze suche :

- typ ramienia: wg dostawcy

- srednica nalewaka: 4" (DN100 mm)

- odoprowadzenie produktu stopniowe z géry na dot,

- kré¢ce DN100,

- urzadzenie balansujace,

- przeguby DN100,

- ztgcze awaryjnego rozigczania,

- zlgcze 4" API: z piecioma zaciskami. Maksymalne cisnienie pracy 5,5
bar wg API,

- przeziernik DN100, PN16,

- zawor odcinajgcy kulowy DN100, PN16,

- przejsciowe ztgcze 4" API dla przypadku roztadunku cystern kolejowych
M130,

- przejsciowe ztgcze 4" API dla przypadku roztadunku cystern kolejowych
DNB80,

- kolumna wsporcza,

- Sruby rozprezne do mocowania kolumny,

- kro¢ce podtaczeniowe - wedtug PN-EN 16,

- nie dopuszcza sie metali kolorowych majgcych kontakt z paliwem,

- wykonanie stal weglowa, aluminium,

- grupa wybuchowosci IIA, T3.

Oznaczenie ramion R-7, R-8, R-9, R-10, R-11, R-12, R-13, R-14, R-15, R-
16.

Produkt - benzyna F-67, olej napedowy F-54.

Temperatura pracy - -30°C +40°C..

Uzgodnienia WDT

10

kpl.

kpl.

10,00

RAZEM

10,00

1.3

ZAWORY

16|S.T.
d.1.|W.i O.

00T30
ORE-
WO

KNR 7-09
2601-10

Zawory kulowe DN100 z napedem elektrycznym, z przekiadnig recznego
otwierania, z blokiem mechanicznym awaryjnego zamkniecia :

- przytgcze kotnierzowe DN100, PN16 wg PN-EN 1092-1/B1,

- szczelnosé 100%,

- krancowki potozenia,

- korpus staliwo,

- TRIM - stal nierdzewna

- wykonanie antystatyczne,

- nie dopuszcza sie metali kolorowych majgcych kontakt z paliwem,

- napiecie zasilania 230 V,

- grupa wybuchowaosci 1A, T3.

Oznaczenie zaworéw M-R1.1,2, M-R2.1,2, M-R3.1,2, M-R4.1,2, M-R5.1,2,
M-R6.1,2, M-R7, M-R8, M-R9, M-R10, M-R11, M-R12, M-R13, M-R14, M-
R15, M-R16.

Produkt - paliwo lotnicze F-34, benzyna F-67, olej napedowy F-54.
Temperatura pracy - -30°C +40°C

22

szt.

szt.

22,00

RAZEM

22,00

17|S.T.
d.1.|W.i O.

00T30
ORE-

KNR 7-09
2601-10

Zawory kulowe DN100 z przekfadnig recznego otwierania:

- przytacze kotnierzowe DN100, PN16 wg PN-EN 1092-1/B1,

- szczelno$¢ 100%,

- korpus staliwo,

- TRIM - stal nierdzewna

- wykonanie antystatyczne,

- nie dopuszcza sie metali kolorowych majacych kontakt z paliwem,
- grupa wybuchowosci IIA, T3.

Produkt - paliwo lotnicze F-34, benzyna F-67, olej napedowy F-54.
Temperatura pracy - -30°C +40°C.

20

szt.

szt.

20,00

RAZEM

20,00
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Lp. | Nr Kod pozy- Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
spec cji
tech
n.
18|S.T. |18.1.3 Weze roztadunkowe, wraz ze stojakami dla utozenia weza, DN80 / 3", kpl.
d.1.|W.i O. przytacza do autocystern wg API, 3" koncowka zenska :
3|R. - - typ weza: wg dostawcy
00T30 - srednica weza: 3" (DN80 mm)
ORE- - dlugosc¢ weza - 8,0 m,
WO - stojak wsporczy dla odtozenia weza,
- nie dopuszcza sie metali kolorowych majgcych kontakt z paliwem,
- wykonanie stal nierdzewna,
- grupa wybuchowaosci 1A, T3.
Produkt - paliwo lotnicze F-34, benzyna F-67, olej napedowy F-54.
Temperatura pracy - -30°C +40°C..
Uzgodnienia WDT.
5 kpl. 5,00
RAZEM 5,00
19|S.T. |19.1.3 Montaz i dostawa-Wciggarka linowa reczna slimakowa -wersja przeciwwy- | kpl.
d.1.|W.i O. buchowa (udzwig 500 kg- max dtugosc 78 m $rednica liny 6 mm)
3|R. -
00T30
ORE-
WO
16 kpl. 16,00
RAZEM 16,00
14 PROBY
20|S.T. |KNR 7-09 |Préba pneumatyczna rurociggéw o $rednicy do 273 mm-dodano 20% na |m
d.1.|W.i O.|2904-02 ksztattki
4/R. -
00T30
ORE-
WO
48*1,2 m 57,60
RAZEM 57,60
21|S.T. |KNR 7-09 |Prdéba wodna rurociggéw o srednicy do 273 mm na ci$nienie prébne do 4. |m
d.1.|W.i O.|2901-02 0 MPa-dodano 20% na ksztattki
4/R. -
00T30
ORE-
WO
48*1,2 m 57,60
RAZEM 57,60
1.5 ROBOTY ANTYKOROZYJNE
22(S.T. |KNR0-25 |Mycie konstrukcji szkieletowych wodg z detergentem pod ci$nieniem-rury |m?2
d.1.|W.i 0.|0101-03
5|R. -
00T30
ORE-
WO
48*1,2%0,358 m?2 20,62
RAZEM 20,62
23(S.T. |KNR 7-12 |Czyszczenie strumieniowo $cierne do stopnia czystosci Sa2 1/2 rurocig- |m?2
d.1.|W.i O. |0110-05 gow o srednicy zewnetrznej 58-219 mm (stan wyjsciowy powierzchni B)
5|R. -
00T30
ORE-
WO
48*1,2%0,358 m?2 20,62
RAZEM 20,62
24|S.T. |KNR7-12 |Odttuszczanie rurociggéw m?2
d.1.|W.i O.|0105-04
5|R. -
00T30
ORE-
WO
48*1,2%0,358 m?2 20,62
RAZEM 20,62
25(S.T. |KNR-W 7- |Malowanie pedzlem farbami do gruntowania epoksydowymi rurociggéw o |m?2
d.1.|W.i O. |12 0205-05 |Srednicy zewnetrznej 58-219 mm -farba epoksydowa do gruntowania Jo-
5|R. - tomastic 80 aluminium grubos$¢ powtoki 100 mikrondw,
00T30
ORE-
WO
48*1,2%0,358 m?2 20,62
RAZEM 20,62
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26(S.T. |KNR-W 7- |Malowanie pedzlem farbami do gruntowania epoksydowymi rurociggéw o |m?2
d.1.|W.i O. |12 0205-05 |Srednicy zewnetrznej 58-219 mm -farba epoksydowa do gruntowania Jo-
5|R. - tomastic 80 off white grubo$¢ powtoki 100 mikronow
00T30
ORE-
WO
48*1,2%0,358 m?2 20,62
RAZEM 20,62
27(S.T. |KNR7-12 |Malowanie pedzlem farbami poliuretanowymi rurociggdw o $rednicy ze- |m?2
d.1.|W.i O. |0214-05 wnetrznej 58-219 mm - farba nawierzchniowa poliuretanowa - grubos¢ po-
5|R. - krycia 80 mikronéw Hardtop XP
00T30
ORE-
WO
48*1,2*0,358 m?2 20,62
RAZEM 20,62
1.6 URUCHOMIENIE INSTALACJI
28|S.T. |28.1.6 Uruchomienie instalacji kpl.
d.1.|W.i O.
6|R. -
00T30
ORE-
WO
1 kpl. 1,00
RAZEM 1,00
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