SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-07 STOLARKA | SLUSARKA BUDOWLANA

1 CZESC OGOLNA
1.1 Nazwa zamowienia

INWESTOR: GMINA MIACZYN
Miaczyn 107, 22-455 Migczyn

OBIEKT: BUDYNEK UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ
- termomodernizacja budynku
- adaptacja cze$ci pomieszczen na Gminne Centrum Kultury
- remont i przebudowa wewnetrznych instalacji (wod. — kan., co, elektryczne, wentylacji)
- instalacja fotowoltaiczna
DOBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ Z PLATFORMA DLA 0SOB
NIEPELNOSPRAWNYCH
UTWARDZENIA - remont ciggow pieszych, placow postojowych, opasek

ADRES BUDOWY: Miaczyn 164, 22-455 Miaczyn
DZIALKA nr: 215/80BREB: 0011MIACZYN
JEDN. EWID.: 062006.2_MIACZYN
Id 062006.2.0011.215/8

1.2 Przedmiot i zakres robét budowlanych.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Przedmiotem  niniejszej  Szczegblowej  Specyfikacji  Technicznej sg  wymagania  dotyczace  wykonania
i odbioru rob6t obejmujacych:

a. montaz stolarki drzwiowej zewnetrznej z profili aluminiowych,

b. montaz stolarki drzwiowej z profili aluminiowych wewnetrzne;j,

c. montaz stolarki drzwiowej ptytowej,

d. montaz aluminiowych nadwietli przeciwpozarowych,

1.3 Wyszczegélnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWiORB.

1.4  Informacje o terenie budowy.
Informacje przedstawiono w STWiORB.

1.5 Nazwy i kody.
45421110-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow.

1.6 Okre$lenia podstawowe, zawierajace definicje pojeé i okreslen nigdzie wczesniej niezdefiniowanych.
Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWIORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE
WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY,
SKLADOWANIEM | KONTROLA JAKOSCI.

21 Wymagania dotyczace materiatéw i wyrobow budowlanych.
a) naswietla aluminiowe, wg wykazu, fabrycznie wykonczone:
—  zewnetrzne state /nieotwierane/
—  trzykomorowy system profili aluminiowych z izolacjg termiczng PE 78El,
—  gteboko$¢ konstrukcyjna o$cieznicy 78mm,



szkfo zespolone, dwukomorowe spetniajace wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5:2011 0 Ug= 0,5
Wimk,

wspo6tczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji nie wigcej niz Uw = 0,9 W/mk,

kolor $lusarki niestandardowy RAL,

obwodowo uszczelnienie z konstrukcjg budynku za pomoca fartucha EPDM GF300.

klasa odpornosci ogniowej El 60

okna aluminiowe, wg wykazu, fabrycznie wykonczone:

zewnetrzne otwierane

trzykomorowy system profili aluminiowych z izolacjg termiczng PE 78El,

gteboko$¢ konstrukcyjna oscieznicy 78mm,

szkto zespolone, dwukomorowe spetniajace wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5:2011 o Ug= 0,5
W/mk,

wspo6tczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji nie wigcej niz Uw = 0,9 W/mk,

kolor $lusarki niestandardowy RAL,

obwodowo uszczelnienie z konstrukcjg budynku za pomoca fartucha EPDM GF300.

drzwi zewnetrzne aluminiowe, wg wykazu, fabrycznie wykonczone:

zewnetrzne aluminiowe dwuskrzydtowe, dwuskrzydiowe z nadwietlem statym i jednoskrzydiowe,
trzykomorowy system profili aluminiowych z izolacjg termiczng

gtebokos¢ konstrukcyjna ocieznicy 78mm,

gteboko$¢ konstrukceyjna skrzydta drzwiowego 78mm,

zawiasy rolkowe minimum 3 szt. na skrzydto,

Swiatlo przej$cia po otwarciu drzwi 0 £ 90° nie mniejszy niz wg. wykazu stolarki. Bezwzglednie zachowaé
wymagane $wiatto przejscia

szkto zespolone, dwukomorowe spetniajace wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5:2011 0 Ug= 0,5
Wimk,

wspotczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji nie wigcej niz Ud = 1,3 W/mk,

kolor Slusarki niestandardowy RAL,

obwodowo uszczelnienie z konstrukcjg budynku za pomoca fartucha EPDM GF300.

erWI wewnetrzne aluminiowe 0 podwyzszonej odpornosci ogniowej, wg wykazu, fabrycznie wykofczone:

Drzwi wewnetrzne aluminiowe dwuskrzydiowe z nadwietlami statymi

trzykomorowy system profili aluminiowych z izolacjg termiczng

gtebokos¢ konstrukcyjna ocieznicy 78mm,

gteboko$¢ konstrukceyjna skrzydta drzwiowego 78mm,

zawiasy rolkowe minimum 3 szt. na skrzydto,

zamek zapadkowy, samozamykacz, dwustronnie klamka,

Swiatto przej$cia po otwarciu drzwi o £ 900mm skrzydto czynne (1200mm cato$¢) x 2000mm,
szkfo zespolone, dwukomorowe spetniajace wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5:2011 0 Ug= 0,5
W/mk,

wykonane w klasie EI60

kolor $lusarki niestandardowy RAL,

drzwi wewnetrzne aluminiowe bezklasowe, wg wykazu, fabrycznie wykoniczone:

Drzwi wewnetrzne aluminiowe jednoskrzydiowe

jednokomorowy system profili aluminiowych bez izolacji termiczne;

gtebokos¢ konstrukcyjna ocieznicy 52mm,

gteboko$¢ konstrukcyjna skrzydta drzwiowego 52mm,

zawiasy wrebowe minimum 2 szt. na skrzydto,

zamek zapadkowy, dwustronnie klamka, samozamykacze wg. wykazu stolarki

Swiatto przej$cia po otwarciu drzwi o « 90° nie mniejszy niz wg. wykazu stolarki. Bezwzglednie zachowa¢
wymagane $wiatto przejécia

kolor $lusarki niestandardowy RAL,

tuleje wentylacyjne — wg. wykazu stolarki

w drzwiach przeszklonych szyba pojedyncza bezpieczna, spetniajgca wymagania PN-EN 12150-1:2015 lub
bezpieczna, warstwowa spetniajgca wymagania PN-EN ISO 121543-2:2011 i PN-EN 1SO 12543-6:2011

drzwi ptytowe wewnetrzne wykoficzone fabrycznie, z nawiewnikami w sanitariatach, wg wykazu stolarki

Samozamykacze wg PN-EN 1154:1999P, PN-EN 1154:1999/A1:2004P - dostosowane do wagi skrzydta

drzwiowego.
Pianka poliuretanowa montazowa — wg atestu PZH
Masa uszczelniajgca elastyczna, silikonowa, biata — wg atestu PZH.
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Sktadowanie materiatow i transport.

Ogolne warunki zostaty okrelone w STWIORB.

3

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAt OZONA JAKOSCIA.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkéw ogélnych okreslonych w
STWIORB.

4

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

Do transportu mozna stosowaé dowolny sprzet transportowy przy zachowaniu warunkéw ogélnych okreslonych w STWiORB.
Nowa stolarka powinna by¢ pakowana, przechowywana i transportowana zgodnie z PN-B-05000:1996.
Do dostarczanej odbiorcy stolarki powinna by¢ dotaczona informacja zawierajaca, co najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,

nazwe systemu

dane identyfikujace oszklenie oraz okre$lajace wspotczynnik przenikania ciepta i klase akustyczng
nr Aprobaty Technicznej

nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie

znak budowlany.

Okucia i elementy nie zamontowane do wyrobu przechowywacé i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

5
5.1
a.

Qo0 T oo

6
6.1

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

Przygotowanie osciezy.
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢ oScieznica. W
przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni oScieza, oScieze nalezy naprawi¢ i
oczyscic.
Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami producenta.
Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pekniecia,
wyrwy.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej i drzwiowej
Nowa stolarka okienna i drzwiowa powinna by¢ dostarczona na budowe catkowicie wykoriczona i pomalowana.
Montaz stolarki winien by¢ prowadzony zgodnie z zaleceniami producenta.
Oscieznice mocowac w gotowym otworze za pomoca kotew lub dybli osadzonych w murze. Rozstaw kotkéw rozporowych
nie powinien przekracza¢ 70 cm.
Stolarka powinna by¢ osadzona moZliwie jak najblizej krawedzi $ciany (100 — 150 mm) aby zminimalizowaé powstanie
mostkéw termicznych. Po zamontowaniu okna w $cianie zaktadane sq skrzydfa okienne, nastepnie przeprowadzana jest
doktadna regulacja ustawienia ramy w otworze okiennym. Rdznica przekatnych skrzydet nie powinna by¢ wigksza niz 3
mm. Dla szerokich skrzydet dopuszcza sie wiekszg réznice dtugosci przekatnych, np. 4 do 5 mm czyli tzw. ,przekoszenie”
skrzydet.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie. Po zmontowaniu doktadnie
zamknag i sprawdzi¢ luzy.
Przestrzen pomigdzy oscieznica a murem nalezy uszczelni¢ przy zawieszonych skrzydtach pianka montazowa przy czym
nie powinna ona przekracza¢ gr. 1,0 cm. Po wyschnigciu pianki nalezy jq wyréwnaé poprzez przyciecie.

Obsadzanie wspornikéw i innych elementéw.
Obsadzanie wspornikéw wykona¢ po wykonaniu oktadzin $cian.
Wsporniki mocowa¢ na kotki rozporowe zgodnie z zaleceniami producenta.
Przy montazu wspornikéw tazienkowych zachowa¢ odlegtoéci od urzadzer sanitarnych wg wskazan producenta
wspornikow.
Inne elementy montowac zgodnie z projektem

Powloki malarskie.
Powtoki malarskie stolarki winne odpowiada¢ warunkom okre$lonym w pkt 2.
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substanciji szkodliwych dla zdrowia.

KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH.
Program zapewnienia jakosci.

Program zapewnienia jako$ci wykonac zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWIORB.
Ocena poszczegdlnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy



6.2  Kontrola jakosci materiatow.

Ocena jakoSci powinna obejmowac:
sprawdzenie zgodno$ci wymiardw stolarki aluminiowej wg PN-80/M-02138
sprawdzenie stolarki okiennej wg PN-B-10085:2001
sprawdzenie jakosci materiatdw z ktérych zostata wykonana stolarka zgodnie z pkt 2,

6.3  Kontrola jakosci wykonania robét.
Kontrola jakoSci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Ocena powinna obejmowac:
sprawdzenie wymiaréw otworéw, czy majq wymiary z odpowiednig tolerancjg; doktadno$¢ wymiarow elementéw do
wbudowania nalezy mierzy¢ z doktadno$cig 1 mm, stosowanego szkfa.
sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych, niedopuszczalne sg btedy ksztattu
jak nieréwnolegto$¢, nieprostopadto$¢, lub wichrowato$é
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementoéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.
sprawdzenie prawidtowo$ci osadzenia podokiennika.
sprawdzenie czystosci i niezarysowania szyb,
sprawdzenie prawidtowo$ci montazu balustrad,
sprawdzenie jakosci i jednolitosci powtok malarskich,
sprawdzenie prawidtowo$ci zamontowania i funkcjonowania nawiewnikow.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-B-10085:2001 dla stolarki z PVC i aluminiowej , PN-72/B-10180
dla robét szklarskich.
Roboty podlegaja odbiorom.

6.4  Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.
Postepowanie z  wadliwie  wykonanymi  robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami  okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca,

7  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT.
Przedmiar i obmiar robdt nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWIORB.
Jednostkg obmiarowg robét objetych niniejsza Specyfikacja jest:
— drzwi, okien i $cian
llos¢ robdt okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Zamawiajacego (Inspektora
nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8  OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT.
Odbiory robot prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogdlnymi okre$lonymi w STWIORB i umowie.

9  OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA.
101 Normy.

1. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

2. PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potoZenia - Warto$ci

3. PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

4. PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

5. PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

6. PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

7. PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

8. PN-93/C-81515 Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.

9.  PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardo$ci powtok na dziatanie mgty solnej.

10. PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardo$ci powtoki.

11.  PN-80/C-81531 Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powlok do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;j.

12.  PN-93/C-81532/01  Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogéine.

13.  BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powfoka organiczng oraz tasma cieta z tej blachy.

14. PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

15. PN-EN 10210-2:2006(U) Ksztattowniki zamkniete wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i

drobnoziarnistych — Czes¢ 2 Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.



16.  PN-EN 10266:2005  Rury stalowe, ztacza i ksztattowniki zamknigte konstrukcyjne — symbole i definicje termindw
stosowanych w normach wyrobu
17.  PN-EN 356:2000 Szkto w budownictwie -- Szyby ochronne -- Badania i klasyfikacja odporno$ci na reczny atak

18.  PN-EN 10219-1:2006(U) Ksztattowniki zamknigete ze szwem wykonane na zimno ze stali niestopowej — Cze$¢ 1
Warunki techniczne dostawy
19.  PN-EN 10219-2:2006(U) Ksztattowniki zamknigete ze szwem wykonane na zimno ze stali niestopowej — Cze$¢ 2

Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne

20. PN-EN10029:1999 Blachy stalowe walcowane na goraco grubo$ci 3 mm i wigkszej — Tolerancje wymiardw, ksztattu i
masy

21.  PN-EN 10029:1999/Ap1:2003 Blachy stalowe walcowane na goraco grubosci 3 mm i wigkszej — Tolerancje wymiaréw,
ksztattu i masy. Zmiana Ap1

10.2 Inne dokumenty.
Inne dokumenty odniesienia okresla STWiORB.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.




