SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-06 ROBOTY POKRYWCZE DACHU

1 CZESC OGOLNA.
1.1 Nazwa zamdwienia.

INWESTOR: GMINA MIACZYN
Miaczyn 107, 22-455 Migczyn

OBIEKT: BUDYNEK UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ
- termomodernizacja budynku
- adaptacja cze$ci pomieszczer na Gminne Centrum Kultury
- remont i przebudowa wewngtrznych instalacji (wod. - kan., co, elekiryczne,
wentylacji)
- instalacja fotowoltaiczna
DOBUDOWA KLATKI SCHODOWEJ Z PLATFORMA DLA 0SOB
NIEPELNOSPRAWNYCH
UTWARDZENIA - remont ciggéw pieszych, placéw postojowych, opasek

ADRES BUDOWY: Miaczyn 164, 22-455 Miaczyn
DZIALKA nr: 215/80BREB: 0011MIACZYN
JEDN. EWID.: 062006.2_MIACZYN
Id 062006.2.0011.215/8

1.2 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiIORB) sq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej, wraz z wykonaniem obrébek
blacharskich.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokryé
dachowych j wraz z obrébkami blacharskimi tzn.:

Pokrycie z papy termozgrzewalnej

UtoZenie paraizolacji bitumicznej pod warstwa, izolacji termicznej.
Montaz obrébek blacharskich.

Montaz podokiennikdw z blachy.

Montaz obrobek blacharskich

Montaz rynien i rur spustowych wewnetrznych i zewnetrznych.
Wykonanie nowej instalacji odgromowej (w potaczeniu z E-01).

Nogokowd~

1.3 Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWiORB.

1.4  Informacje o terenie budowy.
Informacje przedstawiono w STWiORB.

1.5 Nazwy i kody.

Kategoria robot:

45261213-0 Ktadzenie dachéw metalowych
45261210-9 Wykonanie pokry¢ dachowych.
45261320-3 Ktadzenie rynien i rur spustowych.

1.6 Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczesniej niezdefiniowanych.
Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWiORB.
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WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE
WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY,
SKLADOWANIEM | KONTROLA JAKOSCI.

Wymagania dotyczace materiatéw i wyrobéw budowlanych.
Blacha stalowa ocynkowana i powlekana ptaska, grub. 0,5 — 0,7 mm, w kolorze wg zalecen Inwestora — wymagania wg
PN-61/B-10245,
Grubo$¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/m2. Cata powierzchnia blach powlekanych zabezpieczona obustronnie po-
wiokg dekoracyjng poliestrowg gr.0,035 mm lub akrylowg. Kolor okre$la projekt techniczny lub do ustalenia z
Inwestorem.
Jakos¢ powtok musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.

Rynny 125 mm oraz rury spustowe @100 mm (prostki i ksztattki) z blachy stalowej gr. 0,5 mm ocynkowanej powtokq
0,025mm i powlekanej powtokq poliestrowg gr.0,035 mm, systemowe lub z PVC w kolorze pokrycia - wg. aprobaty
technicznej.

Uchwyty do rynien potokragtych @125 mm, powlekane, w rozwigzaniach systemowych - wymagania wg PN-EN
1462:2006, PN-B-94702:1999.

Uchwyty do rur spustowych 8100 mm, powlekane, w rozwigzaniach systemowych — wymagania wg PN-B-94701:1999.

taczniki - Do mocowania stosowa¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazan producenta materiatow
pokryciowych.

Podokienniki z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej powtokg poliestrowq jak blacha na obrébki blacharskie — wg
aprobaty technicznej, blacha wg PN-61/B-10245.

Folia izolacyjna gr. 0,3 mm do- aprobata techniczna, atest ITB
- twardo$¢ wg. PN-80 04238 - 70-90° ShA
max.naprezenia rozciggajace PN-81/C-89034:
a) wzdtuz kierunku kalandrowania 15 MPa
b) w poprzek kierunku kalandrowania 13 MPa
- Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu PN-81/C-89034:
a) wzdiuz kierunku kalandrowania >200%

b) w poprzek kierunku kalandrowania >200%

- Wytrzymato$¢ na rozdzieranie PN-83/C-89091:

a) wazdhuz kierunku kalandrowania >40 N/mm

b) w poprzek kierunku kalandrowania >40 N/mm

- Odpornos¢ na ujemne temperatury ZN-93/MP-TS-6344: -20°C

- Zmiana wymiaréw po wygrzaniu w temp. +60°C przez 30 min. ZN-93/PM-TS-6344:
a) wzduz kierunku kalandrowania -2.0%

b) w poprzek kierunku kalandrowania +1,5%

papa podktadowa termozgrzewalna modyfikowana elastomerem SBS, na osnowie z wtdkniny poliestrowej o gramaturze
200 g/m2, gr.3-4 mm Wymagania podstawowe; - gramatura osnowy (wtoknina poliestrowa)min 200 g/m2 - grubos¢
papy min. 3mm. - Maksymalna sita rozciggajaca nie mniej niz 600/400 N/50mm (wzdtuz/poprzek)

papa nawierzchniowa (typ Il), papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na osnowie z
whokniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnista posypka. Spodnia strona papy pokryta jest
folig z tworzywa sztucznego. Wymagania podstawowe: - gramatura osnowy (wioknina poliestrowa) 200 g/m2 -
modyfikowana elastomerem SBS - maks. sita rozciag. na pasku szer. 5 cm. wzdtuz / w poprzek, min 850 / 650N -
wydtuzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz / poprzek, min 40/40% - gietkos¢ w obnizonych temperaturach: — 25°C -
grubos¢ min. 5,2mm £ 5%

Roztwér asfaltowy Wymagania wg normy PN-74/B-24622

Klej bitumiczny



. Instalacja odgromowa Instalacje odgromowa nalezy wykona¢ za pomocg elementéw stalowych ocynkowanych
spetniajacych wymagania normy PN-IEC 61024 oraz PN-IEC 60364 ( zgodnie z E-01)

22  Wymagania zwiazane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostawy, sktadowaniem i kontrola

jakosci materiatéw i wyrobéw budowlanych.

Przechowywanie i sktadowanie

Wszystkie materiaty i wyroby budowlane powinny posiada¢ oznakowanie zawierajace co najmnie;j:

nazwe i adres zaktadu produkujgcego wyrab,

okreslenie wyrobu lub nazwe handlowa,

numer aprobaty techniczne (jezeli dotyczy wyrobu)

date produkgii, identyfikacje partii wyrobu

znak budowlany

podstawowe informacje odno$cie warunkéw stosowania, magazynowania i transportu.

Materialy i wyroby nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem,

zabezpieczonych przed dziataniem promieni stonecznych.

a. Magazynowanie blach powinno odbywac sie w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, na podporach o szerokosSci
10 cm i wysokosci 20 cm. Maksymalny rozstaw podpdr nie powinien przekracza¢ 1 m. Przechowujac blachy powyzej 4
tygodni nalezy przetozy¢ poszczegoine arkusze cienkimi listwami dystansowymi. W przypadku blachy foliowanej nalezy
bezwzglednie usung¢ folig przed uptywem 14 dni od chwili dostawy. Nalezy podczas sktadowania zabezpieczy¢ blachy
przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych (mozliwo$¢ zaparzenia blachy). Nalezy zabezpieczyé blache
przed podrywaniem podmuchami wiatru.

b. Folie i membrany

- Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i
sznurkiem gruboéci co najmniej 0,5 mm.

- Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre$lonymi w normie.

- Rolki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni

stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycii stojacej, w jednej warstwie. Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

materiaty w pojemnikach sktadowa¢ dowolnie zgodnie z zaleceniami producenta i STWIORB.

Papa

Rolki powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem

grubosci co najmniej 0,5 mm.

- Na kazdej rolce powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie.

- Rolki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni
stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikdw.

- Rolki nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

o o0 o
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Transport
Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportowymi, przy czym rolki papy nalezy przewozi¢

krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i
uszkodzeniem.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZ_ETU | MA§ZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAt OZONA JAKOSCIA.
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu warunkéw ogolnych
okreslonych w STWiORB oraz zalecen producenta membran.

4  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.
Do transportu mozna stosowa¢ dowolny sprzet transportowy zgodnie z pkt. 2.2. przy zachowaniu warunkéw ogdlnych
okreslonych w STWiORB.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

5.1 Obrobki blacharskie.

a. Obrdbki blacharskie paséw nadrynnowych, parapetéw, i innych elementéw wystajacych ponad powierzchnie dachu
wykona¢ z blachy alumniowo-tytanowej

b.  Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci lub elementu pokrywanego.

c.  Roboty blacharskie z blachy aluminiowo-tytanowe; mozna wykonywaé
o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C.

d. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
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5.3

Odrébki  wykona¢ z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skiadane
w elementy wielocztonowe. Cztony taczy¢ w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm. Obrébki wyprowadzac
poza lico ciany(elementu) na odlegtos¢ 4 — 5cm.

Przy wykonywaniu prac zwigzanych z obrébkami blacharskimi nalezy zachowa¢ wymogi normy PN-61/B-10245.

Podokienniki zewnetrzne.
Podokienniki zewnetrzne utozy¢ na elastycznej gabce i wczesniej wykonanym podkiadzie z zaprawy cementowe;.
Podokiennik wsuna¢ pod dolng krawedz ramy okiennej lub element kotwigcy.
Podokiennik powinien wystawac co najmniej 5 cm poza lico muru.
Dla zabezpieczenia dopuszcza si¢ dodatkowe mocowanie parapetu do bocznych o$ciezy na pomocy kotkdw
rozporowych @6 ze $rubg nierdzewna.

Membrany dachowe.
Sposob uktadania membran dachowych bezposrednio na izolacji termicznej z wetny mineralnej twardej. Membrane

uktada¢ wg. wytycznych producenta. Potaczenia pomiedzy poszczeg6inymi pasami membrany nalezy sklei¢ lub zgrzewaé w
zalezno$ci od wybranego systemu.

5.4
a.

6
6.1

Pokrycia z papy
Pokrycie potaci papg termozgrzewalng Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej
sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustow dachowych, wielko$¢ spadkow dachu oraz iloSci przerw dylatacyjnych i na tej
podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegélnych paséw papy na powierzchni dachu.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: - 0°C w przypadku
pap modyfikujacych SBS - +5°C w przypadku pap oksydowanych Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna
obnizy¢ pod warunkiem, e rolki bedgq magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na
dach bezpo$rednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakow i innego oprzyrzadowania, a takze od
wstepnego wykonania obrébek detali dachowych (ogniomurdw, komindw, $wietlikéw itp.) z zastosowaniem papy
zgrzewalnej podkfadowej. Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownoleglymi do
okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na powodowang duzg masg mozliwo$¢
osuwania sie uktadanych paséw podczas zgrzewania).

Przed utozeniem papy nalezy ja rozwingé w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z
uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przypieciu zwingé ja z dwoch koncow do $rodka. Miejsca
zaktadow na utozonym wcze$niej pasie papy (z ktdrym fgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i
przeciggna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12 — 15 cm)

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu
zauwazalnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te
czynnos¢, cofajac sie przed rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0
cm na catej diugosci zgrzewu.

W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaktad, uzywajac watka
dociskowego z silikonowg rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej
szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub niejednakowe;
szeroko$ci wyptyw masy.

Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady: - podiuzny 8 cm - poprzeczny 12-15 cm zaktady powinny by¢

wykonywane tagodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej wystepujacych w okolicy wiatrow.
Zakfady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscia.
Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewéw. Miejsca Zle zgrzane
nalezy podgrzaé (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypa¢ posypka
w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki dachu. W poszczeg6lnych warstwach arkusze papy powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podituzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé
zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikow uktadanych pasow papy lezacych na spodzie zaktadu
pod katem 45°

KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
Program zapewnienia jakosci
Program zapewnienia jako$ci wykona¢ zgodnie z warunkami ogéinymi okreslonymi w STWiORB.



6.2  Kontrola jakosci materiatow

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o jakoSci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$é nie mogg
by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé potwierdzenie zgodnosci z dokumentacjq projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwos$ci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zadwiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow
izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub aprobatom technicznym lub
materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki kontroli materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3  Kontrola jakosci wykonania robét

a. Kontrola przygotowania podtoza:

- badania czystosci i stanu podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie réwnoSci  powierzchni  podtoza nalezy przeprowadza¢é za pomocgq faty  kontrolnej
o dtugo$ci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Prze$wit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie
powinien przekroczy¢ 5 mm.

b.  Kontrola pokry¢ z blach, obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych:

- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementow do podtoza i $cian,

- sprawdzenie prawidtowosci spadkéw,

- sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z wpustami.

- sprawdzenie doktadnosci pokrycia farbg

6.4  Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okre$lonymi w STWIORB i
umowie z Wykonawca,

7  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT
Przedmiar i obmiar robdt nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWIORB.
Jednostkg obmiarowg robét objetych niniejszg SST jest:
- m?2 -dla robot pokrywczych
- m - dlawykonanych rynien, rur spustowych, obrébek blacharskich.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Zamawiajacego
(Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8  OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT

Odbiory robot prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogdlnymi okre$lonymi w STWIORB i umowie.

Odbior koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich, potaczenia ich
z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczer eksploatacyjnych.

Odbidr robot blacharskich zgodnie z PN-61/B-10245.

9  OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1  Normy.

1) PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

2) PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane lub ocynkowane i powlekane

3) PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych

4) PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych

5) PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien dachowych. Wymagania i badania

6) PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane

7) PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych

systemdw malarskich. Cze$¢ 1: Ogdine wprowadzenie
8) PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk



9) PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne

10) PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok

11) PN ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystoSci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami
podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok

12) PN ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powlokami podiozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok (zmiana Ap1)

13) PN-EN 845-1:2004 Specyfikacja wyroboéw dodatkowych do muréw — Cze$¢ 1 : kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i
wsporniki.

14) PN - EN 507: 2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy aluminiowej
uktadanych na ciggtym podtozu.

15) PN-EN612: 1996 + AC: 1996 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

16) PN —EN 1396/2002 Aluminium i stopy aluminium. Blachy i tasmy powlekane w rulonach do ogdlnych zastosowan.
Specyfikacje.

17) PN - EN 516: 1998 Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzadzenia umozliwiajagce chodzenie po dachu. Pomosty,
stopnie szerokie i stopnie waskie.

18) PN —EN 517: 1992 Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki zabezpieczajace.

19) PN - EN 12951: 2005 (U) Prefabrykowane akcesoria dachowe. Drabiny dachowe zamocowane na state.
Charakterystyka budowy i metody badan.

10.2  Inne dokumenty
Inne dokumenty odniesienia okresla STWIORB.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.




